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Canada

RETURN BIDS TO:

RETOURNER LES SOUMISSIONS A:
Bid Receiving - PWGSC / Réception des
soumissions - TPSGC

11 Laurier St./ 11, rueLaurier

Place du Portage, Phase 111

Core0A1/ Noyau 0A1

Gatineau, Québec K 1A 0S5

Bid Fax: (819) 997-9776

REQUEST FOR PROPOSAL
DEMANDE DE PROPOSITION

Proposal To: Public Works and Government
Services Canada

We hereby offer to sell to Her Majesty the Queen in right
of Canada, in accordance with the terms and conditions
set out herein, referred to herein or attached hereto, the
goods, services, and construction listed herein and on any
attached sheets at the price(s) set out therefor.

Proposition aux: Travaux Publics et Services
Gouvernementaux Canada

Nous offrons par la présente de vendre a Sa Majesté la
Reine du chef du Canada, aux conditions énoncées ou
incluses par référence dans la présente et aux annexes
ci-jointes, les biens, services et construction énumérés
ici sur toute feuille ci-annexée, au(x) prix indiqué(s).

Comments - Commentaires

Vendor/Firm Name and Address
Raison sociale et adresse du
fournisseur/de I'entrepreneur

Issuing Office - Bureau de distribution

Clothing and Textiles Division / Division des vétements et

des textiles

11 Laurier St./ 11, rue Laurier
6B1, Place du Portage
Gatineau, Québec K1A 0S5

[ L |

Canada

Travaux publics et Services
gouvernementaux Canada

Title - Sujet

BODY, INFLATION DEVICE

Solicitation No. - N° de l'invitation Date
W8485-130758/A 2013-03-06

Client Reference No. - N° de référence du client
W8485-130758

GETS Reference No. - N° de référence de SEAG
PW-$$PR-753-62355

File No. - N° de dossier CCC No./N° CCC - FMS No./N° VME

pr753.W8485-130758

Solicitation Closes - L'invitation prend fin| Time Zone

Fuseau horaire
at-a 02:00 PM Eastern Daylight Saving

on - le 2013-03-26 Time EDT

F.O.B.-F.AB. Specified Herein - Précise dans les présentes
Plant-Usine: D Destination: D Other-Autre:

Address Enquiries to: - Adresser toutes questions a: Buyer Id - Id de I'acheteur
Frere, Louise pr753

Telephone No. - N° de téléphone FAX No. - N° de FAX
(819) 956-1301( ) (819) 956-5454

Destination - of Goods, Services, and Construction:
Destination - des biens, services et construction:
DEPARTMENT OF NATIONAL DEFENCE

CFSD MONTREAL

6363 RUE NOTRE DAME ST E.

MONTREAL

Quebec

HINZ2E9

Canada

Instructions: See Herein

Instructions: Voir aux présentes

Delivery Required - Livraison exigée Delivery Offered - Livraison proposée

See Herein

Vendor/Firm Name and Address
Raison sociale et adresse du fournisseur/de I'entrepreneur

Telephone No. - N° de téléphone
Facsimile No. - N° de télécopieur

Name and title of person authorized to sign on behalf of Vendor/Firm
(type or print)

Nom et titre de la personne autorisée a signer au nom du fournisseur/
de I'entrepreneur (taper ou écrire en caractéres d'imprimerie)

Signature Date
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PART 1- GENERAL INFORMATION

1. SECURITY REQUIREMENT
Thereisa security requirement associated with this requirement. For additional information, consult Part 4,
Evaluation Procedures and Basis of Selection, and Part 6, Resulting Contract Clauses.

2. REQUIREMENT
The “Requirement” is detailed under Annex A of the resulting contract clauses.

3. DEBRIEFINGS

After contract award, bidders may request a debriefing on the results of the bid solicitation process. Bidders should
make the request to the Contracting Authority within 15 working days of receipt of the results of the bid solicitation
process. The debriefing may be in writing, by telephone or in person.

PART 2 - BIDDER INSTRUCTIONS

1. STANDARD INSTRUCTIONS, CLAUSES AND CONDITIONS

All instructions, clauses and conditions identified in the bid solicitation by number, date and title are set out in the
Standard Acquisition Clauses and Conditions Manual

(https://buyandsell .gc.calpolicy-and-quidelines/standard-acquisition-clauses-and-conditions-manual) issued by Public
Works and Government Services Canada.

Bidders who submit a bid agree to be bound by the instructions, clauses and conditions of the bid solicitation and
accept the clauses and conditions of the resulting contract.

The 2003 (2012-11-19) Standard Instructions - Goods or Services - Competitive Requirements, are incorporated by
reference into and form part of the bid solicitation.

2. SUBMISSION OF BIDS
Bids must be submitted only to Public Works and Government Services Canada (PWGSC) Bid Receiving Unit by
the date, time and place indicated on page 1 of the bid solicitation.

3. ENQUIRIES-BID SOLICITATION
All enquiries must be submitted in writing to the Contracting Authority no later than seven (7) calendar days before
the bid closing date. Enquiries received after that time may not be answered.

Bidders should reference as accurately as possible the numbered item of the bid solicitation to which the enquiry
relates. Care should be taken by biddersto explain each question in sufficient detail in order to enable Canadato
provide an accurate answer. Technical enquiriesthat are of a proprietary nature must be clearly marked
"proprietary" at each relevant item. Itemsidentified as"proprietary " will be treated as such except where Canada
determines that the enquiry is not of a proprietary nature. Canada may edit the questions or may request that the
Bidder do so, so that the proprietary nature of the question is eliminated, and the enquiry can be answered with
copiesto all bidders. Enquiries not submitted in aform that can be distributed to all bidders may not be answered by
Canada

4. APPLICABLE LAWS
Any resulting contract must be interpreted and governed, and the relations between the parties determined, by the
lawsin force in Ontario.

Bidders may, at their discretion, substitute the applicable laws of a Canadian province or territory of their choice
without affecting the validity of their bid, by deleting the name of the Canadian province or territory specified and
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inserting the name of the Canadian province or territory of their choice. If no change is made, it acknowledges that
the applicable laws specified are acceptable to the bidders.

5. SPECIFICATIONSAND STANDARDS

5.1 United StatesMilitary Specifications and Standards

The Bidder is responsible for obtaining copies of all United States (US) military specifications and standards
which may be applicable to the requirement. These specifications and standards are available commercially, or
may be obtained by visiting the US Department of Defense Website, at the following address:
http://dodssp.daps.dlamil/ .

5.2 Canadian General StandardsBoard (CGSB) - Standards
A copy of the CGSB Standards referred to in the bid solicitation is available and may be purchased from:

Canadian General Standards Board

Place du Portage 111, 6B1

11 Laurier Street

Gatineau, Québec

Telephone: (819) 956-0425 or 1-800-665-CGSB (Canada only)

Fax:  (819) 956-5740

E-mail: ncr.cgsh-ongc@pwgsc-tpsge.ge.ca

CGSB Website:  http://www.tpsgc-pwgsc.ge.ca/onge-cgsh/index-eng.html

6. TRANSPORTATION COSTSINFORMATION
The Bidder is requested to provide the following information concerning transportation costs for the delivery of the
units to destination:

(@) shipping weight by unit;
(b) number of items by unit;
(c) cubic measurement by unit;
(d) number of units per shipment:
(e) name of shipping point;
(f) recommended method of shipment and carrier
(g) Unit cost: $

(h) Total cost $

PART 3 - BID PREPARATION INSTRUCTIONS

1. BID PREPARATION INSTRUCTIONS

Canada requests that bidders provide their bid in separately bound sections as follows:
Section| - Financial Bid (1 hard copy)

Section Il - Certifications (1 hard copy)

Prices must appear in the financia bid only. No prices must be indicated in any other section of the bid.
Canada requests that bidders follow the format instructions described below in the preparation of their bid:

(a) use 8.5 x 11 inch (216 mm x 279 mm) paper;
(b) use anumbering system that corresponds to the bid solicitation;
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In April 2006, Canada issued a policy directing federal departments and agencies to take the necessary stepsto
incorporate environmental considerations into the procurement process Policy on Green Procurement
http://www.tpsgc-pwasc.gc.calecol ogi sation-greeni ng/achats-procurement/politigue-policy-eng.html .

To assist Canada in reaching its objectives, bidders should:

1) use 8.5 x 11 inch (216 mm x 279 mm) paper containing fibre certified as originating from a sustai nably-managed
forest and containing minimum 30% recycled content; and

2) use an environmentally-preferable format including black and white printing instead of colour printing, printing
double sided/duplex, using staples or clips instead of cerlox, duotangs or binders.

3) Green Initiatives (for PWGSC information only)
Bidders are requested to provide details of their policies and practices in relation to the following initiatives:

- environmentally responsible manufacturing;
- environmentally responsible waste disposal;
- waste reduction;

- packaging;

- re-use strategies,

- recycling.

Section |: Financial Bid
Bidders must submit their financial bid in accordance with the Basis of Payment. The total amount of Goods and
Services Tax (GST) isto be shown separately, if applicable.

1.1 Exchange Rate Fluctuation
C3011T 2010/01/11 Exchange Rate Fluctuation

Section |1: Certifications
Bidders must submit the certifications required under Part 5.

PART 4 - EVALUATION PROCEDURESAND BASISOF SELECTION

1. EVALUATION PROCEDURES
(a) Bidswill be assessed in accordance with the entire requirement of the bid solicitation including the technical and
financial evaluation criteria.

(b) An evaluation team composed of representatives of Canadawill evaluate the bids.

(c) The evaluation team will determinefirst if there are three (3) or more bids with a valid Canadian Content
certification. In that event, the evaluation process will be limited to the bids with the certification; otherwise, al bids
will be evaluated. 1f some of the bids with avalid certification are declared non-responsive, or are withdrawn, and
less than three responsive bids with avalid certification remain, the evaluation will continue among those bids with a
valid certification. If al bidswith avalid certification are subsequently declared non-responsive, or are withdrawn,
then all the other bids received will be eval uated.

11 SACC Manual Clauses
B4024T 2006/08/15 No Substitute Products

1.2 FINANCIAL EVALUATION
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1.2.1 MANDATORY FINANCIAL CRITERIA
a The Bidder must submit firm unit pricesin Canadian dollars, GST extra, DDP (Montreal, QC) Incoterms
2000, transportation costs included, all applicable Customs Duties and Excise taxes included.

b. The Bidder must submit firm unit pricing for all items at destination including options. The Bidder is
reguested to quote firm unit pricing at no more than two decimal points.

1.2.2 SACC MANUAL CLAUSE
A9033T 2012/07/16 Financial Capability

2. BASISOF SELECTION
A bid must comply with al requirements of the bid solicitation and meet all mandatory technical and financial
evaluation criteriato be declared responsive.

The responsive bid with the lowest evaluated aggregate price will be recommended for award of a contract (1
contract only). Evaluation will be established using the firm quantity for the item and 100% of the option quantities.

3. CONTRACT FINANCIAL SECURITY
1. If thisbid is accepted, the Bidder may be required to provide contract financial security, after the bid closing date
and within 10 calendar days from receipt of awritten request from the Contracting Authority.

(a) asecurity deposit as defined in clause “ Security Deposit Definition” in the amount of up to ten percent (10%)
of the contract price.

2. Security depositsin the form of government guaranteed bonds with coupons attached will be accepted only if all
coupons that are unmatured, at the time the security deposit is provided, are attached to the bonds. The
Contractor must provide written instructions concerning the action to be taken with respect to coupons that will
mature while the bonds are pledged as security, when such coupons are in excess of the security deposit
reguirement.

3. If Canada does not receive the required financial security within the specified period, Canada may, asits
discretion, accept another offer, issue a new bid solicitation, award a contract or reject all the bids.

4. SECURITY DEPOSIT DEFINITION

1. "security deposit" means
(a) ahill of exchange that is payable to the Receiver General for Canada, and certified by an approved
financial ingtitution or drawn by an approved financial institution on itself; or
(b) a Government guaranteed bond; or
(c) anirrevocable standby letter of credit, or
(d) such other security as may be considered appropriate by the Contracting Authority and approved by
Treasury Board;

2. "approved financial ingtitution" means
(a) any corporation or ingtitution that is a member of the Canadian Payments Association;
(b) acorporation that accepts deposits that are insured by the Canada Deposit | nsurance Corporation or the
“Régie de |'assurance-dépots du Québec” to the maximum permitted by law;
(c) acredit union as defined in paragraph 137(6) the Income Tax Act;
(d) acorporation that accepts deposits from the public, if repayment of the depositsis guaranteed by Canadian
province or territory; or
(e) the Canada Post Corporation.
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3. "government guaranteed bond" means a bond of the Government of Canada or a bond unconditionally guaranteed
asto principal and interest by the Government of Canadathat is:
(a) payableto bearer;
(b) accompanied by aduly executed instrument of transfer of the bond to the Receiver General for Canadain
accordance with the Domestic Bonds of Canada Regulations;
(c) registered in the name of the Receiver General for Canada.

4. "irrevocable standby |etter of credit"

(@) means any arrangement, however named or described, whereby afinancial institution (the "lssuer"),
acting at the request and on the instructions of a customer (the "Applicant"), or on its behalf,

() will make a payment to or to the order of Canada, as the beneficiary;

(i) will accept and pay bills of exchange drawn by Canada;

(iii) authorizes another financial institution to effect such payment, or accept and pay such bills of

exchange; or
(iv) authorizes another financial institution to negotiate, against written demand(s) for payment,
provided that the conditions of the letter of credit are complied with.

(b) must state the face amount which may be drawn against it;
(c) must stateits expiry date;
(d) must provide for sight payment to the Receiver General for Canada by way of the financia institution's
draft against presentation of awritten demand for payment signed by the authorized departmental
representative identified in the letter of credit by his/her office;
(e) must provide that more than one written demand for payment may be presented subject to the sum of those
demands not exceeding the face amount of the letter of credit;
(f) must provide that it is subject to the International Chamber of Commerce (ICC) Uniform Customs and
Practice (UCP) for Documentary Credits, 2007 Revision, |CC Publication No. 600. Pursuant to the ICC UCP,
acredit isirrevocable even if there is no indication to that effect; and
(g) must beissued (Issuer) or confirmed (Confirmer), in either official language, by afinancial institution that
isamember of the Canadian Payments Association and is on the letterhead of the Issuer or Confirmer. The
format is left to the discretion of the Issuer or Confirmer.

PART 5- CERTIFICATIONS

Bidders must provide the required certifications and related documentation to be awarded a contract. Canada will
declare abid non-responsive if the required certifications and related documentation are not completed and
submitted as requested.

Compliance with the certifications bidders provide to Canada is subject to verification by Canada during the bid
evaluation period (before award of a contract) and after award of a contract. The Contracting Authority will have the
right to ask for additional information to verify the bidders compliance with the certifications before award of a
contract. The bid will be declared non-responsive if any certification made by the Bidder is untrue, whether made
knowingly or unknowingly. Failureto comply with the certifications, to provide the related documentation or to
comply with the request of the Contracting Authority for additional information will aso render the bid
non-responsive.

1. MANDATORY CERTIFICATIONS REQUIRED PRECEDENT TO CONTRACT AWARD

11 Code of Conduct and Certifications - Related documentation

1.1.1 By submitting abid, the Bidder certifies, for himself and his affiliates, to be in compliance with the Code of
Conduct and Certifications clause of the Standard instructions. The related documentation hereinafter
mentioned will help Canadain confirming that the certifications are true. By submitting a bid, the Bidder
certifiesthat it is aware, and that its affiliates are aware, that Canada may request additional information,
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certifications, consent forms and other evidentiary elements proving identity or eligibility. Canada may also
verify the information provided by the Bidder, including the information relating to the acts or convictions
specified herein, through independent research, use of any government resources or by contacting third
parties. Canadawill declare non-responsive any bid in respect of which the information requested is

missing or inaccurate, or in respect of which the information contained in the certificationsis found to be
untrue, in any respect, by Canada. The Bidder and any of the Bidder's affiliates, will also be required to

remain free and clear of any acts or convictions specified herein during the period of any contract arising
from this bid solicitation.

Bidders who are incorporated, including those bidding as a joint venture, must provide with their bid or
promptly thereafter a complete list of names of all individuals who are currently directors of the Bidder.
Bidders bidding as sole proprietorship, including those bidding as ajoint venture, must provide the name of
the owner with their bid or promptly thereafter. Bidders bidding as societies, firms, partnerships or
associations of persons do not need to provide lists of names. If the required names have not been received
by the time the evaluation of bids is completed, Canada will inform the Bidder of atime frame within which
to provide the information. Failure to comply will render the bid non-responsive. Providing the required
names is a mandatory requirement for contract award.

Canada may, at any time, request that a Bidder provide properly completed and Signed Consent Forms (
Consent to a Criminal Record Verification form- PWGSC-TPSGC 229)
(http://www.tpsgc-pwgsc.ge.calapp-acg/forms/formul aires-forms-eng.html) for any or al individuals
aforementioned within the time specified. Failure to provide such Consent Forms within the time period
provided will result in the bid being declared non-responsive.

2. ADDITIONAL CERTIFICATIONS PRECEDENT TO CONTRACT AWARD

The certifications listed below should be completed and submitted with the bid, but may be submitted afterwards. If
any of these required certifications is not completed and submitted as requested, the Contracting Authority will so
inform the Bidder and provide the Bidder with atime frame within which to meet the requirement. Failureto
comply with the request of the Contracting Authority and meet the requirement within that time period will render
the bid non-responsive.

2.1 FEDERAL CONTRACTORSPROGRAM - CERTIFICATION

211 FEDERAL CONTRACTORSPROGRAM - $200,000 OR MORE

1. The Federal Contractors Program (FCP) requires that some suppliers, including a supplier who is a member of a
joint venture, bidding for federal government contracts, valued at $200,000 or more (including all applicable taxes),

make a formal commitment to implement employment equity. Thisis a condition precedent to contract award. If the
Bidder, or, if the Bidder isajoint venture and if any member of the joint venture, is subject to the FCP, evidence of

its commitment must be provided before the award of the Contract.

Suppliers who have been declared ineligible contractors by Human Resources and Skills Development Canada
(HRSDC) are no longer eligible to receive government contracts over the threshold for solicitation of bids as set out
in the Government Contract Regulations. Suppliers may be declared ineligible contractors either as aresult of a
finding of non-compliance by HRSDC, or following their voluntary withdrawal from the FCP for a reason other than
the reduction of their workforce to less than 100 employees. Any bids from ineligible contractors, including a bid
from ajoint venture that has a member who is an ineligible contractor, will be declared non-responsive.

2. If the Bidder does not fall within the exceptions enumerated in 3.(a) or (b) below, or does not have avalid
certificate number confirming its adherence to the FCP, the Bidder must fax (819-953-8768) a copy of the signed
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form LAB 1168, Certificate of Commitment to Implement Employment Equity,
http://www.servicecanada.gc.cal/cgi-bin/search/eforms/index.cqi ?app=profile& form=lab1168& dept=sc& lang=e
to the Labour Branch of HRSDC.

3. TheBidder, or, if the Bidder is ajoint venture the member of the joint venture, certifies its status with the FCP,
asfollows:

The Bidder or the member of the joint venture

(@ ( ) isnotsubject tothe FCP, having aworkforce of less than 100 full time or part-time permanent
employees, and/or temporary employees having worked 12 weeks or more in Canada;

(b) () isnot subject to the FCP, being aregulated employer under the Employment Equity Act, S.C. 1995, c.
44,

(©) () issubject tothe requirements of the FCP, having a workforce of 100 or more full time or part-time
permanent empl oyees, and/or temporary employees having worked 12 weeks or more in Canada, but
has not previously obtained a certificate number from HRSDC, (having not bid on requirements of
$200,000 or more), in which case a duly signed certificate of commitment is attached;

(e.g. has not been

(d) () issubjecttothe FCP, and hasavalid certificate number as follows:
declared an ineligible contractor by HRSDC).

Further information on the FCP is available on the following HRSDC Website:
http://www.hrsdc.gc.calen/l abour/equality/fcp/index.shtml

212 MILITARY AVIATION REPLACEMENT PARTS- CONDITION AND CERTIFICATION OF
DELIVERABLESEND ITEMS

The following categories do not apply to standard and commercial parts. Standard parts consist of common hardware
parts and raw materials, not necessarily designed for aviation use, produced to recognized industry or government
specifications, which are available without proprietary limitations (such as Society of Automative engineers (SAE),
National Aerospace Standard (NAS), Army-Navy Aeronautical Standard (AN), and Military Standard (MS)
hardware items). Commercial parts consist of common non-aeronautical parts produced to recognized industry
specifications and available on the commercial market. Deliverable standard and commercial parts must bein a new
condition.

1. Category #1 - New Materiel
Deliverable end items to be manufactured or which have been manufactured but not used, which are supplied by:

a. the owner of the design or manufacturing rights to the items, or,

b. the authorized manufacturer or agent/distributor of the owner of the design or manufacturing rights to the items;
or

c. distributors approved by Transport Canada (TC) or accredited by the Aviation Suppliers Association, for parts
that have an application to a civilian type certified aircraft; or

d. maintenance organizations approved/accredited by TC, the Department of National Defence (DND)/Canadian
Forces Technical Airworthiness Authority or repair stations certified by the Federal Aviation Administration (FAA).

2. Category #2 - New Surplus Materiel
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Déliverable end items, unused and supplied by an entity other than Category #1 sources. Full traceability
documentation back to the owner of the design or manufacturing rights to the items or their authorized manufacturer
or agent/distributor is required.

3. Category #3 - Other Condition

Any deliverable end item condition other than Category #1 or Category #2. Should the Bidder be offering
deliverable end itemsin Category #3, a complete description of the item’s condition and all available traceability
documentation is required with the bid. Bids containing parts identified in this category are subject to evaluation by
Canada

DELIVERABLE END ITEM GRID

Bidders must indicate the NATO Supply Code for Manufacturers or Commercial And Government Entity
(NSCM/CAGE) code of the manufacturing entity under the appropriate category of the grid. For example, if a bidder
is offering a Category #1 item(s), it must indicate the NSCM number under that category as per the example below.
Bidders may use additional pages to provide the complete description called up under Category #3 if necessary.

Item Category 1 Category 2 Category 3
New M ateriel New Surplus M ateriel Other Condition
For example NSCM: ABC12
Name: PWGSC
1

REQUIREMENTS FOR AIRWORTHINESS CERTIFICATION

The requirements for airworthiness certification do not apply to the provision of standard and commercial parts.
Standard and commercia parts must be accompanied by a packing dlip that identifies the name and address of the
supplier, the NATO stock number, identification of the manufacturing standard (e.g. SAE, NAS, AN, MS) and/or
manufacturer’s part number and model number as applicable; quantity, identification of the lot or batch number if
applicable; and the cure date/shelf life if applicable.

Bidders are advised that it will be arequirement of the resulting Contract to provide with each item, supplied under
the resulting Contract, a Certificate of Conformance, or certified true copies as specified herein:

1. Category #1 and #2 military unique aviation replacement parts must have an Original Equipment Manufacturer
(OEM) or an OEM'’ s approved manufacturer’s Certificate of Conformance, which includes all the following
information:

a. positive identification of the item by type, class, style, grade, model, part number, description, nhomenclature
and/or serial humber as applicable;

b. either the following certification, or asimilarly worded statement, signed by an authorized inspector, that satisfies
the intent of the following:

| certify that the aeronautical product described here conforms to the applicable design dataand isin a
condition for safe operations.

c. identification of both the authorized signatory and the organization.

2. Category #1 and #2 items, which have an application to a civilian type certified aircraft, must be supplied with a
Certificate of Conformance, namely:
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a. form TCCA 24-0078, Authorized Release Certificate, signed by a TC authorized inspector, within the two (2)
years before contract award,;

b. FAA Form 8130-3, Airworthiness Approval Tag, or a FAA Form 8130-4, Export Certificate of Airworthiness,
signed by a FAA authorized inspector, within the two (2) years before contract award;

¢. Joint Aviation Authorities (JAA) Form One, Authorised Release Certificate, signed by a JAA authorized
inspector, within the two (2) years before contract award,;
d. European Aviation Safety Agency (EASA) Form One, Authorized Release Certificate, signed by an EASA
authorized inspector, within the two (2) years before contract award, or
e. OEM’sor OEM'’s approved manufacturer’s Certificate of Conformance; which includes:
i. positive identification of the item by type, class style, grade, model, part number, description, nomenclature,
and/or serial number, as applicable;
ii. either the following certification, or a similarly worded statement, signed by an authorized inspector, that
satisfies the intent of the following:

| certify that the aeronautical product described here conforms to the applicable design dataand isin a
condition for safe operations.

iii. identification of both the authorized signatory and organization.

3. Bidders must specify which one of the documents identified above will be provided for each item required to be
supplied in response to the bid solicitation.

3. ADDITIONAL CERTIFICATIONS REQUIRED WITH THE BID

Bidders must submit the following duly completed certifications with their bid.
3.1 CANADIAN CONTENT CERTIFICATION

SACC MANUAL CLAUSE
A3050T 2010/01/11 Canadian Content Definition

CANADIAN CONTENT CERTIFICATION
This procurement is conditionally limited to Canadian goods.

Subject to the evaluation procedures contained in the bid solicitation, bidders acknowledge that only bids with a
certification that the good(s) offered are Canadian goods, as defined in clause A3050T, may be considered.

Failure to provide this certification completed with the bid will result in the good(s) offered being treated as
non-Canadian goods.

The Bidder certifies that:
() the good(s) offered are Canadian goods as defined in paragraph 1 of clause A3050T.
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PART 6 - RESULTING CONTRACT CLAUSES

1 SECURITY REQUIREMENT
There is no security requirement associated with the requirement.

2. REQUIREMENT
The Contractor must provide the items detailed under the “Requirement” at Annex A.

3. STANDARD CLAUSES AND CONDITIONS
All instructions, clauses and conditions identified in the Contract by humber, date and title are set out in the Standard

Acquisition Clauses and Conditions Manual )
https://buyandsell.gc.ca/policy-and-quidelines/standard-acquisiti on-clauses-and-conditions-manual) issued by Public

Works and Government Services Canada.

3.1 General Conditions
2010A (2012/11/19), General Conditions - Goods (Medium complexity) apply to and form part of the

Contract.

4, TERM OF CONTRACT

4.1 Delivery Date

Delivery Required (Desirable) - Firm Quantity
All firm deliverables are requested complete by November 1st, 2013.

Delivery - Firm Quantity - Phased - item 1

Thefirst delivery must be made within calendar days from the effective date of the Contract. The
quantity delivered must be each. The balance must be delivered at the rate of each weekly after
the first delivery until completion of the Contract.

Delivery - Option Quantity - items 2, 3and 4

The delivery of the option quantity must commence within calendar days from receipt of the contract
amendment and after final delivery of the contract quantity. The quantity delivered must be each.
The balance must be shipped at a rate of each weekly after the first delivery until completion of the
option quantity.

4.1.1 Délivery - Appointments

The Contractor must make deliveries to Canadian Forces (CF) Supply Depots by appointment only. The
Contractor or its carrier must arrange delivery appointments by contacting the Depot Traffic Section at the
appropriate location shown below. The consignee may refuse shipments when prior arrangements have not
been made.

25 CF Supply Depot Montreal
Montreal, Qué.
514-252-2777, ext. 2363

4.1.2 Preparation for Delivery

The Contractor must prepare item number 1 for delivery in accordance with the latest issue of the Canadian
Forces Packaging Specification D-LM-008-036/SF-000, DND Minimum Requirements for Manufacturer’s
Standard Pack.
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The Contractor must package item number 1 in quantities of one (1) unit by package.

4.1.3 Additional Package Markings - | dentical

1. The Contractor must ensure that in addition to the required interior and exterior packaging markings,
the following information is provided:

(8 manufacturer’'s name;
(b) batch or lot number.

2. These markings must be applied and positioned in accordance with Canadian Forces Packaging
Specification D-LM-008-002/SF-001.

414 Shelf Life
The Contractor must ensure that item 1 will contain 75 percent of the authorized shelf life aslisted in
CFTO D-05-001-001/SF-000 at date of delivery to the Department of National Defence.

4.1.5 Shipping Instructions- Delivery at Destination
1. Goods must be consigned to the destination specified in the Contract and delivered:

Delivered Duty Paid (DDP) Montreal, QC Incoterms 2000 for shipments from commercial
contractor.

4.2 SACC Manual Clauses
A0301C 2007/05/25 Military Aviation Replacement Parts - Maintenance of Records
D2025C 2008/12/12 Wood Packaging Materials
D3010C 2007/11/30 Dangerous Goods/Hazardous Products
D3015C 2007/11/30 Dangerous Goods/Hazardous Products
D5510C 2012/07/16 Quality Assurance Authority (DND) - Canadian-based Contractor
D5515C 2010/01/11 Quality Assurance Authority (DND) - Foreign-based and United States
Contractor
D5540C 2010/08/16 SO 9001:2008 - Quality Management Systems - Requirements (QAC Q)
D5604C 2008/12/12 Release Documents (DND) - Foreign-based Contractor
D5605C 2010/01/11 Release Documents (DND) - United States-based Contractor
D5606C 2012/07/16 Release Documents (DND) - Canadian-based Contractor
D6010C 2007/11/30 Palletization
D9002C 2007/11/30 Incomplete Assemblies

4.3 _Military Aviation Replacement Parts - Airwor thiness Documentation
The Contractor must provide the following airworthiness documentation, enclosed in the shipment or attached
tothe part: Certificate of Conformance.

AUTHORITIES

5.1 Contracting Authority
The Contracting Authority for the Contract is:

Louise Frere

Public Works and Government Services Canada
Acquisitions Branch

Commercial and Consumer Products Directorate (CCPD)
Clothing & Textiles Division
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Place du Portage, Phase |11, 6A2

11 Laurier Street

Gatineau, Quebec K1A 0S5

Telephone: 819-956-1301 Facsimile: 819-956-5454
E-mail address: |ouise.frere@tpsgc-pwgsc.ge.ca

The Contracting Authority is responsible for the management of the Contract and any changes to the Contract
must be authorized in writing by the Contracting Authority. The Contractor must not perform work in excess
of or outside the scope of the Contract based on verbal or written requests or instructions from anybody other
than the Contracting Authority.

5.2 Technical Authority
The Technical Authority for this Contract is:

M ailing/Shipping Address

Department of National Defence

101 Colonel By Drive

Ottawa, Ontario

K1A 0K2

Attn: (to be advised at contract)

The Technical Authority is the representative of the department or agency for whom the Work is being carried
out under the Contract and is responsible for al matters concerning the technical content of the Work under
the Contract. Technical matters may be discussed with the Technical Authority, however the Technical
Authority has no authority to authorize changes to the scope of the Work. Changes to the scope of the Work
can only be made through a contract amendment issued by the Contracting Authority.

5.3 Contractor’s Representative
The person responsible for :

General enquiries
Name:
Telephone No.:
Facsimile No.:
E-mail address:

Delivery follow-up
Name:
Telephone No.:
Facsimile No.:
E-mail address:

PAYMENT

6.1 Basisof Payment - Firm Unit Price

In consideration of the Contractor satisfactorily completing al of its obligations under the Contract, the
Contractor will be paid afirm unit price, as specified in Annex A for acost of $ (amount to be
inserted at contract award). Customs duties are included and Goods and Services Tax or Harmonized Sales
Tax isextra, if applicable.
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Canadawill not pay the Contractor for any design changes, modifications or interpretations of the Work,
unless they have been approved, in writing, by the Contracting Authority before their incorporation into the
Work.

6.2 SACC Manual Clauses
H1001C 2008/05/12 Multiple Payments
C2000C 2007/11/30 Taxes - Foreign-based Contractor

7. INVOICING INSTRUCTIONS
1. The Contractor must submit invoices in accordance with the section entitled “Invoice Submission” of the general
conditions. Invoices cannot be submitted until all work identified in the invoice is completed.

2. Invoices must be distributed as follows:
(a) One (1) copy must be forwarded to the following address :
National Defence Headquarters
MGen George R. Pearkes Building
101 Colonel By Drive
Ottawa, ON K1A 0K2
Attn: DAP 2-4-2

(b) One (1) copy must be forwarded to the Contracting Authority identified under the section entitled
"Authorities" of the Contract.

(c) Theoriginal and one (1) copy must be forwarded to the consignee for certification and payment.

7.1 Release Documents - Distribution
The Contractor must prepare the release documentsin a current electronic format and distribute them as
follows:

(@ One (1) copy mailed to consignee marked: "Attention: Receipts Officer";

(b) Two (2) copieswith shipment (in a waterproof envelope) to the consignee;

(c) One (1) copy to the Contracting Authority;

(d) One (1) copy to:

National Defence Headquarters
Mgen George R. Pearkes Building
101 Colonel By Drive

Ottawa, ON K1A OK2
Attention: DAP 2-4-2

(e)  One (1) copy to the Quality Assurance Representative;
(f)  One (1) copy to the Contractor; and
(g)  For all non-Canadian contractors, one (1) copy to:

DQA/Contract Administration

National Defence Headquarters

Mgen George R. Pearkes Building

101 Colonel By Drive

Ottawa, ON K1A OK2

E-mail: ContractAdmin.DQA @forces.gc.ca
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8. CERTIFICATIONS

8.1 Compliance

Compliance with the certifications and related documentation provided by the Contractor in its bid is a condition of
the Contract and subject to verification by Canada during the term of the Contract. If the Contractor does not comply
with any certification, provide the related documentation or if it is determined that any certification made by the
Contractor in itsbid is untrue, whether made knowingly or unknowingly, Canada has the right, pursuant to the
default provision of the Contract, to terminate the Contract for default.

8.2 SACC Manual Clauses
A3060C 2008/05/12 Canadian Content Certification

9. APPLICABLELAWS
The Contract must be interpreted and governed, and the relations between the parties determined, by the lawsin
forcein Ontario.

10. PRIORITY OF DOCUMENTS
If there is a discrepancy between the wording of any documents that appear on the list, the wording of the document
that first appears on the list has priority over the wording of any document that subsequently appears on the list.

a) the Articles of Agreement;

b) the general conditions 2010A (2012/11/19), General Conditions - Goods (Medium Complexity);
¢) Annex A, Requirement;

d) the Contractor’s bid dated

11. DEFENCE CONTRACT
SACC Manual Clause A9006C (2012/07/16) Defence Contract

12. SACC MANUAL CLAUSES
C2800C 2013/01/28 Priority Rating
C2801C 2011/05/16 Priority Rating - Canadian-based Contractors

13. MATERIALS: CONTRACTOR TOTAL SUPPLY
The Contractor will be responsible for obtaining all materials required in the manufacture of the item(s) specified.
The delivery stated for the item(s) allows the necessary time to obtain such materials.

14. PROCEDURESFOR DESIGN CHANGE/DEVIATIONS
The Contractor must follow these procedures for any proposed design change/deviation to contract specifications.

The Contractor must complete Part 1 of the Design Change/Deviation form DND 672 and forward one (1) copy to
the Technical Authority and one (1) copy to the Contracting Authority.

The Contractor will be authorized to proceed upon receipt of the design change/deviation form signed by the
Contracting Authority. A contract amendment will be issued to incorporate the design change/deviation in the
Contract.

15. PLANT CLOSING
The Contractor's plant closing for Christmas and Summer holidays are as follows. During this time there will be no
shipments.
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FY 2013-2014

Summer Holiday FROM TO

Christmas Holiday FROM TO

FY 2014-2015

Summer Holiday FROM TO

Christmas Holiday FROM TO

FY 2015-2016

Summer Holiday FROM TO

Christmas Holiday FROM TO

FY 2016-2017

Summer Holiday FROM TO

Christmas Holiday FROM TO

16. PLANT LOCATION
Items will be manufactured at:

17. OVERSHIPMENT
Overshipment will not be accepted unless prior approval is obtained from the Contracting Authority.

18. SPECIFICATIONSAND STANDARDS

18.1 United StatesMilitary Specifications and Standards

The Contractor is responsible for obtaining copies of all United States (US) military specifications and

standards which may be applicable to the requirement. These specifications and standards are available
commercially, or may be obtained by visiting the US Department of Defense Website, at the following

address: http://dodssp.daps.dla.mil/ .

18.2 Canadian General StandardsBoard (CGSB) - Standards
A copy of the CGSB Standards referred to in the Contract is available and may be purchased from:

Canadian General Standards Board

Place du Portage I11, 6B1

11 Laurier Street

Gatineau, Québec

Telephone: (819) 956-0425 or 1-800-665-CGSB (Canada only)

Fax:  (819) 956-5740

E-mail: ncr.cgsh-ongc@pwgsc-tpsge.ge.ca

CGSB Website:  http://www.tpsgc-pwgsc.ge.ca/onge-cgsh/index-eng.html

19. FINANCIAL SECURITY
1. Canadamay convert the security deposit to the use of Canadaif any circumstance exists which would entitle
Canada to terminate the Contract for default, but any such conversion will not constitute termination of the Contract.

2. Where Canada so converts the security deposit:
(a) the proceedswill be used by Canadato complete the Work according to the conditions of the Contract, to

the nearest extent that it is feasible to do so and any balance left will be returned to the Contractor on
completion of the warranty period; and
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(b) if Canada entersinto a Contract to have the Work completed, the Contractor will:

(i) be considered to have irrevocably abandoned the Work; and

(ii) remain liable for the excess cost of completing the Work if the amount of the security deposit is not
sufficient for such purpose. "Excess cost” means any amount over and above the amount of the
Contract Price remaining unpaid together with the amount of the security deposit.

3. If Canada does not convert the security deposit to the use of Canada before completion of the contract period,
Canada will return the security deposit to the Contractor within a reasonable time after such date.

4. If Canada converts the security deposit for reasons other than bankruptcy, the financial security must be

reestablished to the level of the amount stated above so that this amount is continued and available until completion
of the contract period.
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ANNEX A

REQUIREMENT

1. TECHNICAL REQUIREMENT
The Contractor is required to provide Canada for the Department of National Defence with body inflation devices as
described below.

DEVIATION TO PART NUMBER 1812-146-03

There is one piece of the device that has a dlight deviation to the product. The part isthe plastic piece that is
assembled to the beaded handle and it is the connection point between the device and the vest that encloses the
device. The part keeps the vest folded over the device. During actuation when the beaded handle is pulled, this piece
allows for the vest to open and the life vest to inflate. The deviation is as follows: the part does not have a blended
radius around the eyelet of the pin. The extension of the pin has a radius and therefore will not have any problem
during installation or function of the device or the vest.

2. ADDRESSES
Destination Address Invoicing Address
WB941 w1941
Department of National Defence Department of National Defence
25 CFSD Montrea CFSD Montreal
6363 Notre Dame St. E. P.O. Box 4000 Stn K
Montreal, Quebec Montreal, Quebec
H1IN 1V9 H1N 3R9

3. DELIVERABLES

Description: NSN 4220-21-896-6003, body inflation device, manual and automatic inflation of aircrew life
preservers, used in gjection seat equipped aircraft.

The following part numbers are the only ones acceptabl e due to the key way and mounting location. It isacritical
piece of life support equipment for the pilots as their life depends on its functionality therefore no substituteis
regquested.

P/N: FLU 8A/P, CAGE/NSCM: 09511, Name of Manufacturer: Airborne Systems Ltd., Belleville, ON, Canada
P/N: FLU 8A/P, CAGE/NSCM: 62323, Name of Manufacturer: Conax Florida Corp., St. Peterburg, Florida, USA
P/N: 1812-146-03, CAGE/NSCM: 62323, Name of Manufacturer: Conax Florida Corp., St. Peterburg, Florida, USA

Please indicate which P/N and NSCM/Manufacturer from the list above you are offering:

CONTRACT QUANTITY

Firm Quantity

Item Firm Quantity Unit of Issue | Firm Unit Price, DDP, Transportation costsincluded, GST
extra

1 500 Each $
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OPTION 1
Item | Estimated Quantity Unit of Issue Firm Unit Price, DDP, Transportation costs
included, GST extra
2 100 Each $
OPTION 2
Item | Estimated Quantity Unit of Issue Firm Unit Price, DDP, Transportation costs
included, GST extra
3 100 Each $
OPTION 3
Item | Estimated Quantity Unit of Issue Firm Unit Price, DDP, Transportation costs
included, GST extra
4 100 Each $

4. OPTION QUANTITIES- Identified asltems 2, 3and 4

The Contractor grants to Canada the irrevocable option to acquire the goods described under items 2, 3 and 4 and

under the same terms and conditions and at the prices stated in the Contract. The option may only be exercised by
the Contracting Authority for a minimum of 50 each up to a maximum of 100 each and will be evidenced through a

contract amendment.

OPTION 1

The Contracting Authority may exercise the option within 12 months after contract award date by sending a written

notice to the Contractor.

OPTION 2

The Contracting Authority may exercise the option within 24 months after contract award date by sending a written

notice to the Contractor.

OPTION 3

The Contracting Authority may exercise the option within 36 months after contract award date by sending a written

notice to the Contractor.

Only one amendment may be issued to exercise each option.

Page 21 of - de 21




I* National Défense D-05-001-001/SF-000
Defence nationale

CANADIAN FORCES SPECIFICATIONS

AGE CONTROL OF ELASTOMERIC
MATERIALS IN AEROSPACE SYSTEMS

(BILINGUAL)

SPECIFICATIONS DES FORCES CANADIENNES

CONTROLE DE L’AGE DES
ELASTOMERES UTILISES DANS
LES CIRCUITS AEROSPATIAUX

(BILINGUE)

NOTICE

This documentation has been reviewed by the technical
authority and does not contain controlled goods. Disclosure
notices and handling instructions originally received with the
document shall continue to apply.

AVIS
Cette documentation a été revisée par |'autorité technique et
ne contient pas des marchandises contrdlées. Les avis de
divulgation et les instructions de manutention regues
originalement doivent continuer de s'appliquer.

Issued on Authority of the Chief of the Defence Staff
Publiée avec l'autorisation du Chef d'état-major de la Défense

OPI: DAEPM(FT) 6-3-5 2002-06-14
BPR: DPEAG(AEC)6-3-5 Ch/Mod 6 — 2011-04-18

Canada



D-05-001-001/SF-000

LIST OF EFFECTIVE PAGES

Insert latest changed pages; dispose of superseded
pages in accordance with applicable orders.

NOTE

The portion of the text affected by the
latest change is indicated by a black
vertical line in the margin of the page.
Changes to illustrations are indicated by
miniature pointing hands or black vertical
lines.

Dates of issue for original and changed pages are:

ETAT DES PAGES EN VIGUEUR

Insérer les pages le plus récemment modifiées et
disposer de celles qu'elles remplacent conformément
aux instructions applicables.

NOTA

La partie du texte touchée par le plus
récent modificatif est indiquée par une
ligne verticale noire dans la marge. Les
modifications  aux  illustrations  sont
indiquées par des mains miniatures a
lindex pointé ou des lignes verticales
noires.

Les dates de publication pour les pages originales et
les pages modifiées sont :

Orginal. s s Dl .or.. 2002-06-14
(0117 1o To meRpmRmmey—, [ v 2003-03-31
ChMod i voern. 2006-11-04
ChMod &:mannn B ...... 2008-05-22
GhNMod usnnmmnnsundian oo 2009-05-25
ChMod s Bas ... 2010-05-25

Ch/Mod 2011-04-18
ChIMad i
Ch/Mod
Ch/Mod
Ch/Mod:.:si

Ch/Mod.......ccccevnene

Zero in Change No. Column indicates an original
page. The use of the letter E or F indicates the
change is in English or French only. Total number of
pages in this publication is 36 consisting of the
following:

Zéro dans la colonne des modificatifs indique une
page originale. La lettre E ou F indique que la
modification est exclusivement en anglais ou en
frangais. La présente publication comprend 36 pages
réparties de la fagon suivante :

Page No. Change No. Page No. Change No.
Numéro de page Numéro de modificatif Numéro de page Numéro de modificatif
THIEITII vttt 6 d 2 e e ettt 6
B e B R R 6 L S e e e et 3
R R A e R 2 UG vt R S R S T S R 6
e e ot e e e s s 6 B isivsiinensirs i e b s A R AR 5
TV ettt a e en e 2 17 10/8 19120 ..o 3
N R R e e e 3 e P e SO N LA 0
Tlola T i s 10 R s e S R SRS 2E
8 i 0 S PR e A R R A e e 6F 25/26 tola 27 ............. il
D ettt sttt s s r e e R rre R R e e s 2 I 0
10N s R e 0
Contact Officer: DAEPM(FT) 6-3-5D Personne responsable : DPEAG(AEC) 6-3-5D
© 2002 DND/MDN Canada
Ch 6 —2011-04-18 A Mod 6 — 2011-04-18



D-05-001-001/SF-000

RECORD OF CHANGES
REGISTRE DE MODIFICATIFS

Identification of Ch Date
Identification de Mod Entered
Ch No. Date
N° de Mod Date enregistrée Signature

Ch 2 —2005-11-04 ifii Mod 2 — 2005-11-04






CONTENTS

PAGE

PART 1..........

[ U

Applicable Documents..

Specifications — List of Documents

Canadian Forces Specifications....

Canadian General Standards
Board (CGSB) ... i

United States Mllltary Spemﬂcaﬂons

Aeronautical Materials Specifications...

DIFAMWANIGS s xvimews simcssmanssnns dvsamis veanssms b s i s e

Requirements ... T AR A
Cure Date Reqwrements

Cure Date Marklng

Cure Date
Marking System.........cccocei v
Assembly Date Marking...........cceevveviviineiniiiincnnn
Equipment Returned for Repair and Overhaul........
Limitations s i aramm s
Limitation DEANIONS vavmsmmmsianamasnme
Class | — (Age Sensitive
Materials) Hydraulic, Oil, Alcohol,
Pneumatic, Coolant, Fuel and
Water Systems...
Class Il — (Age Sensrtlve Materlals)
Hoses and Hose
DSBEMBIEE . cisiassenmsosssionsusomtassvse sisssnsmmsssiinss
Class Il — Oxygen Systems

PART 4......

Quality
Assurance ProvisionS.........cocecveveevievrrverinnnns
Inspection

PART 5o

Detailed Requirements ..........coccoevveiiiiiieiiiiieieeenn,
Storage Conditions ........occviiimmiimiiinimiees
TeMPETattre i u s b

RAMBHON .o cummisesv 0 mnsummviesmssnnvisssssnn ssiyissmismnsisisgmss

e ] e o e e e s R
Deformation ......co.coeieiviiiieiss i

Ch 6 —2011-04-18

D-05-001-001/SF-000

TABLE DES MATIERES
PAGE

2 T———{

Documents pertinents...
Spécifications — Liste des dccuments
Spécifications des Forces canadlennes
Offices des normes générales

U Canada (ONGC) iivaiisimmn s
Spécifications militaires des E-U
Spécifications pour matériaux aéronautiques............
DIBBSINS st RS i S

(204 4] o

[o-JNe) I 4 4 |

Exigences
Exigences d'une date de durcissement................ 9
Inscription des dates de durcissement ...................... 9
Méthode d'inscription
des dates de durcissement..............ccccoveeeiviinnnn
Inscription des dates d'assemblage..............cccoeven
Matériel renvoyé pour réparation et révision
Limites... o
Déflnltlons des Ilmltes .............................................
Classe | — (Matériaux sensibles au vieillissement)
Circuits hydrauliques, d'huile, d'alcool,
pneumatiques, de liquide de refroidissement,
de.carbirant etd'eallynmsiaaimaniasdn
Classe Il — (Materiaux sensibles au vieillissement)
Tuyaux flexibles et ensembles
tOyaunt leXIBlEs: . i rmasinsemyisme 16
Classe Ill — Circuits d’'oxygéne 18

19/20

Dispositions pour
l'assurance de la qualité............cccceeervvennenns 19/20
Ingpettion::muassimmimnnmsnivsnnssnaa 19120

Détail des exigences........cccveviiiiiiiiiiciiinicneinen 21
Conditlons : auusssrnnrmmnnnnan RS TR TR 21
Temparafure ..:immnnnnnumnnismsmninssse 21
LUMIBIE <o s warssvrmmamnis o2
RayOnNETNENt. o 22
EIZONGL crsissinesssmnnssnssosi rasisss smaRasas S5 VERE RN RS T
Deformation .........occcvveeviiiiinres s 22

Mod 6 — 2011-04-18



D-05-001-001/SF-000

CONTENTS (Cont)

Contact with Liquid and Semi-solid Materials

Contact with Metals ..........cccoovvviiiiiieiie e

Contact with
Dusting Powder..................

Contact between different Eiastomers

Elastomeric Seals with

Metal Parts Bonded to them.........ccc..c.coenn.
Stock Rotation umassmnnmimnmssnnms

INQUIFIES s saivavaimansmig v

OFderng DAta .....vvvvveeoooeeeooeoeoeeeoeeeeeeeee —
Recommended Contractual Clauses..................

PACKEGING vinservmnmriivniiis diimisanssasrarmnasniss s
REGUITEIIBIINS s courommisesssunis s sossammisisnismmersnsis
Packaging Materials .........cccccevieiciineciineccinnecsnneens
[ LE= 6721 {5 USRS

Ch 2 — 2005-11-04

TABLE DES MATIERES (suite)

Contact avec un liquide ou un semi-solide...............
Contact avec G metal i qonnnanaannas

Contact avec des poudres pour

ULlSEHION @ 880 .o sucimmmnsismstissimisiisssinasaiie
Contact avec d'autres élastomeéres ...................

Pieéce métallique liée a un

joint d'élastomeére..........cccccovviiiciiiiiies
Rotation des stocks........ccoceevvieericiiiieee,

Remarques ...................

Demande de renseignements............cccocevuvvvvneens
Demande de documents..........cocecvvvevviiiiennnnns

Emballage .nawsnimmiisiininiiansaliiss
EXIHENEEs inavmimnsmsmm s s

Matériaux d'emballage...........ccccovecviiiviiiniinicnennn,
e 1= c= o 1 OO

Mod 2 — 2005-11-04



FIGURE

B Om =

w

LIST OF FIGURES
TITLE

Classes of Age

Sensitive Materials ................
Non-applicable tems .. ..............

Division of Year

Aeronautical Materials
Specification (3 Sheets)

Class | - Recommend Maximum
Acceptance Age at Time of Delivery
to the Canadian Forces Supply

EVSIOIN o on s dmnnlimmsie s

Class Il - Maximum

BOO yivciiiis v abaivits s St s

Class Il - Maximum

RS simvainssa st mai mrii e

Ch 3 — 2008-05-22

v/vi

FIGURE

B WM -

w

D-05-001-001/SF-000

LISTE DES FIGURES
TITRE

Classes des matériaux sensibles

au vieillissement ..................

Articles exclus

Spécification pour matériaux
aéronautiques (3 feuilles)
Classe | - Age maximal d'acceptation

recommandé & la date de livraison au

Systéme d'approvisionnement des
_Forces canadiennes
Age maximal des articles

Jdeelasse | wisinai pas

Age maximal des articles

declasselll ......................

.....................

Divisiondel'année..................

Mod 3 — 2008-05-22






PART 1

1.0 SCOPE

1.1 Purpose. This Canadian Forces Specification
(CFS) states the requirements of the Department of
National Defence, hereinafter called the Department, for
the establishment of age controls on age sensitive
elastromeric materials used in aerospace systems.

1.2 This CFS includes new elastromeric materials
procured by the Department. Also included are
elastomeric materials procured by manufacturers, and
contractors doing repair and overhaul of the Department's
aerospace systems,

1.3 This CFS does not include the age control of aircraft
tire and tubes. These items are governed by the following
publications:

a. C-13-010-001/AM-001 - Aircraft Tires and
Tubes.

b. C-13-020-001/AM-000 - Inspection of Aircraft
Tires and Tubes.

c. C-13-010-001/AM-003 - Repair of Aircraft Tires
and Tubes.

d. C-13-010-001/VP-000 - Storage Instructions -
Aircraft Tires and Tubes.

1.4 Intended Use. This CFS establishes the controls
for age-sensitive elastomeric products, or accessories
containing such products, delivered to the Department

from manufacturers andfor distributors. Age-sensitive.

materials, products and assemblies conforming to the
applicable specification listed in Part 2 of this CFS are
subject to age control. The essential controls are as
follows:

a. arequirement to provide cure date information for
age-sensitive elastomers;

b. procedures for the application of cure date
markings on age sensitive products;

c. acceptable format for cure date markings and
identification for use with age-sensitive
elastomers;

d. an assembly date marking practice for products
which incorporates materials or components
controlled by this specification;
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PARTIE 1

1.0 PORTEE

1.1 But. La présente spécificaton des Forces
canadiennes (SFC) énonce les critéres du Ministére de la
Défense nationale, ci-aprés a appelé le Ministére, pour
déterminer les contréles de I'Age des élastoméres qui sont
sensibles au vieillissement utilisés dans des systémes
aérospatials.

1.2 La présente SFC s'applique aux nouveaux
élastomeres fournis par le Ministere. Les élastoméres
fournis par les fabricants et par les entrepreneurs qui
effectuent des travaux de réparation et de révision sur le
matériel aérospatial du Ministére sont également inclus.

1.3 La présente SFC ne concerne pas le contrble de
I'age des pneumatiques et chambres a air d'aéronef. Ces
articles relévent des publications suivantes :

a. C-13-010-001/AM-001 - Pneus et chambres a
air d'aéronef,

b. C-13-020-001/AM-000 - Inspection des pneus
et chambres & air d'aéronef,

c. C-13-010-001/AM-003 - Réparation des pneus
et des chambres a air d'aéronef.

d. C-13-010-001/VP-000 - Instructions sur
I'entreposage - Pneus et chambres a air
d'aéronef,

1.4 Utilisation prévue. La présente SFC détermine
les contrbles destinés aux produits & base d'élastoméres
sensibles au vieillissement, ou aux accessoires qui en
contiennent, lorsque ceux-ci sont fournis au Ministere par
des fabricants ou des distributeurs. Les matériaux,
produits et assemblages sensibles au vieillissement sont
soumis au controle de I'age ceux-ci relévent de I'une des
spécifications énumérées dans la partie 2. Les contréles
essentiels portent sur les points suivants :

a. l'obligation de préciser la date de durcissement
des élastoméres sensibles au vieillissement;

b. les consignes pour l'inscription de la date de
durcissement sur les produits sensibles au
vieillissement;

c. une présentation acceptable des inscriptions
de date de durcissement et d'identification &
utiliser pour les élastoméres sensibles au
vieillissement;

d. une méthode d'inscription de la date
d'assemblage sur les produits qui comportent
des matériaux ou des composants soumis & un
contrdle régi par cette spécification;
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e. maximum acceptable age at time of delivery; and

f. maximum shelf/storage life for O-rings/seals
(years).

1.5 Classes. Age-sensitive materials, products and
assemblies governed by this CFS shall be identified by
one of the classes of application as specified in Figure 1.

e. ladurée de vie maximale acceptable & la date
de la livraison; et

f. la durée de stockage maximale des joints
toriques et des joints d'étanchéité (années).

1.5 Classes. Les matériaux, produits et ensembles
sensibles au vieillissement qui relevent de la présente SFC
doivent étre identifiés en fonction de l'une des classes
d'application définies dans la figure 1.

Class
Classe

System Application
Application (Circuit)

| Hydraulic / Hydraulique

Oil / Huile

Alcohol / Alcool

Pneumatic / Pneumatique

Coolant / Liquide de refroidissement
Fuel / Carburant

Water / Eau

Il Hoses / Tuyaux flexibles

Hose Assemblies / Ensembles tuyaux flexibles

1l Oxygen / Oxygéne

Figure 1
Figure 1

Classes of Age Sensitive Materials

1.6 Non-applicable ltems. This CFS does NOT apply
to the items listed in Figure 2.

Classes des matériaux sensibles au vieillissement

1.6 Articles exclus. La présente SFC NE
S'APPLIQUE PAS aux articles énumérés dans la
figure 2,
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Caoutchouc et rayonne

Product Application Examples

Produit Exemples d’application
Tank Caps Fuel Tanks
Bouchons de réservoir Réservoirs de carburant
Rubber
Caoutchouc O-rings
Rubber and Asbestos Joints toriques
Caoutchouc et amiante Once installed in a permanent location where
Rubber and Cord Washers no movement of these materials is involved.
Caoutchouc et cable Rondelles Lorsque ces matériaux sont posés en
Rubber and Cotton permanence dans un endroit oli ces matériaux
Caoutchioli shaoisn Gaskets ne sont soumis & aucun mouvement.

Joints d'étanchéité

Rubber and Rayon statiques

Seal (Permanent Locations)
Joint d’étanchéité
(posé en permanence)

Sealing washers for bolts and rivets
Rondelles étanches pour boulons et rivets
Bulkhead and Universal fittings

Raccords de cloisons et universels

Dome Nuts
Ecrous 4 calotte

Vulcanized-in-place Groove Seals
Joints étanchéité rainurés, vulcanisés sur place

Cushion Mountings
Supports amortisseurs

Doors, Panels, and Windows
Portes, panneaux et fenétres

Flight and Engine Instruments
Instruments de vol et instruments moteur

Abrasion - Avoiding Grommets
Oeillets anti-abrasion

Figure 2 Non-applicable ltems
Figure 2 Articles exclus

3/4






PART 2

2.0 APPLICABLE DOCUMENTS
2.1 Specifications - List of Documents

2.1.1  The following documents of the issue in effect on
the date of invitation to tender shall form part of this CFS
to the extent specified herein. Where there is a variation
between this CFS and the documents listed below, this
CFS shall govern.

NOTE

Copies of the specification, standards,
drawings and publications required by the
contractors in conjunction with specific
functions should be requested from the
Contracting Officer.

2.2 Canadian Forces Specifications
2.2.1 The following specifications are required:

a. C-02-005-013/AM-000 - Shelf Life and Storage
of Material,

b. C-12-010-040/TR-010 - Aircraft Flexible Hose
Standard Manufacture Replacement and
Inspection.

c. D-02-002-001/SG-001 - Identification Marking
of Canadian Military Property.

2.3 Canadian General Standards Board (CGSB)

2.3.1 The following specifications are required:

a. 62-GP-9M - Prefabricated Markings, Positional,
Exterior, for Aircraft Ground Equipment and
Faculties.

2.4 United States Military Specifications
2.4.1 The following specifications are required:

a. MIL-P-5315 - Packing, Preformed,
Hydrocarbon Fuel Resistant;

b. MIL-P-5510 - Packing, Preformed, Straight
Tube Fitting Boss;

c. MIL-P-56516 - Packing, Preformed, Petroleum
Hydraulic Fluid Resistant;

d. MIL-H-5593 - Hose, Aircraft, Low Pressure
Flexible;
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PARTIE 2

2.0 DOCUMENTS PERTINENTS
2.1 Spécifications - Liste des documents

2.1.1 Les documents qui suivent, dans la version en
vigueur a la date de I'appel d'offres, font partie de la
présente SFC dans les limites précisées ci-aprés. En cas
de divergence entre la présente SFC et les documents
énumérés ci-dessous, clest la présente SFC qui a
préséance.

NOTA

Les copies de la spécification, des normes,
des dessins et des publications dont les
entrepreneurs ont besoin pour des fonctions
particuliéres doivent étre demandées de
'agent de negotiation des contrats,

2.2 Spécifications des Forces canadiennes
2.2.1 Les spécifications suivantes sont nécessaires :

a. (C-02-005-013/AM-000 - Durée de stockage
et entreposage du matériel.

b. C-12-010-040/TR-010 - Normes de
fabrication, de remplacement, et d'inspection
des tuyaux flexibles d'aéronefs.

c. D-02-002-001/SG-001 - ldentification du
matériel appartenant aux Forces
canadiennes.

2.3 Offices des normes générales du Canada
(ONGC)

2.3.1 Les spécifications suivantes sont nécessaires ;

a. 62-GP-9M - Repeéres d'identification
préfabriqués, a usage extérieur, pour matériel
de servitude au sol.

2.4 Spécifications militaires des E-U.
2.4.1 Les spécifications suivantes sont nécessaires :

a. MIL-P-5315 - « Packing, Preformed,
Hydrocarbon Fuel Resistant »;

b. MIL-P-5510 - « Packing, Preformed, Straight
Tube Fitting Boss »;

c. MIL-P-5516 - « Packing, Preformed,
Petroleum Hydraulic Fluid Resistant »;

d. MIL-H-5593 - « Hose, Aircraft, Low Pressure
Flexible »;
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e. MIL-H-8000 - Hose, Rubber (Fuel, Oil,

Coolant, Water and Alcohol);

MIL-H-6017 - Hose Assembly, Low Pressure,
Oxygen;

MIL-R-6855 - Rubber, Synthetic, Sheeted,
Moulded and Extruded; Class 1;

MIL-H-7061 - Hose, Aircraft, Self-Sealing,
Aromatic Fuel;

MIL-H-8788 - Hose, Hydraulic High Pressure;

MIL-H-8790 - Hose Assemblies, Aircraft,
Hydraulic and Pneumatic, High Pressure;

MIL-H-8794 - Hose, Aircraft, Hydraulic and
Pneumatic, Fuel and Oil Resistant;

MIL-H-8795 - Hose Assembly, Hydraulic and
Pneumatic, Fuel and Oil Resistant;

MIL-H-26521 - Hose and Hose Assembly,
Non-metallic, Fuel, Collapsible, Low
Temperature,

MIL-P-25732 - Packing, Preformed, Aircraft
Hydraulic Systems;

MIL-H-83797 - Hose Assemblies and Hose,
Lightweight, Medium Pressure;

MIL-H-7938 - Hose, Rubber, Flame Resistant;

MIL-P-81716 - Packing, Preformed, Straight
Thread Tube Fitting Boss, Type Il Hydraulic;

MIL-P-83461 - Packing, Preformed, Petroleum
Hydraulic Fluid Resistant;

MIL-R-7362 - Rubber, Synthetic, Solid Sheet
and Fabricated Parts, Synthetic Oil Resistant;
and

MIL-R-25988 - Rubber, Fluorosilicone
Elastomer, Oil and Fuel Resistant, Sheet Strips,
Molded Parts.

2.5 Aeronautical Materials Specifications

25.1

a,

b.

The following specifications are required:

AMS 3212 - Acrylonitrile Butadiene (NBR)
Rubber, Aromatic fuel Resistant, 55-65;

AMS 7255 - Rings, Sealing,
Tetrafluoroethylene, Propylene Rubber (FEPM)
Hydraulic Fluid and Synthetic Oil Resistance
70-80;

MIL-H-6000 - « Hose, Rubber (Fuel, Oil,
Coolant, Water and Alcohol) »;

MIL-H-6017 - « Hose Assembly, Low
Pressure, Oxygen »;

MIL-R-6855 - « Rubber, Synthetic, Sheeted,
Moulded and Extruded; Class 1 »;

MIL-H-7061 - « Hose, Aircraft, Self-Sealing,
Aromatic Fuel »;

MIL-H-8788 - « Hose, Hydraulic High
Pressure »;

MIL-H-8790 - « Hose Assemblies, Aircraft,
Hydraulic and Pneumatic, High Pressure »;

MIL-H-8794 - « Hose, Aircraft, Hydraulic and
Pneumatic, Fuel and Oil Resistant »;

MIL-H-8795 - « Hose Assembly, Hydraulic
and Pneumatic, Fuel and Oil Resistant »!

MIL-H-26521 - « Hose and Hose Assembly,
Non Metallic, Fuel, Collapsible, Low
Temperature »;

MIL-P-25732 - « Packing, Preformed, Aircraft
Hydraulic Systems »;

MIL-H-83797 - « Hose Assemblies and Hose,
Lightweight, Medium Pressure »;

MIL-H-7938 - « Hose, Rubber, Flame
Resistant »;

MIL-P-81716 - « Packing, Preformed,
Straight Thread Tube Fitting Boss, Type ||
Hydraulic »,

MIL-P-83461 - « Packing, Preformed,
Petroleum Hydraulic Fluid Resistant »;

MIL-R-7362 - « Rubber, Synthetic, Solid
Sheet and Fabricated Parts, Synthetic Oil
Resistant »; et

MIL-R-25988 - « Rubber, Fluorosilicone
Elastomer, Oil and Fuel Resistant, Sheet
Strips, Molded Parts ».

2.5 Spécifications pour matériaux aéronautiques

251

a.

Les spécifications suivantes sont nécessaires :

AMS 3212 - « Acrylonitrile Butadiene (NBR)
Rubber, Aromatic fuel Resistant, 55-65 »;

AMS 7255 - « Rings, Sealing,
Tetrafluoroethylene, Propylene Rubber
(FEPM) Hydraulic Fluid and Synthetic Oil
Resistance 70-80 »;



AMS 7256 — Rings, Sealing, Tetrafluoroethylene,
Propylene Rubber (FEPM) Hydraulic Fluid and
Synthetic Oil Resistance 85-95;

AMS 7257 — Rings, Sealing, Perfluorocarbon
(FFKM), Rubber High-Temperature  Fluid-
Resistant 70-80;

AMS 7258 — Rings, Sealing, Butadiene-Acrylonitrile
(NBR) Rubber Fuel Resistant, Low Shrinkage
65-75;

AMS 7259 — Rings, Sealing, Fluorocarbon (FKM)
Rubber, High Temperature, Fluid Resistant, Very
low Compression Set, 85-95;

AMS 7260 — Rings, Butadiene Acrylonitrile (NBR)
Rubber, Moulded Fuel and Low Temperature
Resistant 70-80;

AMS 7264 - Rings, Sealing, Silicone Rubber High-
Temperature Resistant, Low Compression Set, 65-
75;

AMS 72656 — Rings, Sealing, Fluorosilicone,
General Pumpose, High Temperature Fuel and Qil
Resistant 65-75;

AMS 7267 — Rings, Sealing, Silicone (VSI) Rubber
Heat-Resistant, Low Compression Set, 70-80;

AMS 7268 - Rings, Sealing, Silicone Rubber, Low
Compression Set, Non-oil Resistant, 65-75;

AMS 7269 — Rings, Sealing, Silicone (PVMQ)
Rubber, Low Outgassing, Space and Vacuum
Service, 45-55;

AMS 7270 - Rings, Sealing, Butadiene-Acrylonitrile
(NBR) Rubber, Fuel Resistant 65-75;

AMS 7271 —Rings, Sealing, Butadiene-Acrylonitrile
(NBR) Rubber, Fuel and Low Temperature
Resistant 60-70;

AMS 7272 - Rings, Sealing, Butadiene-Acrylonitrile
(NBR) Rubber Synthetic Lubricant Resistant 67-75;

AMS 7273 ~, Rings, Sealing, Fluorosilicone
(FYMQ) Rubber, High Temperature Fuel and Oil
Resistant 70-80;

AMS 7274 - Rings, Sealing, Butadiene-Acrylonitrile
(NBR) Rubber, Qil Resistant 65-75;
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AMS 7256 — « Rings, Sealing, Tetrafluoroethylene,
Propylene Rubber (FEPM) Hydraulic Fluid and
Synthetic Oil Resistance 85-95 »;

AMS 7257 — « Rings, Sealing, Perfluorocarbon
(FFKM) Rubber High-Temperature Fluid-Resistant
70-80 »;

AMS 7258 — « Rings, Sealing, Butadiene-
Acrylonitrile (NBR) Rubber Fuel Resistant, Low
Shrinkage 65-75 »;

AMS 7259 — « Rings, Sealing, Fluorocarbon (FKM)
Rubber, High Temperature, Fluid Resistant, Very
low Compression Set, 85-95 »;

AMS 7260 - « Rings, Butadiene Acrylonitrile (NBR)
Rubber, Moulded Fuel and Low Temperature
Resistant 70-80 »,

AMS 7264 - « Rings, Sealing, Silicone Rubber
High-Temperature Resistant, Low Compression
Set, 65-75 »;

AMS 7266 — « Rings, Sealing, Fluorosilicone,
General Purpose, High Temperature Fuel and Oil
Resistant 65-75 »;

AMS 7267 — « Rings, Sealing, Silicone (VSI)
Rubber Heat-Resistant, Low Compression Set, 70-
80 »;

AMS 7268 - « Rings, Sealing, Siicone Rubber,
Low Compression Set, Non-Oil Resistant, 65-75 »;

AMS 7269 - « Rings, Sealing, Silicone (PVMQ)
Rubber, Low Outgassing, Space and Vacuum
Service, 45-55 »;

AMS 7270 - « Rings, Sealing, Butadiene-
Acrylonitrile (NBR) Rubber, Fuel Resistant 65-75 »,

AMS 7271 - « Rings, Sealing, Butadiene-
Acrylonitiile  (NBR) Rubber, Fuel and Low
Temperature Resistant 60-70 »;

AMS 7272 - « Rings, Sealing, Butadiene-
Acrylonitrile  (NBR) Rubber Synthetic Lubricant
Resistant 67-75 »;

AMS 7273 - « Rings, Sealing, Fluorosilicone
(FVMQ) Rubber, High Temperature Fuel and Oll
Resistant 70-80 »;

AMS 7274 - « Rings, Sealing, Butadiene-
Acrylonitrile (NBR) Rubber, Oil Resistant 65-75 »;
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r.  AMS 7276 — Rings, Sealing, Fluorocarbon (FKM)
Rubber, High Temperature, Fluid Resistant, Very
Low Compression Set, 70-80; and

s. NAS 1713 — Seal Element, Packing, Preformed,
Ethylene Propylene Rubber.

2.6 Drawings
26.1 The following specifications are required:

a. MS 9244 —Decal, Assembly Date.

Ch6—2011-04-18 8

r.  AMS 7276 — « Rings, Sealing, Fluorocarbon (FKM)
Rubber, High Temperature, Fluid Resistant, Very
Low Compression Set, 70-80 »;

s.  NAS 1713 — « Seal Element, Packing, Preformed,
Ethylene Propylene Rubber ».

2.6 Dessins

26.1 Les spécifications suivantes sont nécessaires :

a.  MS 9244 — « Decal, Assembly Date ».

Mod 6 — 2011-04-18



PART 3

3.0 REQUIREMENTS
| 3.1 Cure Date Requirements

3.1.1 It is mandatory to indicate the cure date on the
following elastomeric items at the time of their delivery to
the Department:

a. O-rings, seals, gaskets, or packings conforming
to the applicable specification listed in Part 2 of
this CFS, and any other Department approved
specification initiated by contractors, industrial
and technical societies, and government
agencies for which cure dates are required.

b. Hoses and hose assemblies conforming to
the applicable specification listed in Part 2 of
this CFS.

c. Diaphragms, O-rings, and rubber gaskets usedin
oxygen regulators, and hoses conforming to
MIL-H-8017, when used in oxygen systems.

d. Diaphragms and bladders subject to contact with
fuel andfor hydraulic fluid.

e. De-icer boots, except propeller de-icer boots.

f. Tanks conforming to the specifications listed in
Part 2.

3.2 Cure Date Marking

3.2.1 The following procedure will be used to identify the
age of items in Classes |, Il and Ill as described in Part 3,
paragraphs 3.8.1 through 3.10.1 of this CFS:

a. Decals, if used for this purpose, must conform to
MS 9244 (Form |) for dimensions and colour, and
to 62-GP-9M for quality and performance.
Marking may also be done with India ink or other
suitable marking ink, and protected with a coat of
varnish.

Ch 2 — 2005-11-04

D-05-001-001/SF-000

PARTIE 3

3.0 EXIGENCES
3.1 Exigences d’une date de durcissement

3.1.1 Lorsque les articles en élastoméres énumérés
ci-dessous sont liviés au Ministére, ces élastoméres
doivent obligatoirement porter l'indication de leur date de
durcissement :

a. Les joints toriques, les joints détanchéité, les
joints d'étanchéité statiques, ou les garnitures
relevant de la SFC pertinente énumérée a la
partie 2 du présent document, ou relevant de
toute autre spécification élaborée, avec
lautorisation ~ du  Ministere, par  des
entrepreneurs, des sociétés industrieles ou
techniques, ou encore relevant d'un organisme
gouvernemental qui requiert des dates de
durcissement.

b. Les tuyaux flexibles et les ensembles tuyaux
flexibles qui relevent de la spécification
pertinente énumeérée & la partie 2 de la présente
SFC.

c. Lesdiaphragmes, lesjoints toriques et les joints
d'étanchéité statiques en caoutchouc, utilisés
dans les régulateurs d'oxygéne et tuyaux
flexibles, relevant de la MIL-H-6017, si utilisés
dans des circuits d'oxygéne.

d. Les diaphragmes et les réservoirs souples
susceptibles d'entrer en contact avec un
carburant ou un liquide hydraulique.

e. Les boudins de dégivrage, a l'exclusion des
boudins de dégivrage d'hélice.

f. Les réservoirs relevant des spécifications
énumérées a la partie 2.

3.2 Inscription des dates de durcissement

3.2.1 Pour indiquer I'4ge des articles des classes |, || et
Il qui sont définis aux paragraphes 3.8.1 4 3.10.1 de la
partie 3 de la présente SFC, utiliser la méthode suivante :

a. Des décalcomanies, si utilisées doivent étre
conformes a la publication MS 9244
(formulaire ) pour les dimensions et les
couleurs, et a la publication 62-GP-9M pour la
qualité et les rendements. Les inscriptions
peuvent aussi étre effectuées a l'encre de
Chine ou avec une autre encre convenant a cet
usage, puis protégée par une couche de vernis,

Ch 2 — 2005-11-04



D-05-001-001/SF-000

b. ltems that have not been installed yet will have
their cure date marked by quarter and year with
suitably coloured permanent marking fluid. This
applies to all items in Part 3. In addition, the cure
date shall be marked in a similar manner on the
exterior of each basic envelope, bag, or package,
and any intermediate shipping containers in
which these items are contained.

c. Items subject to the provisions of this CFS, but
which are too small to contain the cure date
marking, or items which, by reason of
composition or end use, are incompatible with
marking materials, are to be individually
packaged, or if relatively large, individually
tagged. The packages or tags are to be printed
with the cure date markings in addition to any
other markings called up by the appropriate
specifications.

3.2.2 Each year will be divided into quarters as shown in
Figure 3.

b. Sur les articles qui ne sont pas encore posés,
linscription de la date de durcissement doit
comprendre le trimestre et I'année, indiqués a
l'aide d'un liquide marqueur indélébile de la
couleur appropriée. Cette méthode s'applique &
tous les articles énumérés dans la partie 3. En
outre, la date de durcissement doit toujours étre
indiquée de fagon analogue sur I'extérieur des
enveloppes, sacs ou emballages d'origine et sur
tous les contenants d'expédition utilisés pour ces
articles.

c. Les articles qui relévent de la présence SFC
mais qui sont trop petits pour porter une marque
de date de durcissement, ainsi que ceux dont
la composition ou ['utilisation prévue les rend
incompatibles avec les matériaux de
marquage, doivent étre emballés séparément,
Si ces articles sont trop volumineux, les
étiqueter individuellement. Sur ces emballages
ou étiquettes, ajouter les dates de
durcissement aux autres indications requises
par les spécifications pertinentes.

3.2.2 Les années sont divisées en quatre trimestres, tel
quillustré a la figure 3.

, Time of Year Quarter Designation
Epoque de 'année Trimestre Désignation
January, February, March 1st Quarter 1Q
Janvier, février, mars 18" trimestre
April, May, June 2nd Quarter 2Q
Avril, mai, juin 22 trimestre
July, August, September 3rd Quarter 3Q
Juillet, ao(it, septembre 3¢ trimestre
October, November, December 4th Quarter 4Q
QOctobre, novembre, décembre 4® trimestre

Figure 3 Division of Year
Figure 3 Division de I'année

3.3 Cure Date Marking System

3.3.1 The cure date is to be indicated by the words “cure
date” followed by the quarter and year in which the item
was manufactured. The quarter will be marked 1, 2, 3
and 4 followed by “Q" and the last two digits of the year,
thus an item manufactured in January 1990 will be marked
“CURE DATE: 1Q90".

10

3.3 Méthode d’inscription
des dates de durcissement

3.3.1 Ladate de durcissement doit étre indiquée par les
mots « cure date » suivis du trimestre et de 'année de
fabrication de l'article. Le trimestre est identifié par les
chiffres 1, 2, 3 ou 4 suivis de la lettre « Q » et des deux
derniers chiffres de I'année. Un article fabriqué en janvier
1990 portera donc linscription « CURE DATE: 1Q90 ».



3.8.2 Elastomeric items and products cure dated during
any given quarter will not be considered one quarter old
until the end of the succeeding quarter. Examples: A
product cured during January, February, or March of any
year will not be considered one quarter old until July 1 of
that same year. A product cured during October,
November, or December of any year will not be
considered one quarter old until April 1 of the following
year.

3.4 Assembly Date Marking

3.4.1 Accessories, components, or assemblies shall
have the assembly date of that piece of equipment
indicated by plate, decal, or appropriately coloured
permanent marking fluid. Complete aircraft, basic engine
and airframe components require assembly dates.

3.4.2 Small components, having limited space for name
plates or decals, may employ a securely attached,
permanent-type identification tag. This tag is to contain, in
addition to the assembly date, the NATO stock number (or
part number), a description of the assembly (i.e., pump,
centrifugal, oil) and its serial number.

3.4.3 In addition, the assembly date will be indicated in
a similar manner to that of Part 3, paragraphs 3.4.1 and
3.4.2 on the exterior of each envelope, bag, or package,
and on any intermediate shipping containers in which
these items are contained.

3.4.4 The assembly date is the date of final inspection
and acceptance by the contractor’s inspector.

3.5 Equipment Returned for Repair and
Overhaul

3.5.1 When equipment, such as accessories,
components, or assemblies, is being repaired or
overhauled, the provisions of Part 3, paragraphs 3.8.1
through 3.10.1 shall apply to all items referred to in Part 3,
paragraph 3.1.1.

3.5.2 Age-sensitive elastomeric items covered in Part 3,
paragraph 3.1.1, as parts of components, accessories, or
assemblies returned for repair andfor overhaul will be
replaced during overhaul if the assembly date is exceeded
by eight quarters (8). A new assembly date shall be
assigned on completion of the work.

11
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3.3.2 Les articles et les produits en élastoméres sur
lesquels ont a marqué la date de durcissement au cours
d'un trimestre quelconque ne sont considérés comme
étant Agés d'un frimestre qu'a la fin du trimestre suivant.
Par exemple, un produit durci en janvier, février ou mars
d'une année quelconque ne sera agé d'un trimestre que
le 1®Tjuillet de cette méme année. De méme, un produit
durci en octobre, novembre ou décembre d'une année
quelconque ne sera agé d'un trimestre que le 1%" awril de
l'année suivante.

3.4 Inscription des dates d’assemblage

3.4.1 Surles accessoires, composants ou équipements,
la date d'assemblage doit étre indiquée par une plaque,
une décalcomanie ou du liquide marqueur indélébile de la
couleur appropriée. Tout aéronef complétement assemblé
doit présenter une date d'assemblage, de méme que le
moteur de base et les composants de la cellule.

3.4.2 Surles composants de petite taille, qui offrent une
surface insuffisante pour la pose de plaques ou de
décalcomanies, attacher solidement une étiquette
d'identification permanente. Outre la date d'assemblage,
cette étiquette doit indiquer le numéro de nomenclature
OTAN (ou le numéro de piece), une description de
I'équipement (par exemple une pompe a huile centrifuge)
et son numéro de série.

3.4.3 De plus, la date d'assemblage doit étre indiquée,
comme aux paragraphes 3.4.1 et 3.4.2 de la partie 3, sur
I'extérieur de chaque enveloppe, sac ou emballage
d'origine et sur tous les contenants d'expédition utilisés
pour ces articles.

3.4.4 La date d'assemblage correspond a la date de
linscription finale et de [I'acceptation signée par
linspecteur de 'entrepreneur.

3.5 Matériel renvoyé pour réparation et révision

3.5.1 Lorsque des accessoires, des composants ou des
assemblages sontréparés ou révisés, les dispositions des
paragraphes 3.8.1 et 3.10.1 de la partie 3 s'appliquent a
tous les articles mentionnés au paragraphe 3.1.1 de la
partie 3,

352 Lles articles en élastoméres sensibles au
vieilissement, qui sont définis au paragraphe 3.1.1 de la
partie 3, comme piéces de composants, d'accessoires ou
d'assemblages renvoyés pour réparation ou révision
doivent étre remplacés lors de la révision si celle-ci est
effectuées au moins huit (8) trimestres aprés la date
d'assemblage. Une nouvelle date dassemblage doit étre
assignee apres I'exécution du travail.
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3.5.3 Equipment retumed to an R&O facility may be
repaired without changing any of the items referred to in Part
3, paragraphs 3.1.1a. through 3.1.1d., provided these items
are not removed or disturbed, and the original assembly date
is not changed.

3.6 Limitations

36.1 The maximum age of age-sensitive elastomeric
material that will be accepted by the Department shall not
exceed 25 per cent of the shelf life at time of delivery, unless
they are part of accessory, component, or assemblies, in
which case they will be governed by subsequent paragraphs
of this CFS.

36.2 Thetime of delivery, as used herein, is defined as the
date of acceptance of the material by the Department.

3.7 Limitation Definitions

3.7.1 Duration of Storage: The maximum period of time,
starting from the time of manufacture, that an elastomeric
seal element, appropriately packaged, may be stored under
specific conditions, after which time it is regarded as
unserviceable for the purposes for which it was originally
manufactured. The time of manufacture is the time of cure
for thermoset elastomers or the time of conversion into a
finished product for thermoplastic elastomers.

3.71.1 Unless otherwise specified in the product
specification or purchase order notes, the maximum storage
periods for unassembled elastomeric seal elements shall be
those described in SAE ARP 5316.

NOTE

Available fo DND from Information Handling
Services (IHS).

3.71.2 This presupposes that the stored elastomers are
individually packaged and properly labelled to provide full
traceability and protection. The requirement for packaging is
an integral part of the controlled storage procedure and
provides a means of positive product identity from the time of
manufacture to the time of assembly into a component.

3.71.3 Bulk hose and hose assemblies that contain age-
sensitive elastomeric materials shall be stored away from
sunlight, heat, ozone, circulating air, fuel, oil, water, dust, etc.
To minimise deterioration of hose in storage, follow “first in"
“first out” principle in releasing stock for production.

3.7.2 First In — First Out (FIFO): The method of stock
rotation that allows the most recent manufactured parts to
remain in inventory.

Ch 6 —2011-04-18

353 L'équipement renvoyé a un service de réparation et de
révision peut étre réparé sans changer aucun des articles cités
aux paragraphes 3.1.1a. a 3.1.1d. de la partie 3, & condition que
ces articles ne solent ni enlevés ni bougés, et a condition que la
date initiale d'assemblage reste inchangée.

3.6 Limites

36.1 L'age maximal dun élastomere sensible au
vieilissement, acceptable par le Ministere, ne doit pas
dépassé 25 pour cent de la durée de vie en stockage a la
livraison. Dans le cas ou il fait partie d’'un accessoire, d'un
composant ou d'un ensemble, il reléve des paragraphes de
la présente SFC qui suivent,

362 Dans le présent document, la date de livraison
utiisée est définie comme étant la date de réception du
matériel par le Ministére.

3.7 Définitions des limites

3.7.1 Durée d’entreposage : La durée maximale, a partir
de la fabrication, d'un élément d'étanchéité en élastomére,
emballé convenablement, pendant laquelle I'élément peut
étre entrepose, sous des conditions spécifiques, avant d'étre
déterminé non satisfaisant pour sa fonction. La fabrication
correspond au moment du durcissement des élastomeéres
thermodurcis ou du moment de conversion en produit fini
des élastomeétres thermoplastiques.

3.71.1 Sauf indication contraire sur la spécification du
produit ou les nota sur le bon de commande, les périodes de
conservation maximales pour les éléments en élastomére
non assemblés sont celles décrites & SAE ARP 5316.

NOTA

Disponible au MDN a partir du « Information
Handling Services (IHS) ».

3.712 Ceci laisse supposer que les élastoméres
entreposés sont emballés individuellement et adéquatement
étiquetés afin de permettre de les retracer et de les protéger.
Les exigences d'emballage sont une partie intégrante de la
procédure d'entreposage conftrélé et permet lidentification
positive, a partie de la fabrication jusquau moment du
montage de I'élément.

3.71.3 Les tuyaux flexibles en vrac et les ensembles
tuyaux flexibles comportant des élastoméres sensibles au
vieilissement doivent étre entreposés a I'abri de la lumiére
du jour, de la chaleur, de lozone, de lair circulante, du
carburant, de 'huile, de I'eau, de la poussiére, etc. Afin de
minimiser la détérioration des tuyaux flexibles entreposés, le
principe de premier entré, premier sorti doit utilisé avant la
libération des stocks de fabrication.

3.72 Premier entré, premiére sorti (FIFO) : Cette
méthode de rotation du stock permet que les piéces
fabriquées les plus récentes soient en inventaire.

Mod 6 — 2011-04-18
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Maximum Storage Life

(Years)
Durée de
Number conservation maximale
Numéro Title / Titre (années)
AMS 3212 Acrylonitrile Butadiene (NBR) Rubber, Aromatic Fuel 15
Resistant, 55-65
AMS 7255 Rings, Sealing, Tetrafluoroethylene/Propylene Rubber (FEPM) Unlimited
Hydraulic Fluid and Synthetic Oil Resistance 70-80 lllimitée
AMS 7256 Rings, Sealing, Tetrafluoroethylene/Propylene Rubber (FEPM) Unlimited
Hydraulic Fluid and Synthetic Oil Resistant 85-95 lllimitée
AMS 7257 Rings, Sealing, Perfluorocarbon (FFKM), Rubber Unlimited
High-Temperature Fluid-Resistant 70-80 lllimitée
AMS 7258 Rings, Sealing, Butadiene - Acrylonitrile (NBR) Rubber Fuel 15
Resistant, Low Shrinkage 65-75
AMS 7259 Rings, Sealing, Fluorocarbon (FKM) Rubber, High Unlimited
Temperature Fluid Resistant, Very Low Compression Set, llimitée
85-95
AMS 7260 Rings, Butadiene - Acrylonitrilen (NBR) Rubber, Molded Fuel 15
and Low Temperature Resistant 70-80
AMS 7264 Rings, Sealing, Silicone Rubber High-Temperature Resistant, Unlimited
Low Compression Set, 65-75 lllimitée
AMS 7266 Rings, Sealing, Fluorosilicone Rubber, General Purpose, High Unlimited
Temperature Fuel and Oil Resistant, 65-75 lllimitée
AMS 7267 Rings, Sealing, Silicone (VSI) Rubber Heat-Resistant, Low Unlimited
Compression Set, 70-80 lllimitée
AMS 7268 Rings, Sealing, Silicone Rubber, Low Compression Set, Unlimited
Non-Oil Resistant, 65-75 lllimitée
AMS 7269 Rings, Sealing, Silicone (PVMQ) Rubber, Low Outgassing, Unlimited
Space and Vacuum Service 45-55 lllimitée
AMS 7270 Rings, Sealing, Butadiene-Acrylonitrile (NBR) Rubber, Fuel 15
Resistant 65-75
AMS 7271 Rings, Sealing, Butadiene-Acrylonitrile (NBR) Rubber Fuel 15
and Low Temperature Resistant 60-70
AMS 7272 Rings, Sealing, Butadiene-Acrylonitrile (NBR) Rubber 15
Synthetic Lubricant Resistant 65-75
AMS 7273 Rings, Sealing, Fluorosilicone (FVYMQ) Rubber, High Unlimited
Temperature Fuel and Oil Resistant 70-80 lllimitée
AMS 7274 Rings, Sealing, Butadiene-Acrylonitrile (NBR) Rubber, Oil 15

Resistant 65-75

Figure 4 (Sheet 1 of 3) Aeronautical Materials Specification
Figure 4 (feuille 1 de 3) Spécification pour matériaux aéronautiques
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Maximum Storage Life
(Years)
Durée de
Number conservation maximale
Numéro Title / Titre (années)
AMS 7276 Rings, Sealing Fluorocarbon (FKM) Rubber, High Unlimited
Temperature-Fluid Resistant, Very-Low Compression Set, lllimitée
70-80
NAS 1613 Seal Element, Packing, Preformed, Ethylene Propylene Unlimited
Rubber [llimitée
United States Military Specifications
Spécifications militaires des E-U
MIL-P-5315 Packing, Preformed, Hydrocarbon Fuel Resistant 15
MIL-P-5510 Packing, Preformed, Straight Tube Fitting Boss 15
MIL-P-5516 Packing, Preformed, Petroleum Hydraulic Fluid Resistant 15
DELETED/SUPPRIME
DELETED/SUPPRIME
MIL-H-5593 Hose, Aircraft, Low Pressure Flexible Refer to/
Se reporter a la
C-12-010-040/TR-010
MIL-H-6000 Hose, Rubber (Fuel, Oil, Coolant, Water and Alcohol) Refer to/
Se reporter ala
C-12-010-040/TR-010
MIL-H-8017 Hose Assembly, Low Pressure, Oxygen Refer to/
Se reporter & la
C-12-010-040/TR-010
MIL-R-6855 Rubber, Synthetic, Sheeted, Moulded and Extruded; 10
Class |
MIL-H-7061 Hose, Aircraft, Self-Sealing, Aromatic Fuel Refer to/
Se reporter a la
C-12-010-040/TR-010
MIL-H-8788 Hose, Hydraulic High Pressure Refer to/
Se reporter a la
C-12-010-040/TR-010
MIL-H-8790 Hose Assemblies, Aircraft, Hydraulic and Pneumatic, Refer to/
High Pressure Se reporter a la
C-12-010-040/TR-010
MIL-H-8794 Hose, Aircraft, Hydraulic and Pneumatic, Fuel and Refer to/
Oil Resistant Se reporter a la
C-12-010-040/TR-010
MIL-H-8795 Hose Assembly, Hydraulic and Pneumatic, Fuel and Refer to/
Oil Resistant Se reporter a la
C-12-010-040/TR-010

Figure 4 (Sheet 2 of 3) Aeronautical Materials Specification
Figure 4 (feuille 2 de 3) Spécification pour matériaux aéronautiques
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Maximum Storage Life
(Years)
Durée de
Number conservation maximale
Numéro Title / Titre (années)
MIL-H-26521 Hose and Hose Assembly, Non Metallic, Fuel, Collapsible, Low Refer to/
Temperature Se reporter a la C-12-
010-040/TR-010
MIL-P-25732 Packing, Preformed, Aircraft Hydraulic Systems 15
MIL-H-83797 | Hose Assemblies and Hose, Lightweight, Medium Pressure Refer to/
Se reporter a la C-12-
010-040/TR-010
MIL-H-7938 Hose, Rubber, Flame Resistant Refer to/
Se reporter a la C-12-
010-040/TR-010
MIL-P-81716 | Packing, Preformed, Straight Thread Tube Fitting Boss, Type || 15
Hydraulic
MIL-P-83461 Packing Preformed, Petroleum Hydraulic Fluid Resistant 15
MIL-R-7362 Rubber, Synthetic, Solid Sheet and Fabricated Parts, Synthetic 15
Oil Resistant
MIL-R-25988 Rubber, Fluorosilicone Elastomer, Oil and Fuel Resistant, Unlimited
Sheet Strips, Molded Parts lllimitee
Figure4 (Sheet 3 of 3) Aeronautical Materials Specification

Figure 4

3.7.3 Discarding of Seals: Once the storage life has
expired, the elastomeric seals shall be removed from
inventory and destroyed.

3.8 Class | — (Age Sensitive Materials) Hydraulic,
Qil, Alcohol, Pneumatic, Coolant, Fuel and Water
Systems

3.811 At the time of delivery to the Department as
incorporated parts of accessories, assemblies, engines and
aircraft, the maximum age of the items listed in Part 3,
paragraph 3.1.1a., (O-rings, Seals, Gaskets, Packings), shall
be as specified in Figure 4.

382 At the time of delivery to the Department as
incorporated parts of accessories, assemblies, engines and
aircraft, the maximum age of the items listed in Part3,
paragraphs 3.1.1d., 3.1.1e., and 3.1.1f,, shall be as specified
in Figure 5.

Ch6 —2011-04-18
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(feuille 3 de 3) Spécification pour matériaux aéronautiques

3.7.3 Rejet des joints d'étanchéité : Une fois la durée de
stockage expirée, les joints en élastomére sont retirés de
linventaire et détruits.

3.8 Classe | - (Matériaux sensibles au
vieillissement) Circuits hydrauliques, d’huile,
d’alcool, pneumatiques, de liquide de

refroidissement, de carburant et d’eau

3.8.1 Au moment de livraison au Ministére en tant que
partis intégrantes d'accessoires, d'ensembles, de moteurs et
d'aéronefs, les articles énumérés au paragraphe 3.1.1a., de
la partie 3, (joints foriques, joints d'étanchéité, joints
d'étanchéité statiques et gamitures), doivent étre tel que
specifié dans la figure 4.

3.82 Au moment de livraison au Ministére en tant que
partis intégrantes d'accessoires, d'ensembles, de moteurs et
d'aéronefs, les articles énumeérés aux paragraphes 3.1.1d.,
3.1.1e, et 3.1.1f, de la partie 3 ne doivent pas dépasser
I'age maximal spécifié dans la figure 5.

Mod 6 — 2011-04-18
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Items / Articles

Source / Fournisseur

Recommend Maximum
Acceptance Age
(Quarters) at Time of
Delivery to the Canadian
Forces Supply System
Age maximal
d’acceptation
recommandé (trimestres)
a la date de livraison au
Systéme
d’approvisionnement des
Forces canadiennes

listed in Part 2

Les éléments a carburant qui ne se
conforme pas a la norme énumérée dans
la partie 2

approved manufacturer

Nouveaux éléments a carburant
fournis par un fabricant agréé

Diaphragms and bladders subject to New procured diaphragms and 20
contact with fuel and/or hydraulic fluid bladders from an approved
manufacturer
Les diaphragmes et les réservoirs en Nouveau diaphragmes et réservoirs
contact avec du carburant ou du liquide | fournis par un fabricant agréé
hydraulique
De-icer boots, except propeller de-icer New procured de-icer boots (except 20
boots propeller de-icer boots) from an
approved manufacturer
Les boudins de dégivrage & I'exception | Nouveaux boudins de dégivrage (a
des boudins de dégivrage d’hélices I'exception des boudins de dégivrage
d’hélices) fournis par un fabricant
agréé
Fuel cells conforming to the specification | New procured fuel cells from an 20

1

NOTES

Fuel cells do not have an assigned shelf
life. Fuel cells are considered
serviceable as long as they have been
inspected and certified serviceable by
an authorized repair and overhaul
facility with WSM concurrence.

It is recommended that fuel cells in
storage be routed to an authorized
repair and overhaul facility on an annual
basis for inspection/re-certification prior
to installation in an aircraft. As part of
the inspection/re-certification process,
the fuel cells are to be re-coated
with oil MIL-L-6081 and packaged in
accordance with C-12-010-040/TR-014,
Part 5, paragraph 6.

NOTA

Les réservoirs souples n'ont pas une vie
de stockage assignée. Les réservoirs
souples sont considérés en bon état de
service lorsqu’ils ont été inspectés et
certifies par une installation de
réparation et révision autorisée avec
I'assentiment du GSA.

Il est recommandé que les réservoirs
souples  entreposés  doivent  étre
acheminés annuellement a une
installation de réparation et révision
autorisé en vue d'inspection et de
certification avant leurs installations sur un
aéronef. Comme procédé d'inspection et
de certification, les réservoirs souples
doivent étre revétus & nouveau d'huile
MIL-L-6081 et emballé conformément au
paragraphe 6 de la partie 5 de la
C-12-010-040/TR-014.

Figure 5

Figure 5

Class | — Recommend Maximum Acceptance Age at Time of Delivery to the Canadian Forces Supply

System

Classe | — Age maximal d’acceptation recommandé a la date de livraison au Systéme

d'approvisionnement des Forces canadiennes

Ch 5 —2010-05-25
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3.9 Class Il - (Age Sensitive Materials) Hoses and
Hose Assemblies

3.9.1 At the time of delivery to the Department as
incorporated parts of accessories, assemblies, engines
and aircraft, the maximum age of the items listed in Part 3,
paragraph 3.1.1b (Hoses and Hose assemblies), shall be
as specified in Figure 6,

D-05-001-001/SF-000

3.9 Classe Il - (Matériaux sensibles au vieillisse-
ment) Tuyaux flexibles et ensembles tuyaux
flexibles

3.9.1 Au moment de livraison au Ministére en tant que
partis intégrantes d'accessoires, densembles, de
moteurs et d'aéronefs, les articles énumérés aux
paragraph 3.1.1b, (tuyaux flexibles et ensembles tuyaux
flexibles) de la partie 3 ne doivent pas dépasser l'age
maximal spécifié dans la figure 6.

Items / Articles

Maximum Age
(Quarters)

Age maximal

Source / Fournisseur (trimestres)

Hose Assemblies
Ensembles tuyaux flexibles

Hose in modification kits or assemblies

Tuyaux flexibles en trousses
de modification ou ensembles

Hose assemblies installed in engines or
aircraft

Ensembles tuyaux flexibles montés sur les
moteurs ou les aéronefs

Bulk Hose
Conduits souples en vrac

Approved Source
Fournisseur agréé

Approved Source
Fournisseur agréé

Approved Manufacturer or
Overhaul Contractor

Constructeur ou entreprise
de réparation agréé

Approved Source
Fournisseur agréé

32

32

32

32

Figure 6 Class Il - Maximum Age
Figure 8 Age maximal des articles de classe |l

Ch 3 — 2008-05-22

17

Mod 3 — 2008-05-22



D-05-001-001/SF-000

3.10 Class lll - Oxygen Systems

3.10.1 At the time of delivery to the Department as
incorporated parts of oxygen regulators, the maximum
age of the items mentioned in Part 3, paragraph 3.1.1c,,
(diaphragms, O-rings and Rubber Gaskets used in
oxygen regulators), shall be as specified in Figure 7.

3.10 Classe lll - Circuits d’oxygéne

3.10.1  Aumoment de livraison au Ministére en tant que
partis integrantes de régulateurs d'oxygéne, les articles
énumérés aux paragraphe 3.1.1c. de la partie 3,
(diaphragmes, joints toriques et joints d'étanchéité
statiques en caoutchouc utilisés dans les régulateurs
d'oxygéne) ne doivent pas dépasser '4ge spécifié dans la
figure 7.

Items / Articles

Maximum Age
(Quarters)
Age maximal

Source [/ Fournisseur (trimestres)

Aéronefs déja équipés de régulateurs

Overhaul Contractor

Constructeurs ou entreprise de réparation
et de révision agréé

Regulators Approved Manufacturer or Overhaul 14
Régulateurs Constructeur ou entreprise de révision agréé
Aircraft with installed regulators Approved Manufacturer or Repair and 18

Figure 7 Class Il - Maximum Age
Figure 7 Age maximal des articles de classe |l
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PART 4
4.0 QUALITY ASSURANCE PROVISIONS

4.1 Inspection

4.1.1 Allitems fabricated of elastomeric material or partially
of elastomeric material, included in Classes |, Il or Il of this
CFS, and all components, accessories, or assemblies
containing those items, shall be inspected to determine
compliance with this CFS with respect to:

a. ensuring that the cure date and cure date marking
are compliant with Part 3, paragraphs 3.2.1, 3.2.2
and 3.3.1;

b. ensuring that the assembly date and assembly
date marking are compliant with Part 3, paragraphs
34.1,34.2and 34.3;

c. ensurng that the items have not exceeded
allowable time limits at the time of delivery to the
Department; and

d.  ensuring that the conditions are compliant with Part
5, paragraph 5.1.
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PARTIE 4

4.0 DISPOSITIONS POUR L’ASSURANCE DE LA
QUALITE

4.1 Inspection

411 Tous les articles en élastomeéres ou a base
d'élastoméres, qui font partie des classes [, Il ou lll de la
présente SFC, ainsi que tous les composants, accessoires
ou ensembles qui comportent ces articles doivent faire I'objet
d'une inspection en vue de vérifier leur conformité a la
présente SFC et de s'assurer que :

a. la date du durcissement et son inscription sont
conformes aux dispositions des paragraphes 3.2.1,
3.2.2et3.3.1 de la partie 3;

b. la date dassemblage et son inscription sont
conformes aux dispositions des paragraphes 3.4.1,
3.4.2 et 3.4.3 de la partie 3;

c. les aricles n'ont pas dépassé les limites d'age
autorisées au moment de la livraison au Ministére;

d. les conditions du paragraphe 5.1 de la partie 5 sont
respectées.
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PART 5

5.0 DETAILED REQUIREMENTS
5.1 Storage Conditions

6.1.1 The maximum age of elastomeric items at time of
acceptance by the Department as listed in Figures 4
through 6 shall apply only when the following conditions
are met:

a. ltems made of rubber, or partially composed of
rubber, included in Classes [, Il, Il of this
specification; or components, accessories, or
assemblies containing these items, have been
protected from air circulation, fuel, oil, water, dust,
sunlight, and ozone (which is generated by
electrical equipment). The storage temperature
shall not exceed 50°C (125°F).

b. The hose or O-ring meets the performance,
packaging and marking requirement of one of the
specifications listed in Part 2.

c. The cure date of the item is known and is
available to the acceptor. ltems with unknown
cure dates shall not be accepted.

5.2 Temperature

5.21 The storage temperature shall be below 50°C
(125°F) except when higher temperatures are caused by
temporary climate changes and articles shall be stored
away from direct sources of heat such as boilers, radiators
and direct sunlight,

5.3 Humidity

5.3.1 The relative humidity shall be such that, given the
variations of temperature in storage, condensation does
not occur. In any event, if the Elastomers are not stored
in sealed moisture-proof bags, the relative humidity of the
atmosphere in storage shall be less than 75 per cent rh,
or if polyurethanes are being stored, shall be less than
65 per cent rh.

5.4 Light

54.1 Elastomeric seals shall be protected from light
sources, in particular, direct sunlight or intense artificial
light having an ultra-violet content. The individual storage
bags offer the best protection as long as they are UV
resistant.
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PARTIE 5

5.0 DETAIL DES EXIGENCES
5.1 Conditions

5.1.1 L'4ge maximal indiqué aux figures 4 a 6 pour les
articles en élastomeéres, calculé a partir de la réception par
le Ministére, ne s'applique que si les conditions ci-dessous
sont respectées :

a. Les articles en caoutchouc ou a base de
caoutchouc, qui font partie des classes |, |l et
Il de la présente spécification, ainsi que les
composants, accessoires ou ensembles qui
comportent ces articles, doivent avoir été
protégés contre la circulation d'air, contre les
carburants, les huiles, I'eau, la poussiere, la
lumiére du jour et 'ozone (produit par les
equipements électriques). La température
d'entreposage ne doit pas dépasser 50 °C
(125°F).

b. Les tuyaux flexibles et les joints toriques doivent
répondre aux critéres de rendement, d'emballage
et dinscription de lfune des spécifications
énumérées a la partie 2.

c. La date du durcissement des articles doit étre
connue et mise a la disposition de la personne
responsable de la réception. Les articles dont
la date de durcissement n'est pas connue ne
seront pas acceptés.

5.2 Température

5.2.1 Latempérature d'entreposage doit étre inférieure
a 50°C (125°F), sauf lorsque les conditions
météorologiques  temporaires  entrainent  des
températures supérieures. En outre, entreposer les
articles a distance des sources directes de chaleur,
comme les chaudiéres, les chaufferettes et le soleil.

5.3 Humidité

5.3.1 Lhumidité relative doit se situer & un degré qui
empéche la formation de condensation, peu importe les
variations de la température d'entreposage. Dans tous les
cas, si I'élastomére n'est pas entreposé dans un sac a
I'épreuve de Ihumidité scellé, I'humidité relative de
environnement d'entreposage doit étre inférieure a
75 pour cent. Dans le cas de polyuréthane, 'humidité
relative doit étre inférieure a 65 pour cent.

5.4 Lumiére

5.4.1 Protéger les joints d'élastomere contre les sources
lumineuses, en particulier, la lumiére directe du soleil ou
toute lumiére artificielle contenant des ultraviolets. Les
sacs d'entreposage individuels offrent une protection
optimale lorsqu'ils résistent aux ultraviolets.
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NOTE

It is advisable that windows of storage rooms
where Elastomers are stored in bulk be
covered with a red or orange coating.

5.5 Radiation

5.5.1 Precautions shall be taken to protect stored
articles from sources of ionizing radiation likely to cause
damage to stored articles.

5.6 Ozone

56.1 As Ozone is particularly deterious to some
elastomeric seals, storage rooms shall not contain any
equipment that is capable of generating ozone such as
Mercury Vapour Lamps, high voltage electrical equipment
giving rise to electric sparks or silent electrical discharges.
Combustion gases and organic vapour shall be excluded
from storage rooms as they may give rise to ozone via
photochemical processes.

5.7 Deformation

571 Elastomeric seal shall be stored free from
superimposed tensions and compressive stresses or
other causes of deformation. Where articles are packaged
in a strain-free condition, they shall be stored in their
original packaging. In case of doubt, the manufacturer's
advise shall be sought.

5.7.2 Rings of large inside diameter shall be formed into
at least three equal superimposed loops so as to avoid
creasing or twisting.

NOTE

It is not possible to achieve this condition by
forming just two loops.

5.8 Contact with Liquid and Semi-solid Materials

Elastomeric seals shall not be allowed to come into
contact with liquid or semi-solid materials (for example,
gasoline, greases, acids, disinfectants, cleaning fluids) or
their vapours at any time during storage, unless these
materials are by design an integral part of the component
or the manufacturer's packaging. When elastomeric seals
are received coated with their operational media, they
shall be stored in this condition.
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NOTA

Il est recommandé de recouvrir d'un
revétement rouge ou orange les fenétres des
pieces otl les élastoméres sont entreposés en
vrac,

5.5 Rayonnement

5.5.1 Prendre les mesures de précaution appropriées
pour protéger les articles des sources de rayonnement
ionisant qui risquent de les endommager.

5.6 Ozone

5.6.1 Etant donné que l'ozone est trés dommageable
pour certains joints d'élastomere, les salles d'entreposage
ne doivent contenir aucun équipement qui peut produire
de l'ozone, comme les lampes & vapeur de mercure, le
matériel électrique a haute tension produisant des
étincelles électriques ou des décharges électriques
silencieuses. Exclure des salles d'entreposage les gaz de
combustion et les vapeurs organiques, car ces derniers
peuvent produire de l'ozone a la suite d'un processus
photochimique.

5.7 Déformation

5.7.1 Entreposer le joint d'élastomére de maniere a
empécher toute tension superposée, toute contrainte de
compression ou toute autre cause de déformation. Méme
si les articles sont enireposés dans des conditions
exemptes de contraintes, les entreposer dans leur
emballage d'origine. Dans le doute, respecter les conseils
du fabricant.

572 Les joints toriques de grand diamétre intérieur
doivent étre repliés de maniere a former au moins
trois boucles superposées égales de maniére a éviter le
plissage et la torsion,

NOTA

I est impossible dempécher des
défectuosités avec seulement deux boucles.

5.8 Contact avec un liquide ou un semi-solide

5.8.1 Ne pas laisser les joints d'élastomeére toucher un
liquide ou un semi-solide (par exemple de 'essence, des
graisses, des acides, des désinfectants et des liquides de
nettoyage) ou leurs vapeurs en tout temps durant
I'entreposage, sauf si ces matériaux font partie intégrante
du composant ou de I'emballage du fabricant. Lorsque les
joints d'élastomére sont revétus de leur produit
opérationnel lors de leur réception, les entreposer dans
cet état.



5.9 Contact with Metals

59.1 Certain metals and their alloys (in particular, copper,
manganese, and iron) are known to have deterious effects
on Elastomers. Elastomeric Materials (seals) shall not be
stored in contact with such metals (except when bonded to
them) but shall be protected by individual packaging.

5.10 Contact with Dusting Powder

5.10.1 Dusting Powders shall be used for the packaging of
elastomeric items in order to prevent blocking. In such
instances, the minimum quantity of powder to prevent
adhesion shall be used.

5.11 Contact between different Elastomers

5111 Contact between different polymeric elastomers of
different seals shall be avoided. They shall not be packaged
together in the same envelope.

5.12 Elastomeric Seals with Metal Parts Bonded
to them

5.12.1 The metal part of bonded elastomeric seals shall
not come in contact with the elastomeric element of another
seal. The bonded seal shall be individually packaged.

5.122 Any preservative used on the metal shall be such
that it will not affect the elastomeric element or the bond to
such an extent that the seal will not comply with the product
specification.

5.13 Stock Rotation

Elastomeric Seal stock should be rotated on the FIFO
System (First In First Out). In some cases, contractual
reguirements may preclude FIFO.

Ch 2 —2005-11-04
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5.9 Contact avec un métal

5.9.1 Certains métaux et leurs alliages (en particulier, le
cuivre, le manganeése et le fer) sont reconnus pour détériorer
les élastoméres. Ne pas entreposer les piéces d'élastomére
(joints d’étanchéité) avec de tels métaux (sauf si elles y sont
liées), mais les protéger dans des emballages individuels.

5.10 Contact avec des poudres pour utilisation a
sec

5101 Utiliser des poudres pour utiisation a sec pour
emballer les articles d'élastomére afin d'empécher le
blocage. Dans un tel cas, utliser la quantité minimale de
poudre pour en empécher 'adhésion.

5.11 Contact avec d’autres élastoméres

5111 Eviter tout contact avec dautres types
délastomere. Ne pas emballer ensemble des élastoméres
de type distinct.

5.12 Piéce métallique liée a un joint d’élastomére

5121 La piece metalique liée a un joint d'élastomére ne
doit pas toucher I'élastomére d'un autre joint. Emballer
individuellement ce type de joint.

5122 Tout agent de conservation utilisé sur le métal ne
doit pas toucher I'élastomere auquel il est lié ou l'agent de
liaison. Aussi, il ne doit pas empécher le joint de respecter
les specifications du produit.

5.13 Rotation des stocks

513.1 Effectuer [a rofation des stocks de joints
d'élastomére selon le modele premier entré, premier sorfi,
Dans certains cas, des dispositions contractuelles peuvent
passer outre a ce modéle de rotation.
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PART 6

6.0 NOTES
6.1 Inquiries

6.1.1 Inquiries relating to this CFS are to be referred to
the OPIl of this specificaton DAES 3-5 or hisfher
representative.

6.2 Ordering Data

6.2.1 Requests for documents relating to this
Specification, other than those provided by Public Works
and Government Services Canada, Ottawa, Ontario,
Canada, may be processed through the Canadian Forces
Quality Assurance Region listed in the contract.

6.3 Recommended Contractual Clauses

6.3.1 When procurement instruments for elastomeric
materials are raised A-LM-505-320/JS-001 (MMI 1320)
shall be consulted for the appropriate clause. An example
is as follows:

a. CLAUSE NO M-55: USE

To define the specification for age control of
elastomeric materials. Age control includes age
limitation at time of delivery and cure date
marking. Elastometric materials are natural and
synthetic materials which possess properties
similar to those of rubber. Rubber is an
elastomeric material.

b. CLAUSE: AGE CONTROL

Age control of age sensitive elastomeric materials
as prescribed in D-05-001-001/SF-000 is to be
observed on all elastomeric items, accessories,
components or aircraft, when the elastomer is in
contact with fuel, hydraulic fluid, oil, alcohol,
oxygen or is used in a pneumatic, coolant or any
other fluid or gaseous system,

Ch 2 — 2005-11-04
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PARTIE 6

6.0 REMARQUES
6.1 Demande de renseignemenis

6.1.1 Toute demande de renseignements
complémentaires doit étre transmise au BPR de la
présente SFC DSGA 3-5 ou & son représentant.

6.2 Demande de documents

6.2.1 Les demandes de documents en rapport avec la
présente spécification, sauf ceux qui sont fournis par le
ministére des Travaux publiques et Services
gouvernementaux Canada, Ofttawa, Ontario, Canada,
peuvent étre transmises par lintermédiaire du service
technique concerné des Forces canadiennes qui est
désigné dans le contrat.

6.3 Clauses contractuelles recommandées

6.3.1 Pour tfoute demande d'approvisionnement
concernant des élastomeres, consulter le document
A-LM-505-320/JS-001 (IGM 1320) pour y trouver la
disposition pertinente, Voir 'exemple suivant :

a. DISPOSITION N° M-55 : USAGE

Definition de la spécification relative au contréle
de I'dge des élastoméres. Le contréle de I'age
porte sur les limites dage au moment de la
livraison et l'inscription de date de durcissement,
Les élastomeres sont des matériaux naturels ou
synthétiques qui possedent des propriétés
analogues a celles du caoutchouc. Le
caoutchouc est un élastomeére,

b. DISPOSITION : CONTROLE DE L’AGE

Le contréle de 'Age des élastomeéres sensibles
au vieilissement, selon les dispositions de la
D-05-001-001/SF-000, doit étre observé pour
tous les articles en élastomeéres, les accessoires,
les composants ou les aéronefs si 'élastomére
est en contact avec du carburant, du liquide
hydraulique, de I'huile, de I'alcool ou de I'oxygéne
ou si utilisé dans un circuit pneumatique, un
circuit de refroidissement ou dans tout autre
circuit & base de liquide ou de gaz.
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PART 7

7.0 PACKAGING

7.1 Requirements

7.1.1 Unless otherwise specified by the customer at the
the time of order, the elastomeric seal or seal assembly
shall be packaged:

a. in individually sealed envelopes by the
manufacturer, or
b. in individually sealed packets in multiple

envelopes by the manufacturer provided that
individually packaged elastomeric seals or
assemblies can be removed without affecting the
seal integrity of the other packets.

7.1.2 The packaging shall be carried out in an
atmosphere in with the relative humidity is not greater than
75 per cent rh or 65 per cent rh, if polyurethane seals are
being packaged. Contamination by oil, grease, etc. shall
be avoided.

7.1.3 Seal assemblies (all components) shall be
packaged in the same sealed envelope so that all
elements of the assembly are present when the package
is opened.

7.2 Packaging Materials

7.2.1 All packaging materials shall be free of copper
manphithanates or creosote preservatives which can
degrade rubber. Packaging materials containing
plasticizers that are detrimental to the elastomer shall not
be used.

7.2.2 Suitable materials include Kraft Bags and
Ployethylene Bags more than 0.075 mm thick and
Ultra-violet (UV) resistant. Opaque packaging is preferred
but cerlified UV resistant materials can be used if
available. Metal foil bags can be used provided they are
salt-free.
7.3 Labelling
7.3.1 Each package or container shall be labelled with
the following information which shall be visible from the
outside of the package without breaking the seal:

a. Manufacturer's Part Number;

b. Specification Number and Revision Letter;

¢. Customer's Part Number and/or Contact Number

(If requested);

d. Quantity in Package;

Ch 2 — 2005-11-04
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PARTIE 7

7.0 EMBALLAGE

7.1 Exigences

7.1.1 Sauf si le client le précise autrement au moment
de la commande, emballer le joint ou I'ensemble de joint
d'étanchéité en élastomére comme suit :

a. Individuellement dans un sachet scellé par le
fabricant; ou

b. dans un paguet contenant plusieurs sachets
scellés individuellement par le fabricant, a la
condition qu'il soit possible d’'obtenir un joint
d'étanchéité ou un ensemble emballé
individuellement sans détériorer le sceau des
autres paquets.

7.1.2 Lemballage doit avoir lieu dans un milieu ol
I'humidite relative ne dépasse pas 75 pour cent, ou dans
le cas de joints de polyuréthane, 65 pour cent. Eviter toute
contamination a I'huile, a la graisse, etc.

7.1.3 Emballer un ensemble de joint (tous les éléments)
dans un méme sachet scellé pour que tous les éléments
de I'ensemble soient regroupés a l'ouverture du sachet,

7.2 Matériaux d’emballage

7.21 Les matériaux d'emballage doivent étre exempts
d'agents de conservation au manphithanate de cuivre ou
au créosote qui risquent de détériorer le caoutchouc. Ne
pas utiliser des matériaux d'emballage qui risquent de
détériorer I'élastomere.

7.2.2 Comme matériaux appropriés, notons le papier
kraft et de polyéthyléne d'une épaisseur supérieure a
0.075 mm, résistant aux ultraviolets. De préférence,
utiiser un emballage opaque, mais les matériaux
résistants aux ultraviolets sont permis, le cas échéant.
Aussi, utiliser un sac d'aluminium, a la condition qu'il soit
exempt de sel,

7.3 Etiquetage
7.3.1 Sur chague emballage ou contenant, inscrire de
maniére visible sur 'extérieur et sans détériorer le sceau,
l'information suivante :

a. le numéro de piéce du fabricant;

b. le numéro de spécification et la lettre de
révision;

c. le numéro de piéce du client ou le numéro de
contact (s'il est demandé);

d. la quantité dans I'emballage;
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e. Manufacturer's Name andfor |dentity Number
(such as NATO, Commercial and Government
Entity (NCAGE) Code);

f.  Quarter and Year of Cure or Manufacture of the
rubber component (for example, July to
September 1997 = 3097);

g. Manufacturer’s Batch Number; and
Rubber Class Designation per ASTM 1418.

7.3.2 Expiration date will be added to the label for direct
military procurement.
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e. lenom et le numéro d'identification du fabricant
(comme le numéro de nomenclature de 'OTAN
ou le code NCAGE);

f. le trimestre et I'année du durcissementou de la
fabrication de [I'élément caoutchouc (par
exemple, de juillet a septembre 1997 = 3097);

g. le numéro de lot du fabricant;

h. la désignation de catégorie de caoutchouc,
selon ASTM 1418,

7.3.2 Ajouter la date d'expiration sur I'étiquette lors d'un
approvisionnement militaire direct.



I* National Défense
Defence nationale
SPECIFICATION
FOR
MARKING
FOR

STORAGE AND SHIPMENT

1. SCOPE

1.1 Scope. This specification covers the
requirements of the Canadian Forces for the
uniform marking for storage and shipment of all
military supplies and equipment except petroleum
products, explosives, and items of subsistence.
It supplements but does not supersede any
markings contained in commodity specifications
or required by regulations governing carriers.
Exterior colour, code or other markings not
contained herein shall be as specified in
packaging specifications or contract.

1.2 Marking. Marking in accordance with
U.S. Military Standard MIL-STD-129 for items
marked in the United States, or in accordance
with U.K. Ministry of Defence Specification DEF
1234 for items marked in the United Kingdom,
is acceptable in lieu of the requirements of this
specification provided that the full NATO stock
number, including country of origin of the stock
number is used. However, marking in accordance
with this specification is acceptable, irrespective
of country of origin.

D-LM-008-002/SF-001
1991-08-01
SUPERSEDES/REMPLACE
D-LM-008-002/SF-001
1987-09-30

SPECIFICATION
POUR
MARQUAGE DES ARTICLES
A ENTREPOSER OU A EXPEDIER

1. PORTEE

1.1 Portée. Cette norme présente les
exigences des Forces canadiennes en ce qui
a trait au marquage des fournitures et du matériel
militaires qui doivent étre entreposés ou expédiés,
exception faite des produits pétroliers, des
explosifs et des vivres. Les marques prescrites ici
s'ajoutent a celles que prévoient les spécifications
des produits ou les réglements de transport; elles
ne sy substituent pas. Les couleurs extérieures,
les codes ou les autres marques non décrits ici
seront conformes aux normes d'emballage ou aux
dispositions du contrat.

1.2  Marquage.Les marques faites aux Etats-
Unis en conformité avec la norme militaire
américaine MIL-STD-129 et les marques faites au
Royaume-Uni en conformité avec la norme DEF
1234 du ministére de la Défense du Royaume-Uni
pourront étre acceptées pourvu que le numéro de
nomenclature OTAN soit indiqué au long, pays
d’origine compris. Les marques prévues ici sont
cependant partout acceptables, quel que soit le
pays d’'origine des articles.

OPI/BPR: DSRO/DA(RE)
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1.2.1 Unauthorized markings. No markings,
other than those specified or permitted in this
specification, shall be placed on any container
unless authorization is obtained from the Quality
Assurance/Inspection Authority designated on
the contract. Unauthorized markings may
be obliterated using paint conforming to
Canadian Government Specifications Board
(CGSB) Specification 1.47-M89.

1.2.2 Standard symbology for bar coding.
Appendix 3 outlines the requirements for bar
coding.

1.2.3 Dangerous goods. Interior packages
and shipping containers enclosing materials
defined as dangerous goods in accordance with
the Transportation of Dangerous Goods Act, the
Transportation of Dangerous Goods Regulations,
Part 1 and/or the Hazardous Products Act, shall
be marked in accordance with these acts and
regulations.

1.2.4 Classified material. Marking shall be
as specified on the contract when classified
material is being shipped.

1.3 Abbreviations. Abbreviations authorized
for use in this specification are listed in Appendix
o

1.4 Materials

1.4.1 Supplementary specifications. Any
material or method used in connection with this
specification shall conform to the requirements
of the relevant specification for the material
or method as listed in applicable documents.
Specifications or information about these
materials may be obtained from the Quality
Assurance/Inspection Authority.

1.4.2 Non-specification materials. Any ma-
terial may be used when permitted by the Quality
Assurance/Inspection Authority designated on
the contract.

2, APPLICABLE DOCUMENTS

2.1 Applicable documents. The following
documents form part of this specification to the
extent specified herein.

1.2.1 Marques non autorisées. A moins
d'autorisation expresse des instances d’inspec-
tion désignées au contrat, nulle autre marque que
celles que prévoit ou autorise cette norme ne doit
figurer sur un contenant. Les marques non auto-
risées peuvent étre masquées avec une peinture
conforme 3 la norme 1.47-M89 de V'Office des
normes générales du Canada (ONGC).

1.2.2 Codes & bétonnets standard. Les
exigences relatives aux codes a batonnets sont
présentées a I'appendice 3.

1.2.3 Marchandises dangereuses.Les conte-
nants intérieurs et les contenants d'expédition
qui renferment des marchandises dangereuses,
au sens qu'en donnent la Loi sur le transport des
marchandises dangereuses, le Réglement sur le
transport des marchandises dangereuses et la Loi
sur les produits dangereux, doivent 8tre marqués
en conformité avec les dispositions de ces textes
législatifs.

1.2.4 Matériel classifié.Les contenants
d'expédition du matériel classifié doivent &tre
marqués conformément aux dispositions des con-
trats.

1.3 Abréviations. Les abréviations auto-
risées en vertu de cette norme sont présentées a
{"appendice 1.

1.4 Matériaux

1.4.1 Autres normes. Les matériaux ou
les méthodes utilisés dans I‘application des
exigences de cette norme doivent étre conformes
aux normes données dans les documents utiles.
On pourra obtenir ces normes ainsi que des
renseignements sur les matériaux utilisés auprés
des instances d’inspection.

1.4.2 Matériaux ne faisant pas l‘'objet de
normes.Les matériaux peuvent tous &tre utilisés,
pourvu qu'ils aient été autorisés par les instances
d'inspection désignées au contrat.

2. DOCUMENTS PERTINENTS

2.1 Documents pertinents. Les documents
suivants font partie de la présente description
dans la mesure indiquée dans les présentes.

This documentation has been reviewed by the technical
authority and does not contain controlled goods. Disclosure
notices and handling instructions originally received with the
document shall continue to apply.

Cette documentation a été révisée par I'autorité technique et
ne conlient pag des marchandises confrolées. Les avis de
divulgation et les instructions de manutention regues
originalement doivent continuer de s'appliquer,

NOTICE.

AVIS




SPECIFICATIONS AND STANDARDS

D-LM-008-001/SF-001 Methods of Packaging

MIL-STD-129 Marking for Shipment
and Storage
FED-STD-123 Marking for Domestic

Shipment (Civil
Agencies)

2.2 Government documents

Transportation of Dangerous Goods Act and
Transport of Dangerous Goods Regulations, Part
1

Hazardous Products Act

A-A-208 Ink, Marking, Stencil
Opaque

A-A-1688 Paint, Stencil

MMM-A-179 Adhesive, Label, Paper

TT-L-26 Lacquer, Clear, Interior
and Exterior

49CFR Code of Federal
Regulations
(Transportation)

Copies of this specification and the above
documents may be obtained from the Department
of National Defence, Ottawa, Ontario, K1A O0K2,
Attention: DPGS 3-6.

2.3 QOther publications. The following
documents form part of this specification to
the extent specified herein.

Canadian Standards Association,
178 Rexdale Boulevard,
Rexdale, Ontario, M9W 1R3

CAN/CGSB-1.47-M89 Paint, Obliterating

1-GP-71 Methods of Testing

Paints and Pigments

D-LM-008-002/SF-001

SPECIFICATIONS ET NORMES
D-LM-008-001/SF-001 Méthodes d'emballage

MIL-STD-129 Marquage des articles
a expédier ou a
entreposer

FED-STD-123 Marquage a des fins

de transport intérieur
(organismes civils)

2.2 Documents du gouvernement

Loi sur le transport des marchandises
dangereuses et réglement sur le transport des
marchandises dangereuses

Loi sur les produits dangereux

A-A-208 Encre opaque de
marquage au pochoir

A-A-1588 Peinture & pochoir

MMM-A-179 Etiquettes de papier
adhésives

TT-L-26 Laque, clair, intérieur et
extérieur

49CFR Code de la Iégislation

fédérale (transports)

On peut obtenir des copies de la présente
description ainsi que les documents cités ci-
dessus auprés du ministére de la Défense
nationale, Ottawa (Ontario) K1A 0K2, a I'attention
de: DSEG 3-6.

2.3 Autres publications. Les documents
suivants font partie de la présente description
dans la mesure indiquée dans les présentes.

Canadian Standards Association,
178 Rexdale Boulevard,
Rexdale, Ontario, M9W 1R3

CAN/ONGC-1.47-M89
1.GP-71

Peinture de masquage

Méthodes d'essai
des peintures et des
pigments
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6.15M Tags
Shipping/Identification

43-GP-3 Tape, Adhesive,
Pressure Sensitive,

Water Resistant

3. REQUIREMENTS

3.1 Methods of marking

3.2 Bar code.Markings in the standard bar
code symbology, as described at Appendix 3,
shall be applied to unit, intermediate and shipping
containers, where required by container marking
requirements of this specification.

3.3 Legibility

3.3.1 All markings shall be as large as
possible, consistent with the space available,
but lettering shall not be over 76 mm (3.0 in.) in
height.

3.3.2 Marking shall be accomplished by the
use of labels, stamping, stencilling, mechanical
printing, typing, or tagging, dependent upon the
size of space available.

3.3.3 Lettering shall be applied by stencilling,
mechanical printing or typing, dependent upon
the size of space available,

3.3.4 When authorized, hand printing in
capital letters may be permitted provided that
the lettering is uniform and legible.

3.35 Printing inks and dyes shall be fade
resistant. Markings applied by means of
printing inks and dyes shall be clearly legible
after 48-hours exposure in a weatherometer, in
accordance with Method 122.2 of Specification
1-GP-71.

3.3.6 Colour of markings shall be black except
that on surfaces where black is not legible, the
colour shall be one which provides a definite
contrast.  Yellow or white lettering shall be
applied over lustreless olive drab colour on metal
drums.

6.16M Etiquettes volantes
d’expédition et
d’identification

43-GP-3 Ruban autocollant

imperméable

3. EXIGENCES

3.1 Méthodes de marquage

3.2 Code & batonnets. Quand cette norme
I'exige, les contenants unitaires, les contenants
intermédiaires et les contenants d‘expédition
doivent porter un code 3 batonnets standard
conforme 3 la description qui en est donnée a
I'appendice 3.

3.3 Lisibilité

3.3.1 Les marques doivent &tre aussi grandes
que possible, compte tenu de I'espace disponible.
Les lettres ne doivent cependant pas faire plus
de 76 mm (3 po) de hauteur.

3.3.2 Le marquage doit se faire a laide
d'étiquettes ou de timbres, au pochoir, par
impression mécanique ou a la machine a écrire,
compte tenu de l'espace disponible.

3.3.3 Le lettrage doit se faire au pochoir, par
impression mécanique ou a la machine a écrire,
compte tenu de |'espace disponible.

3.3.4 On pourra également tracer des lettres
majuscules & la main pourvu qu'elles soient
uniformes et lisibles et quon en ait obtenu
I"autorisation.

3.3.b Les teintures et les encres d'imprimerie
doivent résister a la lumiére. Les marques faites
avec des teintures et des encres d'imprimerie
doivent étre clairement lisibles aprés avoir
été traitées pendant 48 heures avec un
appareil d'exposition aux agents atmosphériques,
conformément & la méthode 122.2 de la norme
1-GP-71.

3.3.6 Les marques doivent étre de couleur
noire, sauf sur les surfaces ol le noir ne serait
pas lisible, auquel cas on choisira des couleurs
contrastées. Sur les barils de métal, le lettrage
sera jaune ou blanc, sur fond gris olivatre mat,



3.3.7 Printing may be utilized at the option of
the contractor. Printed markings may be applied
on all interior and exterior containers.

3.3.8 0Old markings which are not applicable
may be obliterated using paint conforming to
CAN/CGSB-1.47-M89.

3.4 Labels

3.4.1 Markings shall be applied to the label by
machine printing, typing or stencilling. Carbon
paper impressions will not be permitted.

3.4.2 Labels shall be secured by means of
water resistant adhesive conforming to MMM-A-
179. Pressure-sensitive labels may be used on
containers other than wood.

343 When labels are secured to scrim-
backed materials by means of pressure-sensitive
water-resistant transparent tape conforming to
43-GP-3, the tape shall completely encircle the
packed item.

3.5 Stencils

3.56.1 Stencilling of porous or nonporous
surfaces shall be accomplished by brushing,
rolling, or spraying a sharply cut stencil with
stencilling ink. Surfaces shall be clean and
smooth so that the markings will stand out
clearly.

3.6.2 Unless otherwise specified, black
stencilling ink shall be used for light-coloured
surfaces and white stencilling ink for dark-
coloured surfaces. Ink shall conform to A-A-208
for porous and nonporous surfaces. Stencil
lacquer shall conform to TT-L-26.

3.6 Tags

3.6.1 Tags shall conform to 6.15M and shall
be mechanically printed or typed.

3.6.2 Tags shall be securely affixed to wooden
surfaces by stapling, tacking, or nailing. A
minimum of four fasteners shall be used. Staples,
tacks, or nails shall not protrude through the
container walls.
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3.3.7 L'entrepreneur peut également choisir
d'imprimer les marques; celles-ci peuvent I'étre
sur tous les contenants intérieurs et extérieurs.

3.3.8 Les anciennes marques qui sont
devenues inutiles peuvent étre masquées avec
une peinture conforme a la norme CAN/ONGC-
1.47-M89.

3.4 Etiquattes

3.4.1 Les étiquettes doivent &tre imprimées
mécaniquement ou marquées a la machine a
écrire ou au pochoir. L'utilisation de papier
carbone n’est pas autorisée.

3.4.2 Les étiquettes doivent étre fixées a l'aide
d'un adhésif imperméable, conforme & la norme
MMM-A-179. Les étiquettes autocollantes ne
doivent pas étre appliquées sur les contenants de
bois.

3.4.3 Si une étiquette est apposée sur un
matériau & dos de canevas léger a l'aide d'un
ruban autocollant, transparent et imperméable
qui est conforme a la norme 43-GP-3, le ruban
doit encercler complétement I'article emballé.

3.5 Pochoirs

3.5.1 Le marquage au pochoir des surfaces
poreuses ou non poreuses doit se faire a la
brosse, au rouleau ou au pulvérisateur, avec un
pochoir bien découpé et de |'encre a pochoir. La
surface doit &tre propre et lisse, de maniére que
les marques ressartent bien.

3.5.2 A moins d'indication contraire, on
utilisera de I'encre a pochoir noire sur les surfaces
pales et de I'encre & pochoir blanche sur les
surfaces foncées. L'encre appliquée sur les
surfaces poreuses et non poreuses doit étre
conforme a la norme A-A-208, et la laque a
pochoir, a la norme TT-L-26.

3.6 Etiquettes volantes

3.6.1 Les étiquettes volantes doivent &tre
conformes a la norme 6.156M et imprimées
mécaniquement ou dactylographiées.

3.6.2 Les étiquettes volantes qui sont appli-
quées a une surface de bois doivent étre fixées
avec au moins quatre attaches (agrafes, punaises
ou clous). Les attaches ne doivent pas traverser
la paroi du contenant.
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3.6.3 When the method of affixing tags by
stapling, tacking, or nailing is impracticable, tags
shall be secured as follows:

(a)  Wire ties shall be used when the wires will
not cause damage to the item.

(b) Strong twine ties may be used when
possible damage to the items would result from
the use of wire.

(c) Twine may be used for small identification
tags in interior packs.

(d) Tags used in the marking of shipping
containers shall be waterproofed after markings
have been applied, by spraying or brushing with
water-resistant label adhesive or clear lacquer
conforming to TT-L-26.

3.7 Marking of interior containers. There
are four types of required markings:

(a)  Identification markings.

(b) Preservation markings.

(c) Shelf life markings.

(d) Special markings.

3.7.1 Identification markings. Unless

otherwise specified, the following information
shall appear on the interior packages (unit packs
and intermediate containers) in the order listed
(see Figures 1 and 2):

(a) NATO stock number (in standard bar code
symbology as per Appendix 3).

(b) Nomenclature,
when applicable.

including serial number

(c)  Quantity/Unit of Issue.
(d) Protection and date markings.

(e) Contract serial number (as shown on the
contract; see Appendix 2).

()  Special markings.

Note: When specified or permitted, identification
markings may be omitted from commercially
identified items in dispensing containers, eg,
shoe polish, baking soda, cleaner.

3.6.3 S'il n'est pas possible de fixer une
étiquette volante 3 un contenant au moyen
d'agrafes, de punaises ou de clous, on procédera
comme suit:

(a) Utiliser un lien de métal si celui-ci ne risque
pas d’endommager l'article.

(b) Utiliser de la ficelle forte si un lien de métal
risque d’endommager l'article.

(c) Les petites étiquettes d'identification d'ar-
ticles protégés par un contenant intérieur peuvent
étre attachées avec de la simple ficelle.

(d) Les étiquettes volantes utilisées dans le
marquage des contenants d'expédition doivent
étre impermeéabilisées, une fois le marquage
fait, par pulvérisation ou par application a la
brosse d'un adhésif imperméable ou d’une laque
transparente, conforme a la norme TT-L-26.

3.7 Marquage des contenants inté-
rieurs.Quatre types de marquages requis:

{a) Marquages d‘identification.
(b) Marques de préservation.
(c) Durée de conservation.

(d) Marques spéciales.

3.7.1 Marquages d'identification. A moins
d'indication contraire, les renseignements sui-
vants doivent paraitre sur les contenants inté-
rieurs (contenants unitaires et intermédiaires),
dans l'ordre indiqué (voir figures 1 et 2):

(a) Numéro de nomenclature OTAN (utiliser
un code a batonnets standard conforme aux
prescriptions de I'appendice 3).

(b) Description et, s'il y a lieu, numéro de série.

(¢)  Quantité/unité de distribution.
(d) Protection et date.

(e) Numéro de série du contrat (numéro
indiqué au contrat, voir I'appendice 2).

(f) Marques speciales.

Nota: Sur demande ou aprés avoir obtenu I'auto-
risation, on pourra omettre de faire le marquage
d'identification des articles commerciaux qui sont
déja identifiés (cirage a chaussures, bicarbonate
de soude, produits de nettoyage, etc).



3.7.2 Bar code requirement (NATO stock
number). The NATO stock number (NSN), in
the standard bar code symbology described in
Appendix 3, shall be applied to all unit packs
and intermediate containers. The NSN shall
be the exact NSN specified on the procurement
document. When no NSN is shown on the
procurement document, the manufacturer’s part
number (MFR/PN) or other identification number
shall be applied to the package but shall
not be bar coded. Space shall be provided
immediately above the identification number for
the subsequent marking of the NSN. The bar
coded NSN shall consist of the basic thirteen
data characters. Prefixes and suffixes to the NSN
as well as spaces and dashes shall not be bar
coded. The human readable interpretation (HRI)
of the bar coded NSN shall be located preferably
below the bar code marking or optionally above
the bar code marking. The HRI shall be an exact
interpretation of the bar coded data and will not
contain spaces or dashes (see Appendix 3, Figure
15). Bar code markings may be applied either
by labels or by direct printing on the package
or container, other than wood containers. On
wood containers, the bar code markings shall be
applied only by the use of labels. On surfaces
that absorb, smudge or otherwise distort integrity
of printed bar code symbology (eg, a porous
material) labels only shall be applied.

3.7.3 Nomenclature. The nomenclature shall
be the exact nomenclature of the item specified
in the contract or order. The serial number,
when applicable, shall be shown as part of the
nomenclature.

3.7.4 Quantity/unit of issue. Quantity shall
be the number of items contained in each interior
package. The abbreviation QTY shall not be
used. The unit of issue, as specified in the
procurement document, shall be included and
shall be abbreviated, eq, 1 ea (see Figure 2).

3.7.6 Protection and date markings. The
level, method and date (month and vyear) of
interior packaging shall be shown in that order,
eg, A-1A8-12/89 indicates a Level A interior
package, Method 1A8 interior packaging, applied
in December 1989. Where a level of interior
packaging is not shown on the contract or order,
the method and date only shall be shown, eg,
1A8-12/89 (see Figure 2),

3.74
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3.7.2 Code & bftonnets (numéro de nomen-
clature OTAN). Le numéro de nomenclature
OTAN (NNO) doit é&tre appliqué sur tous les
contenants unitaires et intermédiaires, sous la
forme d’un code a batonnets standard conforme
aux prescriptions de I'appendice 3. Le NNO doit
étre celui qui figure dans le document d‘acqui-
sition. Si le document d'acquisition ne donne
pas le NNO de l'article, on utilisera le numéro
de pidce du fabricant (N° DE PIECE DU FAB.)
ou un autre numéro d‘identification, mais non un
code a batonnets. On veillera a laisser au-dessus
du numéro d’identification I'espace voulu pour
que le NNO puisse étre ajouté plus tard. Le
code a batonnets du NNO doit comporter les
13 caractéres de base voulus. Les préfixes et
les suffixes du NNO ainsi que les espaces et les
traits d'union ne doivent pas étre codés. L'ex-
plication en clair du code & b&tonnets du NNO
doit se trouver de préférence sous le code 3
batonnets; sinon, on l'indiquera au-dessus. Elle
doit correspondre exactement aux données du
code & batonnets et ne compaorter ni espace ni
trait d’'union (voir appendice 3, figure 15). Le
code a batonnets peut &tre indiqué avec une
étiquette ou imprimé directement sur 'emballage
ou le contenant, & moins que celui-ci ne soit fait
de bois, auguel cas on utilisera une étiguette.
De méme, on n’utilisera que des étiquettes sur
les surfaces o0 le code risque d'étre absorbé,
étalé ou déformé (sur les matériaux poreux, par
exemple),

3.7.3 Description. La description doit atre la
description exacte de l'article indiquée dans le
contrat ou la commande. S’il y a lieu, le numéro
de série de l'article sera indiqué.

Quantité/unité de distribution. La
quantité indiquée doit correspondre au nombre
d’articles de chaque contenant intérieur. Ne
pas utiliser I'abréviation QUANT. Indiquer I'unité
de distribution prévue dans le document
d'approvisionnement et I'abréger — 1 CH., par
exemple (voir figure 2).

3.7.6 Protection et date. Le niveau, la
méthode et la date (mois et année) d’emballage
du contenant intérieur doivent &tre donnés dans
cet ordre; par exemple, A-1A8-12/89 correspond
a un contenant intérieur de niveau A et a
un emballage intérieur fait suivant la méthode
1A8 en décembre 1989, Si le niveau du
contenant intérieur ne figure pas dans le contrat
ou la commande, on indiquera uniguement la
méthode d'emballage et la date — 1A8-12/89,
par exemple (voir figure 2).
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Note: The words NATO Stock Number,
Nomenclature, Quantity/Unit of Issue, Protection
and Date Markings, and Special Markings, shall
not be made part of the markings.

3.8 Preservation markings

3.8.1 Method |l packages. Each basic or
intermediate package, packaged in accordance
with Method Il of D-LM-008-001/SF-001 shall
have the cautionary markings METHOD |l
PACKAGED — DO NOT OPEN EXCEPT FOR USE
OR INSPECTION applied in red letters aon the
flexible water vapour resistant barrier and on each
subsequent wrap or container. The markings may
be stencilled on scrim back materials in letters
not less than 12 mm (0.50 in.) high. When
sufficient space is not available, or the barrier is
a metal container, a label conforming to Figure 3
shall be used.

3.9 Shelf life markings

3.9.1 There are two types of shelf life,
consisting of those items which are considered
no longer serviceable after the expiration date
has been reached, and those items for which the
prescribed storage life can be extended, provided
they are inspected and/or repaired in accordance
with the pertinent technical specifications and
other directives. The following examples of shelf
life markings shall be applied where required:

(a) Example | — Non-relifeable items:

Date (manufactured, cured, assembled,
packed)
(apply one as applicable)
Expires or expiration date ___
(b) Example Il — Relifeable items:
Date (manufactured, cured, assembled,

packed)
(apply one as applicable)

Inspection/test date

Nota: Les mots numéro de nomenclature
OTAN, description, quantité/unité de distribution,
protection et date et marques spéciales ne
doivent pas &tre eux-mémes marqués.

3.8 Marques de préservation

3.8.1 Emballages faits suivant la méthode
Il. Les contenants intérieurs ou intermédiaires
qui ont été emballés suivant la méthode |
exposée dans le document D-LM-008-001/SF-
001 doivent porter |'avertissement EMBALLE
SUIVANT LA METHODE i — NE PAS OUVRIR
SAUF POUR USAGE OU INSPECTION, qu'on
appliquera en lettres rouges sur la barriére
souple et imperméable et sur chague emballage
ou contenant ultérieur. Les marques peuvent
également étre faites au pochoir sur les matériaux
a dos de canevas léger, en lettres d’au moins 12
mm (0,5 po) de hauteur. Si I'espace manque
ou si la barriére est un contenant de métal, on
utilisera une étiquette conforme a la figure 3.

3.9 Durée de conservation

3.9.1 Sur le plan de la durée de conservation,
on distingue deux types d’articles: ceux qu’on
considére inutilisables une fois que la date
d'expiration a été atteinte et ceux dont la durée
d'entreposage peut &tre prolongée pourvu qu'ils
soient inspectés ou réparés conformément aux
normes techniques utiles ou a d'autres directives.
On utilisera donc I'un des modéles suivants pour
indiquer la durée de conservation:

(a) Exemple | — Articles dont la durée
d'entreposage ne peut pas étre prolongée:
Date (de fabrication, de vulca-
nisation, d’assemblage, d’emballage)

(utiliser la mention utile)

Date d'expiration

(b) Exemple Il — Articles dont la durée
d'entreposage peut étre prolongée:
Date (de fabrication, de vulca-
nisation, d‘assemblage, d‘emballage)

(utiliser la mention utile)

Date d'inspection ou d'essai



3.9.2 When specified (as in contracts,
purchase orders or other documents) shelf life
markings, date of manufacture, cure, assembly
or pack, as applicable, shall be applied to unit
packs, intermediate packs and exterior containers
or unpacked items.

3.9.3 For all items required to be marked
with the date of manufacture, the date shall be
applied. For medical items having an expiration
date, the date of manufacture shall not be shown.
When two or more unit packs of identical items
bear different dates of manufacture, the earliest
date shall be shown on the shipping container,

394 For all rubber (or synthetic elastomers)
items required to be marked with the cure date,
the markings shall be applied using the calendar
quarter and year eg, 2090 (represents second
quarter 1980). When two or more units packs
of identical items bear different cure dates the
earliest date shall be shown on the shipping
container.

3.95 For all items required to be marked with
the date of assembly, the date shall be applied.
When more than one shelf life item is packed in
an assembly, the expiration date of the item with
the earliest expiration date shall be shown and
applied.

3.9.6 For all items required to be marked
with the date of pack, the date shall be applied.
When two or more packs of identical items bear
different dates of pack, the earliest date shall be
shown on the shipping container.

3.9.7 The expiration date is only required for
non-relifeable shelf life items (an item of supply
with a definite nonextendable period of shelf
life). For drugs and biological items (potency-
dated materials), the expiration date shall be as
required by statutes or contract. When the date
of the month is included in the expiration date,
the month will be designated by the name of
the month and not by the numerical designation
of the month. Cure dated items shall have the
expiration date shown by quarter and calendar
year eg, 1090,

3.9.8 For items of supply with an assigned
shelf life which may be extended after completion
of prescribed inspection/test/restorative action,
the manufacturer or supplier shall apply an
inspection/test date, the date shall be shown
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3.9.2 Si le contrat, le bon d’achat ou d'autres
documents le prévoient, on indiquera la durée
de conservation et, selon le cas, la date de
fabrication, de vulcanisation, d’assemblage ou
d'emballage, selon le cas, sur les contenants
unitaires, les contenants intermédiaires, les
contenants extérieurs ou les articles non
emballés.

3.9.3 Indigquer la date de fabrication de tous
les articles dont la date de fabrication doit étre
indiquée, & moins qu’il ne s’agisse de fournitures
médicales comportant une date d'expiration. Si
des contenants unitaires d'articles identiques
portent des dates de fabrication différentes,
indiquer la plus reculée sur le contenant
d'expédition.

3.9.4 Indiquer le trimestre et I'année (2T90
pour désigner le deuxiéme trimestre de 1990,
par exemple) de vulcanisation de tous les articles
de caoutchouc (ou d‘élastoméres) dont la date
de vulcanisation doit étre indiquée. Si des
emballages unitaires d'articles identiques portent
des dates de vulcanisation différentes, indiquer
la plus reculée sur le contenant d'expédition.

3.9.5 Indiquer la date d'assemblage de tous
les articles dont la date d‘assemblage doit étre
indiquée. Si les éléments d'un assemblage n‘ont
pas tous la méme durée de conservation, indiquer
la date d'expiration de l'article dont la durée de
conservation expire en premier.

3.9.6  Indiquer la date d'emballage de tous
les articles dont la date d’emballage doit étre
indiquée. Si des emballages contenant des
articles identiques portent des dates d’emballage

différentes, indiquer la plus reculée sur le
contenant d'expédition.
3.9.7 N'indiquer la date d’expiration que si la

durée de conservation d'un article ne peut pas
étre prolongée. Dans le cas des drogues ou
des fournitures biologiques qui portent une date
d'efficacité, la date d’expiration doit étre celle
que prévoit [a loi ou le contrat. Si le mois figure
dans la date d’expiration, il sera désigné par son
nom et non par un chiffre. La date d’expiration
des articles vulcanisés doit prendre la forme
trimestre/année civile (1T90, par exemple).

3.9.8 Les articles d’approvisionnement dont
la durée de conservation peut &tre prolongée
une fois que les mesures d’inspection, d’essai
ou de remise en état prévues ont été prises
doivent porter la date d'inspection/essai prévue
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by month and calendar year eg, 12/90. This
indicates the date on which shelf life shall expire
(unless extended as a result of inspection/test).
The manufacturer or supplier shall provide space
for additional inspection/test dates. The space
shall be used when the initial date is lined out
and subsequent inspection/test dates are applied.
When two or more unit packs of identical items
bear different inspection/test dates, only the
earliest date shall be shown on the shipping
container.,

Note: Items that are nondeteriorative shall not
require shelf life markings.

3.10

3.10.1 Subject to the nature of the material
packaged, cautionary markings such as FRAGILE,
GLASS, POISON, PERISHABLE, KEEP FROM
FREEZING (maintain at temperatures above
..degrees Celsius), or other special handling
markings of a similar nature, shall appear on the
unit and intermediate containers, as applicable.

3.10.2 When specified, the following addi-
tional special markings shall be applied:

Special markings

(a)  Year of manufacture.

(b) Specification number (type, grade, class)
of item.

(c) Manufacturer’s name.

(d) Manufacturer’s part or drawing number.
(e) Manufacturer’'s batch number.

(f) Qualification number.

(9) Cure date of rubber components.

(h) Date of repair or overhaul.

(i) Name of repair or overhaul contractor.

(k) Modification status.

(m) Other data required by contract or

commoadity specification.
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par le fabricant ou le fournisseur, celle-ci étant
indiquée sous la forme mois/année civile (12/90,
par exemple). Cette marque correspond 3 la
date a laquelle la durée de conservation de
I'article expire (@ moins qu’elle n’ait 6té prolongée
par suite d'une inspection ou d'un essai). Le
fabricant ou le fournisseur doit laisser 'espace
voulu pour qu‘on puisse ajouter d'autres dates
d'inspection ou d'essai. On utilisera cet espace
aprés avoir biffé la date initiale, pour indiquer
des dates d’inspection/essai subséquentes. Si
des contenants unitaires d'articles identiques
portent des dates d'inspection/essai différentes,
on indiquera la plus reculée sur le contenant
d’expédition.

Nota: Les articles qui ne se détériorent pas n'ont
pas a porter de date de durée de conservation.

3.10 Marques spéciales

3.10.1 Compte tenu de la nature des articles
emballés, on mettra sur les contenants unitaires
et intermédiaires les mentions d'avertissement
utiles: FRAGILE, VERRE, POISON, PERISSABLE,
PROTEGER CONTRE LE GEL (garder & au moins
degrés Celsius), par exemple.

3.10.2 S’il y a lieu, on pourra ajouter les
marques spéciales suivantes:

(a)

(b) Numéro de spécification (type,
classe) de |'article.

Année de fabrication.

gualité,

(c) Nom du fabricant.

(d) Numéro de piéce ou de dessin du fabricant.
(e)  Numéro de lot du fabricant.

{f) Numéro d’acceptation.

(g) Date de vulcanisation des é&léments de

caoutchouc.
(h)

() Nom de I‘entrepreneur en réparation ou
révision,

(k)

(m) Autres données requises en vertu du
cantrat ou des spécifications du produit.

Date de réparation ou de révision.

Statut de modification.



3.10.3 Electrostatic discharge sensitive
(ESDS) material. Unit packs containing ESDS
electronic components and devices shall be
marked with a warning label as shown in Fig-
ure 10. The symbol and lettering of each label
shall be printed in black on a yellow background.

3.10.4 Positioning and application of mark-
ings. Position and application of markings shall
be as follows: _

(a) Rectangular containers shall have markings
positioned as illustrated in Figure 4.

(b) Cylindrical containers shall have markings
positioned as illustrated in Figure 5.

3.10.5 Markings shall be stencilled or printed
directly on the container, or where this is not
possible, shall be applied by means of stencilled,
printed, or typed labels or tags firmly affixed to
containers or unboxed items.

3.10.6 Labels shall be affixed on sealed
transparent or opaque barrier bags or wraps
in such a manner that they adhere firmly to the
exterior surface of the bag or wrap.

3.11 Marking of shipping containers

3.1%:1 Identification markings. The follow-
ing information shall appear on all shipping
containers, palletized unit loads, and unpacked
items:

(a) Description of contents, unless otherwise
specified, shall show the following information in
the order listed:

i NATO stock number.
ii Nomenclature.

iili Quantity/Unit of Issue.

Protection
3.11.1(b)).

and date markings (see

v Contract serial number (as shown on the
contract; see Appendix 2).

vi Special markings (see 3.11.9).
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3.10.3 Articles sensibles aux décharges
électrostatiques. Les contenants unitaires qui
contiennent des articles électroniques sensibles
aux décharges électrostatiques doivent porter une
étiquette d'avertissement conforme au modéle de
la figure 10. Le symbole d'avertissement et le
message seront imprimés en noir sur fond jaune.

3.10.4 Position et application des marques:

(a) Sur les contenants rectangulaires, la
position des marques sera conforme a celle de la
figure 4.

(b) Sur les contenants cylindriques, la position
des marques sera conforme a celle de la figure 5.

3.10.56 Les marques doivent &tre tracées
au pochoir ou imprimées directement sur le
contenant; si cela n’est pas possible, elles seront
faites au pochoir, imprimées ou dactylographiées
sur une étiquette qu'on veillera & bien apposer
ou & attacher solidement aux contenants ou aux
articles non mis sous bofte.

3.10.6 Les étiquettes apposées sur un sac ou
un emballage barriére scellé (transparent ou non)
doivent bien adhérer a la surface extérieure du
sac ou de I'emballage.

3.1 Marquage des contenants d'expédition
3.11.1 Marques d‘identification.Les conte-
nants d'expédition, les charges unitaires sur
palette et |es articles non emballés doivent porter
les renseignements suivants:

(a) A moins d’indication contraire, la descrip-
tion du contenu doit présenter, dans l'ordre, les
renseignements suivants:

i Numéro de nomenclature OTAN,

ii Description.

iii  Quantité/unité de distribution.

Protection et date (voir 3.11.1(b)).
v Numéro de série du contrat (numéro

indiqué au contrat, voir I'appendice 2).

vi Marques spéciales (voir 3.11.9).
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Note: All shipping containers enclosing like
items of material in both unit packages or
intermediate containers shall have the NATO
stock number, contract number, quantity/unit of
issue, protection and date markings, and quality
assurance code applied in the standard bar code
symbology described in Appendix 3 (see Figure
18). Shipping containers enclosing mixed items
of material shall be marked in accordance with
3.11.1(c).

(b)  The level of interior packaging, the level
of packing, the method and date of interior
packaging (month and year) shall be shown in
that order, eg, A B-1A8-12/90 indicates a Level
A interior package, a Level B pack, Method
1A8 interior packaging applied in December
1890. Where levels of interior packaging and
packaging are not shown on the contract or
order, the method and date only shall be shown,
eg, 1A8-12/90.

() All items shall be identified and the
shipping container marked MIXED CONTENTS
when unlike items are packed together in a
shipping container.

3.11.2 Shipping instructions. Shipping
instructions shall consist of the following:

(a) Consignee (see note).
(b) Consignor.
{c) Case Na. of . (Total number

cases in shipment.)

Note: If shipment is consigned to a consignee
for trans-shipment to ultimate destination, the
shipping container shall indicate after consignee
FOR (ultimate recipient).

3113 Contract identification. Contract
identification shall include the contract serial
number (see Appendix 2).

3.11.4 Set or assembly markings.
assembly markings are shown in Figure 6.

Set or

3.11.56 When sets or assemblies are packed
into two or more shipping containers, each
container shall bear a 61 mm (2.04 in.) solid

black circle conspicuously placed on the same
face of the container as the description of
contents markings.
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Nota: Les contenants d'expédition qui renfer-
ment des contenants unitaires et des contenants
intermédiaires d’articles semblables doivent por-
ter le numéro de nomenclature OTAN, le numéro
du contrat, la quantité ou l'unité de distribution,
les mesures de protection requises et la date
ainsi que le code d'assurance de la qualité en
code 3 batonnets standard (voir la figure 18
de l'appendice 3). Les contenants d’expédition
qui renferment des articles divers doivent 8tre
marqués en conformité avec les dispositions du
3.11.1(c).

(b) Le niveau du contenant intérieur, le niveau
d’emballage ainsi que la méthode et la date
d’emballage intérieur (mois et année) doivent &tre
indiqués dans |'ordre; par exemple, l'inscription A
B-1A8-12/90 correspond & un contenant intérieur
de niveau A, un emballage de niveau B, un
emballage intérieur fait suivant la méthode 1A8,
en décembre 1990. Si le niveau du contenant
intérieur ou le niveau d'emballage n'est pas
prévu dans le contrat ou la commande, indiquer
seulement la méthode et la date d'emballage
(1A8- 12/90, par exemple).

(c) Si des articles disparates sont réunis
dans un contenant d‘expédition, on s’assurera
que chacun est identifié et que le contenant
d'expédition porte I'indication ARTICLES DIVERS.

3.11.2 Instructions d'expédition. Les
instructions d’expédition doivent présenter les
renseignements suivants:

(@)
(b)

(c) Bofte
de l'envoi).

Destinataire.
Expéditeur (voir note).

de_____(nombre total de boites

Nota: Si des articles sont envoyés & un
destinataire qui doit les faire suivre, on indiquera
sur le contenant d’expédition, aprés le nom du
destinataire, le terme POUR (destinataire final).

3.11.3 Identification du contrat. L'identifi-
cation du contrat doit comporter le numéro de
série du contrat (voir I'appendice 2).

3.11.4 Marques de jeu ou d'ensemble. Les
marques de jeu ou d'ensemble sont représentées
a la figure 6.

3.115 Si des jeux ou des ensembles d’articles
sont mis dans plusieurs contenants d’expédition,
on prévoira sur chaque contenant un cercle noir
de 51 mm (2,4 po), sur la face portant la
description du contenu.



3.11.6 The word SET should be stencilled
directly under the black circle, followed by the
number of the set.

3.11.7 If specified, the serial humber of the
main equipment will be used instead of the set
number.

3.11.8 Two numbers, in the form of a fraction,
shall be stencilled under the set number or
serial number. The numerator will be the serial
number of the container in that particular set,
and the denominator will be the total number of
containers making up the set.

3119 Special markings (other than preser-
vation markings)

3.11.10 Each reusable exterior container
shall have the following markings prominently
displayed in bilingual English/French format:

REUSABLE CONTAINER DO NOT DE-
STROY/CONTENANT REUTILISABLE, NE PAS
DETRUIRE

3.11.11 Reusable metal containers of 18 L
(4 gal) capacity or greater, and face exceeding
0.28 M3 (10 cu ft) shall be clearly marked
in bilingual English/French format with the
additional marking:

CANADIAN FORCES PROPERTY/PROPRIETE
DES FORCES CANADIENNES

3.11.12 If specified, the following additional
markings shall be applied on the face of the
container bearing the description of contents
markings:;

(a) Specification number (type, grade, class) of
item.

(b) Manufacturer's name.

(c) Manufacturer's part number or drawing
number.

(d) Manufacturer's batch number,

(e) Qualification number.

f Cure date of rubber components.

(g) Other data required by contract or

commodity specification.

(h)

Date of repair or overhaul,

13
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3.11.6 Immédiatement sous le cercle noir, on
inscrira au pochoir le mot JEU qu'on fera suivre
du numéro du jeu.

3.11.7 S’il y a lieu, on utilisera le numéro de
série de I'équipement principal au lieu du numéro
du jeu.

3.11.8 Deux chiffres seront en outre inscrits
au pochoir sous le numéro du jeu ou le
numéro de série, sous la forme d'une fraction.
Le numérateur correspondra au numéro du
contenant du jeu en question, et le dénominateur,
au nombre total de contenants formant le jeu.

3.11.9 Marques spéciales (sauf marques de
préservation)
3.11.10 Les contenants extérieurs réutili-

sables doivent tous porter la mention suivante,
en évidence, sous forme bilingue:

REUSABLE CONTAINER DO NOT DES-
TROY/CONTENANT REUTILISABLE, NE PAS
DETRUIRE

3.11.11 Les contenants de métal réutilisables
d’'une capacité d'au moins 18 L (4 gal) et dont
la surface fait au moins 0,28 m3 (10 pi3) doivent
en outre porter, en évidence, la mention suivante,
sous forme bilingue:

CANADIAN FORCES PROPERTY/PROPRIETE
DES FORCES CANADIENNES

3.11.12 S'il y a lieu, on ajoutera les marques
suivantes sur la face du contenant qui porte la
description du contenu:

(a) Numéro de spécification (type,
classe) de |article.

qualité,

(b) Nom du fabricant.

(c) Numéro de piéce ou de dessin du fabricant.
(d) Numéro de lot du fabricant.

(e) Numéro d'acceptation.

f) Date de vulcanisation des éléments de

caoutchouc,

(g) Autres données requises en vertu du
contrat ou des spécifications du produit.

(h)

Date de réparation ou de révision.
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(i) Name of repair or overhaul contractor.

(k) Modification status.

(m)  Year of manufacture.

3.11.13 Preservation markings. When

specified, containers with items packaged to
any of the methods of unit protection, other
than Method [l in D-LM-008-001/SF-001, shall
have the following markings applied in bilingual
English/French format:

CONTAINS METHODS (as applicable) PACK(S)/
CONTIENT DES ARTICLES EMBALLES
SUIVANT LA METHODE

3.11.14 Method Il packages. Each shipping
container containing one or more Method |
packages shall have the following markings
applied in bilingual English/French format:

CONTAINS METHOD Il PACK(S)/CONTIENT
DES ARTICLES EMBALLES SUIVANT LA
METHODE Il

3.11.15 If the shipping container is an
integral part of the Method Il package, the
following markings shall be applied in bilingual
English/French format:

METHOD Il PACKAGE DO NOT OPEN EXCEPT
FOR USE OR INSPECTION/METHODE II —
NE PAS OUVRIR SAUF POUR USAGE OU
INSPECTION

The handling
En-

3.11.16 Handling markings.
markings shall be applied in bilingual
glish/French format (see Figure 7).

311117 Cautionary markings. The cau-
tionary markings shall be applied in bilingual
English/French format (see Figure 7).

3.11.18 Weight, cube and dimensional data
areas follows:

(a) Outside dimensions. The outside
dimensions shall be shown on all shipping
containers, bundles, or palletized unit loads
having any single dimension 183 cm (72 inches)
or more. Outside dimensions shall be shown in
the order of length, width, and height, and shall
appear directly under weight and cube markings
in addition to the cube.
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(i) Nom de l'entrepreneur en réparation ou
révision.

(k)
(m)

3.11.13 Marqgues de préservation.Les conte-
nants qui renferment des articles qui ont é&té
protégés suivant une méthode d’emballage autre
que la méthode Ill exposée dans le document
D-LM-008-001/SF-001 doivent porter la mention
suivante, sous forme bilingue:

Statut de modification.

Année de fabrication.

CONTAINS METHODS (as applicable) PACK(S)/
CONTIENT DES ARTICLES EMBALLES
SUIVANT LA METHODE

3.11.14 Articles emballés suivant la mé-
thode Il. Les contenants d’expédition qui con-
tiennent un ou plusieurs articles emballés suivant
la méthode Il doivent porter la mention suivante,
sous forme bilingue:

CONTAINS METHOD 1l PACK(S)/CONTIENT
DES ARTICLES EMBALLES SUIVANT LA
METHODE Nl

3.11.15 Si un contenant d'expédition forme
lui-méme un emballage conforme & la méthode
I, on y indiquera la mention suivante, sous forme
bilingue:

METHOD Il PACKAGE DO NOT OPEN EXCEPT
FOR USE OR INSPECTION/METHODE # —
NE PAS OUVRIR SAUF POUR USAGE OU
INSPECTION

3.11.16 Marques de manutention. Les
marques de manutention doivent étre faites sous
forme bilingue (voir la figure 7).

3.11.17 Marques d’avertissement. Les
marques d’avertissement doivent étre faites sous
forme bilingue (voir figure 7).

3.11.18 Poids, volume et dimensions:

(a) Dimensions extérieures. Les dimensions
extérieures doivent étre indiquées sur les
contenants extérieurs, les ballots ou les charges
unitaires sur palette dont I'une des dimensions
est supérieure &8 183 cm (72 po). Les dimensions
extérieures doivent étre indiquées dans l'ordre
longueur-largeur-hauteur et paraitre directement
sous le poids et le volume.



(b) Gross weight. The weight shown on the
shipping containers shall be the gross weight,
indicated to the nearest kilogram (2.2 Ib). The
abbreviation WT shall be used.

(c) Cube. The cube shall be the cubic
displacement of the shipping container, bundle,
pallet load, or the item, whichever is the greater,
calculated from the extreme overall length, width,
and height dimensions. It shall be shown in
cubic feet to the nearest 0.003 M3 (1/10 cu ft),
expressed decimally. Irregular, cylindrical, and
round items shall be considered as rectangular.
The abbreviation CU shall be used.

3.12 Special markings

3.121 Subject to the nature of the material
packed, cautionary markings such as FRAGILE,
GLASS, POISON, PERISHABLE, KEEP FROM
FREEZING or other cautionary or handling
markings of a similar nature, shall appear on
the shipping container. Such markings shall
not interfere with or obscure other container
markings.

3.12.2 Other handling markings shall be
applied as required by container or commodity
specifications.

3.12.3 Foreign language markings. When
specified, material packaged for export or air
‘shipment to Service establishments in Europe
shall bear (for information of carriers) such
markings as weight, handling and storage
instructions in whichever of the following
languages is deemed appropriate. Suitable
precautionary words and phrases are as follows:

D-LM-008-002/SF-001

(b)  Poids brut. Le poids donné sur un
contenant d'expédition doit &tre le poids brut;
il sera indiqué au kilogramme (2,2 |b) prés.

(¢) Volume. Le volume correspond au
déplacement cubique du contenant, du ballot,
de la charge palettisée ou de larticle, la valeur
la plus importante étant a retenir. Il se calcule
a l'aide des dimensions hors tout. L'indiquer
en pieds cubes, a8 0,1 pi3 prés (0,003 m3), en
décimales. Les articles de forme irréguliére,
cylindriques ou ronds seront assimilés & des
articles rectangulaires. Utiliser I'abréviation VOL.

3.12 Marques spéciales

3.12.1 Compte tenu de la nature des produits
emballés, on metira sur le contenant d'expédition
des mentions d’avertissement suivantes: FRA-
GILE, VERRE, POISON, PERISSABLE, PROTEGER
CONTRE LE GEL, etc. Ces marques ne doivent
pas masquer ni couvrir les autres marques.

3.12.2 Les autres marques de manutention
seront appliquées en conformité avec les normes
relatives au contenant ou les spécifications du
produit.

3.12.3 Marques en langue étrangére. Les
produits qui doivent étre exportés ou envoyés
par avion 3 des établissements militaires situés
en Europe porteront, s'il y a lieu, des indications
(@ lintention des transporteurs) touchant, par
exemple, le poids ou les conditions de
manutention et d’entreposage, dans les langues
jugées utiles. On utilisera & cette fin les mentions
suivantes:

ENGLISH FRENCH/FRANCAIS GERMAN/ALLEMAND
Weight Poids Gewicht

Top Dessus Oberseite

Glass Verre Glas

Fragile Fragile Zerbrechlich

Open Here Ouvrir ici Hier Oeffnen

Keep Dry Garder au sec Vor Nasse Schuetzen

Handle with Care
This Side Up
Use No Hooks

Manipuler avec soin
Cette face en haut

Maniers sans crampons

Vorsicht
Diesse Seite Oben
Ohne Haken Aufheben
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3.13 Positioning and application. Position-
ing and application of markings shall be as
follows.

3.13.1 Containers with a volume of up to 0.28
m3 (10 cu ft) shall have markings positioned as
illustrated in Figure 8.

3.13.2 Containers with a volume of 0.28 m3
(10 cu ft) or more shall have markings positioned
as illustrated in Figure 9.

3.13.8 Markings shall be stencilled or printed
directly on the shipping container, or, when the
design of the container does not permit this,
markings shall be applied by means of stencilled,
printed or typed labels or tags. Labels shall
be securely affixed in place with water-resistant
adhesive.

3.13.4 Reusable metal containers marked by
means of labelling shall have labels affixed with
pressure-sensitive adhesive.

3.13.56 Neat and legible hand printing is
acceptable as a means of marking, subject to
the approval of the Quality Assurance/Inspection
Authority.

3.14

3.14.1 Size of lettering. As specified herein,
lettering for all markings shall be capital letters of
equal height, proportional to the available space
of the container, and shall not exceed 76 mm
(3.0 in.) in height:

(a) Markings, other than the address on
shipping containers. Lettering for markings
other than the address should be not less than
12 mm (0.50 in.) nor more than 25 mm (1.0
in.) in height on interrupted stencil letters and
not less than 13 mm (0.52 in.) nor more than 25
mm (1.0 in.) on solid letters. The lettering may
be reduced to 6 mm (0.24 in.) in height when
the total area, or the available space of the panel
to be marked, is not sufficient for the larger size
lettering.

(b) Address. Lettering for the overseas
address shall be not less than 12 mm (0.50
in) nor more than 76 mm (3.0 in.) except
when tags or labels are utilized. When address
marking is applied by stencilling, it will be the
most conspicuous marking on the container and
as large as available space permits.

Size of markings
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3.13 Position et application. Les mérques
doivent &tre placées et appliquées de la maniére
décrite ci-dessous. :

3.13.1 Contenants d'un volume inférieur a
0.28 m3 (10 pid): placer les marques de la
maniére indiquée a la figure 8.

3.13.2 Contenants d'un volume de 0,28 m3
(10 pid) et plus: placer les marques de la maniére
indiquée a la figure 9.

3.13.3 Les marques doivent étre faites au
pochoir ou imprimées directement sur le
contenant d’expédition; si la forme du contenant
ne le permet pas, les marques seront appliquées
au pochoir, imprimées ou dactylographiées sur
une étiquette qu'on collera au contenant avec un
adhésif imperméable.

3.13.4 Les contenants de métal réutilisables
qui sont marqués a l'aide d'étiquettes doivent
porter des étiquettes autocollantes.

3.13.6 Les marques peuvent &tre tracées a la
main si les instances d'inspection y consentent
et pourvu qu’elles soient claires et lisibles.

3.14 Taille des marques

3.14.1 Taille du lettrage. Le lettrage doit
se faire en majuscules d'égale hauteur et
proportionnelles a l'espace disponible sur le
contenant. Les lettres ne doivent pas faire
plus de 76 mm (3 po) de hauteur:

(a) Marques autres que |‘adresse sur les
contenants d‘expédition. Le lettrage des
marques autres que l'adresse ne dait pas faire
moins de 12 mm (0,5 po) ni plus de 25 mm (1
po) de hauteur s’il est fait au pochoir en lettres
brisées, ni moins de 13 mm (0,62 po) et plus de
25 mm (1 po) s’il est fait en lettres pleines. Les
lettres peuvent étre réduites 3 une hauteur de 6
mm (0,24 po) si la superficie totale ou |'espace
disponible ne conviennent pas & l'utilisation de
plus grandes lettres.

(b) Adresse. Le lettrage des adresses 2
I'étranger ne doit pas faire moins de 12 mm
(0.5 po) ni plus de 76 mm (3 po), & moins
qu'on utilise une étiquette. Si l'adresse est écrite
au pochoir, elle devra constituer l'inscription la
plus évidente du contenant et occuper le plus
d'espace possible.



3.16 Handling and Cautionary markings (see
3.11.16 and 3.11.17) shall be applied in a
conspicuous position.

3.16 The contract supply voucher, release
note, packing list, etc, shall be enclosed in a
water-resistant envelope which shall be securely
affixed to one end of the last container in each
shipment.

3.16.1 Other documents which may accom-
pany the shipment shall be placed on top of
the packed stores in the last container in the
shipment and the container shall be marked to
indicate the enclosure. The markings shall be on
the same face as the envelope referred to 3.16.

3.16.2 Unboxed and uncrated items. Iden-
tification and contractual information shall be
stencilled directly on the base of the item when
the design of the item is such as to permit this.
Otherwise, markings shall be applied by means
of tags which shall be securely attached to a
suitable part of the item.

4. QUALITY ASSURANCE PROVISIONS

4.1 Quality conformance inspection shall
consist of a visual inspection of the markings
for storage and shipment to ensure adherence
to the requirements of this specification and that
required markings are not omitted, incorrect or
illegible.

5. PACKAGING

Not applicable.
6. NOTES

Not applicable.
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3.16 Les marques d'avertissement (voir
3.11.16 et 3.11 17) doivent étre placées bien en
évidence.

3.16 Le bon de commande, le bon de
livraison, le bordereau d'expédition, etc. doivent
étre mis dans une enveloppe imperméable qu‘on
apposera sur l'une des extrémités du dernier
contenant de chaque envoi.

3.16.1 Les autres documents qui peuvent
accompagner I'envoi seront mis sur les articles
expédiés, dans le dernier contenant de |'envoi,
et le contenant sera marqué en conséquence.
Les marques doivent étre faites sur la face du
contenant ol a été apposée |'enveloppe dont il
est question au paragraphe 3.16.

3.16.2 Articles non mis sous boite ou
sous caisse.La désignation de [‘article et les
renseignements prévus au contrat doivent dans
ce cas 8tre marqués directement au pochoir, sur
la base de l'article. Si la forme de l'article ne
le permet pas, les marques utiles seront portées
sur des étiquettes qu’on attachera solidement a
I'article.

4. CONTROLE DE LA QUALITE

4.1 L'inspection de conformitée a la qualitée
doit consister d'une inspection visuelle des
marques, d'entreposage et d’expédition afin de
confirmer l'adhérence aux exigences de cette
spécification et de s'assurer que les marques
requis ne sont pas oubliéés, incorrectes ou
illisibles.

5. EMBALLAGE

Sans objet.
6. REMARGQUES

Sans objet.
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NATO STOCK NUMBER/ (or other identification marking)/
NUMERO DE NOMENCLATURE DE L'OTAN {ou toute autre marque d'identification)
DESCRIPTION/ (including serial number when applicable)/
NOMENCLATURE y (v compris le numéro de série, s'il v a lieu)
QUANTITY/

QUANTITE

PROTECTION AND DATE MARKINGS/
DATE ET PROTECTION REQUISE

CONTRACT SERIAL NUMBER/ (as shown on tha contract: see Annex C)
NUMERO DE SERIE DU CONTRAT {tel qu'il figure sur le contrat: voir annexe C)

SPECIAL MARKINGS/
MARQUES SPECIALES

Figure 1 Identification Label — Marking Requirements
Figure 1 Etiquette d’identification — marques requises

5925218769219

CIRCUIT BREAKER /DISJIONCTEUR
1 EA/1CH.

A-1A8-12-90

W8463-9-DA3W/01-BG

1990 (YR. OF MFR.)
/(ANNEE DE FABRICATION)

Figure 2 Identification Label — Complete
Figure 2 Etiquette d'identification — forme réelle
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APPENDIX 1

10. ABBREVIATIONS
10.1 Scope. This annex lists the authorized
abbreviations.

10.2 Abbreviations. The following terms
for units of issue, quantitative and weights
and measures units, cross-referenced to Codes
in abbreviated format, are authorized for
use. The codes shall be utilized where
the requirements for abbreviated markings are
specified in this document. Miscellaneous
marking and provincial abbreviations are also
included. Abbreviations of items description
not indicated herein may be permitted when
approved by the inspection authority designated
in the procurement document.

(a)

Terms and applicable Codes are as follows:

19
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APPENDICE 1

10. ABREVIATIONS

10.1 Portée. Cetie appendice présente la
liste des abréviations autorisées.

10.2 Abréviations. Les termes abrégé
des unites de dotation suivant concernant
les unités quantitative, de poids, et de

mesure qui sont référées aux codes selon la
formule abrégée é&tablie sont autorises a 8tre
utilisés. Ces codes devront &tre utiliser lorsque
le document exige l'utilisation des marques
abrégés.Differentes indications et abréviations
provinciales aussi inclus peuvent é&tre utilises
selon le besoin. Par ailleur, les abréviations de
certaines nomenclature qui ne sont pas établies
officiellement pourront é&tre utilisées lorsque
permie par I'autoritée d’inspection désignée dans
le document d'achat.

(a) Les termes et les codes applicable sont
détaillés comme suit:
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PACKAGED WITH DESICCANT/
EMBALLE AVEC UN DESSICANT

DO NOT OPEN/

NE PAS OUVRIR

EXCEPT FOR USE OR INSPECTION/
SAUF POUR USAGE OU INSPECTION

Figure 3 Method Il Label
Figure 3 Etiquette de méthode ||

IDENTIFICATION LABEL/

‘ 10N
ETIQUETTE D'IDENTIFICAT IDENTIFICATION LABEL/

ETIQUETTE D'IDENTIFICATION

[ P ——

CAUTIONARY LABEL/ CAUTIONARY LABEL/
AVERTISSEMENT AVERTISSEMENT

Figure 4 Interior Cartons
Figure 4 Boftes intérieures

20
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!
/
L

-~ -

IDENTIFICATION
LABEL/

ETIQUETTE

D'IDENTIFICATION

-

|
;cwnomav LABEL/!
AVERTISSEMENT |

i
L J

-~ -

Figure 5 Cans (
Figure 5 Boftes de conserve (contenants intérieurs)

Interior Packs)

SET 2/JEU 2

5/8

(Indicating the container is No. 5 of 8
containers making up set No. 2)/

(Indique que le contenant est le cinquiéme  having a serial No, 3/5/4765.)/

d’un total de huit contenants formant
I'ensemble du jeu n°® 2)

SET 3/5/4765/
JEU 3/5/4765

477

(Indicating the container in No. 4 of 7
containers making up an equipment

(Indique que contenant est le quatrisme
de sept contenants formant un équipe-
ment dont le numéro de série est
3/5/4765)

Figure 6 Set or Assembly Markings
Figure 6 Marques de jeu ou d'ensemble

21



D-LM-008-002/SF-001

FRAGILE
HANDLE WITH CARE
- FRAGILE
MANIPULEZ AVEC SOIN

TO INDICATE THAT THE CONTENTS OF THE SHIP-
PING CONTAINER ARE FRAGILE AND THAT IT HAS
TO BE HANDLED WITH CARE. SYMBOL TO BE
LOCATED NEAR THE UPPER LEFT HAND CORNER
OF THE SHIPPING CONTAINER.

SERT A INDIQUER QUE LE CONTENANT RENFERME
DES MARCHANDISES FRAGILES ET QU'IL FAUT,
PAR CONSEQUENT, LE MANIPULER AVEC SOIN. LE
SYMBOLE DOIT ETRE PLACE DANS LE COIN SUPE-
RIEUR GAUCHE DU CONTENANT.

USE NO HOOKS
MANIEZ
SANS CRAMPONS

&

TO INDICATE THAT HOOKS ARE PROHIBITED FOR *
LIFTING THE SHIPPING CONTAINER.

SERT A INDIQUER QU'IL NE FAUT PAS SOULEVER
LE CONTENANT A L'AIDE DE CRAMPONS.

THIS WAY UP
CETTE FACE
EN HAUT

=

TO INDICATE THE CORRECT UPRIGHT POSITION OF
THE SHIPPING CONTAINER.

SERT A INDIQUER QUE, DANS LA POSITION INDI-
QUEE PAR LES FLECHES, LE CONTENANT EST A
L'ENDROIT.

Figure 7 (Sheet 1 of 4)Handling and Cautionary Markings
Figure 7 (Page 1 de 4)Margues de manutention et d'avertissement
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KEEP AWAY
FROM HEAT

EVITER SOURCE
DE CHALEUR

\\:/./
P S
&

TO INDICATE THAT THE SHIPPING CONTAINER
SHALL BE KEPT AWAY FROM HEAT.

SERT A INDIQUER QUIL FAUT SE GARDER DE
DEPOSER LE CONTENANT PRES D'UNE SOURCE DE
CHALEUR.

SLING HERE
ATTACHER ICI

WA

%\_

TO INDICATE WHERE THE SLINGS ARE TO BE
PLACED FOR LIFTING THE SHIPPING CONTAINER.
SYMBOL TO BE SHOWN ON AT LEAST TWO OPPO-
SITE FACES.

SERT A INDIQUER OU PLACER LES ATTACHES
POUR SOQULEVER LE CONTENANT. LE SYMBOLE
DOIT FIGURER SUR AU MOINS DEUX FACES OPPO-
SEES DU CONTENANT.

KEEP DRY
GARDER AU SEC

TO INDICATE THAT THE SHIPPING CONTAINER
SHALL BE KEPT IN A DRY ENVIRONMENT.

SERT A INDIQUER QUE LE CONTENANT D’EXPEDI-
TION DOIT ETRE GARDE DANS UN ENDROIT SEC.

Figure 7 (Sheet 2 of 4)Handling and Cautionary Markings
Figure 7 (Page 2 de 4)Margues de manutention et d'avertissement
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CENTRE OF GRAVITY
CENTRE DE GRAVITE

TO INDICATE THE CENTRE OF GRAVITY OF THE
SHIPPING CONTAINER. THE SYMBOL TO BE
PLACED ON ALL NORMALLY UPRIGHT SIDES, AND
SHALL BE APPLIED IN THE CORRECT POSITION IN
ORDER TO ENSURE THE MEANING IS UNDER-
STOOD. REQUIRED ON ALL SHIPPING CONTAINERS
OVER 3.0M OR ANY CONTAINER WHICH IS UNBAL-
ANCED.

SERT A INDIQUER LE CENTRE DE GRAVITE DU CON-
TENANT D’EXPEDITION. LE SYMBOLE DOIT ETRE
APPOSE SUR TOUS LES COTES DU CONTENANT,
EN POSITION DEBOUT NORMALE, ET AU BON
ENDROIT SUR CHAQUE FACE AFIN QUE LE SYM-
BOLE SOIT BIEN COMPRIS. INDIQUER CE SYMBOLE
SUR TOUS LES CONTENANTS DE PLUS DE 3.0 M
OU SUR TOUS LES CONTENANTS QUI NE SONT
PAS EQUILIBRES.

DO NOT ROLL
NE PAS ROULER

ol

TO INDICATE THAT THE SHIPPING CONTAINER
SHALL NOT BE ROLLED.

SERT A INDIQUER QUE LE CONTENANT NE DOIT
PAS ETRE ROULE.

NO HAND TRUCK HERE
PAS DE CHARIOT

TO INDICATE WHERE HAND TRUCKS OR DOLLIES .
SHALL NOT BE PLACED WHEN HANDLING THE

DE CE COTE SHIPPING CONTAINER.
SERT A INDIQUER A QUEL ENDROIT NE PAS PLA-
CER LE DIABLE OU LE CHARIOT POUR DEPLACER
LE CONTENANT.
TR |

Figure 7 (Sheet 3 of 4)Handling and Cautionary Markings
Figure 7 (Page 3 de 4)Margues de manutention et d'avertissement
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STACKING LIMITATION TO INDICATE THE LIMITED STACKING POSSIBIL-
LIMITE D’EMPILAGE ¥ e ITIES OF THE SHIPPING CONTAINERS.

* SERT A INDIQUER LA LIMITE D'EMPILAGE QUE LES
smssemssn  CONTENANTS PEUVENT SUPPORTER.

CLAMP HERE TO INDICATE WHERE CLAMPS SHALL BE PLACED
METTRE SERRES ICI FOR HANDLING THE SHIPPING CONTAINER.

SERT A INDIQUER OU METTRE LES SERRES POUR

MANIPULER LE CONTENANT.,

TEMPERATURE TO INDICATE THE TEMPERATURE LIMITATIONS
LIMITATIONS WITHIN WHICH THE SHIPPING CONTAINER SHALL
LIMITES DE TEMPERATURE BE KEPT AND HANDLED.

SERT A INDIQUER LES LIMITES DE TEMPERATURE
A OBSERVER POUR L'ENTREPOSAGE ET LE TRANS-
PORT DU CONTENANT.

L oan

o

Figure 7 (Sheet 4 of 4)Handling and Cautionary Markings
Figure 7 (Page 4 de 4)Margues de manutention et d'avertissement
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J1IW3HIX3/aN3

\\

32v4/3als

ALINTHLIX3I/ANI

|

v L/
’

NOILNZLANVIA 30 SNOLLONELSN
/SONINHVA ONITANVH 34VS

/
SLN3IW3193Y
NO SI01 S3G NLYIA N3 S3I0IX3
S31VI03dS ANIWIOHVHD
34 SNOILONHLSNI/ SNOILYIND3Y
HO MV AS AIHINDIY
SONINYVN O9HVD 1VI93dS

P,

3ovd/aais

Figure 8 Shipping Container Markings — Volume under 0.28 m? (10 cu ft)
Figure B Marquage des contenants d'expédition de moins de 0,28m? (10 pi®)
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JLIA3YIX3/AN3

30v4/3Cls

JLINIHLXI/ANT

_

+ F 4
7/
&

v
NOILNILNNVIN 3a SNOILLONYLSNI
/SONIMNHYIN DNITANYH 34VS

4
SLN3IW3 193y
O S1071 $30 N1¥IA N3 $3391X3
$31V103dS LNIWIOHVHD
30 SNOILONHLSNI/ SNOILYINOIY
40 MV A8 Q3HINDIY
SONINYVA ODHVI TVID2dS

/

/
’

£

303vd4/3q1s

—]

Volume over 0.28 m?® (10 cu ft)

Figure 9 Shipping Container Markings —

de 0,28 m?® (10 pi°) et plus

Figure 9 Marquage des contenants d'expédition
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CAUTION

SENSITIVE ELECTRONIC DEVICES
DO NOT OPEN EXCEPT AT

APPROVED FIELD FORCE
PROTECTIVE WORK STATION
ATTENTION
MATERIEL ELECTRONIQUE SENSIBLE

* NOUVRIR QU'A UN POSTE DE TRAVAIL HOMOLOGUE
PROTEGE CONTRE LES CHAMPS DE FORCES

SENSITIVE ELECTRONIC DEVICE UNIT PACK LABEL.

ETIQUETTE APPOSEE SUR UN EMBALLAGE UNITAIRE
RENFERMANT DU MATERIEL ELECTRONIQUE SENSIBLE.

i

CAUTION
SENSITIVE ELECTRONIC DEVICES

DO NOT SHIP OR STORE NEAR STRONG
ELECTROSTATIC, ELECTROMAGNETIC,
MAGNETIC OR RADIOACTIVE FIELDS

ATTENTION
MATERIEL ELECTRONIQUE SENSIBLE

NE PAS TRANSPORTER NI ENTREPOSER PRES DE CHAMPS
ELECTROSTATIQUES, ELECTROMAGNETIQUES, MAGNETIQUES OU
RADIOACTIFS DE FORTE INTENSITE L

SENSITIVE ELECTRONIC DEVICE CAUTION LABEL (INTERMEDIATE AND EXTERIOR PACKS).

ETIQUETTE APPOSEE SUR LES EMBALLAGES INTERMEDIAIRES
ET EXTERIEURS RENFERMANT DU MATERIEL ELECTRONIQUE SENSIBLE.

=T

Figure 10 Sensitive Electronic Device Caution Label
Figure 10 Etiquette d'avertissement — Matériel électronique sensible
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TERM
Ampoule
Assembly
Assortment
Bag

Bale

Ball

Bar

Barrel
Board Feet
Bolt

Book
Bottle

Box

Bundle

Bushel, Imperial
(2219.23 cu in)

Cake

Can

Carboy

Cubic Yard
Cartridge
Centigramme
Centimetre
Coil

Cone
Container
Cubic Centimetre

Cubic Foot

Cubic Inch
Cubic Metre
Cylinder
Decagramme

Decigramme

CODE
AM
AY
AT
BG
BE
BA
BR
BL
BF
BO
BK
BT
BX

BD
BM

CK
CN
CcB
CD
CA
CG
CcM
CL
CE
co
ccC

CF

Cl
cz
(4
DC
DG

TERME
Ampoule
Anneau
Assortiment
Balle
Ballot
Bande
Baril
Barre
Baton
Bidon
Bobine
Bobine

Boisseau
(Impérial)

Boite

Bonbonne

Boulon

Bouteille

Brasse

Cannette
Cartouche

Cent

Centimétre
Centimeétre Cube
Centigramme
Chacun

Chopine
(Impériel)

Chopine
(Américaine)

Cone
Conteneur
Cylindre
Décagramme

Décigramme

D-LM-008-002/SF-001

CODE
AM
HK
AT
BA
BE
SP
DR
BR
SX
Tl
CL
RL
BM

BX
CB

BO
BT

FM
CN
CA

HD
CcM
cC
CG
EA

Pl

PT

CE
co
CYy
DC
DG
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TERM
Decilitre
Decimetre
Dozen
Drum

Each
Fathom
Foot
Gallon, Imperial
Gallon, US
Grain

Gramme
Gross

Group
Hank
Hundred

Hundredweight, Imperial (112 Ib)

Inch

Jar
Kilogramme
Kilometre

Kit

Length

Litre

Long Ton (2240 Ib)
Meal

Metre
Microgramme
Milligramme
Millilitre
Millimetre
Ounce

Outfit
Package

CODE
DL
DE
DZ
DR
EA
FM
FT
GB
GL
GN
GM

GR

GP
HK
HD

HI

JR
KG
KM

KT
LG

LI

LT
ME
MR
MC
MG
ML

MM
0z
oT

PG
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TERME
Décilitre
Décimétre
Dévidoir
Douzaine
Echeveau
Emballage
Ensemble
Equipement
Feuille
Fiole

Gallon
(Impérial)

Gallon
(Américain)

Grain
Gramme
Grosse
Group

Jarre
Kilogramme
Kilométre
Litre

Livre
Longueur
Métre
Microgramme
Mille
Milligramme
Millilitre
Millimétre
Once

Once Troy
Pain

Paire

Patin

CODE
DL
DE
SL
Dz
SK
PG
SE
oT
SH

Vi
GB

GL

GN
GM
GR
GP
JR
KG
LM
LI
BK
LG
MR
MC
MX
MG
ML
MM
0z
TO
CK
PR
SD



TERM

Packet

Pad

Pair

Phial (see Vial)
Pint, Imperial
Pint, US

Plate

Pound

Quart, Imperial

Quart, US
Ration
Ream
Roll

Reel

Set

Sheet

Shot

Skein

Skid

Spool
Square Foot
Square Inch
Square Yard
Short Ton
Stick

Strip
Thousand
Tin

Ton (2000 Ib)

Ton, Metric
(2204.6 Ib)

Troy Ounce
Tube

CODE
PZ
PD
PR

v
PI
PT
PM
LB

Ql

QT
RA
RM
RO

RL

SE
SH
SO
SK
SD
SL
SF
Si
SY
ST
SX
SP
MX
Tl
TN

™
TO
TU

TERME
Paquet
Paquet

Pied

Pied Carré
Pied Cube
Pied Planche
Plaque

Pinte
(Impériale)

Pinte
(Américaine)

Pouce
Pouce Carré
Pouce Cube
Projectilé

Quintal
(Impériale)

Rame

Ration

Repas
Rouleau

Sac

Tampon
Tonneau
Tonne
Tonne Métrique
Tonne Torte
Trousse
Tube

Verge

Verge Carrée
Verge Cube

D-LM-008-002/SF-001

CODE
BD
PZ
FT
SF
CF
BF
PM
al

QT

IN
Sl
Cl
SO
HI

RM
RA
ME
RO
BG
PD
BL
TN
™
LT
KT
TU
YD
sY
CD
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TERM CODE
Vial (see Phial) Vi
Yard YD

(b) Miscellaneous abbreviations. Miscella-
neous abbreviations are as follows:

Aircraft on ground AOG
Bill of Lading B/L
Catalogue CAT
Supply and Services Canada SSC
Dimensions DIM
Engine ENG
Express EXP
Federal Stock Number FSN
Financial Encumbrance FE/EF
Freight FRT
Government Bill of Lading GBL
Hi Value HV
Invoice INV
Less than carload LCL
Less than truckload LTL
Manufactured MFD
Mark MK
NATO Stock Number NSN
Net Weight Net/WT
Number NO
Ocean Bill of Lading OBL
Parcel Post PP
Prepaid PPD
Station STN
Tare Weight T/WT
Urgent Repair Requirement URR

32

TERME

CODE

(b)  Abréviations diverses. Les abréviations

employées sont les suivantes:

Aéronef au sol
Connaissement

Catalogue

Approvisionnements et Services Canada

SSC

Dimensions

Moteur

Express

Numéro de nomenclature fédéral
Consignation de fonds

Fret

Connaissement du gouvernement
ETAT

Valeur élevée

Facture

Chargement partiel (wagon)
Chargement partiel (camion)
Fabriqué

Marque

Numéro de nomenclature de 'OTAN
Poids net

Numéro

Connaissement maritime
Colis postal

Port payé

Station

Poids & vide

Réparation requise d'urgence

AOG
B/L
CAT

DIM
ENG
EXP
FSN
FE/EF
FRT
CONN

HV
INV
LCL
LTL

MFD
MK
NNO
NET/WT
NO
OBL
PP
PPD
STN
T/WT
URR



TERM CODE
(c) Provinces. Provinces are abbreviated as
follows:

Province of British Columbia BC
Province of Alberta AB
Province of Saskatchewan SK
Province of Manitoba mB
Province of Ontario ON
Province of Quebec PQ or QC
Province of New Brunswick NB
Province of Nova Scotia NS
Province of Prince Edward Island PE
Province of Newfoundland NF
Yukon Territory YT
North West Territory NT

D-LM-008-002/SF-001

TERME CODE

(c) Provinces.
sont les suivantes:

Les abréviations employées

Colombie-Britannique BC
Alberta AB
Saskatchewan SK
Manitoba MB
Ontario ON
Québec PQ/QC
Nouveau-Brunswick NB
Nouvelle-Ecosse NS
fle-du-Prince-Edouard PE
Terre-Neuve NF
Yukon b 41
Territories du Nord-Ouest NT
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APPENDIX 2

20. GUIDE TO CONTRACT IDENTIFICA.
TION MARKINGS

20.1 Scope. This appendix shows an
example of contract serial numbers which must
be given to meet the requirements of 3.7.1(e) and
3.11.1(a)v.

D-LM-008-002/SF-001
APPENDICE 2

20. GUIDE DES MARQUES D'IDENTIFICA-
TION DES CONTRATS

20.1 Portée.Cette appendice présente un
exemple des numéros qui doivent &tre donnés
pour que soient satisfaites les exigences des
paragraphes 3.7.1(e) et 3.11.1(a)v.
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Figure 11
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APPENDIX 3

30. STANDARD SYMBOLOGY FOR BAR
CODING

30.1 Scope.The purpose of this standard is to

define the standard symbology for marking unit
packs, outer containers, and selected documents
by means of bar coding.

30.2 Application. The standard symbol-
ogy shall be used whenever bar code mark-
ing/reading operations are employed within lo-
gistics operations.

30.3 Definitions.
publication:

For the purpose of this

bar
means a single dark element of a bar
code;

bar code
means an array of rectangular marks and
spaces in a predetermined pattern;

bar width

means the perpendicular distance across
a bar measured from a point on one
edge to the opposite edge; each edge
will be defined as having a reflectance
that is 50 per cent of the difference
between the lighter background and the
bar reflectances;

bearer bar
means a rectangular bar pattern circum-
scribing the bar code, particularly a bar
code directly printed on corrugated fibre-
board;

bidirectional code
means a bar code format which permits
reading in complementary (opposite)
directions across the bars and spaces;

binary
pertains to a characteristic or property
involving a selection, choice, or condition
in which there are two possibilities;

binary code
means a code which makes use of exactly
two distinct characters, usually O and 1;
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30. CODE A BATONNETS STANDARD
30.1 Portée. Cette appendice présente
les normes de marquage des contenants

unitaires, des contenants extérieurs et de certains
documents au moyen du code 3 béatonnets
standard.

30.2 Domaines d‘application.L,e code 2
batonnets standard doit étre utilisé dans les
opérations de logistique.

30.3 Définitions. Les principaux termes
utilisés dans cette publication sont définis ci-
dessous:

bétonnet
élément foncé d’'un code & batonnets;

code & b&tonnets
ensemble rectangulaire de traits et d'es-
paces placés d'une maniére ordonnée;

largeur d’'un bétonnet

plus petite dimension d'un batonnet,
mesurée transversalement d'un point
d'une bordure a un point de la bordure
opposée; chaque bordure doit avoir une
réflectance égale a 50% de la différence
entre la réflectance du fond (plus péle) et
celle du batonnet;

cadre
élément rectangulaire entourant le code a
batonnets, particuliéerement quand celui-ci
est imprimé directement sur du carton
ondulé;

code bidirectionnel
code a batonnets dont la |lecture peut se
faire dans les deux sens;

binaire
se dit d'une caractéristique ou d'une
propriété d'un choix ou d'un état offrant
deux possibilités;

code binaire
code faisant appel & deux caractéres
distincts, généralement O et 1;



APPENDIX 3

certificate of conformance (COC) o
means contractors signed certification

that the supplies provided to the
government (under contract) comply
with stated contract requirements and
specifications; the COC does not waive
the government's right to inspect supplies
under other inspection provisions of a
contract;

character
means a letter, digit, or other special form
that is used as part of the organization,
control, or representation of data and is
often in the form of a spatial arrangement
of adjacent or connected strokes;

characters per inch (CPI)

means the number of 6 bar coded
characters that are displayed in each inch
of bar code;

character set
means those characters which are

available for encoding within the bar code;

code density
means the number of characters that
can appear per unit of length, normally
expressed in characters per inch;

discrete code
means a bar code in which the
intercharacter gap is not part of the
code and is allowed to vary dimensionally
within wide tolerance limits;

element
means a generic term used to refer to
either a bar or a space;

human readable interpretation (HRI)
means the exact interpretation of the
encoded bar code data presented in a
human-readable font;

intercharacter gap
means the space between the last element
of one character and the first element of
the adjacent character of a discrete bar
code;

margin (quiet zone)
means the area immediately preceding
the start character and following the stop
character which contains no markings,
and provides the same reflectance as the
Spaces;
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certificat de conformité

certificat signé par I'entrepreneur dans
lequel celui-ci atteste que les fournitures
remises a I'Etat (en vertu d'un contrat)
sont conformes aux exigences et aux
spécifications du marché; le certificat de
conformité ne limite en rien le droit qu'a
I'Etat d'inspecter les fournitures en vertu
d'autres clauses d'un marché;

caractére
lettre, chiffre ou autre symbole utilisé
dans l'‘organisation, le contréle ou la
représentation des données; un caractére
est souvent composé de traits adjacents
ou liés;

caractdres au pouce (C/po)
dans un code & batonnets, nombre de
caractéres représentés au pouce;

ensemble de caractéres
caractéres susceptibles d'étre représentés
par un code a batonnets;

densité de codes
nombre de caractéres par unité de
longueur, normalement au pouce;

code discret
code a batonnets dans lequel l'intervalle
entre les caractéres ne fait pas partie du
code et peut varier considérablement;

élément
terme générique qui peut aussi
désigner un batonnet qu’'un espace;

bien

interprétation en clair
interprétation exacte des données d'un
code & batonnets présentées avec une
police intelligible;

intervalle
espace compris entre le dernier élément
d’'un caractére et le premier élément du
caractére adjacent d'un code discret;

marge
espace blanc qui précéde immédiatement
le caractére de départ et qui suit le
caractére d’arrét, dont la réflectance est
égale a celle des espaces;
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message
means the string of characters encoded
in a bar code;

print contrast signal (PCS)
means a measure of the contrast between
bars and spaces of a symbol which is
based on reflection measurements at a
specific wave length of light;

standard NATO bar code symbology (SNS)
means the 3-0f-9 bar code with a human-
readable interpretation (HRI);, the 3-of-9
code is defined in terms of size, density,
contrast, and code pattern and is also
referred to as code 39 or code 3-0f-9;

self-checking bar code
means a bar code which uses a
checking algorithm which can be applied
against each character to guard against
undetected errors;

space
means the lighter element of a bar code;

space width
means perpendicular distance across a
space measured from a point on edge of
bar to a point on the opposite bar;

start and stop characters

means distinct characters represented
by an asterisk(*) used at the beginning
and end of each 3-0f-9 bar code which
provides initial timing references and
direction of read information to the coding
logic; the asterisk start and stop code is
an integral part of and peculiar to 3-of-9
bar code;

symbol
means a complete bar code containing
margins, start character, data characters,
check digit, if any, and stop character;
and

unit size
means the bar width of the narrow
element (the narrow bar and the narrow
space are equal in the 3-of-9 bar code)
where the width is referred to as the X
dimension.
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message
suite de caractéres codés avec des
b&tonnets;

signal de contraste d'impression
moyen de mesure du contraste entre les
batonnets et les espaces d’un symbole qui
repose sur des mesures de réflexion a une
lumiére de longueur d'onde précise;

code & bAtonnets standard
code & batonnets 3/9 a interprétation en
clair; le code 3/9 (ou 39) a une taille,
une densité, un contraste et une structure
fixes;

code & bitonnets d'auto-contrdle
code a batonnets dans lequel un
algorithme de contréle peut &tre appliqué
a4 chaque caractére pour déceler des
erreurs;

espace
élément pale d’'un code a batonnets;

largeur d'un espace
distance mesurée perpendiculairement
entre un point de la bordure d’un batonnet
et un point de la bordure d'un batonnet
adjacent;

caractéres de départ et d'arrét
caractéres représentés par un astérisque
[*] qu’on utilise au début et 3 la fin de
chaque code a batonnets 3/9 pour donner
a la logique de codage des indications de
synchronisation et de direction de lecture;
le code d'astérisque fait partie intégrante
du code a batonnets 3/9 et il en est un
élément caractéristique;

symbole
code & batonnets complet comprenant
des marges, un caractére de départ, des
caractéres de données, un chiffre de
contrble dans certains cas et un caractére
d'arrét; et

taille de I'unité
largeur d'un élément mince (le batonnet
mince et |'espace mince ont une largeur
égale dans un code 3/9); la largeur est
appelée la dimension X.
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30.2.1 Code description.
is a variable length, discrete, self-checking,
bidirectional, alphanumeric bar code. Its
character set contains 43 characters 0-9, A-Z,
- o 8 /, 4+, %, and space. Each character
is composed of 9 elements, five bars and four
spaces. Three of the nine elements are wide
(binary value 1) and six elements are narrow
(binary value 0). A common character (") is used
for both start and stop delimiters. Figure 13
presents the code symbology for the 3-of-9 bar
code characters.

General requirements

The 3-0f-9 code

30.2.2 Code configuration. A message shall
consist of a number of 3-of-9 bar code data
character symbols enclosed between start/stop
code characters, with the corresponding HRI
characters. An example of a 3-of-9 message
containing the string ABC is shown at Figure 12.

30.2.3 Human-readable interpretation. The
human-readable interpretation of the 3-of-9 bar
code shall represent only the encoded characters.
The HRI is intended to be used only for human
recognition and is not intended to be machine
readable. For example, a NATO stock number
normally would be marked 5840-21-703-92865.
However, when bar coded only the 13 digits
are to be encoded and the HRI will be marked
5840217039285, Note that the start and stop
asterisks shall be suppressed when marking the
HRI (see Figure 15). The shapes and sizes of
the characters can be in any easily read font and
are to be a minimum of 2.39 mm (0.094 in.) in
height. The HRI may be marked above, beside or
preferably below the bar code.

30.3

30.3.1 Reflectivity and contrast. Print
requirements for reflectivity and contrast are
as follows:

Print requirements

(a) Reflectivity. The maximum allowable
reflectivity of the dark base is related to the
reflectivity of the light spaces. Bar code
symbols with spaces that are less reflective will
require bars that are darker (less reflective). The
minimum space reflectance shall be 25 per cent
for bar code symbols with narrow bar widths
equal to or greater than 0.508 mm (0.020 in.).
The minimum space reflectance shall be 50 per
cent for bar code symbols with narrow bar widths
less than 0.508 mm (0.020 in.). The following
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30.2

30.2.1 Description du code. Le code 3/9 est
un code & batonnets de longueur variable, discret,
autocorrecteur, bidirectionnel et alphanumérique.
Il comprend en tout 43 caractéres (0 4 9, A a
Z, - .. 8%/, 4+, % et espace). Chaque caractére
est formé de neuf éléments: cing batonnets et
quatre espaces. Trois des neuf éléments sont
larges (valeur binaire 1) et six, minces (valeur
binaire 0). Un caractére commun (*) est utilisé
comme symbole de départ et d'arrét. La figure
13 présente la configuration des caractéres d'un
code de type 3/9.

Exigences générales.

30.2.2 Configuration des codes. Un
message est formé de symboles représentant des
données et compris entre un code de départ et
un code d'arrét; il est toujours accompagné d'une
interprétation en clair. La figure 12 présente un
exemple de code 3/9 dans lequel le message est
ABC.

30.2.3 Interprétation en clair. L'interpréta-
tion en clair d'un code 3/9 ne doit représenter
que les caractéres codés. Elle a uniquement
pour objet d'aider l'utilisateur 8 comprendre le
message et elle n'est pas compréhensible par
une machine. Par exemple, un numéro de
nomenclature OTAN s’écrit normalement 5840-
21-703-9285. Quand il est codé, toutefois, seuls
les 13 chiffres sont codés, et l'interprétation en
clair devient 5840217039285. On remarquera
que les astérisques de départ et d’arrét sont
omises dans l'interprétation en clair (voir la figure
15). Laforme et la taille des caractéres importent
peu, pourvu que les caractéres soient faciles a
lire et qu'ils fassent au moins 2,39 mm (0,094 po)
de hauteur. L'interprétation en clair doit figurer
de préférence sous le code a batonnets, mais elle
peut également &tre placée au-dessus ou 3 c6té
du code. -

30.3 Exigences relatives & I'impression
30.3.1 Réflectance et contraste. Les
exigences d'impression qui concernent la

réflectance et le contraste sont exposées ci-
dessous:

(a) Réflectance. La réflectance maximale
admissible des éléments foncés dépend de la
réflectance des espaces péles. Les symboles
d’'un code a bétonnets dont les espaces ont une
faible réflectance supposent des batonnets plus
foncés (moins réfléchissants). La réflectance
minimale des espaces doit étre de 25% quand
la largeur des batonnets minces est égale ou
supérieure a 0,508 mm (0,02 po). La réflectance
minimale des espaces doit étre de.50% quand
la largeur des batonnets minces est inférieure
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illustrates the maximum bar reflections Ry as 4 0,608 mm (0,02 po). Le tableau ci-dessous

functions of space reflectance Ry,. présente la réflectance maximale des b&tonnets
(Rp) en fonction de la réflectance des espaces
(Rw)-
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ALLOWABLE VALUES OF BAR REFLECTANCE
REFLECTANCE ADMISSIBLE DES BATONNETS

SPACE REFLECTANCE
REFLECTANCE DES ESPACES

MAXIMUM BAR REFLECTANCE
REFLECTANCE MAXIMALE DES

BATONNETS
Ry (%) Ry (%)
25 6.25
30 7.50
35 8.75
40 10.00
45 11.25
50 12.50
56 13.76
60 15.00
65 16.26
70 17.50
75 18.75
80 20.00
85 21.26
90 2250
95 23.76
100 25.00

In the above table, the minimum contrast ratio of Ry, and Ry is 4.0 and the minimum Print Contrast

Signal (PCS) is 75 per cent.

Dans le tableau ci-dessus, le ratio de contraste minimal de Ry, et R, est de 4.0, et le signal de contraste

d'impression minimal, de 75 %.

(b) Contrast. The print contrast signal (PCS)
is defined as:

where Ry, is the reflectance from the white spaces
and Ry, is the reflectance from the dark bars. The
minimum PCS allowed is 75 per cent.

30.3.2 Code density and dimension. The 3-
of-9 bar code can be printed at various densities
to accommodate a variety of printing and reading
processes. The significant parameters are the
nominal width X of the narrow elements and the
nominal ratio of wide to narrow elements. The
allowable range for the nominal unit size and the
nominal wide-to-narrow ratio is as follows:

43

(b) Contraste. de contraste

d’impression s’écrit:

Le signal

ol Ry représente la réflectance des espaces
blancs, et Ry, la réflectance des batonnets foncés.
Le signal de contraste d'impression minimal
admissible est de 75%.

30.3.2 Densité et dimension des codes. Les
codes a batonnets 3/9 peuvent &tre imprimés
8 diverses densités, compte tenu des méthodes
d'impression et de lecture. Les paramétres
importants sont la largeur nominale X des
éléments minces et le ratio nominal éléments
larges/éléments minces. L'intervalle admissible
de la taille nominale des unités et du ratio
large/mince nominal sont donnés ci-dessous:
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(a) Minimum nominal unit size — 0.112 mm
(0.0044 in.) (for special applications).

(b) Minimum nominal unit size — 0.190 mm
(0.0075 in.) for general applications.

(c) Maximum nominal unit size — 0.508 mm
(0.0200 in.) for general applications.

(d) Maximum nominal unit size — 1.016 mm
(0.0400 in.) for special applications.
(e)

Nominal wide-to-narrow ratio:

i 2.5:1 1o 3.0:1 for codes whose unit size is
less than 0.1890 mm (0.0075 in.).

i 2.2:1 to 3.0:1 for codes whose unit size is
less than 0.381 mm (0.015 in.) and equal
to or greater than 0.190 mm (0.0075 in.).

2.0:1 to 3.0:1 for codes whose unit size is
equal to or more than 0.381 mm (0.015
in.).

2.2:1 to 3.0:1 for codes whose unit size is
less than 0.508 mm (0.0200 in.).

v 2.0:1 to 3.0:1 for codes whose unit size is
more than 0.508 mm (0.0200 in.).

30.3.3 Code heights. The bar code height
can vary to suit specific reading and marking
requirements. The bar code heights shown at
Figure - 17 shall be used for the corresponding
ranges of bar code density. For those
applications where these heights are not suitable,
height requirements will be as specified by the
procuring activity. The corresponding minimum
HRI heights are also shown at Figure 17.

30.3.4 Intercharacter gap. The minimum
gap between characters is the same as the
minimum dimension (X) of a narrow element.
The maximum intercharacter gap width shall be
three times the width of a narrow element (3X)
(see Figure 12).

30.3.6 Margins (quiet zones). The minimum
left and right margins shall be 10 times the
width of one narrow element (10X) or 6.35 mm
(0.25 in.) whichever is greater unless otherwise
specified.
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(a)  Taille nominale minimale des unités —
0,112 mm (0,0044 po): applications spéciales.

(b)  Taille nominale minimale des unités —
0,190 mm (0,075 po): applications générales.

(c) Taille nominale minimale des unités —
0,608 mm (0,02 po): applications générales.

(d) Taille nominale minimale des unités —
1,016 mm (0,04 po):. applications spéciales.

(e) Ratio large/mince, nominal;

i 2,6:1a 3,0:1 dans le cas des codes dont

la taille de l'unité est inférieure & 0,190
mm (0,0075 po).

ii 2,2:1 a 3,0:1 dans le cas des codes dont
la taille de l'unité est inférieure a 0,381
mm (0,015 po) et égale ou supérieure 2
0,190 mm (0,0075 po).

2,0:1 a 3,0:1 dans le cas des codes dont
la taille de l'unité est égale ou supérieure
40,381 mm (0,015 po).

2,2:1 a 3,0:1 dans le cas des codes dont
la taille de I'unité est inférieure 3 0,608
mm (0,02 po).

v 2,0:1 a 3,0:1 dans le cas des codes dont
la taille de l'unité est supérieure 3 0,508
mm (0,02 po).

30.3.3 Hauteur des codes. La hauteur d'un
code a batonnets dépend des conditions de
lecture et de marquage. Les hauteurs indiquées
a la figure 17 seront utilisées avec les intervalles
correspondants de densité de code. Dans les
situations ou ces hauteurs ne conviennent pas, on
se conformera aux exigences des responsables
de [I‘acquisition. La hauteur minimale de
I'interprétation en clair est également indiquée
a la figure 17.

30.3.4 Intervalle entre les caractéres. L'in-
tervalle minimal entre les caractéres est égal a
la dimension minimale (X) de I'élément mince.
L'intervalle maximal entre les caractéres est égal
a trois fois la largeur de I'6lément mince (3X) (voir
la figure 12).

30.3.5  Marges.A moins d'indication contraire,
les marges de gauche et de droite doivent faire
au moins dix fois la largeur d'un élément mince
(10X) ou 6,35 mm (0,25 po), la valeur la plus
élevée étant a retenir.
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30.3.6 Spacing between bar code and HRIL
The minimum spacing between the bar code and
the HRI shall be a minimum of 0.25 mm (0.01 in.)
and a maximum of 6.356 mm (0.25 in.).

30.3.7 Spacing between edge of label
and HRI. The minimum spacing between the
horizontal edge of the label and the HRI shall be
1.5688 mm (0.0625 in.).

30.3.8 Spacing recommendations for SDS
message formats. The following spacing
requirements apply unless otherwise specified:

(a) When SDS messages are in an over-and-
under configuration (stacked), the message shall
have a minimum separation of 9.63 mm (0.375
in) and a maximum separation of 19.06 mm
(0.75 in)) from bar code to bar code (see Figure
16).

(b) The spacing between two separately coded
SDS messages on the same line shall have a
minimum separation of 12.7 mm (0.5 in) (see
Figure 16).

30.3.9 Bar code tolerances. Bar code
tolerances are reached as follows:

(a) Measuring tolerance. The width of

printed bars and spaces can be measured with an
optical comparator using reflected light incident
at 30° to 45° from a normal to the printed
surface. A magnification of 50X is recommended
although with some loss of accuracy, 20X may
be used. Printed bar codes with reasonably
smooth bar edges are easily measured by visually
averaging the edge roughness over a linear reticle
on the comparator screen.

(b) Calculation tolerance. The allowable
printing with tolerance t is a function of the
nominal width x and the nominal ratio n of wide
to narrow. This tolerance is defined as:

=) (r-3)

Note: The value of n shall be in the
allowable range of 2 to 3. Figure 14 shows
the tolerances for the various commonly used
nominal dimensions.
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30.3.6 Espacement entre le code a béton-
nets et l'interprétation en clair. L'espacement
entre le code 8 batonnets et l'interprétation en
clair doit &tre d’au moins 0,25 mm (0,01 po) et
d'au plus 6,35 mm (0,25 po).

30.3.7 Espacement entre la bordure de I'6ti-
quette et I'interprétation en clair. L'espacement
entre la bordure horizontale de I'étiquette et I'in-
terprétation en clair doit étre d’au moins 1,588
mm (0,0625 po).

30.3.8 Espacement recommandé dans le cas
des messages en codes & bftonnets standard.
A moins d'indication contraire, on veillera 3 se
conformer aux exigences suivantes:

(a) Lorsque des message codés sont super-
posés, lintervalle entre les codes a bdatonnets
doit &tre d’au moins 9,63 mm (0,375 po) et d’au
plus 19,06 mm (0,75 po) (voir la figure 16),

(b) Deux messages codés sur une méme ligne
doivent 8tre séparés par un intervalle d’au moins
12,7 mm (0,5 po) (voir la figure 16).

30.3.9 Tolérance. Les tolérances relatives
aux codes A béatonnets peuvent &tre établies
comme suit:

(a) Mesure de la tolérance. La largeur des
batonnets et des espaces peut 8tre mesurée avec
un comparateur optique et une lumiére réfléchie
sur une surface imprimée a un angle de 30° a
45° par rapport & la normale. Un grossissement
de 50X est recommandé, mais on pourra aussi
recourir & un grossissement de 20X, méme si la
précision sera dans ce cas moins grande. On
pourra mesurer facilement les codes a batonnets
dont la bordure est raisonnablement lisse en
faisant visuellement la moyenne des inégalités a
I'aide du réticule de I'écran du comparateur.

(b)  Calcul des tolérances. La tolérance
d’impression admissible t est fonction de la
largeur nominale x et du ratio nominal n
(batonnets larges/batonnets minces). Cette
tolérance s'écrit:

= () (n-3)x

Nota: La valeur de n doit se situer entre 2 et 3.
La figure 14 présente les tolérances de diverses
dimensions nominales couramment utilisées.
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30.3.10 Spots, voids and bar edge rough-
ness. Spots, voids, and bar edge roughness are
considered as follows:

(a) General. A major advantage of the 3-0f-9
bar code is that it can be correctly read in spite of
localized printing defects. A defect of sufficient
magnitude may cause a wand scanner not to
read if the scanning line passes directly through
the defect. However, a subsequent scan through
a nondefective area of the bar code will typically
result in a good read.

(b) Edge roughness. Edge roughness is
included in the bar and space width tolerances.
The white to black and black to white transition
points are determined where the apparent
reflectance of a circle with a diameter 0-8 times
the nominal width of a narrow element is halfway
between the reflectances of the bar and space
reflectance values.

(c) Spots and voids. A single spot or void
of sufficient magnitude in an individual character
code will cause a wand scanner to not read
when the scanning line passes directly through
the defect. However, two independent defects
occurring along the same scan within the same
character code could produce a substitution error.
Such error can only result if a void in a wide bar
is aligned with a spot on a narrow bar within the
same character code. Spots and voids which
meet either of the following criteria are permitted:

i The spot or void can be contained within
a circle whose diameter is 0.4 times the
nominal width of the narrow element.

ii The spot or void occupies no more than
25 per cent of the area of a circle whose
diameter is 0.8 times the nominal width
of the narrow element. Larger spots or
voids can be expected to reduce the first
read rate depending on their size.

30.4

30.4.1 Marking of interior
containers shall be as follows:

Application of markings

and shipping

(a) The words NATO Stock Number, Nomen-
clature, Quantity and Protection and Date Mark-
ings, shall not be made a part of the markings.
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30.3.10
bordures:

Taches, blancs et inégalités des

(a) Généralités. Le principal avantage du
code a batonnets 3/9 est qu'il peut étre
lu correctement méme s'il présente quelques
défauts d’'impression. Si un défaut est
suffisamment important, le crayon-lecteur ne
saisit pas le batonnet si le faisceau de lecture
passe directement sur I'imperfection. Toutefois,
une lecture subséquente sur une partie sans
imperfection du bétonnet donne généralement
de bons résultats.

(b) Inégalités des bordures. Les inégalités
des bordures doivent entrer dans la largeur
admissible des batonnets et des espaces. Les
points de transition blanc-noir et noir-blanc se
trouvent a I'endroit ol la réflectance apparente
d'un cercle dont le diamétre fait de O a 8 fois la
largeur nominale d'un élément mince se trouve a-
mi-chemin entre la réflectance des bétonnets et
celle des espaces.

(c) Taches et blancs. Le caractére qui
comporte une tache ou un blanc suffisamment
important ne sera pas lu par le crayon-lecteur
si le faisceau de lecture passe directement sur
I'imperfection. |l se pourrait toutefois que deux
imperfections indépendantes d'un méme code de
caractére produisent une erreur de substitution,
Ces erreurs ne peuvent s'observer que si un blanc
d‘un batonnet large est aligné sur une tache d'un
batonnet mince du méme code de caractére. Les
taches et les blancs qui satisfont aux exigences
suivantes sont admissibles:

i La tache ou le blanc peut &tre contenu
dans un cercle dont le diamétre est égal &
0,4 fois la largeur nominale de I'élément
mince.

ii Le point ou le blanc n‘occupe pas plus
de 25 % de la superficie d'un cercle dont
le diamétre est de 0,8 fois la largeur
nominale de I'élément mince. Compte
tenu de leur taille, les taches ou les
blancs importants contribuent a réduire la
proportion des lectures du premier coup.

30.4

30.4.1 Marquage des contenants intérieurs et
des contenants d'expédition:

Marquage

(a) Les mentions numéro de nomenclature
OTAN, description, quantité et protection et date
ne doivent pas étre marquées.
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(b) Interior containers shall be marked with
the NATO stock number and exterior containers
shall be marked with the NATO stock number,
contract serial number, quantity and unit of issue,
protection-date markings and quality assurance
code in the standard bar code symbology
described herein. Bar code markings shall be
applied as illustrated at Figures 15, 18, 19, 20 or
21

(c) When no NSN is available, the manufac-
turer's reference/part number (MFR/PN) shall be
used and space shall be left blank immediately
above the number for subsequent placement of
the NSN. The words MFR/PN shall be used to
identify this information.

30.4.2 Exterior container identification
markings. The required markings shall be placed
so as not to be obscured by cleats and strapping.
Arrangement of markings shall be as described
and illustrated herein. One end and the top and
bottom of containers shall always be free of any
markings, unless otherwise specified.
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(b) Les contenants intérieurs doivent porter le
numéro de nomenclature OTAN, et les contenants
extérieurs, le numéro de nomenclature OTAN, le
numéro de série du contrat, la quantité et |'unité
de distribution, les mesures de protection et la
date ainsi que le code d’assurance de la qualité,
ces renseignements étant donnés en codes 3
batonnets, Les codes a batonnets doivent
étre appliqués conformément aux indications des
figures 15, 18, 19, 20, ou 21.

(c) A défaut de NNO, on indiquera le numéro
de référence du fabricant ou le numéro de
piéce et on laissera immédiatement au-dessus
I'espace voulu pour que le NNO puisse étre ajouté
ultérieurement. Ces renseignements doivent étre
accompagnés de la mention numéro de référence
du fabricant/numéro de piéce.

30.4.2 Marques d‘identification des conte-
nants extérieurs. Les marques d’identification
des contenants extérieurs doivent étre placées
de maniére que les attaches et les cerclages ne
les cachent pas. Elles seront en outre conformes
aux instructions et aux illustrations présentées
ici. A moins d’indication contraire, on laisssra
toujours une extrémité ainsi que le dessus et le
dessous des contenants libres de toute marque.
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WIDE BAR
0.0168 £0,0017
BATONNET LARGE

NARROW BAR
0.0075 £0.0017
BATONNET MINCE

GAP BETWEEN
CHARACTERS
"X TO 3X
INTERVALLE
ENTRE LES
CARACTERES
*X A 3X

WIDE SPACE
0.0168 +0.0017
ESPACE LARGE

EDGE OF LABEL
BORDURE DE
L'ETIQUETTE

NARROW SPACE

0.0075 10,0017
ESPACE MINCE

NO MINIMUM MARGIN
PAS DE MARGE MINIMALE

APPENDICE 3

“* RIGHT MARGIN
** MARGE DE DROTE
(QUIET ZONE)

[ )
[ R
] F|||||||

A

1|

|

,/
||||||“

-

“* LEFT MARGIN
*¢ MARGE DE GAUCHE
(QUIET ZONE)

HRI
INTERPRETATION
EN CLAIR

DIMENSIONS IN INCHES *
DIMENSIONS EN POUCES*

0.01 TO 0.25 SPACING
ESPACEMENT DE 0,01 A 0,25

* X IS EQUAL TO THE U
* X TAILLE DE L'UNIT

= MINIMUM MARGINS - 0.25 INCHES OR 10X
WHICH EVER IS LARGER
*® MARGES MINIMALES - 0,25 PO OU 10X, LA

VALEUR LA PLUS ELEVEE ETANT A RETENIR

0.0625 MINIMUM MARGIN
0,0625 MARGE MINIMALE

IT SIZE

0.084 MINIMUM HEIGHT
0,004 HAUTEUR
MINIMALE

Figure 12 Standard Code, 9.4 Characters per Inch Density (Enlarged)

Figure 12 Code standard — Densité de 9,4 caractéres au pouce (agrandissement)
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Table | Code Configuration  Tableau | — Configuration de code
CHAR, PATIERE BARS  SPACES CHAR. FATTERN BARS  SPACES
CARACTERE TRANSCRIPTION  gavonngrs espaces |camacTERe TRANSCRIPTION  parouners  EsPACES
conEE CODEE
1T N E B E BN 0001 0100 M B EE &0 0001
2 BEE B B B 01001 0100 N B B EE B 00101 0001
3 B N = & W 11000 0100 O [ B R m M 10100 0001
4 BB B B B o001 0100 P HEN BE E B onoo 0001
s B E BEE B E 0100 0100 B EHEE EBooo 0001
¢ HEE B B B onoo. 0100 REEEEEE B0 0001
7 BE B B B oo 0100 s BBl B EE 8o 0001
sl B B BE @ 10010 0100 THEEN S 8o 0001
o B EE B ES @ o0 0100 U Bl EEBE 810001 1000
o B E EE BEE B o010 0100 viE EE B E &8 oon 1000
AHEBBE B B o001 '0010 w Bl B RS B o0 1000
e HEE N B Bl 01001 0010 x H B BN B EE o001 1000
c N R W @ B 11000 0010 v B [ BN ®E B 10100 1000
p [ EHER = B8 o101 0010 z B BN ER W Eonoo 1000
E H B BEE B @ 10100 0010 - B B B R oo 1000
F Il B B B 8 o100 0010 -l B E BN B0 1000
Gl B B M B oo 0010 cspacc @ N B EEE B 01010 1000
H N § . B & 10010 0010 « @ @ S EE H o110 1000
I BB E B E o0 0010 $ @ B B B Booo 1110
J H H EE B E ooo 0010 / @ B B B @ ooooo 1101
KB EBE B o000 0001 + @ B E B @ ooooo 1011
L B EE EE 01001 0001 % HE E H & o000 0111
NOTE NOTA

* Denotes a start/stop code which must
precede and follow every bar code mes-
sage. Note that * is used only for the
start/stop code.

* indique un code de

doit précéder et suivre chaque message
transmis en code a batonnets. Il est a
noter que ce signe (¥) n'est utilisé que

départ/d‘arrét .qui

comme code de départ/d‘arrét.

Figure 13 Table of Code Configurations
Figure 13 Tableau des configurations de codes
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Tableau Il - Tolérances telles qu‘elles

Table il - Tolerances of Common Nominal s'6tablissent suivant diverses
Dimensions dimensions nominales d'usage
courant
Density Nominal Width (x) Wide/Narrow Nominal Width (nhx) Element
CPI Narrow Elements Ratio Wide Elements Tolerance (t)
{mm) (in) n (mm) (in) {mm) (in)
o) | e oty oy | egenabics | o it (| voteranoaita
(mm) (po) (n) (mm) (po) (mm) (po)

16.5 0.112 0.0044 25 0.279 0.0110 0.0012 | 0.030
12.5 0.140 0.0055 25 0.351 0.0138 0.0015 | 0.038
9.4 0.190 0.0075 2.24 0.427 0.0168 0.0017 | 0.044
8.6 0.203 0.0080 2.6 0.508 0.0200 0.0022 | 0.055
7.4 0.254 0.0100 2.2 0.659 0.0220 0.0023 | 0.0568
6.3 0.264 0.0100 3.0 0.762 0.0300 0.0035 | 0.088
5.7 0.306 0.0120 256 0.762 0.0300 0.0033 | 0.083
5.4 0.292 0.0115 3.0 0.876 0.0345 0.0040 0.101
4.8 0.406 0.0160 2.0 0.813 0.0320 0.0032 | 0.081
3.9 0.406 0.0160 3.0 1.219 0.0480 0.0055 0.140
3.0 0.633 0.0210 3.0 1.600 0.0630 0.0073 | 0.184
2.3 0.762 0.0300 25 1.905 0.0750 0.0081 0.207
) o 1.016 0.0400 2.6 2.540 0.1000 0.0109 | 0.276

Figure 14 Table of Tolerance of Common Nominal Dimensions
Figure 14 Tableau des tolérances pour diverses dimensions nominales d'usage courant
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oy 282 I
S =
1 £240217039285 } =
FARSN® P 458 ——
AMPLFICATEUR
1EA s
A-VAS12:82 ‘-
NUMERD DE SERIE CONTRAT
_ﬁ MARQUES SPECIALES f
7/711‘] Tk ?{MT{\?‘[
—_— -
UNIT CONTAINER/CONTENANT UNITAIRE
INTERMEDIATE CONTAINER
CONTENANT INTERMEDIAIRE
- ’7
W ey e P L b
5840217039285 bl
MFR/PN 456 :‘nms‘nsissv
AMPLIFIER ASSY 1EA
1EA AlA8.12.82
A-1AB-12-82 CONTRACT SEAIAL NUMBER
CONTRACT SERIAL NUMBER
SPECIAL MARKINGS
5840217039285
FAB/N® P 456 ,
AMPLIFICATEUR SERIE CONTRAT /
EA
;-tAa_‘u-az
NUMERO DE SERIE CONTRAT
MARQUES SPECIALES B
UNIT CONTAINER/CONTENANT UNITAIRE

Figure 15 Application of Bar Code Markings — Unit Packs and Intermediate Containers

Figure 15 Application des codes a béatonnets — contenants unitaires et contenants intermédiaires
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9,53 mm (.375 inch)

crnccer |NNANMSONTAMIARRRMINEG ___cosiocwcnmn™

SUPERPOSES: SAMPLE 1/EXEMPLE 1 MINIMUM DE 9,53 mm
(0,375 po) A MAXIMUM

0 [IEATAIR ARV RNAR -~ o 20 mm 07500

SAMPLE 2/EXEMPLE 2

0.256 mm (0.01INCH) MINIMUM TO 6.35 mm (0.25 INCH) MAXIMUM
MINIMUM DE 0,25 mm (0,01 po) A MAXIMUM DE 6,35 mm (0,25 po)

THESE DIMENSIONS APPLY TO ALL FOUR MESSAGES
CES DIMENSIONS S‘APPLIQUENT AUX QUATRE MESSAGES

12.7 mm (0.5 INCH ) MINIMUM
EN LIGNE:

[N TARRTOTION OB OO OO At

SAMPLE 3/EXEMPLE 3 SAMPLE 4/EXEMPLE 4

Figure 16 Spacing for Multiple SDS Message Formats
Figure 16 Espacement de messages multiples en codes 3 batonnets standard
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A. Bar code and HRI heights for general use.
A. Hauteur des codes & bétonets et des interprétions en clair —
Application générales
Bar Code Bar Code Bar Code HRI
Density Range Minimum Height Maximum Height Minimum Height
mm in mm in mm in

Intervalle de
densité des

Hauteur minumale

Intervalle de Hauteur minumale Hauteur maximale Hauteur minimale
densité des des codes & des codes & de l'interprétation
codes & batonnets batonnets en clair
b&tonnets mm po mm po mm po
1.7 < CPI < 3.0 19.06 0.75 31.75 1.256 3.18 .126
3.0 _<_ CPI < 6.6 9563 0.376 22.23 0.8756 2.39 .094
6.6 <CPI <94 6.35 0.25 12.7 0.50 2.39 .094
B. Bar code and HRI heights for special applications.
B. Hauteur des codes & bftonnets et des interprétations en clair —
Applications spéciales
Bar Code Bar Code Bar Code HRI
Density Range Minimum Height Maximum Height Minimum Height
mm in mm in mm in

Hauteur maximale

des codes a des codes &
codes a batonnets batonnets
bAtonnets mm po mm po
9.4 <CPI £ 125 3.18 0.125 9.53 0.375
126 < CPI < 155 1,69 0.0626 6.35 0.250

Hauteur minimale
de l'interprétation

en clair
mm po
1.60 063
0.89 .035

Figure 17 Bar Code and HRI Heights
Figure 17 Hauteur des codes a batonnets et des interprétations en clair
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5975:01-555-1989

MFR/PN 108

i BOX C { £ OoR
$975.01-555-1989 [EIITH A BOX {zl:h‘;‘l“c'(
mirMFRIPN 101 5975.01:555-1909 Fin ek

BOX CONMNECTOR

f PO (2% ER)
R/B12/85
WEa63-9-DA4D/01-DF

LT A We461-9-DA4D/01DF

WEAG1- 5 DA4D, Q1 -DF

RS ETH
$975.01:555.1989

* W R o

Wi463-9-DA40/01-OF

(PREFERRED LOCATION)

(POSITION PREFEREE)

5975-01-555-198%
MFR/PN 10V

80X CONNECTOR MING LABEL
| PO (25 ER)

R/E 12785

WE463:3-DA4D/01.OF

TGRS BN s n

5915015551989 WESGI-0-DAS0/01-OF

(OPTIONAL LOCATION)
(POSITION FACULTATIVE)

EXTERIOR CONTAINER
CONTENANT EXTERIEUR

Figure 18 Placement of Bar Code Markings — Exterior Containers
Figure 18 Position des codes & b&tonnets — contenants extérieurs
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=
A 0.375 inch (9.53 mm) MINIMUM
100G BAIRERIRY MINIMUM DE 0,375 po (9,53 mm)
TO/A
{AEARIESEERIERRRI 0.75 inch (19.05 mm) MAXIMUM
MAXIMUM DE 0,76 po (19,06 mm)

OR/0U

0.5 inch (12.7 mm) MINIMUM
MINIMUM DE 0,5 po (12,7 mm)

Figure 19 Bar Code Markings for Exterior Shipping Container under 10 Cubic Feet
Figure 19 Codes a batonnets des contenants d’expédition extérieurs de moins de 10 pi®
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A 0.375 inch (9.53 mm) MINIMUM
ARG BRIBER AT LN MINIMUM DE 0,375 po (9,53 mm)
TO/A

|HRBRIBA SR RIRRIN 0.75 inch (19.05 mm) MAXIMUM
MAXIMUM DE 0,75 po (19,05 mm)

OR/0OU

0.5 inch {12.7 mm) MINIMUM
MINIMUM DE 0,5 po (12,7 mm)

Figure 20 Bar Code Markings for Exterior Shipping Containers 10 Cubic Feet and Over
Figure 20 Codes a bétonnets des contenants d'expédition extérieurs de 10 pi® et plus
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Bar Code Markings on Tags for Miscellaneous Packs and Unpacked Items.

Figure 21
Figure 21

Codes a batonnets d'étiquettes de divers emballages et d'articles non emballés
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DEPARTMENT OF NATIONAL DEFENCE
MINIMUM REQUIREMENTS FOR
MANUFACTURER’S STANDARD PACK

SCOPE

1. This specification states the circumstances .

under which the wmanufacturer’s or supplier's

standard pack can be used to fulfil the
Canadian  Forces requirement for cleaning,
drying, preservation, packaging, packing and
marking.

2. Where individual instructions for specific
items have been included in the contract, eg
type of preservation material to be applied,
those instructions shall take precedence over
paragraph 9. '

3. Where the commodity specification for an
item includes packaging, the commodity speci-
fication shall take precedence. Where the commodi-
ty specification contains more than one level of
packaging and the required level is not specified in
the procurement document, packaging shall be to
the lowest level of protection-established in the com-
modity specification (Level A being the highest-Level
C or Commercial being the lowest).

Ch 2 — 1990-06-11
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EXIGENCES DU MDN EN MATIERE
D'EMBALLAGE COMMERCIAL DU
FABRICANT

PORTEE

1. La présente ordonnance indique dans quels
cas |'emballage commercial des fabricants ou des
fournisseurs peut étre utilisé afin de satisfaire
aux exigences des Forces canadiennes en matidre
de ‘nettoyage, de séchage, de préservation,
d’emballage, d‘empaquetage - et de marquage,

2, Dans le cas oll des dispositions du contrat
stipulent 'emplol d'articles particuliers (par
exemple, le genre de matériel 4 employer pour
assurer la préservation), ces dispositions auront
préséance sur le paragraphe 9.

3. Si les stipulations du contrat portant sur
un article prévoient I'emballage, ces stipulations pré-
vaudront. Lorsque les spécifications du produit pré-
voient plus d’'un niveau d’emballage et que le niveau
requis n'est pas précisé dans le document d'appro-
visionnement, I'emballage sera au plus bas niveau
établi dans les spécifications du produit (le niveau
A étant le plus haut, et le niveau C, ou commercial,
étant le plus bas).

Mod. 2 — 1990-06-11
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GENERAL REQUIREMENTS

4, Subject to the limitations set forth below,
commercial cleaning, drying, preservation, pack-
aging, packing and marking are acceptable. This
specification neither requires nor precludes the
use of Canadian Forces methods and/or materials,

5. Items shall be afforded adequate protection

against deterioration and damage during handling -

and shipment, Packaging and marking shall be
suitable for distribution to retail outlets.

6. Unless 6thegrwisé specified, bulk preser- -

vation, packaging, packing and marking such as
those used In interplant and intraplant ship-
ments, and for shipment to jobbers-for repack-
aging and to part distribution outlets for repre-

servation and packing, are not acceptable,
(Examples: tote-boxes, open. baskets, boxes
without lids and such other handling aids.)’

7. Cleaning, drying, preservation, packaging,
packing and marking furnished by the supplier
shall meet or exceed the following minimum
requirements. '

CLEANING

8. Items shall be free from dirt or contami-
nants which would contribute to deterioration
of the item or which would require cleaning by
the customer prior to use, Coatings of preser-
vatives applied to the item for protection are
not considered contaminantg.

PRESERVATION
9. Items susceptible to corrosion or deterior-
ation shall be protected by the use of preservative

coatings, volatile corrosion inhibitors or desic-
cated packs.

Ch 2 — 1990-06-11
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DIRECTIVES GENERALES

4. Sous réserve des restrictions ci-dessous, les
méthodes commerciales de nettoyage, de séchage,

de préservation, d'emballage et d’empaquetage -

sont acceptables, La présente ordonnance n’exige
ni n'exclut I'emploi des méthodes ou du matériel
des Forces canadiennes,

6. Les articles dolvent étre bien protégés
contre tout dommage ou détérioration lors de la
manutention et de I'expédition,
et le marquage doivent convenir a la distribution
aux magasins de détail,

6.  Sauf avis contraire, la préservation, I'embal-
lage, l'empaquetage ainsi que le marquage en
bloc sont Inacceptables pour la manutention
interne ou la manutention d‘un établissement &
un autre, de méme que pour Vexpédition A des
entrepreneurs en remballage et & des magasins
de distribution pour un nouveau traitement de
préservation et I'emballage, (Exemples
d‘emballages: boftes de transport, paniers ouverts,
boftes sans couvercle et autres articles de manu-
tention),

7. Les opérations de nettoyage, de séchage, de
préservation, d'emballage, d’empaquetage et de
marquage effectuées par le fournisseur doivent au
moins répondre aux exigences sulvantes.

NETTOYAGE

8. Les articles ne doivent étre ni sales ni conta-
minés, ce qui contribuerait a les détériorer ou obli-
gerait le client & les nettoyer avant de les utiliser,
Les revétements dont on couvre les marchandises
constituent des agents de préservation et non des
agents de contamination.

PRESERVATION
9. Les articles qui risquent de se corroder ou
de se détériorer doivent étre protégés d I'aide de

revétements ‘de préservation, d'inhibiteurs de
corrosion volatils ou d'emballages dessicatifs,

Mod. 2 — 1990-06-11
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CUSHIONING

ltems requiring surface protection from
physical and mechanical damage, or items that
are fragile in nature, shall be protected by

wrapping, cushioning, or other means to distri-
hute shock and vibration during handllng and
shipment,

INTERIOR PACKS

11. Interior packs are classified as unit packs
and intermediate packs. A unit pack is the first
stage at which the item or quantity of items is
enclosed in a container (bag, envelope, box,
etc). Unit packs are a mandatory requirement of
this specification and are limited to the para-
meters specified at paragraph 12. In extraordinary
circumstances due to weight or size, eg sheet
metal, bar stock, etc, exception to the limits
imposed by paragraph 12 may be authorized by
a qualified DND packaging specialist.

D-LM-008-036/SF-000

BOURRAGE

10. Les articles fragiles ou dont la surface doit
gtre protégée contre les avaries physiques ou-
mécaniques doivent étre . préservés grice a un
emballage, & un bourrage, ou a tout autre
moyen servant & amortir les chocs et les vibra-
tions pendant la manutention et le transport.

EMBALLAGES INTERIEURS

11. Les emballages intérieurs sont classés soit
comme emballages individuels soit comme embal-
lages intermédiaires. L'emballage individuel est la
premiéreé forme sous laquelle un article ou un
groupe d‘articles est placé dans un contenant
(sac, enveloppe, boite, etc). L'emploi d’'emballages
individuels est obligatoire en vertu de la présente
ordonnance, et assujetti aux régles spécifiées au
paragraphe 12. Dans certains cas inhabituels,
étant donné le poids ou les dimensions de
I'objet (par exemple, tdle, barre, etc), un tech-
nicien du MDN, spécialiste en emballage, pourra
autoriser des exceptions aux restrictions
imposées au paragraphe 12,

12, Unit Packs — Unless otherwise speci-
fied, the unit pack quantity shall not exceed
100 pieces and shall not weigh more than
25 pounds (11.3 kg): Single items weighing
more than 10 pounds (4.5 lg) shall be
individually pacled.

12. Emballages individuels — Sauf avis
contraire, un emballage individuel ne doit
pas contenir plus de 100 articles et ne doit
pas peser plus de 25 livres (11,3 lg). Les
articles qui pésent a eux seuls plus de 10
livres (4,6 kg) doivent étre emballés
individuellement.

13. Intermediate Packs — An intermediate pack
is simply a number of unit packs placed In a
larger container for convenience of handling,
counting, and marking to the requirements of
paragraph 16, Unless otherwise specified in the
contract, Intermediate packs are not mandatory,
neither are they forbidden. The supplier may
employ them or not, at his/her discretion. Unit
packs or intermediate packs shall be packed
into exterior shipping containers that meset
common carrier acceptance and provide safe
delivery to destination (see paragraph 14). Unit
or intermediate packs that conform to these
requirements need no supplemental protection.

Ch 2 — 1990-06-11
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13. Emballages intermédiaires — Il s'agit tout
simplement d’un certain nombre d’emballages
individuels qui sont placés dans un plus grand
contenant en vue de faciliter la manutention, le .
comptage et le marquage conformément au
paragraphe 16 ci-dessous. Sauf mention expresse
au contrat, I'emploi d’'emballages intermédiaires
n‘est ni obligatoire, ni interdit, En fait, Il est
laissé & la discrétion du fournisseur. Les embal-
lages individuels ou intermédiaires doivent étre
déposés dans des contenants d’expédition exté-
rieurs que le transporteur juge d'ordinaire accep-
tables pour assurer une livraison sfire au des-
tinataire (voir paragraphe 14 ci-dessous). Les
emballages qui satisferont a ces exigences ne
nécessitent aucune protection supplémentaire.
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SHIPPING CONTAINERS

14, These are containers that are acceptable to
the common carrier for safe delivery to consignee
at the lowest applicable rate, eg corrugated
fibreboard, wood, plywood, hardboard, boxes,
barrels, crates,. shipping drums, some types of
basikets and, In some instances, loose items,

16. The use of contalners that have been used
previously for the shipment or storage of other
items is permissable, if approved by the appro-
priate packaging specialist. The exception being
that previously used corrugated fibreboard boxes
are not an acceptable shipping container and are
not to be used under any circumstances,

MARKING PROCEDURES

16. Besides markings-that are required to effect
delivery of material (consignee, consignor), certain
other markings are required on shipping con-
tainers and, in some instances, on interior
contalners, When the contents of a shipping
container comprise only one item of material
(regardless of quantity), the interior containers
need not be marked, When, however, the ship-
ping containers hold more than one item of
material (more than one NATO Stock number),
the interior containers must be marked. If
intermediate packs are employed within a
shipping container they must be marked, but
the unit packs need not. If intermediate packs
are not employed, each unit pack must be
marked.

| 17. Interior Containers — The required markings
for interior containers are as follows:

"NATO stock number — as shown on the
contract.

Description — noun or noun phrase,

Quantity ~ as determined by the supplier.

Ch 2 — 1890-06-11
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CONTENANTS D'EXPEDITION

14. Ce sont les contenants que le transporteur ||

peut d’ordinaire juger acceptable pour assurer
une livraison sire au destinataire au’ taux le
plus bas, [l peut s’agir par exemple de carton-
fibre ondulé, de bois, de contre-plaqué, de
carton dur, de boftes, de barils, de caisses, de
certains genres de paniers, et, dans certains cas,
d'articles en vrac,

16. Il est permis d’employer des contenants qui

ont déja servi au transport ou & |'entreposage-

dautres articles si le spécialiste en emballage
I'autorise, |l est toutefols strictement interdit
d'employer des boftes de carton-fibre ondulé qui
ont déjd servi et qui ne sont pas considérées
comme des contenants d'expédition acceptables,

METHODES DE MARQUAGE

16, En plus des inscriptions nécessaires pour la
livraisoh du matériel (noms du destinataire et de
I’expéditeur), certaines autres Inscriptions doivent
étre apposées sur les contenants d'expédition et,

dans certains cas, sur les contenants intérieurs.’

Lorsqu’un contenant ne renferme que les articles
de méme nature, peu importe la quantité, il
n‘est pas nécessaire de marquer les contenants
intérieurs. Toutefois, il faut le faire lorsque le
contenant d'expédition compte plus d‘une sorte
d‘articles (articles portant des numéros de nomen-
clature OTAN différents). En outre, il faut marquer
les emballages intermédiaires groupés dans un
contenant d'expédition, mais pas les emballages
individuels qu'‘ils contiennent. Toutefois, si I'on
n‘emplole pas d’emballage intermédiaire, il faut iden-
tifler chacun des emballages individuels.

17. Contenants intérieurs — Les inscriptions
apposées sur les contenants intérieurs doivent
comporter les renseignements suivants:

Numéro de nomenclature OTAN — indiqué
sur le contrat.

Description — substantif ou locution
substantive.
Quantité — établie par le fournisseur,

Mod. 2 — 1990-06-11
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E 18.. Shipping Containers — Each shipping con-

i

tainer must bear the following markings on one
face of the container (preferably the end or
smaller face)

NATO stock number — as shown on the
contract,

Description — noun or noun phrase.

Quantity — as determined by the supplier,

Gross weight —

packed weight of the
container, )

Contract serial number — as shown on the
contract.

One contrasting face of ‘the container (prefer-

_ably on the side or larger face) must bear the

fnllowmg shtppfng instructions:

-Conslgnee-—-as shown .on the contract,

Consignor — suppller's name or symbol,

Container number — relation of the con-
tainer within the shlpment (Example: “Case
1 of 1”),

NOTE — The last shipment container shall have
affixed to its face an envelope con-
taining the contract supply voucher,
release note, packing list, etc, This
envelope, whlch shall be water resis-
tant, shall be prominently marked
“Packing Slip Enclosed”” and securely
affixed to the outside wall of the
container,

APPLICATION OF MARKINGS

I 19. The most satrsfactory method of applying

markings to containers is by stencil and marking

Ch 2 — 1990-06-11
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18. Contenants d’expédition — Chaque 1con-
tenant d‘expédition doit porter les rensei-
gnements suivants sur l'une de ses faces (de
préférence la plus petite ou celle du bout):

Numéro de nomenclature OTAN —- indiqué
sur le contrat,

ou

" Description —  substantif locution
substantive,
Quantité — établie par Ie fournisseur.,

Poids brut — poids du contenant aprés
emballage,

Numéro de série du contrat — indiqué sur le
contrat.

Il faut inscrire sur la face opposée de chaque conte-
nant (la face du c6té ou la face la plus grande) les
directives d’expédition suivantes:

Nom du destinataire — indiqué sur le
contrat.

Nom de I'expéditeur — nom ou logotype
du fournisseur.

Numéro du conteneur — par rapport &
'ensemble de l'envol; _par exemple, «con-
teneur 1 de 1.»

NOTA — Le dernier conteneur d'expédition doit
porter sur lune de ses faces .- une
enveloppe - contenant le bordereau
d'approvisionnement annexé au contrat,
I'avis de remise, le bordereau d'expédi-
tion, ete. |l faut inscrire clairement sur
cette enveloppe, qui doit étre imper-
méable «Bordereau d’expédition
inclus,» "8t la fixer solidement au
panneau extérieur du conteneut.

MARQUAGE

19. La meilleure méthode de marquage consiste ||
& utiliser un pochoir et de I'encre & marquer.
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ink. Labels may be used but the charagters
must be sufficiently large to facilitate reading
from a reasonable distance. If stencilling Is
impracticable, because of. container shape or
because of the material from which the con-
tainer Is manufactured, ‘tags may be used (see
paragraph 20). Marking inks shall be fade
resistant.

UNUSUAL MARKING CIRCUMSTANCES

20. The above marking instructions mainly
concern boxes and it is realized that in some
instances the shipping container may be a bag,
sack, bale, pail, drum, barrel, basket or loose
item. In these .circumstances, the markings
quoted in paragraph 16 are still required but it
will be permissible to apply the markings by
means of tags firmly attached to the contalners
or loose items. The NATO stock number descrip-
tion, quantity, contract serial number shall be shown
on one tag or on one side of a tag and the consignee,
consignor, container number, number of containers
and packing slip enclosed shall be shown on the
opposite side ‘of the same tag, or on another tag.

21. Dangerous goods/hazardous materials —
materiel which is classed as dangerous/hazardous
shall have the shipping containers marked in accor-
dance with the Transportation of Dangerous Goods

" Act; and the immediate product container shall be
marked In accordance with the Hazardous Products
Act.

22, Bilingual Materiel Safety Data Sheets (2 copies)

indicating the NATO Stock Number as specified on
the procurement document shall be provided, with
one copy being enclosed with the shipment and one
copy to be mailed to: National Defence Headquar-
ters, MGen, George R. Pearkes Building, Ottawa,
Canada, K1A 0K2, Attention: DSRO 3-2-3-2.
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On- peut également se servir d'étiquettes, mals
les caractéres employés doivent étre assez gros
pour se lire alsément & une distance raisonnable.
On peut avoir recours & cette méthode lorsqu’on
ne peut employer la premiére en raison de la
forme du contenant ou de la matidre dont il est
fait (voir paragraphe 20). Les encres a marquer
doivent étre indélébiles.

MARQUAGE — CAS PARTICULIERS

20. Les directives de marquage ci-dessus
s‘appliquent surtout en ce qui a trait aux
boftes, mais il peut arriver que le contenant
d'expédition soit un sac, une poche, un ballot,
un seau, une caisse, un baril ou un panier, ou
que l'article ne soit pas emballé, Dans de tels
cas, le marquage décrit au paragraphe 16 demeure
nécessaire, mals il est permis de marquer les
contenants ou les articles séparés a l'aide d'éti-
quettes solidement fixées, Il faut insctire le
numéro de nomenclature OTAN, la description,
la quantité, le numéro de série du contrat sur une
étiquette ou sur I'un de ses cotés, et le nom du des-

tinataire et de I'expéditeur, le numéro du contenadnt

et le nombre total de contenants ainsi que la.men-
tion «Bordereau d'expédition inclus» sur une autre
étiquette ou au verso de la méme étiquette.

21. Dans le cas des matidres dangersuses, il fau-
dra se conformer aux dispositions de la Loi sur le
transport des marchandises dangereuses pour le
marquage des contenants d’expédition, et aux dis-
positions de la Loi sur les produits dangereux pour
le marquage de I'emballage intérieur.

22. |l faudra fournir des fiches techniques santé-
sécurité bilingues (en deux copies) portant le numéro
de nomenclature OTAN, tel qu'il est indiqué sur le
document d‘approvisionnement; une copie devra
étre insérée dans le contenant d'expédition et I'autre
postée au Quartier général de la Défense nationale, -
édifice mgén George R. Pearkes, Ottawa, Canada,
K1A 0K2, aux soins du DA(RE) 3-2-3-2,
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23. USA regulations covering these dangerous
materials can be found in Code of Federal

- Regulations, title 49, sub-chapter A, parts 100

to 199, which cover transportation of hazardous
materfals by rail, highway, aircraft and vessel,
Carriage by military aircraft is regulated by USA
DOD AFM 71-4,

QUALITY ASSURANCE PROVISIONS

24. Quality assurance provisions shall be as
specified in the contract,

PREPARATION FOR DELIVERY

25, Prepare for delivery as applicable. Materiel

handling aids such as pallets, crates etc, shall be

utilized where applicable to fagilitate off loading of
materiel from transport vehicles at destination.

NOTES

1. Deviation from Specification
_.— If the contractor wishes to
" suggest other proposals or other-

wise depart from the current

issue of this specification, he

shall forward his proposals im-

mediately, to the Department for

approval,

Inquires — Any question relating
to this specification are to be
_referred to the Department's
authorized representative. Techni-
cal assistance may be obtalned by
contracting the Packaging Officer at
the Supply Depot indicated on the
procurement document.

Specification — Copies of this
specification may be obtained from
the Department of National
Defence, Attention DGPS 3-2,
Ottawa, Ontarlo, K1A 0K2,
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23.- Les réglements américains se rapportant aux
matiéres dangereuses sont énoncés dans le «Code
of Federal Regulationsn titre 49, sous-chapitre
A, parties 100 & 199. Ce document traite du
transport des matiéres dangereuses par chemin
de fer, par route, par air et par mer. Les rdgle-
ments régissant le transport par avion militaire
sont contenus dans la publication américaine
DOD AFM 71-4, '

ASSURANCE DE LA QUALITE

24, Toutes les dispositions en matiére de
contrble de la qualité doivent figurer au contrat.

LIVRAISON

26. La préparation en vue de la livraison devra étre
conforme aux directives applicables. | faudra utilj-
ser au besoin des dispositifs de manutention, par

.exemple, des palettes, des caisses a claire-voie, etc.,

pour faciliter le déchargement des marchandises des
véhicules de transport une fois rendus & destination.

NOTA

1. Dérogations a l'ordonnance
— Sil'entrepreneur désire faire
d’autres suggestions ou déroger
a la présente ordonnance, il doit
envoyer immédiatement ses sug-
gestions au Ministére pour appro-
hation,

2. Questions — Toute question por-
tant sur la présente ordonnance
doit étre adressée a un représen-
tant autorisé du Ministére, On peut
obtenir une aide technique en com-
muniquant avec l'agent d’embal-
lage du dépdt d'approvisionnement
dont le nom figure sur le document
d’approvisionnement.

Spécification — On peut se procu-
rer des exemplaires de la présente
spécification en s'adressant au
ministére de la Défense Nationale,
Ottawa (Ontario) K1A 0K2, aux
soins de la DGSP 3-2.
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