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Modifications

N’ de par.

Date Modifications
2011-05-25 Spécification originale
2011-06-21 Par. 4.3.8 Modification du placement des boutons sur la
ceinture
2012-02-09 Paragr. 2.3 et 4.1.1.2 Ajout de Tissu de laine, « whipcord » comme
‘ . choix de tissu.
Paragr 4.16.1¢14.16.2 Mise & jour des exigences relatives au fil.
2013-04-25 Para. 4.1.3.1 La table pour la doublure ajoutée et « Un

Para. 4.1.6.1 & 4.1.6.2

Para. 4.3.13
Annexe “A”

Annexe “B”

certificat de conformité » requise.

« Un certificat de conformité » requise pour le
fil.

Ajout d’exigences relatives au pressage.

Ajout un référence comme choix de patron
électronique ou papier.

La définition de « Un certificat de conformité »
révisé.




ECHANTILLON VISUEL DE LA GRC

Un échantillon visuel, selon sa disponibilité, sera fourni par la GRC au
soumissionnaire retenu.

Cet échantillon servira de guide au fabricant pour tous les aspects non définis ni
couverts dans la présente spécification. Certaines différences peuvent exister entre
I’échantillon et la spécification, si tel est la cas la spécification, doit prévaloir.

Pour obtenir un échantillon s’adresser a :

Gendarmerie Royale du Canada
Section du contrdle de la qualité
(440, chemin Coventry)

1200, prom. Vanier

Ottawa (Ontario)

K1A OR2

L’échantillon sera expédiée « Port payé » et doit étre retourné « Port pay¢ ».
L’échantillon doit &tre retourné a la GRC dans le méme état qu’il a été recu. Tout

échantillon pefdu ou endommagé doit étre remplacé par un article identique ou la
GRC doit étre remboursée du cot d’un article de remplacement acceptable.
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SPECIFICATION

Culotte bleue unisexe

Définitions

1.1

1.2

1.3

La présente spécification régit la confection et I’inspection de la culotte bleue
unisexe.

La présente spécification, le patron, les dessins, I’échantillon visuel et toute autre
information publiée a ce sujet peuvent étre utilisés uniquement pour des
demandes de renseignements, des soumissions ou des commandes effectuées au
nom de la Gendarmerie royale du Canada.

La présente spécification remplace toutes les spécifications précédentes visant la
culotte bleue.

Spécifications applicables

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

2.8

2.9

Les publications suivantes s’appliquent a la présente spécification et aux éditions
en vigueur a la date de ’appel d’offres, sauf indication contraire.

GRC G.8.1045-297, Tissu de laine/lycra, « whipcord »
GRC G.8.1045-135, Tissu de laine, « whipcord »

GRC G.S.1045-352, Tissu de laine pour galon

GRC G.8.1045-278, Tissu de laine superfine
CAN/CGSB-4.131-93, Fil polyester guipé de polyester
ISO 4915:1991, Textiles - Types de points |

ISO 4916:1991, Textiles - Types de coutures

CAN/CGSB-86.1-2003, Etiquetage pour ’entretien des textiles
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Exigences générales

3.1

3.2

3.3

L’article ou le tissu visé par la présente spécification doit étre exempt
d’imperfections ou de défauts susceptibles de nuire a son aspect ou a sa tenue en
service. Pour tous les détails qui ne sont pas visés par la présente spécification ou
les documents contractuels, ’article produit doit étre équivalent en tous points au
patron et & I’échantillon visuel.

Modele — La culotte bleue unisexe doit étre dotée de poches avant coupées ainsi
que d’une braguette & fermeture  glissiére sur le devant et d’un fermoir en métal
3 boucle et a crochet. Un galon jaune doit étre cousu sur les deux coutures
latérales. La culotte doit étre confectionnée dans le tissu acheté de la GRC lorsque
cela est exigé, et elle doit étre conforme au patron, au tableau des mensurations,
aux dessins et 4 I’échantillon visuel faisant partie de la présente spécification.

En cas d’incohérence entre les documents contractuels, la spécification, le patron,
les dessins ou I’échantillon visuel, I’ordre de préséance doit étre le suivant :

) contrat

(i)  spécification

(iii)  patron

(iv)  dessins

) échantillon visuel

Exigences détaillées

4.1

4.1.1

4.1.1.1

4.1.12

4.1.2

Matériaux
Tissu de base — Le choix de tissu sera précisé dans les documents contractuels.
Tissu de base n° 1 — Le tissu de base doit étre de la laine/lycra « whipcord » de la

teinte approuvée et satisfaire aux exigences de la spécification G.5.1045-297 de la
GRC. 11 doit étre acheté de la GRC.

Tissu de base n° 2 — Le tissu de base doit &tre de la laine « whipcord » de la teinte
approuvée et satisfaire aux exigences de la spécification G.S.1045-135 de la GRC.
11 doit étre acheté de la GRC.

Bandes — Les bandes a utiliser doivent étre définies dans les documents
contractuels.
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4.1.2.1

4122

4.1.3

4.1.3.1

4.1.4

4.1.6.1

4.1.6.2

4.1.7

G.S. 1045-078

Bande n’1 - La bande doit étre constituée d’un galon de laine jaune d’une
largeur de 45 mm, dont le poids, la qualité et la teinte sont approuvés, qui respecte
les exigences de la spécification G.S.1045-352 de la GRC et qui est acheté auprés
de la GRC.

Bande n° 2 — culotte d’officier — La bande doit étre constituée d’un galon de
laine jaune superfine d’une largeur de 45 mm, dont le poids, la qualité et la teinte
sont approuveés, qui respecte les exigences de la spécification G.S.1045-278 de la
GRC et qui est acheté auprés de la GRC.

Doublures

Doublure des poches, de la ceinture montée, de la braguette et de la fourche —
La doublure doit &tre noire ou bleu marine pour étre assortie au tissu extérieur et
rencontre les exigences tel que précisé au tableau 1 ci-joint. Un certificat de
conformité doit étre fourni. Voir ’annexe B.

Parementure — ouverture de jambe — La parementure doit &tre 100 % laine ou
80% laine et 20 % nylon, d’une masse surfacique de 300 4 350 g/m?2 et de couleur
noire ou assortie au tissu de base.

Triplure — ouverture de jambe — La toile de renfort doit étre 65 % polyester et
35% coton, d’une masse surfacique de 100 g/m2 (+ 15 g/m2) et de couleur noire.

Fil

Fil de couture et de pigfire — Le fil doit avoir une 4me en polyester, étre guipé de
polyester, tex 50, étre de couleur assortie et étre conforme a la norme
CAN/CGSB 4.131-93. Un certificat de conformité doit étre fourni.

Fil des boutonniéres et des brides d’arrét — Le fil doit avoir une 4me en
polyester, étre guipé de polyester, tex 50, étre de couleur assortie au tissu de base
et étre conforme & la norme CAN/CGSB 4.131-93. Un certificat de conformité
doit étre fourni.

Boutons — Les boutons doivent étre noirs, comporter quatre trous, étre faits de
plastique et avoir une dimension de 15 mm ou de 17 mm, selon les indications.

Boutonniéres — Les boutonnieres doivent étre du type a ceillet renforcé, a
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4.1.9

4.1.10

4.1.11

4.1.12

4.1.13

4.1.14
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extrémités en pointe ou a bride d’arrét et comporter au moins 28 points par pouce
ou 11.2 points par centimétre. Les boutonniéres peuvent €tre « coupées avant » ou
« coupées aprés » piquage et elles doivent accepter un bouton conforme a 4.1.7.
Lorsque les boutonniéres sont « coupées apres », la coupe doit étre nette, proche
des piqfires et étre de méme aspect que les boutonniéres « coupées avant ».

(Eillets — Les illets doivent étre noirs, d’un diamétre intérieur de 4 a 5 mm, d’un
diametre extérieur de 6 2 8 mm et faits de laiton ou d’aluminium. La rondelle
arriere doit avoir un diamétre extérieur de 6 4 8 mm. Les ceillets doivent de profil
plat, sans élévation. Enfin, ils doivent étre solides et résister a la manipulation
sans se déplacer. Certificat de conformité requis. Voir ’annexe B.

Fermoir et crochet — Le fermoir et le crochet doivent étre en acier et étre
nickelés a ’extérieur, galvanisés a 1’intérieur et revétus d’un fini lustré. Marque
YKK Elite, piéces no HE10, HE50, HH10 et HH50. Certificat de conformité
requis. Voir I’annexe B.

Lacets — Les lacets doivent étre noirs, d’une longueur de 97 cm (37 72 po), et
avoir une qualité ainsi qu’un aspect semblables a ceux de 1’échantillon visuel.

Parementure de ourlet — La parementure doit &tre faite d’un ruban en sergé de
coton, d’une largeur de 13 mm.

Brides d’arrét — Les.brides d’arrét doivent avoir une longueur de 10 4 13 mm et

au moins 18 points de recouvrement par bride.

Fermeture 3 glissiére — La fermeture & glissiére doit étre a extrémité fermée, en
laiton avec dents en Y et d*une largeur de chaine de 4.5 mm. La fermeture a

glissiére doit étre dotée d’une réunion et d’un arrét supérieur. Elle peut également
&tre consolidée par I’insertion du ruban dans une couture. La fermeture doit étre
pourvue d’un curseur & blocage semi-automatique avec un ergot bloquant en acier
inoxydable, et une tirette en laiton. Le ruban doit étre fait de fil de polyester et
&tre noir. La fermeture YKK YGC-459% respecte cette exigence. Certificat de
conformité requis. Voir ’annexe B.
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4.1.15.1

4.1.15.2

4.1.153
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Mesures de la couture d’entrejambe | Longueur de la fermeture a
(po) glissiére (po)

26 27 28 6%

29 30 31 7

32 33 34 ' 7%

35 36 37 8

Confection de la ceinture montée — La ceinture montée doit étre confectionnée
dans la doublure de ceinture montée exigée en 4.1.3.1. Elle doit avoir une largeur
finie de 6.35 cm (2% po) et comporter les éléments suivants : une prise intérieure
en caoutchouc, de I’entoilage non tissé et un ruban raidisseur. Tous ces éléments
doivent satisfaire aux exigences ci-dessous.

Prise intérieure en caoutchouc — Mono étroit, 19 mm de largeur totale, avec un
ruban de caoutchouc de 8 mm au centre. La prise intérieure doit étre faite en
armure Leno dont la chaine est & 59 % de polyester et 2 41 % de caoutchouc et la
trame, & 100 % de polyester. L’épaisseur doit &tre de 0.5 mm + 0.05 mm. La prise
intérieure doit avoir une solidité & la couleur de 4 (min.) sur I’échelle des gris, étre
nettoyable a sec et lavable a 60 °C et présenter un retrait maximal de 2 %.

Entoilage non tissé — [ entoilage non tissé doit étre fait 2 90 % de polyester et &
10 % de cellulose, non tissé par voie humide et traité avec un liant chimique. Il
doit avoir une masse surfacique de base de 102 g/m* + 8 g/m? et une résistance &
la traction de 1 500 grammes SM (sens machine) et de 8 000 grammes ST (sens
travers), avec une épaisseur de 525 pm (microns) + 5 %. L’entoilage doit &tre
lavable et nettoyable & sec et présenter un retrait maximal de 2 %.

Ruban raidisseur — Il s’agit de ruban Ultra Ban Roll 2 fini acrylique ultra blanc
d’une largeur minimale de 2.5 cm et d’une épaisseur de 0.048 cm.(0.019 po) qui
est cousu sur le pourtour de la ceinture montée. Le ruban doit étre fait d’une
chaine en fil de polyester filé de titre 20.5 et d’une trame en monofilament de
polyester de 750 deniers et avoir une masse surfacique de 200 g/m? + 8 g/m? Le
ruban raidisseur doit étre lavable et nettoyable & sec et présenter un retrait
maximal de 3 %.
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4.2

4.3

43.1

432

433

434

4.3.5
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Taille et dimensions — La culotte bleue unisexe conforme a la présente
spécification doit étre fournie dans les tailles exigées par la GRC ainsi que dans
les dimensions indiquées dans le tableau des mensurations et sur les dessins

faisant partie de la présente spécification. Les composants du vétement doivent
étre fagonnés, dimensionnés et placés conformément aux exigences et aux
composants du patron décrits a I’annexe A faisant également partie de la présente
spécification.

Confection

Coupe — Tous les composants de la culotte doivent étre coupés dans la méme
piece de tissu et sur le droit fil indiqué sur les piéces du patron pour assurer
I’uniformité des teintes.

Piqiires et coutures — Les piqfires et les coutures doivent €tre réalisées a ’aide du
fil exigé et comporter au moins trois (3) et au plus quatre (4) points par
centimétre. Toutes les piqlires doivent étre exécutées au point noué ou au point de
chainette noué. Le début et la fin de toutes les coutures doivent étre solidement
arrétés par des points arriére et des brides d’arrét, & moins d’étre fixés par d’autres
piqgtires. Les bords qui doivent &tre cousus, retournés et piqués doivent étre
adéquatement préparés au préalable. Les coutures latérales et les coutures
d’entrejambe doivent étre faites selon le type de couture réguliere n° 1.01.01 et le

type de surfilage n® 6.01.01 (finition des bords) de la norme ISO 4916:1991.

Couture d’entrejambe — La couture d’entrejambe doit avoir une réserve de
couture de 5.2 cm (2.6 cm de chaque coté) et se prolonger sur toute la longueur de
la jambe, de la fourche & I’ourlet, conformément aux patrons. La réserve d’une

couture finie doit étre pressée en position ouverte.

Couture extérieure — La couture extérieure doit &tre cousue, surfilée et pressée
en position ouverte, conformément aux patrons. La réserve de couture doit &tre de
1.6 cm prés de la ceinture et s’élargir progressivement pour atteindre 2.6 cm a
’ourlet. La largeur totale aprés couture doit étre respectivement de 3.2 cm et de
5.2 cm.

Jambes — Les jambes doivent étre ajustées, du genou jusqu’au bas de la culotte.
Les ouvertures de jambe avant, fagonnées et dimensionnées conformément aux
patrons, doivent s’étendre sur 15 cm au-dessus du bord inférieur. Elles doivent
étre renforcées au moyen d’un stabilisateur, conformément au paragraphe 4.1.5, et
le tissu de la parementure doit respecter les exigences du paragraphe 4.1.4. Les
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4.3.6

4.3.7

4.3.8
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ouvertures doivent comprendre sept paires de trous a ceillets, dont la premiére est
placée a 2 cm du bord inférieur et la derniére, & 2 em de la ligne de pigfres.
Toutes les autres paires doivent étre réparties uniformément entre les deux,
conformément au patron. Le bord inférieur de la jambe doit étre surfilé, puis
renforcé par un ruban de sergé de coton d’une largeur de 13 mm. Enfin, les
jambes doivent avoir la méme forme et la méme dimension que les patrons et
I’échantillon visuel.

Piéce de genou — La pi¢ce du coté intérieur du mollet doit étre faite du tissu exigé
en4.1.1. Elle doit étre offerte en trois tailles, fagonnée et dimensionnée
conformément aux patrons, selon la mesure de la couture d’entrejambe. Elle doit
8tre centrée sur la couture d’entrejambe, entre le haut de la cheville (ourlet de la
culotte) et la fourche, et étre cousue par deux rangées de surpigiires. Des
précautions doivent étre prises pour éviter les bosses et les plis disgracieux le long
de la bordure extérieure de la piéce.

Bandes — La bande exigée en4.1.2 doit étre centrée sur la couture latérale
s’étendant sur toute la longueur de la jambe, depuis I>ouverture de la poche, et
étre cousue a 1.5 mm. Une fois placée sur la jambe, la bande doit suivre le méme
angle que D’ouverture de la poche, avec laquelle elle doit étre alignée. Des
précautions doivent étre prises pour que le bord de la rayure ne soit pas lache,
mais qu’il soit net et sans effilochage. La partie repliée du galon ne doit pas étre
visible. Le galon jaune doit étre installé sans frongage ni torsion et doit étre
conforme en tous points a I’échantillon visuel.

Ceinture montée — Le devant de la ceinture montée finie doit avoir une largeur
d’au moins 4 cm et la finition intérieure, une largeur d’au moins 6 cm. Le ruban
de taille confectionné dans les tissus exigés en 4.1.15 doit étre placé contre la
ceinture montée et roulé vers intérieur & 3 mm sous le bord supérieur. Six
boutons pour bretelles de 17 mm, conformes au paragraphe 4.1.7, doivent étre -
placés a Dintérieur de la ceinture montée et cousus directement a travers le tissu.
Les deux premiers boutons doivent étre cousus & 11 cm du centre du devant, soit
un de chaque cdté, et les boutons correspondants & 16cm du centre du devant, un
de chaque coté. Les deux boutons du dos doivent étre cousus & 9 - 10cm du centre
du dos, un de chaque c6té. La ceinture montée doit étre pourvue de six passants
de ceinture sur les tailles 36 et moins et de huit passants de ceinture sur les tailles
38 et plus, sans compter le passant de ceinture spécial se trouvant au centre du dos
sur toutes les tailles. Les passants de ceinture doivent avoir une largeur de 1 cm et
une ouverture utile d’au moins 5 cm. Le premier passant de ceinture doit &tre
placé a 10cm du centre du devant et les autres passants doivent étre
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43.9

4.3.10

4.3.11

43.12
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uniformément espacés entre le premier passant et la couture au centre du dos. Un
passant de ceinture spécial doit étre confectionné conformément au patron dans le
tissu exigé en 4.1.1 et étre posé au centre de la couture d’entrejambe a I’arriére,
comme il est illustré sur les dessins et conformément & 1’échantillon visuel. Un
bouton de 15 mm, conforme & la description du paragraphe 4.1.7, doit étre cousu
au fond de la culotte, & 9.5 cm du haut de la ceinture montée pour permetire
d’attacher le passant de ceinture spécial. Ce passant doit &tre cousu sur le haut de
la ceinture montée et arrété par des points arriére aux deux extrémités. Le haut du
devant de la ceinture montée, au-dessus de la braguette, doit étre muni d’un
crochet métallique et d’un fermoir. La ceinture montée finie doit étre conforme en
tous points aux patrons, aux dessins et a I’échantillon visuel.

Poches — La culotte doit comporter deux poches avant coupées, fagonnées et
dimensionnées conformément aux patrons et aux dessins. Toutes les extrémités de
poche doivent &tre munies d’une bride d’arrét. La bride d’arrét qui se trouve a
Pextrémité extérieure de chaque poche doit étre finie avant I’installation du galon.
Les ouvertures de poche doivent étre bordées d’un ruban en sergé pour plus de
stabilité et doivent &tre doublées du tissu défini en4.1.3.1. Les poches finies
doivent étre conformes en tous points aux patrons, aux dessins et a I’échantillon
visuel. :

Braguette — La braguette doublée du tissu exigé en4.1.3.1 doit étre pourvue
d’une fermeture & glissiére conforme au paragraphe 4.1.14. La braguette doit
comporter un bouton de 15 mm cousu sur I’envers de la partie supérieure gauche
de I’ouverture. Une boutonniére correspondante doit étre exécutée dans la sous-
patte de braguette. L’extrémité de la sous-patte, qui se prolonge sous la partie
inférieure de la braguette, doit étre fixée a la braguette. Il faut s’assurer de ne pas
coincer du tissu de base pendant cette opération. La braguette finie doit &tre
conforme en tous points aux patrons, aux dessins et & I’échantillon visuel.

Doublure de la fourche — La partie avant de la fourche doit étre doublée d’une
pice triangulaire de doublure comme il est exigé en 4.1.3.1, puis étre fagonnée et
dimensionnée selon les patrons et I’échantillon visuel.

Coutures de la fourche et du fond de pantalon — Les coutures de la fourche et
du fond de pantalon doivent é&tre réunies en piquant le fond de pantalon en une
ligne continue depuis la fourche jusqu’a la ceinture montée a I’aide d’un point de
chatnette noué de type 401. Les coutures doivent étre finies de sorte que les
retouches de la ceinture montée puissent étre effectuées sans ouvrir cette derniere.
La réserve de couture doit étre de 1 cm a la fourche, s’élargir graduellement a
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4.3.13

4.3.14
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4.5 cm sous la partie inférieure de la ceinture montée et traverser cette derniére
pour atteindre une largeur finie de 4 cm de chaque coté aprés avoir été cousue et
retournce. Toutes les coutures doivent étre surfilées. Le fond de pantalon fini doit
€tre conforme en tous points aux patrons, aux dessins et a [*échantillon visuel.

Pressage et faconnage — La culotte doit étre pressé a plat, sans pli central sur le
devant et sur ’arriére des jambes, et fagonné conformément aux bonnes pratiques
commerciales afin qu’il soit conforme & la forme et au modéle de 1°échantillon
visuel.

Etiquettes de marquage, d’identification et d’instructions de nettoyage —
Chaque culotte doit étre pourvue de deux étiquettes cousues séparément sur le sac
de poche avant droit comme ’illustre le dessin n°® 3. L’information figurant sur
I’étiquette doit étre celle indiquée ci-dessous et avoir le texte écrit d’au moins
8.Le texte doit étre inscrit au moyen d’encres permanentes de couleur contrastante
et résister a au moins 50 lavages sans présenter aucune dégradation.

Contenu de I’étiquette de marquage (lignes 1 a 4 ci-dessous)

1. Numeéro de larticle de la GRC, voir les documents contractuels (p. ex. 2875
540)

2. Taille de I’article, indiqué conformément 4 la désignation des tailles dans les
documents contractuels (p. ex. 34T).

3. Date de confection, en format numérique année/mois (p. ex. 2001/11).

4. Fabricant (nom ou numéro de I’entreprise).

Instructions d’entretien : Comme il est indiqué aux lignes 5 & 7 ci-dessous.
*** Nota : On peut employer une étiquette thermocollante & adhésif polyuréthane

au lieu d’une étiquette cousue, pourvu que les spécifications ci-dessus soient
respectées.

12|Page



G.S. 1045-078

1 RCMP # / No de la GRC

2 Size / Taille “
Z

3 4
5
=

5 RCMP Breeches Blue Unisex Culotte bleue unisexe de la GRC ':';é
*

6 Dry clean only Nettoyage a sec seulement 4

7 Steam iron — medium Repassage 4 vapeur — & température

moyenne

Etiquette d’identification (cousue seulement) : Comme il est illustré ci-dessous.

Name/Nom :

Livraison, emballage et marquage des contenants d’expédition

5.1

5.2

53

Sauf indication contraire, les articles doivent étre livrés au commissaire de la
GRC, Section du contrle de la qualité, a Ottawa, en Ontario, sans frais de
transport ni taxe provinciale si applicable.

[’emballage et le marquage des contenants d’expédition doivent respecter les
dispositions de 1’appel d’offres.

Chaque livraison doit étre accompagnée d’un bordereau d’expédition indiquant le
contenu.

Dispositions relatives a ’assurance de la qualité

6.1

Responsabilité des inspections

Sauf indication contraire dans le contrat, il incombe & I’entrepreneur principal de
démontrer 4 la Section du contrdle de la qualité de la GRC que les biens et les
services fournis sont conformes a la présente spécification. Cela peut étre fait en
réalisant les essais indiqués aux présentes ou en démontrant, 4 la satisfaction de la
Section du contrdle de la qualité de la GRC, le respect des procédés de fabrication
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6.2

6.3
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prévus dans la présente spécification. L’ entrepreneur peut recourir a n’importe
quel établissement d’essai commercial accepté par la Section du contrdle de la
qualité de la GRC.

La Section du contrdle de la qualité de la GRC se réserve le droit d’effectuer toute

 inspection jugde nécessaire pour s’assurer que les biens et les services sont

conformes aux exigences. Aux fins d’inspection, une partie de chaque livraison
n’excédant pas 2 %, ou deux unités si le nombre d’unités livrées est inférieur a
100, peut faire 1’objet d’essais potentiellement destructifs. Si les articles mis a
essai sont jugés inférieurs ou non conformes a la présente spécification, les
articles ainsi détruits seront remplacés par d’autres de qualité et de modele
appropriés aux frais de 1’entrepreneur. Tout le contenu de la livraison peut
¢galement étre rejeté si on constate que les articles rejetés en raison de défauts
non réparables sont de nouveau livrés pour inspection.

L’entrepreneur sera rapidement avisé si des articles ne sont pas acceptés; ces
articles seront retournés aux frais et aux risques de I’entrepreneur.
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G.S. 1045-353

TABLEAU 1
SPECIFICATION CAN-2-4.2

Armure Unie Meéthode 4
Masse 150 4 170 g/m® Méthode SA
Largeur 150 cm (min.) Méthode 4
Nombre de fils au cm Chaine 39 (min.) Méthode 6

Trame 21 (min.) Meéthode 6
Résistance 4 la traction Chafine 537 Newtons (min.) Méthode 9.2 Grab

Trame 220 Newtons (min.) Méthode 9.2 Grab

Changement dimensionnel des
textiles au lavage domestique

Chaine 2% (max.)
Trame 2% (max.)

Meéthode 24.1
Méthode 24.1

Solidité des couleurs (teintures seulement)

Valeur 4, échelle des

Lavage oris (min.) Méthode 19.1 (Test 2)
Lumiére L-4 (min,) Méthode 18.1
Transpiration ;?;e(ﬁ ;‘l’)e chelle des Méthode 23
Frottement Sec 4 (min.) Meéthode 22

Humide 4 (min.) Meéthode 22
Boulochage 3% (max.) Méthode 51.1
Rétention du pli 70% Méthode 45
Matiére non fibreuse 3.1% (max.) Méthode 15

Mélange de fibres Polyester 65% ¥V 3%
Coton 35% V 3%
chemises d’uniformes,
Usages Doublure des pantalons et poches

Nota: A titre de renseignement, le tissu, Doubletex « Calypso » and « Bounty Set US » 65/35
Poly/coton respecte la présente norme. Des tissus d’autres fabricants seront acceptés s’ils
respectent également cette norme. La couleur doit étre noire ou compatible avec celle du tissu

du pantalon.
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G.S. 1045-078

ANNEXE A

Identificateur de modéle réglementaire

Patron n° : G.S.1045-078
Titre : Culotte bleue unisexe

Patrons de papier — Les patrons de papier sont disponibles auprés de la Section du contrdle de la
qualité de la GRC, a Ottawa, en Ontario, sous le titre « Patron n° G.S.1045-078 Culotte bleue
unisexe ». Un patron de base sera fourni aux entreprises invitées a présenter des échantillons
préalables & 1’adjudication. L’ensemble complet des patrons, soit en dimensions individuelles,
soit selon un baréme progressif, sera fourni au soumissionnaire retenu aprés Dattribution du
marché (de méme qu’une version électronique, sur demande). Les patrons de papier 1I’emportent
sur la version électronique.

Les patrons de papier indiquent les réserves de couture, les endroits ot couper et les gabarits de
mise en place. Les entrepreneurs peuvent apporter les changements requis en fonction de leurs
procédés de production. Toutefois, la conception et la qualité ne doivent pas étre altérées ni
modifiées.

Toutes les pieces de Tissu de base doivent étre taillées sur le droit fil des piéces du patron.

Tous les patrons sont la propriété de la GRC et ils doivent étre retournés a la fin du contrat.

Pi¢ces du patron — Le modele compte 16 composants.

Légende Coupe 1 simple = Couper 1 pi¢ce

Tissude base = Par. 4.1.1 Coupe 1 paire = Couper 2 pi¢ces

Doublure = Par.4.1.3 Coupe 2 paire = Couper 4 pices
*(EVH) = Endroit vers le haut
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Identificateur de modéle réglementaire

| G.5. 1045-078

Composants du Nomenclature Quantité a couper Tissu

patron

1de 16 Upper Back/ 1 paire Tissu de base
Haut du dos

2de 16 Lower Back/ 1 paire Tissu de base
Bas du dos

3de 16 Front/ 1 paire Tissu de base
Devant

4de 16 Pocket — Front Facing/ 1 paire Tissu de base
Parementure de poche — avant

S5de 16 Waistband — Right/ 1 simple Tissu de base (EVH)*
Ceinture montée — c6té droit

6de 16 Waistband — Left/ , 1 simple Tissu de base (EVH)*
Ceinture montée — coté gauche

7 de 16 Fly Front/ 1 simple Tissu de base (EVH)*
Braguette

8de 16 Fly Curtain/ 1 simple Tissu de base (EVH)*
Sous-patte de braguette :

9de 16 Belt Loops/ 1 simple Tissu de base (EVH)*
Passants de ceinture

10 de 16 Special Belt Loop/ 1 paire Tissu de base
Passant de ceinture spécial

11de 16 Knee Patch 1 paire Tissu de base
Inseam 25 to 29
Inseam 30 to 33
Inseam 34 to 37
Pigce du genou
Couture d’entrejambe de 25 4 29
Couture d’entrejambe de 30 & 33
Couture d’entrejambe de 34 4 37

12 de 16 Front Gusset/ 1 paire Doublure

Soufflet sur le devant
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G.S. 1045-078

13 de 16 Fly Lining/ 1 simple Doublure (EVH)*
Doublure de braguette

14 de 16 Pocket Bag — Front/ 1 paire Doublure
Sac de poche — devant

15de 16 Facing Front Eyelet/ 2 paires Par. 4.1.4
Parementure des ceillets sur le
devant

16 de 16 Facing Front Leg Opening/ 2 paires Par. 4.1.5

Triplure de I’ouverture de jambe
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G.S. 1045-078

Annexe B

Certification et critéres d’essai

L’annexe B comprend la définition du certificat de conformité et des rapports d’essai exigés en
vertu de la présente spécification. Le fabricant ainsi que la Section du controle de la qualité de la
GRC doivent utiliser les tableaux des exigences afin de s’assurer que I’information adéquate est
regue et que les exigences de la présente spécification sont respectées.

Certificat de conformité : Les certificats de conformité doivent étre fondés sur les essais
effectués par un fabricant de produits bruts dans un laboratoire interne ou un laboratoire tiers et
indépendant certifié, approuvé par la GRC, pour vérifier la conformité aux exigences de
rendement de la présente spécification. Lorsque cela est indiqué, une facture du fournisseur du
produit brut est également acceptable.

Rapports d’essai: Les rapports d’essai doivent indiquer la méthode d’essai utilisée et les
conditions d’essai ainsi que les résultats des essais effectuds par un laboratoire tiers et
indépendant certifié, approuvé par la GRC, afin de pouvoir vérifier la conformité aux exigences
de la présente spécification.
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Stripe sewn
centered over
side seam

Side View

All Measurements in Centimeters

NOT TO SCALE

BREECHES, BLUE, UNISEX

Dwg #2

Inseam Lengths| M

251 - 29 29 cm
301- 33 33.25¢cm
34i- 371 37 cm
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Inside Leg View
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Front View

All Measurements in Centimeters
NOT TO SCALE

BREECHES, BLUE, UNISEX

Measurement Location

Dwg #4

Side View

Side View
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