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GENERALITES

‘CONDITIONS DU CONTRAT

AUX FINS DE REALISATION DES PRESENTS TRAVAUX, LES INSTRUCTIONS AUX SOUMISSIONNAIRES ET LES CONDITIONS GENERALES DU
DEVIS DE L'ARCHITECTE OU DE LA PERSONNE CHARGEE DE LA CONCEPTION FONT PARTIE INTEGRANTE DE LA PRESENTE DIVISION
ET DEVRONT ETRE LUES CONCURREMMENT AVEC CETTE DERNIERE. CES INSTRUCTIONS AUX SOUMISSIONNAIRES ET CES CONDITIONS
GENERALES DEVRONT LIER COMPLETEMENT L'ENTREPRENEUR GENERAL ET L'ENTREPRENEUR EN ELECTRICITE ET L'ENSEMBLE DE
LEURS SOUS—TRAITANTS ET CE, DE FAGON QUE L'ENSEMBLE DES TRAVAUX REPONDE EN TOUT POINT AUX EXIGENCES DE LA
PERSONNE CHARGEE DE LA CONCEPTION, DE L'INGENIEUR ET DU PROPRIETAIRE.

LA RESPONSABILITE ET L’'AMPLEUR DES TRAVAUX DE CHAQUE SOUS—TRAITANT RELEVENT ULTIMEMENT DE L'ENTREPRENEUR GENERAL
ET (OU) DE L'ENTREPRENEUR EN MECANIQUE. AUCUNE REMUNERATION SUPPLEMENTAIRE NE SERA CONSIDEREE LORSQUE LE TOUT

EST FONDE SUR UNE DIFFERENCE DANS L'INTERPRETATION DU DEVIS ET DES DESSINS, A SAVOIR LEQUEL DES CORPS DE METIER

DOIT PREVOIR CERTAINS MATERIAUX OU CERTAINS ARTICLES DE FABRICATION SPECIALE.

EN VERTU DE CE CONTRAT, L'ENTREPRENEUR, DANS LE CADRE DES SERVICES DISPENSES EN RAPPORT AVEC LE PRESENT
MARCHE, DEVRA SE CONFORMER A TOUTES LES LOIS ET TOUS LES REGLEMENTS MUNICIPAUX, PROVINCIAUX ET FEDERAUX,
INCLUANT, ENTRE AUTRES, CEUX QUI CONCERNENT L’ENVIRONNEMENT ET L’ELIMINATION DES DECHETS. IL INCOMBE A
L'ENTREPRENEUR DE S'INFORMER SUR LES LOIS ET CELUI-CI RECONNAIT QU'EN CAS DE NON—RESPECT DE CES LOIS, IL
INDEMNISERA LA SOCIETE EN CAS DE COUTS OU DE DOMMAGES RESULTANT DE LADITE NON—CONFORMITE.

EXAMEN DES TRAVAUX

CE PROJET IMPLIQUE DES RENOVATIONS AUX EDIFICES ACTUELS. PAR CONSEQUENT, AVANT DE PRESENTER LE PRIX FINAL,
EXAMINER L'ETAT DU CHANTIER ET DES LIEUX, AINSI QUE TOUTE INTERFERENCE AU NIVEAU DU PLAFOND AFIN DE DETERMINER LES
DIFFICULTES AU NIVEAU DE LA REALISATION DES TRAVAUX INDIQUES ET PRESCRITS. TENIR COMPTE DES COUDES DE TOUS LES
CONDUITS ET TUYAUX ET DES DEVOIEMENTS, AU BESOIN, AFIN D'ASSURER LA COORDINATION AVEC TOUS LES SERVICES DANS
L’ENTRE—PLAFOND. CES DEVOIEMENTS ESSENTIELS N'APPARAISSENT PAS SUR LES DESSINS.

INTENTION

L'INTENTION DE CE DEVIS ET DES DESSINS CONSISTE A PROCURER UN SYSTEME COMPLET ET ENTIEREMENT FONCTIONNEL, ET CE,
CONFORMEMENT A TOUS LES CODES EN VIGUEUR. CES DOCUMENTS NE PEUVENT MONTRER OU DECRIRE CHACUN DES ELEMENTS
NECESSAIRES POUR L'INSTALLATION MECANIQUE COMPLETE. PAR CONSEQUENT, L’ENTREPRENEUR DOIT PREVOIR TOUS LES
MATERIAUX, LA MAIN-D'OEUVRE ET L'EQUIPEMENT NECESSAIRES POUR COMPLETER LE SYSTEME MECANIQUE AFIN QUE CELU-CI
FONCTIONNE DE LA FAGON PREVUE.

TOUS LES TRAVAUX ILLUSTRES OU IMPLIQUES SUR CES DESSINS DOIVENT SE DEROULER CONFORMEMENT AUX PLUS RECENTES
VERSIONS DU CODE DU BATIMENT DE L'ONTARIO, AUX REGLEMENTS DES CODES LOCAUX APPLICABLES SUR LE TERRITOIRE PRECIS
DU MINISTERE DE LA MAIN-D'OEUVRE DE L’'ONTARIO, AINSI QU'AUX EXIGENCES DES AUTORITES MUNICIPALES LOCALES. TOUS LES
TRAVAUX DOIVENT SE DEROULER CONFORMEMENT AUX REGLES DE PRATIQUE, PAR EXEMPLE, DE LA SMACNA ET DE L'ASHRAE.

RESSORT

CET ENTREPRENEUR DOIT ASSUMER L'ENTIERE RESPONSABILITE EN CE QUI CONCERNE LA CONFIGURATION DE CET OUVRAGE ET
TOUT DOMMAGE OU COOT ADDITIONNEL ENCOURRU PAR LE PROPRIETAIRE QU PAR D’AUTRES ENTREPRENEURS EN RAISON D'UN
EMPLACEMENT OU D’UNE REALISATION NON-CONFORME DES TRAVAUX. IL ESTIMPORTANT DE CONTRACTER TOUTES LES ASSURANCES
NECESSAIRES.

CERTIFICATS, DROITS, ETC.

ESSA

REMETTRE TOUS LES AVIS, OBTENIR TOUS LES PERMIS ET VERSER TOUS LES DROITS DE FAGON A REALISER LES TRAVAUX
ENONCES DANS LE PRESENT DOCUMENT. SUR DEMANDE DE L’INGENIEUR, REMETTRE TOUT CERTIFICAT EN GUISE DE PREUVE A
L'EFFET QUE L’OUVRAGE INSTALLE EST CONFORME AUX LOIS ET REGLEMENTS DES AUTORITES COMPETENTES.

ESSAYER TOUT L'EQUIPEMENT ET LE MATERIEL LORSQUE DEMANDE DANS LE DEVIS OU PAR LES AUTORITES COMPETENTES AFIN DE
DEMONTRER SON BON FONCTIONNEMENT AU REPRESENTANT DU PROPRIETAIRE. LES METHODES D’ESSAI DOIVENT ETRE CONFORMES

AUX PARTIES APPLICABLES DES CODES D’ESSAI RECONNUS, PAR EXEMPLE, DE L'’ASME, DE L'ASHRAE ET AUTRES, DANS LA MESURE
00 LES CONDITIONS SUR LE TERRAIN LE PERMETTENT.

PROCEDER AUX ESSAIS SUIANTS ET APRES AVOIR COMPLETE L'INSTALLATION ELECTRIQUE, REMETTRE AU PROPRIETAIRE UN
CERTIFICAT D'ESSAI, AINSI QUE LES DONNEES DETAILLEES DEMANDEES PAR CHACUN. POUR CHAQUE ESSAI, INSCRIRE L'HEURE DE
SA REALISATION, AINSI QUE LES NOMS DES INDIVIDUS RESPONSABLES. LES ESSAIS HYDRAULIQUES DOIVENT SE DEROULER PENDANT
4 HEURES, ALORS QUE LA PRESSION DOIT DEMEURER STABLE SANS CHUTE APPRECIABLE. SI DES FUITES SURVIENNENT, PROCEDER
AUX REPARATIONS ET REPRENDRE ENSUITE L'ESSAI DE TOUT LE SYSTEME.

EPROUVER LA TUYAUTERIE D’EAU DOMESTIQUE SOUS UNE PRESSION D'EAU DE 1 034 KPA ET CE, AU POINT BAS DU SYSTEME.

EPROUVER LE SYSTEME DE DRAINAGE EN LE REMPLISSANT D'EAU, AFIN DE PRODUIRE UNE PRESSION EN COLONNE D'EAU D'AU
MOINS 15 KPA ET D'AU PLUS 75 KPA.

VERIFIER TOUS LES SYSTEMES DE CONDUITS, INCLUANT LES CONDUITS D’ALIMENTATION, DE RETOUR ET D'ECHAPPEMENT POUR
ASSURER LEUR ETANCHEITE. REPARER TOUTES LES FUITES AVANT DE FOURRER LES CONDUITS POUR S’ASSURER QUE LA CAPACITE
TOTALE DE SORTIE EST EGALE A 5% PRES DU VOLUME FOURNI PAR LE SYSTEME D'AERATION DANS LE CAS DES SYSTEMES A
BASSE VITESSE ET A 1 1/2% PRES DANS LE CAS DES SYSTEMES A HAUTE VITESSE.

MOTEURS ET CABLAGE ELECTRIQUES

FOURNIR L'ENSEMBLE DE L'’APPAREILLAGE DE MECANIQUE ET CE, EN CONFORMITE AVEC LES EXIGENCES ET AVEC LES MOTEURS
ELECTRIQUES REQUIS. SAUF INDICATIONS CONTRAIRES, L'ENTREPRENEUR EN ELECTRICITE DEVRA ETRE RESPONSABLE DE LA
FOURNITURE DE TOUS LES DEMARREURS DE MOTEURS (EXCEPTION FAITE DE CEUX QUI FONT PARTIE D'APPAREILS MONOBLOC ET
PRE—CABLES), DE TOUS LES DISJONCTEURS POUR L'ENSEMBLE DES MOTEURS DU PROJET ET DE L'ENSEMBLE DU CABLAGE SE
RENDANT JUSQU'AUX DEMARREURS. L'APPAREILLAGE NECESSITANT UNE CONNEXION A UNE SOURCE DE COURANT ELECTRIQUE
DEVRA ETRE APPROUVE PAR LA CSA OU PAR LA SOCIETE DE L'HYDRO COMME POUVANT ETRE UTILISE AU POINT DE MONTAGE. A
MOINS DE STIPULATIONS CONTRAIRES, L'ENTREPRENEUR EN MECANIQUE DEVRA FOURNIR ET MONTER TOUT LE CABLAGE DE
COMMANDE BASSE TENSION, EN LE PASSANT DANS DES CONDUITS (TUBES ELECTRO-METALLIQUES) ET CE, AFIN DE CONSTITUER
DES TRAVAUX EN TOUT PQINT COMPLETS ET OPERATIONNELS. L’EFFICIENCE DE L'ENSEMBLE DES MOTEURS DEVRA ETRE CONFORME
AUX EXIGENCES DU TABLEAU 10.8 (EFFICIENCE NOMINALE ET MINIMALE DES MOTEURS) DE LA NORME SUPPLEMENTAIRE SB—-10 DU
CODE DE CONSTRUCTION DE L'ONTARIO, SELON SON EDITION DE 2006.

REGISTRE DES DESSINS DE « L'OUVRAGE CONSTRUIT

CONSERVER AU BUREAU UN JEU ADDITIONNEL DE DESSINS IMPRIMES ET DE DEVIS AFIN D'Y INSCRIRE CHAQUE JOUR TOUS LES
CHANGEMENTS ET LES ECARTS. UNE FOIS LE PROJET COMPLETE, RETOURNER CEUX-CI A L'INGENIEUR.

DESSINS D'ATELIER

LE CONSULTANT DEVRA PRENDRE LES MESURES APPROPRIEES QUI S'IMPOSENT RELATIVEMENT A CE QUI SUIT OU ETUDIER LES
PRESENTATIONS DE L'ENTREPRENEUR, COMME LES DESSINS D'ATELIER, LES FICHES TECHNIQUES SUR LES PRODUITS, LES
ECHANTILLONS ET LES AUTRES DONNEES QUE L'ENTREPRENEUR SE DOIT DE PRODUIRE, MAIS SEULEMENT DANS LA MESURE DE LA
VERIFICATION DES OBUECTIFS LIMITATIFS, AFIN DE S'ASSURER QUE LE TOUT EST CONFORME AU CONCEPT DU DESIGN ET AUX
RENSEIGNEMENTS PRESENTES DANS LES DOCUMENTS DE CONSTRUCTION. CETTE ETUDE NE DEVRA PAS COMPRENDRE LA REVUE DE
L'EXACTITUDE OU DE L'ASPECT COMPLET DES DETAILS, COMME DANS LE CAS DES QUANTITES, DES DIMENSIONS, DES POIDS OU
CALIBRES, DES PROCEDES DE FABRCATION, DES MOYENS OU METHODES DE CONSTRUCTION, DE LA COORDINATION DES TRAVAUX
AVEC D'AUTRES TIERCES OU DES PRECAUTIONS A PRENDRE EN MATIERE DE SECURITE EN CONSTRUCTION, TOUS CES POINTS
DEVANT EXCLUSIVEMENT RELEVER DE L’ENTREPRENEUR.

LA REVISION DU CONSULTANT DEVRA ETRE REALISEE DANS UN DELAI RAISONNABLE, MAIS, TOUJOURS DE L'OPINION DU
CONSULTANT, EN PREVOYANT SUFFISAMMENT DE TEMPS POUR LUl PERMETTRE D’EFFECTUER UN EXAMEN SERIEUX OU ADEQUAT DE
L'ENSEMBLE DES TRAVAUX. LE FAT DEXAMINER UN ARTICLE SPECIFIQUE NE VEUT PAS NECESSAIREMENT DIRE QUE LE
CONSULTANT A EXAMINE L’ENSEMBLE COMPLET DES TRAVAUX DANS LESQUELS SE TROUVE L'ARTICLE EXAMINE. LE CONSULTANT NE
DEVRA PAS ETRE TENU RESPONSABLE DES DEVIATIONS AUX DOCUMENTS DE CONSTRUCTION, LESQUELLES DEVIATIONS N'AYANT PAS
ETE PORTEES PAR ECRIT ET PAR L’ENTREPRENEUR A L'ATTENTION DU CONSULTANT. LE CONSULTANT N'AURA PAS A PASSER EN
REVUE DES PRESENTATIONS PARTIELLES OU DES PRESENTATIONS POUR LESQUELLES DES SOUMISSIONS RELATIVES A DES ARTICLES
CORRELES N'ONT PAS ETE REGUES.

A SOUMETTRE A L'EXAMEN DU CONSULTANT : DESSINS D'ATELIER, FICHES TECHNIQUES SUR LES PRODUITS ET ECHANTILLONS
PRESCRITS. IL SERA INTERDIT D'ENTREPRENDRE DES TRAVAUX QUI IMPLIQUENT DES PRODUITS PERTINENTS ET CE, JUSQU'A CE
QUE LA SOUMISSION SOIT PASSEE EN REVUE.

FICHES TECHNIQUES SUR LES PRODUITS :

CERTAINES SECTIONS DU DEVIS SPECIFIENT QUE DES DESSINS A REPRESENTATIONS SCHEMATIQUES STANDARD DU FABRICANT, DES
FEUILLES DE CATALOGUE, DES DIAGRAMMES, DES NOMENCLATURES ET TABLEAUX, DES CHARTES DE RENDEMENT, DES
ILLUSTRATIONS ET D’AUTRES DONNEES DESCRIPTIVES STANDARD SERONT ACCEPTES AU LIEU DE DESSINS D'ATELIER.

LES DOCUMENTS SUSMENTIONNES NE SERONT ACCEPTES QUE S’ILS SONT CONFORMES A CE QUI SUIT :

.1 SUPPRIMER LES RENSEIGNEMENTS QUI NE S'APPLIQUENT PAS AU PROJET.

.2 RAJOUTER D’AUTRES RENSEIGNEMENTS AUX RENSEIGNEMENTS STANDARD, AFIN D'OFFRIR DES DONNEES ADDITIONNELLES QUI
S’APPLIQUENT AU PROJET.

INDIQUER LES DIMENSIONS ET LES DEGAGEMENTS REQUIS.

INDIQUER LES CAPACITES ET LES CARACTERISTIQUES DE RENDEMENT.

INDIQUER LES REPRESENTATIONS SCHEMATIQUES DU CABLAGE ET LES COMMANDES.

DANS LE CAS D'ARTICLES A CONNEXIONS ELECTRIQUES, L'ON SE DEVRA DE MONTRER LA TENSION, LA PHASE OU LES
PHASES ET LE COURANT (hp, WATTAGE, AMPERAGE).

COORDINATION DES SOUMISSIONS :

.1 PASSER EN REVUE LES DESSINS D'ATELIER, LES FICHES TECHNIQUES SUR LES PRODUITS ET LES ECHANTILLONS ET CE,
AVANT DE PRESENTER SA SOUMISSION.

.2 VERIFIER CE QUI SUIT : MESURES SUR PLACE, CRITERES DE CONSTRUCTION SUR PLACE, NUMEROS DE CATALOGUES ET
FICHES TECHNIQUES DE LA SORTE.

.3 COORDONNER CHAQUE SOUMISSION AVEC LES EXIGENCES DES TRAVAUX ET DU CONTRAT. DES DESSINS D’ATELIER
INDIVIDUELS NE FERONT L'OBJET D'AUCUN EXAMEN ET CE, TANT ET AUSSI LONGTEMPS QUE TOUS LES DESSINS CONNEXES
NE SERONT PAS DISPONIBLES. L’ENTREPRENEUR SE DEVRA DE PRESENTER TOUS LES DESSINS D’ATELIER PRESCRITS DANS
UNE SECTION ET CE, DANS UNE MEME SOUMISSION. LES PRESENTATIONS DE DESSINS D'ATELIER MULTIPLES POUR UNE
SECTION DE DEVIS NE DEVRONT PAS ETRE ACCEPTABLES. ADVENANT QUE DES DESSINS D'ATELIER SOIENT PRESENTES DE
FAGON FRAGMENTEE, COMME DANS LE CAS DE PLUSIEURS PRESENTATIONS POUR UNE MEME SECTION DE DEVIS, LES
DESSINS D'ATELIER DEVRONT ALORS ETRE CONSERVES PAR LE CONSULTANT ET CE, JUSQU'A CE QUE TOUS LES DESSINS
D’ATELIER POUR LA SECTION EN CAUSE AIENT TOUS ETE REGUS EN VUE DE LEUR EXAMEN.

4 LA RESPONSABILITE DE L'ENTREPRENEUR PAR RAPPORT AUX ERREURS ET AUX OMISSIONS DANS LA SOUMISSION N'EST
AUCUNEMENT DEGAGEE DU FAT QUE LE CONSULTANT EXAMINE LES PRESENTATIONS OU LES SOUMISSIONS.

.5 LA RESPONSABILITE DE L'ENTREPRENEUR PAR RAPPORT A DES DEVIATIONS DANS LA SOUMISSION A DES EXIGENCES
COMPRISES DANS LES DOCUMENTS DU CONTRAT N'EST PAS DEGAGEE PAR LE SEUL FAIT QUE LE CONSULTANT EXAMINE LA
SOUMISSION, SAUF SI LEDIT CONSULTANT ACCEPTE FORMELLEMENT LES DEVIATIONS PRESCRITES ET CE, PAR ECRIT.

.6 AU MOMENT DE LA PRESENTATION D'UNE SOUMISSION, L'ON SE DEVRA DE SIGNALER LES DEVIATIONS AUX EXIGENCES DES
DOCUMENTS DU CONTRAT ET CE, PAR ECRIT ET AU CONSULTANT.

.7 L'ON SE DEVRA DE DISTRIBUER DES COPIES A QUI DE DROIT APRES QUE LE CONSULTANT AURA EXAMINE LE TOUT.

EXIGENCES DE SOUMISSION :
.1 PROGRAMMER LES SOUMISSIONS AU MOINS QUINZE (15) JOURS OUVRABLES AVANT LES DATES QUE LES SOUMISSIONS
REVISEES SERONT REQUISES.
.2 LES PRESENTATIONS DE DESSINS D'ATELIER EN FORMAT ELECTRONIQUE SERONT ACCEPTABLES DANS LA MESURE DU
RESPECT DES CONDITIONS SUIVANTES :
.1 LES DESSINS D'ATELIER DEVRONT ETRE PRESENTES EN FORMAT PDF ET CE, CONCURREMMENT AVEC LA PRESENTATION;
EN OUTRE, CES DESSINS DEVRONT PORTER L’ETAMPE D'EXAMEN DE L'ENTREPRENEUR.
2 _._m NOMBRE DE PAGES DANS LA SOUMISSION COMPLETE (C'EST-A-DIRE NON A L'ETAT FRAGMENTE) NE DEVRA PAS
DEPASSER 25.
.3 LE FORMAT DES FEUILLES QU DES PAGES NE DEVRA PAS DEPASSER 11" SUR 17" ET CHACUNE DE CES PAGES
DEVRA ETRE COMPLETEMENT LISIBLE. ADVENANT QUE LA PRESENTATION ELECTRONIQUE NE PUISSE PAS REPONDRE AUX
EXIGENCES IDENTIFIEES CI—AVANT, L'ENTREPRENEUR SE DEVRA ALORS DE PRESENTER SIX () JEUX DE COPIES PAPIER A
LEXAMEN DES AUTORITES COMPETENTES.
LE FORMAT DES FEUILLES OU DES PAGES NE DEVRA PAS DEPASSER 11" SUR 17 ET CHACUNE DE CES PAGES DEVRA
ETRE COMPLETEMENT LISIBLE. ADVENANT QUE LA PRESENTATION ELECTRONIQUE NE PUISSE PAS REPONDRE AUX EXIGENCES
IDENTIFIEES CI-AVANT, L'ENTREPRENEUR SE DEVRA ALORS DE PRESENTER SIX (6) JEUX DE COPIES PAPIER A L'EXAMEN
DES AUTORITES COMPETENTES.
.3 SUR CHAQUE FEUILLE DE SOUMISSION, S'ASSURER DE GARDER UN ESPACE DE DEGAGEMENT DE 3" SUR 3" POUR
APPOSER L'ETAMPE D'EXAMEN (PAR EXEMPLE, UNE FEUILLE DE DONNEES AYANT LE FORMAT D'UNE LETTRE OU UNE
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FEUILLE DE PAPIER DE FORMAT LEGAL OU JURIDIQUE).
.4 LES SOUMISSIONS DEVRONT ETRE ACCOMPAGNEES D'UNE LETTRE DE TRANSMISSION RENFERMANT CE QUI SuIT :
.1 LA DATE; LE TITRE ET LE NUMERO DU PROJET; LE NOM ET L’ADRESSE DE L’ENTREPRENEUR; LE NUMERO DE CHAQUE
DESSIN D'ATELIER, DE CHAQUE FICHE TECHNIQUE SUR LES PRODUITS ET DE CHAQUE ECHANTILLON PRESENTES.
.2 TOUTES LES AUTRES DONNEES PERTINENTES.
.5 LES SOUMISSIONS DEVRONT COMPRENDRE :
.1 LA DATE ET LES DATES DE REVISION; LE TITRE ET LE NUMERO DU PROJET.
LES NOMS DES PERSONNES SUIVANTES : L'ENTREPRENEUR, LE SOUS—TRAITANT, LE FOURNISSEUR ET LE FABRICANT.
IDENTIFICATION DU PRODUIT OU DU MATERIAU
LE RAPPORT AVEC LA STRUCTURE ADJACENTE DES MATERIAUX
__wmwOHmv_zmzm_ozw SUR PLACE, A IDENTIFIER DE FAGON CLAIRE ET PRECISE COMME ETANT DES DIMENSIONS SUR
NUMEROS DE SECTIONS DU DEVIS
NORMES PERTINENTES, COMME DANS LE CAS DES NUMEROS DE LA CSA OU DE L'ONGC.
L'ETAMPE DE L'ENTREPRENEUR, AVEC SES INITIALES OU SA SIGNATURE, AFIN D’ATTESTANT SA REVISION DE LA
wmcw\_%,_w.__.mn.__ SA VERIFICATION DES MESURES SUR PLACE ET LE FAIT QUE LE TOUT EST CONFORME AUX DOCUMENTS
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UTILISATION TEMPORAIRE ET ESSAI

L'UTILISATION TEMPORAIRE OU L'ESSAIl, PAR LE PROPRIETAIRE, DE TOUT EQUIPEMENT, MACHINE OU APPAREIL MECANIQUE OU DE
TOUT AUTRE OUVRAGE OU MATERIAU FOURNI DANS LE CADRE DU CONTRAT AVANT L'ACCEPTATION FINALE ECRITE PAR L'INGENIEUR
NE DOIT PAS ETRE INTERPRETE COMME UNE PREUVE DE SON ACCEPTATION PAR LE PROPRIETAIRE. LE PROPRIETAIRE DOIT
BENEFICIER DU PRIVILEGE D'UN TEL ESSAI OU UTILISATION DES QUE CET ENTREPRENEUR PRETEND QUE LEDIT TRAVAIL EST
COMPLETE. L’'ENTREPRENEUR SERA RESPONSABLE DE TOUT DOMMAGE CAUSE PAR UN DEFAUT DE MATERIAU OU D’EXECUTION LORS
DE L'ESSAI OU DE L'UTILISATION TEMPORAIRE PAR LE PROPRIETAIRE.

TOUT EQUIPEMENT PERMANENT UTILISE DE FAGON TEMPORAIRE AFIN DE PRODUIRE UNE CHALEUR TEMPORAIRE OU AUTREMENT
FERA L'OBJET D'UNE REPARATION, D'UN REMPLACEMENT ET D'UN NETTOYAGE COMPLETS A L’ENTIERE SATISFACTION DU
PROPRIETAIRE.

PROPRETE DE L'EQUIPEMENT ET DES LIEUX

NETTOYER PARFAITEMENT LES CONDUITS ET L'EQUIPEMENT AFIN D'ELIMINER LA SALETE, LA LIMAILLE ET AUTRES MATIERES
ETRANGERS. DEBRANCHER, NETTOYER ET REBRANCHER LES ELEMENTS NECESSAIRES AFIN DE REPERER ET ELIMINER TOUTE
OBSTRUCTION. REPARER TOUT OUVRAGE ENDOMMAGE ALORS QU'ON ELIMINE LES OBSTRUCTIONS.

L'ENTREPRENEUR DOIT PROTEGER LES LIEUX EN TOUT TEMPS CONTRE L'ACCUMULATION DE DECHETS, ET CE, A LA SATISFACTION
DU GESTIONNAIRE DE PROJET. RECOUVRIR L'EQUIPEMENT ET LE MOBILIER AU MOYEN DE COUVERTURES POUR EMPECHER
L'INFILTRATION DE POUSSIERE. PROCEDER AU NETTOYAGE A LA FIN DE CHAQUE PERIODE DE TRAVAIL.

GARANTIE

EN GUISE DE CONDITION PREALABLE AU PAIEMENT FINAL APRES AVOIR COMPLETE LES TRAVAUX, L'ENTREPRENEUR EN MECANIQUE
DEVRA REMETTRE AU PROPRIETAIRE UNE GARANTIE ECRITE ASSURANT QUE TOUT APPAREIL FOURNI DANS LE CADRE DU CONTRAT
DOIT DEMEURER PARFAITEMENT EN ETAT DE REPARATION POUR UNE DUREE D'UN AN A COMPTER DE LA DATE D’ACCEPTATION
FINALE DES TRAVAUX PAR L'ARCHITECTE ET L'INGENIEUR.

DONNEES D’EXPLOITATION ET D’ENTRETIEN

FOURNIR TROIS ENSEMBLES DE DONNEES D'EXPLOITATION ET D’ENTRETIEN DE TOUS LES NOUVEAUX EQUIPEMENTS ET SYSTEMES.
CES DONNEES DOIVENT ETRE PRESENTEES SOUS FORME DE MANUEL AVEC COUVERTURE RIGIDE ET INDEX. LA COUVERTURE AVANT
OU LE DOS DOIT INDIQUER LE NOM ET L'EMPLACEMENT DU PROJET, LE NOM DE L'INGENIEUR CONSEIL ET DE L'ENTREPRENEUR.
REMETTRE UN EXEMPLAIRE A L'INGENIEUR POUR APPROBATION.

MATERIEL

LE MATERIEL ET L'EQUIPEMENT INSTALLES DOIVENT ETRE NEUFS, PLEINS ET DE LA MEILLEURE QUALITE PRESCRITE. UTILISER DES
PRODUITS DE LA MEME MARQUE ET DU MEME FABRICANT POUR CHAQUE APPLICATION PARTICULIERE. PROCEDER A L’'EQUILIBRAGE
STATIQUE ET DYNAMIQUE DE L'EQUIPEMENT ROTATIF POUR REDUIRE SES VIBRATIONS AU MINIMUM, AINSI QUE SON BRUIT DE
FONCTIONNEMENT. REMPLACER TOUT SYSTEME DONT LES MATERIAUX OU LA QUALITE D’EXECUTION SONT INFERIEURS AUX NORMES
PRESCRITES ET DEPLACER TOUT OUVRAGE MAL PLACE, ET CE, A LA SATISFACTION DE L'INGENIEUR.

PORTES D'ACCES

REMETTRE AUX CORPS DE METIER CHARGES DE L'INSTALLATION LES PORTES D’ACCES POUR SOUPAPES, REGARDS MURAUX, EVENTS
D'AIR, REGISTRES D'INCENDIE ET JOINTS DE DILATATION AINSI QUE POUR L'ENSEMBLE DE L'APPAREILLAGE AUXILIARE. CES PORTES
DEVRONT ETRE FABRIQUEES D'ACIER BONDERISE, D'UNE EPAISSEUR CENTRALE DE 3 mm ET MUNIES DE CHARNIERES INOXYDABLES
CACHEES ET RESISTANTES A LA ROUILLE, D'UN SYSTEME DE VERROUILLAGE POSITIF ET D'UN VERROU A OUVERTURE AUTOMATIQUE
AU MOYEN D'UN TOURNEVIS. LE BATI DEVRA MESURER AU MOINS 300 SUR 300 mm ET AU PLUS 600 SUR 600 mm, SELON LES
BESOINS ET SELON CE QUI CONVIENT AU TYPE DE CONSTRUCTION DE MUR OU DE PLAFOND CORRESPONDANT. LE PRESENT
CORPS DE METIER DEVRA S'OCCUPER DE POSITIONNER LES PORTES D'ACCES AVEC PRECISION.

APPROBATIONS

LE PRIX PROPOSE POUR CE CONTRAT DOIT ETRE BASE SUR UNE UTILISATION DES MATERIAUX ET DE L’EQUIPEMENT PRESCRITS. S
CET ENTREPRENEUR SOUHAITE OFFRIR DES MATERIAUX ET UN EQUIPEMENT EQUIVALENTS, IL DOIT PROPOSER PAR ECRIT DES
PRODUITS APPROUVES PAR L'INGENIEUR ET EQUIVALENTS AUX PRODUITS PRESCRITS. CET ENTREPRENEUR SERA ENTIEREMENT
RESPONSABLE DE TOUT TRAVAIL OU MATERIAU ADDITIONNEL DEMANDE PAR L'ENTREPRENEUR EN MECANIQUE OU PAR D’AUTRES

ENTREPRENEURS AFIN D’ACCOMMODER TOUT MATERIAU OU EQUIPEMENT EQUIVALENT. LES AJOUTS NE SERONT PAS APPROUVES AFIN
DE COUVRIR UN TEL OUVRAGE.

LETTRE DE DECLARATION D'EXAMEN GENERAL

AVANT QUE L'INGENIEUR NE PUISSE REMETTRE UNE DECLARATION D'EXAMEN GENERAL A LA VILLE POUR FACILITER AINSI

L'OBTENTION D'UN PERMIS D’OCCUPATION, L’ENDROIT DOIT ETRE PRET POUR L'UTILISATION SOUHAITEE. IL INCOMBE A

L'ENTREPRENEUR EN MECANIQUE DE S'ASSURER QU'ON A INSTALLE TOUS LES ELEMENTS DES SYSTEMES MECANIQUES

CONFORMEMENT AUX DOCUMENTS DU CONTRAT, AUX INSTRUMENTS D'INSTALLATION DU FABRICANT, AINSI QU'AUX NORMES DE

L'INDUSTRIE, SELON LE CAS. DE PLUS, TOUS LES SYSTEMES DOIVENT AVOIR FAIT L'OBJET D'UN DEMARRAGE, D'UN EQUILIBRAGE ET

D'UNE MISE EN SERVICE (S| DEMANDEE). AU MOINS LES ARTICLES SUIVANTS SONT NECESSAIRES SANS CAUSER DE PROBLEME

AVANT QUE L'INGENIEUR N'EMETTE UNE DECLARATION D’EXAMEN GENERAL :

1. TOUS LES OUVRAGES DE PROTECTION INCENDIE DEVRONT ETRE ACCOMPAGNES D'UNE LETTRE D'ATTESTATION DE
L'ENTREPRENEUR INSTALLATEUR, SIGNALANT QUE LE TOUT EST CONFORME AUX NORMES PERTINENTES DE LA NFPA OU AUX
NORMES CITEES EN REFERENCE DANS LE PRESENT DEVIS.

2. TOUS LES SYSTEMES DE CVAC DEVRONT ETRE OPERATIONNELS ET FAIRE L'OBJET D’UNE CONFIRMATION, A L’'EFFET QUE LE
TOUT EST GENERALEMENT INSTALLE EN CONFORMITE AVEC LES PLANS ET LE DEVIS. L'ON SE DEVRA AUSSI DE PRODUIRE
DES RAPPORTS DE MISE EN ROUTE POUR L'ENSEMBLE DE L'APPAREILLAGE NEUF.

3. LETTRES EN PROVENANCE DE SQUS—TRAITANTS RESPECTIFS EN MECANIQUE, INIDQUANT QUE LES SYSTEMES (AU BESOIN)
ONT ETE ASSUJETTIS A DES ESSAIS DE RESISTANCE SISMIQUE ET CE, EN CONFORMITE AVEC LE CODE DE CONSTRUCTION DE

L'ONTARIO. LES LETTRES DEVRONT ETRE PRODUITES ET SIGNEES PAR UN INGENIEUR ACCREDITE A PRATIQUER SA
PROFESSION EN ONTARIO.

4. UN RAPPORT COMPLET D'EQUILIBRAGE A ETE PRESENTE ET CE RAPPORT NE FAIT L'OBJET D'AUCUNE QUESTION EN
SUSPENS.

5. TOUS LES NOUVEAUX SYSTEMES DE TUYAUTERIE DE CHAUFFAGE OU DE REFROIDISSEMENT ONT ETE EPROUVES PAR
L'ENTREPRENEUR INSTALLATEUR, EN CONFORMITE AVEC LES EXIGENCES DU DEVIS; UN RAPPORT D'ESSAI A CE SUJET A ETE
PRESENTE A L'INGENIEUR, POUR ATTESTER QUE L'ENSEMBLE DES TRAVAUX REQUIS ONT ETE REALISES.

IDENTIFICATION

PREVOIR DES ETIQUETTES EN LAITON DE 16 mm DE DIAMETRE ET A NUMEROS ESTAMPILLES. SE SERVIR DE CHAINETTES POUR
FIXER CES ETIQUETTES A TOUTES LES SOUPAPES ET PREPARER UNE LISTE DETAILLANT LES SOUPAPES, LEURS EMPLACEMENTS,
LEURS OBJECTIFS ET LEURS NUMEROS D'ETIQUETTES. A L'ENDROIT PRESCRIT, L'ON SE DEVRA DE MONTER UNE COPIE DE LA LISTE
DANS UN CADRE VITRIFIE.

MONTER DES ETIQUETTES D'IDENTIFICATION DE TUYAUX A AUTO—COLLAGE, AFIN D’IDENTIFIER LE LIQUIDE A L'INTERIEUR DES TUYAUX
AINSI QUE LE SENS D'ECOULEMENT DU LIQUIDE; LES ETIQUETTES DE LA SORTE DEVRONT ETRE PREVUES DE PART ET D'AUTRE DES

MURS ET DES PLANCHERS, DE SORTE QU’UNE ETIQUETTE DONNEE SOIT VISIBLE DEPUIS NIMPORTE QUEL ENDROIT, Y COMPRIS LES
ESPACES DE PLAFONDS.

IDENTIFIER LES SYSTEMES DE CONDUITS AU MOYEN DE LETTRES PEINTES.

ESSAl ET EQUILIBRAGE

EQUILIBRER TOUS LES SYSTEMES LORSQUE LE DEBIT D’AR EST INDIQUE PAR RAPPORT AU DEBIT D'AIR ETABLI. CONTROLER LA
TEMPERATURE D’INTERIEUR ET VERIFIER LA CONSOMMATION DE COURANT UNE FOIS LE SYSTEME INSTALLE ET EN COMPLET ETAT DE
MARCHE. AJUSTER LES REGISTRES DES COMMANDES ET LES DIFFUSEURS POUR ASSURER UNE CIRCULATION D’AIR ADEQUATE ET
UNE CONSOMMATION MINIMALE D’ENERGIE. AJSUTER LA VITESSE DES VENTILATEURS, AU BESOIN ET CE, AFIN D'EN ARRIVER AU
RENDEMENT PRESCRIT. EQUILIBRER LES BOITES A VAV A LEURS POSITIONS MAXIMALE ET MINIMALE.

EQUILIBRER LES SYSTEMES D’EAU ET DE GLYCOL A L'EMPLACEMENT DES SOUPAPES D'EQUILIBRAGE ET CE, AFIN D’EN ARRIVER AU
DEBIT RECHERCHE. ENREGISTRER LE RENDEMENT DE LA POMPE, DU SERPENTIN ET DE L'ELEMENT DE MANUTENTION D'AIR.

LES SYSTEMES MECANIQUES DOIVENT ETRE CONSIDERES COMME ETANT PRETS POUR L'INSPECTION FINALE UNIQUEMENT LORSQU’ON
OBTIENT DES RESULTATS D’EQUILIBRAGE ACCEPTABLES POUR L'INGENIEUR. SI ON CONSTATE QU'IL EST IMPOSSIBLE DE PRODUIRE
LES DEBITS D'AIR PRESCRITS SUR CERTAINES PARTIES DU SYSTEME, INFORMER L'INGENIEUR DES CONDITIONS REELLES. CELUI-CI
LES EXAMINERA ET PRENDRA DES MESURES CORRECTIVES AVANT DE POURSUIVRE LE PROCESSUS D'EQUILIBRAGE. FOURNIR LES
INSTRUMENTS ET LA MAIN-D'OEUVRE NECESSAIRES AFIN DE VERIFIER LES RESULTATS D'AU PLUS 30% DE TOUTES LES MESURES
DECLAREES. SI LE DEBIT MESURE LORS DE L'INSPECTION FINALE PRESENTE UN ECART DE 10% OU PLUS DANS LES ZONES
CHOISIES, REJETER LE RAPPORT. SI ON REJETTE LE RAPPORT, REEQUILIBRER LES SYSTEMES ET REMETTRE UN NOUVEAU RAPPORT
mmwﬁwmzm%.ﬂm COOT ADDITIONNEL. PAR LA SUITE, L'INGENIEUR SE RESERVE LE DROIT DE DEMANDER UNE VERIFICATION

SOUMETTRE A L'’APPROBATION DE L'INGENIEUR UN RAPPORT D’EQUILIBRAGE ECRIT CONFORME AUX NORMES DE L'AABC ET DE
L'ASHRAE APRES QUE CELUI-CI L’AIT EXAMINE ET JUGE SATISFAISANT. L'ENTREPRENEUR RESPONSABLE DE L'EQUILIBRAGE DOIT
REMETTRE 3 COPIES DU RAPPORT D'EQUILIBRAGE DESTINEES AU PROPRIETARE.

MESURES DE CONTROLE CONTRE LES SECOUSSES SISMIQUES

GENERALITES :

ADVENANT UN TREMBLEMENT DE TERRE, L’APPAREILLAGE ET (OU) LES SYSTEMES CI-APRES DEVRONT ETRE PROTEGES CONTRE LES
SECOUSSES SISMIQUES.

. VENTILATEURS D'ALIMENTATION ET DE RETOUR

. SYSTEMES DE PROTECTION INCENDIE

. TUYAUTERIE DE CHAUFFAGE ET (OU DE REFROIDISSEMENT)

. AMORTISSEURS ET (OU) ELEMENTS TERMINAUX DE DISTRIBUTION D'AIR POUR CONDUITS

L'ON SE DEVRA DE PREVOIR DES INSTALLATIONS DE PROTECTION CONTRE LES TREMBLEMENTS DE TERRE ET CE, POUR TOUS LES
SYSTEMES DE MECANIQUES ANNOTES CI-AVANT, EN CONFORMITE AVEC LE CODE DE CONSTRUCTION DE L'ONTARIO, LA NORME NFPA
13, LA NORME DE LA SMACNA QUI ENGLOBE LES PARTICULARITES DE CONSTRUCTION DE CONDUITS DE CVAC ET LES MEILLEURES
PRATIQUES DU METIER D'INGENIERIE.

L'ENSEMBLE DE L’APPAREILLAGE DEVRA ETRE CONVENABLEMENT ANCRE EN PLACE, QUE CE SOIT PAR VOIE DE RACCORDEMENT
RIGIDE A LA STRUCTURE OU PAR L'’APPORT D’ENSEMBLES ISOLATEURS CONTRE LES VIBRATIONS; EN OUTRE, LE TOUT DEVRA ETRE
CONGU EN FONCTION DES CHARGES DE TREMBLEMENTS DE TERRE POUR LA REGION D'OTTAWA. LES DISPOSITIFS D’ATTACHE ET LES
PIECES D'ANCRAGE FAISANT L'OBJET DE FORAGES OU DE TYPE ENFONCE MECANIQUEMENT NE SONT PAS ACCEPTABLES.
L'APPAREILLAGE, LES SUPPORTS D’APPAREILLAGE ET LES MONTURES D’APPAREILS NE DEVRONT PAS S'ECROULER AVANT
L'ECROULEMENT DE LA STRUCTURE.

L’ENTREPRENEUR DEVRA AVOIR RECOURS A UN FOURNISSEUR SE SPECIALISANT DANS LA CONCEPTION DE DISPOSITIFS DE
PROTECTION CONTRE LES TREMBLEMENTS DE TERRE ET QUI EST EN MESURE D'OFFRIR UN ENSEMBLE COMPLET D'ENSEMBLES ET
D'INSTALLATIONS DE PROTECTION CONTRE LES SECOUSSES SISMIQUES POUR LE PROJET EN COURS. PRODUIRE DES DESSINS
D'ATELIER DETAILLES, MONTRANT LE SYSTEME DE RESTRICTION PROPOSE POUR L'ENSEMBLE DE L'APPAREILLAGE, DE LA TUYAUTERIE
ET DES CONDUITS DU PROJET. CES DESSINS D’ATELIER DEVRONT ENGLOBER TOUS LES CALCULS POUR LES SUPPORTS REQUIS,

CES CALCULS DEVANT ETRE HOMOLOGUES OU RECONNUS PAR UN INGENIEUR AUTORISE A PRATIQUER SA PROFESSION EN ONTARIO
ET RECONNU POUR SON EXPERTISE DANS LE DOMAINE DES INSTALLATIONS DE PROTECTION CONTRE LES TREMBLEMENTS DE TERRE

DANS LA PRESENTE REGION.
LES MESURES DE CONTROLE CONTRE LES SECOUSSES SISMIQUES NE DEVRONT PAS AFFECTER L’INTEGRITE DES OUVRAGES
D'IGNIFUGEAGE.

A LA FIN DU PROJET, LE FOURNISSEUR DEVRA PASSER LES INSTALLATIONS EN REVUE SUR PLACE ET SE DEVRA DE PREPARER UN
RAPPORT ECRIT, ATTESTANT QUE LES INSTALLATIONS ONT ETE REALISEES EN CONFORMITE AVEC SES RECOMMANDATIONS AINSI
QU'AVEC LES CODES DE CONSTRUCTION PERTINENTS.
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ANCRER L'APPAREILLAGE AUX SUPPORTS D’APPAREILS. ANCRER LES SUPPORTS D'APPAREILLAGE A LA STRUCTURE.

L'APPAREILLAGE SUSPENDU DEVRA ETRE IMMOBILISE ET RETENU PAR L'EMPLOI DE TIGES D’ACCROCHE ET DE CONTREVENTEMENTS
OBLIQUES. L’APPAREILLAGE SUPPORTE PAR DES CROCHETS D’ANTI-VIBRATION DEVRAIT FAIRE L'OBJET DE LA PRODUCTION DE
DETAILS ET D'UN MONTAGE ET CE, EN SE SERVANT DE CROCHETS D’ISOLATION PRES DE LA STRUCTURE AINSI QU'AVEC DES
BUTOIRS DE DELIMITATION EN MONTEE, PLACES DIRECTEMENT EN DESSOUS DES CROCHETS. EVITER D’ENTRETOISER L’APPAREILLAGE
EN TANT QUE PORTIONS DISTINCTES DE LA STRUCTURE, CE QUI POURRAIT ENTRAINER UNE REACTION DIFFERENTE A L'APPARITION
D'UN TREMBLEMENT DE TERRE. PAR EXEMPLE, NE PAS RACCORDER UNE ENTRETOISE TRANSVERSALE A UN MUR ET UNE
ENTRETOISE LONGITUDINALE A UN PLANCHER OU A UN TOIT ET CE, A L'EMPLACEMENT DES MEMES ENTRETOISES.

APPAREILLAGE D’ANTI—VIBRATION :

LES MESURES DE CONTROLE PARASISMIQUE NE DEVRONT PAS COMPROMETTRE LES SYSTEMES D’ANTI-BRUIT ET D’ANTI-VIBRATION.
PREVOIR UN DEGAGEMENT ENTRE 6 ET 9 mm AU COURS DE L’EXPLOITATION NORMALE DE L'APPAREILLAGE ET DES SYSTEMES ET
CE, ENTRE LES INSTALLATIONS PARASISMIQUES ET L'APPAREILLAGE PROPREMENT DIT.

RESEAUX DE TUYAUTERIE

SYSTEMES DE PROTECTION INCENDIE, SELON LA NORME NFPA 13 -

TOUS LES AUTRES SYSTEMES DE TUYAUTERIE DEVRONT ETRE CONFORMES AU CODE DE CONSTRUCTION DE L'ONTARIO. LE TOUT
DEVRA AUSSI ETRE COMPATIBLE AVEC LES EXIGENCES D'ANCRAGE ET DE GUIDAGE DES SYSTEMES ET RESEAUX DE TUYAUTERIE.

VISITE DES LIEUX

LE FABRICANT SE DEVRA VISITER LES LIEUX ET DE PRODUIRE UNE ATTESTATION ECRITE A L'EFFET QUE L'INSTALLATION EST
CONFORME AUX INSTRUCTIONS DU FABRICANT; IL SE DEVRA AUSSI DE FAIRE EFFECTUER DES REGLAGES ET DES CORRECTIFS ET
CE, EN CONFORMITE AVEC LES STIPULATIONS DU RAPPORT ECRIT.

VINGT-QUATRE (24) HEURES AVANT LA VISITE PREVUE DES LIEUX, REMETTRE A L'INGENIEUR UN AVIS ECRIT, LUl SIGNALANT SON
INTENTION DE VISITER LE CHANTIER. L'INGENIEUR S’OCCUPANT DE PRODUIRE UNE ATTESTATION HOMOLOGUEE DE CONCEPTION POUR
LE CONTROLE PARASISMIQUE DE L'APPAREILLAGE ET (OU) DES PIECES COMPOSANTES ET (OU) DES SYSTEMES SE DEVRA DE
VISITER LES LIEUX ET CE, EN CONFORMITE AVEC LES EXIGENCES, EN VUE DE LA PRODUCTION D’'UNE LETTRE A LA FIN DE LA
CONSTRUCTION, CETTE LETTRE DEVANT INDIQUER QUE L'INSTALLATION PROPREMENT DITE EST CONFORME A LA PRESENTATION DES
DESSINS D'ATELIER HOMOLOGUES. LA LETTRE DEVRA ETRE ESTAMPILLEE ET SIGNEE PAR UN INGENIEUR ACCREDITE A PRATIQUER SA
PROFESSION EN ONTARIO.

HEURES DE TRAVALL

EN CE QUI CONCERNE TOUTE OPERATION D’ESSAI SONORE, DE CAROTTAGE OU TOUT AUTRE TRAVAIL BRUYANT QU'ON DOIT
EFFECTUER APRES LES HEURES, PRENDRE LES ARRANGEMENTS NECESSAIRES AVEC LE PERSONNEL DE L’EDIFICE AFIN DE
CONFIRMER LES HEURES PERMISE POUR CES TRAVAUX.

CHANGEMENTS AUX TRAVAUX

DE TEMPS A AUTRES, IL SE PEUT QUE L'ON VOUS DEMANDE D'APPORTER DES CHANGEMENTS AUX TRAVAUX; LES CHANGEMENTS
DE LA SORTE SERONT SIGNALES PAR L'EMISSION D'UN AVIS DE MODIFICATION PROPOSEE ET (OU) D'UNE MODIFICATION PROPOSEE.
OUTRE LE COUT NET DU CHANGEMENT, L’ENTREPRENEUR AURA DROIT A UNE REDEVANCE DE 15 P. 100 EN SUS, POUR POUVOIR
AINSI COUVRIR SES DEPENSES GENERALES ET SON PROFIT POUR SES TRAVAUX ET UNE AUTRE REDEVANCE DE 10 P. 100 POUR
POUVOIR COUVRIR LES DEPENSES GENERALES ET LE PROFIT DE SES SOUS—TRAITANTS.

PRODUIRE DES DECOMPOSITIONS DETAILLEES DES MATERIAUX ET DE LA MAIN-D'OEUVRE, DE MEME QUE LES PRIX UNITAIRES ET
LES EXTENSIONS OU DELAIS REQUIS POUR L'EXAMEN DES AVIS DE MODIFICATIONS PROPOSEES OU DES MODIFICATIONS PROPOSEES.

LES COTATIONS MONETAIRES SERONT FONDEES SUR DES METHODES DE COUT ACCEPTEES PAR L'INDUSTRIE. LES MATERIAUX COMME
LA PLOMBERIE ET LA TUYAUTERIE FERONT L'OBJET DE CALCULS FONDES SUR LA LISTE DE PRIX « TOUT COMPRIS », MOINS
L'APPLICATION D'UN ESCOMPTE DE 30 P. 100. LES MATERIAUX DE TOLE DEVRONT ETRE FONDES SUR LE PRIX COURANT DU
MARCHE. SOUMETTRE LES FACTURES DE FOURNISSEURS POUR TOUS LES AUTRES MATERIAUX NON INCLUS DANS LE « TOUT
COMPRIS » SUSMENTIONNE.

LES TAUX DE MAIN-D'OEUVRE DEVRONT ETRE FONDES SUR LES COOTS ACTUELS DE MAIN-D'OEUVRE EN CONSTRUCTION, TELS
QUE PUBLIES PAR L'ASSOCIATION DES ENTREPRENEURS EN MECANIQUE D’OTTAWA, COMME SUIT : 80,16 $ L'HEURE POUR LES
TOLIERS ET 83,21 § L'HEURE POUR LES POSEURS DE TUYAUX (Y COMPRIS LES CORPS DE METIER CHARGES DES INSTALLATIONS
DE GICLAGE INCENDIE). LA MAIN-D’OEUVRE EN PLOMBERIE ET EN TUYAUTERIE DEVRA FAIRE L'OBJET D'UNE EVALUATION ET CE, EN
SE FONDANT SUR LES UNITES DE MAIN-D'OEUVRE DE LA « MCAA ». LA MAIN-D'OEUVRE POUR OUVRAGES EN TOLE SUR LE
CHANTIER DEVRA FAIRE L'OBJET D’UNE EVALUATION FONDEE SUR LES UNITES DE MAIN-D'OEUVRE DE LA « SMACNA ». LA
MAIN-D'OEUVRE TOLIERE EN ATELIER DEVRA ETRE RECOMMANDEE COMME ETANT ACCEPTABLE A UN TAUX DE 15 P. 100 DE PLUS
QUE CE QUI CONSTITUE LE TAUX DE MAIN-D'OEUVRE ETABLI PAR L'ASSOCIATION DES ENTREPRENEURS EN MECANIQUE. LES
FACTEURS DE TRAVAIL NE DEVRONT PAS ETRE CONSIDERES COMME ETANT APPLICABLES A CE PROJET, SAUF S| DES TRAVAUX DE
COSNTRUCTION DEVAIENT SE FAIRE A L'INTERIEUR DE LOCAUX OCCUPES DU BATIMENT. TOUTES LES UNITES DE MAIN-D'OEUVRE
DEVRONT ETRE ASSUJETTIES A L'EXAMEN DE L'INGENIEUR.

LES TAUX DE MAIN-D'OEUVRE PONDERES POUR L'ENSEMBLE DU PERSONNEL POUR TOUTE LA DUREE DU PRQJET NE DEVRONT

PAS DEPASSER CE QUI SUIT POUR LE QUART DE TRAVAIL PRIME, EN SOIREE (AU MOINS TROIS QUARTS DE TRAVAIL CONSECUTIFS,

EN SOIREE) ET LE TRAVAIL EN SURTEMPS (SOIT EN DEHORS DES HEURES NORMALES DE TRAVALL).

. QUART DE TRAVAIL PRIME, EN SOIREE : 110 $ UNIHORAIRE POUR LA MAIN-D'OEUVRE EN PLOMBERIE ET EN TUYAUTERIE;
107 $ UNIHORAIRE POUR LA MAIN-D'OEUVRE TOLIERE.

. TRAVAIL EN SURTEMPS : 133 $§ UNIHORAIRE POUR LA MAIN-D'OEUVRE EN PLOMBERIE ET EN TUYAUTERIE; 132 $
UNIHORAIRE POUR LA MAIN-D'OEUVRE TOLIERE.

LORS DE CERTAINS EXERCICES D’ETABLISSEMENT DE PRIX, LES DEPENSES DE TRAVAIL CI-APRES DEVRONT ETRE CONSIDEREES

COMME ETANT ACCEPTABLES :

. COUTS DE CAUTIONNEMENT

. DANS LA MESURE OD ILS SONT CONSIDERES COMME ACCEPTABLES, LES COUTS DE GARANTIE DEVRONT ETRE FONDES SUR 2
P. 100 DES COOTS DE MATERIAUX ET DE MAIN-D’OEUVRE PAR RAPPORT AU CHANGEMENT.

. LE COOT DES DESSINS, LORSQU'IL S'AGIT D'UNE DEMANDE DE DESSINS D'INTERFERENCE ET (OU) DE COORDINATION QUI
ONT FAIT L'OBJET D'UNE DEMANDE EN VERTU DU PRESENT CONTRAT, DEVRA ETRE FONDE SUR 2 P. 100 DU COOT DE
MAIN-D’OEUVRE POUR LE CHANGEMENT EN CAUSE. LES COOTS SE RAPPORTANT A DE L'APPAREILLAGE NE SERONT PAS
CONSIDERES COMME FAISANT PARTIE DE LA PRESENTE FORMULE.

. LE TRANSPORT DE LA TOLE, DANS LA MESURE OU IL EST CONSIDERE COMME ACCEPTABLE, DEVRA ETRE CHARGE EN SE
FONDANT SUR LES BAREMES ETABLIS PAR L’ASSOCIATION EN TOLIERS DE L'ONTARIO.

. LES COOTS DE HISSAGE, LORSQUE LE HISSAGE COMME TEL EST CONSIDERE COMME ACCEPTABLE (DANS LE CAS Od LA
GRUE EST HORS CHANTIER, PAR EXEMPLE.) DEVRONT ETRE FONDES SUR LES COUTS QUI SONT ACTUELLEMENT ETABLIS
POUR LES GRUES EN CAUSE.

. LA LOCATION DE MACHINERIE LOURDE (ICIl, LES PETITS OUTILS NE SONT PAS COUVERTS DANS LES UNITES DE
MAIN-D’OEUVRE.) DEVRA ETRE CHARGEE EN SE FONDANT SUR LES TAUX DE LOCATION REELS.

. DANS LA MESURE Ol LE FORAGE DE NOYAUX EST CONSIDERE COMME ACCEPTABLE, LES COOTS S'Y RATTACHANT DEVRONT
ETRE FONDES SUR LES FRAIS POUR LA REALISATION DES TRAVAUX EN CAUSE.

. LES FRAIS DE DEPLACEMENT, DANS LA MESURE O0 ILS SONT EN ACCORD AVEC LA CONVENTION COLLECTIVE, DEVRONT ETRE
CONSIDERES COMME ETANT ACCEPTABLES EN TANT QUE DEPENSES RATTACHEES AU PROJET.

_m_wwo%mm._m&%%_mm Cl-APRES DE PROJET NE DEVRONT PAS ETRE CONSIDEREES COMME ACCEPTABLES ET CE, PEU IMPORTE LES
. LES BACS A ORDURES ET (OU) LES OPERATIONS DE NETTOYAGE.

. LA SURVEILLANCE (CONTRE—MAITRE, SURINTENDANT DU CHANTIER ET AINSI DE SUITE), DU FAT QU'ELLE N'EST PAS
COMPRISE DANS LES TAUX DE BASE ANNOTES ET CITES EN REFERENCE CI—AVANT.

LES FRAIS DE TRANSPORT ET D’EXPEDITION DES MATERIAUX DE PLOMBERIE ET DE LA TUYAUTERIE.

LA GESTION DU PROJET

LES EVALUATIONS

LES OPERATIONS SPECIALES DE NETTOYAGE.

LES OPERATIONS SPECIALES DE MANUTENTION ET (OU) D’ENTREPOSAGE

LA LOCATION DE MENU-OQUTILS

LA MISE EN ROUTE DE L'APPAREILLAGE

TOUT AUTRE ARTICLE DE TEMPS NON PRODUCTIF.

"ENTREPRENEUR EN MECANIQUE SE DEVRA DE PRESENTER UN GABARIT QU'IL SE PROPOSE D’UTILISER POUR TOUT AVIS DE
MODIFICATION PROPOSEE ET (OU) TOUTE MODIFICATION PROPOSEE, CE GABARIT DEVANT SERVIR DE PRESENTATION FORMELLE EN
RAPPORT AVEC LES DESSINS D'ATELIER, EN VUE D'UN EXAMEN ET D’UNE ACCEPTATION RECOMMANDEE ET CE, AVANT L'EMISSION
DE TOUT AVIS DE MODIFICATION PROPOSEE ET (OU) DE TOUTE MODIFICATION PROPOSEE.

—

TRAVAUX DE PLOMBERIE ET DE PROTECTION INCENDIE

TUYAU ET RACCORDS A TUYAUX

LA TUYAUTERIE DE DRAINAGE AU-DESSUS DU NIVEAU DU SOL DEVRA ETRE EN CUIVRE « DWV » ET PRESENTER DES JOINTS
SOUDES A L'ETAIN ET AU PLOMB, A 50/50.

LA TUYAUTERIE DE CHAUFFAGE ET DE REFROIDISSEMENT DEVRA ETRE EN CUIVRE DE TYPE L, AVEC JOINTS SOUDES A 95/5;
ALTERNATIVEMENT, IL POURRA S’AGIR D’ACIER FILETE ET NOIR, DE LA NOMENCLATURE 40 POUR LA TUYAUTERIE POUVANT
ATTEINDRE UNE GROSSEUR JUSQU'A DN 2 ET EN ACIER NOIR ET DE LA NOMENCLATURE 40 ET AVEC JOINTS SOUDES POUR LES
TUYAUX DONT LA GROSSEUR EST D'AU MOINS DN 2-1/2; DANS TOUS LES CAS, CES TRAVAUX DEVRONT ETRE CONFORMES AUX
EXIGENCES PERTINENTES DE LA NORME ASTM A53. LES RACCORDS DEVRONT ETRE EN FER MALLEABLE ET DE LA CLASSIFICATION
125/150. LES COUDES ET LES TES DEVRONT ETRE A LONG RAYON DANS LE CAS DE TUYAUX D'AU MOINS DN 2-1/2.

A CHAQUE POINT DE RACCORDEMENT QU DE SUPPORT DE METAUX DISSEMBLABLES, IL FAUDRA AMENAGER LA TUYAUTERIE AVEC
DES CONNEXIONS OU DES CROCHETS NON CONDUCTEURS, AFIN D'EMPECHER LA CORROSION GALVANIQUE.

PREVOIR TOUTES LES SOUPAPES REQUISES, EN CONFORMTE AVEC LES INDICATIONS DES DESSINS OU LES EXIGENCES DES
AUTORITES COMPETENTES.

ISOLANT A TUYAU

CHAUFFAGE ET REFROIDISSEMENT : L'ISOLANT DEVRA CONVENIR A DES TEMPERATURES D’EXPLOITATION ENTRE 4 DEGRES C ET 454
DEGRES C, A UNE PERMEANCE DE VAPEUR D,EAU D'AU PLUS 0,02 PERM ET A UNE CONDUCTIVITE THERMIQUE k D'AU PLUS 0,26
ALORS QUE LA TEMPERATURE MOYENNE SE TROUVE A 23,9 DEGRES C.

TUYAUTERIE D'EAU REFROIDIE AINSI QUE RACCORDS, SOUPAPES, BRIDES (C'EST-A-DIRE LE SYSTEME) ET ARTICLES DU GENRE :
L'ISOLANT DEVRA COMPRENDRE UN COUPE—VAPEUR INTEGRAL, APPROUVE ET EN CONTINU, SELON LA NORME CGSB 51-GP—52M.
ISOLANT ACCEPTABLE : ISOLANT ELASTOMERIQUE ET FLEXIBLE, A CELLULES RAPPROCHEES ET CONFORME A LA NORME
CAN/CGSB-51.40, AVEC DES INDICES DE PROPAGATION DES FLAMMES ET DE POUVOIR FUMIGENE CORRESPONDANT
RESPECTIVEMENT A 25 ET 50 AU MAXIMUM LORSQUE LE TOUT EST EPROUVE EN CONFORMITE AVEC LA NORME CAN4-S102.
ISOLER LES RACCORDS DE TUYAUTERIE EN SE SERVANT DE RACCORDS PREFORMES EN FIBRE DE VERRE QU DE SEGMENTS
MORTAISES, A FIXER EN PLACE PAR L'EMPLOI DE FIL METALLIQUE, L'EPAISSEUR DE CET ISOLANT DEVANT ETRE LA MEME QUE
CELLE DE L’ISOLANT ADJACENT.

APPLIQUER UNE COUCHE DE LAITANCE DE CIMENT D’ISOLATION, AFIN D’ASSURER LA PRODUCTION D'UNE SURFACE LISSE. FINIR LE
TOUT PAR L'EMPLOI D’UNE TOILE EN VERRE, A NOYER DANS DU MASTIC. ALTERNATIVEMENT, UTILISER DES RECOUVREMENTS DE
RACCORDS APPROUVES ET MOULES.

GROSSEUR DE LA EPAISSEUR
TUYAUTERIE TUYAUTERIE, EN mm DE L’ISOLANT, EN mm
PRODUIT DE CONDENSATION TOUTES LES GROSSEURS 12
EAU REFROIDIE TOUTES LES GRANDEURS 25
CHAUFFAGE A L'EAU CHAUDE TOUTES LES GROSSEURS 40
DE VAPEUR TOUTES LES GROSSEURS 40
PRODUIT DE CONDENSATION (DE VAPEUR) TOUTES LES GROSSEURS 40

RECOUVRIR D'UNE DOUBLURE EN TOILE TOUT L'ISOLANT APPARENT; CETTE DOUBLURE EN TOILE DEVRA ETRE EN COTON A
MAILLONS ORDINAIRES, DE 0,75 ONCE AU PIED CARRE ET FIGURER AUX LISTES DE PRODUITS HOMOLOGUES DES ULC.

LES ENSEMBLES D'ISOLATION DEVRONT ETRE CONFORMES AUX REGLEMENTS DE LA CONSTRUCTION DE L'ONTARIO, AVEC DES
INDICES DE PROPAGATION DES FLAMMES ET DE POUVOIR FUMIGENE CORRESPONDANT RESPECTIVEMENT A 25 ET 50 AU MAXIMUM.

QUALITE REQUISE DU POINT DE VUE DES ENTREPENEURS EN ISOLATION : THERMEC, G&L, B.L. THERMAL INSULATION OU ALPINE.

CROCHETS

SUPPORTER TOUTE LA TUYAUTERIE EN SE SERVANT DE CROCHETS EN ACIER GALVANISE OU EN ACIER PLAQUE AU CADMIUM, CES
CROCHETS DEVANT ETRE REGLABLES ET APPROUVES ET ARRANGES DE SORTE A TENIR COMPTE DES MOUVEMENTS PROVOQUES PAR
LA CONTRACTION ET LA DILATATION DES ENSEMBLES. SUPPORTER LA TUYAUTERIE EN CUIVRE EN SE SERVANT DE RUBAN
D'ISOLATION ENTRE LES CROCHETS FERREUX ET LES TUYAUX EN CUIVRE. UTILISER DES SELLES OU DES BLINDAGES DE
PROTECTION ET DE CROCHETS SURDIMENSIONNES DANS LE CAS DE TUYAUX ISOLES FROIDS. L'ESPACEMENT DES SUPPORTS DEVRA
ETRE CONFORME AUX NORMES PERTINENTES.

EGOUTTOIR A CANALISATION DE TUYAUTERIE
EGOUTTOIR A BATI EN BRONZE, AVEC CONNEXIONS VISSABLES, CONGU EN FONCTION D'UN REGIME DE 860 KPA.
GRILLAGE : EN ACIER INOXYDABLE, AVEC PERFORATIONS DE 0,097, LE TOUT ETANT FONDE SUR L'EMPLOI D'UN TREILLIS DE
FORMAT 200 SUR 200.
QUALITE REQUISE : SARCO, A. S. LEITCH, COMBRACO, MULLER, NEXUS.

ROBINETS—-VANNES
LES TUYAUX DE GROSSEUR DN 2 AU PLUS DEVRONT ETRE A BATI VISSE EN BRONZE, AVEC CHAPEAU UNION, DISQUE DE CALAGE
MASSIF, TIGE MONTANTE, DE CLASSIFICATION 125 ET A REGIME DE 860 KPA, SELON LA NORME MSS—SP—80.
QUALITE REQUISE : JENKINS 810, SERIE 428 DE LA SOCIETE CRANE, TOYO 293, NIBCO T-111, KITZ 24, MILWAUKEE 1152

DE GROSSEUR SUPERIEURE A DN 2. BATI EN FONTE, AVEC TIGE MONTANTE ET VIS ET ETRIER EXTERIEURS. RACCORD EN BRONZE,
DE CLASSIFICATION 125 ET A REGIME DE 860 KPA; BRIDES « FF »; LE TOUT, SELON LA NORME MSS—SP-70. QUALITE REQUISE :
JENKINS 454J, CRANE 465-1/2, TOYO 421JA, NIBCO F-617-0, KITZ 72 OU MILWAUKEE F2885—M.

SOUPAPES A BILLES
A UTILISER AVEC DES TUYAUX A DIAM. NOM. JUSQU’A LA VALEUR DN-2. EN DEUX MORCEAUX, AVEC UNE PRESSION
D’EXPLOITATION ETABLIE A LA VALEUR 600 WOG. BATI EN LAITON OU EN BRONZE, AVEC EXTREMITES VISSABLES OU SOUDABLES,
SIEGE EN « TFE » ET ARBRE ET BILLE PLEINE ET AU BRONZE OU AU LAITON ET A PLACAGE AU CHROME.
QUALITE REQUISE : WATTS B6000, TOYO 5044A, NIBCO T-580-70, KITZ 58/59, MILWAUKEE BA150, MAS B3/B4, APOLLO
70-100/70-200, NEXUS OU TOUT AUTRE PRODUIT DE FABRICATION EQUIVALENTE ET APPROUVEE.

SOUPAPES D’EQUILIBRAGE DE CIRCUIT
LE CHOIX DE LA GROSSEUR DES SOUPAPES D’EQUILIBRAGE DEVRA ETRE LAISSE A LA DISCRETION DU FABRICANT ET CE, AFIN D'EN
ARRIVER A UNE CHUTE MAXIMALE DE PRESSION D'UN (1'-0") PIED LORSQUE LE TOUT EST ASSUJETTI AU DEBIT CALCULE. LA
GROSSEUR DES SOUPAPES NE DOIT PAS NECESSAIREMENT CORRESPONDRE A LA GROSSEUR DE LA CANALISATION QU'ELLE
ommmmmw_.._.. LE FABRICANT SE DEVRA DE SOUMETTRE LA NOMENCLATURE DES SOUPAPES D'EQUILIBRAGE A L'EXAMEN DES AUTORITES
COMPETENTES.

DE STYLE SPHERIQUE ET A MOTIF EN Y, TOURNANT SUR PLUSIEURS TOURS; TOUTES LES PIECES COMPOSANTES EN METAL
DEVRONT ETRE EN ALLIAGE DE CUIVRE—BRONZE, AVEC UN REGIME DE 250 LB/PO.CA. LEURS EXTREMITES DEVRONT ETRE
VISSABLES. A INSTALLER DANS N'IMPORTE QUELLE DIRECTION ET CE, SANS QUE LA CHOSE N'AFFECTE LA MESURE DU DEBIT; A
ENSEMBLE D'EQUILIBRAGE A DEBIT DE PRECISION, OFFRANT UNE FERMETURE POSITIVE; COMPRENANT UN SIEGE NE DEGOUTTANT
PAS, UN DISQUE EN TEFLON ET UN ENSEMBLE D'ARRET ASSORTI D'UNE MEMOIRE. DE FABRICATION EQUIVALENTE A CE QUI SUIT :
ARMSTRONG CBV-T, TOUR AND ANDERSON, RWV 9517 (M.A. STEWART).

PREVOIR DES BOITIERS DOTES D’ISOLANT PREFORME ET CE, DANS LE CAS DE TOUTES LES APPLICATIONS D’EAU REFROIDIE.
QUALITE REQUISE : ARMSTRONG, TOUR AND ANDERSON, AMTROL, RWV (M. A. STEWART) OU NEXUS.

GLYCOL
POUR CE QUI EST DES SYSTEMES NEUFS QU EXISTANTS AU GLYCOL, L'ON SE DEVRA DE PREVOIR LE VOLUME OU LA QUANTITE
REQUISE DE GLYCOL MELANGE A L'AVANCE.

DANS LE CAS D’INSTALLATIONS EXISTANTES, UTILISER UN PRODUIT DE LA MEME MARQUE DE FABRIQUE ET SELON LA MEME
CONCENTRATION QUE DANS LE CAS DES ENSEMBLES EXISTANTS.

TOvAUTRRE
TUYAUX DE VAPEUR, DE LA NOMENCLATURE 40 ET CONFORMES A LA NORME ASTM A53; DE CATEGORIE B POUR ENSEMBLES
JUSQUA CONCURRENCE D'UN DIAM. NOMINAL DN—6; DE LA NOMENCLATURE 30 DANS LE CAS D’ENSEMBLES A DIAM. NOM.
SUPERIEUR A DN-6.
LA TUYAUTERIE DE CONDENSATION DEVRA ETRE DE LA NOMENCLATURE 80 ET CONFORME A LA NORME ASTM AS3; IL DEVRA S'AGIR
ICl DE TUYAUX DE CATEGORIE B.

JOINTS A TUYAUX
TUYAUX DE GROSSEUR DN-2 TOUT AU PLUS : A RACCORDS VISSABLES, AVEC RUBAN AU TEFLON OU PATE AU PLUMB PULVERISE.
FILETAGE DES TUYAUX, A CONICITE.
BOULONS ET ECROUS, EN ACIER DE CARBONE, SELON LES NORMES ANS| B18.2.1 ET ANSI/ASME B18.2.2. EXTREMITES A SOUDAGE
PAR ABOUTEMENT, SELON LES INDICATIONS ET D'APRES LA NORME ANSI/ASME B16.25.

RACCORDS
BRIDES A TUYAU, EN FONTE, DE CLASSIFICATION 125 ET SELON LA NORME ANSI/ASME B16.1. LES RACCORDS VISSABLES DEVRONT
ETRE EN FER MALLEABLE, DE CLASSIFICATION 150 ET CONFORMES A LA NORME ANSI/ASME B16.2. GARNITURES A TUYAUX EN
ACIER, BRIDES ET RACCORDS ASSORTIS DE BRIDES, SELON LA NORME ANSI/ASME B16.5. LES RACCORDS A SOUDAGE PAR
ABOUTEMENT DEVRONT ETRE EN ACIER ET CONFORMES A LA NORME ANSI/ASME B16.9. LES RACCORDS—UNIONS DEVRONT ETRE EN
FER MALLFABLE ET CONFORMES AUX NORMES ASTM A47M ET ANSI-ASME B16.3.

ROBINETS—VANNES
ROBINETS—VANNES, DE GROSSEUR DN-2 TOUT AU PLUS : A TIGE MONTANTE ET VISSABLE, SELON LA NORME MSS SP-80, DE
CLASSIFICATION 125 ET A REGIME DE 860 KPA; BATI EN BRONZE ET DISQUE DE CALAGE MASSIF. QUALITE REQUISE : JENKINS
810J, CRANE 428, KITZ 24 OU TOYO 293.

SIPHONS DE VAPEUR A FLOTTEUR ET DE TYPE THERMOSTATIQUE, A REGIME ENTRE 0 ET 110 KPA,
APPLICATION. POUR SERVICE DE VAPEUR A CAPACITE DE MODULATION A L'EMPLACEMENT DES SERPENTINS DE CHAUFFAGE, DES
CONVERTISSEURS, DES ENSEMBLES FONCTIONNANT PAR RADIATION ET PARTOUT AILLEURS, SELON LES INDICATIONS PERTINENTES.
MATERIAUX : BATI, EN FONTE OU EN ACIER COULE; SOUPAPE, AU CHROME OU EN ACIER INOXYDABLE, AVEC SIEGE EN ACIER
INOXYDABLE; ENSEMBLE FLOTTEUR ET MECANISMES DE LA SORTIE, EN ACIER INOXYDABLE; EVENT D'AR AU BRONZE DE
PHOSPHORE OU EN ACIER INOXYDABLE ET DE TYPE THERMOSTATIQUE.

EGOUTTOIRS DE CANALISATIONS DE TUYAUTERIE
APPLICATION : EN AMONT DE CHAQUE POMPE DE CONDENSATION, SIPHON DE VAPEUR, SOUPAPE DE COMMANDE ET PARTOUT

AILLEURS, SELON LES INDICATIONS PERTINENTES. PRESSION D'EXPLOITATION, A 860 KPA. BATI, EN BRONZE OU EN FONTE.
CONNEXIONS, VISSABLES. GRILLAGE : EN ACIER INOXYDABLE, AVEC PERFORATIONS DE 0,8 mm. QUALITE REQUISE : BRAUKMANN,
ERWEL, LEITCH, MUELLER, SPIRAX, COMBRACO OU MUELLER.

REFROIDISSEUR D’HUMIDIFICATEUR, A DRAIN ASSORTI
DE FABRICATION EQUIVALENTE A CE QUI SUIT : « DRISTEEM "DRANE — KOOLER™ »; IL S’AGIT ICI D'UN ENSEMBLE CONSTRUIT PAR
L'EMPLOI D'ACIER INOXYDABLE, AVEC TOUS SES JOINTS SOUDES. IL DEVRA ETRE POSSIBLE DE MONTER L'ELEMENT AU PLANCHER,
CONTRE UN MUR QU EN SUSPENSION. L'ON SE DEVRA DE RESPECTER L'EFFICIENCE DE L'ELEMENT PAR RAPPORT A SON
EMPLACEMENT DANS LES LOCAUX; EN OUTRE, IL DEVRA ETRE AMENAGE AVEC UNE SORTIE DE DRAINAGE LATERAL QUI OFFRE UNE
ORIENTATION A L’HORIZONTALE. LA SOUPAPE DECLENCHEE PAR UN CHANGEMENT DE TEMPERATURE A L'EMPLACEMENT DE L'ENTREE
D'EAU FROIDE DEVRA ETRE DE TYPE NON-ELECTRIQUE; LE CAPTEUR A L'EMPLACEMENT DE LA SORTIE DEVRA TENIR COMPTE DE
TEMPERATURES D’EAU MELANGEE ET QUITTANT LE REFROIDISSEUR A 140 DEGRES F TOUT AU PLUS. LES CONNEXIONS DU
REFROIDISSEUR DEVRONT PRESENTER UN DIAMETRE D'UN (1) POUCE DANS LE CAS DE L’EAU CHAUDE, SOIT A PARTIR DE
L’HUMIDIFICATEUR, UN DIAMETRE DE DEUX (2") POUCES DANS LE CAS DE L'EAU TEMPEREE, SOIT L'EAU DE SORTIE ET UN
DIAMETRE DE 3/8" DANS LE CAS DE L’'AMENEE D’EAU FROIDE, QUI CORRESPOND A L'AMENEE D'EAU FROIDE DOMESTIQUE. LE
REFROIDISSEUR DE DRAINAGE DEVRA ETRE INSTALLE EN CONFORMITE AVEC LES INSTRUCTIONS DE MONTAGE PRODUITES PAR LE
FABRICANT. UNE DIMENSION VERTICALE D'AU PLUS 10’-0 DEVRA ETRE PREVUE ENTRE LE REFROIDISSEUR DE DRAINAGE ET
L’HUMIDIFICATEUR. INSTALLER LE REFROIDISSEUR DE DRAINAGE A UN POINT PLUS BAS QUE L'HUMIDIFICATEUR ET CE, A PARTIR DU
PLANCHER, DU MUR OU DE L'OUVRAGE DE TYPE SUSPENDU ET CE, DE SORTE A GARDER LA DISTANCE VERTICALE D'AU PLUS
10'-0" ENTRE L'HUMIDIFICATEUR ET LE REFROIDISSEUR.

CES DOCUMENTS DE CONCEPTION SONT PREPARES A
L'USAGE EXCLUSIF DE LA PERSONNE OU DES
PERSONNES AVEC LAQUELLE OU LESQUELLES LE
CHARGE DE LA CONCEPTION A ETABLI UN CONTRAT
ET IL NE DEVRAT Y AVOIR AUCUNE REPRESENTATION,
DE N'IMPORTE QUELLE NATURE QUE CE SOIT, ENTRE
LE CHARGE DE LA CONCEPTION ET N'IMPORTE
QUELLE AUTRE PERSONNE AVEC LAQUELLE IL N A

PAS EU DE CONTRAT.

LA COPIE PAPIER DES DESSINS, QUI A ETE EMISE
A DES FINS D'OBTENTION D'UN PERMIS DE
CONSTRUCTION ET (OU) DE SOUMISSION, AURA
PRESEANCE SUR LES COPIES ELECTRONIQUES.
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VENTILATION ET CLIMATISATION D'AIR
SVSTEME DE CONDUTS

LE SYSTEME DE CONDUITS DOIT ETRE FABRIQUE D'ACIER GALVANISE ET DE TYPE A VERROUILLAGE. TOUS LES CONDUITS DOIVENT ETRE
CONSTRUITS, RENFORCES, RELIES ET RACCORDES DE LA FAGON RECOMMANDEE DANS LA PLUS RECENTE VERSION DES NORMES DE
CONSTRUCTION DES CONDUITS EMISE PAR LA SHEET METAL NATIONAL ASSOCIATION INC. (SMACNA). TOUS LES SYSTEMES DE CONDUITS

@_AWW_KW% ETRE INSTALLES CONFORMEMENT AU CODE DU BATIMENT DE L'ONTARIO, NFPA 90A ET 90, AINSI QU'AUX AUTRES CODES EN

LES CALIBRES POUR CONDUITS, LES TECHNIQUES DE RENFORCEMENT ET D'ETANCHEISATION DOIVENT ETRE CONFORMES A LA PLUS
RECENTE EDITION DE LA SMACNA EN CE QUI CONCERNE LA CLASSIFICATION SUIVANTE :

SYSTEME CATEGORIE_DE PRESSION CATEGORIE DE JOINT
ECHAPPEMENT —250 PA C
AR DE RETOUR —250 PA C
ALIMENTATION A VOLUME CONSTANT +500 PA C

LES JOINTS DOIVENT ETRE MUNIS D'UNE AGRAPHE PITTSBURGH, ENCLECHES SUR LE PLAN LONGITUDINAL (450 mm ET MOINS) ET A
BARRE COULISSANTE (PLUS DE 450 mm) SUR LE PLAN TRANSVERSAL, EN PLUS D’ETRE ETANCHES A L'AR.

PLACER LE CONDUIT SUR UNE CORNIERE TRAPEZOIDALE DE 40 SUR 40 SUR 3 mm AVEC TIGES DE SOUTIEN DE 6 mm PLACEES AU
PLUS A TOUS LES 3 M DE CENTRE EN CENTRE.

LES COURBES AU NIVEAU DES CONDUITS DOIVENT PRESENTER UN RAYON CENTRAL D'AU MOINS 1 1/4 FOIS LA LARGEUR DU
CONDUIT QU DES OUVRAGES A MORTAISE AVEC AUBES ROTATIVES CREUSES.

CONDUITS RONDS ET RIGIDES, EN TOLE GALVANISEE ET EN SPIRALE, AVEC JOINT COULISSANT; RENDRE LE TOUT PARFAITEMENT
ETANCHE >m_.~>_mm. EN SE SERVANT DE RUBAN DE RENFORT ET DE PRODUITS D’ETANCHEITE POUVANT ACCEPTER DES VALEURS DE
PRESSION ELEVEES.

LES REGISTRES D'EQUILIBRAGE DEVRONT ETRE A LAME SIMPLE ET CONSTRUITS PAR L’'EMPLOI DE TOLE GALVANISEE, AVEC REGULATEUR
DE BLOCAGE OFFRANT UNE INDICATION DE POSITION, SUR CROCHET EN DECALE DE 50 mm. DANS LE CAS DE CONDUITS DONT LA
PROFONDEUR DE DEGAGEMENT EST SUPERIEURE A 300 mm, LES REGISTRES D’EQUILIBRAGE DEVRONT ALORS ETRE A PLUSIEURS
LAMES ET AMENAGES AVEC CE QUI SUIT : UN BATI EN PROFILES, DES TIMONERIES ET UNE RALLONGE D'ARBRE, AVEC POIGNEE
COMPLEMENTAIRE DE REGLAGE MANUEL.

RACCORDS FLEXIBLES

LES RACCORDS FLEXIBLES DOIVENT ETRE DE METAL DURO—-DYNE FABRIQUES AVEC TISSU DUROLON, UN TISSU LOURD D'UNE LARGEUR
DE 75 mm ENDUIT DE FIBRE DE VERRE ET RETENU SOLIDEMENT AU CONDUIT ET A L'EQUIPEMENT AU MOYEN DE RACCORDS D'ACIER
m@ﬁ&yﬂmwjrmméx%%mﬁwm%% FLEXIBLES DOIVENT ETRE ETANCHES A L'AIR ET CONVENIR A DES UTILISATIONS A DES TEMPERATURES

DIFFUSEURS

LES DIMENSIONS INDIQUEES SUR LES DESSINS SONT NOMINALES. FOURNIR UN PRODUIT STANDARD PRESCRIT LE PLUS PRES
Wmmw_mm_.%ommmm<>_.mcmm NOMINALES EN CE QUI CONCERNE LA CAPACITE, LA PORTEE PRESCRITE ET OCCUPANT UN ESPACE MAXIMAL

LE MODULE DOIT EQUIVALOIR AU TYPE PRESCRIT SUR LES DESSINS, EN PLUS DE PRESENTER UNE FORME, UNE TAILLE, UNE
CONSTRUCTION, DES MATERIAUX, UN FINI ET UN RENDEMENT IDENTIQUES.

MATERIAUX ACCEPTABLES : E. H. PRICE, NAILOR INDUSTRIES, KRUEGER, TITUS, METAL-ARE.

ISOLANT DES CONDUITS

TOUT LE RECOUVREMENT DOIT ETRE APPLIQUE SELON LES REGLES DE L’ART AFIN DE PRODUIRE UN BEL ASPECT PROPRE UNE FOIS
LES TRAVAUX COMPLETES ET APPROUVES PAR LINGENIEUR ET LE PROPRIETARE. LES ENSEMBLES ISOLANTS DOIVENT ETRE
CONFORMES AUX REGLEMENTS DU BATIMENT DE L’'ONTARIO, ALORS QUE LES INDICES DE PROPAGATION DES FLAMMES ET DE POUVOIR
FUMIGENE NE DOIVENT PAS DEPASSER 25 ET 50 RESPECTIVEMENT. INSTALLER ES TIGES SUR LES CONDUITS RECTANGULAIRES ET DES
FILS SUR LES CONDUITS RONDS AFIN DE RETENIR L'ISOLANT THERMIQUE.

SAUF INDICATION CONTRAIRE, APPLIQUER UN ISOLANT ACOUSTIQUE D'UNE EPAISSEUR DE 25 mm SUR LES CONDUITS AUX ENDROITS
INDIQUES SUR LES DESSINS. L'ISOLANT ACOUSTIQUE DOIT ETRE CONSTITUE D'UNE CHEMISE DE FIBRE DE VERRE FLEXIBLE A HAUTE
DENSITE D'UNE EPAISSEUR DE 25 mm PRESENTANT UN REVETEMENT DE NEOPRENE EQUIVALENT A LA NORME TEED 200, AVEC UN
INDICE DE PROPAGATION DES FLAMMES D'AU PLUS 25. IL DOIT ETRE RETENU AUX SURFACES DE TOLE INTERIEURES, EN PLUS D'ETRE
RECOUVERT A 100% D'UN ADHESIF LIANT APPROUVE A L’EPREUVE DES INCENDIES ET D'ETRE MUNI DE TIGES DE METAL ET DE JOINTS
ENDUITS D’UN MASTIC IGNIFUGE APPROUVE. SCELLER LES REBORDS, LES POINTS DE PENETRATION DES TIGES ET LES JOINTS AU
MOYEN D'UN MASTIC IGNIFUGE APPROUVE. PROTEGER LES BORDS D'ATTAQUE AU MOYEN DE REBORDS DE TOLE. TOUTES LES
DIMENSIONS DES CONDUITS INDIQUEES SUR LES DESSINS SONT DES DIMENSIONS A L'ETAT LIBRE SANS TENIR COMPTE DE L'ISOLANT
ACOUSTIQUE. PAR CONSEQUENT, L'ENTREPRENEUR DOIT PREVOIR AUGMENTER LES DIMENSIONS DU CONDUIT POUR Y INSERER
L'ISOLANT ACOUSTIQUE LORSQU'INDIQUE.

APPLIQUER DE L'ISOLANT EN FIBRE DE VERRE ET DE 25 mm (AVEC COUPE-VAPEUR D'APPLICATION EN USINE) SUR LES CONDUIS
D’EXTRACTION ET CE, EN DECA DE 3 METRES DES MURS D'EXTERIEUR OU DES QUVERTURES OU A PARTIR DU REGISTRE DE
CONTRE—COURANT, SELON LA PLUS GRANDE DE CES DEUX VALEURS

TOUS LES CONDUITS TRANSPORTANT DE L'AIR D'EXTERIEUR NON CHAUFFE DEVRONT ETRE ISOLES EN SE SERVANT D'ISOLANT RIGIDE
DE 2" D'EPAISSEUR ET DONT LA DENSITE EST COMME SUIT : 4,5§. CET ISOLANT DEVRA ETRE RECOUVERT D'UN COUPE-VAPEUR A
FEUILLURE D’ALUMINIUM ET D’APPLICATION EN USINE.

TOUT ISOLANT APPARENT DEVRA ETRE RIGIDE ET RECOUVERT D'UNE DOUBLURE EN TOILE. LA DOUBLURE EN TOILE DEVRA ETRE EN
COTON PRESENTANT UN MOTIF ORDINAIRE ET COTE A 0,75 ONCE AU PIED CARRE; CE COTON DEVRA FIGURER AUX LISTES DE
PRODUITS HOMOLOGUES DES ULC.

ENTREPRENEURS RECONNUS EN ISOLATION : THERMEC, G&L, B.L. THERMAL INSULATION OU ALPINE.

COMMANDES

MONTER LES CAPTEURS DE TEMPERATURE ET LES THERMOSTATS AUX ENDROITS INDIQUES DANS LES DESSINS, PUIS VERIFIER LES
CONNEXIONS, AFIN DE S’ASSURER QU'ELLES SE FONT A L’EMPLACEMENT DES ELEMENTS TERMINAUX PERTINENTS, EN CONFORMITE
AVEC LES INDICATIONS APPLICABLES DES DESSINS. S'ASSURER DU FONCTIONNEMENT ET DU CALIBRAGE ADEQUATS DE L'ENSEMBLE DES
COMMANDES NEUVES ET EXISTANTES. ADVENANT QU'UNE COMMANDE EXISTANTE S'AVERE DEFECTUEUSE, IL FAUDRA ALORS FAIRE PART
DU PROBLEME A L'INGENIEUR, POUR QU'IL DECIDE DES MESURES CORRECTIVES A PRENDRE EN TEL CAS.

MODIFIER LES ZONES DE CHAUFFAGE PERIMETRIQUES ET CE, EN CONFORMITE AVEC LES INDICATIONS ET CONCURREMMENT AVEC LES
TRAVAUX DE LA DIVISION 16, SELON LA PERTINENCE. RAJOUTER DE NOUVEAUX RELAIS OU DE NOUVEAUX INTERRUPTEURS

ELECTRO-PNEUMATIQUES AUX ENDROITS REQUIS.

AUX ENDROITS Od DES CAPTEURS DE TEMPERATURE OU DES THERMOSTATS SONT MONTES A L'EMPLACEMENT DE COLONNES
PERIMETRIQUES, IL FAUDRA ALORS AMENAGER LE TOUT AVEC DES COUSSINS D’ISOLATION DE 3 mm D'EPAISSEUR ET SCELLER
L'OUVERTURE A L’AIR AUTOUR DU CABLE, AFIN D'EMPECHER LE PRELEVEMENT DE LECTURES ERRONEES.

POUR ASSURER LE FONCTIONNEMENT ADEQUAT DES COMMANDES, L'ON SE DEVRA DE PREVOIR CE QUI SUIT : TOUTE LA
QUINCAILLERIE DE COMMANDE REQUISE, TOUT LE CABLAGE BASSE TENSION, TOUTE LA TUBULURE PNEUMATIQUE ET TOUS LES AUTRES
DISPOSITIFS S'AVERANT NECESSAIRES.

ENTREPRENEUR RECONNU EN COMMANDES : TRANE.

SAUF INDICATIONS CONTRAIRES ET SPECIFIQUES AILLEURS, IL FAUT SOUS—ENTENDRE QUE LE CABLAGE D’ENTREVERROUILLAGE, LES
CONDUITS ET LES ARTICLES DU GENRE DOIVENT ETRE MONTES ET REGLES POUR S'ASSURER QUE LE TOUT SOIT CONFORME A LA
SEQUENCE STIPULEE ET TELLE QU’ETABLIE PAR LES PERSONNES RESPONSABLES DE LA PRESENTE DIVISION.

SEQUENCE DES OPERATIONS — MISE EN ROUTE ET (OU) MISE HORS—CIRCUIT DES ELEMENTS DE MANUTENTION D'AR :

LE SYSTEME D’AUTOMATISATION DU BATIMENT DEVRA ASSURER LA MISE EN ROUTE ET LA MISE HORS CIRCUIT DU SYSTEME, LES
OPERATIONS DECOULANT DE CETTE SEQUENCE ETANT FONDEES SUR UN CALENDRIER ETABLISSANT LE MOMENT DE LA JOURNEE ET
LA JOURNEE DE LA SEMAINE A RESPECTER.

COMMANDE DE TEMPERATURE

LES REGISTRES D’AIR DE RETOUR, D’AIR DE MELANGE ET D’AIR D'EXTERIEUR DEVRONT ETRE ASSUJETTIS A UNE MODULATION
ETABLIE EN FONCTION D'UNE SEQUENCE, AVEC LES SOUPAPES DE COMMANDE DE CHAUFFAGE ET DE REFROIDISSEMENT EN ORDRE
ET CE, AFIN DE MAINTENIR LA TEMPERATURE DE L’'AIR DE RETOUR A 22 DEGRES C. TOUS LES REGISTRES POUR L'ELEMENT DE
MANUENTION D’AIR DEVRONT ETRE SEPAREMENT CONTROLES.

LE FONCTIONNEMENT DE L'ELEMENT DEVRA OFFRIR UN MODE DE REFROIDISSEMENT LIBRE OU GRATUIT (ECONOMISEUR UTILISANT
L’AIR D'EXTERIEUR) LORSQUE L'ETAT DE L'AIR A L’EXTERIEUR CONVIENT AUX EXIGENCES DE REFROIDISSEMENT POUR L'INTERIEUR.
AU COURS DU FONCTIONNEMENT DE L'ENSEMBLE ECONOMISEUR, LES REGISTRES D'AIR D'EXTERIEUR, D’AR DE RETOUR ET D'AIR DE
MELANGE SERONT ALORS ASSUJETTIS A UN FONCTIONNEMENT EN SEQUENCE ET LE REFROIDISSEMENT MECANIQUE (SOIT L'EAU
REFROIDIE) DEVRA ETRE DESAMORCE. LORSQUE LES CONDITIONS A L'EXTERIEUR NE CONVIENNENT PAS A UN REFROIDISSEMENT
LIBRE OU GRATUM, LE REGISTRE D'AIR D'EXTERIEUR DEVRA ALORS ETRE ASSUJETTI A UNE MODULATION DE POSITION MINIMALE ET
LA SOUPAPE D’EAU REFROIDIE DEVRA S’QUVRIR EN FONCTION DU BESOIN, AFIN DE RESPECTER LES EXIGENCES PAR RAPPORT A
LA VALEUR DU POINT DE CONSIGNE. LA SEQUENCE DE REFROIDISSEMENT GENERAL DEVRA CORRESPONDRE AUX AUTRES SYSTEMES
DE MANUTENTION D'AIR A L'INTERIEUR DU BATIMENT.

PREVOIR UN CAPTEUR DE BIOXYDE DE CARBONE A L'INTERIEUR DU CONDUIT D'AR DE RETOUR RATTACHE A L'ELEMENT AHU-1,
wm_ﬁ_w_ %_M.@mmcmmm LE CONTROLE DE LA PRISE D’AIR D'EXTERIEUR. LA VALEUR DU POINT DE CONSIGNE DEVRA CORRESPONDRE A 1

PREVOIR UN CAPTEUR D’HUMIDITE ET UN CAPTEUR DE TEMPERATURE D’AIR DE RETOUR A L'INTERIEUR DU CONDUIT D'AIR DE
m_m@mwﬂﬂ_mmmmmmm<>z._. L'ELEMENT AHU-1 ET CE, AFIN D'OFFRIR UNE CONDITION D'HUMIDITE ET DE TEMPERATURE D’INTERIEUR

LE CAPTEUR D’HUMIDITE DEVRA CONTROLER LA SOUPAPE DE MODULATION DE VAPEUR ET CE, AFIN DE MAINTENIR UN POINT DE
CONSIGNE D’HUMIDITE RELATIVE D’INTERIEUR A UNE VALEUR DE 30 P. 100 LORSQUE LA TEMPERATURE DE L'AR A L’EXTERIEUR
EST A 5 DEGRES C; AVEC UNE CHUTE JUSQU'A 20 P. 100 LORSQUE LA TEMPERATURE DE L'AR A L'EXTERIEUR EST A -30
DEGRES C. PREVOIR UN CAPTEUR D’HUMIDITE A VALEUR DE LIMITE ELEVEE DANS LE CONDUIT D'AIR D’ALIMENTATION DE L'ELEMENT
« AHU » ET CE, AFIN DE LIMITER LA MODULATION DE LA SOUPAPE DE VAPEUR EN VUE D'UN MAINTIEN D'UN POURCENTAGE
D’HUMIDITE RELATIVE DANS LE CONDUIT D’AIR D’ALIMENTATION A 80 P. 100 AU PLUS ET AFIN D'AMORCER UNE ALARME A MEME

_@m w«m.‘__.wxm D’AUTOMATISATION DU BATIMENT LORSQUE LE POURCENTAGE DE L'HUMIDITE RELATIVE DE L'AIR D’ALIMENTATION ATTEINT

DISPOSITIFS AFFECTES A LA SECURITE

UN ENSEMBLE D'ENTREVERROUILLAGE DE CABLAGE EN DIRECT A LA COMMANDE D'AIR MELANGE DE BASSE LIMITE DEVRA ENTRAINER
LA FERMETURE A LA FOIS DU VENTILATEUR D’ALIMENTATION ET DU VENTILATEUR DE RETOUR.

LE VENTILATEUR D’ALIMENTATION ET LE VENTILATEUR DE RETOUR DEVRONT SE METTRE HORS—CIRCUIT ADVENANT UNE CHUTE EN
COLONNE D’EAU SUPERIEURE A 5°-0" AU NIVEAU DE LA PRESSION DE DECHARGE DU VENTILATEUR D’ALIMENTATION.

PAR L'ENTREMISE D’UN ENSEMBLE D’ENTREVERROUILLAGE ELECTRIQUE, LES DEUX VENTILATEURS D’ALIMENTATION ET LES DEUX
VENTILATEURS DE RETOUR DE CE SYSTEME DEVRONT SE METTRE HORS—CIRCUIT ADVENANT UNE AUGMENTATION DE LA
TEMPERATURE DE DECHARGE A UNE VALEUR SUPERIEURE A 125 DEGRES F.

L’ENSEMBLE DEVRA ETRE AMENAGE AVEC UN POINT D’ALARME COMMUN, PERMETTANT AINSI DINDIQUER QUE LA FERMETURE OU LA
MISE HORS-CIRCUIT A ETE PROVOQUEE PAR :

.1 UNE FABLE TEMPERATURE D'AIR MELANGE

LA PRESSION DU VENTILATEUR D'ALIMENTATION DEPASSE LA VALEUR DE LA PRESSION DE DECHARGE.

LA PRESSION DU VENTILATEUR DE RETOUR DEPASSE LA VALEUR DE LA PRESSION DE DECHARGE.

TEMPERATURE DE RETOUR ELEVEE

UN MANOMETRE A CONTACT A L'EMPLACEMENT DE CHAQUE REGROUPEMENT DE FILTRES DEVRA ASSURER LA TRANSMISSION
D’'UNE ALARME AU SYSTEME D’AUTOMATISATION DU BATIMENT A L’APPARITION D'UNE CHUTE DE PRESSION DE PLUS DE 1,5”
EN COLONNE D'EAU, CE QUI INDIQUE LE BESOIN DE NETTOYAGE DE L'ENSEMBLE.

[$ Y SN

CAPTEURS DE TEMPERATURE

LES CAPTEURS DE TEMPERATURE DEVRONT ETRE DE TYPE ¢ RTD » ET A VALEUR DE 100 OHMS; PAR EXCEPTION, L'ON DEVRA SE
SERVIR DE THERMOCOUPLES LORSQU'IL S’AGIT DE TEMPERATURES AU-DESSUS DE 200 DEGRES C. LES CAPTEURS DE CONDUIT
DEVRONT ETRE A POINT SIMPLE LORSQU'IL S'AGIT D'UNE UTILISATION AVEC DES CONDUITS A SUPERFICIE DE COUPE TRANSVERSALE DE
VALEUR INFERIEURE A UN (1) METRE CARRE; DANS TOUTES LES AUTRES APPLICATIONS, IL DEVRA S'AGIR DE CAPTEURS OFFRANT UNE
MISE EN MOYENNE. LA LONGUEUR MINIMALE DES CAPTEURS DEVRA ETRE DE SIX (6) METRES. L'EXACTITUDE DE CES MESUREURS
DEVRA ETRE A 0,5 DEGRE C PRES DANS LE CAS D’APPLICATIONS STANDARD. ADVENANT LE BESOIN D'UNE EXACTITUDE PLUS ELEVEE
OU PLUS PRECISE, L'EXACTITUDE DE CES MESUREURS DEVRA ALORS SE TROUVER A 0,1 DEGRE C PRES.

REGISTRES

REGISTRES, DE MARQUE CD60 ET DE FABRICATION RUSKIN OU TOUT AUTRE PRODUIT DE FABRICATION EQUIVALENTE ET APPROUVEE.
LES REGISTRES DEVRONT ETRE DE CONCEPTION AERODYNAMIQUE ET CONSTRUITS EN SE SERVANT D'ALUMINIUM GALVANISE OU
REFOULE. CES REGISTRES DEVRONT ETRE A LAMES OPPOSEES ET AMENAGES AVC DES GARNITURES D'ETANCHEITE DE JAMBAGE DE
TYPE COMPRIME ET DES GARNITURES D’ETANCHEITE DE REBORDS DE LAMES A COMPOSE VINYLIQUE REFOULE ET CE, SUR TOUTES LES
LAMES. LES LAMES DEVRONT PIVOTER A PARTIR DE PALIERS A FOURREAUX EN ACIER INOXYDABLE. LA LONGUEUR MAXIMALE DES
LAMES DE REGISTRES DEVRA ETRE DE 60 PO. LA VALEUR DES FUITES NE DEVRA PAS DEPASSER 6 PI.CU./MIN. PAR PIED CARRE ET
CE, SOUS UNE VALEUR DE COLONNE D’EAV DE 4”.

MECANISMES DE MANOEUVRE DE REGISTRES DE COMMANDE

LE PRESENT ENTREPRENEUR DEVRA CHOISIR DES MECANISMES DE MANOEUVRE PERMETTANT DE CONTROLER LES REGISTRES CONTRE
UNE PRESSION MAXIMALE OU CONTRE UNE PRESSION DE FERMETURE DE TYPE DYNAMIQUE, SELON LA PLUS GRANDE DE CES DEUX

PRESSIONS.

AUX ENDROITS INDIQUES OU REQUIS, PREVOIR DES MECANISMES DE MANOEUVRE DE REGISTRE, DE TYPE ROTATIF, A REGIME
PROPORTIONNEL ET A FONCTIONNEMENT ELECTRONIQUE PAR ACCOUPLEMENT DIRECT. VOICI LES SEULS MECANISMES DE LA SORTE QUI
SONT ACCEPTABLES : « BELIMO ». CHAQUE MECANISME DU GENRE DEVRA ETRE AMENAGE AVEC UN RESSORT DE RETOUR POUR AINSI
OFFRIR UNE SECURITE INTEGREE EN POSITION NORMALEMENT FERMEE OU EN POSITION NORMALEMENT OUVERTE, SELON LE CAS.
PREVOIR DES RESSORTS DE RETOUR POUR TOUS LES REGISTRES DE PRISE D'AR D'EXTERIEUR, D'AIR DE SORETE ET DE FERMETURE
DE VENTILATEUR. LA CAPACITE DES MECANISMES DE MANOEUVRE DEVRA ETRE SUFFISANTE POUR CONTROLER LES REGISTRES CONTRE
LA PRESSION MAXIMALE OU LA PRESSION DE FERMETURE DE TYPE DYNAMIQUE ET CE, SELON LA PLUS GRANDE DE CES DEUX
ammmmm_ozm. CARACTERISTIQUES DU COURANT : REGIME D'AU PLUS 5 VA ET CE, SOUS UNE TENSION EN COURANT ALTERNATIF DE 24

MECANISMES D’AMORGAGE DE SOUPAPE, A FONCTIONNEMENT ELECTRONIQUE ET (OU) ELECTRIQUE
PREVOIR DES MECANISMES D’AMORGAGE DE SOUPAPE A FONCTIONNEMENT ELECTRONIQUE ET (OU) ELECTRIQUE ET DOTES DE
RESSORTS DE RETOUR EN POSITION NORMALE (NORMALEMENT QUVERT OU NORMALEMENT FERME). EXIGENCES EN MATIERE DE
COURANT : COURANT ALTERNATIF DE 24 VOLTS. SIGNAUX DE COMMANDE, SELON D'AUTRES SPECIFICATIONS AILLEURS, AVEC UN DETAIL
DE POSTIONNEMENT D’ENVIRON QUATRE (4) MINUTES.

MECANISME D’AMORGAGE, A PLAGE DE MODULATION ENTRE O ET 10 VOLTS OU ENTRE 4 ET 20 MA.

L’AMORCAGE DU POQINT DE FLOTTAISON POUR LES SOUPAPES DE COMMANDE D’APPAREILLAGE TERMINAL DEVRA ETRE ACCEPTABLE
LORSQUE LA VALEUR DU DEBIT CORRESPOND A 10 GPM TOUT AU PLUS. TOUS LES AUTRES DISPOSITIFS D’AMORGAGE POUR LES
SOUPAPES DE COMMANDE D'APPAREILLAGE TERMINAL ET LES SOUPAPES DE COMMANDE DU SYSTEME CENTRAL DEVRONT SE
CARACTERISER PAR LEUR CAPACITE DE MODULATION; EN OUTRE, ILS DEVRONT ETRE EN MESURE DE RECEVOIR UN SIGNAL ENTRE O
ET 10 VOLS OU ENTRE 4 ET 20 MA.

’
ELEMENT DE MANUTENTION D'ARR
ASSURANCEDETAQUADTE
ELEMENTS DE MANUTENTION D'AR. ILS DEVRONT PROVENIR D'UN FABRICANT PRODUISANT REGULIEREMENT DES PIECES COMPOSANTES
DE LA SORTE ET EMETTANT DES DONNEES CATALOGUEES ET COMPLETES SUR L'ENSEMBLE DES PRODUITS QU'IL OFFRE.

ELEMENT DE MANUTENTION D'AIR : L'ON SE DEVRA D’HOMOLOGUER SA CAPACITE, SA PRESSION STATIQUE, LA VITESSE DU
VENTILATEUR, LA FORCE MOTRICE DES FREINS ET LES PROCEDURES DE SELECTION ET CE, EN CONFORMITE AVEC LES EXIGENCES
PERTINENTES DE LA NORME ARl 430-89.

SERPENTINS D'AR : L'ON SE DEVRA D’HOMOLOGUER LES CAPACITES, LES CHUTES DE PRESSION ET LES PROCEDURES DE SELECTION
ET CE, EN CONFORMITE AVEC LES EXIGENCES PERTINENTES DE LA NORME ARl 410-87.

DESSINS D'ATELIER
LES FICHES TECHNIQUES SUR LES PRODUITS DEVRONT DONNER LES DIMENSIONS, LES POIDS, LES CAPACITES, LE RENDEMENT DES
VENTILATEURS, LES CARACTERISTIQUES ELECTRIQUES DES MOTEURS ET LES FINIS DES MATERIAUX.
SOUMETTRE LES FICHES TECHNIQUES SUR LES PRODUITS ET CE, RELATIVEMENT AUX GROSSEURS DES FILTRES ET A LEURS
QUANTITES, LE RENDEMENT DES FILTRES ET LES BATIS DES FILTRES.
SOUMETTRE LES INSTRUCTIONS D'INSTALLATION PRODUITES PAR LE FABRICANT.
PRODUIRE LES COURBES DES VENTILATEURS ET CE, EN S’ASSURANT DE TRACER CLAIREMENT LES POINTS D’EXPLOITATION PRESCRITS.
SOUMETTRE LES NIVEAUX DE PRODUCTION DE BRUIT DES ELEMENTS DE MANUTENTION D'AIR ET CE, ALORS QUE CES DERNIERS SONT
ASSUJETTIS A DES CONDITIONS D’EXPLOITATION CONFORMES A CE QUI EST INDIQUE DANS LES TABLEAUX. ADVENANT QUE LE BRUIT

PRODUIT SOIT DE VALEUR SUPERIEURE A CE QUI EST INDIQUE DANS LES TABLEAUX, LE FABRICANT SE DEVRA ALORS DE PREVOIR
DES AMORTISSEURS DE SON.

FICHES TECHNIQUES D’EXPLOITATION ET D’ENTRETIEN
SOUMETTRE LES DONNEES D’EXPLOITATION ET D’ENTRETIEN, Y COMPRIS LES INSTRUCTIONS DE LUBRIFICATION, DE REMPLACEMENT DES
FILTRES ET DE REMPLACEMENT DES MOTEURS ET DES ENSEMBLES D'ENTRAINEMENT AINSI QUE LES LISTES DES PIECES DE RECHANGE
ET LES REPRESENTATIONS SCHEMATIQUES DU CABLAGE.

STOCK SUPPLEMENTAIRE
PREVOIR UN (1) JEU DE FILTRES DE RESERVE.

EXPEDITION, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION
AU BESOIN, EXPEDIER LES PRODUITS AU CHANTIER EN SECTIONS ET CE, AFIN DE TENIR COMPTE DES RESTRICTIONS SUR PLACE. LE
FOURNISSEUR DEVRA SOIGNEUSEMENT EXAMINER LE TOUT DU POINT DE VUE DES RESTRICTIONS SUR PLACE ET CE, AVANT DE
PRESENTER LES DESSINS D’ATELIER. LE TRANSPORT ROUTIER DE LA MARCHANDISE EXPEDIEE DEVRA NECESSITER L'EMPLOI DE
FEUILLARDS DE PROTECTION ET D'EMBALLAGE RETRECISSABLE EN POLYETHYLENE DE 10 MILLS D’EPAISSEUR.

ENTREPOSER ET PROTEGER LES PRODUITS A DES ENDROITS APPROPRIES, QUE CE SOIT SUR LE CHANTIER COMME TEL OU AILLEURS.
ENTREPOSER LE TOUT DANS UN LOCAL PROPRE ET SEC ET PROTEGER LES ENSEMBLES CONTRE LES INTEMPERIES ET L'ACHALANDAGE
DE CONSTRUCTION. MANUTENTIONNER LES ARTICLES AVEC SOIN ET CE, AFIN DE NE PAS ENDOMMAGER LES PIECES COMPOSANTES,
LES BOITIERS ET LE FINI. LES ELEMENTS DEVRONT ETRE PLACES EN MILEU CHAUFFE ET AERE AU COURS DE LEUR ENTREPOSAGE.

NE PAS AMORCER LES ELEMENTS, PEU IMPORTE LA RAISON ET CE, NI TEMPORAIREMENT NI EN PERMANENCE, JUSQU'A CE QUE LES
CONDUITS SOIENT PROPRES, LES FILTRES SOIENT EN PLACE, LES PALIERS SOIENT LUBRIFIES ET LE VENTILATEUR AIT ETE ASSUJETTI A
UN ESSAI DE FONCTIONNEMENT SOUS SURVEILLANCE.

PRODUITS

GENERALITES
L'ENTREPRENEUR DEVRA ASSUMER TOUTES LES RESPONSABILITES PAR RAPPORT A DES DEPENSES ADDITIONNELLES FAISANT SUITE A
L'UTILISATION DE MATERIAUX DE SUBSTITUTION.

LE FABRICANT DEVRA ETIQUETER CHAQUE SECTION, EN INDIQUANT SON EMPLACEMENT ET SON SENS DU DEBIT D'AR ET CE, AFIN DE
FACILITER LE MONTAGE AU CHANTIER PROPREMENT DIT. DE FAGON A EMPECHER LES FUITES, LORSQUE LES SECTIONS SONT
EXPEDIEES SEPAREMENT, LE FABRICANT DEVRA PREVOIR DES GARNITURES ET UN FOURREAU METALLIQUE INTERNE AFIN DE RECOUVRIR
L'EPISSURE ENTRE LA SECTION. CHACUN DES QUATRE (4) COTES DEVRA COMPORTER UN FOURREAU. LE FABRICANT DEVRA S'ASSURER
QUE L'ELEMENT EST ASSEZ DECOMPOSE POUR PERMETIRE LE PASSAGE DE SES SECTIONS DANS LES OUVERTURES DE PORTES
LIMITEES ET DANS LES VOIES EXISTANTES D'ACCES QUI PRESENTENT DES RESTRICTIONS A RESPECTER. AU BESOIN, L'ELEMENT DEVRA
FAIRE L'OBJET D'UN REMONTAGE SUR PLACE.

FABRIQUER LES ELEMENTS DE SORTE QUE LES SECTIONS DE VENTILATEURS, LES SECTIONS DE SERPENTINS, LA BOITE DE MELANGE,
LA SECTION DE L'HUMIDIFICATEUR ET LES SECTIONS DES FILTRES SOIENT TOUTES MONTEES SUR UN RAIL D’ASSISE EXTERNE ET ISOLE
EN ACIER OU SUR UN PROFILE A FAGONNAGE PERIPHERIQUE ET DE TYPE ISOLE EN ACIER.

FABRIQUER LES ELEMENTS DE MANUTENTION D’AIR EN USINE ET LES EPROUVER AUSSI EN USINE. LES GRANDEURS, LES CAPACITES
ET LA CONFIGURATION DE CES ELEMENTS DEVRONT ETRE CONFORMES AUX INDICATIONS DES DESSINS ET AUX STIPULATIONS
_umm._._vmmz._.mw DU DEVIS. LES ELEMENTS DEVRONT FARE L'OBJET D'UN ASSEMBLAGE COMPLET ET CE, JUSQU'AUX LIMITES PRATIQUES
D’EXPEDITION.

LE RENDEMENT DEVRA ETRE CONFORME AUX INDICATIONS DES DESSINS.

m»ﬂm_mw_%zm MAXIMALES DE L’ELEMENT, COMME SUIT : 2 450 mm DE LONGUEUR SUR 1 850 mm DE HAUTEUR SUR 1 050 mm DE

QUALITE REQUISE : MCQUAY, TRANE, YORK, ENGINEERED AIR OU AAON.

BOMER
TOUTES LES SECTIONS DE L’ELEMENT DEVRONT ETRE A DOUBLE PAROI. LA PAROI EXTERIEURE DEVRA ETRE EN TOLE GALVANISEE 690
ET DE CALIBRE 16 AU MOINS. LA PAROI INTERIEURE DEVRA ETRE EN TOLE GALVANISEE DE CALIBRE 20 AU MOINS. LE FEUILLARD DE
FAGADE SUR L'ISOLANT NE DEVRA PAS ETRE CONSIDERE COMME SUBSTITUT ACCEPTABLE POUR REMPLACER LA CONSTRUCTION A
DOUBLE PAROI. LE PLANCHER DE L'ELEMENT DEVRA ETRE FABRIQUE EN SE SERVANT
D'ACIER GALVANISE DE CALIBRE 14 OU D'ALUMINIUM DE 0,090 mm, DE SORTE QUE LE FAIT DE MARCHER OU DE PIETINNER SUR CE
PLANCHER N’ENDOMMAGE PAS LE REVETEMENT DE SOL. L’ENLEVEMENT DES PANNEAUX EXTERIEURS NE DEVRA PAS AFFECTER
L'INTEGRITE STRUCTURELLE DE L'ELEMENT. LES ELEMENTS A SOUDURES SUR LES SURFACES EXTERIEURES OU A SOUDURES QUI ONT
PASSE A TRAVERS LES EPAISSEURS A PARTIR DE SOUDURES A L'INTERIEUR DEVRONT AUSSI RECEVOIR UNE COUCHE DEFINITIVE EN
USINE, A BASE DE PEINTURE PROTECTRICE RICHE EN ZINC ET CE, DE LA COULEUR STANDARD ETABLIE PAR LE FABRICANT.

PAR ISOLANT ICl, IL FAUT ENTENDRE DE LA FIBRE DE VERRE DE 2” D'EPAISSEUR ET DE 3 LIVRES, A POSER EN SANDWICH ENTRE
LE BOITIER EXTERIEUR ET LA DOUBLURE.

AFIN DE REPONDRE AUX EXIGENCES D’ACCES EN VUE DE L’ENTRETIEN DE SERVICE ROUTINIER, L’ELEMENT DEVRA ETRE AMENAGE AVEC
DES PORTES D'ACCES ARTICULEES, A DOUBLE PAROI, DE TYPE GALVANISE ET D’AU MOINS 48" DE HAUTEUR. DANS LE CAS DE PLUS
PETITS ELEMENTS, LES PORTES DEVRONT ETRE DE PLEINE HAUTEUR. AMENAGER CHAQUE PORTE D’ACCES AVEC UNE GARNITURE EN
NEOPRENE A SA PERIPHERIE COMPLETE ET CE, AFIN D’EMPECHER LES FUITES D’AIR; AMENAGER CHAQUE PORTE AVEC AU MOINS
DEUX (2) POIGNEES, DE SORTE A POUVOIR OUVRIR CETTE DERNIERE DEPUIS L'INTERIEUR OU L’EXTERIEUR. DES PORTES D'ACCES
DEVRONT ETRE PREVUES A L’EMPLACEMENT DE LA SECTION DES FILTRES, DE LA SECTION D'ACCES, ENTRE LES SERPENTINS ET A
L’EMPLACEMENT DE LA SECTION DE L'HUMIDIFICATEUR ET DES SECTIONS DES VENTILATEURS.

LES ELEMENTS DEVRONT ETRE AMENAGES AVEC UN MOTEUR INTERNE AINSI QU'AVEC DES ENSEMBLES D’ENTRAINEMENT ET UNE PORTE
DE SERVICE DE PLEINE GRANDEUR SUR LE COTE D'ENTRAINEMENT DU VENTILATEUR, LA GRANDEUR DE CETTE PORTE DEVANT ETRE
SUFFISANTE POUR FACILITER L’'ENLEVEMENT DU MOTEUR. LA CONSTRUCTION DES PORTES DEVRA ETRE CONFORME A CE QUI A ETE
PRESCRIT AU PREALABLE ICI. LA PORTE D’ACCES DE LA SECTION DE VENTILATEUR DEVRA RENFERMER UNE FENETRE D'OBSERVATION A
VERRE ARME ET IMPERMEABILISE.

PREVOIR UNE CASSEROLE DE DRAINAGE QUI SE PROLONGE EN DESSOUS DE LA SECTION COMPLETE DES SERPENTINS AINSI QUE DE
LA SECTION D'ACCES ET (OU) DE L'HUMIDIFICATEUR DE 48 POUCES. DES CONNEXIONS DE DRAINAGE DEVRONT ETRE PREVUES DES
DEUX COTES DE CHAQUE CASSEROLE DE DRAINAGE. CHAQUE CASSEROLE DE DRAINAGE DEVRA ETRE CONSTRUITE PAR LE MONTAGE DE
m»mmcw_oo_._ocw_.mm ET IMPERMEABILISEES, ENTRE LESQUELLES PAROIS DEVRA ETRE POSE L'ISOLANT DU FABRICANT ET CE, EN

LE MATERIAU INTERNE DEVRA ETRE EN ACIER INOXYDABLE ET INCLINE DANS DEUX (2) SENS EN DIRECTION DU TROU DE DRAINAGE,
AFIN D'AMELIORER LE DRAINAGE ET PAR LE FAIT MEME, LA QUALITE DE L'AIR.

VENTILATEURS
PREVOIR UNE SECTION DE VENTILATEUR D’ALIMENTATION A L’ENDROIT INDIQUE, QUE L'ON SE DEVRA D’AMENAGER AVEC UN
VENTILATEUR CENTRIFUGE A DOUBLE ENTREE ET DE TYPE HOMOLOGUE PAR L'’AMCA; CE VENTILATEUR DEVRA ETRE CONGU POUR LA
CLASSE DE SERVICE INDIQUEE DANS LA NOMENCLATURE DES ELEMENTS ET CONVENIR A CETTE CLASSE DE SERVICE. LA GROSSEUR DE
LA ROUE DU VENTILATEUR DEVRA ETRE CONFORME AUX INDICATIONS COMPRISES DANS LA NOMENCLATURE. LA GROSSEUR DE L'ARBRE
DU VENTILATEUR DEVRA ETRE ETABLIE DE FAGON ADEQUATE; EN OUTRE, CET ARBRE DEVRA ETRE ENDUIT D’UNE COUCHE PROTECTRICE
D’HUILE DE LUBRIFICATION. LES ARBRES DES VENTILATEURS DEVRONT ETRE PLEINS ET ADEQUATEMENT CONGUS, DE SORTE QUE LA
VITESSE DE L'ARBRE PROPREMENT DIT DU VENTILATEUR N'AILLE PAS AU DELA DE LA PREMIERE VITESSE CRITIQUE ALORS QUE
L'ELEMENT SE RAPPROCHE DU REGIME ETABLI EN TOURS—MINUTE. LES VENTILATEURS DEVRONT ETRE DYNAMIQUEMENT ET
STATIQUEMENT EPROUVES EN TANT QU'ENSEMBLE MONOBLOC ET CE, EN FONCTION DES TOURS—MINUTE REQUIS PAR RAPPORT AUX
SPECIFICATIONS ETABLIES A CE SUJET, LA ROUE DU VENTILATEUR DEVRA ETRE CONVENABLEMENT FIXEE A L’ARBRE ET CE, AFIN
D’EMPECHER TOUT GLISSEMENT OU DERAPAGE.

PREVOIR DES PALIERS A BILLES ET A PALIERS POUR ROULEMENT, OFFRANT UN AUTO-ALIGNEMENT ET DE TYPE LUBRIFIE PAR
L’EMPLOI DE GRAISSE; CES PALIERS DEVRONT AUSSI ETRE AMENAGES AVEC DES RACCORDS DE LUBRIFICATION. PREVOIR DES
CANALISATIONS ALLONGEES DE GRAISSAGE EN CUIVRE, LE LONG DU COTE D'ENTRAINEMENT DU BOITIER DE L'ELEMENT ET CE, POUR
TOUS LES PALIERS; A ATTACHER DE FACON RIGIDE EN PLACE, AFIN DE FACILITER L’ACCES DE SERVICE OU D’ENTRETIEN COURANT. Sl
AUCUNE CANALISATION ALLONGEE DE GRAISSAGE N’EST PREVUE, L'ELEMENT DEVRA ALORS ETRE AMENAGE AVEC UNE PORTE D’ACCES
DU COTE DE L’ENTRAINEMENT OPPOSE ET SUFFISAMMENT D’ESPACE DE SERVICE OU DE DEPLACEMENT DEVRA ALORS ETRE PREVU DU
COTE OPPOSE DE L'ELEMENT ET CE, AFIN DE POUVOIR REALISER L'ENTRETIEN COURANT. LA DUREE DE VIE UTILE DE CHACUN DES
PALIERS S'IDENTIFIE COMME SUIT : L-50 ET CE, EN FONCTION D'UNE DUREE DE VIE UTILE DE 200 000 HEURES.

LES VENTILATEURS DEVRONT ETRE ISOLES DEPUIS LEUR INTERIEUR ET CE, PAR L'APPORT D’ENSEMBLES ISOLATEURS A RESSORT DE 2
POUCES; LES INSTALLATIONS DE PROTECTION CONTRE LES SECOUSSES SISMIQUE DEVRONT CONVENIR A DES MONTAGES EN ZONE 2.

PREVOIR DES DISPOSITIFS D’ENTRAINEMENT A FREQUENCE VARIABLE ET DE MONTAGE EN USINE, A AMENAGER AVEC DES REACTEURS
D’ENTREE ET DE SORTIE. SE REPORTER AU DEVIS DES DISPOSITIFS D’ENTRAINEMENT A FREQUENCE VARIABLE AFIN DE RETROUVER LES
DETAILS COMPLETS A CE SUJET.

MOTEURS ET DISPOSMIFS D'ENTRAINEMENT
wmms_w\_%.ﬁmm._w_mmcxomm VENTILATEURS DEVRONT ETRE MONTES ET ISOLES SUR LE MEME SOCLE INTEGRAL EN ACIER INOXYDABLE QUI LOGE

LES MOTEURS DE VENTILATEURS DEVRONT ETRE ULTRA—ROBUSTES, DE TYPE OUVERT ET A L'EPREUVE DU DEGOUTTEMENT,
FONCTIONNANT A PARTIR D'UN REGIME DE 600 VOLTS, 60 HERTZ ET 3 PHASES; LE TOUT DEVRA ETRE CONFORME AUX EXIGENCES ET
SPECIFICATIONS DE GRAND RENDEMENT DE LA NORME 90.1 DE L'ASHRAE ET CONVENIR A UNE EXPLOITATION A L'AIDE D'UN
DISPOSITIF D’ENTRAINEMENT A FREQUENCE VARIABLE.

LE DISPOSTIF D’ENTRAINEMENT A COURROIE EN V DEVRA PRESENTER UN PAS CONSTANT, CE PAS DEVANT CORRESPONDRE A 1,5 FOIS
CE QUI EST INSCRIT SUR LA PLAQUE SIGNALETIQUE.

SERPENTINS
LES SERPENTINS DEVRONT ETRE CONGUS PAR L'EMPLOI D’AILETTES A PLAQUES EN ALUMINIUM D'AU MOINS 0,008” D’EPAISSEUR, DE
TUBES EN CUIVRE ET D'UN BOITIER EN ACIER GALVANISE. LES COLLIERS DES AILETTES DEVRONT FAIRE L'OBJET D'UN TIRAGE, D'UN
FACONNAGE EN FORME DE CLOCHE ET D'UN LIAISONNEMENT FERME AUX TUBES ET CE, PAR LA DILATATION MECANIQUE DES TUBES.
AUCUNE SOUDURE NI ETAMAGE NE DEVRONT ETRE UTILISES AU COURS DU PROCESSUS DE LIAISONNEMENT. LES SERPENTINS A
MONTER DANS LE BOITIER DE L'ELEMENT DEVRONT ETRE ACCESSIBLES AUX FINS D'ENTRETIEN COURANT ET POURRONT ETRE DELOGES
DE L'ELEMENT VIA SA PARTIE LATERALE OU SUPERIEURE. LES CAPACITES, LES CHUTES DE PRESSION ET LA PROCEDURE DE

SELECTION DEVRONT ETRE HOMOLOGUEES EN CONFORMITE AVEC LA NORME 410 DE L'ARI. LA HAUTEUR MAXIMALE DES SERPENTINS
DEVRA ETRE DE 45 PO. ADVENANT QU'IL S'AGISSE D'UN ELEMENT DE PLUS GRANDE TAILLE QU HAUTEUR, LES SERPENTINS DEVRONT
ALORS FAIRE L'OBJET D'UN EMPILAGE L'UN SUR L'AUTRE ET CHAQUE SEPARATION AINSI CREEE DEVRA ETRE AMENAGEE AVEC UNE
CASSEROLE DE DRAINAGE INTERMEDIAIRE.

mm_{,_xm LES SERPENTINS D'EAU, L'ON SE DEVRA DE PREVOIR DES CONNEXIONS ALLONGEES D’EVENT ET DE DRAINAGE, DE MONTAGE EN

SERPENTINS D’EAU :
A ABRITER TOUS LES SERPENTINS DE REFROIDISSEMENT DANS UNE SECTION ISOLEE A SERPENTIN. S’ASSURER QUE NE SOIENT
PAS EXPOSES LES CANALISATIONS PRINCIPALES DES SERPENTINS AINSI QUE LES COUDES EN U.

.2 LE DEBIT D’EAU DEVRA SE TROUVER DANS LE SENS INVERSE DU DEBIT D’ARR.

.3 ASSUJETTIR LES SERPENTINS A UN ESSAI DE SURCHARGE ET CE, EN FONCTION D'UN REGIME ETABLI A 300 LB/PO.CA.; LES
ASSUJETTIR AUSSI A UN ESSAI DE FUITES SOUS L'EAU ET CE, SOUS UNE PRESSION D'AIR ETABLIE A 200 LB/PO.CA.

4 PAR CANALISATIONS PRINCIPALES ICI, IL FAUT ENTENDRE DES TUYAUX EN CUIVRE ET DE FORME RONDE. NE SERONT PAS
ACCEPTEES LES CANALISATIONS PRINCIPALES A TUYAUX EN ACIER.

.5 LE DIAM. EXT. DES TUBES DEVRA ETRE DE % PO.; LEUR EPAISSEUR DE PAROI DEVRA ETRE DE 0,016 PO.

.6 VELOCITE MAXIMALE DE FACE, ENTRE 500 ET 550 PI./MIN.

FILTRES

PREVOIR UNE SECTION A FILTRES DE FABRICATION D’USINE, DEVANT PRESENTER LA MEME CONSTRUCTION ET LE MEME FINI QUE CEUX
DU BOITIER DE L'ELEMENT; A AMENAGER AVEC DES GUIDES A FILTRES ET DES PORTES D'ACCES A DOUBLE PAROI, DE TYPE ARTICULE
ET POUVANT ETRE ENLEVEES, AVEC GARNITURES ASSORTIES POUR ASSURER DES FUITES MINIMALES; LE TOUT DEVRA ETRE CONSTRUIT
POUR QU'IL SOIT FACILE D'ENLEVER LES FILTRES.

LES BOITES A FILTRES DEVRONT ETRE CONSTRUITES DE SORTE QU'ELLES SOIENT AJUSTABLES COMME DANS LE CAS DE BRIDES
CONTRE LES AUTRES PIECES COMPOSANTES DE L'ELEMENT. DES DEBOUCHURES DEVRONT ETRE PREVUES PAR LE FABRICANT DE
L'ELEMENT ET CE, EN CONFORMITE AVEC LES EXIGENCES, AFIN D’EMPECHER LA DERIVATION DE L'AIR AUTOUR DES FILTRES.

PREVOIR UN PRE-FILTRE MERV-7 ET UN FILTRE DEFINITIF MERV 11. LES FILTRES DEVRONT ETRE ENLEVABLES DEPUIS LA FAGADE OU
DEPUIS UNE PARTIE LATERALE DE LA SECTION DES FILTRES.

PREVOIR DES INDICATEURS DE FILTRES A CAPACITE DE LECTURE EXTERNE ET CE, POUR CHAQUE REGROUPEMENT DE FILTRES.

REGISTRES
LE REGISTRE DE MELANGE DEVRA ETRE DE FABRICATION EQUIVALENTE A CE QUI SUIT : RUSKIN CD60. LE REGISTRE DEVRA ETRE DE
CONCEPTION AERODYNAMIQUE ET CONSTRUIT EN ALUMINIUM GALVANISE OU REFOULE. CE REGISTRE DEVRA ETRE A LAMES OPPOSEES
ET AMENAGE AVC DES GARNITURES D'ETANCHEITE DE JAMBAGE DE TYPE COMPRIME ET DES GARNITURES D'ETANCHEITE DE REBORDS
DE LAMES A COMPOSE VINYLIQUE REFOULE ET CE, SUR TOUTES LES LAMES. LES LAMES DEVRONT PIVOTER A PARTIR DE PALIERS A
FOURREAUX EN ACIER INOXYDABLE. LA LONGUEUR MAXIMALE DES LAMES DU REGISTRE DEVRA ETRE DE 60 PQ. LA VALEUR DES
FUITES NE DEVRA PAS DEPASSER 6 PI.CU./MIN. PAR PIED CARRE ET CE, SOUS UNE VALEUR DE COLONNE D'EAU DE 4”.

HUMIDIFICATEUR
LE FABRICANT DE L'ELEMENT DE MANUTENTION D'AIR DEVRA PREVOIR, EN USINE, UN DISTRIBUTEUR D’HUMIDIFICATEUR A INJECTION
DIRECTE DE VAPEUR. CE DISTRIBUTEUR DE VAPEUR DEVRA ETRE A DOUBLE PAROI ET DIMENSIONNE EN FONCTION D'UN REGIME DE
70 LB/HR ET CE, SOUS UNE PRESSION DE VAPEUR D’ENTREE DE 10 LB/PO.CA. PREVOIR OU MENAGER UNE DISTANCE D’ABSORPTION
NON OBSTRUEE EN AVAL DU DISTRIBUTEUR DE L'HUMIDIFICATEUR. LE FABRICANT DE L'ELEMENT DE MANUTENTION D'AIR DEVRA,
TOURJOURS EN USINE, TUYAUTER LES DRAINS DE CONDENSATION ET CE, A PARTIR DES DISTRIBUTEURS DE L'HUMIDIFICATEUR.
IMPERMEABILISER TOUTES LES OUVERTURES A MEME LE BOITIER DE L'ELEMENT, DE SORTE QUE L'ENSEMBLE RESPECTE LES CRITERES
m;w_._wm_u.»m RAPPORT AUX ESSAIS DE PRESSION. AUX ENDROITS REQUIS, PREVOIR DES TUBES MULTIPLES POUR ATTEINDRE LA
CAPACITE REQUISE.

EXECUTION

EXIGENCES DU POINT DE VUE ENVIRONNEMENTAL
NE PAS FAIRE FONCTIONNER LES ELEMENTS NI DE FAGON TEMPORAIRE NI DE FAGON PERMANENTE ET CE, PEU IMPORTE LA RAISON,
TANT ET AUSS| LONGTEMPS QUE LES CONDUITS NE SERONT PAS A L’ETAT NETTOYE, QUE LES FILTRES NE SERONT PAS EN PLACE,
QUE LES PALIERS NE SERONT PAS LUBRIFIES ET QUE LE VENTILATEUR N'AURA PAS ETE ASSUJETTI A UN ESSAI DE FONCTIONNEMENT
ET CE, SOUS L'OBSERVATION DES AUTORITES COMPETENTES.

PROCEDURES D'INSTALLATION ET DE MISE EN ROUTE
A MONTER EN CONFORMITE AVEC LES INSTRUCTIONS DU FABRICANT.

LA MISE EN ROUTE DEVRA ETRE ASSUJETTIE A LA SURVEILLANCE DU REPRESENTANT DU FABRICANT.

G0
FOURNIR DES DISPOSITIFS D'ENTRAINEMENT COMPLETS ET A VITESSE VARIABLE, DONT LE FONCTIONNEMENT EST FONDE SUR LA
CONCEPTION D’UNE LARGEUR D'IMPULSION ASSUJETTIE A UNE MODULATION (LE TOUT DEVANT ETRE CONFORME AUX PRESENTES
STIPULATIONS) ET CE, POUR LES MOTEURS DESIGNES COMME ETANT DES MOTEURS A VITESSE VARIABLE. A MOINS D’INDICATIONS
CONTRAIRES, TOUTES LES CARACTERISTIQUES DEVRONT ETRE COMPRISES A L'INTERIEUR DU BOITIER DU DISPOSITIF D'ENTRAINEMENT A
VITESSE VARIABLE; CE BOITIER DEVRA ETRE DE TYPE NEMA 1. LE DISPOSITIF D'ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE DEVRA ETRE
CONGU EN FONCTION D'UN REGIME DE 600 VOLTS, £10 P. 100; EN OQUTRE, IL DEVRA FONCTIONNER EN CONTINU ET CE, SANS
TOMBER EN PANNE LORSQUE RACCORDE A UNE CANALISATION D'AMENEE DE COURANT TRIPHASEE. LA FIABILITE DU DISPOSITIF
D'ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE DEVRA ETRE DES PLUS FLEVEE; EN OUTRE, LENSEMBLE DEVRA ETRE EN MESURE DE
FONCTIONNER PENDANT 250 000 HEURES EN MOYENNE AVANT DE TOMBER EN PANNE.

LE DISPOSITIF D'ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE ET SES OPTIONS DEVRONT ETRE ASSUJETTIS A DES ESSAIS ET CE, SELON LA
NORME 508 DE L’ANSI/UL. L'ENSEMBLE COMPLET DE CE DISPOSITIF, Y COMPRIS TOUTES LES OPTIONS PRESCRITES, DEVRA FAIRE
L'OBJET D’UN MONTAGE PAR LE FABRICANT SEULEMENT, QUI SE DEVRA D'ETRE HOMOLOGUE EN CONFORMITE AVEC LA NORME UL—508
ET CE, PAR RAPPORT A LA CONSTRUCTION ET A L’ASSEMBLAGE DE PANNEAUX FACULTATIFS. L’ASSEMBLAGE DE PANNEAUX FACULTATIFS
PAR DES PERSONNES D’UN ATELIER DE MONTAGE DE PANNEAUX EN TIERCES N'EST PAS ACCEPTABLE. DES ETIQUETTES APPROPRIEES
DES « UL » DEVRONT ETRE POSEES SUR LE DISPOSITIF D'ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE ET SUR LES PANNEAUX FACULTATIFS,
ADVENANT QUE CES PANNEAUX NE SOIENT PAS COMPRIS A L’INTERIEUR D’UN SEUL PANNEAU. LORSQU'IL S'AGIT DE DISPOSITIFS
D'ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE QUE L'ON SE DOIT D’INSTALLER AU CANADA, LES HOMOLOGATIONS CSA OU C—UL DEVRONT
ALORS ETRE DE RIGUEUR.

QUALITE REQUISE : DANFOSS, RELIANCE, SIEMENS, ABB, AC TECH, HITACHI.

GARANTIE
LE FABRICANT DEVRA GARANTIR LE DISPOSITIF D'ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE SUR UNE PERIODE DE TRENTE-SIX (36) MOIS A
COMPTER DE SA DATE D’EXPEDITION DE L'USINE. CETTE GARANTIE DEVRA ENGLOBER LES PIECES, LA MAIN D'OEUVRE, LES COUTS DE
DEPLACEMENT ET LES COUTS D’HABITATION PORTES AU COMPTE DU FABRICANT POUR OFFRIR LES SERVICES DE TECHNICIENS SUR
PLACE, CES TECHNICIENS ETANT AUTORISES A ASSURER L’ENTRETIEN COURANT DE L'APPAREILLAGE PAR LE FABRICANT.

LES MOTEURS, QUI SONT DIRECTEMENT CONNECTES AU DISPOSITIF D’ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE, DEVRONT ETRE GARANTIS
PAR LE FABRICANT DUDIT DISPOSITIF CONTRE LA DEGRADATION DE L’ISOLANT, LA DEGRADATION EN SOI ETANT DIRECTEMENT
ATTRIBUABLE AU DISPOSITIF D'ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE ET CE, AU COURS DES MEMES 36 MOIS DE GARANTIE. LE MOTEUR
DEVRAIT ETRE A CAPACITE D’INVERSION ET CE, EN CONFORMITE AVEC LA PARTIE 31 DE LA NORME MG1 DE LA NEMA.

CONCEPTION FONDAMENTALE
LE DISPOSITIF D’ENTRAINEMENT A FREQUENCE VARIABLE DEVRA PRODUIRE UNE SORTIE A FREQUENCE REGLABLE. LES DISPOSITIFS
D'ENTRAINEMENT UTILISANT UNE TECHNOLOGIE EN SIX ETAPES NE SONT PAS ACCEPTABLES. AFIN D’ELIMINER LE BESOIN D'UTILISATION
OU DE MONTAGE DE TRANSFORMATEURS DE SECTIONNEMENT ET (OU) D'APPAREILS DE SUPPRESSION DE LIGNE, DES REACTEURS DE
LIGNE D’ENTREE FERONT PARTIE INTEGRANTE DE LA SECTION D’ENTREE DU DISPOSITIF D’ENTRAINEMENT. SI DES TRANSFORMATEURS DE
SECTIONNEMENT OU D'AUTRES APPAREILS EXTERNES DE SUPPRESSION DE LIGNE S'AVERENT NECESSAIRES POUR REPONDRE AUX
PRESENTES SPECIFICATIONS, LA FOURNITURE ET LES INSTALLATIONS ELECTRIQUES ADDITIONNELLES DEVRONT ETRE INTERPRETEES
COMME FAISANT PARTIE DES PRESENTS TRAVAUX. LE DISPOSITIF D'ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE DEVRA, A TOUT LE MOINS, ETRE
AMENAGE AVEC UN REACTEUR DE LIGNE A REGIME DE 3 P. 100 ET DE MONTAGE INTERNE ET (OU) UN REACTEUR D'IMPEDANCE A
REGIME A 3 P. 100 ET DE MONTAGE INTERNE AUSSI ET CE, AFIN DE REDUIRE LA CONCENTRATION HARMONIQUE ET COURANTE
D’ENTREE ET DE SORTE A POUVOIR ISOLER LE TOUT DES VALEURS TRANSITOIRES DE LIGNE DE COURANT, COMME DANS LE CAS DES
VALEURS TRANSITOIRES DE COMMUTATION DE CONDENSATEUR DE CORRECTION DU FACTEUR D'ENERGIE DES INSTALLATIONS D’UTILITE
PUBLIQUE ET DE SORTE A REDUIRE LES EMISSIONS D'INTERFERENCES SUR LES FREQUENCES RADIOELECTRIQUES. TOUS LES COOTS

DE MONTAGE ET DE CABLAGE DEVRONT ETRE PORTES AU COMPTE DU FABRICANT ET CE, DANS LE CAS DES RECATEURS DE LIGNE DE
MONTAGE EXTERNE.

LE BRUIT DE CIRCUIT NE DEVRA PRESENTER UNE DISTORSION DES HARMONIQUES SUPERIEURE A 3 P. 100 ET CE, EN CONFORMITE
AVEC LA NORME 519-1992 DE L'IEEE QUI SE RAPPORTE A DES APPLICATIONS SPECIALES; EN OUTRE, UNE SUPERFICIE CRANTEE DE
COMMUTATION DEVRA TOUT AU PLUS CORRESPONDRE A CE QUI SUIT : 16 400 VOLTS A LA MICROSECONDE.

LE DISPOSITIF D'ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE DEVRA ETRE EN MESURE DE S’AMORCER LORSQU'ASSUJETTI A UNE CHARGE DE
ROTATION (VERS L'AVANT OU L'ARRIERE) ET D'ACCELERER JUSQU'A SA VALEUR DU POINT DE CONSIGNE ET CE, SANS ENDOMMAGER NI
FAIRE BASCULER LES PIECES COMPOSANTES.

LE DISPOSITIF D'ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE DEVRA COMPORTER QUATRE PLAGES PROGRAMMABLES DE BLOCAGE DE
FREQUENCES CRITIQUES, AFIN DE L’'EMPECHER DE FONCTIONNER ALORS QU'IL EST ASSUJETTI A UNE VITESSE CRITIQUE.

LE DISPOSITIF D’ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE DEVRA ETRE AMENAGE AVEC UNE CARACTERISTIQUE INTELLIGENTE DE SURCHARGE
DE MOTEUR, AFIN DE PROTEGER CE DERNIER CONTRE DES VITESSES ET DES CHARGES D'EXPLOITATION DIFFERENTES. LES
QUALIFICATIONS DE PROTECTION CONTRE LES SURCHAGES DU MOTEUR DU DISPOSITIF D'ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE DEVRONT
ETRE CONFORMES AUX EXIGENCES PERTINENTES DE LA NORME ULC508C.

LE DISPOSITIF D'ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE DEVRA PROTEGER LE MOTEUR CONTRE TOUT DECROCHAGE. LA DUREE ET (OU) LA
FREQUENCE DU DECROCHAGE DEVRONT ETRE PROGRAMMABLES.

LORSQUE L'ELEMENT ET LES PIECES COMPOSANTES INTERNES DOIVENT ETRE MONTES EN MILEU POUSSIEREUX OU DANS UN PLENUM
D'AIR, L'ELEMENT PROPREMENT DIT DEVRA ETRE ABRITE DANS UN EMBOITEMENT DE TYPE NEMA 12.

LE REGIME OU LE COURANT DE SORTIE DU DISPOSITIF D’ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE DEVRA AU MOINS CORRESPONDRE AU
REGIME DE COURANT DE PLEINE CHARGE QUI EST INSCRIT SUR LA PLAQUE SIGNALETIQUE DU MOTEUR.

LOCAL ET (OU) MANUEL DU TABLEAU DE COMMANDE
CHAQUE DISPOSITIF D’ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE DEVRA ETRE AMENAGE AVEC UN TABLEAU DE COMMANDE ENFICHABLE EN
PLACE ET DE MONTAGE A L’AVANT DE L’ENSEMBLE, COMPRENANT QUATRE (4) LIGNES DE VINGT (20) CARACTERES CHACUNE, AVEC UN
m%mﬂﬂz@w_.%co_._mw ET UN AFFICHAGE ALPHA-NUMERIQUE D'ECLAIRAGE EN ARRIERE—PLAN. CE TABLEAU DE COMMANDE DEVRA
A INTERRUPTEUR A 3 POSITIONS : MANUEL/ARRET/AUTO.
.2 INTERRUPTEUR LOCAL ET (OU) TELECOMMANDE
.3 COMMANDE DE VITESSE MANUELLE
.4 SELECTEUR DE LA FONCTION DE « COMPTEUR »

LE TABLEAU DE COMMANDE DEVRA ETRE AMENAGE AVEC UN COMPTEUR A ECRAN ACL D'ECLAIRAGE EN ARRIERE-PLAN, QUI AFFICHERA
LA VITESSE EN %, LA CHARGE EN % OU LA TENSION DE SORTIE. L'AFFICHAGE DESIRE SERA CHOISI PAR L’ENTREMISE D'UN BOUTON
POUSSQOIR. LES AFFICHAGES CI-APRES D'INDICATION D’ETAT DU DISPOSITIF D’ENTRAINEMENT DEVRONT ETRE INCLUS SUR LE TABLEAU
DE COMMANDE. LES DEREGLEMENTS DEVRONT ETRE AFFICHES EN ANGLAIS CLAR.

SOUS TENSION

A L'ETAT PRET

EN MARCHE

FONCTIONNANT A LA VITESSE DEMANDEE

EN MARCHE ARRIERE

DEREGLEMENT

SURCHARGE

PERTE DE PHASE

SURCHAUFFE

COURANT TROP PRONONCE

SOUS—TENSION

SURTENSION

DEFAUT DE TERRE

DEREGLEMENT EXTERNE
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REGLAGES INTERNES

TOUS LES REGLAGES ANNOTES CI-APRES DEVRAIENT ETRE PROGRAMMABLES SEULEMENT. NE SONT PAS ACCEPTABLES LES
POTENTIOMETRES ET LES INTERRUPTEURS DIP.
A REGLAGE DE VITESSE MINIMALE

REGLAGE DE VITESSE MAXIMALE

REGLAGES DE GAIN ET DE DECALAGE POUR L'ENSEMBLE DE SUNI DES SIGNAUX

SURCHARGE

LIMITE DE COURANT

.N
.u
.»
.m
mzoc._.xm._.mo_w_uow_._.__..o.mz._.xkzmzmz._.om<x>m._.xm_umoox.»zz_.»w_.m_uocmooz._.xo_.mx_.mw_..ozo._._oZmo_|>_ummw_..|_.om.>
1>x._._xoc._.>mrm>comooz,\_>zom_umi_um_.oo.»_._..n_.AoSz_>zcm_..
; ._.mz_umoﬁoom_.mm.»._._oz|_uxoox>z_z_>w_.mmz._.mmuwmooZomm>mmommooz_umwmz<_moz.
.N._.mz_umomomom_.mm.»._._oz|1xoox>zz>mrmmz._.xmummooz_umm>mmommooZommmz<_xoz.
.umEcm._.mz_mz._.omooz_u._.mcmomommmo_.mz_mzam._”vocx_._z_._.mm_.mm._.mz._.>._._<mmomxEcm._.m,\_mz._.ommomxm0rmzmz._.m>mm_”v._.
S“_..ozmmoo_ﬂomz__.u_._.mmmzo_xoc:.omxEcmﬂm,\_mz._.omoozE.mcxomomxmo_.mzmz._.m.
.# wcﬂm%%%ﬂm;mmw@@%@.m. _uocm_umo._.momm_._mz_o._.mcxooz._.mm._.OC._.oocm.»z._.mxo_mmm__...»_.omm0cm_.m._.oc._._..ozo._._ozz_m>
5 COMMANDE DE DEREGLEMENT A CAPACITE DE SELECTION INDIVIDUELLE. LE FONCTIONNEMENT AUTOMATIQUE DU RAJUSTEMENT DE
COMPTEUR DE DEREGLEMENTS PEUT ETRE ACCORDE OU NIE LORSQUE LE TOUT EST ASSUJETTI A L'UNE OU L’AUTRE DES
CONDITIONS SUIVANTES : DEFAUT DE SOL, DEFAUT DE SURTENSION, DEFAUT DE SOUS-TENSION, DEFAUT DE COURANT TROP
PRONONCE ET DEFAUT DE PERTE DE PHASE.
6  SELECTION DE L'ENSEMBLE SUIVEUR
.7 COMMANDE DE DECELERATION OU A MARCHE DE REPOS AU DEBRAYE
8 A ROTATION INVERSE
9  FREQUENCE DE SORTIE, ENTRE 50 ET 60 HERTZ.
.10 TENSIONS DE SORTIE : 200/208, 230, 380, 415, 460 ET 575 VOLTS ET CE, EN COURANT ALTERNATIF.
.11 PREVOIR DE L'ESPACE DE RANGEMENT POUR AU MOINS 4 JEUX DE PARAMETRES.
.12 VOICI CE QU’ENGLOBENT LES FONCTIONS DE COMMANDE DE VITESSE :
A REGLAGE DE VITESSE MIN/MAX,
.2 TROIS (3) VITESSES REGLEES A L’AVANGE
.3 AU MOINS DEUX (2) ENSEMBLES DE DEBLOCAGES DE VITESSES CRITIQUES
4 AU MOINS UNE M‘_v BOUCLE DE COMMANDE « PID »
.5 TROIS _muv ENTREES ANALOGIQUES
.13 FONCTIONS DE COMMANDE DE SORTIE :
A OPTIMISATION DU FLUX QU OPTIMISATION DE LA TENSION ET CE, EN MODE AUTOMATIQUE, AFIN DE LIMITER LE BRUIT
PERCEPTIBLE DU MOTEUR.
.2 LIMITES DE COURANT ET DE COUPLE
.3 MODE CONTROLE D'EXPLOITATION DU COUPLE

INDICATEURS INTERNES

L'ON DEVRA SE SERVIR DU CLAVIER A TOUCHES COMME OUTIL DE DEPANNAGE.

CONDITIONS DE SERVICE

A POSSIBILITE D'ELEVATION JUSQU'A 1 000 METRES (3 300 PIEDS) ET CE, SANS DECLASSEMENT. TEMPERATURE AMBIANTE, ENTRE
—10 DEGRES C ET 40 DEGRES C (14 A 104 DEGRES F). HUMIDITE, JUSQU'A 95 P. 100 ET CE, SANS CONDENSATION.

CARACTERISTIQUES

ENTREES ET (OU) SORTIES D'INTERFACE DE COMMANDE. A FOURNIR EN TANT QU'ENSEMBLES STANDARD, CHACUN D'EUX DEVANT ETRE
INDEPENDAMMENT PROGRAMMABLE :

A TROIS ENTREES ANALOGIQUES, DONT 1 ENTRE O ET 10 VOLTS ET DEUX ENTRE 4 ET 20 MA.

.2 SIX (6) ENTREES DISCREETES

.3 DEUX (2) SORTIES ANALOGIQUES

4 SORTIES A CONTACTS DE RELAIS, SELON LES EXIGENCES

OUTRE LES CARACTERISTIQUES DE MISE EN ROUTE ET (OU) D’ARRET ET DE VITESSE VARIABLE DANS LE DISPOSITIF D'ENTRAINEMENT,

LES FONCTIONS PROTECTRICES CI-APRES DEVRONT ETRE PREVUES EN TANT QU'ENSEMBLES STANDARD :

A AU MOINS CINQ (5) MESSAGES DE DEREGLEMENT LES PLUS RECENTS DEVRONT ETRE ENTREPOSES DANS L’HISTORIQUE DES
DEREGLEMENTS DES DISPOSITIFS D'ENTRAINEMMENT.

.2 LE DISPOSITIF D’ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE DEVRA COMPORTER DES MOV POUR LUl ASSURER UNE PROTECTION
CONTRE LES PERTURBATIONS D'UNE PHASE A L'AUTRE ET D’UNE PHASE A UNE TENSION DE LIGNE AU SOL.

.3 LES INSTALLATIONS DE PROTECTION CONTRE LES COURTS—CIRCUITS DE SORTIE ET LES DEFAUTS DE SOL DEVRONT ETRE

REGLEES OU ETABLIES A 65 000 AMPERES ET CE, EN CONFORMITE AVEC LA NORME UL508C; EN OUTRE, CES INSTALLATIONS

NE DEVRONT AUCUNEMENT DEPENDRE DE L’APPORT DE FUSIBLES.

PROTECTION CONTRE LES SURCHARGES DES MOTEURS ELECTRONIQUES, SELON LA NORME UL508C.

LIGNE EN COURANT ALTERNATIF OU ENSEMBLE OMNIBUS EN COURANT CONTINU, DE TYPE PROTEGE CONTRE LES SURTENSIONS
ET LES SOUS-TENSIONS.

SYSTEME ANTI-PANNE EN CAS DE PERTE DE COURANT
L'INSTALLATION DE PROTECTION CONTRE LE DECROCHAGE DEVRA ETRE PROGRAMMABLE.
L’INSTALLATION DE PROTECTION CONTRE LES CHARGES TROP FAIBLES DEVRA ETRE PROGRAMMABLE.
PROTECTION DU DISPOSITIF D'ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE CONTRE LES TEMPERATURES TROP ELEVEES.
0 BORNES D'ENTREE POUR LE THERMISTANCE DE TYPE PTC DU MOTEUR
1 DISJONCTEUR D’ENTREE
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CARACTERISTIQUES SPECIALES

LE BOITIER DU DISPOSITIF D’ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE DEVRA ABRITER LES CARACTERISTIQUES SPECIALES Cl-A—APRES :
L’ELEMENT DEVRA CONSERVER SON HOMOLOGATION ET (OU) ENUMERATION DES UL OU DE L'ETL.

PREVOIR UN ENSEMBLE DE DERIVATION A MANOEUVRE MANUELLE ET A 3 CONTACTEURS, COMPRENANT UN PRINCIPAL DISJOCNTEUR A
FUSIBLE ET A ENTREVERROUILLAGE DE PORTE (POUVANT ETRE VERROUILLE EN POSITION D'ARRET PAR L'EMPLOI D'UN CADENAS), UN
DEMARREUR DE MONTEUR ENCASTRE ET UN INTERRUPTEUR A QUATRE POSITIONS (ENTRAINEMENT, ARRET, DERIVATION ET ESSAI) ET
SERVANT A CONTROLER TROIS CONTACTEURS. DANS LA POSITION D’ENTRAINEMENT, LE MOTEUR FONCTIONNE A PARTIR D'UNE VITESSE
REGLABLE PAR L'ENTREMISE DU DISPOSITIF D'ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE. DANS LA POSITION D'ARRET, LE MOTEUR ET LE
DISPOSITIF D’ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE SONT DECONNECTES. DANS LA POSITION DE DERIVATION, LE MOTEUR FONCTIONNE
ALORS A PLEINE VITESSE ET CE, A PARTIR DE LA LIGNE DE COURANT EN REGIME ALTERNATIF ET LE COURANT EST DECONNECTE DU
DISPOSITIF SUSMENTIONNE, DE SORTE A POUVOIR REALISER DES OPERATIONS D’ENTRETIEN COURANT. DANS LA POSITION D'ESSAI, LE
MOTEUR FONCTIONNE ALORS A PLEINE VITESSE ET CE, A PARTIR DE LA LIGNE DE COURANT EN REGIME ALTERNATIF ET ALORS QUE
DE L’ENERGIE EST APPLIQUEE A L’ENTREE DU DISPOSITIF D'ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE. CETTE DERNIERE MESURE PERMET DE
SOUMETTRE LE DISPOSITIF (« VSD ») A UN ESSAI OPERATIONNEL ET CE, TOUJOURS EN LAISSANT LE MOTEUR FONCTIONNER A PLEINE
VITESSE EN MODE DE DERIVATION. ADVENANT UN DEREGLEMENT DE SORETE EXTERNE, UN CONTACT A SEC, NORMALEMENT FERME ET
DE TYPE FOURNI PAR LE CLIENT DEVRA ALORS ETRE EN MESURE D’ARRETER LE MOTEUR ET CE, PEU IMPORTE S’IL EST ASSUJETTI
AU MODE D’ENTRAINEMENT OU DE DERIVATION. LES CIRCUITS DE DERIVATION DEVRONT ETRE MONTES DANS UNE SECTION DISTINCTE
DU BOITIER DU DISPOSITIF D’ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE. UNE INSTALLATION DE PROTECTION CONTRE LES SURCHARGES DU
MOTEUR DEVRAT ETRE PREVUE ET POUR LE MODE D’ENTRAINEMENT ET POUR LE MODE DE DERIVATION.

EN VERTU DE SA CONCEPTION, LE MOTEUR DEVRA ETRE PROTEGE CONTRE LES COURTS—CIRCUITS ET LE BLOCAGE DE SON ROTOR ET
CE, PEU IMPORTE S'IL EST EN POSITION DE LIGNE QU EN POSITION D’ENTRAINEMENT.

_mwm._mu_._mm_.ﬂ\__m.;zom INSTALLEE A L'INTERIEUR DU MOTEUR DEVRA ETRE AMENAGEE AVEC UNE CARACTERISTIQUE D’ENTREVERROUILLAGE

DE LONGS FILS DE MOTEUR PEUVENT PRODUIRE DES TENSIONS DE CRETE ELEVEES A L'EMPLACEMENT DU MOTEUR, CE QUI PEUT
ASSUJETTIR LE MOTEUR A DES RESISTANCES INDUES. PRENDRE LES MESURES QUI S'MPOSENT POUR EVITER L'EMPLOI DE LONGS
FILS. S'IL S'AVERE IMPOSSIBLE D'EVITER L'EMPLOI DE LONGS FILS DE MOTEUR, L'ON SE DEVRAIT ALORS DE CHOISIR UN MOTEUR
ASSORTI DE FILTRES « LC », CE MOTEUR DEVANT AUSSI ETRE CONFORME A LA PARTIE 31 DE LA NORME MG—1 DE LA NEMA. EN
OUTRE, SI LA LONGUEUR DES FILS CONDUCTEURS DU MOTEUR DEPASSE 500'—0", L'ON SE DEVRA ALORS D'UTILISER DES FILTRES <«
LC ». DANS LE CAS D’UN MONTAGE A PLUSIEURS MOTEURS, L'ON SE DEVRA ALORS D’AJOUTER LA LONGUEUR DE TOUS LES FILS
CONDUCTEURS DE MOTEUR; LE FILTRE « LC » S’AVERE NECESSAIRE POUR REDUIRE LES COURANTS DE FUITE DE TERRE CAPACITIFS
DE MEME QUE LA TENSION DE CRETE A L’EMPLACEMENT DES MOTEURS.

INTERFACE AVEC LE SYSTEME D'AUTOMATISATION DU BATIMENT

VOICI CE QU'OFFRE LA CAPACITE D'INTERFACE AVEC LE SYSTEME D'AUTOMATISATION DU BATIMENT :

A MISE EN CIRCUIT ET (OU) MISE HORS—CIRCUIT DU SYSTEME
2 ETAT DU SYSTEME
3 ENTREE ENTRE 4 ET 20 MA POUR LE SIGNAL DE VITESSE
EXECUTION
INSTALLATION

A MOINS D'UNE APPROBATION CONTRAIRE DE LA PART DE L'INGENIEUR, MONTER LE DISPOSITIF D'ENTRAINEMENT DE SORTE QUE
L’AFFICHAGE ET (OU) LES COMMANDES D'EXPLOITATION SOIENT A ENVIRON 1 500 mm AU-DESSUS DU NIVEAU DU PLANCHER.

SERVICE DE MISE EN ROUTE

LE FABRICANT DEVRA ASSURER LA MISE EN SERVICE DE LA MISE EN ROUTE DU DISPOSITIF D’ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE ET
DE SES CIRCUITS FACULTATIFS ET CE, PAR L'APPORT D'UN TECHNICIEN DE SERVICE HOMOLOGUE DE L'USINE, QUI A L'EXPERIENCE
VOULUE EN RAPPORT AVE DES SERVICES DE MISE EN ROUTE ET DE REPARATION. LE PERSONNEL CHARGE DE LA MISE EN SERVICE
SE DEVRA AUSSI DE PREVOIR L'ENTRETIEN COURANT EN USINE ET LES REPARATIONS DE GARANTIE AU SITE DU CLIENT. LE
PERSONNEL CHARGE DES VENTES ET LES AUTRES AGENTS QUI NE SONT PAS DES TECHNICIENS HOMOLOGUES DE L'USINE POUR LA
REPARATION SUR PLACE DU DISPOSITIF D'ENTRAINEMENT NE DEVRONT PAS ETRE ACCEPTABLES COMME AGENTS DE MISE EN SERVICE.

PAR SERVICES DE MISE EN ROUTE, IL FAUT ENTENDRE LA VERIFICATION DE L'INSTALLATION ET DU FONCTIONNEMENT ADEQUATS DU
DISPOSITIF D'ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE, DE SES OPTIONS ET DE SON CABLAGE D'INTERFACE AVEC LE SYSTEME
D’AUTOMATISATION DU BATIMENT. VOICI, A TOUT LE MOINS, CE QUE CE SERVICE DOIT ENGLOBER :

A LA VERIFICATION DES BORNES DE CABLAGE DE L'ENTREPRENEUR ET CE, A L'EMPLACEMENT DU DISPOSITIF D'ENTRAINEMENT A
VITESSE VARIABLE ET DE SES CIRCUITS OPERATIONNELS.

.2 LA VERIFICATION DE L'INSTALLATION, AFIN DE S'ASSURER DU FONCTIONNEMENT ADEQUAT DE L’ENSEMBLE ET DE LA FIABILITE DU
omtow_a_ﬂ D’ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE, DU MOTEUR ETANT PROPULSE ET DU SYSTEME D’AUTOMATISATION DU
BATIMENT.

.3 JUSQU’A CONCURRENCE D'UNE HEURE DE FORMATION, A L'INTENTION DES OPERATEURS A L'EMBAUCHE DU CLIENT, SUR
LCEXPLOITATION DU SYSTEME ET SUR LES DIAGNOSTIQUES D’ENTRETIEN COURANT ET CE, AU MOMENT DE LA MISE EN SERVICE
DE L’APPAREILLAGE.

.4 L'ETABLISSEMENT DE MESURES POUR LA VERIFICATION ADEQUATE DE CHACUN DES ARTICLES SUIVANTS :
N LA TENSION ET LA FREQUENCE DU MOTEUR. LA VERIFICATION DU FONCTIONNEMENT ADEQUAT DU MOTEUR.
.2 L'ENTREE DE CONTROLE POUR ASSURER UNE INTERFACE ADEQUATE AVEC LE SYSTEME D’AUTOMATISATION DU BATIMENT ET
PROCEDURES D’EQUILIBRAGE DES COMMANDES.
.3 LA VERIFICATION DU CALIBRAGE DES POINTS DE CONSIGNE SUIVANTS ET CE, COMPTE TENU DES REGLAGES
NECESSAIRES.
N VITESSE MINIMALE
.2 VITESSE MAXIMALE
.3 REGIMES D'ACCELERATION ET DE DECELERATION
VERIFICATION

LENTREPRENEUR DEVRA S’ASSURER QUE LES CONDITIONS DE TRAVAIL SUR PLACE PAR RAPPORT A L'INSTALLATION PROPREMENT DITE
SONT CONFORMES AUX CONDITIONS REQUISES DU CODE ET A CELLES RECOMMANDEES PAR LES PERSONNES RESPONSABLES DE
L'USINE ET CE, EN VUE DU MONTAGE DU DISPOSITIF D’ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE AVANT LA MISE EN ROUTE DES
ENSEMBLES. VQICI, A TOUT LE MOINS, LA LISTE DE CES CONDITIONS :

1 DEGAGEMENT DE L'ESPACE

.2 TEMPERATURE, CONTAMINATION, POUSISERE ET HUMIDITE DE L'ENVIRONNEMENT

.3 MONTAGE DE CONDUITS DISTINCTS POUR LE CABLAGE DU MOTEUR, LE CABLAGE DU COURANT ET LE CABLAGE DES COMMANDES.
.4 MONTAGE PROPREMENT DIT, SELON LES RECOMMANDATIONS DU FABRICANT.

LE DISPOSITIF D’ENTRAINEMENT A VITESSE VARIABLE DEVRA ETRE RECOUVERT ET PROTEGE CONTRE LA POUSSIERE DE CONSTRUCTION
ET LES CONTAMINANTS ET CE, JUSQU'A CE QUE LE MILIEU DANS LEQUEL IL SE TROUVE SOIT PROPRE ET A L'ETAT PRET POUR UNE
EXPLOITATION. NE PAS AMORCER CE DISPOSITIF ALORS QU'IL EST RECOUVERT.

CES DOCUMENTS DE CONCEPTION SONT PREPARES A
L'USAGE EXCLUSIF DE LA PERSONNE OU DES
PERSONNES AVEC LAQUELLE OU LESQUELLES LE
CHARGE DE LA CONCEPTION A ETABLI UN CONTRAT
ET IL NE DEVRAT Y AVOIR AUCUNE REPRESENTATION,
DE N'IMPORTE QUELLE NATURE QUE CE SOIT, ENTRE
LE CHARGE DE LA CONCEPTION ET N'IMPORTE
QUELLE AUTRE PERSONNE AVEC LAQUELLE IL N A
PAS EU DE CONTRAT.

LA COPIE PAPIER DES DESSINS, QUI A ETE EMISE
A DES FINS D'OBTENTION D'UN PERMIS DE
CONSTRUCTION ET (OU) DE SOUMISSION, AURA
PRESEANCE SUR LES COPIES ELECTRONIQUES.
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