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NOTES GENERALES :

1-L'ENTREPRENEUR EST TENU RESPONSABLE DE PRENDRE

ET VERIFIER TOUTES LES DIMENSIONS ET CONDITIONS

SUR LE SITE, COMPARER CES DIMENSIONS ET CONDITIONS

AVEC CELLES MONTREES SUR LES DESSINS ET AVISER
L'INGENIEUR DE TOUT CONFLIT ET/OU OMISSION.

L'ENTREPRENEUR DOIT EFFECTUER CETTE VERIFICATION

AVANT LA PREPARATION DES DESSINS D'ATELIER ET LA
FABRICATION DES NOUVEAUX ELEMENTS.

2-AVANT DE COMMENCER LES TRAVAUX SUR LE SITE,
L'ENTREPRENEUR DOIT AVISER LA GCC ET L'INGENIEUR

PAR ECRIT DE TOUTE IRREGULARITE QU'IL AURA OBSERVEE

ET QUI N'EST PAS INDIQUEE SUR LES DESSINS. TOUTE
AUTRE IRREGULARITE OBSERVEE APRES LE DEBUT DES
TRAVAUX DOIT ETRE CORRIGEE AUX FRAIS DE
L'ENTREPRENEUR ET A LA SATISFACTION DE LA GCC.

3-L'ENTREPRENEUR EST RESPONSABLE DE LA FABRICATION,
DE LA FOURNITURE ET DE L'INSTALLATION DES ELEMENTS

MONTRES SUR LES DESSINS.

4-L'ENTREPRENEUR DOIT SOUMETTRE POUR APPROBATION
A LA GCC, LES DESSINS D'ATELIER AVANT DE FABRIQUER

LES ELEMENTS.

5-LA FABRICATION ET LE MONTAGE DES NOUVELLES

PIECES D'ACIER DOIVENT ETRE CONFORMES A LA NORME

CSA §16-09.

6-TOUT NOUVEL ACIER DOIT ETRE CONFORME A LA NORME

CSA G40.20-04/G40.21-04 (C2009), NUANCE 300W,
ETRE DROIT ET SANS FAUX PLI SELON LES NORMES DE
TOLERENCE DU MOULIN D'ACIER.

7-TOUTES LES SECTIONS STRUCTURALES TUBULAIRES (HSS)

DOIVENT ETRE CONFORMES A LA NORME ASTM A500,
GRADE C.

8-TOUTES LES SOUDURES (ELECTRODES E49XX) DOIVENT

ETRE EFFECTUEES CONFORMEMENT AUX EXIGENCES DE LA

NORME CSA W59-03 (C2008) PAR UN ENTREPRENEUR
CERTIFIE PAR LE BUREAU CANADIEN DE SOUDAGE
CONFORMEMENT A LA NORME CSA W47.1-09. LES
SOUDURES DOIVENT ETRE ETANCHES ET PROPRES AFIN

D'ASSURER UNE BONNE ADHERENCE LORS DE LA
GALVANISATION.

9-TOUTES LES NOUVELLES PIECES D'ACIER INCLUANT LES
BOULONS ET LA QUINCAILLERIE DOIVENT ETRE
GALVANISEES APRES FABRICATION PAR LE PROCEDE DE
«TREMPAGE A CHAUD» SELON LA NORME CSA G164-M92
(C2003).

10-SAUF INDICATION CONTRAIRE, TOUS LES BOULONS
DOIVENT ETRE 5/8" DE DIAMETRE, CONFORMES A LA
NORME ASTM A325.

11-LA DISTANCE MINIMALE DU CENTRE DES TROUS AUX
EXTREMITES DES MEMBRURES DOIT ETRE LA SUIVANTE:

BOULON | EXTREMITE COUPEE

1/2"Q 26mm ?—j
5/8"Q 30omm | <

34" 32mm '

GENERAL NOTES :

1- THE CONTRACTOR SHALL BE SOLELY RESPONSIBLE TO TAKE
AND VERIFY ALL DIMENSIONS AND CONDITIONS ON THE
SITE, TO COMPARE THESE DIMENSIONS AND CONDITIONS WITH
THOSE SHOWN ON THE DRAWNGS AND TO ADVISE THE
ENGINEER OF ANY CONFLICT OR OMISSION. THE CONTRACTOR
SHALL CARRY OUT THIS VERIFICATION PRIOR TO PREPARING
SHOP DRAWINGS AND FABRICATING ANY OF THE NEW
ELEMENTS.

2- PRIOR TO STARTING WORK ON SITE, THE CONTRACTOR
SHALL ADVISE THE CCG IN WRITING OF ANY
ABNORMALITIES OR DAMAGES THAT HE HAS OBSERVED ON
THE EXISTING SITE THAT ARE NOT INDICATED ON THESE
DRAWINGS. ALL OTHER ABNORMALITIES OR DAMAGES
BROUGHT TO LIGHT AFTER THE START OF THE WORK ON
THE SITE SHALL BE CORRECTED AT THE CONTRACTOR'S
EXPENSE AND TO THE CCG'S SATISFACTION.

3- THE CONTRACTOR SHALL BE RESPONSIBLE FOR THE SUPPLY,
FABRICATION AND INSTALLATION OF THE NEW ELEMENTS
SHOWN ON THE DRAWINGS, UNLESS NOTED OTHERWISE.

4- THE CONTRACTOR SHALL SUBMIT SHOP DRAWINGS FOR
APPROVAL TO THE CCG PRIOR TO FABRICATION.

5- FABRICATION AND ERECTION OF STEEL WORKS SHALL
CONFORM TO CSA S$16-09.

6- ALL NEW STEEL IS TO CONFORM TO CSA G40.20/
G40.21-04 (R2009), GRADE 300W, UNLESS NOTED OTHERWISE.

7- ALL NEW HOLLOW STRUCTURAL SECTIONS (HSS) SHALL
CONFORM TO ASTM A500, GRADE C.

8- ALL WELDS (USING E49XX ELECTRODES) SHALL CONFORM
TO CSA W59-03 (R2003) AND SHALL BE EXECUTED BY A
CONTRACTOR CERTIFIED BY THE CANADIAN WELDING BUREAU
AS PER CSA W47.1-09.WELDS SHALL BE SEALED WELDS
AND THOROUGHLY CLEANED TO ALLOW PROPER ADHERENCE
DURING GALVANIZING.

9-ALL NEW STEEL MEMBERS, INCLUDING BOLTS AND HARDWARE,
SHALL BE HOT-DIP GALVANIZED AFTER FABRICATION IN
ACCORDANCE WITH CSA G164-M92 (R2003). DOUBLE
DIPPING IN GALVANIZING BATHS IS NOT PERMITTED.

10-ALL NEW BOLTS TO BE 5/8"@ ASTM A325, UNLESS NOTED
OTHERWISE.

11-MINIMUM DISTANCE FROM HOLE CENTER TO EDGE SHALL BE:

BOLT SHEARD EDGE
1/2"QD 26mm
5/8"Q 30mm
3/4"Q 32mm

12-LES BOULONS EN «U» DOIVENT ETRE ASSEMBLES AVEC
2 ECROUS ET 2 RONDELLES A RESSORT (ASME B18.21.1
«EXTRA-DUTY») CHACUN.

13-L'ENTREPRENEUR NE DOIT PAS REUTILISER LES BOULONS
DES MEMBRURES UNE FOIS CEUX-CI ENLEVES.

14-TOUS LES ASSEMBLAGES REALISES AU CHANTIER DOIVENT
ETRE BOULONNES. LE SOUDAGE AU CHANTIER N'EST
PAS PERMIS, SAUF INDICATION CONTRAIRE.

15-L'UTILISATION DU CHALUMEAU POUR CORRIGER DES
ERREURS AU CHANTIER OU POUR PERCER DES TROUS
N'EST PAS PERMISE. LES TROUS DOIVENT ETRE PERCES
AU CHANTIER A L'AIDE D'UNE FOREUSE.

16-TOUTES LES SURFACES GALVANISEES QUI ONT ETE
ENDOMMAGEES OU ECAILLEES AINSI QUE LE POURTOUR
DES NOUVEAUX TROUS FORES AU CHANTIER DOIVENT ETRE
PROTEGES AVEC UN COMPOSE GALVANISANT A FROID TEL
QUE «GALVAZINC» DE FORESTUBE INC.

17-LES TRAVAUX DE BETON DOIVENT ETRE EXECUTES SELON
LA NORME CAN/CSA A23.1-09/A23.2-09. LE BETON
DOIT ETRE PROTEGE CONTRE LE GEL ET AVOIR ATTEINT 70%
DE SA CAPACITE EN COMPRESSION AVANT QU'UNE CHARGE
QUELCONQUE NE SOIT APPLIQUEE.

18-BETON: 30 MPa A 28 JOURS (CIMENT PORTLAND TYPE 10)
75 A 125mm D'AFFAISSEMENT
4 A 7% D'AIR ENTRAINE
AGREGATS MAXIMAL 20mm
L'USAGE DE CHLORURE DE CALCIUM N'EST PAS PERMIS.

19-ARMATURE: SELON CSA G30.18-09, NUANCE 400.

20-A LA FIN DES TRAVAUX, L'EMPLACEMENT DOIT ETRE
NETTOYE DE TOUT DEBRIS A LA SATISFACTION DU
PROPRIETAIRE. L'ENTREPRENEUR SERA RESPONSABLE DE
TOUT DOMMAGE CAUSE PAR LES TRAVAUX.

12-U-BOLTS SHALL BE INSTALLED WITH (2) NUTS AND (2)
LOCK WASHERS (ASME B18.21.1 «kEXTRA-DUTY») EACH.

13-THE CONTRACTOR SHALL NOT REUSE EXISTING BOLTS ONCE
REMOVED.

14-ALL ELEMENTS SHALL BE ASSEMBLED ON THE SITE USING
BOLTED CONNECTIONS. FIELD WELDING IS NOT PERMITTED,
UNLESS INDICATED ON DRAWINGS.

15-THE USE OF A TORCH TO CORRECT ERRORS ON SITE OR TO
CREATE NEW HOLES IS NOT PERMITTED. ANY FIELD HOLES
SHALL BE DRILLED.

16-ANY DAMAGES TO GALVANIZED SURFACES AND AROUND FIELD
DRILLED HOLES SHALL BE REPAIRED WITH GALVAZINC
COMPOUND SUCH AS «GALVAZINC» FROM FORESTUBE INC.
APPLY WITH A BRUSH ONLY.

17-CONCRETE WORKS SHALL BE EXECUTED ACCORDING TO
CAN/CSA A23.1-09/A23.2-09. CONCRETE TO BE
PROTECTED FROM FREEZING. ENSURE CONCRETE HAS
ATTAINED 80% OF MAXIMUM STRENGTH BEFORE PLACING
ANY LOAD ON THE FONDATIONS OR GUY ANCHORS.

18-CONCRETE: 28 DAY COMPRESSIVE STRENGTH OF 30 MPa
(TYPE 10 PORTLAND CEMENT)
SLUMP VALUE OF 75 TO 125mm
BE AIR ENTRAINED 4 TO 7%
MAXIMUM AGGREGATE SIZE OF 20mm
NO CALCIUM CHLORIDE.

19-REINFORCING STEEL: CSA G30.18-09, GRADE 400.

20-AT THE COMPLETION OF THE WORK, THE SITE SHALL BE
CLEANED OF ALL DEBRIS TO THE SATISFACTION OF THE
OWNER. THE CONTRACTOR SHALL BE RESPONSIBLE FOR ANY
DAMAGE CAUSED BY HIS WORK TO EXISTING INSTALLATIONS
AND EQUIPMENTS.
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