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PARTIE 1 - GENERAL

1.1 REFERENCES

A CSA International

A CSA C22.2 No. 5-09, Molded-Case Circuit Breakers, Molded-Case
Switches and Circuit-Breaker Enclosures (norme trinationale avec UL 489
et NMX-J-266-ANCE-2010).

1.2 DOCUMENTS/ECHANTILLONS A SOUMETTRE POUR
APPROBATION/INFORMATION

A Soumettre les documents et les échantillons requis conformément a la
section 01 33 00 - Documents/Echantillons a soumettre.
2 Fiches techniques
A Soumettre les fiches techniques requises ainsi que les instructions et la

documentation du fabricant concernant les disjoncteurs. Les fiches
techniques doivent indiquer les caractéristiques des produits, les criteres
de performance, les dimensions, les limites et la finition.

.3 Inclure les courbes des caractéristiques temps-courant dans le cas des
disjoncteurs avec pouvoir de coupure tel que I'existant et ayant un courant
admissible tel que I'existant.

A4 Certificats

A1 Avant l'installation des disjoncteurs dans une installation neuve ou
existante, I'Entrepreneur doit fournir trois (3) exemplaires d'un certificat
d'origine de la production du fabricant. Ce certificat doit étre ddment signé
par un représentant de I'usine et du fabricant local, pour attester que les
disjoncteurs proviennent de ce fabricant et qu'ils sont neufs et conformes
aux normes et reglements.

A1 Le certificat d'origine de la production doit étre soumis au
Représentant du Ministere pour approbation.
2 Soumettre en retard le certificat d'origine ne justifiera aucune prolongation
de la durée du contrat ou indemnisation supplémentaire.
3 La fabrication, I'assemblage et l'installation doivent commencer

seulement apres que le Représentant du Ministére a accepté le certificat
d'origine de la production. Si cette exigence n'est pas respectée, le
Représentant du Ministére se réserve le droit de mandater le fabricant
indiqué sur les disjoncteurs pour qu'il authentifie les nouveaux
disjoncteurs en vertu du contrat, et ce, aux frais de I'Entrepreneur.

4 Le certificat d'origine de la production doit contenir les renseignements
suivants.

A1 Le nom et I'adresse du fabricant, et le nom de la personne
responsable de 'authentification. Cette personne doit signer et
dater le certificat.
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.2 Le nom et I'adresse du distributeur autorisé, et le nom de la
personne responsable, chez le distributeur, du compte de
I'Entrepreneur.

.3 Le nom et I'adresse de I'Entrepreneur, et le nom de la personne
responsable du projet.

4 Le nom et I'adresse du représentant du fabricant local. Ce dernier
doit signer et dater le certificat.

5 Le nom et I'adresse du batiment ou I'on installera les disjoncteurs.
A Titre du projet.
2 Numeéro de référence de I'utilisateur final.
.3 Liste des disjoncteurs.

1.3 TRANSPORT, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION

A1 Transporter, entreposer et manutentionner les matériaux et le matériel
conformément aux instructions écrites du fabricant.

2 Livraison et acceptation : livrer les matériaux et le matériel au chantier dans leur
emballage d'origine, lequel doit porter une étiquette indiquant le nom et I'adresse
du fabricant.

3 Entreposage et manutention
A1 Entreposer les disjoncteurs a l'intérieur dans un endroit propre, sec et
bien aéré, conformément aux recommandations du fabricant.
2 Entreposer les disjoncteurs de maniere a les protéger contre les
marques, les rayures et les éraflures.
.3 Remplacer les matériaux et le matériel endommagés par des matériaux

et du matériel neufs.
PARTIE 2 - PRODUIT

2.1 EXIGENCES GENERALES

A1 Disjoncteurs sous boitier moulé avec dispositifs de protection contre les fuites a
la terre conforme & la norme CSA C22.2 numeéro 5.

2 Disjoncteurs sous boitier moulé, boulonnés aux barres omnibus : du type a
fermeture rapide et & rupture brusque, a manceuvres manuelle et automatique.

.3 Disjoncteurs a déclencheur commun : munis d'une seule manette sur les circuits
multipolaires.

A4 Les disjoncteurs doivent avoir un pouvoir de coupure tel que I'existant.

PARTIE 3 - EXECUTION

3.1 EXAMEN

A1 Vérification des conditions : avant de procéder a l'installation, s'assurer que I'état
des surfaces/supports préalablement mis en ceuvre aux termes d'autres sections
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ou contrats est acceptable et permet de réaliser les travaux conformément aux
instructions écrites du fabricant.

A1 Faire une inspection visuelle des surfaces/supports en présence du
Représentant du Ministere.

2 Informer immédiatement le Représentant du Ministére de toute condition
inacceptable décelée.

.3 Commencer les travaux d'installation seulement aprés avoir corrigé les
conditions inacceptables et recu I'approbation écrite du Représentant du
Ministere.

3.2 INSTALLATION

A Installer les disjoncteurs selon les indications.
3.3 NETTOYAGE

A Nettoyage en cours de travaux : effectuer les travaux de nettoyage
conformément & la section 01 00 10 - Instructions générales.

FIN DE LA SECTION
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