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La modification 001 vise à modifier la demande de propositions (DP) et à répondre à toutes les
questions relatives à celle-ci reçues jusqu’à ce jour.

A. MODIFICATION À LA DP

Remplacer l’ANNEXE A SPÉCIFICATIONS TECHNIQUES en entier par l’ANNEXE A
SPÉCIFICATIONS TECHNIQUES (révisée le  6 novembre 2013) ci-jointe. 

TOUTES LES AUTRES MODALITÉS DE LA DP DEMEURENT INCHANGÉES.

B. QUESTIONS ET RÉPONSES

Q1.      Quelle serait la charge sur chacun des empilements?

R1. Voir “Modification à la DP” ci-dessus. 

Q2.     Quels seront le centre de gravité et les dimensions, de même que le profil de
mouvement?

R2. La charge de l’empilement no 1 sera située au centre du module de rotation. La charge de
l’empilement no 2 sera centrée mais comprendra un bras de sonde dont la longueur reste à
déterminée.

Q3.     Que veut-on inspecter avec ce système?

R3. Des tranches de silicium dotées d’appareils optiques. 

Q4.     Comment propose-t-on d’effectuer les inspections de l’appareil?

R4. Chaque appareil est inspecté par le dessus à l’aide d’un réseau de fibres.

Q5.     Prévoit-on utiliser des dispositifs optiques? 

R5. Des réseaux de fibres et une caméra d’alignement seront utilisés (lesquels ne font pas partie de
la présente DP).

Q6.    Quelles sont les dimensions de chaque charge?

R6. Les dimensions de chaque charge doivent être déterminées, toutefois aucune portion importante
d’une des charges sera en porte-à-faux à l’extérieur de l’emprise de l’empilement.
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Q7. Pour l’empilement no 1, j’aurais besoin de précisions pour le point 1.1a.

a.    Comment le module de rotation est-il monté?

b.    Sera-t-il parallèle ou perpendiculaire au module Z?

R7. a.   De sorte qu’il pivote autour de l’axe Z

b.   Doit être monté de sorte qu’il pivote autour de l’axe Z (p. ex.: le module de rotation est à 
      l’horizontale).

Q8. Où les empilements sont-ils montés sur le socle, l’un par rapport à l’autre?

R8. L’empilement no 1 sera monté au centre du socle. L’empilement no 2 sera monté sur le côté droit
de la base à une distance suffisante des deux empilements pour éviter une collision.

Q9. Quel est le profil de mouvement? 

a.    C’est-à-dire, combien de temps faut-il pour effectuer les mouvements? 

R9. Voir “Modification à la DP” ci-dessus.
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ANNEXE A
SPÉCIFICATIONS TECHNIQUES

(révisée le 6 novembre 2013)

Système de positionnement

Les soumissionnaires DOIVENT assurer la correspondance de chaque caractéristique technique
avec leurs propres documents techniques, diagrammes, données, etc. pour confirmer leur
conformité aux exigences obligatoires. Tout manquement à cet égard pourrait être considéré
comme un non-respect de ces exigences.

La Division du génie du Conseil national de recherches du Canada est à la recherche d’un système de
positionnement (SP) pouvant servir de système d’inspection de tranches (plaquettes).

EXIGENCES OBLIGATOIRES

1.0 Système de positionnement (SP)

1.1 Le PS doit disposer de deux (2) empilements de platines de mouvement

a) Le premier empilement doit comprendre des platines de mouvement, y compris des platines
de mouvement X, Y et Z ainsi qu’une platine de rotation qui permet un pivot complet autour
de l’axe Z.

b) Le second empilement doit comprendre des platines de mouvement X et Y (plan horizontal).
Le SP doit avoir les deux empilements montés sur un socle de fixation de planéité élevée.

1.2 Le système doit être muni de contrôleurs de mouvement et de blocs d’alimentation pour toutes
les platines.

1.3 Les contrôleurs de mouvement et les blocs d’alimentation doivent être présentés dans un boîtier
d’assemblage de 48 cm (19 po).

1.4 Les pilotes LabView doivent être fournis pour tous les contrôleurs de mouvement.

2.0 Exigences du socle de fixation

2.1 Les dimensions sont 650 mm x 350 mm (épaisseur non critique).

2.2 La planéité de la surface doit être de 10 µm ou mieux.
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3.0 Exigences pour les platines de mouvement

3.1 Platine de positionnement no 1

3.1.1 Platines X et Y

a) Déplacement : 100 mm ou mieux.
b) Résolution : Incrément doit être de 10 nm ou moins
c) Précision : 500 nm ou mieux
d) Orthogonalité de la platine X par rapport à la platine Y doit être d’un angle ne dépassant pas

0,001 degré
e) Les paramètres d’exploitation X-Y ne devraient pas être supérieurs à 400 mm x 400 mm

(c’est-à-dire les extrémités extérieures de l’empilement aux déplacements extrêmes)
f) La platine doit être en mesure d’effectuer les mouvements avec pleine amplitude en moins

de 1 seconde. 

3.1.2 Platine Z

a) Déplacement : 3-5 mm

b) Résolution : Incrément doit être de 10 nm ou moins

c) Précision : Marge d’erreur de 1 µm ou moins

d) La platine doit être en mesure d’effectuer les mouvements avec pleine amplitude en moins
de 1 seconde.

3.1.3 Platine de rotation

a) Déplacement : Rotation de 20 degrés (+- 10 degrés)

b) Résolution : Incrément doit être de 0,0001 degré

c) Précision : Marge d’erreur de 0,001 degré ou moins 

d) La platine doit être en mesure d’effectuer les mouvements avec pleine amplitude en moins
de 1 seconde.

3.1.4 Charge 

a. La platine de positionnement no 1 doit être en mesure de supporter une charge de 1 kg. 
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3.2 Platine de positionnement no 2

3.2.1 Platines X et Y

a) Déplacement : 25 mm

b) Résolution : Incrément de 5 nm ou mieux

c) Précision : 500 nm ou moins

d) L'orthogonalité de la platine X par rapport à la platine Y doit être d’un angle ne dépassant
pas 0,001 degré.

e) Les paramètres d’exploitation X-Y ne devraient pas être supérieurs à 160 mm x 160 mm
(c’est-à-dire les extrémités extérieures de l’empilement aux déplacements extrêmes)

f) La platine doit être en mesure d’effectuer les mouvements avec pleine amplitude en moins
de 1 seconde.

3.2.2 Charge

a. La platine de positionnement no 1 doit être en mesure de supporter une charge de 3 kg.
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