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1 GÉNÉRALITÉS 

1.1 RÉFÉRENCES 

.1 American National Standards Institute/American Society of Mechanical Engineers 
(ANSI/ASME) 
.1 ANSI/ASME B31.1-10, Power Piping. 

.2 American Society for Testing and Materials International (ASTM) 
.1 ASTM A 125-1996(R2007), Specification for Steel Springs, Helical, Heat-

Treated.  
.2 ASTM A 307-12, Specification for Carbon Steel Bolts and Studs, 60,000 PSI 

Tensile Strength. 
.3 ASTM A 563-07a, Specification for Carbon and Alloy Steel Nuts. 

.3 Factory Mutual (FM) 

.4 Santé Canada/Système d'information sur les matières dangereuses utilisées au travail 
(SIMDUT) 
.1 Fiches signalétiques (FS). 

.5 Manufacturer's Standardization Society of the Valves and Fittings Industry (MSS) 
.1 MSS SP58-2009, Pipe Hangers and Supports – Materials, Design and 

Manufacture. 
.2 ANSI/MSS SP69-2003, Pipe Hangers and Supports – Selection and Application. 
.3 MSS SP89-2009, Pipe Hangers and Supports – Fabrication and Installation 

Practices. 

.6 Laboratoires des assureurs du Canada (ULC) 

1.2 DESCRIPTION DU SYSTÈME 

.1 Exigences de conception : 
.1 Le supportage des tuyauteries doit être réalisé selon les recommandations des 

fabricants, au moyen de pièces, d'éléments et d'assemblages courants. 
.2 Les charges nominales maximales doivent être déterminées à partir des 

indications visant les contraintes admissibles, contenues dans les normes ASME 
B31.1 ou MSS SP58. 

.3 Les supports, les guides et les ancrages ne doivent pas transmettre trop de 
chaleur aux éléments de charpente. 

.4 Les supports et les suspensions doivent être conçus pour supporter les 
tuyauteries, les conduits d'air et les appareils mécaniques dans les conditions 
d'exploitation, permettre les mouvements de contraction et de dilatation des 
éléments supportés et prévenir les contraintes excessives sur les canalisations 
et les appareils auxquels ces dernières sont raccordées. 

.5 Les supports et les suspensions doivent pouvoir être réglés verticalement après 
leur mise en place et pendant la mise en service des installations. L'ampleur du 
réglage doit être conforme à la norme MSS SP58. 
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1.3 DOCUMENTS ET ÉCHANTILLONS À SOUMETTRE 

.1 Soumettre les documents et les échantillons requis conformément à la section 01 00 10 – 
Instructions générales. 

.2 Soumettre des dessins d'atelier et des fiches techniques dans le cas des éléments 
suivants : 
.1 socles, supports et suspensions; 
.2 raccordements aux appareils et à la charpente. 

.3 Assurance de la qualité : soumettre les documents ci-après conformément à la section 
01 00 10 – Instructions générales. 
.1 Certificats : soumettre les documents signés par le fabricant, certifiant que les 

produits, matériaux et matériels satisfont aux prescriptions quant aux 
caractéristiques physiques et aux critères de performance. 

.2 Instructions : soumettre les instructions d'installation fournies par le fabricant. 

.4 Documents/Éléments à remettre à l'achèvement des travaux : 
.1 Soumettre les fiches d'entretien requises et les joindre au manuel mentionné à la 

section 01 00 10 – Instructions générales. 

1.4 ASSURANCE DE LA QUALITÉ 

.1 Santé et sécurité : 
.1 Prendre les mesures nécessaires en matière de santé et de sécurité en 

construction conformément à la section 01 35 29.06 - Santé et sécurité. 

2 PRODUITS 

2.1 GÉNÉRALITÉS 

.1 Les supports, les suspensions et les pièces de contreventement doivent être fabriqués 
conformément aux normes ANSI B31.1 et MSS SP58. 

.2 Les éléments faisant l'objet de la présente section doivent être utilisés à des fins de 
supportage seulement. Ils ne doivent pas servir à lever, soulever ou monter d'autres 
éléments ou appareils. 

2.2 SUSPENSIONS POUR TUYAUTERIES 

.1 Finition : 
.1 Les suspensions en acier qui entrent en contact avec des tuyauteries en cuivre 

doivent être cuivrées, revêtues de résine époxyde. 

.2 Éléments d'ancrage pour suspensions fixées dans des ouvrages en béton : 
.1 Éléments à ancrer en plafond : étrier, plaque, fixation, chevilles et tige à oeillet 

soudée, en acier au carbone, avec écrou à œillet en acier forgé, sans soudure. 
L'œillet doit avoir un diamètre d'au moins 6 mm supérieur à celui de la tige. 

.2 Supports encastrables dans le béton : à coin et à plaque de protection munie 
d'une pastille brisable, homologués par les UL et conformes à la norme MSS 
SP69. 
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.3 Tiges de suspension : filetées, conformes à la norme MSS SP58 : 
.1 Les tiges de suspension ne doivent pas être soumises à d'autres efforts que des 

efforts de traction. 
.2 Des éléments d'articulation doivent être prévus au besoin pour permettre le 

mouvement horizontal et le mouvement vertical de la tuyauterie supportée. 

.4 Éléments de support : conformes à la norme MSS SP58 : 
.1 Pour tuyauteries en cuivre : éléments en acier noir au fini cuivré. 
.2 Des boucliers de protection doivent être prévus pour les tuyauteries chaudes 

calorifugées. 

2.3 SELLETTES ET BOUCLIERS DE PROTECTION 

.1 Tuyauteries froides calorifugées : 
.1 Boucliers de protection pour calorifuges d'une masse volumique de 64 kg/m3 : 

conformes à la norme MSS SP69, en tôle d'acier au carbone galvanisée; 
longueur calculée pour des portées d'au plus 3 m. 

.2 Tuyauteries chaudes calorifugées : 
.1 Sellettes constituées d'une plaque incurvée de 300 mm de longueur, à bords 

relevés, avec renfort central soudé pour tuyauteries de diamètre nominal égal ou 
supérieur à DN 12, en acier au carbone, conformes à la norme MSS SP69. 

3 EXÉCUTION 

3.1 INSTRUCTIONS DU FABRICANT 

.1 Conformité : se conformer aux exigences, aux recommandations et aux spécifications 
écrites du fabricant, y compris à tout bulletin technique disponible, aux instructions 
relatives à la manutention, à l'entreposage et à l'installation des produits, et aux 
indications des fiches techniques. 

3.2 INSTALLATION 

.1 Installer les supports et les suspensions conformément à ce qui suit : 
.1 aux instructions et aux recommandations du fabricant. 

3.3 ESPACEMENT ENTRE LES SUPPORTS ET LES SUSPENSIONS 

.1 Tuyauterie de réseau de plomberie : respecter les exigences indiquées dans le Code 
canadien de la plomberie. 

.2 Tuyauterie en cuivre de diamètre nominal égal ou inférieur à DN 1/2 : un (1) 
support/suspension tous les 1,5 m. 

.3 Un support/une suspension à au plus 300 mm de chaque coude. 

3.4 INSTALLATION DES SUSPENSIONS 

.1 Installer les suspensions de manière qu'en conditions d'exploitation les tiges soient bien 
verticales. 
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.2 Régler la hauteur des tiges de manière que la charge soit uniformément répartie entre les 
suspensions. 

.3 Fixer les suspensions à des éléments de charpente. À cet égard, fournir et installer 
toutes les pièces de charpente métalliques supplémentaires nécessaires s'il n'y a pas de 
supports structuraux en place aux points de pose prévus ou encore si les douilles 
d'ancrage ne sont pas disposées aux endroit requis. 

3.5 MOUVEMENT HORIZONTAL 

.1 L'obliquité des tiges de suspension résultant du mouvement horizontal de la tuyauterie 
de la position « à froid » à la position « à chaud » ne doit pas dépasser 4 degrés par 
rapport à la verticale. 

.2 Lorsque le mouvement horizontal de la tuyauterie est inférieur à 13 mm, décaler les 
supports ou les suspensions pour que les tiges soient à la verticale en position « à chaud 
». 

3.6 RÉGLAGE FINAL 

.1 Supports et suspensions : 
.1 Veiller à ce qu'en conditions d'exploitation les tiges de suspension des 

tuyauteries soient en position verticale. 
.2 Équilibrer les charges. 

.2 Étriers réglables : 
.1 Serrer l'écrou de réglage vertical de manière à optimiser la performance de 

l'étrier. 
.2 Resserrer le contre-écrou une fois le réglage terminé. 
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