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1 GENERALITES
1.1 REFERENCES

A American Society for Testing and Materials International (ASTM)
A ASTM A 653/A653M-11, Standard Specification for Steel Sheet, Zinc-Coated

(Galvanized) or Zinc-Iron Alloy-Coated (Galvannealed) by Hot-Dip Process.

2 Santé Canada/Systéme d'information sur les matieres dangereuses utilisées au travail
(SIMDUT)
A Fiches signalétiques (FS).

1.2 DOCUMENTS ET ECHANTILLONS A SOUMETTRE

A Fiches techniques :

A Soumettre les fiches techniques requises ainsi que les spécifications et la

documentation des fabricants concernant les produits conformément a la section

01 00 10 - Instructions générales. Préciser les caractéristiques des produits, les

criteres de performance et les contraintes.

A Soumettre deux (2) exemplaires des fiches signalétiques requises aux
termes du Systeme d'information sur les matiéres dangereuses utilisées
au travail (SIMDUT), lesquelles doivent étre conformes a ce systeme,
selon la section 01 00 10 — Instructions générales.

2 Les fiches techniques doivent porter sur ce qui suit :

A caractéristiques de performance.

2 Assurance de la qualité : soumettre les documents ci-aprés conformément a la section
01 00 10 — Instructions générales.
A1 Certificats : soumettre les documents signés par le fabricant, certifiant que les
produits, matériaux et matériels satisfont aux prescriptions quant aux
caractéristiques physiques et aux critéres de performance.

2 Instructions : soumettre les instructions d'installation fournies par le fabricant.
3 Documents/Eléments a remettre a 'achévement des travaux :
A Fournir les fiches d'entretien requises et les joindre au manuel mentionné a la

section 01 00 10 — Instructions générales.
1.3 ASSURANCE DE LA QUALITE

A Santé et sécurité : prendre les mesures nécessaires en matiére de santé et de sécurité
en construction conformément a la section 01 35 29.06 - Santé et sécurité.

2 Certificats :

1 Les données techniques tirées des catalogues et de la documentation des
fabricants doivent étre des données fiables, basées sur des résultats d'essais
ayant été effectués par les fabricants mémes ou, en leur nom, par des
laboratoires indépendants.
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PRODUITS

REGISTRES A VOLETS MULTIPLES

Registres a volets opposeés.

Volets interreliés en aluminium extrudé, comportant des garnitures d'étanchéité en vinyle
extrudé et des garnitures latérales en acier inoxydable a ressort, et montés dans un bati
en aluminium extrudé.

Roulements en bronze autolubrifiants, mis en place par simple pression.

Tringlerie de commande constituée de pivots en laiton et de bielles, de supports et d'une
tige de commande en acier plaqué.

Positionneur conforme a la section 25 90 01 — SGE — Exigences patrticuliéres au site et
séquences de fonctionnement des systémes, et a la section23 09 43 — Dispositifs
pneumatiques de commande/regulation pour installations de CVCA.

Performance :

A Taux de fuite : volets en position fermée - inférieur a 2 % du débit d'air nominal, a
une pression différentielle de 1 000 Pa.

2 Perte de charge : volets en position entierement ouverte (débit de 100 m/s) -

inférieure a 100 Pa.
EXECUTION

INSTRUCTIONS DU FABRICANT
Conformité : se conformer aux exigences, aux recommandations et aux spécifications
écrites du fabricant, y compris a tout bulletin technique disponible, aux instructions

relatives a la manutention, a I'entreposage et a l'installation des produits, et aux
indications des fiches techniques.

INSTALLATION
Installer les registres aux endroits indiqués.

Installer les registres conformément aux recommandations de la SMACNA et aux
instructions du fabricant.

Sceller les joints des modules a registres multiples a l'aide d'un produit d'étanchéité a
base de silicone.

Installer un panneau de visite prés de chaque registre. Se reporter & la section 23 33 00 -
Accessoires pour conduits d'air.

S'assurer que les registres sont bien visibles et accessibles.
NETTOYAGE

Effectuer les travaux de nettoyage conformément a la section 01 00 10 — Instructions
générales.
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