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4 ARMATURES 15M, A 75 mm D'ENTRE AXES

15T @ 400
10M @ 400 HEF
15M @ 400 VEF

2 ARMATURES 20B, EN CONTINU
2 ARMATURES 15M, EN CONTINU

GOUJONS, A ASSORTIR A L'OUVRAGE DE RENFORT A LA

VERTICALE

NOMENCLATURE DES ELEMENTS DE MANUTENTION D'AIR

(IP)

PLAQUE STRIEE, DE TYPE ANTI-DERAPANT ET GALVANISEE

PAR IMMERSION A CHAUD, DE 10 mm D'EPAISSEUR, EN
SECTIONS DE 1200 mm.

CORNIERES L102x102x7,9 GALVANISEES PAR IMMERSION A
CHAUD, A 1 200 mm D'ENTRE AXES, A L'EMPLACEMENT DES

JOINTS DANS LA PLAQUE STRIEE. CORNIERES, A SOUDER
AUX PLAQUES DE SOUDAGE.

BOULONS DE 12 mm DE DIAMETRE SUR 150 mm DE

LONGUEUR (1 BOULON A L'EMPLACEMENT DE CHAQUE

PLAQUE)

PLAQUE SOUDEE DE 200 mm SUR 200 mm SUR 10 mm, A
AMENAGER AVEC 4 MONTANTS NELSON DE 13 mm DE

DIAMETRE SUR 150 mm DE LONGUEUR, A 1 200 mm

D'ENTRE AXES.

ENTRETOISE A CORNIERE L102x102x6,4 GALVANISE A

CHAUD

CONDUITS. VOIR L'ELECTRICITE.
MONTANTS GALVANISES PAR IMMERSION A CHAUD ET DE
100 mm SUR LE CALIBRE 18, A 600 mm D'ENTRE AXES.

GRAVIER A DRAINAGE LIBRE

CLAVETTE DE 38 mm SUR 89 mm, DE TYPE EN CONTINU.
MUR DE FONDATION DE 300 mm D'EPAISSEUR, A

AMENAGER AVEC UN EMPATTEMENT EN CONTINU ET DE
500 mm SUR 200 mm DE PROFONDEUR. VOIR LA COUPE

22/S302 AFIN DE RETROUVER LES DETAILS D'ARMATURE.
GRILLAGE A BARRES EN ACIER GALVANISE DE 38 mm

CORNIERE L51x51x3,2, DE TYPE GALVANISE ET EN

CONTINU, A AMENAGER AVEC DES TIGES NELSON DE 10
mm SUR 100 mm DE LONGUEUR, A 300 mm D'ENTRE AXES

ET CE, DES QUATRE COTES.

OUVERTURE DE 250 mm SUR 250 mm DANS LE MUR, A
AMENAGER AVEC DU TREILLIS EN ACIER GALVANISE.

PREVOIR DEUX (2) ARMATURES DE GROSSEUR 15M, AU
HAUT ET AU BAS + 1 ARMATURE ADDITIONNELLE ET DE

GROSSEUR 15M, A LA VERTICALE ET DANS CHAQUE

FACADE, TOUT AUTOUR DE L'OUVERTURE. PROLONGER

LES BARRES D'ARMATURE D'AU MOINS 600 mm AU DELA
DES REBORDS DE L'OUVERTURE.
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