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PL 12 x 100 x 170 SHELF PLATE
FOR THE PLATFORMS

PLAQUE 12 x 100 x 170; PLAQUE DE
RAYONNAGE POUR PLATES-FORMES

™~—— PL12x100x 170 SHELF PLATE FOR THE PLATFORMS
PLAQUE 12 x 100 x 170; PLAQUE DE RAYONNAGE POUR PLATES-FORMES
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BUSHINGS AND WASHERS.

15MM DIA. 200MM LENGTH SS316 ADHESIVE ANCHORS @ 300MM SPACINGS, SUPPLIED WITH ISOLATION

| ANCRAGES ADHESIFS DE 15 mm DE DIAMETRE ET 200 mm DE LONGUEUR, EN ACIER INOXYDABLE DE

NUANCE 316, POSES A 300 mm D'ENTRAXE, AVEC BAGUES ET RONDELLES ISOLANTES

SUPPORTING DETAIL FOR SERVICE PLATFORMS

DETAIL DE SUPPORT DES PLATES-FORMES DE SERVICE
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15MM DIA. 200MM LENGTH SS316 ADHESIVE ANCHORS @ 300MM
SPACINGS, SUPPLIED WITH ISOLATION BUSHINGS AND WASHERS.

ANCRAGES ADHESIFS DE 15 mm DE DIAMETRE ET 200 mm DE

LONGUEUR, EN ACIER INOXYDABLE DE NUANCE 316, POSES A 300 mm
D'ENTRAXE, AVEC BAGUES ET RONDELLES ISOLANTES
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MC 200 x 31.8 M22 (TYP) IN SLOTS AS PER DRAWING A701

M22 (TYPE) DANS LES FENTES, SELON LES
INDICATIONS SUR LE DESSIN A701

CHANNEL TO CHANNEL TYPICAL CONNECTING DETAIL
DETAIL DE RACCORDEMENT TYPE D’UN PROFILE A LAUTRE 15

15MM DIA. 200MM LENGTH SS316 ADHESIVE ANCHORS @ 300MM SPACINGS, SUPPLIED
WITH ISOLATION BUSHINGS AND WASHERS.

300

300

MC 250 x 50 |
COPE 15H x 20V |
ENTAILLE 15H x 20V |
150
|
|

ANCRAGES ADHESIFS DE 15 mm DE DIAMETRE ET 200 mm DE LONGUEUR, EN ACIER

INOXYDABLE DE NUANCE 316, POSES A 300 mm D'ENTRAXE, AVEC BAGUES ET
RONDELLES ISOLANTES
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PL 12 x 250 x 189
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) ,
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SHELF PLATE FOR CONCRETE SLAB

SN PL12x250x 189
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DE RAYONNAGE POUR DALLE DE BETON
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PLAN VIEW OF THE SHELVING DETAIL FOR THE CONCRETE SLAB
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SHELF PLATE FOR CONCRETE SLAB

PLAQUE 12 x 250 x 189. PLAQUE DE RAYONNAGE POUR DALLE DE BETON

PL 12 x 200 x 100
SHELF PLATE FOR CONCRETE SLAB

PLAQUE 12 x 200 x 100. PLAQUE DE RAYONNAGE POUR DALLE DE BETON

PLAQUE 12 x 200 x 100. PLAQUE DE RAYONNAGE POUR DALLE DE BETON

VUE EN PLAN DU DETAIL DES RAYONNAGES POUR LA DALLE DE BETON 15
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NOTES:

1.

9.

DRAWINGS AND SKETCHES MUST NOT BE SCALED. CONTRACTOR SHALL VERIFY AND BE RESPONSIBLE FOR
ALL DIMENSIONS AND SHALL REPORT ANY DISCREPANCY TO THE DEPARTMENTAL REPRESENTATIVE BEFORE
PROCEEDING WITH ANY WORK.

ALL STRUCTURAL STEEL SHALL CONFORM TO CSA STANDARD CAN/CSA-G40.20-04/G40.21-04 GRADE 350W.
ALL STRUCTURAL STEEL SHALL BE HOT DIP GALVANIZED. HOT DIP GALVANIZING SHALL BE ACCORDING TO
CAN/CSA G164M PROVIDING A MINIMUM ZINC MASS OF 610 G/M2. TOUCH-UP DAMAGED COATING IN THE FIELD
WITH ZINC-RICH PAINT (ZINC-RICH PAINT FROM AEROSOL CANS SHALL NOT BE PERMITTED).

BOLTS ON COATED STEEL SHALL BE GALVANIZED ASTM A325M TYPE 1. BOLT THREADS SHALL BE EXCLUDED
FROM THE SHEAR PLANES.

ALL LENGTHS SHOWN ARE IN THE HORIZONTAL PLANE AND MEASURED AT 20 DEGREES CENTIGRADE.

ALL BUTT WELDS IN FLANGE AND WEB SHOP SPLICES SHALL BE FINISHED FLUSH OR SMOOTH, BY GRINDING
WHERE NECESSARY IN THE DIRECTION OF APPLIED STRESSES. IF RELOCATION OR ADDITIONAL SHOP SPLICES
ARE REQUIRED, THEIR LOCATION SHALL BE APPROVED BY THE DEPARTMENTAL REPRESENTATIVE.

UNLESS OTHERWISE NOTED THE MINIMUM FILLET WELD SHALL BE AS FOLLOWS:

Material thickness of
thicker part joined (mm)

Minimum size of single
pass fillet weld (mm)

to 12 mclusive

over 12 to 20
over 20 to 40
over 40 to 60 10

THE CONTRACTOR SHALL ENSURE THE STABILITY OF ALL COMPONENTS DURING HANDLING,
TRANSPORTATION AND ERECTION AND UNTIL THE STRUCTURAL STEEL IS IN ITS FINAL LOCATION WITH ALL
PERMANENT BRACING, CONNECTIONS AND SUPPORTS IN PLACE AND THE CONCRETE HAS REACHED 75% OF
ITS SPECIFIED STRENGTH.

ALL WELDING SHALL CONFORM TO CSA W59-M. WELDING PROCEDURES SHALL CONFORM TO CSA 47.1

10. THE CONTRACTOR SHALL SUBMIT SHOP DRAWINGS, ERECTION PROCEDURES AND WELD PROCEDURES FOR

ALL STRUCTURAL STEEL WORK. SUBMISSION REQUIREMENTS SHALL CONFORM TO THE SPECIFICATIONS.

NOTES :

10.

LES DESSINS ET LES CROQUES NE DOIVENT PAS ETRE ETABLIS A L'ECHELLE. L'ENTREPRENEUR
DOIT LES VERIFIER ET LES COORDONNER AVEC LES DESSINS D'ARCHITECTURE ET IL EST
RESPONSABLE DE TOUTES LES DIMENSIONS; IL DOIT INFORMER LE REPRESENTANT DU MINISTERE
DES ECARTS RELEVES AVANT D'ENTREPRENDRE LES TRAVAUX.

L'ACIER DE CONSTRUCTION DOIT ETRE DE NUANCE 350W ET CONFORME A LA NORME
CAN/CSA-G40.20-04/G40.21-F04.

L'ACIER DE CONSTRUCTION DOIT ETRE GALVANISE PAR IMMERSION A CHAUD. LA GALVANISATION
A CHAUD DOIT ETRE CONFORME A LA NORME CAN/CSA G164M, AVEC ZINGAGE D'AU MOINS 610
g/m2. LE REVETEMENT ENDOMMAGE SUR PLACE DOIT ETRE RETOUCHE A L'AIDE D'UNE PEINTURE
RICHE EN ZINC (IL EST INTERDIT D'UTILISER UNE PEINTURE RICHE EN ZINC EN AEROSOL).

LES BOULONS UTILISES AVEC DE L'ACIER ENDUIT DOIVENT ETRE DE TYPE 1, GALVANISES SELON

LA NORME ASTM A325M. LES FILETS DES BOULONS NE DOIVENT PAS ETRE SITUES SUR LES
PLANS DE CISAILLEMENT.

TOUTES LES LONGUEURS INDIQUEES SONT PRELEVEES A L'HORIZONTALE ET MESUREES A UNE
TEMPERATURE DE 20 °C.

FINIR TOUTES LES SOUDURES BOUT A BOUT DANS L'AILE ET LES JOINTS DES AMES REALISES EN
ATELIER POUR QU'ILS SOIENT D'AFFLEUREMENT OU LISSES EN MEULANT LA SURFACE AU BESOIN

DANS LE SENS DES EFFORTS APPLIQUES. S'IL FAUT DEPLACER OU AJOUTER DES JOINTS
PRATIQUES EN ATELIER, FAIRE APPROUVER LEUR EMPLACEMENT PAR LE REPRESENTANT DU
MINISTERE.

A MOINS D'INDICATION CONTRAIRE, LES CORDONS DE SOUDURE DOIVENT AU MOINS ETRE
CONFORMES A CE QUI SUIT :

Epaisseur du matériau mesurée Dimensions minimales du
dans la piéce la plus épaisse cordon de soudure
assemblée (mm) monopasse (mm)

Jusqu'a 12 inclusivement 5
plus de 12 a 20 6
plus de 20 a 40
plus de 40 a 60 10

L'ENTREPRENEUR DOIT S'ASSURER QUE TOUTES LES PIECES COMPOSANTES SONT STABLES AU
COURS DE LA MANUTENTION, DU TRANSPORT ET DU MONTAGE ET JUSQU'A CE QUE LES ELEMENTS
EN ACIER DE CONSTRUCTION SOIENT MIS EN PLACE ET AMENAGES AVEC LES PIECES DE
CONTREVENTEMENT, LES RACCORDS ET LES SUPPORTS PERMANENTS NECESSAIRES ET QUE LE
BETON AIT ATTEINT 75 % DE LA RESISTANCE PRESCRITE.

LA SOUDURE DOIT ETRE CONFORME A LA NORME CSA W59-M ET LES METHODES DE SOUDAGE, A
LA NORME CSA 47.1.

L'ENTREPRENEUR DOIT SOUMETTRE LES DESSINS D'ATELIER, LES TECHNIQUES DE MONTAGE ET
LES METHODES DE SOUDAGE POUR TOUS LES TRAVAUX RELATIFS A L'ACIER DE CONSTRUCTION.
LES EXIGENCES DE SOUMISSION DOIVENT ETRE CONFORMES AUX PRESCRIPTIONS DU DEVIS.
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