
















• Blank to be cut from 0.125 in. sheet aluminum (alloys 
6061T6 or 5052H38) as per drawing.

• Drill 5/16-in. diameter  mounting holes as indicated.

• Finished blank to be degreased, etched and conversion-
coated to resist corrosion and white rust  formation.

• Back surface of sign to be covered with 3M 7725-22 
seven-year matte black self-adhesive vinyl sheeting.

• Indicate current month and year on NCC identification 
decal (see specification NCC.1) with hole punch  and 
apply decal to back surface of sign (lower left corner, as 
indicated on drawing).

• Panneau taillé dans une feuille d'aluminium de 0,125 
pouce (alliage 6061T6 ou 5052H38) conformément au 
dessin. 

• Perforation de trous de fixation de 5/16 pouce de diamètre 
ainsi indiqués.

• Dégraisser, nettoyer et appliquer la couche de conversion 
au panneau fini pour protéger contre la corrosion et la 
rouille blanche.

• Recouvrir l'arrière du panneau d'une pellicule de vinyle 
auto-adhésive noire mat garantie pour une période de sept 
ans (3M 7725-22).

• Indiquer le mois et l'année en cours sur le décalque 
d'identification de la CCN (voir devis CCN.1) à l'aide d'un 
poinçon et appliquer le décalque sur la surface arrière du 
panneau (coin inférieur gauche tel qu'indiqué sur le 
dessin).
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A11Blank Specification
Spécification de panneau

B10/B11/B12Use with Sign Support Specification
Utiliser avec specification de support de panneau



4100Graphic Specification series
Spécification Graphique série

A11Use with Panel Specification
Utiliser avec spécification de panneau

4110-A11 4120-A11

Sign blank to be covered with silver 3M 
high-intensity sheeting (3870) or NCC-
approved equal.
Screen-print graphics using 3M translucent 
red ink (880 series) or NCC-approved equal. 
Clear-coat transparent screen-printed 
graphics using 3M 880 series or NCC-
approved equal.
NCC to provide artwork in EPS files , Adobe 
Illustrator 8.

Panneau de signalisation à recouvrir d'une pellicule argentée 
3M de haute intensité (3870) ou d'un équivalent approuvé 
par la CCN. Imprimer par sérigraphie les graphiques au 
moyen d'une encre translucide rouge 3M (série 880) ou d'un 
équivalent approuvé par la CCN.
Recouvrir d'un enduit transparent les graphiques imprimés 
par sérigraphie au moyen d'une encre translucide 3M (série 
880) ou d'un équivalent approuvé par la CCN.
La CCN doit fournir les textes et les illustrations sur des 
fichiers de format EPS créés au moyen de Adobe Illustrator 8.
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Finish Grade

niveau définitif

Curb

Bordure

Sign Face

Façade du panneau

2"x2" (50x50 mm) square steel post X 2700 mm

Poteau carré 2"x2" (50x50 mm) en acier X 2700 mm

compact earth below concrete

tasser la terre sous le béton

450 mm dia. concrete footing
20MPa concrete poured in place

Empattement en béton coulé en place de
450 mm de diamètre; béton ayant une 
résistance de 20 MPa

hole • trou

5/16" 

hole • trou

25/64" 

Welded Cap
Couvercle soudée

insert

1/4-20 AVK AL
SPAE-NAUR 215-075

SS Mach. Screw 
Vis mech. acier inox 

1/4-20 x 3/4"
Tamper-resist. TORX dome head
Tête  à calotte TORX inviolable
SPAE-NAUR 381-680

Sign Support Specification
Spécification de support de panneau B10

Quantity and spacing of holes
and fasteners as per sign type

Quantité et espacement des trous et
des attaches selon le type de panneau.
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