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La présente modification vise a modifier la demande de propositions (DP) et a publier toutes les questions
€t réponses sy rapportant.

ANNEXE A - SPECIFICATIONS OBLIGATOIRES POUR UN FOUR DE LABORATOIRE
Ajouter les spécifications obligatoires suivantes :
35 Lefour delaboratoire doit é&re de Classe B;

Référence dans la proposition de |I'entrepreneur :

3.6 Voici lestempératures requises :

3.6.1  Tsoak = 800°F £10°F
3.6.2 Rmax = 10°F/min +2°F/min (TA - 500°F), Rmax = 5 °F/mint1°F/min (500 - 800°F)

Référence dans la proposition de |I'entrepreneur :

3.7 Lefour doit é&re muni de deux portes, sans meneau central;

Référence dans la proposition de |I'entrepreneur :

3.8  Lesportesindividuelles doivent ouvrir vers la gauche (charniére du cété gauche).

Référence dans la proposition de |I'entrepreneur :

Toutes les autres modalités de la DP demeurent inchangées.

QUESTIONS ET REPONSES

Q.1  Pouvez-vous preéciser laclasse de four requise? S'agit-il delaClasse™ A" ou" B"?
R.1  Lefour doit é&rede Classe B.

Q.2 Silsagitd'unfour deClasse"” A", pourriez-vous nousindiquer quels composants volatils
et quelles quantités connexesil y aurait dans le four?

R.2 Lefour sera principalement utilisé pour les processus de durcissement des matériaux composites,
qui devraient produire uniquement des traces de composants volatils, ¢.-a-d. surtout de I'eau, du

CO2 et des solvants résiduds comme le styréne et [le méthanol. Les quantités pour ces deux

derniers d éments sont presque négligeables.
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Q.3 Y at-il une exigence en matiére d'uniformité a respecter?

R.3  Oui, des exigences en matiére d'uniformité de température doivent ére respectées. L'uniformité
de température est importante du fait qu'il sagit de matériel de recherche. Voici les températures
requises :

a Tsoak= 800°F +10°F
b.  Rmax = 10°F/min £2°F/min (TA - 500°F), Rmax = 5 °F/mint1°F/min (500 - 800°F)

Q.4  Al'exigence 2.2, on précise qu'il ne doit pasy avoir de meneau central séparant les portes.
Pouvez-vous four nir des précisions, a savoir si le four doit avoir deux portes, sans meneau
central, ou une seule porte, auquel cas de quel coté doit-elle s ouvrir?

R.4  Lefour doit avoir deux portes, sans meneau central. De plus, les portes individuelles doivent
souvrir vers la gauche (charniére a gauche). Un four a chargement sur e dessus pourrait aussi
ére accepté.

Q.5 Y at-il unepréférence pour ce qui est du coté ou le panneau de commande sera installé?

R.5  Lapartiecommande pourrait &reinstallée du coté gauche (maisil n'est pas obligatoire de le
faire).

Q.6 Pourriez-vous préciser le processus pour lequel lefour sera utilisé ainsi que les matériaux
qgu'ony traitera? De plus, y a-t-il des fiches signalétiques disponibles pour les matériaux
traités?

R.6 Lefour servira aux fins de post-traitement (durcissement) des matériaux composites,
particulierement de types matériaux de base : époxydes, polyimides et &hers cyanate. Voir les
fiches signalétiques jointes.

Q.7  Encequi concerne le processus, y a-t-il des programmes qui devraient étre intégrés au
régulateur de température programmable? (vitesses de chauffage, d'imprégnation, de
r efr oidissement)

R.7 Il sagirait d'éapes prééablies (incluant de chauffage, de maintien des températures et de
refroidissement). Etant donné que nous souhaitons évaluer les limites des matériaux, les cycles
du processus ont tendance a devenir trés complexes. |déalement, le processus serait amorcé au
moyen d'une application logicidle de contréleur, installée sur un ordinateur autonome (fourni par

le CNRC), qui permettrait également de recueillir les données de température. Il sagit d'une

capacité de commande assez commune et peu colteuse.
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Q.8 Enréglegénérale, un four comme celui-ci doit comprendre un ventilateur d'évacuation
motorisé dans I'éventualité ou il contiendrait des substances volatiles dangereuses. Or, ala
question dans laquelle nous demandions s'il s'agit d'un four de classe A ou de classe B, vous

avez répondu classe B.

Est-ce exact? Pourtant, ce sont les fours de classe A qui comprennent des ventilateurs
d'évacuation motorisés.

R.8  Jecroyais quetous les fours a convection (A et B) comprenaient un ventilateur de recirculation
assorti d'un dispositif d'extraction et de vidange. Du moins, notre four actue (classe B) en a un,
quoiqu'il présente aussi des températures de fonctionnement inférieures (température maximale =

450°F), ce qui est peut-étre pertinent.

Deplus, je croyais que les fours de classe A é&aient antidéflagrants et é&anches aux flammes,
caractéristique dont nous n'avons pas besoin ni ne pouvons nous permettre. Le fabriquant devrait
pouvoir montrer la différence de colt. Quoi qu'il en soit, nous ne voulons pas d'un four qui
comprend un dispositif d'extraction et de vidange, quelle que soit sa classe.

Q.9 Notreingénieur veut connaitre la quantité de solvants r ésiduels (styr éne, méthanol) qu'il y
aurait dans le four chargé a sa capacité maximale.

R.9  Vulanaturerésidudle des solvants, il est trés difficile d'en mesurer la quantité rédle. Cea dit,
selon quelques éudes réalisées sur des coupons (TGA), nous savons que les résines liberent 98
% de leurs substances volatiles avant |le post-traitement dans le four. Bien qu'dles soient en
quantités suffisantes pour dégager une odeur, ces substances sont bien en dega du point de
saturation nécessaire a leur combustion.
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