I* Public Works and Government Services
Canada

RETURN BIDS TO:

RETOURNER LES SOUMISSIONS A:
Bid Receiving - PWGSC / Réception des
soumissions - TPSGC

11 Laurier St./ 11, rueLaurier

Place du Portage, Phaselll

Core OA1/ Noyau OA1

Gatineau, Québec K 1A 0S5

Bid Fax: (819) 997-9776

REQUEST FOR PROPOSAL
DEMANDE DE PROPOSITION

Proposal To: Public Works and Government
Services Canada

We hereby offer to sell to Her Majesty the Queen in right
of Canada, in accordance with the terms and conditions
set out herein, referred to herein or attached hereto, the
goods, services, and construction listed herein and on any
attached sheets at the price(s) set out therefor.

Proposition aux: Travaux Publics et Services
Gouvernementaux Canada

Nous offrons par la présente de vendre a Sa Majesté la
Reine du chef du Canada, aux conditions énoncées ou
incluses par référence dans la présente et aux annexes
ci-jointes, les biens, services et construction énumérés
ici sur toute feuille ci-annexée, au(x) prix indiqué(s).

Comments - Commentaires

Vendor/Firm Name and Address
Raison sociale et adresse du
fournisseur/de I'entrepreneur

Issuing Office - Bureau de distribution

Clothing and Textiles Division / Division des vétements et

destextiles

11 Laurier St./ 11, rue Laurier
6A2, Place du Portage
Gatineau, Québec K1A 0S5

[ by |

Canada

Travaux publics et Services
gouvernementaux Canada

Title - Sujet
matel as de sol

Solicitation No. - N° de l'invitation Date
W8476-144903/A 2014-09-11

Client Reference No. - N° de référence du client
W8476-144903

GETS Reference No. - N° de référence de SEAG
PW-$$PR-724-65716

File No. - N° de dossier CCC No./N° CCC - FMS No./N° VME

pr724.\W8476-144903

Solicitation Closes - L'invitation prend fin| Time Zone

Fuseau horaire
at-a 02:00 PM Eastern Daylight Saving

on - le 2014-10-21 Time EDT

F.O.B.-F.AB.
Plant-Usine: D Destination: Other-Autre: D

Address Enquiries to: - Adresser toutes questions a: Buyer Id - Id de I'acheteur
Sloan, Kim pr724

Telephone No. - N° de téléphone FAX No. - N° de FAX
(819) 956-5379 ( ) () -

Destination - of Goods, Services, and Construction:
Destination - des biens, services et construction:
Specified Herein
Précisé dans les présentes

Instructions: See Herein

Instructions: Voir aux présentes

Delivery Required - Livraison exigée Delivery Offered - Livraison proposée

See Herein

Vendor/Firm Name and Address
Raison sociale et adresse du fournisseur/de I'entrepreneur

Telephone No. - N° de téléphone
Facsimile No. - N° de télécopieur

Name and title of person authorized to sign on behalf of Vendor/Firm
(type or print)

Nom et titre de la personne autorisée a signer au nom du fournisseur/
de I'entrepreneur (taper ou écrire en caractéres d'imprimerie)

Signature Date
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2. ADRESSES
3. BIENSLIVRABLES
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M atelas de mousse pour opér ations tactiques

PARTIE 1 - RENSEIGNEMENTS GENERAUX

1 EXIGENCESRELATIVESA LA SECURITE
Cette demande de soumissions ne comporte aucune exigence relative ala séeurité.

2. ENONCE DES TRAVAUX
Le“besoin” est décrit en détail sous|'annexe D des clauses du contrat éventud.

3. COMPTE RENDU

Les soumissionnaires peuvent demander un compte rendu des résultats du processus de demande de soumissions.
Les soumissionnaires devraient en faire la demande al’ autorité contractante dans les 15 jours ouvrables, suivant la
réception des résultats du processus de demande de soumissions. Le compte rendu peut ére fourni par écrit, par
téléphone ou en personne.

4. ACCORDS COMMERCIAUX
Ce besoin est assujetti aux dispositions de I'Accord sur le commerce intérieur (ACI).
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PARTIE 2 - INSTRUCTIONSA L'INTENTION DES SOUMISSIONNAIRES

1 INSTRUCTIONS, CLAUSESET CONDITIONS UNIFORMISEES

Toutes les clauses et conditions identifiées dans la demande de soumissions par un numéro, une date et un titre,
sont reproduites dans le guide des Clauses et conditions uniformisées d'achat
(http://achatsetventes.gc.cal/politiques-et-lignes-directri ces/gui de-des-cl auses-et-conditi ons-uniformi sees-d-achat)
publié par Travaux publics et Services gouvernementaux Canada.

Les soumissionnaires qui présentent une soumission sengagent a respecter lesingtructions, les clauses et les
conditions de la demande de soumissions, et acceptent |es clauses et les conditions du contrat subséguent.

Le document 2003 (2014/06/26) Instructions uniformisées - biens ou services - besoins concurrentiels, est
incorporé par renvoi dans la demande de soumissions et en fait partie intégrante.

Le paragraphe 5.4 du document 2003, Instructions uniformisées - biens ou services - besoins concurrentiels, est
modifié comme suit:

Supprimer: soixante (60) jours
Insérer: cent vingt (120) jourscivils
2. PRESENTATION DES SOUMISSIONS

Les soumissions doivent ére présentées uniquement au Module de réception des soumissions de Travaux publics et
Services gouvernementaux Canada (TPSGC) au plustard ala date, al'heure et al'endroit indiqués ala page 1 de
|a demande de soumissions.

3. DEMANDES DE RENSEIGNEMENTS - EN PERIODE DE SOUMISSION

Toutes les demandes de renseignements doivent étre présentées par écrit al’ autorité contractante au moins sept (7)
jours civils avant la date de cl6ture des soumissions. Pour ce qui est des demandes de renseignements regues apres
ceddai, il est possible qu'on ne puisse pasy répondre.

Les soumissionnaires devraient citer le plus fidélement possible le numéro de I'article de la demande de
soumissions auquel se rapporte la question et prendre soin d'énoncer chague question de maniére suffisamment
détaillée pour que le Canada puisse y répondre avec exactitude. Les demandes de rensel gnements techniques qui
ont un caractére exclusif doivent porter clairement la mention « exclusif » vis-a-vis de chaque article pertinent.

Les dléments portant la mention « exclusif » feront I'objet d'une discrétion absolue, sauf dansles cas ol le Canada
considére que la demande de renseignements n’ a pas un caractére exclusif. Dans ce cas, |e Canada peut réviser les
guestions ou peut demander au soumissionnaire de lefaire, afin d'en diminer le caractére exclusif, et permettrela
transmission des réponses a tous les soumissionnaires. Le Canada peut ne pas répondre aux demandes de
renseignements dont la formulation ne permet pas de les diffuser a tous les soumissionnaires.

4. LOISAPPLICABLES
Tout contrat subséquent serainterprété et régi selon leslois en vigueur en Ontario, et lesreations entre les parties
seront déterminées par ceslais.

A leur discrétion, les soumissionnaires peuvent indiquer leslois applicables d'une province ou d'un territoire
canadien de son choix, sans que la validité de leur soumission ne soit mise en question, en supprimant le nom dela
province ou du territoire canadien précisé et en insérant le nom de la province ou le territoire canadien de leur
choix. S aucun changement n'est indiqué, cela signifie que les soumissionnaires acceptent leslois applicables
indiquées.
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5. DONNEESTECHNIQUESET/OU ECHANTILLON(S)

Les echantillons le cas échéant peuvent étre examinés sur rendez-vous seulement aux bureaux suivants:

Travaux publics et Services gouvernementaux Canada
Direction des approvisionnements

6e étage

1550 ave D’ Estimauville

Québec, Qc G1J0C7

TEL.: 418-649-2840 ou 418-649-2872

TELEC.: 418-648-2209

Attention: Solange Labrie (solange.l abrie@tpsgc-pwgsc.ge.ca)

Travaux publics et Services gouvernementaux Canada

Place Bonaventure, portail Sud-Est

800, rue de La Gauchetiére Ouedt, 7¢ étage

Montréal, Québec H5A 1L6

TEL.: 514-496-3404

TELEC.: 514-496-3822

Attention: Viviane Rouhault (viviane.rouhault@tpsgc-pwgsc.gc.ca)

Travaux publics et Services gouvernementaux Canada
33, pr. City Centre, bureau 430

Mississauga, Ont. L5B 2N5

TEL. : 905-615-2070

TELEC. : 905-615-2060

Attention: Rosy Gupta (rosy.gupta@pwgsc-tpsgc.gc.ca)

Travaux publics et Services gouvernementaux Canada
167, av. Lombard , bureau 100

B.P. 1408

Winnipeg, Manitoba R3C 271

TEL. : 204-983-3774

TELEC.: 204-983-7796

Attention: Bev Laurin (bev.laurin@tpsgc-pwgsc.gc.ca)

Travaux publics et Services gouvernementaux Canada

Telus Plaza North

10025, av. Jasper, 5° étage

Edmonton, Alb. T5J 1S6

TEL. : 780-497-3564

TELEC. : 780-497-3510

Attention: Nicole Boucher (wst-pa-edm@tpsgc-pwgsc.gc.ca)

Travaux publics et Services gouvernementaux Canada

Région du Pacifique, DGSA, Produits industriels et commerciaux
219 - 800, rue Burrard

Vancouver, C.-B. V6Z 0B9

TEL. : 604-775-7630

TELEC. : 604-775-7526

Attention: Linda Harding (linda.harding@pwgsc-tpsgc.gc.ca)
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Travaux publics et Services gouvernementaux Canada
Service des approvisionnements

1230, rue Government , bureau 401

B.P. 5000

Victoria, C.-B. V8W 274

TEL. : 250-363-3316

TELEC.: 250-363-3344

Ministére de la Défense nationale
Quartier général dela Défense nationale
Imprimerie

45, boul. Sacré-Coeur

Gatineau, Québec K1A 0K2

A I’attention de: DSCO 4-7-4

TEL. : 819-997-2672

TELEC. : 819-994-9561

6. SPECIFICATIONSET NORMES

6.1 Spécifications et nor mes militair es des Etats-Unis

Le soumissionnaire alaresponsabilité de se procurer des exemplaires de toutes les spécifications et
normes militaires des Etats-Unis qui peuvent sappliquer au besoin. On peut obtenir ces documents
commercialement, ou en visitant le site Web du département de la Défense des Etats-Unis, a |’ adresse
suivante : http://assistdocs.com/sear ch/search_basic.cfm

6.2 Office des normes générales du Canada (ONGC) - nor mes
Un exemplaire des normes de I’ ONGC, dont il est question dans la demande de soumissions, est
disponible et peut étre acheté auprés du :

Office des normes générales du Canada

Place du Portage I11, 6B1

11, rue Laurier

Gatineau (Québec)

Té éphone:(819) 956-0425 ou 1-800-665-CGSB (Canada seulement)
Téécopieur : (819) 956-5740

Courrid : ncr.cgsh-ongc@tpsgc -pwgsc.ge.ca

Site Web de I'ONGC: http://www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/onge-cgsh/index-fra.html

7. INFORMATION SUR LES FRAIS DE TRANSPORT
On demande au soumissionnaire de fournir I'information suivante sur les frais de transport pour lalivraison des
unités a destination:

(a) poids d'expédition par unité;
(b) nombre d'articles par unité;
(c) cubage par unité,
(d) nombre d'unités par envoi;
(e) désignation du point d'expédition;
(f) mode d’ expédition et transporteur recommandés;
(g) coltt unitaire par destination ~ WB941: $  W248A: $
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(h) co(it total: $

PARTIE 3 - INSTRUCTIONS POUR LA PREPARATION DES SOUMISSIONS

1 INSTRUCTIONS POUR LA PREPARATION DES SOUMISSIONS

Le Canada demande que les soumissionnaires fournissent leur soumission en sections distinctes, comme suit :
Section | : Soumission technique (3 copies papier)

Section |1 : Soumission financiére (1 copie papier)

Section 111 : Attestations (1 copie papier)

Les prix doivent figurer dans|a soumission financiére seulement. Aucun prix ne doit étre indiqué dans une autre
section de la soumission.

Le Canada demande que les soumissionnaires suivent les instructions de présentation décrites ci-aprés pour
préparer leur soumission.

a) utiliser du papier de 8,5 po x 11 po (216 mm x 279 mm);
b) utiliser un systéme de numérotation correspondant a celui de la demande de soumissions.

En avril 2006, le Canada a approuvé une politique exigeant que les agences et ministéres fédéraux prennent les
mesures nécessaires pour incorporer les facteurs environnementaux dans le processus d'approvisionnement
Politique

d'achats écol ogiques
http://www.tpsgc-pwgsc.gc.calecol ogi sati on-greeni ng/achats-procurement/palitique-policy-fra.html . Pour aider le
Canada a atteindre ses objectifs, |es soumissionnaires devraient :

1) utiliser du papier de 8,5 po x 11 po (216 mm x 279 mm) contenant des fibres certifiées provenant d'un
aménagement forestier durable et contenant au moins 30 % de matiéeres recyclées; et

2) utiliser un format qui respecte I'environnement : impression noir et blanc, recto-verso/a double face, broché
ou agrafé, sansreliure Cerlox, reliure a attaches ni reliure a anneaux.

3) Initiatives vertes (pour I’information de TPSGC seulement)
Les soumissionnaires sont demandés de soumettre les détails de leurs politiques et de leurs pratiques concernant les
Sujets suivants:

- fabrication plus respectueuse de I’ environnement;

- traitement des déchets plus respectueux de |’ environnement;

- réduction des déchets industridls;

- emballage;

- dtratégies de réutilisation;

- recyclage.

Section | : Soumission technique

Dans leur soumission technique, les soumissionnaires devraient expliquer et démontrer comment ils entendent
répondre aux exigences et comment ilsréaliseront lestravaux (référence al’ échantillon préalable a I’ adjudication,
Partie 4, Procédures d' évaluation, 1.1.1 Critéres techniques obligatoires).

Section I : Soumission financiére
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Les soumissionnaires doivent présenter leur soumission financiére en conformité avec la base de paiement. Le
montant total des taxes applicables doit ére indiqué séparément.

11 Fluctuation du taux de change
C3011T 2013/11/06 Fluctuation du taux de change

1.2 Clauses du Guide des CCUA

Section I11: Attestations
Les soumissionnaires doivent présenter |es attestations exigées ala Partie 5.

PARTIE 4 - PROCEDURES D’EVALUATION ET METHODE DE SELECTION

1 PROCEDURESD’'EVALUATION
() Lessoumissions regues seront évaluées par rapport a l'ensemble des exigences de la demande de soumissions,
incluant les critéres d'évaluation techniques et financiers.

(b) Une équipe d'évaluation composée de représentants du Canada évaluera les soumissions.

(c) L'équipe d'évaluation devra d'abord déterminer si deux (2) soumissions ou plus sont accompagnées d'une
attestation valide de contenu canadien. Si ¢’ est e cas, seulement les soumissions accompagnées d'une attestation
valide seront évaluées sdlon le processus d’ évaluation, sinon toutes |es soumissions regues seront évaluées. Si des
soumissions accompagnées d’ une attestation valide sont déclarées non recevables, ou sont retirées, et qu'il reste
moins de deux soumissions recevables accompagnées d’ une attestation valide, I’ équipe poursuivra l'évaluation des
SouUmissions accompagnées d’ une attestation valide. Si toutes |es soumissions accompagnées d'une attestation
valide sont déclarées non recevables, ou sont retirées, alors toutes les autres soumissions regues seront évaluées.

11 EVALUATION TECHNIQUE

111 CRITERESTECHNIQUESOBLIGATOIRES
ECHANTILLON PREALABLE A L’ADJUDICATION ET DOCUMENTSA L’APPUI

Aux finsde I’ évaluation technique, pour déterminer la capacité du soumissionnaire a respecter les exigences
techniques, un (1) échantillon préalable al’ adjudication del’ article et le certificat de conformité Appendice 1 de
I"annexe C sera exigé aprés la date de cléture de la soumission et sur demande écrite de TPSGC.

Le soumissionnaire doit veiller a ce quel’ échantillon préalable a |’ adjudication soit fabriqué conformément aux
Annexe C exigences techniques et soit pleinement représentatif de la soumission. Lergjet de tout échantillon
préalable a |’ adjudication rendra la soumission non recevable.

Le soumissionnaire doit livrer I’ échantillon préalable al’ adjudication et le certificat de conformité Appendice 1 de
I"annexe C exigés et sansfrais pour le Canada et doit veiller ace qu'il soit regu dansles 21 jourscivils suivant la
demande ala date et au lieu de clture des soumissions. Lefait de ne pas présenter I’ échantillon préalable &
I"adjudication et le certificat de conformité Appendice 1 del’annexe C dansle délai prescrit rendrala soumission
non-recevable. L’échantillon fourni par |e soumissionnaire demeure la propriété du Canada.
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De plus, un certificat de conformité (Appendice 1 de |’ annexe C) pour closed-cell expanded EVA foam est exigé,
selon les modalités énoncées dans les présentes.

L’ échantillon préalable al'adjudication sera évalué en fonction de leur qualité de fabrication et de leur conformité
aux dimensions et aux matériaux prescrits.

L’ exigence d'un échantillon préalable a |’ adjudication et d'un certificat de conformité ne libérerapasle
soumissionnaire retenu de I'obligation de présenter |’ échantillon et les résultats d'essal et le certificat de conformité
exigés aux termes du contrat ou de se conformer rigoureusement aux exigences techniques de la présente demande
de propositions et de tout contrat subséquent.

Appendice 1 del’Annex C Formulair e de certificat de confor mité devoir employ.

1.2 EVALUATION FINANCIERE

1.2.1 CRITERESFINANCIERSOBLIGATOIRES

a Lesoumissionnaire doit proposer des prix unitaires fermes en dollars canadiens, excluant les taxes applicables,
DDP (Montréal, Québec et Edmonton, Alberta) Incoterms 2000, frais de transport inclus, droits de douane et
taxes d’ accise compris.

b. Lesoumissionnaire doit proposer des prix unitaires fermes pour tous les articles et toutes |es destinations, y
comprisles articles faisant I’ objet d’ options. On demande au soumissionnaire de proposer des prix unitaires
fermes a un maximum de deux points décimaux.

1.2.2 CLAUSESDU GUIDE DES CCUA
A9033T 2012/07/16 Capacitéfinanciere

2. METHODE DE SELECTION
Une soumission doit satisfaire a toutes les exigences de I’ invitation a soumissionner et doit rencontrer tous les
critéres d' évaluation techniques et financiers obligatoires pour étre jugée recevable.

La soumission recevable avec le prix global évalué le plus bas sera recommandée pour I’ attribution d’un contrat
(un seul contrat). Les soumissions seront éval uées selon les quantités fermes pour tous les articles et toutes les
destinations, et 100 % des quantités optionnelles.

3. GARANTIE FINANCIERE CONTRACTUELLE
1. S laprésente soumission est acceptée, le soumissionnaire pourrait étre tenu de fournir, aprés la date de cl6ture
delasoumission et dansles 10 jours civils suivant une demande écrite de |’ autorité contractante:

a) un dépdt de garantietd qu'il est défini ala clause “ Définition de dépbt de garanti€’ représentant jusqu'a 10
p. 100 du prix contractud.

2. Lesdépbts de garantie sous forme d obligations garanties par |e gouvernement qui comprennent des coupons

seront acceptés seulement s tous les coupons non échus, lorsque le dépdt est fourni, sont attachés aux

obligations. L entrepreneur doit fournir des instructions écrites concernant |e traitement des coupons qui

viendront & échéance pendant que les obligations sont retenues a titre de garantie, lorsque ces coupons
excédent

les exigences du dép6t de séeurité.
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3. S le Canada neregoit pas la garantie financiére exigée dans le délai prescrit, le Canada pourra, a sa discrétion,
accepter une autre offre, émettre une nouvelle demande de soumissions, attribuer un contrat ou rejeter toutes les
offres.

4. DEFINITION DE DEPOT DE GARANTIE
1. «dépbt de garantie» désigne
a) unelettre de change payable al'ordre du Receveur général du Canada et certifiée par une institution
financiére agréée ou tirée par unetdleingtitution sur elle-méme; ou
b) une obligation garantie par |e gouvernement; ou
¢) unelettre de crédit de soutien irrévocable, ou
d) toute autre garantie jugée acceptable par I'autorité contractante et approuvée par le Conseil du Trésor;
2. «ingtitution financiére agréée» désigne
a) toute société ou institution qui est membre de I'Association canadienne des paiements;
b) une société qui accepte des dépdts qui sont garantis par la Société d'assurance-dépéts du Canada ou la Régie
de |'assurance-dép6ts du Québec jusgu'au maximum permis par laloi;
€) une caisse de crédit au sens du paragraphe 137(6) delaLoi de I'impdt sur le revenu;
d) une société qui accepte du public des dépbts dont e remboursement est garanti par une province canadienne
ou territoire; ou
€) la Société canadienne des postes.

3. «obligation garantie par le gouvernement» désigne une obligation du gouvernement du Canada ou une
obligation dont le principal et I'intérét sont garantis inconditionnellement par le gouvernement du Canada et qui
est
a) payable au porteur;
b) accompagnée d'un acte de transfert au Receveur général du Canada, diment signée et éabli en conformité
avec le Réglement sur les obligations intérieures du Canada;
¢) enregistrée au nom du Receveur général du Canada.

4. «lettre de crédit de soutien irrévocable»
a) désigne tout accord quel qu'en soit le nom ou la description, en fonction dugquel une institution financiére
(«I” émetteur») agissant conformément aux instructions ou aux demandes d'un client (le «demandeur»), ou en
son nom,

i) versera un paiement au Canada, en tant que bénéficiaire;

i) acceptera et paierales lettres de change émises par |e Canada;

iii) autorise une autre ingtitution financiére a effectuer un tel paiement ou a accepter et a payer de
telles | ettres de change; ou

iv) autorise une autre ingtitution financiére a négocier, a la suite d'une demande écrite de paiement, a

condition que les modalités de la lettre de crédit soient respectées.

b) doit préciser lasomme nominale qui peut étre retirée;

¢) doit préciser sadate d'expiration;

d) doit prévair le paiement a vue au Receveur général du Canada a partir de la lettre de change de I'institution
financiére sur présentation d'une demande écrite de paiement signée par le représentant ministériel autorisé
identifié dans|alettre de crédit par son titre;

€) doit prévoir que plus d'une demande écrite de paiement puisse étre présentée a condition que la somme de
ces demandes ne dépasse par la valeur nominale de la lettre de crédit;

f) doit prévoir son assujettissement aux Regles et usances uniformes relatives aux crédits documentaires de la
Chambre de commerce internationale (CCl), révision de 2007, publication de la CCl no. 600. En vertu des
Regles et usances uniformes relatives aux crédits documentaires de la CCl, un crédit est irrévocable méme
sil n'y apasd'indication a cet effet; et
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g) doit étre émise (émetteur) ou confirmée (confirmateur), dans I'une ou I'autre des langues officidlles, par une
ingtitution financiére qui est membre de I'Association canadienne des paiements et qui est sur le papier
en-téte del'émetteur ou du confirmateur. La mise en page est laissée ala discrétion de |'émetteur ou du
confirmateur.

PARTIE 5- ATTESTATIONS
Les soumissionnaires doivent fournir les attestations et |es renseignements connexes exigés pour qu’un contrat leur
soit attribué.

Les attestations que les soumissionnaires remettent au Canada, peuvent faire|’ objet d’ une vérification atout
moment par le Canada. Le Canada déclarera une soumission non recevable, ou a un manguement de la part de
I"entrepreneur, al’une de ses obligations prévues au contrat, S'il est éabli qu’une attestation du soumissionnaire
est fausse, sciemment ou non, que ce soit pendant la période d’ évaluation des soumissions ou pendant la durée du
contrat.

L'autorité contractante aura le droit de demander des renseignements supplémentaires pour vérifier |es attestations
du soumissionnaire. A défaut de répondre et de coopérer a toute demande ou exigence imposée par I’ autorité
contractante, la soumission peut étre déclarée non recevable, ou constituer un manquement aux termes du contrat.

1 ATTESTATIONSPREALABLESA L'ATTRIBUTION DU CONTRAT

11 DISPOSITIONSRELATIVESA L’'INTEGRITE - RENSEIGNEMENTS CONNEXES

En présentant une soumission, le soumissionnaire atteste que le soumissionnaire et ses affiliés respectent
les dispositions stipulées al’ article 01 Dispositionsrelatives al’ intégrité - soumission des instructions
uniformisées 2003. Les renseignements connexes, tel que requis aux dispositionsrelatives al’intégrité,
assiteront le Canada a confirmer que |es attestations sont véridiques.

12 PROGRAMME DE CONTRATSFEDERAUX POUR L'EQUITE EN MATIERE D'EMPLOI -
ATTESTATION DE SOUMISSION

En présentant une soumission, le soumissionnaire atteste que le soumissionnaire, et tout membre de la
coentreprise si |e soumissionnaire est une coentreprise, n'est pas nommeé dans laliste des «
soumissionnaires a admissibilité limitée » (http://www.rhdcc.gc.calfraltravail/index.shtml) du
Programme de contrats fédéraux (PCF) pour |'équité en matiére d'emploi disponible sur le site Web
d’'Emploi et Dével oppement social Canada (EDSC)-Travail.

Le Canada auraledroit de déclarer une soumission non recevable si |e soumissionnaire, ou tout membre
dela coentreprise si |e soumissionnaire est une coentreprise, figure dans la liste des « soumissionnaires a
admissibilité limitée » du PCF au moment de |'attribution du contrat.

Le soumissionnaire doit fournir al'autorité contractante |'annexe Programme de contrats fédéraux pour
I'équité en matiere d'emploi - Attestation remplie avant |'attribution du contrat. Si le soumissionnaire est
une coentreprise, il doit fournir al'autorité contractante I'annexe Programme de contrats fédéraux pour
I'équité en matiere d'emploi - Attestation remplie pour chaque membre de la coentreprise.

2. ATTESTATIONSADDITIONNELLESPREALABLESA L'ATTRIBUTION DU CONTRAT
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L es attestations énumeérées ci-dessous devraient étre remplis et fournies avec la soumission mais dles peuvent ére
fournies plustard. S I'une de ces attestations n'est pas remplie et fournie tel que demandé, I'autorité contractante
informera le soumissionnaire du délai al’intérieur duquel les renseignements doivent étre fournis. A défaut de se
conformer ala demande de I'autorité contractante et de fournir les attestations dans le dai prévu, la soumission
sera déclarée non recevable.

2.1 ATTESTATION DESL'ECHANTILLONSET DE LA PRODUCTION
Le Soumissionnaire atteste que:

211 ( ) lemanufacturier qui afabriquéléchantillon préalable al’ adjudication demeurainchangé pour
I'échantillon de pré-production et pour la pleine production de la quantité totale du contrat.

212 ( ) leproduit faisant I'objet du certificat de conformité lemémes produits que celui proposé dansla
soumission, ou utilisé pour I’ échantillon préalable a I’ adjudication, ou I’ échantillon de

pré-production.

3. ATTESTATIONS EXIGEESAVEC LA SOUMISSION

Les soumissionnaires doivent fournir |es attestations suivantes diment remplies avec leur soumission.
31 ATTESTATION DU CONTENU CANADIEN

3.11 CLAUSESDU GUIDE DESCCUA
A3050T 2010/01/11 Définition du contenu canadien

ATTESTATION DU CONTENU CANADIEN
Cet achat est conditionnellement limité aux produits canadiens.

Sous réserve des procédures d éval uation contenues dans la demande de soumissions, |es soumissionnaires
reconnaissent que seulement les soumissions accompagnées d’une attestation al effet quele ou les produits
offerts sont des produits canadiens, tel qu’il est défini dansla clause A3050T, peuvent étre consi dérées.

Le défaut de fournir cette attestation remplie avec la soumission aura pour conséquence que le ou les produits
offerts seront traités comme des produits non-canadiens.

Le soumissionnaire atteste que :
() au moins 80 p. 100 du prix total de la soumission correspond a des produits canadienstel qu’il est
défini au paragraphe 1 dela clause A3050T.

Pour de plus amples renseignements afin de déterminer le contenu canadien de plusieurs produits, plusieurs
services ou une combinaison de produits et de services, consulter I'Annexe 3.6(9), Exemple 2 du Guide des
approvisionnements.

EMPLACEMENT DE L’USINE
Les articles seront fabriqués a:

PARTIE 6 - CLAUSES DU CONTRAT SUBSEQUENT

1 EXIGENCESRELATIVESA LA SECURITE
Ce contrat ne comporte aucune exigence relative ala séeurité.

Page 12 of - de 24



Solicitation No. - N° de l'invitation Amd. No. - N° de la modif. Buyer ID - Id de I'acheteur

W8476-144903/A pr724
Client Ref. No. - N° de réf. du client File No. - N° du dossier CCC No./N° CCC - FMS No/ N° VME
W8476-144903 pr724W8476-144903

2. BESOIN

L'entrepreneur doit fournir les articles décrits sous au besoin al’annexe D.

3. CLAUSESET CONDITIONS UNIFORMISEES

Toutes les clauses et conditions identifiées dans le contrat par un numéro, une date et un titre, sont reproduites
dans le guide des Clauses et conditions uniformisées d'achat
(http://achatsetventes.gc.cal/politiques-et-lignes-directri ces/gui de-des-cl auses-et-conditi ons-uniformisees-d-achat)
publié par Travaux publics et Services gouvernementaux Canada.

31 Conditions générales
2030 (2014/06/26), Conditions générales - hiens (complexité moyenne) sappliquent au contrat et en font
partie intégrante.

4. DUREE DU CONTRAT

4.1 Date de livraison

Livraison (Souhaitable) - Quantité ferme

Toutes les quantités fermes de biens livrables sont demandées pour au plus tard deux mois a partir dela
I'avis d'approbation de I’ échantillon de pré-production.

Livraison - Quantité ferme- Livraisons échelonnées Article 1

Lapremiérelivraison doit étre faite dansun délai de jourscivils a partir dela date del'avis
d'approbation de I’ échantillon de pré-production. La quantité livrée doit ére de chaque. Lereste
doit &relivré au rythme de chaque par semaine, aprés la premiére livraison jusqu'apleine
exécution du contrat.

Livraison - Quantité ferme- Livraisons échelonnées Article 2

Lapremiérelivraison doit étre faite dansun délai de jourscivils a partir dela date del'avis
d'approbation de I’ échantillon de pré-production. La quantité livrée doit &re de chaque. Lereste
doit &relivré au rythme de chaque par semaine, aprés la premiére livraison jusqu'apleine
exécution du contrat.

Livraison - Quantité optionnelle 1

Lalivraison de la quantité optionnelle débutera dans les jourscivils suivant la date de la
modification du contrat. La quantité livrée doit étre de chaque. Lereste doit &re expédié au
rythme de chaque par semaine, aprés la premiére livraison jusqu'a pleine exécution dela

quantité optionnelle.

Livraison - Quantité optionnelle 2

Lalivraison de la quantité optionnelle débutera dans les jourscivils suivant la date de la
modification du contrat. La quantité livrée doit étre de chaque. Lereste doit &re expédié au
rythme de chaque par semaine, aprés la premiére livraison jusqu'a pleine exécution dela

quantité optionnelle.

411 Livraison - Rendez-vous

L'entrepreneur devralivrer les biens aux dép6ts d'approvisionnement des Forces canadiennes (FC) sur
rendez-vous seulement. L'entrepreneur ou son transporteur devra prendre rendez-vous en communiquant
avec la section du mouvement du dép6t destinataire (voir laliste ci-apres). Le destinataire peut refuser
des livraisons faites sans rendez-vous préalable.
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a) 7 Dépdt d'approvisonnement des FC, Parc Lancaster
Edmonton (Alberta)
780- 973-4011, poste 4524

b) 25 Dépbt d'approvisionnement des FC, Montréal
Montréal (Québec)
514-252-2777, poste 2363

4.1.2  Préparation delalivraison

L’ entrepreneur doit préparer I'article pour lalivraison conformément ala derniére version dela
spécification relative al’ emballage des Forces canadiennes D-L M-008-036/SF-000, Exigences du MDN
en matiére d’ emballage commercial du fabricant.

NOTE: Each sleeping mat must be supplied rolled to an outer circumfer ence between 50 and 60 cm,
with the buckles fastened and the straps cinched close to the mat body.

4.1.3 Expéditionsen vrac
Pour les expéditions en vrac, |es boites doivent étre expédiées sur des palettes de 40po sur 48po, emballées
sous pelliculle rétrécissable ou I'équivalent, d’ une hauteur maximale de 42po.

4.1.4 Instruction d’expédition - livraison a destination
1. Lesbiens doivent étre expédiés au point de destination précisé dansle contrat et livrés:

a) rendu droits acquittés (DDP) Montréal, Québec et Edmonton, Alberta selon les Incoterms 2000 pour les
expéditions en provenance d'un entrepreneur commercial.

4.2 Clauses du guide des CCUA
C5201C 2008/05/12 Frais detransport payés d'advance
D2025C 2013/11/06 Matériaux d’emballage en bois
D5510C 2012/07/16 Autorité del’ assurance delaqualité (MDN) - entrepreneur établi au

Canada
D5545C 2010/08/16 1S0O 9001:2008 - Systémes de management de la qualité-Exigences
(CAQQ)
D6010C 2007/11/30 Palettisation
RESPONSABLES
51 Autorité contractante

L’ autorité contractante pour le contrat est:

Kimberley A. Sloan

Travaux publics et Services gouvernementaux Canada

Direction générale des approvisionnements

Direction des produits commerciaux et de consommation (DPCC)
Division des vé&tements et textiles

6A2, Place du Portage, Phasellll,

11, rue Laurier

Gatineau (Québec) K1A 0S5

Tééphone : 819-956-5379 Té écopieur : 819-956-5454
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Courrid : Kim.Sloan@tpsgc-pwgsc.gc.ca

L’ autorité contractante est responsable de la gestion du contrat, et toute modification doit étre autorisée,
par écrit par |'autorité contractante. L’ entrepreneur ne doit pas effectuer de travaux dépassant la portée du
contrat ou destravaux qui n'y sont pas prévus suite a des demandes ou des instructions verbales ou écrites
de toute personne autre que I’ autorité contractante.

5.2 Responsable technique
Le responsabl e technique pour |e présent contrat est :

Adresse postale/d’ expédition :

Ministére de la Défense nationale

101, promenade Colonel By

Ottawa (Ontario)

K1A 0K2

A |’ attention de : DAPES (a &re communiqué au moment de |’ attribution du contrat)

L e responsabl e technique représente |e ministére ou organisme pour leque les travaux sont exécutés dans
le cadre du contrat. Il est responsable de toutes les questions liées au contenu technique des travaux prévus
dansle contrat. On peut discuter des questions techniques avec |e responsable technique; cependant,
celui-ci ne peut pas autoriser les changements a apporter al'énoncé des travaux. Ces changements
peuvent étre effectués uniquement au moyen d'une modification au contrat émise par I'autorité
contractante.

53 Responsable des achats

L e responsabl e des achats pour le contrat est :

lan Evans

DLP5-5-1-5

101 Colond by Drive

Tééphone: 819-997-0884

L e responsabl e des achats représente le ministére ou organisme pour lequel les travaux sont exécutés en
vertu du contrat. |l est responsable de la mise en oeuvre d outils et de procédures exigés pour
I”administration du contrat. L'entrepreneur peut discuter de questions administratives identifiées dans le
contrat avec |e responsable des achats; cependant, celui-ci ne peut pas autoriser de changements a
I'énonceé des travaux. Des changements al'énonceé des travaux peuvent ére effectués uniquement au
moyen d'une modification au contrat émise par |'autorité contractante.

54 Repr ésentants de |'entrepreneur
Personne avec qui communiquer :

Renseignements génér aux
Nom :

N° de téléphone:
N° de télécopieur :
Courrid :

Suivi delalivraison
Nom :

N° de téléphone:
Ne° de télécopieur :
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Courrid :
6. PAIEMENT
6.1 Base de paiement - prix unitaire(s) ferme(s)

A condition de remplir de fagon satisfai sante toutes ses obligations en vertu du contrat, I’ entrepreneur sera
payé des prix unitaires fermes précisés dans |'annexe D, selon un montant total de (le montant a étre
insérer au moment de I’ attribution du contrat) $. Lesdroits de douane sont inclus et |es taxes applicables
sont en sus.

Le Canada ne paiera pas I'entrepreneur pour tout changement a la conception, toute modification ou
interprétation des travaux, a moins que ces changements a la conception, ces modifications ou ces
interprétations n'aient été approuveés par €crit par I'autorité contractante avant d'étre intégrés aux travaux.

6.2 Clauses du guide des CCUA
H1001C 2008/05/12 Paiements multiples
C2000C 2007/11/30 Taxes- entrepreneur éabli al’ éranger

7. INSTRUCTIONS POUR LA FACTURATION

1. L'entrepreneur doit soumettre ses factures conformément al’ article intitul € “ Présentation des factures’ des
conditions générales. Les factures ne doivent pas étre soumises avant que tous lestravaux identifiéssur  la
facture soient compl étés.

2. Les demandes doivent ére distribuées comme suit:
a) Un (1) exemplaire doit &re envoyé a l'adresse suivante :

Quartier général dela Défense nationale

Edifice Mgén George R. Pearkes

101, promenade Colone By

Ottawa (Ontario) K1A 0K2

A l'attention de: DAAT 5-5-1

Courri€l: (a étreinsérer au moment de I’ attribution du contrat)

b) Un (1) exemplaire doit &re envoyé a l'autorité contractante identifiée sousI'article intitulé
"Responsables’ du contrat.

¢) L’original et un (1) exemplaire doivent ére envoyés au consignataire pour attestation et paiement.

8. ATTESTATIONS

8.1 Conformité

Le respect continu des attestations fournies par |'entrepreneur avec sa soumission ains que la coopération
constante quant aux renseignements connexes sont des conditions du contrat.. Les attestations pourront
fairel'objet de vérifications par |e Canada pendant toute la durée du contrat. En cas de manquement a

toute déclaration delapart del'entrepreneur ou afournir les renseignements connexes, ou encore s on
constate gue les attestations qu'il a fournies avec sa soumission comprennent de fausses déclarations,
faites sciemment ou non, le Canada aurale droit derésilier le contrat pour manquement
conformément aux dispositions du contrat en la matiére.
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8.2 Clauses du guide des CCUA
A3060C 2008/05/12 Attestation du contenu canadien

9. LOISAPPLICABLES
Le contrat doit étre interprété et régi selon leslois en vigueur en Ontario, et lesreations entre les parties seront
déterminées par ceslois.

10. ORDRE DE PRIORITE DESDOCUMENTS
En cas d'incompatibilité entre les textes énumérés dans laliste, c'est le libellé du document qui apparait en premier
sur laliste qui I'emporte sur celui de tout autre document qui figure plus bas sur ladite liste.

les articles de la convention;

les conditions générales 2030 (2014/06/26), Conditions générales - biens (complexité moyenne);
Enoncé des travaux al’annexe A;

L’ annexe B, Spécifications;

L’annexe D, Besoin

Dessins;

Echantillons scellés;

Annexe E, Programme de contrats fédéraux en matiére d’ équité d’ emploi - Attestation (Sil y alieu);
La soumission de |’ entrepreneur en date du

TSe@rpapow

11. CONTRAT DE DEFENSE
Clause du guide des CCUA A9006C (2012/07/16), Contrat de défense

12. CLAUSES DU GUIDE DES CCUA
C2611C 2007/11/30 Droits de douane - I'entrepreneur est I'importateur
C2800C 2013/01/28 Cotede priorité
C2801C 2011/05/16 Cotede priorité - entrepreneurs établis au Canada
D2000C 2007/11/30 Marquage

13. FOURNITURE DE TOUSLESMATERIAUX PAR L’'ENTREPRENEUR

Il incombera a |'entrepreneur de se procurer tous les matériaux nécessaires a la fabrication des articles spécifiés
dansles présentes. Lesdéaisdelivraison des articles en question prévoient le temps nécessaire al'acquisition de
ces matériaux.

14. PROCEDURES POUR MODIFICATION/ALTERATION DE CONCEPTION
L entrepreneur doit suivre les procédures suivantes pour toute modification/altération de conception propose aux
spécifications du contrat.

L entrepreneur doit remplir la partie 1 du formulaire MDN 672, Modification au modéle/écart, et en envoyer deux
(2) copies au responsabl e technique et une (1) copie al autorité contractante.

L entrepreneur sera autorisé a procéder sur réception du formulaire signé par | autorité contractante. Une
modification au contrat sera émise afin d'incorporer la modification/altération de conception dans le contrat.

15. FERMETURE DE L'USINE
L'usine de I'entrepreneur sera fermée pour le congé de Nodl et les vacances estivales, commeil est précisé
ci-dessous. Aucune expédition ne sera faite pendant ces périodes.
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Vacances de Nodl DU AU

Vacances estivales DU AU

16. EMPLACEMENT DE L'USINE
Les articles seront fabriqués a:

17. SOUS-TRAITANT(S)
Les services du (des) sous-traitant(s) ci-apres seront utilisés dans le cadre de I'exécution du contrat.

Nom de I'entreprise:
Emplacement:
Valeur du marché de sous-traitance: $
Nature des travaux de sous-traitance:

L’ entrepreneur ne pourra avoir recours aux services que des sous-traitants dont le nom figure ci-dessus, a moins
d'avoir obtenu la permission écrite du Canada.

18. LIVRAISON EXCEDENTAIRE
Une approbation préalable doit &re obtenue de I'autorité contractante pour la livraison de toute quantité
excédentaire par rapport ala quantité indiquée au contrat.

19. Réunion aprés |’ adjudication du contrat

Le responsable de la conception ou ses représentants dél égués au Quartier général de la Défense nationale et le
représentant de |’ assurance de la qualité du MDN auront accés al’ usine de I’ entrepreneur et a tous ses autres
locaux, au moment de |’ exécution des procédés pertinents, pour les mémes motifs que cet accés est accordé au
représentant du Quartier général de la Défense nationale, DGAQ.

Une réunion peut ére convoguée dans les vingt (20) jours civils aprés |’ adjudication du contrat. Les participants a
cette réunion peuvent comprendre des représentants de |’ entrepreneur, | e responsabl e de la conception du MDN, le
représentant de I’ assurance de la qualité du MDN, le chef de projet du MDN, I’ autorité contractante et |’ autorité
administrative du MDN. D’ autres réunions pourront &re convoquées au besoin.

Il incombera al’ entrepreneur derédiger et de distribuer les procés-verbaux de toutes les réunions tenues aux
termes du contrat. Les procés-verbaux devront &re envoyés a |’ autorité contractante pour acceptation avant

distribution atous les participants, ou selon les dispositions prévues au contrat, dansles dix (10) jourscivils
suivant laréunion. Les procés-verbaux n'auront pour objet que de documenter les délibérations.

20. ECHANTILL ON(S) DE PRE-PRODUCTION

1. L’entrepreneur doit fournir un échantillons de pré-production de article numero 1au responsabl e technique avec
I"échantillon scellés'il y alieu, en vue de |’ acceptation dans les jours civils suivant la date d’ attribution du
contrat.

2. Si I'échantillon de pré-production est rejeté, I’ entrepreneur doit soumettre un deuxiéme échantillon de
pré-production dans les jourscivils suivant I’avis du rejet par le responsable technique.

3. S I"échantillon de pré-production est accepté au complet, ou accepté conditionnellement, I’ entrepreneur doit
procéder avec la production selon les besoins du contrat.

4. Lorsque le responsable technique rejettera e deuxiéme échantillon de pré-production soumis par I'entrepreneur
parce qu'il nerépond pas aux exigences contractuelles, le contrat pourra ére résilié pour manquement.
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5. L'entrepreneur doit effectuer toutes lesinspections et tous les essais requis afin de vérifier s les exigences
techniques indiquées dans le contrat sont respectées.

6. En plus defournir I’échantillon de pré-production, I’ entrepreneur doit fournir une copie des rapports
d'inspection et des rapports d'essai du laboratoire (Appendice 1 del’annexe A) et le certificat de conformité
(Appendice 1de I’annexe A), s'il y lieu, al’ autorité contractante et au responsabl e technique, frais de transport
payés d'avance et sans frais pour le Canada.

7. L’échantillon de pré-production soumis par |’ entrepreneur demeura la propriété du Canada.

8. Leresponsable technique devra aviser |'entrepreneur par écrit, de |’ acceptation compl éte, de |'acceptation
conditionnelle ou du rejet de I’ échantillon de pré-production. Le responsable technique devra auss fournir une
copie de cet avis al'autorité contractante. L'avis d'acceptation compléte ou d’ acceptation conditionnelle ne dégage
pas |'entrepreneur de sa responsabilité de respecter toutes les exigences des spécifications et toutes les autres
conditions du contrat.

9. L'entrepreneur ne doit pas entreprendre ou continuer la production des articles et ne doit pas faire de livraison
avant d'avoir regu un avis par écrit du responsable technique lui indiquant que I'échantillon de pré-production est
acceptable complé&tement ou conditionnellement. Toute fabrication d' articles avant |'acceptation de |'échantillon
pré-production se fera au risque de I'entrepreneur.

10. L’ échantillon de pré-production ne sera peut-&tre pas requis s |’ entrepreneur est actuellement en
production. L'entrepreneur doit soumettre par écrit al’ autorité contractante sa demande d'exemption de fourniture
d'échantillon de pré-production. La décision relative a l'exemption de fourniture d'échantillon seraaladiscrétion
seule du responsabl e technique et sera confirmée par une modification au contrat.

ANALYSE EN LABORATOIRE - DEFINITION

L’ entrepreneur doit fournir avec |'échantillon de pré-production une analyse en laboratoire du produit offert
comportant |es résultats d’ essais complets dans Appendice 1 de |’ annexe A attestant des propriétés matérielles
énonceées dans les exigences techniques. Les sdoivent &reréalisés par un laboratoire indépendant accrédité, et
doivent &re conformes aux méthodes d'essai décrites dans les exigences techniques. La date de I’ analyse de
laboratoire doit &re datée d’ au plus twelve 12 mois avant la date de publication de la demande de proposition.

20.1  échantillon scellé - atitre indicatif seulement

L’ échantillon scellé est représentatif du produit demandé mais ne constitue pas une exigence technique en
soi. |l sepeut quel’ échantillon scell € ne respecte pas a tous égards les exigences techniques et il doit
servir uniquement atitre indicatif durant la production.

20.2  échantillon scellé - aretourner al’envoyeur
Si un échantillonscellé a éé envoyé al’ entrepreneur, |’ entrepreneur doit e retourner al'envoyeur
immeédiatement alafin du contrat.

L’ échantillon scellé ne doit pas étre altéré ou coupé et doit étre retourné dans|'état ou il a éé confié a
I’ entrepreneur.

21. SPECIFICATIONSET NORMES

21.1  Spécifications et normes militair es des Etats-Unis
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L’ entrepreneur ala responsabilité de se procurer des exemplaires de toutes | es spécifications et normes
militaires des Etats-Unis qui peuvent sappliquer au besoin. On peut obtenir ces documents
commercialement, ou en visitant le site Web du département de la Défense des Etats-Unis, a |’ adresse
suivante : http://assistdocs.com/sear ch/sear ch_basic.cfm

21.2  Office des normes générales du Canada (ONGC) - normes
Un exemplaire des normes de |’ ONGC dont il est question dans le contrat, est disponible et peut &re
acheté auprés du :

Office des normes générales du Canada

Place du Portage I11, 6B1

11, rue Laurier

Gatineau (Québec)

Té éphone:(819) 956-0425 ou 1-800-665-CGSB (Canada seulement)
Téécopieur : (819) 956-5740

Courrid : ncr.cgsh-ongc@tpsgc-pwgsc.ge.ca

Site Web de I'ONGC: http://www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/onge-cgsh/index-fra.html

22. GARANTIE FINANCIERE
1. LeCanada peut convertir le dép6t de garantie pour son usage si les circonstances lui permettent derésilier le
contrat pour manquement; cette action ne constitue toutefois pas la résiliation du contrat.

2. Lorsquele Canada convertit le dépdt de garantie:
a) le Canada utiliserala somme pour compl éter les travaux selon les conditions du contrat, dans la mesure
du possible, et toute balance seraretournée al'entrepreneur alafin dela période de garantie; et

b) s le Canada conclut un contrat pour compl éter les travaux, |'entrepreneur :
(i) sera considéré avoir irrévocablement abandonné les travaux; et
(ii)demeurera responsabl e des frais excédentaires pour |'achévement des travaux s |le montant du
dépdt de garantie n'est pas suffisant a cette fin. « Frais excédentaires » désigne toute somme
dépassant |a partie du prix contractuel qui reste a payer en plus du montant du dépdt de garantie.

3. Si le Canada ne convertit pas le dép6t de garantie pour son usage avant lafin de la période du contrat, le Canada
retournerale dépdt de garantie al'entrepreneur dans un délai raisonnable apreés cette date.

4. Si le Canada convertit le dépbt de garantie pour des raisons autre que lafaillite, la garantie financiére doit &re

rédtablie ala valeur du montant mentionné ci-haut pour que ce montant soit et continu d’étre disponible jusqu’ala
fin de la période du contrat.
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1. EXIGENCE TECHNIQUE

ANNEXE D

BESOIN

L’ entrepreneur sera exigé de fournir au Canada pour le Ministére de la Défense nationale (MDN) des matelas de
sol, 8465-20-008-0463 salon la Annexe B la spécification en date du 2014-02-14, et I’annexe A, les dessins et

|”échantillon scellé.

2. ADRESSES
Adresse des destinations Adresses de facturation
WB941 W1941
Ministére de la Déense nationale Ministére de la Déense nationale
25 CFSD Montréal CFSD Montréal

6363, rue Notre-Dame Est
Montréal (Québec) HIN 1V9

B..P. 4000, stn. K
Montréal ( Québec) HIN 3R9
Attention : Comptes payable

W248A

Ministére de la Défense nationale

7, Dépbt d' approvisionnement des FC,
195 Ave & 82iéme rue, Edifice 236
Edmonton (Alberta)

T5J 435

w2481

Ministére de la Défense nationale

7, Dépbt d' approvisionnement des FC, C.P. 10500
Edmonton (Alberta)

T534%5

Attention : Comptes payable

3. BIENSLIVRABLES
QUANTITE DU CONTRAT

Quantité ferme

Article Description Unitéde Destination Quantité ferme Prix unitaire
distribution ferme, DDP,
Fraisde
transport inclus,
taxes applicables
en sus
8465-20-008-046 Edmonton 10,000 $
1 3 Chaque
matel as de sol Montréal 15,000 $
2 Buckles NSN chague Edmonton 1,000 $
TBD
Montréal 1,500 $
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OPTIONELLE 1

Article Description

Quantité estimée Unité dedistribution Prix unitaire ferme,
DDP, Fraisde
transport inclus, taxes
applicables en sus

3 8465-20-008-0463 12,000 Edm Chaque $
matelas de sol 18,000 Mtl Chaque $
4 NSN TBD Buckles 1,200 Edm Chague $
1,800 Mtl Chague $
OPTIONELLE 2
Article Description Quantité estimée Unitédedistribution Prix unitaire ferme,
DDP, Fraisde

transport inclus, taxes
applicables en sus

5 8465-20-008-0463 12,000 Edm Chaque $
matelas de sol 18,000 Mtl Chaque $
6 NSN TBD Buckles 1,200 Edm Chague $
1,800 Mt Chaque $

4. QUANTITESOPTIONELLES- Articlesidentifiés comme suit: 3& 4,5& 6

L'entrepreneur accorde au Canada |'option irrévocable d'acquérir les biens, qui sont décrits sous les articles

3, 4,5 & 6 sdon les mémes modalités et conditions et aux prix éablis dansle contrat. Cette option
ne pourra étre exercée que par I'autorité contractante pour un minimum de 50% jusqu’a un maximum de 100%
distribuée aux divers articles et destinations et sera confirmée par une modification au contrat.

L'autorité contractante peut exercer |'option dansles 24 mois pour optionnelle 1 et 48 mois pour optionnelle 2 de
la date d'attribution du contrat en envoyant un avis écrit a l'entrepreneur.

Seule modification peut ére signifiée.
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ANNEXE « E » dela PARTIE 5 - DEMANDE DE SOUMISSIONS (insérer sil y alieu)

PROGRAMME DE CONTRATSFEDERAUX POUR L'EQUITE EN MATIERE D'EMPLOI -
ATTESTATION

Remarque a |'intention de |I'autorité contractante : A insérer pour les besoins formulés au nom d'un ministére
ou d'un organisme assujetti au Programme de contrats fédéraux, estimésa 1 000 000 $ et plus, taxes
applicablesincluses. (consultez|'Annexe 5.1 du Guide des approvisionnements ains que la Partie 5 -
Attestations et la Partie 6 - Clauses du contrat subséquent)

Je, soumissionnaire, en présentant les renseignements suivants a l'autorité contractante, atteste que les
renseignements fournis sont exacts a la date indiquée ci-dessous. Les attestations fournies au Canada peuvent faire
I'objet d'une vérification a tout moment. Je comprends que |le Canada déclarera une soumission non recevable, ou
un entrepreneur en situation de manquement, s une attestation est jugée fausse, que ce soit pendant la période
d'évaluation des soumissions ou penda

nt la durée du contrat. Le Canada aurale droit de demander des renseignements supplémentaires pour vérifier les
attestations d'un soumissionnaire. A défaut de répondre a toute demande ou exigence imposée par la Canada, la
soumission peut étre déclarée non recevable ou constituer un manquement aux termes du contrat.

Pour obtenir de plus amples renseignements sur |le Programme de contrats fédéraux pour |'équité en matiére
d'emplai, visitez le site Web d’ Emploi et Dével oppement social Canada-Travail.

Date: (AAAA/MM/J) [s aucune date n'est indiquée, la date de cléture de la demande de
SoUMIssions sera utilisée]

Compléter alafoisA et B.

A. Cochez seulement une des déclarations suivantes :

() Al Lesoumissionnaire atteste qu'il n'a aucun effectif au Canada.

() A2 Lesoumissionnaire atteste qu'il est un employeur du secteur public.

() A3.Lesoumissionnaire atteste qu'il est un employeur sous réglementation fédérale, en vertu delaLoi sur
I'équité en matiére d'emploi.

() A4. Lesoumissionnaire atteste qu'il aun effectif combiné de moins de 100 employés au Canada (I'effectif
combiné comprend les employés permanents a temps plein, les employés permanents a temps partiel et
|es employés temporaires [les empl oyés temporaires comprennent seulement ceux qui ont travaillé
pendant 12 semaines ou plus au cours d'une année civile et qui ne sont pas des étudiants a temps plein]).

Ab5. Le soumissionnaire a un effectif combiné de 100 employés ou plus au Canada; et

() Ab.1. Lesoumissionnaire atteste qu'il a conclu un _Accord pour |a mise en oeuvre de |'équité en matiére
demploi valide et en vigueur avec EDSC - Travail.

Oou

() Ab.2. Lesoumissionnaire atteste qu'il a conclu un _Accord pour |a mise en oeuvre de |'éguité en matiére
d'emploi (LAB1168) a EDSC - Travail. Commeil sagit d'une condition al'attribution d'un contrat,
remplissez le formulaire intitulé Accord pour la mise en cauvre de I'équité en matiere d'emploi (LAB
1168), signez-le en bonne et due forme et transmettez-le a EDSC - Travail.
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B. Cochez seulement une des déclarations suivantes:
() B1. Lesoumissionnaire n'est pas une coentreprise.

Oou

() B2. Lesoumissionnaire est une coentreprise et chague membre de la coentreprise doit fournir al'autorité
contractante |'annexe Programme de contrats fédéraux pour |'équité en matiére d'emploi - Attestation.
(Consultez la section sur les coentreprises des instructions uniformisées.)
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ANNFEXFE A

DIRECTION — ADMINISTRATION DU PROGRAMME DE L’EQUIPEMENT DU SOLDAT

MATELAS DE SOL, 8465-20-008-0463
N° DE LA DEMANDE DE SOUMISSIONS : W8476-144903

ENONCE DES TRAVAUX
1 PORTEE
1.1 OBJET
1.1.1 Le présent document décrit les exigences contractuelles relatives a la fourniture de matelas

de sol au ministere de la Défense nationale (MATELAS DE SOL, 8465-20-008-0463).

1.2 CONTEXTE

1.2.1 Les matelas de sol seront transportés par le personnel militaire pour servir d’isolant de
base et de matelas pendant les périodes de repos sur le terrain.

1.3 TERMES DE RECHERCHE

1.3.1 tapis de sol, matelas de sol, matelas, coussinets de mousse, mousse, matelas mousse, tapis
de camping, matelas de camping, alvéoles fermées, matelas de voyage, tapis de voyage,
matelassage, literie, CAV, courroies, sangle, nylon, acétal, boucles, boucles a
déclenchement latéral, produits doux, produits cousus, textiles, tissus, fils, armée,
infanterie, systémes du soldat.

14 TERMINOLOGIE

1.4.1 ARC Apres réception de la commande

1.4.2 DAFC Dépdt d'approvisionnement des Forces canadiennes

143 CcC Certificat de conformité

1.44 NNO Numéro de nomenclature de 1I’Organisation du Traité de I’Atlantique
Nord (OTAN)

1.4.5 art. Article. Renvoie a un article ou a un paragraphe numéroté dans le

présent document ou dans un autre document cité.

1.4.6 RT Responsable technique

2 DOCUMENTS APPLICABLES

2.1 Spécification 8465-20-008-0463, Matelas de sol (Annexe B).
2.2 Formulaire de certificat de conformité de pré-production (annexe A, Appendice 1).
2.3 D-LM-008-036/SF-000, Exigences du MDN en matiére d’emballage commercial du
fabricant.
2.4 D-LM-008-002/SF-001, Spécification de marquage pour I’entreposage et 1’expédition.
2.5 Spécifications générales, GS1, version 13.1, juillet 2013.
GS1 Canada
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ANNEXFE A
GS1 Canada

1500, ch. Don Mills, bureau 800
Toronto (Ontario) M3B 3L1
Tél.:  416-510-8039

Courriel : info@gslca.org
Site Web : http://www.gslca.org

http://www.gs1.org/genspecs

3 EXIGENCES

3.1 TACHES

3.1.1 Les taches sont divisées en deux étapes : pré-production et production.

3.1.2 Pré-production

3.1.2.1 Avant I’étape de production, 1’entrepreneur doit démontrer sa capacité de produire des
matelas de sol conformément a la spécification en fournissant les produits livrables de
pré-production conformément aux dispositions du contrat.

3.1.3 Production

3.1.3.1 Apreés avoir obtenu 1’approbation écrite du responsable technique relativement aux
produits livrables de pré-production, I’entrepreneur doit fournir tous les produits livrables
de production conformément aux dispositions du contrat.

3.1.3.2 PIECES DE RECHANGE

3.1.3.1.1 L’entrepreneur doit également fournir une quantité de boucles de rechange (chaque
boucle comprenant la partie male et la partie femelle) conformément aux dispositions
du contrat.

3.1.3.1.2 Les boucles de rechange doivent étre conditionnées séparément des matelas de sol,

conformément aux exigences relatives au marquage du conditionnement et de
I’emballage du produit (art. 3.3).

3.1.3.1.3 L’entrepreneur doit aviser I’autorité contractante, par écrit, une fois que les articles
ont été livrés.

314 Essai de rétrécissement a la chaleur

3.1.41 APPAREILS D’ESSAI

3.1.4.11 Reégle de 12 po (304,8 mm) graduée par incréments de 0,1 po (2,54 mm).

3.1.4.1.2 Four a circulation d’air capable de maintenir une température de 212 +4 °F
(100 £ 2,22 °C).

3.1.4.1.3 Plaque en aluminium ou en acier d’environ 14 po (355,6 mm) de cété et

d’environ 0,060 po (1,52 mm) d’épaisseur.
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3.1.4.2
3.1.4.2.1

3.1.43
3.1.4.3.1

3.1.44
3.1.4.41

ANNEXE A

PREPARATION DES SPECIMENS

Couper trois spécimens d’essai dans I'’échantillon, mesurant chacun environ
10 x 1 x 3/8 po (254 x 25,4 x 9,53 mm) par poingonnage ou par tout autre
moyen adéquat. Les échantillons ne doivent pas étre mis a I'essai moins de
vingt-quatre (24) heures aprés leur fabrication. Les spécimens doivent
comporter des marques, indiquées selon une méthode adéquate, a environ
1 po (25,4 mm) de chaque extrémité. La distance entre les deux marques doit
étre mesurée a 0,1 po (2,54 mm) pres.

PROCEDURE D’ESSAI

Les trois spécimens doivent étre mis a l'essai a chaque paramétre
temps-température (voir les art. 3.2.5.2.9 et 3.2.5.2.10 de la spécification).
Saupoudrer Iégérement les spécimens de talc, puis les placer dans un four a la
température requise, sur une plaque d’aluminium ou d'acier préchauffée
saupoudrée également de talc. Une fois le temps écoulé, retirer la plaque et les
spécimens du four et renverser les spécimens, le plus rapidement possible, sur
une surface non conductrice, comme I'amiante, et les laisser refroidir pendant
15 min. Saupoudrer de nouveau la plaque métallique de talc, puis la replacer
dans le four. Aucun autre essai ne doit étre effectué jusqu’a ce que le four et la
plaqgue métallique maintiennent Ila température requise pendant au
moins 5 min. La durée de la période de chauffage doit commencer une fois la
porte du four fermée et se terminer une fois la porte ouverte. Ne pas tenir
compte de la chute de température causée par linsertion des spécimens
d’essai dans le four. Au plus six spécimens doivent étre mis a I'essai en tout
temps. Une fois que les spécimens ont refroidi pendant au moins 15 min,
mesurer la distance entre les marques a 0,1 po (2,54 mm) prés.

CALCUL DES RESULTATS

Le rétrécissement a la chaleur doit étre calculé comme suit :

Li—L
s =="=2 %100
1
Ou:
S = Pourcentage de rétrécissement a la chaleur;
L1 = Longueur initiale (en pouces);
L2 = Longueur finale (en pouces).

3.1.5 Assurance de la qualité

3.1.5.1

DAPES 3

Apres avoir obtenu I’approbation de la pré-production, si I’entrepreneur souhaite utiliser les
produits ou les services d’un nouveau fournisseur dans le cadre du présent contrat, il doit
fournir tous les produits livrables de pré-production conformément aux dispositions de
I’annexe B. Les produits livrables de pré-production doivent étre approuvés par le
responsable technique avant que les produits ou les services du nouveau fournisseur soient
utilisés pour le présent contrat. En cas de doute, I’entrepreneur doit consulter le responsable
technique pour savoir quels produits livrables de pré-production s’appliquent.
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NOTICE: This documentation has been reviewed by the AVIS: Cette documentation a été révisée par l'autorité

technical authority and does not contain controlled goods. technique et ne contient pas de marchandises controlées.
Disclosure notices and handling instructions originally Les avis de divulgation et les instructions de manutention
received with the document shall continue to apply. recues originalement doivent continuer de s’appliquer.
ANNEXFE A
3.1.5.2 Le gouvernement se réserve le droit d’effectuer toute inspection et tout essai qu’il juge

3.2

3.21
3.2.1.1

3212

3213

3.2.1.3.1
32132

nécessaires pour confirmer que les produits et les services sont conformes aux exigences
prescrites.

EXIGENCES RELATIVES AU FORMAT ET AUX DONNEES POUR LES PRODUITS
LIVRABLES DANS LE CADRE DU CONTRAT

Echantillons de pré-production

Les échantillons comprennent tout produit ou matériau utilisé a des fins d’assurance de la
qualité.

Si un échantillon doit étre identique au produit visé par le contrat ou étre prélevé de
celui-ci, I’échantillon ne doit différer du produit que pour les exigences qui suivent. A
moins d’indication contraire, le produit n’est pas visé par les exigences ci-dessous. Les
produits qui ont été désignés comme échantillons ne peuvent étre réutilisés sans avoir
obtenu, au préalable, I’approbation du responsable technique.

L’entrepreneur doit étiqueter les échantillons qu’il soumet avec une étiquette amovible,
ou les placer dans un contenant (comme une boite ou un sac). Si aucune étiquette n’est
apposée, seuls les échantillons identiques peuvent étre placés dans le méme contenant.
Chaque étiquette ou contenant doit indiquer les renseignements suivants permettant
d’identifier les échantillons :

le numéro du contrat (p. ex. WXXXX-XXXXXX...);

le nom et les coordonnées de l'entrepreneur.

3.2.2 Rapports d’essai relatifs au contrat

3221

3222
32221

32222

32223

32224
32225
32226
32227

32228

DAPES 3

Sauf indication contraire, tous les essais requis doivent étre réalisés conformément aux
spécifications ou a une partie de celles-ci, citée en référence. Tous les essais requis
doivent étre effectués par un laboratoire indépendant accrédité ou par un laboratoire
universitaire. Les essais qui doivent étre réalisés par une autre entité doivent avoir été
approuvés, par €crit, au préalable, par le responsable technique.

Tous les rapports d’essai doivent comprendre les renseignements détaillés suivants :

le nom et les coordonnées de la principale personne qui a effectué les essais et
rédigé le rapport;

le nom et les coordonnées du représentant désigné de I’entité qui a publié le
rapport;

le nom et les coordonnées de la personne qui a publié le rapport (si différente du
représentant désigné de 1’entité);

les renvois aux méthodes d’essai ou aux spécifications pertinentes;
la nomenclature descriptive de chaque type de spécimen d’essai;
le nom et les coordonnées du fournisseur de chaque spécimen d’essai;

la date de production ou le numéro de lot et un numéro d’identification exclusif
pour chaque spécimen d’essai;

la date de la premicre mesure obtenue pour 1’essai ayant fait I’objet d’un rapport;
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NOTICE: This documentation has been reviewed by the AVIS: Cette documentation a été révisée par l'autorité

technical authority and does not contain controlled goods. technique et ne contient pas de marchandises controlées.
Disclosure notices and handling instructions originally Les avis de divulgation et les instructions de manutention
received with the document shall continue to apply. recues originalement doivent continuer de s’appliquer.
ANNEXFE A
3.2.2.29 au moins une photographie claire de chaque type de spécimen, de 1’appareil

principal et de la configuration/montage de 1’essai. Chaque photographie doit
étre accompagnée d’un titre descriptif ou d’une légende ou étre citée et décrite
dans le rapport;

3.2.2.2.10 un compte rendu des écarts par rapport aux spécimens, aux conditions, aux
appareils ou aux procédures prescrits;

3.2.2.2.11 toutes les mesures et tous les résultats. Si des résultats présentent des
incohérences, le rapport doit traiter des causes possibles;

322212 le numéro de page et le nombre total de pages indiqués sur chaque page du
rapport;

322213 la date de publication du rapport sur chaque page.

3223 Toutes les mesures d’essai indiquées dans les rapports doivent avoir été prises dans les

3224

3225

33
331

DAPES 3

douze (12) mois suivant la date de publication de la demande de soumissions ou a une
date ultérieure.

Les spécimens d’essai de pré-production doivent provenir des mémes lots indiqués dans
le certificat de conformité soumis a 1’étape de pré-production et utilisés pour les
échantillons de pré-production. Les spécimens d’essai doivent étre sélectionnés d’une
fagon a montrer les différences dans un méme lot et entre plusieurs lots.

Le Canada se réserve le droit d’effectuer tous les essais nécessaires pour vérifier les
déclarations faites dans les rapports d’essai soumis.

MARQUAGE DU CONDITIONNEMENT ET DE L’EMBALLAGE DU PRODUIT

Le numéro de nomenclature OTAN (NNO) indiqué sur les contenants conformément aux
articles 17 et 18 de la spécification D-LM-008-036/SF-000, doit également étre inscrit au moyen
d’un symbole de codes a barres (GS1-128), avec I’identificateur de la demande (7001),
conformément a  [Darticle 5.4  des  spécifications  générales GS1 et a la
spécification D-LM-008-002/SF-001, Spécification de marquage pour I’entreposage et
I’expédition.
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Appendice 1

de ’annexe A
DIRECTION — ADMINISTRATION DU PROGRAMME DE L’EQUIPEMENT DU SOLDAT

MATELAS DE SOL, 8465-20-008-0463
N° DE LA DEMANDE DE SOUMISSIONS : W8476-144903
PRE-PRODUCTION
FORMULAIRE DE CERTIFICAT DE CONFORMITE / RAPPORT DE TEST

A titre de représentant désigné et au nom de :

Nom de Adresse
I'organisme

Téléphone

Courriel

Jatteste que les échantillons pré-production sont conformes aux critéres définis ci-dessous,
conformément a la spécification 8465-20-008-0463, Matelas de sol, du ministere de la Défense

nationale.
Critéres
- techniques techniques
CERTIFICAT DE CONFORMITE q RAPPORT DE TEST
Ec_ha_ntlll_ons de pré-production (avant Note: Soumettrez ces rapports avec les échantillons de
adjudication) . .
pré-production.
3.1.3 ) )
Méthode de mesure de la réflectance dans Rapport d'essai de la réflectance 3.24.1
Pinfrarouge; dans linfrarouge des matériaux 3.3.3.1
du corps du matelas et du systeme
Copolymeére et agent d’expansion; 3.2.21 d’attache;
3.223
s . Rapport d’essai sur les propriétés du 3.2.4.1
Intégrité du corps du matelas (aucun joint); 3224 corps du matelas. 32521325217
Boucles; 3.34
Sangle (1 po et 2 po de largeur); 3.35.1
Fil; 3.3.6.1
Durabilité du marquage et durabilité de la 3433
surface de I'étiquette (si une étiquette est 3437
utilisée);
3.2.6
Signature:
Nom Date ‘ Adresse
Téléphone - AAAA-MM-JJ

Courriel ‘
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.* National Défense
Defence nationale
SPECIFICATION
FOR
MARKING
FOR

STORAGE AND SHIPMENT

1. SCOPE

1.1 Scope. This specification covers the
requirements of the Canadian Forces for the
uniform marking for storage and shipment of all
railitary supplies and equipment except petroleum
products, explosives, and items of subsistence.
it supplements but does not supersede any
markings contained in commodity specifications
or required by regulations governing carrlers,
Exterior colour, code or other markings not
contained herein shall be as specified in
packaging specifications or contract,

1.2 Marking. Marking in accordance with
U.S. Military Standard MIL-STD-129 for items
marked in the United States, or in accordance
with U.K. Ministry of Defence Specification DEF
1234 for items marked in the United Kingdom,
is acceptable in lieu of the requirements of this
specification provided that the full NATO stock
number, including country of origin of the stock
number is used. However, marking in accordance
with this specification is acceptable, irrespective
of country of origin.

D-LM-008-002/SF-001
1991-08-01
SUPERSEDES/REMPLACE

D-LM-008-002/SF-001
1987-09-30
o
SPECIFICATION
POUR

. MARQUAGE DES ARTICLES
A ENTREPOSER OU A EXPEDIER

1. PORTEE

1.1 Portée. Cette norme présente les
exigences des Forces canadiennes en ce qui
a trait au marquage des fournitures et du matériel
militaires qui doivent 8tre entreposés ou expédiés,
exception faite des produits pétroliers, des
explosifs et des vivres. Les marques prescrites ici
s'ajoutent a celles que prévoient les spécifications
des produits ou les réglements de transpott; elles
ne s'y substituent pas. Les couleurs extérieures,
les codes ou les autres marques non décrits ici
seront conformes aux normes d’emballage ou aux
dispositions du contrat.

1.2  Marquage.lLes marques faltes aux Etats-
Unis en conformité avec la norme militaire
américaine MIL-STD-129 et les marques faites au
Royaume-Uni en conformité avec la norme DEF
1234 du ministére de la Défense du Royaume-Uni
pourront étre acceptées pourvu que le numéro de
nomenclature OTAN soit indiqué au long, pays
d'origine compris. Les marques prévues ici sont
cependant partout acceptables, quel que soit le
pays d’origine des articles.

OP!/BPR: DSRO/DA(RE)

tssued on Authority of the Chief of the Defence Staff

Publiée avec l'autorisa
| 1|

Canada

tion du Chef d'état-major de la Défense
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1.2.1 Unauthorized markings. No markings,
other than those specified or permitted in this
specification, shall be placed an any container
unless authorization is obtained from the Quality
Assurance/Inspection Authority designated on
the contract. Unauthorized markings may
be obliterated using paint conforming to
Canadian Government Specifications Board
(CGSB) Specification 1.47-M89.

1.2.2 Standard symbology for bar coding.
Appendix 3 outlines the requirements for bar

cading.

1.2.3 Dangerous goods., Interior packages
and shipping containers enclosing materials
defined as dangerous goods in accordance with
the Transportation of Dangerous Goods Act, the
Transportation of Dangerous Goods Regulations,
Part 1 and/or the Hazardous Products Act, shall
be marked in accordance with these acts and

regulations.

1.2.4 Classified material. Marking shall be
as specified on the contract when classified
material is being shipped.

1.3 Abbreviations. Abbreviations authorized
for use in th_is specification are listed in Appendix

1.
1.4 Materials

1.4.1 Supplementary specifications. Any
material or method used in connection with this
specification shall conform to the requirements
of the relevant specification for the material
or method as listed in applicable documents.
Specifications or information about these
materials may be obtained from the Quality
Assurance/Inspection Authority.

1.4.2 Non-specification materials. Any ma-
terial may be used when permitted by the Quality
Assurance/Inspection Authority designated on
the contract.

2. APPLICABLE DOCUMENTS

2.1 Applicable documents. The following
documents form part of this specification to the
extent specified herein.

1.2.1  Marques non autorisées. A moing
d'autorisation expresse des instances d'inspec-
tion désignées au contrat, nulle autre margue que
celles que prévoit ou autorise cette norme ne doit
figurer sur un contenant. Les margues non auto-
risées peuvent 8tre masquées avec une peinture
conforme & la norme 1,47-M89 de I'Office des
normes générales du Canada (ONGC).

1.2.2 Codes & bAtonnets standard. Les
exigences relatives aux codes a bétonnets sont

présentées a I'appendice 3.

1.2.3 Marchandises dangereuses.les confe-
nants intérieurs et les contenants d'expédition
qui renferment des marchandises dangereuses,
au sens qu’en donnent la Loi sur le transport das
marchandises dangereuses, le Réglement sur le
transport des marchandises dangereuses et la Loi
sur les produits dangereux, doivent étre marqués
en conformité avec les dispositions de ces textes

_ législatifs.

1.2.4 Matériel  classifib.Les contenanis
d'expédition du matériel classifié doivent &tre
marqués conformément aux dispositions des cor-
trats. .

1.3 Abréviations. Les abréviations auto-
risées en vertu de cette norme sont présentées a

I'appendice 1.

1.4 Matériaux

1.4.1 Autres normes. Les matériaux ou
les méthodes utilisés dans [application des
exigences de cette norme doivent étre conformes
aux normes données dans les documents utiles,
On pourra obtenir ces normes ainsi que des
renseignements sur les matériaux utilisés auprés
des instances d'inspection,

1.4.2 Matériaux ne faisant pas l'objet de
normes.Les matériaux peuvent tous 8tre utilisés,
pourvu qu’ils alent 6té autorisés par les instances
d'inspection désignées au contrat.

' 2. DOCUMENTS PERTINENTS

2.1 Documents pertinents. Les documents
suivants font partie de la présente description
dans la mesure indiquée dans les présentes.

This documentation has been reviewed by the technical
authority and does not contain controlled goods. Disclosure
nolices and handiing Instructions originally received with the
document shall continue to apply.

AVIS

Celte documentation a été révisée par l'autorité technique el
des marchandises confrolées. Les avis de
divulgation el les Instructions de manutention regues
orlginalement dolvent conlinuer de s'appliquer.

ne contient pi

NOTICE




SPECIFICATIONS AND STANDARDS

D-LM-008-001/SF-Q01 Methods of Packaging

MIL-STD-129 Marking for Shipment
and Storage

FED-STD-123 Marking for Domestic

Shipment (Civil
Agencies)

2.2 Government documents

Transportation of Dangerous Goods Act and
'1rransport of Dangerous Goods Regulations, Part

Hazardous Products Act

A-A-208 Ink, Marking, Stencil
Opaque

A-A-1688 Paint, Stencil

MMM-A-179 Adhesive, Label, Paper

TT-L-26 Lacquer, Clear, Interior
and Exterior

49CFR Code of Federal
Regulations
(Transportation)

Copies of this specification and the above
documents may be obtained from the Department
of National Defence, Ottawa, Ontario, K1A OK2,
Attention: DPGS 3-6.

2.3 Other publications. The following
documents form part of this specification to
the extent specified herein.

Canadian Standards Association,
178 Rexdale Boulevard,
Rexdale, Ontario, MW 1R3

CAN/CGSB-1.47-M89  Paint, Obliterating

1-GP-71 Methods of Testing
Paints and Pigments

D-LM-008-002/8F-001

SPECIFICATIONS ET NORMES
D-LM-008-001/SF-001 Méthodes d'emballage

MIL-STD-129 Marquage des articles
a expédier ou a
entreposer

FED-STD-123 Marquage & des fins

de transport intérieur
(organismes civils)

2.2 Documents du gouvernement

Loi sur le transport des marchandises
dangereuses et réglement sur le transport des
marchandises dangereuses

Loi sur les produits dangereux

A-A-208 Encre opaque de
marquage au pochoir

A-A-1688 Peinture & pochoir

MMM-A-179 Etiquettes de papier
adhésives

TT-L-26 Laque, clair, intérieur et
extérieur

49CFR Code de la législation

fédérale (transports)

On peut obtenir des copies de la présente
description ainsi que les documents cités ci-
dessus auprés du ministére de la Défense
nationale, Ottawa (Ontario) K 1A OK2, a I'attention
de: DSEG 3-6.

2.3 Autres publications. Les documents
suivants font partie de la présente description
dans la mesure indiquée dans les présentes.

Canadian Standards Association,
178 Rexdale Boulevard,
Rexdale, Ontario, MOW 1R3

CAN/ONGC-1.47-M89  Peinture de masquage

1.GP-71 Méthodes d'essai
des peintures et des

pigments
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6.15M Tags
Shipping/identification

Tape, Adhesive,
Pressure Sensitive,
Woater Resistant

43-GP-3

3. REQUIREMENTS

3.1 Methods of marking

3.2 Bar code.Markings in the standard bar
code symbology, as described at Appendix 3,
shall be applied to unit, intermediate and shipping
containers, where required by container marking
requirements of this specification.

3.3  Legibility

3.3.1 All markings shall be as large as
possible, consistent with the space available,
but lettering shall not be over 76 mm (3.0 in.) in
height.

3.3.2 Marking shall be accomplished by the
use of labels, stamping, stencilling, mechanical
printing, typing, or tagging, dependent upon the
size of space available.

3.3.3 Lettering shall be applied by stencilling,
mechanical printing or typing, dependent upon
the size of space available.

3.3.4 When authorized, hand printing in
_capital letters may be permitted provided that
the lettering is uniform and legible.

335 Printing inks and dyes shall be fade
resistant. Markings applied by means of
printing inks and dyes shall be clearly legible
after 48-hours exposure In a weatherometer, in
accordance with Method 122.2 of Specification
1-GP-7 1.

3.3.6 Colour of markings shall be black except
that on surfaces where black is not legible, the
colour shall be one which provides a definite
contrast.  Yellow or white lettering shail be
applied over lustreless olive drab colour on metal

drums.

8.156M Etiquettes volantes
d’expédition et
d'identification
Ruban autocollant

43-GP-3
; imperméable

3. EXIGENCES

3.1 Méthodes de marquage

3.2 Code & batonnets. Quand cette norme
I'exige, les contenants unitaires, les contenants
intermédiaires et les contenants d'expédition
doivent porter un code & b8tonnets standard
conforme & la description qui en est donnée a
I'appendice 3.

3.3 Lisibilité

3.3.1 Les marques doivent &tre aussi grandes
que possible, compte tenu de I'espace disponible.
Les lettres ne doivent cependant pas faire plus
de 76 mm (3 po) de hauteur.

3.3.2 Le marquage doit se faire & laide
d'étiquettes ou de timbres, au pochoir, par
impression mécanique ou a la machine 2 écrire,
compte tenu de I'espace disponible.

3.3.3 Le lettrage doit se faire au pochoir, par
impression mécanique ou & la machine & écrire,
compte tenu de I'espace disponible.

3.3.4 On pourra également tracer des lettres
majuscules a la main pourvu qu'elles soient
uniformes et lisibles et quon en ait obtenu
I'autorisation.

3.35 Les teintures et les encres d'imprimerie
dolvent résister 3 la lumiére, Les margues faites
avec des teintures et des encres d'imprimerie
doivent &tre clairement lisibles aprés avoir
6t6 traitées pendant 48 heures avec un
appareil d'exposition aux agents atmosphérigues,
conformément & la méthode 122.2 de la norme
1-GP-71.

3.3.6 Les marques doivent &tre de couleur
noire, sauf sur les surfaces ol le noir ne serait
pas lisible, auquel cas on choisira des couleurs
contrastées. Sur les barils de métal, le lettrage
sera jaune ou blanc, sur fond gris olivatre mat.




3.3.7 Printing may be utilized at the option of
the contractor, Printed markings may be applied
on all interior and exterior containers.

3.3.8 Old markings which are not applicable
may be obliterated using paint conforming to
CAN/CGSB-1.47-M89,

3.4 Labels

3.4.1  Markings shall be applied to the label by
machine printing, typing or stencilling. Carbon
paper impressions will not be permitted.

3.4.2 Labels shall be secured by means of
water resistant adhesive conforming to MMM-A-
179.. Pressure-sensitive labels may be used on
containers other than wood.

3.4.3 When labels are secured to scrim-
backed materials by means of pressure-sensitive
water-resistant transparent tape conforming to
43-GP-3, the tape shall completely encircle the
packed item,

35 Stencils

3.5.1 Stencilling of porous or nonporous
surfaces shall be accomplished by brushing,
rolling, or spraying a sharply cut stencil with
stencilling ink. Surfaces shall be clean and
smooth so that the markings will stand out

clearly.

3.6.2 Unless otherwise specified, black
stencilling ink shall be used for light-coloured
surfaces and white stencilling ink for dark-
coloured surfaces. Ink shall conform to A-A-208
for porous and nonporous surfaces. Stencil
lacquer shall conform to TT-L-26.

3.6 Tags

3.6.1 Tags shall conform to 6.16M and shall
be mechanically printed or typed.

3.6.2 Tagsshall be securely affixed to wooden
surfaces by stapling, tacking, or nailing. A
minimum of four fasteners shall be used. Staples,
tacks, or nalls shall not protrude through the

container walls.

D-LM-008-002/SF-001

3.3.7 L'entrepreneur peut également choisir
d'imprimer les marques; celles-ci peuvent |'étre
sur tous les contenants intérieurs et extérieurs.

3.38 Les anciennes marques qui sont
devenues inutiles peuvent &tre masquées avec
une peinture conforme & la norme CAN/ONGC-

1.47-MB9.
3.4 Etiquettes

3.4.1 Les étiquettes doivent &tre imprimées
mécaniquement ou marquées a la machine a
écrire ou au pochoir. Lutilisation de papier
carboneé n’est pas autorisée. ’

3.4.2 Les étiquettes doivent tre fixées 2 I'aide
d‘un adhésif imperméable, conforme & la norme
MMM-A-179. Les étiqueftes autocollantes ne
doivent pas étre appliquées sur les contenants de
bois. : :

3.4.3 Si une étiquette est apposée sur un
matériau & dos de canevas léger 3 l'alde d'un
ruban autocollant, transparent et imperméable
qui est conforme & la norme 43-GP-3, le ruban
doit encercler complatement I'article emballé.

3.5 Pochoirs

3.6.1 Le marquage au pochoir des surfaces
poreuses ou non poreuses doit se faire a la
brosse, au rouleau ou au pulvérisateur, avec un
pochoir bien découpé et de I'encre a pochoir. La
surface doit 8tre propre et lisse, de maniére que
les marques ressortent bien.

352 A moins d'indication contraire, on
utilisera de I'encre a pochoir noire sur les surfaces
pales et de I'encre & pochoir blanche sur les
surfaces foncées. L'encre appliquée sur les
surfaces poreuses et non poreuses doit 8tre
conforme 3 la norme A-A-208, et la laque a
pochoir, & la norme TT-L-26.

3.6 Etiquettes volantes

3.6.1 Les étiquettes volantes doivent étre
conformes a la norme 6.16M et imprimées
mécaniquement au dactylographiées.

3.6.2 Les étiquettes volantes qui sont appli-
quées a une surface de bois doivent &tre fixées
avec au moins quatre attaches (agrafes, punaises
ou clous). Les attaches ne doivent pas traverser

la paroi du contenant.
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3.6.3 When the method of affixing tags by
stapling, tacking, or nailing is impracticable, tags
shall be secured as follows:

(a)  Wire ties shall be used when the wires will
not cause damage to the item.

(b) Strong twine ties may be used when
possible damage to the items would result from
the use of wire.

(c) Twine may be used for small identification
tags in interior packs.

(d) Tags used in the marking of shipping
containers shall be waterproofed after markings
have been applied, by spraying or brushing with
water-resistant label adhesive or clear lacquer
conforming to TT-L-26.

3.7 Marking of interior containers. There
are four types of required markings:

(a) Identification markings.

(b}  Preservation markings.

(c) Shelf life markings.

(d) Special markings.

3.7.1 Identification markings. Unless

otherwise specified, the following information
shall appear on the interior packages (unit packs
and intermediate containers) in the order listed
(see Figures 1 and 2):

(a)  NATO stock number (in standard bar code
symbology as per Appendix 3).

(b) Nomenclature, including serial number

when applicable.
(c) Ouantity/Unit of Issue.
(d) Protection and date markings.

(e) Contract serial number (as shown on the
contract; see Appendix 2). ,

f Special markings.

Note: When specified or permitted, identification
markings may be omitted from commercially
identified items in dispensing containers, eg,
shoe polish, baking soda, cleaner.

3.6.3 5l n'est pas possible de fixer une
étiquette volante & un contenant au moyen
d‘agrafes, de punaises ou de clous, on procédera
comme suit:

(a)  Utiliser un lien de métal si celui-ci ne risque
pas d’endommager [‘article.

(b)  Utiliser de Ia ficelle forte si un lien de métal
risque d’endommager l'article.

(c) Les petites étiquettes d’identification d’ar-
ticles protégés par un contenant intérieur peuvent
8tre attachées avec de la simple ficelle.

(d) Les étiquettes volantes utilisées dans le
marquage des contenants d’expédition doivent
8tre imperméabilisées, une fois le marquage
fait, par pulvérisation ou par application & la
brosse d’un adhésif imperméable ou d’'une lague
transparente, conforme 2 la norme TT-L-26.

3.7 Marquage des contenants inté-
rieurs.Quatre types de marquages requis:

(a) Marquages d'identification.
(b) Marques de préservation,
(c) Durée de conservation.

(d)  Marques spéciales.

3.7.1 Marquages d'identification. A moins
d'indication contraire, les renseignements sui-
vants dolvent paraitre sur les contenants inté-
rieurs (contenants unitaires et intermédiaires),
dans V'ordre indiqué (voir figures 1 et 2):

(a) Numéro de nomenclature OTAN (utiliser
un code & bAatonnets standard conforme aux
prescriptions de I'appendice 3).

(b) Description et, s'il y a lieu, numéro de série.

(c)  Quantité/unité de distribution.
(d)  Protection et date. '

(e) Numéro de série du contrat (numéro
indiqué au contrat, voir I'appendice 2).

] Marques speciales.

Nota: Sur demande ou aprés avoir obtenu "auto-
risation, on pourra omettre de faire ie marquage
d'identification des articles commerciaux qui sont
déja identifiés (cirage & chaussures, bicarbonaie
de soude, produits de nettoyage, etc).




3.7.2 Bar code requirement (NATO stock
number). The NATO stock number (NSN), in
the standard bar code symbology described in
Appendix 3, shall be applied to all unit packs
and intermediate containers. The NSN shall
be the exaot NSN specified on the procurement
document. When no NSN is shown on the
procurement document, the manufacturer's part
number (MFR/PN) or other identification number
shall be applied to the package but shall
not be bar coded. Space shall be provided
immediately above the identification number for
the subsequent marking of the NSN. The bar
coded NSN shall consist of the basic thirteen
data characters. Prefixes and suffixes to the NSN
as well as spaces and dashes shall not be bar
coded. The human readable interpretation (HRI)
of the bar coded NSN shall be located preferably
below the bar code marking or optionally above
the bar code marking. The HRI shall be an exact
interpretation of the bar coded data and will not
contain spaces or dashes (see Appendix 3, Figure
15). Bar code markings may be applied either
by labels or by direct printing on the package
or container, other than wood containers. On
wood containers, the bar code markings shall be
applied only by the use of labels. On surfaces
that absorb, smudge or otherwise distort integrity
of printed bar code symbology (eg, a porous
material) labels only shall be applied.

373 Nomenclature. The nomenclature shall
be the exact nomenclature of the item specified
in the contract or order. The serial number,
when applicable, shall be shown as part of the
nomenclature.

3.7.4 Quantity/unit of issue. Quantity shall
be the number of items contained in each interior
package. The abbreviation QTY shall not be
used. The unit of issue, as specified in the
procurement document, shall be included and
shall be abbreviated, eg, 1 ea (see Figure 2).

3.7.6 Protection and date markings. The
lovel, method and date (month and year) of
interior packaging shall be shown in that order,
eg, A-1A8-12/89 indicates a Level A interior
package, Method 1A8 interior packaging, applied
in Decernber 1989. Where a level of interior
packaging is not shown on the contract or order,
the method and date only shall be shown, eg,
1A8-12/89 (see Figure 2).

D-LM-008-002/5F-001

3.7.2 Code & b@tonnets (numéro de nomen-
clature OTAN). Le numéro de nomenclature
OTAN (NNO) doit &tre appliqué sur tous les
contenants unitaires et intermédiaires, sous la
forme d'un code & batonnets standard conforme
aux prescriptions de I'appendice 3. Le NNO doit
étre celui qui figure dans le document d'acqui-
sition. Si le document d'acquisition ne donne
pas le NNO de l'article, on utilisera le numéro
de pidce du fabricant (N° DE PIECE DU FAB.)
ou un autre numéro d'identification, mais non un
code & batonnets. On veillera a laisser au-dessus
du numéro d‘identification I'espace voulu pour
que le NNO puisse étre ajouté plus tard. Le
code & bétonnets du NNO doit comporter les
13 caractéres de base voulus., Les préfixes et
les suffixes du NNO ainsi que les espaces et les
traits d’'union ne doivent pas 8tre codés. L'ex-
plication en clair du code 3 batonnets du NNO
doit se trouver de préférence sous le code a
batonnets; sinon, on l'indiquera au-dessus. Elle
doit correspondre exactement aux données du
code A batonnets et ne comporter ni espace ni
trait d’union (voir appendice 3, figure 156) Le
code & batonnets peut 8tre indiqué avec une
étiquette ou imprimé directement sur 'emballage
ou le contenant, 3 moins que celui-ci ne soit fait
de bois, auquel cas on utilisera une étiquette.
De méme, on n‘utilisera que des étiquettes sur
les surfaces ol le code risque d’'étre absorbé,
étalé ou déformé (sur les matériaux poreux, par

exemple).

3.7.3 Description. La description doit étre la
description exacte de larticle indiquée dans le
contrat ou la commande. S‘il y a lieu, le numéro
de série de I'article sera indiqué.

3.7.4 Quantité/unité de distribution. La
quantité indiquée doit correspondre au nombre
d’articles de chaque contenant intérieur. Ne
pas utiliser I'abréviation QUANT. Indiquer I'unité
de distribution prévue dans le document
d'approvisionnement et I'abréger — 1 CH., par
exemple (voir figure 2).

3.7.6 Protection et date. Le niveau, la
méthode et la date (mois et année) d’emballage
du contenant Intérieur doivent 8tre donnés dans
cet ordre; par exemple, A-1A8-12/89 correspond
a un contenant Iintérieur de niveau A et a
un emballage intérieur fait suivant la méthode
1A8 en décembre 1989, Si le niveau du
contenant intérieur ne figure pas dans le contrat
ou la commande, on indiquera uniquement la
méthode d’emballage et la date — 1A8-12/89,

par exemple (voir figure 2).
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Note: The words NATO Stock Number,
Nomenclature, Quantity/Unit of Issue, Protection
and Date Markings, and Special Markings, shall
not be made part of the markings.

3.8 Preservation markings

3.8.1 Method 1l packages. Each basic or
intermediate package, packaged in accordance
with Method 1l of D-LM-008-001/SF-001 shall
have the cautionary markings METHOD Il
PACKAGED — DO NOT OPEN EXCEPT FOR USE
OR INSPECTION applied in red letters on the
flexible water vapour resistant barrler and on each
subsequent wrap or container. The markings may
be stencilled on scrim back materials in letters
not less than 12 mm (0.60 in) high. When
sufficlent space is not available, or the barrier is
a metal container, a label conforming to Figure 3

shall be used.

3.9 Shelf life markings

3.9.1 There are two types of shelf life,
consisting of those items which are considered
no longer serviceable after the expiration date
has been reached, and those items for which the
prescribed storage life can be extended, provided
they are inspected and/or repaired in accordance
with the pertinent technical specifications and
other directives. The following examples of shelf
life markings shall be applied where required:

(a) Example | — Non-relifeable items:

Date (manufactured, cured, assembled,

packed)
(apply one as applicable)

Expires or expiration date

(b} Example Il — Relifeable items:

Date (manufactured, cured, assembled,
packed) —
(apply one as applicable)

Inspection/test date

Nota: Les mots numéro de nomenclature
OTAN, description, quantité/unité de distribution,
protection et date et marques spéciales ne
doivent pas étre eux-mémes marqués.

3.8 Marques de préservation

- 3.8.1 Emballages faits suivant la méthode

Il. Les contenants intérieurs ou intermédiaires
qui ont &té emballés suivant la méthode Il
exposée dans le document D-LM-008-001/SF-
001 doivent porter V'avertissement EMBALLE
SUIVANT LA METHODE Il — NE PAS OUVRIR
SAUF POUR USAGE OU INSPECTION, qu’on
appliquera en lettres rouges sur la barridre
souple et imperméable et sur chague embaliage
ou contenant ultérieur. Les marques peuvent
également éire faites au pochoir sur les matériaux
& dos de canevas léger, en lettres d’au moins 12
mm (0,6 po) de hauteur. Si l'espace manque
ou si la barriére est un contenant de métal, on
utilisera une étiquette conforme 2 la figure 3.

3.9 Durée de conservation

3.9.1 Sur le plan de la durée de conservation,
on distingue deux types d’articles: ceux quon
considére inutilisables une fois que la date
d'expiration a été atteinte et ceux dont la durée
d’entreposage peut &tre prolongée pourvu qu'ils
soient inspectés ou réparés conformément aux
normes techniques utiles ou a d’autres directives.
On utilisera donc 'un des modéles suivants pour
indiquer la durée de conservation:

(a) Exemple | — Articles dont la durée
d’entreposage ne peut pas 8tre prolongée:

fabrication, de vulca-

Date (de
d’assemblage, d’emballage)

nisation,

{utiliser fa mention utile)

Date d'expiration

(b) Exemple il — Articles dont la durée
d’entreposage peut 8tre prolongée:

de wvulca-
d’emballage)

fabrication,

Date (de
d’'assemblage,

nisation,
(utiliser la mention utile)

Date d’inspection ou d'essai




3.9.2 When specified (as In contracts,
purchase orders or other documents) shelf life
markings, date of manufacture, cure, assembly
or pack, as applicable, shall be applied to unit
packs, intermediate packs and exterior containers
or unpacked items.

3.9.3 For all items required to be marked
with the date of manufacture, the date shall be
applied. For medical items having an expiration
date, the date of manufacture shall not be shown.
When two or more unit packs of identical items
bear different dates of manufacture, the earliest
date shall be shown on the shipping container.

3.9.4 For all rubber (or synthetic elastomers)
items required to be marked with the cure date,
the markings shall be applied using the calendar

quarter and year eg, 2Q90 (represents second -

quarter 1990). When two or more units packs
of identical items bear different cure dates the
earliest date shall be shown on the shipping

container,

3.85 For all items required to be marked with
the date of assembly, the date shall be applied.
When more than one shelf life item is packed in
an assembly, the expiration date of the item with
the earliest expiration date shall be shown and

applied.

3.9.6 For all items required to be marked
with the date of pack, the date shall be applied.
When two or more packs of identical items bear
different dates of pack, the earliest date shall be
shown on the shipping container.

3.9.7 The expiration date is only required for
non-relifeable shelf life items (an item of supply
with a definite nonextendable period of shelf
life). For drugs and biological items (potency-
dated materials), the expiration date shall be as
required by statutes or contract. When the date
of the month is included in the expiration date,
the month will be designated by the name of
the month and not by the numerical designation
of the month. Cure dated items shall have the
expiration date shown by quarter and calendar
year eg, 1090,

398 For items of supply with an assigned
shelf life which may be extended after completion
of prescribed inspection/test/restorative action,
the manufacturer or supplier shall apply an
inspection/test date, the date shall be shown

"3.95
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3.9.2 Sile contrat, le bon d’achat ou d'autres
documents le prévoient, on indiquera la durée
de conservation et, selon le cas, la date de
fabrication, de vulcanisation, d'assemblage ou
d'emballage, selon le cas, sur les contenants
unitaires, les contenants intermédiaires, les
contenants extérieurs ou les articles non
emballés.

3.9‘.3 Indiguer la date de fabrication de tous
les 'articles dont la date de fabrication doit étre
indiquée, & moins qu’il ne s‘agisse de fournitures
médicales comportant une date d’expiration. Si
des contenants unitaires d'articles identiques
portent des dates de fabrication différentes,
indiquer la plus reculée sur le contenant
d’expédition.

394 Indiquer le trimestre et l'année (2T90
pour désigner le deuxigme trimestre de 1980,
par exemple) de vulcanisation de tous les articles
de caoutchouc (ou d'élastoméres) dont la date
de vulcanisation doit &tre indiquée. Si des
emballages unitalres d'articles identiques portent
des dates de vulcanisation différentes, indiquer
la plus reculée sur le contenant d'expédition.

Indiquer la date d'assemblage de tous
les articles dont la date d'assemblage doit étre
indiquée. Si les éléments d'un assemblage n'ont
pas tous la méme durée de conservation, indiquer
la date d’expiration de I'article dont la durée de
conservation expire en premier.

3.9.6 indiquer la date d’emballage de tous
les articles dont la date d'emballage doit &tre
indiquée. SI des emballages contenant des
articles identiques portent des dates d’emballage
différentes, indiquer la plus reculée sur le
contenant d’expédition.

3.9.7 N’indiquer la date d’'expiration que si la
durée de conservation d'un article ne peut pas
tre prolongée. Dans le cas des drogues ou
des fournitures biologiques qui portent une date
d'efficacité, la date d’expiration doit 8tre celle
que prévoit la loi ou le contrat. Si le mois figure
dans la date d'expiration, il sera désigné par son
nom et non par un chiffre. La date d’expiration
des articles vulcanisés doit prendre la forme
trimestre/année civile (1790, par exemple).

3.9.8 Les articles d‘approvisionnement dont
la durée de conservation peut &étre prolongée
une fois que les mesures d'inspection, d'essai
ou de remise en état prévues ont été prises
doivent porter la date d'inspection/essai prévue




D-LM-008-002/8SF-001

by month and calendar year eg, 12/90. This
indicates the date on which shelf life shall expire
(unless extended as a result of inspection/test).
The manufacturer or supplier shall provide space
for additional inspection/test dates. The space
shall be used when the initial date is lined out
and subsequent inspection/test dates are applied.
When two or more unit packs of identical items
bear different inspection/test dates, only the
earliest date shall be shown on the shipping
container,

Note: ltems that are nondeteriorative shall not
require shelf life markings.

3.10 Special markings

3.10.1 Subject to the nature of the material
packaged, cautionary markings such as FRAGILE,
GLASS, POISON, PERISHABLE, KEEP FROM
FREEZING (maintain at temperatures above
..degrees Celsius), or other speclal handling
markings of a similar nature, shall appear on the
unit and intermediate containers, as applicable.

3.10.2 When specified, the following addi-
tional special markings shall be applied:

(a) Year of manufacture.

(b) Specification number (type, grade, class)
of item.

{c) Manufacturer’s name.

(d) Manufacturer's part or drawing number,
(e)  Manufacturer’s batch number.

{f) Qualification number.

(g) Cure date of rubber components.

{h) Date of repair or overhaul.

(i) Name of repair or overhaul contractor.

(k) Modification status.

(m) Other data required by contract or

commodity specification.
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par le fabricant ou le fournisseur, celle-ci étant
indiquée sous la forme mois/année civile (12/90,
par exemple). Cette marque correspond & la
date & laquelle la durée de conservation de
I'article expire (2 moins gu’elle n'ait 6té prolongée
par suite d'une inspection ou d'un essail. Le
fabricant ou le fournisseur doit laisser I'espace
voulu pour qu'on puisse ajouter d'autres dates
d'inspection ou d'essai. On utilisera cet espace
apréds avoir biffé la date initiale, pour indiquer
des dates d'inspection/essai subséquentes. Si
des contenants unitaires d'articles Identiques
portent des dates d’inspection/essai différentes,
on indiquera la plus reculée sur le contenant

d’expédition.

Nota: Les articles qui ne se détériorent pas n‘ont
pas & porter de date de durée de conservation.

3.10 Marques spéciales

3.10.1 Compte tenu de la nature des articles
emballés, on mettra sur les contenants unitaires
et intermédiaires les mentions d'avertissement
utiles; FRAGILE, VERRE, POISON, PERISSABLE,
PROTEGER CONTRE LE GEL (garder 3 au moins
degrés Celsius), par exemple.

3.10.2 Sl y a lieu, on pourra ajouter les
marques spéciales suivantes:
(a)  Année de fabrication.

(b) Numéro de spécification (type, qualité,
classe) de l'article.

(¢} Nom du fabricant.

(d)  Numéro de pidce ou de dessin du fabricant.
(e} Numéro de lot du fabricant.

()  Numéro d'acceptation.

(g) Date de vulcanisation des éléments de

caoutchouc.

{h) Date de réparation ou de révision.

(i) Nom de I‘entrepreneur en réparation ou
révision,

(k) Statut de modification.

(m) Autres données requises en vertu du
contrat ou des spécifications du produit.




3.10.3 Electrostatic discharge sensitive
(ESDS) material. Unit packs containing ESDS
electronic components and devices shall be
marked with a warning label as shown in Fig-
ure 10. The symbol and lettering of each label
shall be printed in black on a yellow background.

3.10.4 Positioning and application of mark-
ings. Position and application of markings shall
be as follows:

{a) Rectangular containers shall have markings
positioned as illustrated in Figure 4.

{b) Cylindrical containers shall have markings
positioned as illustrated in Figure b.

3.10.6 Markings shall be stencilled or printed
directly on the container, or where this is not
possible, shall be applied by means of stencilled,
printed, or typed labels or tags firmly affixed to
containers or unboxed items.

3.10.6 Labels shall be affixed on sealed

transparent or opaque barrier bags or wraps

in such a manner that they adhere firmly to the
exterior surface of the bag or wrap.

3.1

3.11.1 Identification markings. The follow-
ing information shall appear on all shipping
containers, palletized unit loads, and unpacked

items:

Marking of shipping containers

(a) Description of contents, unless otherwise
specified, shall show the following information in
the order listed:

i NATO stock number,

li Nomenclature,

iii Quantity/Unit of issue.

Protection and date markings (see

3.11.1(b)).

v Contract serial number {as shown on the
contract; see Appendix 2).

vl Special markings (see 3.1 1.9).

1
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3.10.3  Articles sensibles aux décharges
électrostatiques. Les contenants unitaires qui
contiennent des articles électroniques sensibles
aux décharges électrostatiques doivent porter une
étiquette d'avertissement conforme au modéle de
la figure 10. Le symbole d’avertissement et le
message seront imprimés en noir sur fond jaune.

3.10.4 Position et application des marques:

(a) Sur les contenants rectangulaires, Ila
position des marques sera conforme a celle de la
figure 4.

(b)  Sur les contenants cylindrigues, la position
des marques sera conforme a celle de la figure 5.

3.10.5 Les marques doivent 8tre tracées
au pochoir ou imprimées directement sur le
contenant; si cela n'est pas possible, elles seront
faites au pochoir, imprimées ou dactylographiées
sur une étiquette qu'on veillera a bien apposer
ou A attacher solidement aux contenants ou aux
articles non mis sous boite. :

3.10.6 Les étiquettes apposées sur un sac ou
un emballage barriére scellé (transparent ou non)
doivent bien adhérer a la surface extérieure du

sac ou de I'emballage.

3.1

3.11.1 Marques d'identification.Les conte-
nants d‘expédition, les charges unitaires sur
palette et les articles non emballés doivent porter
les renseignements sulvants:

Marquage des contenants d’expédition

{a) A moins d‘indication contraire, la descrip-
tion du contenu doit présenter, dans l'ordre, les
renselgnements suivants:

i Numéro de nomenclature OTAN.
li Description.
iii Quantité/unité de distribution.

Protection et date (voir 3.11.1(b)).
Numéro de série du contrat (numéro
indiqué au contrat, voir I'appendice 2).

vi Margues spéciales (voir 3.1 1.9).
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Mote: All shipping containers enclosing like
jtems of material in both unit packages or
intermediate containers shall have the NATO
stock number, contract number, quantity/unit of
issue, protection and date markings, and quality
assurance code applied in the standard bar code
symbology described in Appendix 3 (see Figure
18). Shipping containers enclosing mixed ltems
of material shall be marked in accordance with

3.11.1(c).

(b)  The level of interior packaging, the level
of packing, the method and date of interior
packaging (month and year) shall be shown in
that order, eg, A B-1AB-12/90 indicates a Level
A interior package, a Level B pack, Method
1A8 interior packaging applied in December
1990. Where levels of interior packaging and
packaging are not shown on the contract or
order, the method and date only shall be shown,
eg, 1AB-12/90.

(c) All items shall be identified and the
shipping container marked MIXED CONTENTS
when unlike items are packed together in a
shipping container.

3112 Shipping instructions. Shipping
instructions shall consist of the following:

(a) Consignee (see note).
{b)  Consignor.
{c) Case No. of (Total number

cases in shipment)

Note: If shipment is_consigned to a consignee
for trans-shipment to ultimate destination, the
shipping container shall indicate after consignee

FOR (uitimate recipient).

3.11.3 Contract identification. Contract
identification shall include the contract serial

number (see Appendix 2).

3.11.4  Set or assembly markings.
assembly markings are shown in Figure 6.

Set or

3.11.6 -When sets or assemblies are packed
into two or more shipping containers, each
container shall bear a 61 mm (2.04 in.) solid
black circle conspicuously placed on the same
face of the container as the description of
contents markings.
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Nota: Les contenants d’expédition qui renfer-
ment des contenants unitaires et des contenants
intermédiaires d’articles semblables doivent por-
ter le numéro de nomenclature OTAN, le numére
du contrat, la quantité ou I'unité de distribution,
les masures de protection requises et la date
ainsi que le code d’'assurance de la qualité en
code A batonnets standard (voir la figure 18
de I'appendice 3). Les contenants d'expédition
qui renferment des articles divers doivent étre
marqués en conformité avec les dispositions du

3.11.1(c).

(b) Le niveau du contenant intérieur, le niveau
d'emballage ainsi que la méthode et ia datz
d’emballage intérieur (mois et année) doivent 8tre
indiqués dans |'ordre; par exemple, I'inscription A
B-1A8-12/90 correspond 2 un contenant intérieur
de niveau A, un emballage de niveau B, un
emballage intérieur fait suivant la méthode 1A8,
en décembre 1990, Si le niveau du contenant
intérieur ou le niveau d'emballage n'est pas
prévu dans le contrat ou la commande, indiquer
seulement la méthode et la date d'emballage
(1A8- 12/90, par exemple).

(©) Si des articles disparates sont réunis
dans un contenant d’expédition, on s’assurera
que chacun est identifié et que le contenant
d’expédition porte I'indication ARTICLES DIVERS.

3.11.2 Instructions d'expédition. Les
instructions d’expédition doivent présenter les

. renseignements suivants:

(a) Destinataire.
(b)  Expéditeur (voir note). '

{(c) Bofte de (nombre total de boites
de I'envoi).

Nota: Si des articles sont envayés & un
destinataire qui doit les faire suivre, on indiguera

.sur le contenant d’expédition, aprés le nom du

destinataire, le terme POUR (destinataire final).

3.113 ldentification du contrat. L'identifi-
cation du contrat doit comporter le numéro de
série du contrat (voir l'appendice 2).

3.11.4 Marques de jeu ou d'ensemble. Las
marques de jeu ou d’ensemble sont représentées
a la figure 6.

3.11.6 Si des jeux ou des ensembles d'articles
sont mis dans plusieurs contenants d’expédition,
on prévoira sur chaque contenant un cercle noir
de 51 mm (2,4 po), sur la face portani |a
description du contenu.




3:11.8 The word SET should be stencifled
directly under the black circle, followed by the
number of the set.

3.11.7 If specified, the serial nhumber of the
main equipment will be used instead of the set

number,

3.11.8 Two numbers, in the form of a fraction,
shall be stencilled under the set number or
serial number. The numerator will be the serial
number of the container in that particular set,
and the denominator will be the total number of
containers making up the set.

3.11.9 Special markings (other than preser-
vation markings)

3.11.10 Each reusable exterior container
shall have the following markings prominently
displayed in bilingual English/French format:

REUSABLE CONTAINER DO NOT DE-
STROY/CONTENANT REUTILISABLE, NE PAS

DETRUIRE

3.11.11 Reusable metal containers of 18 L
(4 gal) capacity or greater, and face exceeding
0.28 M3 (10 cu ft) shall be clearly marked
in bilingua! English/French format with the
additional marking:

CANADIAN FORCES PROPERTY/PROPRIETE
DES FORCES CANADIENNES

3.11.12 If specified, the following additional
markings shall be applied on the face of the
container bearing the description of contents
markings:

(a) Specification number (type, gradé. class) of
itern.
(b} Manufacturer's name.

(c) Manufacturer's part number or drawing
number.

(d) Manufacturer’s batch number.

{e) Qualification number.

{f) Cure date of rubber components.

{g) Other data required by contract or
commodity specification.

(h}  Date of repair or overhaul.

13
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3.11.6 Immédiatement sous le cercle noir, on
inscrira au pochoir le mot JEU qu'on fera suivre
du numéro du jeu.

3.11.7 S'il y a lieu, on utilisera le numéro de
gérle de I'équipement principal au lieu du numéro
u jeu.

3.11.8 Deux chiffres seront en outre inscrits
au pochoir sous le numéro du jeu ou le
numéro de série, sous la forme d'une fraction.
Le numérateur correspondra au numéro du
contenant du jeu en question, et [e dénominateur,
au nombre total de contenants formant le jeu.

3.11.9 Marques spéciales (sauf marques de
préservation)
3.11.10 Les contenants extérieurs réutjli-

sables doivent tous porter la mention suivante,
en évidence, sous forme bilingue:

REUSABLE CONTAINER DO NOT DES-
TROY/CONTENANT REUTILISABLE, NE PAS

DETRUIRE

3.11.11 Les contenants de métal réutilisables
d'une capacité d'au moins 18 L (4 ga:!]) et dont
la surface fait au moins 0,28 m3 (10 pi?) doivent
en outre porter, en évidence, la mention suivante,
sous forme bilingue:

CANADIAN FORCES PROPERTY/PROPRIETE
DES FORCES CANADIENNES

3.11.12 S'il y a lieu, on ajoutera les marques
suivantes sur la face du contenant qui porte la

description du contenu:

(@) Numéro de spécification (type, qualité,
classe) de l'article.

(b} Nom du fabricant.

(c) Numéro de pidce ou de dessin du fabricant.
(d)  Numéro de lot du fabricant.

(e) Numéro d'acceptation.

(i Date de vulcanisation des éléments de

caoutchouc,
Autres données requises en vertu du

(a)
contrat ou des spécifications du produit.
(h) Date de réparation ou de révision.
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(i) Name of repair or overhaul contractor.

(k) Moadification status.

{m} Year of manufacture.

3.11.13 Preservation markings. When

specified, containers with items packaged to
any of the methods of unit protection, other
than Method Hl in D-LM-008-001/SF-001, shall
have the following markings applied in bilingual
English/French format:

CONTAINS METHODS (as applicable) PACK(S)/
CONTIENT DES ARTICLES EMBALLES
SUIVANT LA METHODE

3.11.14 Method Il packages. Each shipping
container containing one or more Method I
packages shall have the following markings
applied in bilingual English/French format:

CONTAINS METHOD Il PACK(S)/CONTIENT
DES ARTICLES EMBALLES SUIVANT LA
METHODE i

3.11.16 If the shipping container is an
integral part of the Method Il package, the
following markings shall be applied in bilingual
English/French format:

METHOD Il PACKAGE DO NOT OPEN EXCEPT
FOR USE OR INSPECTION/METHODE I —
NE PAS OUVRIR SAUF POUR USAGE 0OU
INSPECTION

The handling

3.11.16 Handling markings.
En-

markings shall be applied in bilingual
glish/French format (see Figure 7).

anaz Cautionary markings. The cau-
tionary markings shall be applied in bllingual
English/French format (see Figure 7).

3.11.18 Weight, cube and dimensional data
areas follows:

{a) Outside dimensions. The outside
dimensions shall be shown on all shipping
containers, bundles, or palletized unit loads
having any single dimension 183 cm (72 inches)
or more. Outside dimensions shall be shown in
the order of length, width, and height, and shall
appear directly under weight and cube markings
in addition to the cube.
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i) Nom de Ientrepreneur en réparation o©i
révision.

(k)  Statut de modification.

(m)

3.11.13  Marques de préservation.Les conie-
nants qui renferment des articles qui ont &té
protégés suivant une méthode d'emballage auire
que la méthode Il exposée dans le document
D-LM-008-001/SF-001 doivent porter la mention
suivante, sous forme bilingue:

CONTAINS METHODS (as applicable) PACK(S)/
CONTIENT DES ARTICLES EMBALLES
SUIVANT LA METHODE

Année de fabrication,

3.11.14 Articles emballés suivant la mé-
thode Il, Les contenants d‘expédition qui con-
tiennent un ou plusieurs articles emballés suivant
la méthode |l doivent porter la mention suivante,
sous forme bilingue:

CONTAINS METHOD Il PACK(S)/CONTIENT
DES ARTICLES EMBALLES SUIVANT LA
METHODE Il

3.11.16 Si un contenant d'expédition forme
{ui-m8me un emballage conforme & la méthode
I, on y indiquera la mention suivante, sous forme
bilingue:

METHOD Il PACKAGE DO NOT OPEN EXCEPT
FOR USE OR INSPECTION/METHODE i} —
NE PAS OUVRIR SAUF POUR USAGE OU

INSPECTION

3.11.16 Marques de manutention. bes
marques de manutention doivent étre faites sous
forme bilingue (voir la figure 7).

31117 Marques d'avertissement. Las
marques d'avertissement doivent 8tre faites sous
forme bilingue (voir figure 7).

3.11.18 Poids, volume et dimensions:

(a) Dimensions extérieures. Les dimensions
extérieures doivent &tre indiquées sur ies
contenants extérieurs, fes ballots ou les charges
unitaires sur palette dont I'une des dimensions
est supérieure & 183 cm (72 po). Les dimensions
extérieures doivent 8tre indiquées dans l'ordie
longueur-largeur-hauteur et paraitre directernert
sous le poids et le volume.




(b) Gross weight. The weight shown on the
shipping containers shall be the gross weight,
indicated to the nearest kilogram (2.2 |b). The
abbreviation WT shall be used.

(c) Cube. The cube shall be the cubic
displacement of the shipping container, bundle,
pallet load, or the item, whichever is the greater,
calculated from the extreme overall length, width,
and height dimensions. It shall be shown in
cubic feet to the nearest 0.003 M3 (1/10 cu ft),
expressed decimally. Irregular, cylindrical, and
round items shall be considered as rectangular.
The abbreviation CU shall be used.

3.12 Special markings

3.i12.1 Subject to the nature of the material
packed, cautionary markings such as FRAGILE,
GLASS, POISON, PERISHABLE, KEEP FROM
FREEZING or other cautionary or handling
markings of a similar nature, shall appear on
the shipping container. Such markings shall
not interfere with or obscure other container

markings.

3.12.2 Other handling markings shall be
applied as required by container or commodity
specifications.

3.12.3 Foreign language markings. When
specified, material packaged for export or air
shipment to Service establishments in Europe
shall bear (for information of carriers) such
markings as weight, handling and storage
instructions In whichever of the following
languages is deemed appropriate. Suitable
precautionary words and phrases are as follows:

D-LM-008-002/SF-001

(b) Poids brut. Le poids donné sur un
contenant d’‘expédition doit &tre le poids brut;
il sera indiqué au kilogramme (2,2 |b) prés.

(c) Volume. Le volume correspond au
déplacement cubique du contenant, du ballot,
de la charge palettisée ou de larticle, la valeur
la plus importante étant & retenir. Il se calcule
3 l'aide des dimensions hors tout. L'indiquer
en pieds cubes, 8 0,1 pi? prés (0,003 m3), en
décimales. Les articles de forme irréguliére,
cylindriques ou ronds seront assimilés a3 des
articles rectangulaires. Utiliser I'abréviation VOL,

3.12 Marques spéciales

3.12.1 Compte tenu de la nature des produits
emballés, on mettra sur le contenant d'expédition
des mentions d’avertissement suivantes: FRA-
GILE, VERRE, POISON, PERISSABLE, PROTEGER
CONTRE LE GEL, etc. Ces marques ne doivent
pas masquer ni couvrir les autres marques.

3.12.2 Les autres marques de manutention
seront appliquées en conformité avec les normes
relatives au contenant ou les spécifications du

produit.

3.12.3 Marques en langue étrangére. Les
produits qui doivent 8tre exportés ou envoyeés
par avion & des établissements militaires situés
en Europe porteront, s'il y a lieu, des indications
(3 Vintention des transporteurs) touchant, par
exemple, le poilds ou les conditions de
manutention et d’entreposage, dans les langues
jugées utiles. On utilisera a cette fin les mentions

sulvantes:

ENGLISH FRENCH/FRANCAIS GERMAN/ALLEMAND
Weight Poids Gewicht

Top Dessus Oberseite

Glass Verre Glas

Fragile Fragile Zerbrechlich

Opeh Here Ouvrir ici Hier Oeffnen

Keep Dry Garder au sec Vor Nasse Schuetzen
Handle with Care Manipuler avec soln Vorsicht

This Side Up Cette face en haut Diesse Seite Oben

Use No Hooks

Manlers sans crampons

16
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3.13 Positioning and application. Position-
ing and application of markings shall be as
follows.

3.13.1 Containéers with a volume of up to 0.28
m3 (10 cu ft) shall have markings positioned as
illustrated in Figure 8.

3.13.2 Containers' with a volume of 0.28 m?
(10 cu ft) or more shall have markings positioned
as illustrated in Figure 9. '

3.13.3 Markings shall be stencilled or printed
directly on the shipping container, or, when the
design of the container does not permit this,
markings shall be applied by means of stencilled,
printed or typed labels or tags. Labels shall
be securely affixed in place with water-resistant

adhesive.

3.13.4 Reusable metal containers marked by
means of labelling shall have labels affixed with
pressure-sensitive adhesive.

3.135 Neat and legible hand printing s
acceptable as a means of marking, subject to
the approval of the Quality Assurance/Inspection
Authority.

3.14 Size of markings

3.14.1 Size of lettering. As specified herein,
lettering for all markings shall be capital letters of
equal height, proportional to the available space
of the container, and shall not exceed 76 mm

(3.0 in.} in height:

(a) Markings, other than the address on
shipping containers. Lettering for markings
other than the address should be not less than
12 mm (0.50 in) nor more than 26 mm (1.0
in) in height on interrupted stencil letters and
not less than 13 mm (0.52 in.) nor more than 25
mm (1.0 in.) on solid letters. The lettering may
be reduced to 6 mm (0.24 in.) in height when
the total area, or the available space of the panel
to be marked, is not sufficient for the larger size

lettering.

(b) Address. Lettering for the overseas
address shall be not less than 12 mm (0.50
in) nor more than 76 mm (3.0 in.) except
when tags or labels are utilized. When address
marking is applied by stencilling, it will be the
most conspicuous marking on the container and
as large as available space permits.
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3.13 Position et application. Les marques
doivent &tre placées et appliquées de la maniére
décrite ci-dessous.

3.13.1 Contenants d'un volume inférieur 2
0,28 m3 (10 pid): placer les marques de la
maniére indiquée a la figure 8.

3.13,2 Contenants d’'un volume de 0,28 m3
(10 pi3) et plus: placer les marques de la manidre
indiquée a la figure 9.

3.13.3 Les marques doivent 8tre faites au
pochoir ou imprimées directement =ur le
contenant d'expédition; si la forme du contenant
ne le permet pas, les margues seront appliqubes
au pochoir, imprimées ou dactylographiées sur
une étiquette qu’on collera au contenant avec un
adhésif imperméable.

3.13.4 Les contenants de métal réutilisables
qui sont marqués 3 l'aide d'étiquettes doivent
porter des étiquettes autocollantes.

3.13.6 Les marques peuvent 8tre tracées a la
main si les instances d'inspection y consentent
et pourvu qu’elles soient claires et lisibles.

3.14 Taille des marques

3.14.1 Taille du lettrage., Le lettrage dait
se faire en majuscules d'égale hauteur ot
proportionnelles a I'espace disponible sur le
contenant. Les lettres ne doivent pas faire
plus de 76 mm (3 po) de hauteur:

(a) Marques autres que |‘adresse sur les
contenants d‘expédition. Le lettrage das
marques autres que l'adresse ne doit pas fair>
moins de 12 mm (0,5 po) ni plus de 25 mm {:
po) de hauteur s'il est fait au pochoir en lettres
brisées, ni moins de 13 mm (0,62 po) et plus de
26 mm (1 po) s'il est fait en lettres pleines. Les
lettres peuvent dtre réduites & une hauteur de &
mm (0,24 po) sl la superficie totale ou I'espace
disponible ne conviennent pas & i'utilisation de
plus grandes lettres.

(b) Adresse. Le lettrage des adresses a
I'étranger ne doit pas faire moins de 12 mm
(0,6 po) ni plus de 76 mm (3 po), a moins
qu'on utilise une étiquette. Si "adresse est écrita
au pochoir, elle devra constituer I'inscription la
plus évidente du contenant et occuper le plus

d'espace possible,




3.16 Handling and Cautionary markings (see
3.11.16 and 3.11.17) shall be applied in a
conspicuous position.

3.18  The contract supply voucher, release
note, packing list, etc, shall be enclosed in a
water-resistant envelope which shall be securely
affixed to one end of the last container in each
shipment,

3.16.1 Other documents which may accom-
pany the shipment shall be placed on top of
the packed stores in the last container in the
shipment and the container shall be marked to
indicate the enclosure. The markings shall be on
the same face as the envelope referred to 3.16.

3.16.2 Unboxed and uncrated items, Iden-
tification and contractual information shall be
stencilled directly on the base of the item when
the design of the item is such as to permit this.
Otherwise, markings shall be applied by means
of tags which shall be securely attached to a
suitable part of the item.

4, QUALITY ASSURANCE PROVISIONS

4.1 Quality conformance inspection shall
consist of a visual inspection of the markings
for storage and shipment to ensure adherence
to the requirements of this specification and that
required markings are not omitted, incorrect or

illegible.

5. PACKAGING

Not applicable.
6. NOTES

Not applicable.
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3.16 Les marques d'avertissement (voir
3.11,16 ot 3.11 17) doivent &tre placées bien en
évidence.

3.16 Le bon de commande, le bon de
livraison, le bordereau d’expédition, etc. doivent
8tre mis dans une enveloppe imperméable qu'on
apposera sur l'une des extrémités du dernier
contenant de chaque envoi,

3.16.1 Les autres documents qui peuvent
accompagner I'envoi seront mis sur les articles
expédiés, dans le dernier contenant de |'envoli,
et le contenant sera marqué en conséquence.
Les marques dolvent &tre faites sur la face du
contenant ol a 6té apposée I'enveloppe dont il
est question au paragraphe 3.16.

3.16.2 Articles non mis sous boite ou
sous caisse.la désignation de [article et les
renseignements prévus au contrat doivent dans
ce cas 8tre marqués directement au pochoir, sur
la base de I'article. Si la forme de l‘article ne
le permet pas, les marques utiles seront portées
sur des étiquettes qu‘on attachera solidement &

I'article.
4. CONTROLE DE LA QUALITE

4.1 L'inspection de conformitée 2 la qualitée
doit consister d'une inspection visuelle des
marques, d'entreposage et d'expédition afin de
confirmer I'adhérence aux exigences de cette
spécification et de s'assurer que les marques
requis ne sont pas oubliéés, incorrectes ou

illisibles.
5. EMBALLAGE

Sans objet.
6. REMARGQUES

Sans objet.
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NATO STOCK NUMBER/ (or other identification marking)/
NUMERO DE NOMENCLATURE DE L'OTAN (ou toute sutre margue d'identification)
DESCRIPTION/ {including serial number when applicable)/
NOMENCLATURE (y compris le numéro de série, s'il y a lisu)
QUANTITY/

QUANTITE

PROTECTION AND DATE MARKINGS/

DATE ET PROTECTION REQUISE

CONTRACT SERIAL NUMBER/ {as shown on the contract: see Annex C)
NUMERO DE SERIE DU CONTRAT {tel qu'il figure sur le contrat: voir Fannexe C)
SPECIAL MARKINGS/
'MARQUES SPECIALES

Figure 1 Identification Label — Marking Requirements
Figure 1 Etiquette d'identification — marques requises

5025218769219

CIRCUIT BREAKER /DISJONCTEUR
1 EA/1 CH.

A-1AB-12-90

W8463-9-DA3W/01-BG

1990 (YR. OF MFR.)
/(ANNEE DE FABRICATION)

Figure 2 Identification Label — Complete
Figure 2 Etiquette d'identification — forme réelle
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APPENDIX 1
10.  ABBREVIATIONS

10.1 Scope. This annex lists the authorized
abbreviations.

0.2 Abbreviations. The following terms
for units of issue, quantitative and weights
and measures units, cross-referenced to Codes
in abbreviated format, are authorized for
use. The codes shall be utilized where
the requirements for abbreviated markings are
specified In this document. Miscellaneous
marking and provincial abbreviations are also
included. Abbreviations of items description
not indicated herein may be permitted when
approved by the Inspection authority designated
in the procurement document.

(a) Terms and applicable Codes are as follows:

D-LM-008-002/SF-001

APPENDICE 1

10. ABREVIATIONS

10.1 Portée. Cette appendice présente la
liste des abréviations autorisées.

10.2 Abréviations. Les termes abrégé
des unites de dotation suivant concernant
les unités quantitative, de poids, et de
mesure qui sont référées aux codes selon la
formule abrégée 6tablie sont autorises a étre
utilisés. Ces codes devront &tre utiliser lorsque
le document exige [l'utilisation des marques
abrégés.Differentes indications et abréviations
provinciales aussi inclus peuvent étre utilises
selon le besoin, Par ailleur, les abréviations de
certaines nomenclature qui ne sont pas établies
officiellement pourront &tre utilisées lorsque
permie par l'autoritée d’inspection désignée dans
le document d'achat.

(a) Les termes et les codes applicable sont
détaillés comme suit:

19
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| i
I'””H PACKAGED WITH DESICCANT/
EMBALLE AVEC UN DESSICANT
) DO NOT OPEN/ =
NE PAS OUVRIR

EXCEPT FOR USE OR INSPECTION/ =
SAUF POUR USAGE OU INSPECTION

.
Figure 3 Method Il Label
Figure 3 Etiquette de méthode li

IDENTIFICATION LABEL/
ETIQUETTE DIDENTIFICATION PENRCATION LAREL]

ETIQUETTE D'IDENTIFICATION

7
/

o — 2
[ P

CAUTIONARY LABEL/
CAUTIONARY LABEL/ A VERTISSEMENT

AVERTISSEMENT

Figure 4 Interior Cartons

Figure 4 Boftes intérieures
20
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A3
a

.
’
i
i
v
'

@
|
CAUTIONARY LABEL/|

AVERTISSEMENT |
I

/

-
- . -
T —

—————

1

I

|

! IDENTIFICATION
: LABEL/

i ETIQUETTE
1

}

1

i

|

1

]

e
I

D'IDENTIFICATION J
'-.._-_-h-__‘—_.—‘_,f
k\ y \
Figure 5 Cans (Interior Packs)
Figure 5 Boites de conserve (contenants intérigurs)
SET 2/JEV 2 SET 3/5/4765/
’ JEU 3/5/4765
5/8 47
{Indicating the container is No. 5 of 8 (Indicating the container in No. 4 of 7
containers making up set No. 2)/ containers making up an equipment
(Indique que le contanant est le cinquidme  having a serial No. 3/5/4765.)/
d‘un total de huit contenants formant g.ndlqm que Men:ut an‘le qqzlmbmc
Vensemble du jeu n® sept contenants formant un équipe-
el ment dont le numéro de série est
3/8/4765)

Figure 6 Set or Assembly Markings

Figure 6 Marques de jeu ou d'ensemble
21
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FRAGILE
HANDLE WITH CARE
- FRAGILE
MANIPULEZ AVEC SOIN

TO INDICATE THAT THE CONTENTS OF THE SHIP-
PING CONTAINER ARE FRAGILE AND THAT IT HAS
TO BE HANDLED WITH CARE. SYMBOL TO BE
LOCATED NEAR THE UPPER LEFT HAND CORNER
OF THE SHIPPING CONTAINER.

SERT A INDIQUER QUE LE CONTENANT RENFERME
DES MARCHANDISES FRAGILES ET QU'IL FAUT,
PAR CONSEQUENT, LE MANIPULER AVEC SOIN. LE
SYMBOLE DOIT ETRE PLACE DANS LE COIN SUPE-
RIEUR GAUCHE DU CONTENANT,

USE NO HOOKS
MANIEZ
SANS CRAMPONS

%

TO INDICATE THAT HOOKS ARE PROHIBITED FOR *
LIFTING THE SHIPPING CONTAINER.

SERT A INDIQUER QU‘IL NE FAUT PAS SOULEVER
LE CONTENANT A L’AIDE DE CRAMPONS,

THIS WAY UP
CETTE FACE
EN HAUT

TO INDICATE THE CORRECT UPRIGHT POSITION OF
THE SHIPPING CONTAINER,

SERT A INDIQUER QUE, DANS LA POSITION INDI-
QUEE PAR LES FLECHES, LE CONTENANT EST A
L'ENDROIT.

Figure 7 (Sheet 1 of 4)Handling and Cautionary Markings
Figure 7 (Page 1 de 4)Margues de manutention et d'avertissement
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KEEP AWAY
FROM HEAT
EVITER SOURCE
DE CHALEUR

\\:‘f—-

/7 ' _—

™
£

TO INDICATE THAT THE SHIPPING CONTAINER
SHALL BE KEPT AWAY FROM HEAT.

SERT A INDIQUER QU'IL FAUT SE GARDER DE
DEPOSER LE CONTENANT PRES D'UNE SOURCE DE
CHALEUR. ;

SLING HERE
ATTACHER ICI

=%

TO INDICATE WHERE THE SLINGS ARE TO BE
PLACED FOR LIFTING THE SHIPPING CONTAINER.
SYMBOL TO BE SHOWN ON AT LEAST TWO OPPO-
SITE FACES.

SERT A INDIQUER OU PLACER LES .ATTACHES
POUR SOULEVER LE CONTENANT. LE SYMBOLE
DOIT FIGURER SUR AU MOINS DEUX FACES OPPO-
SEES DU CONTENANT,

KEEP DRY
GARDER AU SEC

TO INDICATE THAT THE SHIPPING CONTAINER
SHALL BE KEPT IN A DRY ENVIRONMENT.

SERT A INDIQUER'QUE LE CONTENANT D'EXPEDI-
TION DOIT ETRE GARDE DANS UN ENDROIT SEC.

Figure 7 (Sheet 2 of 4)Handling
Figure 7 (Page 2 de 4)Margues

and Cautionary Markings
de manutention et d'avertissement
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CENTRE OF GRAVITY
CENTRE DE GRAVITE

TO INDICATE THE CENTRE OF GRAVITY OF THE
SHIPPING CONTAINER. THE SYMBOL TO BE
PLACED ON ALL NORMALLY UPRIGHT SIDES, AND
SHALL BE APPLIED IN THE CORRECT POSITION IN
ORDER TO ENSURE THE MEANING IS UNDER-
STOOD. REQUIRED ON ALL SHIPPING CONTAINERS
OVER 3.0M OR ANY CONTAINER WHICH IS UNBAL-
ANCED.

SERT A INDIQUER LE CENTRE DE GRAVITE DU CON-
TENANT D’EXPEDITION. LE SYMBOLE DOIT ETRE
APPOSE SUR TOUS LES COTES DU CONTENANT,
EN POSITION DEBOUT NORMALE, ET AU BOM
ENDROIT SUR CHAQUE FACE AFIN QUE LE SYM-
BOLE SOIT BIEN COMPRIS. INDIQUER CE SYMBOLE
SUR TOUS LES CONTENANTS DE PLUS DE 3.0 M
OU SUR TOUS LES CONTENANTS QUI NE SONT

PAS EQUILIBRES.

DO NOT ROLL
NE PAS ROULER

TO INDICATE THAT THE SHIPPING CONTAINER
SHALL NOT BE ROLLED.

SERT A INDIQUER QUE LE CONTENANT NE DOIT
PAS ETRE ROULE.

NO HAND TRUCK HERE
PAS DE CHARIOT
DE CE COTE

TO INDICATE WHERE HAND TRUCKS OR DOLLIES .
SHALL NOT BE PLACED WHEN HANDLING THE

SHIPPING CONTAINER.

SERT A INDIQUER A QUEL ENDROIT NE PAS PE.A-
CER LE DIABLE OU LE CHARIOT POUR DEPLACER

LE CONTENANT.

Figure 7 (Sheet 3 of 4)Handling and Cautiohary Markings
Figure 7 (Page 3 de 4)Margues de manutention et d’avertissement
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STACKING LIMITATION TO INDICATE THE LIMITED STACKING POSSIBIL-
LIMITE D'EMPILAGE kg~ ITIES OF THE SHIPPING CONTAINERS.

* SERT A INDIQUER LA LIMITE D’EMPILAGE QUE LES
mmmemmm  CONTENANTS PEUVENT SUPPORTER.

CLAMP HERE TO INDICATE WHERE CLAMPS SHALL BE PLACED
METTRE SERRES ICI FOR HANDLING THE SHIPPING CONTAINER.

SERT A INDIQUER OU METTRE LES SERRES POUR
_ MANIPULER LE CONTENANT.
TEMPERATURE TO INDICATE THE TEMPERATURE LIMITATIONS
LIMITATIONS WITHIN WHICH THE SHIPPING CONTAINER SHALL
LIMITES DE TEMPERATURE BE KEPT AND HANDLED.
SERT A INDIQUER LES LIMITES DE TEMPERATURE

A OBSERVER POUR L’'ENTREPOSAGE ET LE TRANS-
PORT DU CONTENANT.

*Cmar

ndling and Cautionary Markings

Figure 7 (Sheet 4 of 4)Ha
rgues de manutention et d'avertissement

Figure 7 (Page 4 de 4)Ma
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Figure 8 Shipping Container Markings —
Figure 8 Marquage des contenants
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Volume over 0.28

des contenants d’expédition de O,

Figure 9 Shipping Container Markings —

Figure 9 Marquage
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CAUTION
A SENSITIVE ELECTRONIC DEVICES

\ ’ DO NOT OPEN EXCEPT AT
APPROVED FIELD FORCE
PROTECTIVE WORK STATION
ATTENTION
MATERIEL ELECTRONIQUE SENSIBLE

. WOUVRIR QA UN POSTE DE TRAVAIL HOMOLOGUE
PROTEGE CONTRE LES CHAMPS DE FORCES

SENSITIVE ELECTRONIC DEVICE UNIT PACK LABEL.

ETIQUETTE APPOSEE SUR UN EMBALLAGE UNITAIRE
RENFERMANT DU MATERIEL ELECTRONIQUE SENSIBLE.

CAUTION
SENSITIVE ELECTRONIC DEVICES
DO NOT SHIP OR STORE NEAR STRONG
ELECTROSTATIC, ELECTROMAGNETIC,
MAGNETIC OR RADIOACTIVE FIELDS

ATTENTION
MATERIEL ELECYRONIQUE SENSIBLE

NE PAS TRANSPORTER NI ENTREPOSER PRES DE CHAMPS
£LECTAOSTATHIUES, ELECTROMAGNETIOUES, MAGNETIQUES OU
RADIOACTIFS DE FORTE INTENSITE

SENSITIVE ELECTRONIC DEVICE CAUTION LABEL (INTERMEDIATE AND EXTERIOR PACKS).

ETIQUETTE APPOSEE SUR LES EMBALLAGES INTERMEDIAIRES
ET EXTERIEURS RENFERMANT DU MATERIEL ELECTRONIQUE SENSIBLE.

o

Figure 10 Sensitive Electronic Device Caution Label
Figure 10 Etiquette d’avertissement — Matériel électronique sensible
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TERM CODE TERME CODE
Ampoule AM Ampoule AM
Assembly AY Anneau HK
Assortment AT Assortiment AT
Bag BG Balle BA
Bale BE Ballot BE
Ball BA Bande SP
Bar BR Baril DR
Barrel BL Barre BR
Board Feet BF Baton SX
Bolt BO Bidon Tl
Book BK Bobine CL
Bottle BT Bobine RL
Box BX Boisseau BM
(Impérial)
Bundle BD Boite BX
Bushel, Imperial BM Bonbonne CB
{2219.23 cu in)
Cake CK Boulon BO
Can CN Bouteille BT
Carboy CB Brasse FM
Cubic Yard CcD Cannette CN
Cartridge CA  Cartouche CA
Centigramme CG Cent HD
Centimetre CcMm Centimétre cMm
Coil CcL Centimétre Cube cC
Cone CE Centigramme CG
Contalner co Chacun EA
Cubic Centimetre cc Chopine Pl
(Impériel)
Cubic Foot CF Chopine PT
. (Américaine)
Cubic Inch Ci Cone CE
Cubic Metre cz Conteneur co
Cylinder CY  Cylindre cy
Decagramme DC Décagramme DC
- DG

Decigramme DG Décigramme
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TERM CODE
Decilitre DL
Decimetre DE
Dozen DZ
Drum DR
Each EA
Fathom ' FM
Foot FT
Gallon, Imperial GB
Galion, US ' GL
Grain GN
Gramme GM
Gross GR
Group GP
Hank HK
Hundred HD
Hundredweight, Imperial (112 Ib) Hi
Inch IN
Jar “JR
Kilogramme KG
Kilometre KM
Kit KT
Length LG
Litre LI
Long Ton (2240 Ib) LT
Meal ME
Metre MR
Microgramme MC
Milligramme MG
Millilitre ML
Millimetre MM
Ounce 0z
Qutfit oT
Package PG
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TERME
Décilitre
Décimétre
Dévlidoir
Douzaine
Echeveau
Emballage
Ensemble
Equipement
Feuille
Fiole

Gallon
(Impérial)

Gallon
(Américain}

Grain
Gramme
Grosse
Group
Jarre
Kilogramme
Kilométre
Litre
Livre
Longueur
Matre

Microgramme

Mille
Milligramme
Millilitre
Millimétre
Once

Once Troy
Pain

Paire

Patin

CODE
oL
DE
SL
Dz
SK
PG
SE
oT
SH

Vi
GB

1O
CK
PR
SO




TERM

Packet

" Pad

Pair

Phial (see Vial)
Pint, Imperial
Pint, US

Plate

Pound

Quart, Imperial

Quart, US
Ration
Ream
Roll

Reel

Set

Sheet

Shot

Skein

Skid

Spool
Square Foot
Square Inch
Square Yard
Short Ton
Stick

Strip
Thousand
Tin

Ton (2000 Ib)

Ton, Metric
(2204.6 Ib)

Troy Ounce
Tube

CODE
PZ

PD

PR

'

Pl

PM
LB

al

QT
RA
RM
RO
RL

SE
SH
SO
SK
SD
SL
SF
Sl
sY
ST
SX
SP
MX
Tl
TN

™
TO
TU
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TERME
Paquet
Paquet

Pied

Pied Carré
Pied Cube
Pied Planche
Plaque

Pinte
(Impériale)

Pinte
{Américaine)

Pouce
Pouce Carré
Pouce Cube
Projectilé

Quintal
{Impériale)

Rame

Ration

Repas
Rouleau

Sac

Tampon
Tonneau
Tonne

Tonne Matrique
Tonne Torte
Trousse
Tube

Verge

Verge Carrée
Verge Cube

D-LM-008-002/SF-001

CODE
BD

PZ

FT

SF

CF

BF
PM

al

QT

IN
sl
Cl
SO
HI

RM
RA
ME
RO
BG
PD
BL
TN
™
LT
KT
TU
YD
sY
CD
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TERM
Vial (see Phial)
Yard

{b) Miscellaneous abbreviations.

neous abbreviations are as follows:

Alrcraft on ground

Bill of Lading

Catalogue

Supply and Services Canada

Dimensions

Engine

Express

Federal Stock Number
Financial Encumhrance
Freight

Government Bill of Lading

Hi Value

Invoice

Less than carload
Less than truckload
Manufactured

Mark

NATO Stock Number
Net Weight

Number

Ocean Bill of Lading
Parcel Post

Prepaid

Station

Tare Weight

Urgent Repair Requirement

CODE
vi
YD

Miscella-

AOG

B/L
CAT
SsC

DIM

ENG .

EXP
FSN
FE/EF
FRT
GBL

HV
INV
LCL
LTL
MFD
MK
NSN
Net/WT
NO
OBL
PP
PPD
STN
T/WT
URR
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TERME

(b) Abréviations diverses.
employées sont les suivantes:

Aéronef au sol
Connaissement
Catalogue

Approvisionnements et Services Canada

SSC

Dimensions

Moteur

Express

Numéro de nomenclature fédéral
Consignation de fonds

Fret

Connaissement du gouvernement
ETAT

Valeur élevée

Facture

Chargement partiel (wagon)
Chargement partiel (camion)
Fabriqué

Marque

Numéro de nomenclature de 'OTAN
Poids net

Numéro

Connaissement maritime
Colis postal

Port payé

Station

Poids a vide

Réparation requise d'urgence

CODE

Les abréviations

AQG
B/L
CAT

DIM
ENG
EXF
FSN
FE/EF
FRT
CONN

HV
INV
LCL
LTL

MFD
MK
NNO
NET/WT

NO

0BL

PP

PPD
STN
T/WT
URR




TERM CODE
- {e) Provinces. Provinces are abbreviated as
follows:
Province of British Columbia BC
Pravince of Alberta AB
Province of Saskatchewan SK
Province of Manitoba MB
Province of Ontario ON
Province of Quebec PQ or QC
Province of New Brunswick NB
Province of Nova Scotia NS
Province of Prince Edward Island PE
Province of Newfoundland NF
Yukon Territory YT
North West Territory NT

D-LM-008-002/8F-001

TERME CODE

{c) Provinces.
sont les suivantes:

Les abréviations employées

Colombie-Britannique BC
Alberta AB
Saskatchewan SK
Manitoba MB
Ontario ON
Québec PQ/aC
Nouveau-Brunswick NB
Nouvelle-Ecosse NS
fle-du-Prince-Edouard PE
Terre-Neuve NF
Yukon YT

NT

Territories du Nord-Ouest
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20. GUIDE TO CONTRACT IDENTIFICA-
TION MARKINGS

20.1 Scope. This appendix shows an
example of contract serial numbers which must
be given to meet the requirements of 3.7.1(e) and
3.11.1(av.

D-LM-008-002/8F-001
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20. GUIDE DES MARQUES D'IDENTIFICA.-
TION DES CONTRATS

20.1 Portée.Cette appendice présenie un
exemple des numéros qui doivent étre donnés
pour que soient satisfaites les exigences des
paragraphes 3.7.1(e) et 3.11.1(ajv.
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30. STANDARD SYMBOLOGY FOR BAR
CODING

30.1 Scope.The purpose of this standard is to

define the standard symbology for marking unit
packs, outer containers, and selected documents

by means of bar coding.

30.2 Application. The standard symbol-
ogy shall be used whenever bar code mark-
ing/reading operations are employed within lo-
gistics operations. '

30.3 Definitions. For the purpose of this
publication:

bar
means a single dark element of a bar

code;

bar code
means an array of rectangular marks and

spaces in a predetermined pattern;

bar width

means the perpendicular distance across
a bar measured from a point on one
edge to the opposite edge; each edge
will be defined as having a reflectance
that is 50 per cent of the difference
between the lighter background and the
bar reflectances;

bearer bar
means a rectangular bar pattern circum-

scribing the bar code, particularly a bar
code directly printed on corrugated fibre-
board;

bidiractional code
means a bar code format which permits

reading in complementary (opposite)
directions across the bars and spaces;

binary -
pertains to a characteristic or property

involving a selection, choice, or condition
in which there are two possibllities;

binary code
means a code which makes use of exactly

two distinct characters, usually O and 1;

38

APPENDICE 3

30. CODE A BATONNETS STANDARD

30.1 Portée. Cette appendice présents -
les normes de marquage des contenants
unitaires, des contenants extérieurs et de certains
documents au moyen du code a béatonnets

standard.

30.2 Domaines d‘application.Le code 2
bétonnets standard doijt étre utilisé dans les
opérations de logistique.

30.3 Définitions. Les principaux termes
utilisés dans cette publication sont définis ci-

dessous:

btonnet
élément foncé d'un code & bétonnets;

code & bétonnets
ensemble rectangulaire de traits et d'es-
paces placés d'une maniére ordonnée;

largeur d'un bitonnet

plus petite dimension d'un batonnet,
mesurée transversalement d'un point
d‘une bordure 3 un point de la bordure
opposée; chague bordure doit avoir une
réflectance égale & 50% de la différence
entre la réflectance du fond (plus péle) et
celle du bétonnet;

cadre
él6ment rectangulaire entourant le code 2

batonnets, particulidrement quand celui-ci
est imprimé directement sur du carton

ondulé;

code bidirectionnel
code a bétonnets dont la lecture peut se

faire dans les deux sens;

binaire
se dit d’'une caractéristique ou d'une

propriété d'un choix ou d'un gtat offrant
deux possibilités;

code binaire
code faisant appel 2 deux caractéres

distincts, généralement O et 1;
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cartificate of conformance (COC)
means contractors signed certification

that the supplies provided to the
government (under contract) comply
with stated contract requirements and
specifications; the COC does not walve
the governmant's right to inspect supplies
under other inspection provisions of a
contract;

character
means a letter, digit, or other special form
that is used as part of the organization,
control, or representation of data and is
often in the form of a spatial arrangement
of adjacent or connected strokes;

characters per inch (CPI)

means the number of bar coded
characters that are displayed in each inch
of bar code;

character set
means those characters which are

avallable for encoding within the bar code;

code density
means the number of characters that

can appear per unit of length, normally
expressed in characters per inch;

discyete code
means a bar code in which the

intercharacter gap is not part of the
code and is allowed to vary dimensionally
within wide tolerance limits;

element
means a generic term used to refer to

either a bar or a space;

human readable interpretation (HRI)
means the exact interpretation of the
encoded bar code data presented in a
human-readable font;

intercharacter gap
means the space between the last element

of one character and the first element of
the adjacent character of a discrete bar

code;

meargin (quiet zone)
means the area immediately preceding

the start character and following the stop
character which contains no markings,
and provides the same reflectance as the

spaces;
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certificat de conformité

certificat signé par l'entrepreneur dans
lequel celui-ci atteste que les fournitures
remises a I'Etat (en vertu d’un contrat)
sont conformes aux exigences et aux
spécifications du marché; le certificat de
conformité ne limite en rien le droit qu‘a
I'Etat d'inspecter les fournitures en vertu
d'autres clauses d’'un marché;

caractére
lettre, chiffre ou autre symbole utilisé

dans l'organisation, le contrfle ou la
représentation des données; un caractére
est souvent composé de traits adjacents
ou liés;

caractéres au pouce (C/po)
dans un code a batonnets, nombre de

caractéres représentés au pouce;

ensemble de caractdres
caractéres susceptibles d’'étre représentés

par un code a batonnets;

densité de codes
nombre de caractéres par unité de

longueur, normalement au pouce;

code discret
code 2 batonnets dans lequel l'intervalle

entre les caractéres ne fait pas partie du
code et peut varier considérablement;

élément
terme générique qui peut aussi bien

désigner un btonnet qu'un espace;

interprétation en clair
interprétation exacte des données d'un

code A batonnets présentées avec une
police intelligible;

intervalle
espace compris entre le dernier élément

d'un caractére et le premier élément du
caractére adjacent d’'un code discret;

marge :
espace blanc qui précéde Immédiatement

le caractdre de départ et qui suit le
caractére d‘arrét, dont la réflectance est
&gale a celle des espaces;
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message
means the string of characters encoded

in a bar code;

print contrast signal (PCS)
means a measure of the contrast between

bars and spaces of a symbol which is
based on reflection measurements at a
specific wave length of light;

standard NATO bar code symbology (SNS)
means the 3-of-9 bar code with a human-
readable interpretation (HRI); the 3-of-9
code is defined in terms of size, density,
contrast, and code pattern and is also
referred to as code 39 or code 3-0f-9;

self-checking bar code
' means a bar code which uses a

checking algorithm which can be applied
against each character to guard against
undetected errors;

space
means the lighter element of a bar code;

space width
means perpendicular distance across a

space measured from a point on edge of
bar to a point on the opposite bar;

start and stop characters
means distinct characters represented

by an asterisk(*) used at the beginning
and end of each 3-0of-9 bar code which
provides Initial timing references and
direction of read information to the coding
logic; the asterisk start and stop code is
an integral part of and peculiar to 3-0f-9
bar code;

symbol
means a complete bar code containing
margins, start character, data characters,
check digit, if any, and stop character;

and

unit size
means the bar width of the narrow

element (the narrow bar and the narrow
space are equal in the 3-of-9 bar code)
where the width is referred to as the X
dimension,
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message
suite de caractéres codés avec des
batonnets;

signal de contraste d'impression
moyen de mesure du contraste entre las .
batonnets et les espaces d'un symbole qu!
repose sur des mesures de réflexion a une
lumiére de longueur d'onde précise;

code & btonnets standard
code A batonnets 3/9 a interprétation en
clair; le code 3/9 (ou 39) a une taille,
une densité, un contraste et une structure

fixes;

code a btonnets d'auto-contrdle
code & batonnets dans lequel un
algorithme de contr8le peut étre appliqué
2 chaque caractére pour déceler des
erreurs;

espace
élément péle d'un code a batonnets;

largeur d'un espace
distance mesurée perpendiculairement
entre un point de la bordure d’un batonnet
et un point de la bordure d'un bAtonnet

adjacent;

caractdres de départ et d'arrét
caractéres représentés par un astérisque
[*] qu'on utilise au début et a la fin de
chaque code 3 batonnets 3/9 pour donner
2 la logique de codage des indications de
synchronisation et de direction de lecture;
le code d’astérisque fait partie intégrante
du code a batonnets 3/9 et il en est un
élément caractéristique;

symbole
code & batonnets complet comprenant
des marges, un caractére de départ, des
caractéres de données, un chiffre de
contrBle dans certains cas et un caractére

d‘arrét; et

taille de l'unité
largeur d'un élément mince (le bétonnet

mince et I'espace mince ont une largeur
égale dans un code 3/9); la largeur est
appelée la dimension X.
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30.2.1 Code description.
is_ a variable length, discrete, self-checking,
bidirectional, alphanumeric bar code. Its
character set contains 43 characters 0-9, A-Z,
o 80 /0 4, %, and space. Each character
is composad of 9 elements, five bars and four
spaces. Three of the nine elements are wide
(binary value 1) and six elements are narrow
{(binary value 0). A common character (") is used
for both start and stop delimiters. Figure 13
presents the code symbology for the 3-of-9 bar
code characters.

General requirements
The 3-of-9 code

30.2.2 Code configuration. A message shall
consist of a number of 3-0of-9 bar code data
character symbols enclosed between start/stop
code characters, with the corresponding HRI
characters. An example of a 3-0f-9 message
containing the string ABC is shown at Figure 12.

30.2.3 Human-readable interpretation. The
human-readable interpretation of the 3-of-8 bar
code shall represent only the encoded characters.
The HRI is intended to be used only for human
recognition and is not intended to be machine
readable. For example, a NATO stock number
normally would be marked 5840-21-703-9285.
However, when bar coded only the 13 digits
are to be encoded and the HRI will be marked
5840217039285, Note that the start and stop
asterisks shall be suppressed when marking the
HR! (see Figure 16). The shapes and sizes of
tha characters can be in any easily read font and
are to be a minimum of 2.39 mm (0.094 in.) in
height. The HRI may be marked above, beside or
preferably below the bar code.

30.3 Print requirements

30.3.1 Reflectivity and contrast. Print
requirements for reflectivity and contrast are

as follows:

{a) Reflectivity. The maximum allowable
reflectivity of the dark base is related to the
reflectivity of the light spaces. Bar code
symbols with spaces that are less reflective will
require bars that are
minimum space reflectance shall be 25 per cent
for bar code symbols with narrow bar widths
equal to or greater than 0.5608 mm (0.020 in.).
The minimum space reflectance shall be 50 per
cent for bar code symbols with narrow bar widths
less than 0.608 mm (0.020 in.). The following

darker (less reflective). The-
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30.2

30.2.1 Description du code. Le code 3/9 est
un code a batonnets de longueur variable, discret,
autocorrecteur, bidirectionnel et alphanumérique.
Il comprend en tout 43 caractéres (0 4 9, A a
Z - . 8, /. + % et espace). Chaque caractére
est formé de neuf éléments: cing bétonnets et
quatre espaces. Trois des neuf éléments sont
larges (valeur binaire 1) et six, minces (valeur
binaire 0). Un caractdre commun (*) est utilisé
comme symbole de départ et d'arrét. La figure
13 présente la configuration des caractéres d'un

code de type 3/9.

Exigences générales.

30.2.2 Configuration des codes. Un
message est formé de symboles représentant des
données et compris entre un code de départ et
un code d’arrét; il est toujours accompagné d’une
interprétation en clair. La figure 12 présente un
zxsegupia de code 3/9 dans lequel le message est

30.2.3 Interprétation en clair. L'interpréta-
tion en clair d’un code 3/9 ne doit représenter
que les caractéres codés. Elle a uniquement
pour objet d'aider I'utilisateur a3 comprendre le
message et elle n'est pas compréhensible par
une machine. Par exemple, un numéro de
nomenclature OTAN s’écrit normalement 5840-
21.703-9286. Quand il est codé, toutefais, seuls
les 13 chiffres sont codés, et l'interprétation en
clair devient 5840217039286, On remarquera
que les astérisques de départ et d'arrét sont
omises dans I'interprétation en clair (voir la figure
16). Laforme et la taille des caractéres importent
peu, pourvu que les caractéres soient faciles a
lire et qu'ils fassent au moins 2,39 mm (0,094 po)
de hauteur. L'interprétation en clair doit figurer
de préférence sous le code 3 batonnets, mais elle
peut également &tre placée au-dessus ou a cOté

du code.
30.3

30.3.1 Réflectance et contraste. Les
exigences d'impression | qui concernent la
réflectance et le contraste sont exposées ci-

dessous:

(a) Réflectance.

Exigences relatives & I'impression

La |réflectance maximale
admissible des éléments foncés dépend de la
réflectance des espaces phles. Les symboles
d'un code 3 batonnets dont les espaces ont une
faible réflectance supposent des batonnets plus
foncés (moins réfléchissants).  La réflectance
minimale des espaces doit étre de 256% quand
la largeur des bétonnets. minces est égale ou
supérieure 2 0,608 mm (0,02 po). La réflectance
minimale des espaces doit étre de 50% qyand
la largeur des batonnets minces est inférieure
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illustrates the maximum bar reflections Rp as a4 0,608 mm (0,02 po). Le tableau ci-dessous
présente la réflectance maximale des batonnsts

functions of space reflectance Ry,
{Rp) en fonction de la réflectance des espaces
(Rw).

42




APPENDIX 3

D-LM-008-002/SF-001
APPENDICE 3

ALLOWABLE VALUES OF BAR REFLECTANCE
REFLECTANCE ADMISSIBLE DES BATONNETS

SPACE REFLECTANCE
REFLECTANCE DES ESPACES

MAXIMUM BAR REFLECTANCE
REFLECTANCE MAXIMALE DES

BATONNETS
Ry (%) Rp (%)
26 6.26
30 7.50
36 8.76
40 10.00
45 11.26
50 12.50
55 13.75
60 15.00
65 16.25
70 17.50
75 18.76
80 20.00
85 21.26
80 22.50
95 23.76
100 25.00

In the above table, the minimum contrast ratio of Ry an

Signal (PCS) is 75 per cent.

Dans le tableau ci-dessus, le ratio de contraste minimal de

d'impression minimal, de 76 %.

(b) Contrast. The print contrast signal (PCS)
is defined as:

where Ry, Is the reflectance from the white spaces
and Ry, is the reflectance from the dark bars. The
minimum PCS allowed is 75 per cent,

30.3.2 Code density and dimension. The 3-
of-9 bar code can be printed at various densities
to accommodate a variety of printing and reading
processes. The significant parameters are the
nominal width X of the narrow elements and the
nominal ratio of wide to narrow elements. The
allowable range for the nominal unit size and the
nominal wide-to-narrow ratio is as follows:

43

d Ry is 4.0 and the minimum Print Contrast

Ry, et R, est de 4.0, et le signal de contraste

(b)) Contraste. Le signal de contraste

d'impression s'écrit:

o0 R, représente la réflectance des espaces
blancs, et Rp, la réflectance des batonnets foncés.
Le signal de contraste d'impression minimal
admissible est de 75%.

30,3.2 Densité et dimension des codes. Les
codes & bAtonnets 3/9 peuvent étre imprimés
a diverses densités, compte tenu des méthodes
d’impression et de lecture. Les parameétres
importants sont la largeur nominale X des
&léments minces et le ratio nominal éléments
larges/éléments minces. L'intervalle admissible
de la taille nominale des unités et du ratio
large/mince nominal sont donnés ci-dessous:
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{a) Minimum nominal unit size — 0.112 mm
(0.0044 in.) (for special applications).

(b) Minimum nominal unit size — 0.190 mm
(0.0075 in.) for general applications.

(¢) Maximum nominal unit size — 0.608 mm
{(0.0200 in.) for general applications.

(d) Maximum nominal unit size — 1.016 mm
(0.0400 in) for special applications.

(e) Nominal wide-to-narrow ratio:

i 2.5:1 to 3.0:1 for codes whose unit size is
less than 0.190 mm {0,0076 in.).

i 2.2:1 to 3.0;1 for codes whose unit size is
Jess than 0.381 mm (0.015 in,) and equal
to or greater than 0.190 mm (0.0075 in.).

2.0:1 to 3.0:1 for codes whose unit size is
equal to or more than 0.381 mm (0.015
in.).

2.2:1 to 3.0:1 for codes whose unit size is
less than 0.608 mm (0.0200 in.).

v 2.0:1 to 3.0:1 for codes whose unit size is
more than 0.608 mm (0.0200 in.).

30.3.3 Code heights. The bar code height
can vary to suit specific reading and marking
requirements. The bar code heights shown at
Figure 17 shall be used for the corresponding
ranges of bar code density. For those
applications where these heights are not suitable,
height requirements will be as specified by the
procuring activity. The corresponding minimum
HRI heights are also shown at Figure 17.

30.3.4 Intercharacter gap. The minimum
gap between characters is the same as the
minimum dimension (X) of a narrow element,
The maximum intercharacter gap width shall be
three times the width of a narrow element (3X)

(see Figure 12).

30.3.56 Margins (quiet zones). The minimum
left and right margins shall be 10 times the
width of one narrow element (10X) or 6.36 mm
(0.25 in)) whichever is greater unless otherwise

specified.
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(a) Taille nominale minimale des unités —
0,112 mm (0,0044 po). applications spéciaies.

(b) Tallle nominale minimale des unités —
0,190 mm (0,075 po): applications générales.

(c) Taille nominale minimale des unités -—
0,508 mm (0,02 po): applications générales.

(d) Taille nominale minimale des unités —
1,016 mm (0,04 po). applications spéciales.
(e)

Ratio large/mince, nominal:

i 2,56:12a3,0:1 dans le cas des codes dont
la taille de I'unité est inférisure a 0,190
mm (0,0076 po).

ii 2,2:1a 3,0:1 dans le cas des codes doni
ia taille de I'unité est inférieure 2 0,381
mm (0,016 po) et égale ou supérieurs 4
0,190 mm (0,0075 po).

2,0:1 & 3,0:1 dans le cas des codes dont
la taille de I'unité est égale ou supérisure
240,381 mm (0,015 po).

2,2:1 4 3,0:1 dans le cas des codes dont
la taille de I'unité est inférieure a 0,608

mm (0,02 po).

v 2,0:1 a 3,0:1 dans le cas des codes dont
la taille de l'unité est supérieure a 0,608
mm (0,02 po).

30.3.3 Hauteur des codes. La hauteur d'un
code & batonnets dépend des conditions de
lecture et de marquage. Les hauteurs indiguées
2 Ja figure 17 seront utilisées avec les intervalles
correspondants de densité de code. Dans les
situations ol ces hauteurs ne conviennent pas, o
se conformera aux exigences des responsahios
de l'acquisition. La hauteur minimaie de
I'interprétation en clair est également indlquée
3 la figure 17.

30.3.4 L=

Intervalle entre les caractéras.

" tervalle minimal entre les caractéres est égal &
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la dimension minimale (X) de I'élément mince.
Lintervalle maximal entre les caractéres est égal
a trois fois la largeur de I'élément mince (3X) (voir
la figure 12).

30.356 Marges.A moins d'indication contraire,
les marges de gauche et de droite doivent faire
au moins dix fois la largeur d’'un élément mince
(10X) ou 6,36 mm (0,26 po), la valeur la plus
élevée étant 2 retenir.
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30.3.6 Spacing between bar code and HRL
The minimum spacing between the bar code and
tha HRI! shall be a minimum of 0.26 mm (0.01 in.)
and a maximum of 6.36 mm (0.25 in.).

30.3.7 Spacing between edge of label
and HRIL. The minimum spacing between the
horizontal edge of the label and the HRI shall be
1.688 mm (0.0626 in.).

30.3.8 Spacing recommendations for SDS
message formats. The following spacing
requirements apply unless otherwise specified:

fa) When SDS messages are in an over-and-
under configuration (stacked), the message shall
have a minimum separation of 9.63 mm (0.375
in) and a maximum separation of 19.06 mm
(0.76 in.) from bar code to bar code (see Figure

16).

(b)  The spacing between two separately coded
SDS messages on the same line shall have a
minimum separation of 12.7 mm (0.5 in) (see
Figure 186).

30.3.9 Bar code tolerances. Bar code
tolerances are reached as follows:
(a) Measuring tolerance. The width of

printed bars and spaces can be measured with an
optical comparator using reflected light incident
at 30° to 45° from a normal to the printed
surface. A magnification of 50X is recommended
although with some loss of accuracy, 20X may
be used. Printed bar codes with reasonably
smooth bar edges are easily measured by visually
averaging the edge roughness over a linear reticle
on the comparator screen.

{b) Calculation tolerance. The allowable
printing with tolerance t is a function of the
nominal width x and the nominal ratio n of wide
to narrow. This tolerance is defined as:

=2(8) (»-3)

Note: The value of n shall be in the
allowable range of 2 to 3. Figure 14 shows
the tolerances for the various commonly used

norninal dimensions,
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30.3.6 Espacement entre le code & b#ton-
nets et l'interprétation en clair. L'espacement
entre le code & bétonnets et l'interprétation en
clair doit 8tre d’au moins 0,26 mm (0,01 po) et
d'au plus 6,35 mm (0,25 po).

30.3.7 Espacement entre la bordure de I'éti-
quette et I'interprétation en clair. L'espacement
entre la bordure horizontale de I"étiquette et I'in-
terprétation en clair doit &tre d’au moins 1,688
mm (0,0626 po).

30.3.8 Espacement recommandé dans le cas
des messages en codes & btonnets standard.
A moins d'indication contraire, on veillera & se
conformer aux exigences suivantes:

(a) Lorsque des message codés sont super-
posés, lintervalle entre les codes a batonnets
doit 8tre d’au moins 9,63 mm (0,375 po) et d'au
plus 19,06 mm (0,75 po) (voir la figure 186).

(b) Deux messages codés sur une méme ligne
doivent 8tre séparés par un intervalle d’au moins
12,7 mm (0,6 po) (voir la figure 16).

30.3.9 Tolérance. Les tolérances relatives
aux codes a batonnets peuvent &tre établies

comme suit:

(a} Mesure de la tolérance. La largeur des
batonnets et des espaces peut étre mesurée avec
un comparateur optique et une lumiére réfléchie
sur une surface imprimée & un angle de 30° a
45° par rapport & la normale. Un grossissement
de 50X est recommandé, mais on pourra aussi
recourir & un grossissement de 20X, méme si la
précision sera dans ce cas moins grande. On
pourra mesurer facilement les codes & batonnets
dont la bordure est raisonnablement lisse en
faisant visuellement la moyenne des inégalités a
|'aide du réticule de I'écran du comparateur.

(b) Calcul des tolérances. La tolérance
d'impression admissible t est fonction de la
jargeur nominale x et du ratio nominal n
(batonnets larges/batonnets minces). Cette

tolérance s’écrit:
=28 (n-3)

Nota: La valeur de n doit se situer entre ;2 et 3,
La figure 14 présente les tolérances q_e diverses
dimensions nominales couramment utilisées.
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30.3.10 Spots, voids and bar edge rough-
ness. ‘Spots, voids, and bar edge roughness are
considered as follows:

(a) General. A major advantage of the 3-of-9
bar code is that it can be correctly read in spite of
localized printing defects. A defect of sufficient
magnitude may cause a wand scanner not to
read if the scanning line passes directly through
the defect. However, a subseguent scan through
a nondefective area of the bar code will typically
result in a good read,

(b) Edge roughness. Edge roughness is
included in the bar and space width tolerances.
The white to black and black to white transition
points are determined where the apparent
reflectance of a circle with a diameter 0-8 times
the nominal width of a narrow element is halfway
between the reflectances of the bar and space
reflectance values.

{c) Spots and voids. A single spot or void
of sufficient magnitude in an individual character
code will cause a wand scanner to not read
when the scanning line passes directly through
the defect. However, two independent defects
occurring along the same scan within the same
character code could produce a substitution error.
Such error can only result if a void In a wide bar
is aligned with a spot on a narrow bar within the
same character code. Spots and voids which
meet either of the following criteria are permitted:

i The spot or void can be contained within
a circle whose diameter is 0.4 times the
nominal width of the narrow element.

ii The spot or void occupies no more than
25 per cent of the area of a circle whose
diameter is 0.8 times the nominal width
of the narrow element. Larger spots or
volds can be expected to reduce the first
read rate depending on their size.

30.4 Application of markings

30.4.1 Marking of interior and shipping
containers shall be as follows:

(a) The words NATO Stock Number, Nomen-
clature, Quantity and Protection and Date Mark-
ings, shall not be made a part of the markings.
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30.3.10 Taches, blancs et inégalités des
bordures:
(a) Généralités. Le principal avantage clu

code 2 bitonnets 3/9 est quil peut E&13
lu correctement méme s'il présente guelguss
défauts d'impression. Si un défaut est
suffisamment Iimportant, le crayon-lecteur ne
saisit pas le btonnet si le faisceau de lectura
passe directement sur I'imperfection. Toutefois,
une lecture subséquente sur une partie sans
imperfection du batonnet donne généralement
de bons résultats.

(b) Inégalités des bordures. Les inégalités
des bordures doivent entrer dans la largeur
admissible des bétonnets et des espaces. Les
points de transition blanc-noir et noir-blanc se
trouvent 3 l'endroit o0 la réflectance epparente
d‘un cercle dont le diamétre fait de O a 8 fols la
largeur nominale d'un élément mince se trouve a
mi-chemin entre la réflectance des batonnets et
celle des espaces.

(c) Taches et blancs. Le caractére qui
comporte une tache ou un blanc suffisamment
important ne sera pas lu par le crayon-lecteur
si le faisceau de lecture passe directement sur
I'imperfection. Il se pourrait toutefois que deux
imperfections indépendantes d'un méme code de
caractére produisent une erreur de substitution.
Ces erreurs ne peuvent s'observer que si un blanc
d‘un batonnet large est aligné sur une tache d'un
bétonnet mince du méme code de caractére. Les
taches et les blancs qui satisfont aux exigences
suivantes sont admissibles:

i La tache ou le blanc peut éire conienu
dans un cercle dont le diamétre est égal &
0,4 fois la largeur nominale de I'6lément

mince.

ii Le point ou le blanc n'occupe pas plus
de 25 % de la superficie d’un cercle dont
le diamétre est de 0,8 fois la largeur
nominale de I'6lément mince. Compte
tenu de leur taille, les taches ou les
blancs importants contribuent a réduire la
proportion des lectures du premier coup,

30.4 Marquage

30.4.1 Marquage des contenants intérieurs et
des contenants d’'expéditiom:

{a) Les mentions numéro de nomenclature
OTAN, description, quantité et protection et date
ne doivent pas étre marquées.
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(b) Interior containers shall be marked with
the NATO stock number and exterior containers
shall be marked with the NATO stock number,
contract serial number, quantity and unit of issue,
protection-date markings and quality assurance
code in the standard bar code symbology
described herein. Bar code markings shall be
;i;plied as Illustrated at Figures 15, 18, 19, 20 or

{c) When no NSN is available, the manufac-
turer's reference/part number (MFR/PN) shall be
used and space shall be left blank immediately
above the number for subsequent placement of
the NSN. The words MFR/PN shall be used to
identify this information.

30.4.2 Exterior container identification
markinge. The required markings shall be placed
so as not to be obscured by cleats and strapping.
Arrangement of markings shall be as described
and illustrated herein. One end and the top and
bottom of containers shall always be free of any
markings, unless otherwise specified.
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(b) Les contenants intérieurs doivent porter le
numéro de nomenclature OTAN, et les contenants
extérieurs, le numéro de nomenclature OTAN, le
numéro de série du contrat, la quantité et l'unité
de distribution, les mesures de protection et la
date ainsi que le code d’assurance de la qualité,
ces renseignements étant donnés en codes a
batonnets. Les codes a béatonnets doivent
atre appliqués conformément aux indications des
figures 15, 18, 19, 20, ou 21.

() A défaut de NNO, on indiquera le numéro
de référence du fabricant ou le numéro de
pidce et on laissera immédiatement au-dessus
|'espace voulu pour que le NNO puisse étre ajouté
ultérieurement. Ces renseignements doivent étre
accompagnés de la mention numéro de référence
du fabricant/numéro de piéce.

30.4.2 Marques d’identification des conte-
nants extérieurs. Les marques d’identification
des contenants extérieurs doivent &tre placées
de manidre que les attaches et les cerclages ne
les cachent pas. Elles seront en outre conformes
aux instructions et aux illustrations présentées
ici. A moins d’indication contraire, on laisssra
toujours une extrémité ainsi que le dessus et le
dessous des contenants libres de toute marque.
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WIDE BAR WIDE SPACE
0.0168 +0.0017 0.0168 X 0.0017
BATONNET LARGE - ESPACE LARGE *+ RIGHT MARGIN
*» MARGE DE D:C:P"‘I"B
QUIET ZO
i aar sETWeEN oy ‘
CHARACTERS L'ETIQUETTE
-
:‘N'm;\’: S . NO MINIMUM MARGIN
NARROW BAR EN".IF“ "_‘ ~ NARROW SPACE PAS DE MARGE MINIMALE
0.0076 +0.0017 CARACTERES 0.0075 £ 0,0017 ’
BATONNET MINCE | [+x A ax ESPACE MINCE
o

-

—f CD

1 L] || /
] I (1 2 _
| A B

A

** LEFT MARGIN HRY
** MARGE OE GAUCHE INTERPRETATION 0.01 TO 0.25 SPACING
(QUIET ZONE) EN CLAIR ESPACEMENT DE 0,01 ho.2s 0.094 MINIMUM HEIGHT
0,004 HAUTEUR
MINIMALE

0.0625 MINIMUM MARGIN
0,0625 MARGE MINIMALE

* X IS EQUAL TO THE UNIT SIZE
* % TAILLE DE L'UNIT!

»e MINIMUM MARGINS - 0.25 INCHES OR 10X
DI MENSIaNS KN POUCKS v R ENIMALES - 0,25 PO OU 10X, LA
DIMENSIONS EN PO . -0,
AN TONCRE VALEUR LA PLUS Eoevie EPANT A RETENIR

Figure 12 Standard Code, 9.4 Characters per Inch Density (Enlarged)
Figure 12 Code standard — Densité de 9,4 caractdres au pouce (agrandissement)
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Table | Code Configuration  Tableau | — Configuration de code
CHAR. PATTERN BARS  SPACES CHAR PATTERN
CARACTERE TRANSCRIPTION pAyoNNETS ESPACES | CARACTERE TRANSCRIPTION .a:%‘}."pfm ::x:ass
cODEE coDEE
1 N BN BN 10001 0100 M N ] 11000 0001
2 BEE BB BN 0100 NN .- .. -oom 0001
3 N - N E N 11000 0100 O BN ENE Ni10100 0001
4 W HE N oo 0100 P AN BB R Booo 0001
s BN BENEB i 0100 N ENEBEE MEooon 0001
¢ N NN N BoOW. 0100 RERENEENEE B0 0001
7 A E B B B ooon 0100 s RN B ER Koo 0001
s EEE W EE E 10010 0100 THEMEE B §ooio 0001
o  HENE N BE N oo 0100 vl E BB B0 1000
ol M IR B o110 0100 viE BN EE B oo 1000
ABE BN N B 10001 '0010 willi EREmE N 1000
c BN B BN o100 0010 x I N BN R B oo 1000
c B EEE B W 1100 0010 vy R B E Wi 1000
p B EEE N EE oo 0010 zH BE ER N Bono 1000
E IR EIEE N W 10100 0010 - B H B N ER oo 1000
FEAEREE BN oo 0010 - il B N R B 10010 1000
G H NN NN B0 0010 Sracel B W I W 01010 1000
H BER R N N B 10010 0010 » B W N Em N 0110 1000
i M E BN B o 0010 - s B B B B Boooow 1110
J MEEE B E 0010 0010 /@ H W E Booo 1101
KEREEREN B 000 0001 + % BE W Nooo 1011
L E W E o0l 0001 %» M W B @ 0000 0111
NOTE NOTA

Denotes a start/stop code which must
precede and follow every bar code mes-
sage. Note that * is used only for the
start/stop code.

* indique un code de départ/d‘arrét .qui

doit précéder et suivre chaque message
transmis en code a batonnets. |l est a
noter que ce signe (*) n‘est utilisé que
comme code de départ/d’arrét,

Figure 13 Table of Code Configurations

Figure 13 Tableau des configurations de codes
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Tableau Il - Tolérances telles qu'elles
Table Il - Tolerances of Common Nominal s'établissent suivant diverses
Dimensions dimensions nominales d'usage
courant
Density Nominal Width (x) Wide/Narrow Nominal Width (nx) Element
CcPl Narrow Elements Ratio Wide Elements Tolerance (t)
{mm) (in) n {mm) (in) {mm) {in)
Densité Largeur nominale (x) Ratio Largeur nominale (nx)
(C/po) des 6léments minces large/mince des 6léments larges Tolérance (1)
(mm) (po) (n) {mm) (po) (mm) {po)
16.6 0.112 0.0044 _ 25 0.279 0.0110 0.0012 0.030
12.6 0.140 0.00656 2.6 0.361 0.0138 0.0015 0.038
9.4 0.190 0.0075 2.24 0.427 0.0168 0.0017 0.044
8.6 0.203 0.0080 2.6 0.508 0.0200 0.0022 0.055
7.4 0.264 0.0100 2.2 0.559 0.0220 0.0023 | 0.058
6.3 0.254 0.0100 3.0 0.762 0.0300 0.0035 0.088
5.7 0.305 0.0120 2.5 0.762 0.0300 0,0033 0.0B3
5.4 0.292 0.0116 3.0 0.876 0.0346 0.0040 | 0.101
4.8 0.406 0.0160 2.0 0.813 0.0320 0.0032 | 0.081
3.9 0.406 0.0160 3.0 1.219 0.0480 0.0056 | 0.140
3.0 0.633 0.0210 3.0 1.600 0.0630 0.0073 | 0.184
2.3 0.762 0.0300 2.5 1.906 0.0760 0.0081 0.207
1.7 1,016 0.0400 2.6 2.540 0.1000 0.0109 | 0.276

Figure 14 Table of Tolerance of'Common Nominal Dimensions
Figure 14 Tableau des tolérances pour diverses dimensions nominales d'usage courant
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‘ } AMIUAER ASSY .
L'IAllli-t? -
CONTRACT BEMIAL NUMBER
SPECIAL MARXINGS };
oy :
/ AMPUFICATEUR =~
'n —
A-1AB1207
NUMEAD DF SENIE CONTRAT " [
MARQUES SPECIALES E:
7/ (ERER Hy{{‘h‘bf

UNIT CONTAINER/CONTENANT UNITAIRE

INTERMEDIATE CONTAINER
CONTENANT INTERMEDIAIRE

/

il /71

LT AT B (ISR
6840217039285 S58021703128%
MFRUPN 456 i
AMPLIFIER ASSY ANPLIPIER Agsy.
1EA ATARIEE2
A-1AB-12-82 COMTRACT SERIAL NUMBER
CONTRACT SERIAL NUMBER
SPECIAL MARKINGS nm‘um:
5840217039285 TEUR
FABIN® P 456 ;
AMPLIFICATEUR SERIE CONTRAY /
1EA
A-1A8-12-82
NUMERO DE SERIE CONTRAT
MARQUES SPECIALES

p-

UNIT CONTAINER/CONTENANT UNITAIRE

il

Figure 15 Application of Bar Code Markings — Unit Packs and Intermediate Containers
Figure 16 Application des codes a batonnets — contenants unitaires et contenants intermédiaires
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9,63 mm (.375 inch)
MINIMUM TO 19.05 mm

sracxeo |RAMAMARONNTRUNRY __crsmen s

MINIMUM DE 9,53 mm

SUPERPOSES: SAMPLE 1/EXEMPLE 1 :
{0,375 po) A MAXIMUM
MR ROy o= ro om o750
SAMPLE 2/EXEMPLE 2

0.25 mm (0.01INCH) MINIMUM TO 6.35 mm (0.25 INCH) MAXIMUM
MINIMUM DE 0,25 mm (0,01 po) A MAXIMUM DE 6,35 mm (0,25 po)

THESE DIMENSIONS APPLY TO ALL FOUR MESSAGES
CES DIMENSIONS S’APPLIQUENT AUX QUATRE MESSAGES

12,7 mm (0.5 INCH ) MINIMUM

IN-LINE: MINIMUM DE 12,7 mm (0,5 po)

EN LIGNE: —] e —
lllilllllllll!l!ll lll!flllllll!ﬂlplliﬂlllNRIIIII- IIIIIIHH@!ILI[!!EI’I‘IMHHJ ]

Figure 16 Spacing for Multiple SDS Message Formats
Figure 16 Espacement de messages multiples en codes a batonnets standard
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A. Bar code and HRI heights for general use.
A. Hauteur des codes & btonets et des interprétions en clair —
Application générales
Bar Code Bar Code Bar Code HRI
Density Range Minimum Height Maximum Height Minimum Height
mm in mm in mm in
Intervalle de Hauteur minumale Hauteur maximale Hauteur minimale
densité des des codes & des codes & de I'interprétation
codes a batonnets batonnets en clair
bétonnets mm po mm po mm po
1.7 < CPI < 3.0 19.06 0.76 31.76 1.25 3.18 .12B6
30<CPI<66 9.63 0.376 22.23 0.876 2.39 094
66 <CPI<94 6.36 0.26 12.7 0.50 2,39 .094
B. Bar code and HRI heights for special applications.
B. Hauteur das codes a bAtonnets et des interprétations en clair —
Applications spéciales
Bar Code Bar Code Bar Code HRI )
Density Range Minimum Height Maximum Height Minimum Height
mm In mm in mm in
Intervalle de Hauteur minumale Hauteur maximale Hauteur minimale
densité des des codes & des codes a de l'lnterpr@tatlon
codes 3 batonnets batonnets en clair
bétonnets mm po mm po mm po
94 <CPIL 125 3.18 0.126 9.63 0.376 1.60 063
125 < CPI < 156,56 1,69 0.0625 6.35 0.2560 0.89 .0356

Figure 17

Bar Cade and HRI Heights
Figure 17 Hauteur des codes a batonnets e
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8975:01-555-1208
Box cONNEGTOR
SH7E-1-555-1989 DT e 1B e 80!
:ér::n?'h:l:;on 3975-01:355-1909 :"p'a l‘:’:’l: '“
QNN
1 PO (25 ER) AR R WEd439:0A40/01-OF
A/8 12/8% WE463:5-DAIO,01-DF
WE4E3-4.DAAD0I -DF Iy Rna
5975-01-555:100%
.‘ PATE T
WE6 839 DASD/O1OF
(PREFERRED LOCATION)
(POSITION PREFEREE)

2\

5075-01.555.1089
MFR/PH 10} d

BOX CONNECTOR < LARNING LABE
} PO (25 ER)

BB 12/8%
WE461-9-DA40/01-OF

I KU R
5915.01-555:1089 WBALI-9DAID/O1-DF

(OPTIONAL LOCATION)
(POSITION FACULTATIVE)

EXTERIOR CONTAINER
CONTENANT EXTERIEUR

Figure 18 Placement of Bar Code Markings — Exterior Containers
Figure 18 Position des codes 3 batonnets — contenants extérieurs
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A 0.375 inch (9.63 mm) MINIMUM
SN SRR A f  MINIMUM DE 0,376 po (9,63 mm)
TO/A

11 R RE £ A 0.75 inch {19.05 mm) MAXIMUM
MAXIMUM DE 0,75 po (19,05 mm)

OR/OU

0.5 inch (12,7 mm) MINIMUM
MINIMUM DE 0,5 po (127 mm) ‘ |
gL

Figure 19 Bar Code Markings for Exterior Shipping Container under 10 Cubic Feet
Figure 19 Codes a batonnets des contenants d’expédition extérieurs de moins de 10 pi®
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@
A 0.375 inch (9.53 mm) MINIMUM
LA NS R MINIMUM DE 0,375 po (9,63 mm)
TO/A
[ESRIDEBRMBLINI 0.75 inch {19.06 mm) MAXIMUM
MAXIMUM DE 0,75 po (19,06 mm)
OR/OU
0.5 inch (12.7 mm) MINIMUM
MINIMUM DE 0,6 po (12,7 mm) | I
PRI TSSE T T Y

Figure 20 Bar Code Markings for Exterior Shipping Containers 10 Cubic Feet and Over
Figure 20 Codes a batonnets des contenants d‘expédition extérieurs de 10 pi® et plus
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Figure 21 Bar Code Markings
Figure 21 Codes 3 batonnets d
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ANNEXE B
1 PORTEE
11 UTILISATION PREVUE
111 La présente spécification traite de la conception, des matériaux et de la production du
MATELAS DE SOL 8465-20-008-0463, également appelé « matelas » dans le présent
document.
1.1.2 Le matelas de sol, qui sera transporté par le personnel militaire, servira d’élément isolant de
base et de matelas durant la nuit ou les périodes de repos.
1.2 Avis
1.2.1 Le présent document n’a pas pour objet de traiter de toutes les préoccupations relatives a la

santé, a la sécurité et a I'environnement liées a son utilisation. Il incombe a I'utilisateur de la
spécification d’établir au préalable des méthodes appropriées qui tiennent compte des
questions d’environnement, de santé et de sécurité, et de déterminer les restrictions
réglementaires applicables.

1.3 RESPONSABLE TECHNIQUE

1.3.1 Le responsable technique du présent document est la Direction de I'administration du
programme de I'’équipement du soldat (DAPES), du ministéere de la Défense nationale.

2 DOCUMENTS APPLICABLES

21 PUBLICATIONS DE LA DEFENSE NATIONALE

211 Les documents suivants font partie intégrante de la présente spécification dans la mesure
spécifiée dans le document. Sauf avis contraire, la version des documents ou des
modifications qui s’applique est celle en vigueur a la date de publication des données de
conception, de la demande de soumissions ou du contrat. Des copies de la présente
spécification et des autres documents peuvent étre commandés, par la poste, a I'adresse
suivante :

21.2 Quartier général de la Défense nationale (QGDN)
Edifice Mgén George R. Pearkes
101, promenade Colonel By
Ottawa (Ontario) Canada
KIA OK2
A lattention de : DOCA 4-3

213 Données de conception

2.1.31 DL-1275041-1 (appendice 1).
21.3.2 Dessin 1275041 Ensemble matelas de sol (appendice 2).
2.1.3.3 Dessin 1275042 Ensemble courroies de serrage (appendice 2).
2134 Dessin 1275043 Matelassage (appendice 2).
2.1.3.5 Dessin 8190124 Exigences de fabrication pour les éléments textiles (appendice 2).
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ANNEXE B
214 Echantillons de la Défense nationale

2.1.4.1

DSSPM 412-13 Modéle réglementaire pour MATELAS DE SOL 8465-20-008-0463.

2.2 AUTRES PUBLICATIONS

2.21

2.2.2
2.2.21

22211

22212

22213

22214

22215

22216

22217

2.2.3
2.2.3.1

2232

2233

2.2.3.31

DAPES 3

Les publications énumérées ci-dessous font partie de la présente spécification dans la mesure
spécifiée aux présentes. La version des publications qui était en vigueur a la date de
fabrication du matelas de sol s’applique. Les publications mentionnées ci-aprés ne sont pas
fournies par la Défense nationale.

ASTM International

ASTM International

100 Barr Harbor Drive

PO Box C700

West Conshohocken

Pennsylvania, ETATS-UNIS 19428-2959

Téléphone : 610-832-9500
Courriel : service@astm.org
Site Web : http://astm.org

ASTM D412-06a Standard Test Methods for Vulcanized Rubber and Thermoplastic
Elastomers — Tension.

ASTM D624-00 Standard Test Method for Tear Strength of Conventional Vulcanized
Rubber and Thermoplastic Elastomers.

ASTM D1056-07 Standard Specification for Flexible Cellular Materials — Sponge or
Expanded Rubber.

ASTM D3575-08 Standard Test Methods for Flexible Cellular Materials Made From
Olefin Polymers.

ASTM D3576-04 Standard Test Method for Cell Size of Rigid Cellular Plastics.

ASTM D5594-98 Standard Test Method for Determination of the Vinyl Acetate Content
of Ethylene-Vinyl Acetate (EVA) Copolymers by Fourier Transform Infrared
Spectroscopy (FT-IR).

ASTM E308-08 Standard Practice for Computing the Colors of Objects by Using the
CIE System.

Office des normes générales du Canada (ONGC)

ONGC

11, rue Laurier

Place du Portage, Phase llI
Gatineau (Québec) K1A 1G6

Téléphone : 819-956-0425
Courriel : ncr.cgsb-ongc@tpsgc-pwgsc.gc.ca
Site Web : http://www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ongc-cgsb

Les documents de 'ONGC énoncés ci-aprés peuvent étre commandés en ligne a I'adresse
suivante : http://www.techstreet.com/cgsb?locale=fr-CA

lls peuvent également étre consultés, en version papier, en anglais, aux bibliotheques de
dépot de 'TONGC dont la liste est présentée a I'adresse suivante :
http://www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ongc-cgsb/programme-program/certification/depo-fra.html

CAN/CGSB-4-GP-85Ma Fil de nylon (multifilaments continus).
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DAPES 3

ANNEXE B

2.2.3.3.2 CAN/CGSB-4.2 n° 41-M91 Méthodes pour épreuves textiles — Sources normalisées de

lumiére pour I'appariement des couleurs des textiles.

CAN/CGSB-54.1-2010,

Points et coutures — Partie 1 : Textiles — Types de points — Classification et
terminologie;

Points et coutures — Partie 2 : Textiles — Types de coutures — Classification et
terminologie.

22333

224
2241

Commission internationale de I’éclairage (CIE)

Bureau central de la CIE
Kegelgasse 27
1030 Vienne
AUTRICHE
Téléphone :
Courriel :

Site Web :

Publication 15 de la CIE — 2004.

+43 171431870
ciecb@cie.co.at

http://www.cie.co.at

2.2.41.1

2.2.5
2.25.1

Organisation internationale de normalisation (ISO)

Secrétariat central de I'ISO
1, ch. de la Voie-Creuse

CP 56 - CH-1211 Genéve 20
SUISSE
Téléphone :
Courriel :
Site Web :

ISO 8302:1991 Isolation thermique — Détermination de la résistance thermique et des
propriétés connexes en régime stationnaire — Méthode de la plaque chaude gardée.

ISO 8985:98(F) Plastiques — Copolymeéres éthylene/acétate de vinyle (EVAC)
thermoplastiques — Dosage de I'acétate de vinyle.

+41 22 749 01 11
central@iso.org

http://www.iso.org

2.2.51.1

22512

2.2.6
2.2.6.1

Département de la Défense des Etats-Unis (USDoD)

DLA Document Services
Bldg 4/D

700 Robbins Ave
Philadelphia, PA 19111
ETATS-UNIS

Téléphone : 215-697-6396
Site Web : http://www.assistdocs.com

FED-STD-595C Colors Used in Government Procurement.
MIL-W-17337 Military Specification, Webbing, Textile, Woven Nylon.

2.2.6.1.1
2.2.6.1.2

2.2.7
2271

Département des Transports des Etats-Unis (USDoT)

Office of Vehicle Safety Compliance
Mail Code: NSA-32

400 Seventh Street, SW
Washington, DC 20590
ETATS-UNIS
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ANNEXE B
Téléphone : 202-366-9896
Courriel : ovscpublic@dot.gov
Site Web : http://www.nhtsa.gov/Vehicle+Safety/Test+Procedures
22711 FMVSS 302, Flammability of Interior Materials.
3 EXIGENCES
3.1  EXIGENCES GENERALES
3.1.1 La conception du matelas de sol doit étre conforme aux dessins 1275041, 1275042 et
1275043 et au modele réglementaire DSSPM 412-13.
3.1.2 L’appariement des couleurs visuelles doit étre effectué conformément aux exigences de la

norme CAN/CGSB-4.2 N° 41 Sources normalisées de lumiére pour I'appariement des
couleurs des textiles. L'appariement des couleurs effectué sous un bon éclairage, de
préférence la lumiére du nord, est la mesure la plus importante. Le métamérisme ne doit pas
étre supérieur a celui exhibé par I'échantillon de couleur normalisé.

3.1.3 Toutes les mesures de la réflectance dans l'infrarouge doivent étre effectuées conformément
a la publication 15 de la CIE — 2004 et a la norme E308 de 'ASTM a I'aide de l'illuminant D65
de la CIE et de I'observateur a 10°, composant spéculaire inclus. Les conditions exigées pour
la mesure doivent étre respectées et incluses dans tous les rapports d’essai.

3.2 CORPS DU MATELAS

3.21 Matériau
3.211 Le corps du matelas doit étre constitué d’'une mousse de copolymere d’acétate de vinyle et
d’éthylene (CAV) expansée a alvéoles fermées.

3.2.2 Fabrication

3.2.21 Le corps du matelas doit étre fabriqué au moyen d’un procédé qui permet de produire une
structure alvéolaire uniforme.

3.22.2 Le corps du matelas doit étre fabriqué a partir d’'un morceau prélevé d’'une masse et ne
doit pas comporter de peau (ou crodte).

3.2.2.3 Le matériau doit étre physiquement soufflé a I'aide d’'un agent d’expansion qui n’est pas
toxique et dont les produits de décomposition sont non toxiques.

3.224 Le corps du matelas ne doit contenir aucun joint.

3.2.3 Couleur

3.2.3.1 La couleur du corps du matelas doit étre visuellement assortie a la couleur 30097 de la
norme FED-STD-595C (« brun terre camouflage »), ou a une couleur brune convenable
approuvée par le responsable technique.

3.24 Réflectance dans I'infrarouge

3.241 Le corps du matelas doit avoir une réflectance dans I'infrarouge de 30 a 60 % pour des
longueurs d’onde allant de 775 a 1250 nm.
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ANNEXE B
3.2.5  Propriétés
3.25.1 La mousse de copolymere d’acétate de vinyle et d’éthylene physiquement expansée doit
avoir les propriétés suivantes :
3.25.2 Propriété de la Exigence Exigence
mousse Méthode d’essai minimale maximale
3.2.5.2.1 Teneur en acétate de  ASTM D5594 ou ISO 8985 8 % 10 %
vinyle selon la masse
3.25.22 Limites applicables Oeko-Tex Standard 100, Satisfaisant -
aux substances catégorie de produit Il
nocives toutes les substances
3.25.2.3 Résistance a la ASTM D412, forme A 45 Ib/po2 -
traction
3.2524 Allongement a la ASTM D412, forme A 130 % -
rupture
3.25.2.5 Résistance a la ASTM D624, forme C 9 Ib/po -
déchirure
3.25.2.6 Masse volumique ASTM D3575 1,8 Ib/pi® 2,2 Ib/pi®
3.25.2.7 Conductivité thermique 1SO 8302:1991, température - 0,040 W/m.K
moyenne 10 °C
3.25.28 Inflammabilité FMVSS.302 — vitesse de
combustion, - 100 mm/min
échantillon 2 5 mm d’épaisseur
3.25.29 Rétrécissement a la Voir 'énoncé des travaux, - 5%
chaleur - Stabilité article 3.1.4,
thermique 6h+2mina158 +4 °F
(70 £ 2,22 °C)
3.2.5.2.10 Voir I'énoncé des travaux, - 15 %
article 3.1.4,
10mint15sa212+4°F
(100 + 2,22 °C)
3.2.5.2.11 Flexion sous la ASTM D3575, a 10 Ib/po2 - 43 %
compression —
Déformation

* 3.2.5.2.1 : La teneur en acétate de vinyle peut étre déterminée conformément a la norme ASTM D5594
ou la norme ISO 8985. Prendre note que la méthode ISO n’est pas propre a une méthode d’essai, mais
qu’elle peut étre utilisée avec des instruments connus pour fournir des résultats précis lorsqu’elle est
utilisée avec des étalons d’éthyléne et d’acétate de vinyle, notamment la spectroscopie infrarouge a
transformée de Fourier (IRTF) conformément a la norme ASTM D5594 et l'analyse calorimétrique
différentielle (ACD — qui utilise la relation entre le point de fusion et la teneur en acétate de vinyle).
L’analyse thermogravimétrique (TGA) s’est révélée non acceptable pour I'éthylene et I'acétate de vinyle
contenant des produits ignifuges, par conséquent, cette technique ne doit pas étre utilisée.
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(suite)

3.2.5.212
3.2.5.213

3.2.5.2.14

3.2.5.2.15
3.2.5.2.16
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ANNEXE B
Propriété de la Exigence Exigence
mousse Méthode d’essai minimale maximale
ASTM D3575, a 30 Ib/po2 - 73 %
Rémanence a la ASTM D3575, - 26 %
compression 22ha73°F (22,78 °C)
ASTM D3575, - 28 %
22 h a0 °F (-17,78 °C)
Absorption d’eau ASTM D1056, art. 42 a 48 - 5%
Essai de flexion a ASTM D1056, suffixe F-2, Aucun signe de fissuration
basse température -55+1°C
Taille des alvéoles ASTM D 3576 - 0,028 po

3.2.5.217

3.3  SYSTEME D’ATTACHE DU MATELAS

3.3.1

3.3.2
3.3.2.1

3.3.3
3.3.3.1

3.34
3.3.4.1

3.3.5
3.3.5.1

3.3.5.2

DAPES 3

Le systeme d’'attache du matelas est composé de deux boucles, deux courroies de serrage,
deux courroies de renfort et de fil a coudre.

Couleur

La couleur de tous les composants utilisés pour la construction du systéme d’attache du
matelas doit étre visuellement assortie a la couleur 30097 de la norme FED-STD-595C
(« brun terre camouflage ») ou étre un brun convenable approuvé par le responsable

technique.

Réflectance dans I'infrarouge

Tous les composants utilisés pour la construction du systéme d’attache du matelas, a
I'exception du fil de couture, doivent avoir une réflectance dans l'infrarouge de 30 a 60 %
pour des longueurs d’'onde allant de 775 a 1250 nm.

Boucles

Les boucles doivent étre les piéces n° 8781 et 9173 de la firme National Molding LLC
située en Floride (Etats-Unis), ou des piéces équivalentes et compatibles, qui doivent étre
approuvées par le responsable technique. |l doit étre possible de remplacer les boucles

sans outil.

Courroies

Toutes les courroies du systeme d’attache du matelas doivent étre en sangle de nylon
tissé conforme a la norme MIL-W-17337, classe 1 ou 2. La sangle des courroies de
serrage doit avoir 1 po de largeur et la sangle des courroies de renfort doit avoir 2 po de

largeur.

Toutes les extrémités coupées de la sangle doivent étre thermocollées pour empécher

I'effilochage.
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ANNEXE B
3.3.6 Fil
3.3.6.1 Le fil utilisé pour la fabrication du systéme d’attache doit &tre 100 % nylon, a multifilaments
continus, lubrifié, 3 brins, 720 deniers ou 70 tex conforme a la norme

CAN/CGSB-4-GP-85-Ma.

3.3.7 Fabrication

3.3.71 Toutes les piqlres doivent étre exécutées au point noué de type 301 conformément a la
norme CAN/CGSB-54.1-2010, et avoir au moins 8 et au plus 10 points par 25 mm (1 po).

3.3.7.2 La tension du fil doit étre maintenue de sorte qu'il N’y ait pas de point lache causé par une
tension inappropriée du fil d’aiguille ou du fil de canette et que les points ne soient pas trop
serrés causant le plissement du matériau cousu. Les piqlres doivent étre intégrées a la
surface des matériaux.

3.3.7.3 Les extrémités de toutes les piqlres doivent étre arrétées par des points arriere de
maniére a empécher l'effilochage sauf lorsque les extrémités des piqlres sont prises dans
un ourlet. Toutes les extrémités des fils doivent étre coupées le plus prés possible du
matériau.

34 MARQUAGES DU PRODUIT

3.41 Données exigées pour le marquage du produit

3411 Le matelas de sol doit porter I'information mentionnée ci-apres, qui est présentée entre
guillemets («...»). Les caractéeres indiqués entre guillemets simples (¢<...») sont des
références que I'entrepreneur doit remplacer par les caractéres appropriés établis au
moment de la production. Les guillemets simples et doubles ne font pas partie des
données exigées et ne doivent pas figurer sur le produit. Les données présentées ci-aprées
en lettres majuscules, en caractéres gras ou soulignés doivent étre marquées de cette

maniére.
3.41.1.1 Nom de lutilisateur
34.1.1.11 « INITIALS / INITIALES : »
3.4.1.1.1.2 Immédiatement au-dessus, en dessous ou a la droite du texte « INITIALS /

INITIALES : », il doit y avoir un espace d’au moins 60 mm sur 10 mm sans aucune
marque ni inscription pour permettre a I'utilisateur d’y apposer ses initiales.

3.411.2 NNO et description

3.41.1.2.1 « 8465-20-008-0463
MAT, SLEEPING
MATELAS DE SOL »

34113 Désignation de propriété de I’Etat
3.4.1.1.3.1 « MDN CANADA DND »
34114 Code OTAN d’Etablissement d’Etat et Privé (EEPO) du fabricant
3.4.1.1.41 « MFR 1 ¢« XXXXX» »
3.41.1.5 Numéro de contrat
3.4.1.1.5.1 « CONTR 1 ¢ XXXXX-XXXXXX/X > »
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ANNEXE B
3.41.1.6 Mois et année de production (en chiffres)
3.4.1.1.6.1 « DATE : <« AAAA-MM > »
3.411.7 Composition
3.4.1.1.71 « MATERIALS / MATERIAUX :
EVA foam, nylon textiles, acetal buckles.
Mousse en EVA, textiles en nylon, boucles en acétal. »
34118 Instructions d’entretien
3.4.1.1.8.1 «MAINTENANCE / ENTRETIEN :
Avoid heating above 70° C (158° F). Clean with warm water and household soap or
detergent.

Eviter de chauffer au-dela de 70° C. Nettoyer a I'eau tiéde avec un savon ou
détergent ménager.»

3.4.2 Données facultatives pour le marquage du produit

3.4.2.1 Les données facultatives qui suivent peuvent étre inscrites avec les données exigées
indiquées a larticle 3.4.1, auquel cas elles doivent respecter les exigences relatives au
format énoncées a I'article 3.4.3.

3.4.21.1 Numéro de piece.

3.4.21.2 Numeéro de série.

3.4.21.3 Numéro du modéle de I'étiquette ou du marquage.

34214 Marque du fournisseur — La marque du fabricant et/ou I'identificateur du fournisseur

doivent s’'insérer dans un espace rectangulaire ne dépassant pas 13 cm? (2 poz). Le
responsable technique doit approuver la marque du fournisseur et accepter I'endroit
proposé pour I'y apposer.

3.4.3 Format a respecter pour le marquage du produit

3.4.3.1 Toutes les données exigées doivent s'insérer dans I'espace désigné pour le marquage de
6 po sur 4 po (sur le coté du matelas qui n’est pas visible une fois le matelas roulé). Les
données doivent étre cohérentes et bien alignées et organisées efficacement et
clairement.

3.4.3.2 Les données peuvent étre marquées directement sur la surface, a l'intérieur de I'espace
désigné pour le marquage.

3.4.3.3 Lorsque les caractéres et symboles imprimés sont soumis a des conditions d’'usure
équivalentes a celles de la surface, leur aspect ne doit pas se dégrader plus rapidement
que l'aspect de la surface sur laquelle ils sont apposés, lorsqu’on les observe a une
distance de 1 m sous un bon éclairage, de préférence la lumiére du nord.

3.4.34 Les caractéres et symboles peuvent étre imprimés sur une ou plusieurs étiquettes. Les
surfaces exposées des étiquettes doivent avoir un fini semi-lustré et leur couleur doit étre
étroitement assortie a la couleur 30097 (« brun terre camouflage ») de la
norme FED-STD-595C. Les seuils de réflectance dans l'infrarouge ne sont pas requis pour
les étiquettes.

3.4.3.5 La taille des étiquettes doit correspondre a la taille de I'espace désigné pour le marquage,
et tous les bords des étiquettes doivent étre solidement fixés au corps du matelas ou a la
courroie de renfort de sorte que les étiquettes ne puissent étre enlevées a main nue en
moins de 10 secondes.
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ANNEXE B
3.4.3.6 Lorsque les étiquettes sont soumises a des conditions d’'usure équivalentes a celles de la

surface, leur aspect ne doit pas se dégrader plus rapidement que I'aspect de la surface
exposée sur laquelle elles sont apposées, lorsqu’on les observe a une distance de 1 m
sous un bon éclairage, de préférence la lumiére du nord.

3.4.3.7 Les caractéres et symboles ne doivent pas refléter la lumiére visible plus que la surface ou
I'étiquette sur laquelle ils sont imprimés, ce qui signifie que les caractéres et symboles ne
doivent pas étre plus péles que la surface de marquage. Le contraste visuel entre les
caractéres et symboles et la surface de marquage ou I'étiquette doit étre suffisant pour que
ceux-ci soient facilement lisibles sous un bon éclairage, de préférence la lumiére du nord.

3.4.3.8 Le texte doit étre clair, entierement imprimé et sa taille doit faciliter sa lecture. La police
des caractéres doit étre sans empattement, et leur proportion et leur espacement doivent
étre appropriés pour en faciliter la lecture. La taille de la police doit avoir une hauteur
générale « x » (pour les minuscules) d’au moins 1,5 mm (par exemple la police Arial,
taille 9, sur une fedille 8,5 po x 11 po).

3.4.3.9 Le responsable technique doit approuver les caractéres et symboles pour ce qui est de
leur conformité, de leur clarté et de leur acceptabilité générale.

3.5 QUALITE D’EXECUTION

3.5.1 Le matériau visé par la présente spécification doit étre exempt de défauts pouvant nuire a son
aspect ou 4 sa tenue en service. A des fins d’inspection, sont considérés comme défauts ceux
qui sont clairement visibles a une distance d'inspection normale d’environ 1 m sous un bon
éclairage, de préférence la lumiére du nord.
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Appendix 2
£ Annex B

g

VOIR LE DESSIN 8190124 POUR LES EMIGENCES DE FABRICATION.

1. FOR CONSTRUCTION RECUIREMENTS SEE DWG S190124.

w X -
o af 0en B s aisscen | manictman 7

as;mf.\
| TYP
23 )8y g
HOTES:

PR AR RN SR AR YT R S S ML | <<




oty - s %Enﬂuon o S RN ks i
na BATURPEC.TD 1 DONI0K, T § SIUCYRERS ur usagp Eyl #ﬁl.ﬁ
ﬂs%!ggggglﬁaﬁiikgi &1 IRANGGES SHWH BN SI0NCS SIKDN 13 S38NIN0D 3
R f spde srb 62 auty yensp 95 A HOWTEER 530 30 13 29 TIara ¥
Tl TR U S S5 W g uog B, 00 % hgegssgﬂiiuiiagig!. A1 woR . B
HOMOS TP UOjSYEE ifﬂasi%é};giii%%i!i%!&ﬁoildip%nngﬂ
Sl § W Y s snsenoy bunp 'emc: of 9 “med tnd emuosodwicy s3 Mog
wanod & W Y NG MBRSY SORP 'ENRRY $9) 18 SIUE) 59 Gy
Jurait L N UOETMESHE © @ WHPLITISON SSADU AN UD SI ST 53| B SCUGUSEe 53 W02 SMOLILISH
.w.».n_u.,ﬁ._!z!naggiénﬁ!iiﬂio?!&ﬁ&i%ﬁ%i!glx..ioﬂﬂ_u.iﬂ:
d sioysone) spediap win SHBUST ) 1 SUDQR] £ “SUORIOS Sty ENOREUIOWLN) BR NOURDW £ ST AULOERY RO POGS @ MGNGD THOISHY NG TV § 3eN00 101 d
B 3UN0E V3 MOA "HSN—RS Ay (5P F0d 3 'EinS B10] su WGSRRRINPOUNIY) SR 9p SEUOB Un SUTH MNDRSSY B Twied 3w Jod USOUTL 98 YIS EaDINGD SIR SHUMAN 18 Yulospikuod ubsaiun NDISVIS NE SZINI0L
ooy O o6 amEal ¢ esmawge) 5 ep uogne NE AMngd of 8P W0y spudexidn unduE) BUn MRS B EEND SUMEED .S
Jesuuagien; vos b €4 s S ugn SRS T ANRLLY B 5P UOgN B9 MNeD SEEN IR SPUOS S MR HUSNdE SOUSIEE B i!iuaﬂi.ﬁ;%!ih
gﬁ-ﬁin!gﬂsﬁ!&.ﬂz;igig_uugiiggi FUWEEIS B RABGR] O AP UIGM B B0h JMMNESYS Umod TTHISSIID ¥ SINLNEI: S50 NOmwad
- Uasbub 5| don Suts no soERow 2 A0 BNSE MENSO ) N0 EUOEMW §3) ISWAPRSS SR MGd B Sush wptnfs no voponpued o seaS: § vobD) 3F 'SRouE W erd med smd nen ip ADASEIITIOG S30 L5 SNOTIMA S30 NDOSOCSM L —
W FPIOY AT STGIES 53 TR WSS SU FN USL ER000 BH B TUNM A0S SuOW MOp SUE Uou TuOS TR STO) SMOes TAONUOD uNOSL FOCEI KON (M0E
“GEUSARC SRANCD S4] A0 SUSLELIOoY S8 ‘Seubu s Shaind S8 TIUCU0) B0 SRS UND 1096 N JeAReuns 3R SMERIEEENO0 Sdd B
LR g%irﬂ&-&’é%a.iﬁ!guﬁﬁi_-i%«iia,b%ﬁ&!!i%§$=§3§..q ”_.
«.&Waiu TR T ¥ TwnT u&giﬁgu_ﬂ!!%ﬂssgiii.nEﬂﬁiﬂ!ﬁ!@vﬂli.é!i%ﬁi};iﬁii}_ﬁ 3 =
) T i&:ﬂn TG 9P |muod no {y ZUN0 WD) JUES 1B “PUmic mwed 'A0D LS LCTWH 8P WMMGE '] AENUPASGOwEIE WOSENE W Hod sp ePow onAbeOT SINOUROMTY ZEMIN0T T =
I_!-i _‘\I m.Mu .ﬁ - i.uu*!owiﬂ_ii!laSBI!%.%E%E‘?E@%P ...t
& fRking Wina us Job el e welop. del 8P Sueq SR 00, “w tap Wiodobuln g spadanp Gl Jama yn WAAOR OF )
...... e R oG 53 enbLC JAO5 TISLTIOW SP BAWZOMIS SYSIOWS 3B S 8O GinSq W Iy ‘Uonuy # wsod = e b ‘MW land #1531 30 TWNSA0D 13 IUNINGD V0 30 WY T L*
dq np Ay = | @ NS BAE W0R WeWes FnoL (%) =]
“#anod Jod 1wl Ot 9 B lgsgiggna!]ﬂﬂiﬁggﬁﬁgﬁxﬂuaﬂa u o
- T
i L
g Bl e . “woss doposs 6 gm pewcl oo gous seboeaes (4) L
i BUCAGHERIR “uDes o GraD o g powol B0 jour ssBpe eoy (b))  lompoedt JelSylc: SEINM G TNOL 335 DIEWYIS TYRGOT 008 W
ixnaio T
%iﬁi B Apog A 10 10w ) wibens som DUS epsus seven o0 jorbe ‘onb Bl Dal Buerz 9DMCIT Gour D sul 3
a "l-...'. TRRlOW BEl 10 SIRRAR0ICET SDoIROWSY o ‘why nbupns F 19940 (SNSATD 0V S90P 3 10D YOOX DU MU SPIBe EH US T AEDad eup DSOG0T ONY SAVIS 020724 (5 JSIGNOEES HOM ”.
.fj....lc.l.nt-n PIERLED WY U PRISEET S0 25 poys sumues Busddie o Burpow pub Bumdod  TGHEWIMINGD DMIddIHE ST DRERMT ¥ JHRDNd ‘vl n
BIIEE POPUSIY SWE] U] FBCTT BT O S0 woy POAEP Ao GBI SISAEE N0 wou) R e BY) oo o) Aowsss Aol S 5 =1
96 jiPlE SwSuDLuoR wIng SAPSS segsedues aey W pegperl Anp vewsspey Ag puo SoEI0R =8 B e PEENE S5 1OGT dnmuowmas B SGHENVIDMON
oy gy Yoy 21 LDy Sl JOE YSU &L UONI R J0U DWANOT0D SOMICS MY Jop (0}
= yebmy b e | DM S DU Lou] ZF: G0%) §R 50U sinedior puo s Jog {B) i
S FNAS HUD T-i-NuD 39CG JIA FORIIDT B] EIGIOL KD0M VI PEUDL 95 [REY TR0 STMUD pagELy S IONTRYH Z1
Cipon. 0 T y S M Agggggﬁgiiﬁn‘-_igz&iﬁssgiﬂzéﬁ..gnu.:
lsu!h.i!ﬁx Buny uempd O FesT: 30 J0-104 89 Your BucGle o B0DT TRA0S ‘SURIW IRSDIE OWARD INLHIST ED DML :0H DL
E 3WN0IE T35 O RQEN-aneT o Wy JOUS £ Ry PUT SaeTeny W9 ELIPEOUUS © qi PRI put omovbmcwy lybrosoy, so povs S Iacud W gwous SOONS F1 %03 v DL US4 B
SN BOAMR Byl OF 5D0) JRUSISD) B8 Bul DURDORD whuR UCELT) RO LIENGIY 0 (ARSENE S ONIP KOUE Q0D RIS BE S COOUEGC By NiE SSULELIRE o0 E
o6 v W) (9G] 06 0| RG] WPEE SUL O] PEVIOND QY BY) 10 SIOpE B UESR)R CRIUDIED PRMDSCS WOWIDW OF pUD SpuUe POUN) (1w O pesiuatr aq
Eﬁﬁuﬁ. iPys wany ey winssds [RY BRUE O BU) BUC PRueWInG 8Q YU NIBUE SCCL g 'Wo VRIS 8 SuSIED; M SauD JONR YINS 49 noys Mool P b o wibum Bul SUIMIISW SONS S0 INSWNLY E
o _.Bﬁ:.ﬂ.usl .t
mopnow w Bupsysed fpustkce so Suina Jnoude pRUlaET fsimse
E 1 96 pous laundes s (s M1 SIS0 S UBRCUq peouo $0 SR JaS SUY MOWL-0S JRUDG B Lo Jipeus g gout DAwtuNg SBIOH SSOWMORD T SITEAZ 40 oNILES L
i, i 1
— r..l.ll._ sl peghoy ve Wie I 108 JO0S PUD WhwwEL GAC B0tn pauen; oy outsne kes (o ‘pauisds FEeSA SRR S350 AV L.
g&béi&i.ii£§3.i§§ SINES 20 SWHIMS ¢
w =
| 1 4 I




NOTICE: This documentation has been reviewed by the AVIS: Cette documentation a été révisée par l'autorité

technical authority and does not contain controlled goods. technique et ne contient pas de marchandises controlées.
Disclosure notices and handling instructions originally J Les avis de divulgation et les instructions de manutention
received with the document shall continue to apply. recues originalement doivent continuer de s’appliquer.

1

1.1
1.1.1

1.1.2
1.1.3
1.1.6

ANNEXE C

DIRECTION — ADMINISTRATION DU PROGRAMME DE L’EQUIPEMENT DU SOLDAT

MATELAS DE SOL, 8465-20-008-0463
N° DE LA DEMANDE DE SOUMISSIONS : W8476-144903
PLAN D’EVALUATION TECHNIQUE DES SOUMISSIONS

PORTEE

OBJET ET TERMINOLOGIE

Le présent document décrit les produits livrables exigés et la méthode utilisée pour réaliser
I’évaluation technique des soumissions visant a fournir 25 000 matelas de sol au ministére de
la Défense nationale (MATELAS DE SOL, 8465-20-008-0463) plus les options. Voici une liste
des termes fréquemment utilisés dans les documents :

cC Certificat de conformité

Produit livrable technique de la soumission. Tous les produits livrables exigés a I'étape de la
demande de soumissions sont appelés « produits livrables de la soumission ». Les produits
livrables de la soumission exigés précisément pour I’évaluation technique des soumissions
sont appelés « produits livrables techniques de la soumission ».

ETS Evaluation technique des soumissions
NNO Numéro de nomenclature OTAN (Organisation du Traité de I’Atlantique Nord)
art. Article. Référence a un numéro d’article ou de paragraphe du présent document

ou d’un autre document de référence.

2 DOCUMENTS APPLICABLES

2.1

211
2.1.2

DAPES 3

Les documents qui suivent sont présentés dans un ordre qui ne constitue pas un ordre de
préséance. En cas de divergence entre les documents, I'ordre de préséance sera établi par le
responsable technique.

Formulaire de certificat de conformité, ETS (annexe C, appendice 1).

MATELAS DE SOL 8465-20-008-0463, Demande de soumissions W8476-144903, Enoncé
des travaux (annexe A).

MATELAS DE SOL 8465-20-008-0463, Demande de soumissions W8476-144903,
Spécification (Annexe B).
MATELAS DE SOL 8465-20-008-0463, Demande de soumissions W8476-144903, Plan

d’évaluation technique des soumissions (Annexe C).
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ANNEXE C

3 METHODE D’EVALUATION

3.1 L’évaluation technique des soumissions sera effectuée par le responsable technique du MDN au
moyen d’un examen physique et visuel des échantillons préalables a I'adjudication, le cas
échéant, et des certificats de conformité fournis a annexe 1, appendice C .

4 PRODUITS LIVRABLES TECHNIQUES DE LA SOUMISSION

4.1 LISTE DES CRITERES ET PRODUITS LIVRABLES TECHNIQUES DE LA SOUMISSION

411 Les produits livrables techniques de la soumission doivent étre conformes, ou démontrer leur
conformité, aux critéres techniques applicables dont la liste est présentée ci-aprés. Les
critéres techniques sont désignés par le numéro d’article dans lequel ils sont mentionnés dans
la spécification (annexe B), a moins d’indication contraire. Le renvoi a un numéro d’article
comprend également tous les sous-articles, sauf indication contraire.

4.1.2 Critéres techniques
(articles de la
Produits livrables techniques de Ila spécification-annexe

soumission B)
4.1.21 Un (1) formulaire de CC pour 'ETS de la 3.2.1.1
mousse CAV expansée a alvéoles fermées
(annexe C, appendice 1)..
4122 Un (1) échantillon du matelas de sol 3.1.1
3.222
Remarque : Le critére technique pour cet 3.224
échantillon (voir la colonne adjacente), est 3.3.5.2
suffisant a I'étape d’évaluation des soumissions. 3.3.7
Le soumissionnaire retenu devra fournir un 3.4.1
échantillon de pré-production pour lequel 3.4.3.1
s’ajouteront d’autres critéres techniques (voir 3.4.3.6
I'annexe B et I'appendice 1 de I'annexe A). 3.5

4.2 EXIGENCES RELATIVES AU FORMAT ET AUX DONNEES POUR LES PRODUITS LIVRABLES
TECHNIQUES DE LA SOUMISSION

4.21 Certificats de conformité de la soumission

4211 Un certificat de conformité est une déclaration écrite d’'un fournisseur qui garantit que
certains objets (produits, services, procédés, employés, organismes) respectent certains
criteres. Un certificat de conformité (C of C) se trouve a I'’Appendice1 pour que les
fournisseurs puissent indiquer qu’ils se conforment avec tous les exigences.

4.2.2 Echantillons la soumission

4221 Les échantillons ne doivent porter aucune inscription permanente qui permet d’identifier
le soumissionnaire, la marque ou le nom du modéle du produit.

4222 Lorsqu’il soumet des échantillons, le soumissionnaire doit apposer une étiquette
amovible sur chacun d’eux ou les placer dans un contenant (comme une boite ou un
sac). Si aucune étiquette n'est utilisée, seuls des échantillons identiques peuvent étre
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ANNEXE C

placés dans un méme contenant. Chaque étiquette ou contenant doit porter les
renseignements suivants permettant d’identifier les échantillons :

4.2.2.21 Le numéro de la demande de soumissions (p. ex. WXXXX-XXXXXX...).
42222 Le nom et les coordonnées du soumissionnaire.
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Appendice 1
de ’'annexe C

DIRECTION — ADMINISTRATION DU PROGRAMME DE L'EQUIPEMENT DU SOLDAT
MATELAS DE SOL, 8465-20-008-0463
DEMANDE DE SOUMISSIONS N° W8476-144903
EVALUATION TECHNIQUE DE LA SOUMISSION
FORMULAIRE DE CERTIFICAT DE CONFORMITE

A titre de représentant désigné et au nom de :

Nom de Adresse
I’'entité

Téléphone

Courriel

J'atteste que les produits livrables suivants sont conformes aux criteres définis ci-dessous,
conformément a la spécification 8465-20-008-0463, Matelas de sol, du ministére de la Défense
nationale.

Produits livrables techniques de la

soumission Criteres techniques
Mousse CAV expansée a alvéoles fermées  Article 3.2.1.1 de la
spécification
Signé :
Nom Date Adresse
Téléphone (AAAA-MM-JJ)
Courriel
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