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NOTE GENERALE:

LA VERTICALITE ET LA DEFORMATION DES PALPLANCHES
DOIVENT ETRE VERIFIEES PAR L’ENTREPRENEUR ET LA
FABRICATION DOIT ETRE AJUSTEE EN CONSEQUENCE

GENERAL NOTE

THE VERTICALITY AND THE DEFORMATION OF THE SHEET
PILLING MUST BE VERIFIED BY THE CONTRACTOR AND
THE MANUFACTURING MUST BE ADJUSTED CONSEQUENTLY
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MEULER TOUTES LES ARETES DES CONDUITS POUVANT
ENTRER EN CONTACT AVEC LES FILS ELECTRIQUES
GRIND DOWN ALL THE CONDUITS EDGES THAT

CAN TOUCH THE ELECTRICAL CABLES
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Public Works and
Government Services
Canada Canada

Direction générale des Real Property branch

biens immobiliers

Région du Québec Quebec region

Canadi

I* Péches et Océans Fisheries and Oceans
Canada Canada

SMQ

SERVICES METALLURGIQUES DU QUEBEC LTEE
765 RUE DE L’EGLISE

SAINT-ROMUALD (Qc) CANADA GBW 5M6
TEL: 418 210-3600

LES MESURES SUR LES PLANS
SONT APPROXIMATIVES ET ELLES
DOIVENT ETRE VERIFIEES SUR PLACE

PAR L'ENTREPRENEUR.

AVANT DE COMMENCER LES
TRAVAUX, VERIFIER EN
CONSEQUENCE, MESURER AVANT DE
COUPER TOUTE PIECE.

THE MEASUREMENTS INDICATED ON
THE PLANS ARE APPROXIMATE AND
SHOULD BE CHECKED ON THE SITE
BY THE CONTRACTOR.

BEFORE STARTING THE WORKS,
CHECK ACCORDINGLY, AND MEASURE
ADEQUATELY BEFORE CUTTING ANY
COMPONENT.
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