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LISTE DES DESSINS DE MECANIQUE

TRAVAUX DE MECANIQUE - LEGENDE

UNS AVEC LES AUTRES AFIN D'EVITER QU'IL Y AIT DES INTERFERENCES ENTRE LES
TRAVAUX DE TUYAUTERIE, DE GAINAGE, DE CONDUIT, DE POSE DES LUMINAIRES,
ETC.

7. COORDONNER L'EMPLACEMENT DE LA NOUVELLE TUYAUTERIE AVEC LES SERVICES
EXISTANTS OU NOUVEAUX (TUYAUTERIE, CONDUITS, TUBAGE ELECTRIQUE,
ECLAIRAGE ET STRUCTURE DE L'IMMEUBLE). AU BESOIN, RETIRER LES SERVICES

M—100 TRAVAUX DE MECANIQUE — LEGENDE, DEVIS ET NOTES SYMBOLE DESCRIPTION
M—200  SYSTEME DE CVAC — PLAN D'ETAGE POUR CONDUITS —| | —F* (NAME)— | TUYAUTERIE EXISTANTE, A CONSERVER.
OU\/F\JAGES DE DEMOUT'ON RL L|QU|DE REFR|GERANT
M—2300 SYSTEME DE CVAC — PLAN D’ETAGE POUR CONDUITS RS ASPIRATION DE REFRIGERANT
ET DETAILS — NOUVEAUX TRAVAUX
)} c CONDENSATION
M—400 PLAN D'ETAGE POUR LA TUYAUTERIE — NOUVEAUX
TRAVAUX GLYS AMENEE DE GLYCOL
M—500 NOMENCLATURES DE L'APPAREILLAGE ET GLYR RETOUR DE GLYCOL
REPRESENTATIONS SCHEMATIQUES
—0 CANALISATION MONTANTE DE TUYAUTERIE, VERS LE HAUT
M—600 REPRESENTATION SCHEMATIQUE DES COMMANDES ET DESCENTE DE TUYAUTERIE
SEQUENCES 3
M—700  DEVIS | RACCORD—UNION
S— 1 BRIDE
NOTES GENERALES
i —  AWW—— | CONNECTEUR FLEXIBLE
1. TOUS LES TRAVAUX DE DEMOLITION ET D’INSTALLATION DOIVENT ETRE CONFORMES
AUX CODES, AUX MODIFICATIONS, AUX BULLETINS, ETC. ET AUX EXIGENCES DE
TOUS LES RESPONSABLES DES INSPECTIONS DE LA VILLE D'OTTAWA. > POMPE EN LIGNE
2. L’ENTREPRENEUR DOIT VERIFIER L'EMPLACEMENT DE TOUS LES SERVICES PUBLICS L EGOUTTOR
v
EXISTANTS AVANT LE DEBUT DES TRAVAUX.
3. TOUS LES SERVICES PUBLICS EXISTANTS DOIVENT ETRE MAINTENUS ET SOUTENUS {%} SOUPAPE DE COMMANDE A 3 VOIES
PAR L'ENTREPRENEUR A LA SATISFACTION DU PROPRIETAIRE
4. LENSEMBLE DES VANNES, ROBINETS ET SOUPAPES, DES COMMANDES DE K SOUPAPE DE COMMANDE A 2 VOIES
REGISTRES, DES PORTES D’ACCES, DES ORIFICES DE CONTROLE ET DES FILTRES
DOIVENT ETRE SITUES AFIN D’ETRE FACILEMENT ACCESSIBLES. TOUS LES > SOUPAPE DE SECTIONNEMENT (FERMETURE)
INDICATEURS DOIVENT SE TROUVER A HAUTEUR DE L’GL.
5. NE PAS MODIFIER L’ECHELLE DES DESSINS POUR LES BESOINS DES INSTALLATIONS. D SOUPAPE D’ETRANGLEMENT (D’EQUILIBRAGE)
OBTENIR TOUTES LES DIMENSIONS A PARTIR DES PLANS D’ARCHITECTURE, DES
DESSINS D’ATELIERS DES FABRICANTS ET AU MOYEN D’INSPECTIONS SUR PLACE PectCBY SOUPAPE D’EQUILIBRAGE DE CIRCUIT
6. LES CORPS DE METIERS MECANIQUES ET ELECTRIQUES DOIVENT COLLABORER LES ~ SOUPAPE DE RETENUE (CONTROLE DU DEBIT)
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SOUPAPE DE SECURITE (S) OU DE SORETE (R)
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ROBINET DE DRAINAGE

NOTES - OUVRAGES DE DEMOLITION

EXISTANTS ET LES REMETTRE EN PLACE. METTRE LES SERVICES A L’ESSAI UNE {5 EVENT D’AIR AUTOMATIQUE
FOIS LES TRAVAUX TERMINES.
: —— -
8. VERIFIER U'EMPLACEMENT DE TOUS LES TUYAUX, DES CONDUITS ET DE SUPPRESSEUR DE CONTRE—COURANT
L’EQUIPEMENT AVEC LES AUTRES CORPS DE METIER POUR EMPECHER QU'ILS SE
NUISENT LES UNS AUX AUTRES. L'ENLEVEMENT OU LE DEPLACEMENT DES ﬂl THERMOMETRE
OUVRAGES QUI NUISENT AUX TRAVAUX DES AUTRES CORPS DE METIER EST LA
RESPONSABILITE DES TECHNICIENS EN MECANIQUE CONCERNES A MOINS % MANOMETRE A CONTACT
D’INDICATIONS CONTRAIRES PAR ECRIT. {14 EVENT D'AR AUTOMATIQUE
9. COORDONNER LES TRAVAUX DE MECANIQUE AVEC LES PLANS
D’ORDONNANCEMENT, LE PERSONNEL D'ENVIRONNEMENT CANADA, AVEC TOUTES I <] CONDUIT SOUS PRESSION POSITIVE,
LES SPECIFICATIONS ET AVEC LES AUTRES ENTREPRENEURS AFI_II\_IE QUE( TOUTES i VERS LE BAS (ALIMENTATION)
LES INSTRUCTIONS STRICTES DE CONSTRUCTION SOIENT RESPECTEES (Y COMPRIS N
LES PROCEDURES DE CONFINEMENT). I ™~ CONDUIT SOUS PRESSION NEGATIVE, VERS LE BAS (RETOUR)
EN RAISON DE DOSSIERS DIVERGENTS CONCERNANT LES SERVICES EXISTANTS, IL SE PEUT i1 1 | CONDUIT EXISTANT, A ENLEVER.
QUE LES CONDUITS NE SOIENT PAS TOUS ILLUSTRES, OU S'ILS LE SONT, LES DONNEES
PEUVENT ETRE INEXACTES. L'ENTREPRENEUR EST DONC RESPONSABLE DE VERIFIER LES i 1 | CONDUIT EXISTANT, A CONSERVER.
DIMENSIONS ET L'EMPLACEMENT EXACTS DE TOUS LES SERVICES EXISTANTS SUR PLACE ET | [ !
IL DOIT RETIRER TOUS LES SERVICES REDONDANTS DES ZONES DE CONSTRUCTION.
{ 4 | NOUVEAU CONDUIT

CONNEXION DE CONDUIT DE PLEIN RAYON

1. DEBRANCHER ET SECURISER TOUS LES SERVICES MECANIQUES ET ELECTRIQUES
QU’IL FAUT RETIRER.

2. L’ENTREPRENEUR DOIT REPARER LES MURS ET LES PLANCHERS TOUCHES PAR LES
TRAVAUX DU PRESENT CONTRAT POUR QU'ILS CORRESPONDENT A CE QUI EST
DEJA EN PLACE.

3. IL FAUT SE CONFORMER A TOUS LES CODES ET AUX PROCEDURES DU
PROPRIETAIRE CONCERNANT LES TRAVAUX DE DEMOLITION, LE CONTROLE DE LA
POUSSIERE, ET LES ELEMENTS QUI DOIVENT ETRE DEBRANCHES ET REBRANCHES.

4. PROTEGER LES SYSTEMES D'ALARME INCENDIE ET DE PROTECTION DES PERSONNES
PENDANT LA CONSTRUCTION.

5. ORGANISER L'EXECUTION DES TRAVAUX AFIN DE MAINTENIR L'EXPLOITATION
ACTUELLE DE L'IMMEUBLE ET MINIMISER LES EFFETS DES TRAVAUX DE LA
PRESENTE DIVISION SUR LES OPERATIONS ACTUELLES.

6. TOUS LES TRAVAUX DE DEMOLITION ET LES NOUVELLES INSTALLATIONS DOIVENT SE
CONFORMER AUX REGLEMENTS SUR LA SANTE ET LA SECURITE AU TRAVAIL ET
CONCERNANT L’ENVIRONNEMENT. FAIRE EN SORTE QUE TOUTES LES PARTIES
CONNAISSENT BIEN LES EXIGENCES ET ONT L’EXPERIENCE DES TRAVAUX EXECUTES.

7. REMETTRE EN ETAT TOUTES LES SURFACES ET LES FINITIONS DANS LES ENDROITS
D’00 DES ARTICLES ONT ETE RETIRES ET OU CES MEMES ARTICLES SONT REMIS
EN PLACE. BOUCHER TOUS LES SERVICES EXISTANTS QUI DOIVENT ETRE ELIMINES
AFIN DE PROCEDER AUX RETOUCHES ET EFFECTUER TOUS LES TRAVAUX
NECESSAIRES POUR REMETTRE EN ETAT CES ENDROITS A LA SATISFACTION DE
L’EXPERT—CONSEIL

8. TOUTES LES OUVERTURES DE PRISE ET D’EXTRACTION D’AIR QUI PEUVENT ETRE
TOUCHEES PAR LA POUSSIERE ET/OU LES DEBRIS PROVENANT DES TRAVAUX DE
CONSTRUCTION DOIVENT ETRE DOTES DE FILTRES APPROPRIES POUR LES
PROTEGER CONTRE L'INFILTRATION DE LA POUSSIERE ET/OU DES DEBRIS DANS
L'IMMEUBLE ET SES SYSTEMES DE DISTRIBUTION D’AIR. LES FILTRES DOIVENT ETRE
SURVEILLES DE PRES ET REMPLACES AU BESOIN. L'ENTREPRENEUR DOIT POSER
DES FILTRES NEUFS POUR REMPLACER LES FILTRES EXISTANTS QUI SONT

CONTAMINES PAR LA POUSSIERE ET/OU LES DEBRIS PROVENANT DES TRAVAUX DE
CONSTRUCTION.

9. PROTEGER L’EQUIPEMENT ET LES SERVICES EXISTANTS CONTRE LES DEBRIS ET LES
MATERIAUX INDESIRABLES. NETTOYER AU BESOIN POUR MAINTENIR LES SERVICES
PENDANT LA PERIODE DE DEMOLITION ET A LA FIN DES TRAVAUX.

10. LENTREPRENEUR DOIT S’ASSURER QUE TOUTE LA TUYAUTERIE EXISTANTE QUI
DESSERT LES ZONES ACTUELLES DEMEURE EN SERVICE JUSQU’A CE QUE CES
ZONES SOIENT RACCORDEES AUX NOUVEAUX SERVICES. C’EST SEULEMENT A CE

CONNEXION DE CONDUIT A RACCORDER EN PLACE.

CONNEXION DE CONDUIT, DE FORME RONDE

VANNES DE TOURNAGE

DIFFUSEUR D’AIR D’ALIMENTATION, DE FORME CARREE

GRILLE DE RETOUR ET (OU) D'EXTRACTION

CAPTEUR DE TEMPERATURE

FD REGISTRE D'INCENDIE
HUMIDISTAT

CAP — CAPUCHON
@ THERMOSTAT
BD REGISTRE D’EQUILIBRAGE
MD REGISTRE MOTORISE

REPRESENTE LA SORTIE EXISTANTE D'AIR, A EQUILIBRER A

NOUVEAU ET CE, EN FONCTION DE LA QUANTITE D’AIR INDIQUEE.

REPRESENTE LA SORTIE EXISTANTE D’AIR, A CONSERVER.

A RACCORDER A L’OUVRAGE EXISTANT.

DEVIS DE MISE EN SERVICE

DEVIS DE MISE EN SERVICE (SUITE)

1.1 ORGANISMES DE MISE EN SERVICE

L'INGENIEUR EN MECANIQUE EST RESPONSABLE DE L'ENSEMBLE DE LA PLANIFICATION ET DE
LA COORDINATION DE LA MISE EN SERVICE. TOUTES LES PARTIES QUI S’OCCUPENT DE LA
CONCEPTION ET DE LA CONSTRUCTION DOIVENT PARTICIPER A CETTE MISE EN SERVICE, Y
COMPRIS L'ENTREPRENEUR ET SES SOUS—TRAITANTS ET FOURNISSEURS.

1.2 DESCRIPTION DES TRAVAUX

LA MISE EN SERVICE A POUR OBJET DE FOURNIR AUX PROPRIETAIRES/EXPLOITANTS DES
INSTALLATIONS AVEC L’ASSURANCE QUE LES SYSTEMES MECANIQUES ONT ETE INSTALLES
CONFORMEMENT AUX DOCUMENTS CONTRACTUELS ET QU’ILS FONCTIONNENT CONFORMEMENT
AUX LIGNES DIRECTRICES SUR LE RENDEMENT ENONCEES DANS LES DOCUMENTS DE
CONCEPTION ET LE PRESENT DEVIS. LA MISE EN SERVICE N’EXONERE EN RIEN LA
RESPONSABILITE DE L'ENTREPRENEUR DE L'INSTALLATION DE FOURNIR UN PRODUIT FINI,
INSTALLE ET PLEINEMENT FONCITONNEL CONFORMEMENT AUX DOCUMENTS CONTRACTUELS.

L'ENTREPRENEUR EN MECANIQUE, TOUS LES SOUS—TRAITANTS ET LES FOURNISSEURS, ET
LES ENTREPRENEURS DES AUTRES DIVISIONS ET SECTIONS SONT RESPONSABLES DE

COLLABORER ET DE COORDONNER LEURS TRAVAUX AVEC L'INGENIEUR EN MECANIQUE. ILS
SONT AUSSI RESPONSABLES D’EXECUTER TOUS LES TRAVAUX NECESSAIRES POUR
L'INSTALLATION DES ELEMENTS ET DES SYSTEMES ET DE LES FAIRE FONCITONNER PENDANS
LA MISE EN SERVICE CONFORMEMENT AUX EXIGENCES DE LA PRESENTE SECTION.

L'ENTREPRENEUR DOIT INCLURE DANS LA VENTILATION DE FACTURATION PROGRESSIVE
SUFFISAMMENT DE FONDS POUR LA MISE EN SERVICE, LA MISE A L’ESSAI ET LES
VERIFICATIONS DU FONCTIONNEMENT, LA FORMATION ET L'éVALUATION APRES
CONSTRUCTION. LA MAJEURE PARTIE DES FONDS (85 %) DOIT ETRE ATTRIBUEE AUX ESSAIS
ET A LA VERIFICATION DU FONCTIONNEMENT.

1.3 SYSTEMES A METTRE EN SERVICE

AUX TERMES DU PRESENT CONTRAT, LES SYSTEMES DE CVAC DOIVENT ETRE INSPECTES,
MIS A L'ESSAI ET APPROUVES PAR ECRIT POUR INDIQUER QU'ILS SONT COMPLETS ET
FONCTIONNELS ET DOIVENT FONCTIONNER POUR LES BESOINS D'UNE VERIFICATION PAR
L'EXPERT—CONSEIL SELON LA DESCRIPTION DE LA PARTIE 3 DE LA PRESENTE SECTION.

CELA COMPREND LES TRAVAUX ENUMERES POUR CHAQUE SYSTEME, SANS TOUTEFOIS D'Y
LIMITER. ILS COMPRENNENT TOUT CE QUI SUIT :

1. CONDUITS ET SYSTEMES DE TRAITEMENT DE L’'AIR : LES TRAVAUX COMPRENNENT LES
INSPECTIONS ET LES VERIFICATIONS D’INSTALLATION, LA CONFIRMATION QUE
L’EQUILIBRAGE DU DEBIT EST TERMINE, LES ESSAIS D’ETANCHEITE REQUIS, LA
CERTIFICATION DE L'INSTALLATION DES DISPOSITIFS ANTISISMIQUES.

2. COMPRESSEURS ET CONDENSEURS DE REFRIGERATION : LES TRAVAUX COMPRENNENT
LES INSPECTIONS ET LES VERIFICATIONS D’INSTALLATION (Y COMPRIS LA CERTIFICATION
DE L'INSTALLATION DES DISPOSITIFS ANTISISMIQUES), LA VERIFICATION ET LE
DEMARRAGE PAR LE REPRESENTANT DU FABRICANT SELON LES INDICATIONS, LES
MESURES DE FONCTIONNEMENT CONSIGNEES Y COMPRIS CELLES DE LA CAPACITE, DES
PRESSIONS D’EVAPORATION ET DE CONDENSATION, D’APPEL DE COURANT DE MOTEURS
ET DE FONCTIONNEMENT DES COMMANDES.

3. POMPES : LES TRAVAUX COMPRENNENT LES VERIFICATIONS CONSIGNEES DE
L’ALIGNEMENT, DE LA ROTATION, DE L’APPEL DE COURANT DES MOTEURS, DES DEBITS
ET DES PRESSIONS.

4. APPAREILS D’EMISSION : LES TRAVAUX COMPRENNENT LES INSPECTIONS ET LES
VERIFICATIONS D'INSTALLATION, POUR LES APPAREILS VAV (DEBIT D'AIR VARIABLE) &
CAV (DEBIT D'AIR CONSTANT), LE REGLAGE ET L'ETALONNAGE DES DEBITS COORDONNES
AVEC LES COMMANDES D’EQUILIBRAGE DE L’AIR, LE FONCTIONNEMENT DES COMMANDES
Y COMPRIS LA MODULATION DU DEBIT, LE RECHAUFFAGE, LA REACTION DES
COMMANDES.

5. SYSTEME A COMMANDE NUMERIQUE DIRECTE : LES TRAVAUX COMPRENNENT LES
INSPECTIONS ET LES VERIFICATIONS D’INSTALLATION ET LA MISE EN FONCTION DE TOUS
LES DISPOSITIFS, LES SEQUENCES COMPLETES DE FONCTIONNEMENT ET DE COMMANDES,
EN MEME TEMPS QUE LA MISE EN SERVICE DE TOUS LES SYSTEMES DE COMMANDE.

6. SYSTEME D'ECHANTILLONNAGE DE L'AIR : LES TRAVAUX COMPRENNENT L’INSPECTION
DES INSTALLATIONS ET LA VERIFICATION DE TOUT LE SYSTEME D’ECHANTILLONAGE DE
L’AIR ET DE SES COMPOSANTS ET L'INTEGRATION DE SYSTEMES CONNEXES DE
VENTILATION A LA DEMANDE.

L'ENTREPRENEUR EST RESPONSABLE D’EXECUTER TOUS LES TRAVAUX DE MISE EN SERVICE
DES SYSTEMES PRECITES QUI RELEVENT DE SA RESPONSABILITE CONFORMEMENT A LA
PARTIE 3 DE LA PRESENTE SECTION.

FOURNIR DES SERVICES DE MISE A L'ESSAI ET DE REGLAGE FIN SAISONNIERS, NECESSAIRES
PENDANT LA PERIODE DE GARANTIE.

3 EXECUTION
3.1 RESPONSABILITES DE L'INGENIEUR EN MECANIQUE

L'INGENIEUR EN MECANIQUE DOIT :

1. PLANIFIER, ORGANISER ET METTRE EN OEUVRE LA MISE EN SERVICE SELON LES
INDICATIONS DES PRESENTES;

2. PREPARER LE PLAN DE MISE EN SERVICE, LE DIFFUSER AUX FINS D’EXAMEN ET DE
COMMENTAIRES;

3. REVISER LE PLAN DE MISE EN SERVICE AU BESOIN PENDANT LA CONSTRUCTION;

4. EXAMINER LES VERIFICATIONS POINT A POINT DES COMMANDES EFFECTUEES PAR
L’ENTREPRENEUR CHARGE DES COMMANDES;

5. ETRE PRESENT PENDANT LES ESSAIS DE FONCTIONNEMENT DE TOUS LES SYSTEMES
INTEGRES ET CONSIGNER LES RESULTANTS;

6. PREPARER ET PRESENTER UN RAPPORT DE MISE EN SERVICE QUI TIENT COMPTE DE
TOUTES LES VERIFICATIONS ET DE TOUS LES ESSAIS EFFECTUES TOUT AU LONG DE LA
MISE EN SERVICE, ET DE LEURS RESULTATS.

3.2 RESPONSABILITES DE L'ENTREPRENEUR EN MECANIQUE

L'ENTREPRENEUR EN MECNAIQUE ET TOUS LES SOUS—TRAITANTS ET LES FOURNISSEURS DE
LA DIVISION 23 DOIVENT COLLABORER AVEC L'INGENIEUR EN MECANIQUE ET AVEC LES

AUTRES MEMBRES DE L'EQUIPE DE MISE EN SERVICE, AFIN DE FACILITER L'EXECUTION DE
CETTE MISE EN SERVICE.

L'ENTREPRENEUR EN MECANIQUE ET TOUS LES SOUS—TRAITANTS ET LES FOURNISSEURS EN
MECANIQUE DOIVENT COLLABORER AVEC L'INGENIEUR EN MECANIQUE POUR L’EXECUTION DE
LA MISE EN SERVICE DU SYSTEME CVAC. AINSI, LENTREPRENEUR EN MECANIQUE DOIT
EFFECTUER CE QUI SUIT :

1. CHAQUE ENTREPRENEUR ET SOUS—TRAITANT DE LA PRESENTE DIVISION DOIT INDIQUER
DANS SON DEVIS LE COOT DE LEUR PARTICIPATION AUX TRAVAUX DE MISE EN SERVICE
INDIQUES DANS LES PRESENTES.

2. OFFRIR UNE INSTRUCTION ET DES DEMONSTRATIONS A L'INTENTION DU PERSONNEL
D’EXPLOITATION DESIGNE PAR LE PROPRIETAIRE, EN COLLABORATION AVEC L'INGENIEUR
EN MECANIQUE ET AVEC LA PARTICIPATION DE TECHNICIENS QUALIFIES DES PRINCIPAUX
FOURNISSEURS D’EQUIPEMENT ET DE L’ENTREPRENEUR RESPONSABLE DES COMMANDES.

3. INCLURE LES BESOINS DE PRESENTATION DES DONNEES. INCLURE LES DONNEES DE
FONCTIONNEMENT ET D’ENTRETIEN (E&F) ET LES RENSEIGNEMENTS CONCERNANT LA
FORMATION DANS CHAQUE COMMANDE D'ACHAT OU CONTRAT EN SOUS—TRAITANCE
REDIGE.

4. FAIRE EN SORTE D'OBTENIR LA COLLABORATION ET LA PARTICIPATION DES
SOUS—TRAITANTS SPECIALISES COMME LES TOLIERS, LES TUYAUTEURS, LES
SPECIALISTES DE LA REFRIGERATION ET CEUX QUE S’OCCUPENT DE L’ECHANTILLONAGE
DE L’AIR, SELON LES BESOIN.

5. FAIRE EN SORTE D'OBTENIR LA COLLABORATION DES FABRICANTS D’EQUIPEMENT
MAJEUR POUR LES ACTIVITES DE DEMARRAGE, DE MISE A L’ESSAI ET DE FORMATION.

5. AVISER L'INGENIEUR EN MECANIQUE AU MOINS UNE SEMAINE A L’AVANCE DU
DEMARRAGE PREVU DE L'EQUIPEMENT ET DES SYSTEMES.

6. OFFRIR LES SERVICES D'UN PERSONNEL SUFFISANT POUR AIDER L'INGENIEUR EN
MECANIQUE SELON LES BESOINS PENDANT LA MISE A L’ESSAI DES SYSTEMES INTEGRES.

7. AVANT LE DEMARRAGE, INSPECTER, VERIFIER ET CONFIRMER QUE L'INSTALLATION DE
TOUT L’EQUIPEMENT ET DES SYSTEMES EST CORRECTE ET COMPLETE.

8. OFFRIR LES SERVICES DU PERSONNEL ET DES RESSOURCES DE DEMARRAGE DE
L’EQUIPEMENT ET DES SYSTEMES SELON LES INDICATIONS ET SELON LE BESOIN.

9. PROCEDER AUX VERIFICATIONS DU FONCTIONNEMENT AFIN QUE TOUT L’EQUIPEMENT ET
TOUS LES SYSTEMES FONCTIONNENT CORRECTEMENT ET SOIENT PRETS POUR QUE
L'INGENIEUR EN MECANIQUE ASSISTE AUX ESSAIS OFFICIELS DE SYSTEMES INTEGRES
(ESI).

10. FAIRE FONCTIONNER L’EQUIPEMENT ET LES SYSTEMES POUR LES BESOINS DES ESI
CONFORMEMENT AU PLAN DE MISE EN SERVICE ET SELON LES DIRECTIVES DE
L'INGENIEUR EN MECANIQUE.

AU CAS OQ LES ESSAIS PREWUS DES SYSTEMES INTEGRES DOIVENT SE TERMINER EN
RAISON DE LA DECOUVERTE PAR LE PROPRIETAIRE OU L'INGENIEUR EN MECANIQUE DE
TRAVAUX MAL FAITS OU INCOMPLETS, OU EN RAISON DE LA NON—PARTICIPATION DU
PERSONNEL REQUIS DE L'ENTREPRENEUR OU DU FOURNISSEUR, L'ENTREPRENEUR OU LE
SOUS-TRAITANT RESPONSABLE DE L'EXECUTION DEVRONT DEFRAYER LES COOTS
RAISONNABLES POUR LE TEMPS ET LES DEPLACEMENTS DE TOUS LES REPRESENTANTS
SUIVANTS QUI ETAIENT PRESENTS POUR ASSISTER AU DEMARRAGE OU AUX ESI :
L'INGENIEUR EN MECANIQUE ET LE PROPRIETAIRE. LE PROPRIETAIRE POURRA PRODUITE UNE
DECLARATION A L'INTENTION DE L’'ENTREPRENEUR EN MECANIQUE INDIQUANT UNE ACTIVITE
PARTICULIERE QUI A ETE TERMINEE, LA DATE PREVUR ET LA LISTE DES PERSONNES
PRESENTES, AINSI QUE LES COOTS RAISONNABLES POUR LE TEMPS ET LES DEPLACEMENTS.

3.3PLANIFICATION DE LA MISE EN SERVICE

LA MISE EN SERVICE DOIT ETRE PREVUE COMME ARTICLE REGULIER DE L’ORDRE DU JOUR
DES REUNIONS DE CONSTRUCTION. IL N’Y AURA PAS DE REUNION CONSACREE UNIQUEMENT
A LA MISE EN SERVICE A MOINS QU’ELLE SOIT JUGEE NECESSAIRE PAR LE PROPRIETAIRE
OU L'INGENIEUR EN MECANIQUE, EN RAISON DE TRAVAUX MAL FAITS OU DE PROBLEMES DE
FONCTIONNEMENT DES SYSTEMES.

3.4DOCUMENTS DE DEMARRAGE DU FABRICANT

L’ENTREPRENEUR DOIT SOUMETTRE DES MODELES DE FORMULAIRES DE DEMARRAGE DU
FABRICANT LAISSES EN BLANC A L'INTENTION DE L’EXPERT—CONSEIL DANS LES DEUX
SEMAINES SUIVANT L’ADJUDICATION DU CONTRAT. UNE FOIS L'EQUIPEMENT DEMARRE AVEC
SUCCES, L’ENTREPRENEUR DOIT SOUMETTRE, A L'INGENIEUR EN MECANIQUE, MOINS D’UNE
SEMAINE PLUS TARD, LES FORMULAIRES DE DEMARRAGE REMPLIS.

3.5ESSAIS DES SYSTEMES INTEGRES

UNE FOIS QUE CHAQUE COMPOSANT DES SYSTEMES A ETE DEMARRE AVEC SUCCES ET
VERIFIE PAR LES INSTALLATEURS ET/OU LES REPRESENTANTS DU FABRICANT,
L’ENTREPRENEUR EN MECANIQUE DOIT SOUMETTRE LES DOCUMENTS DE DEMARRAGE
REMPLIS A L'INGENIEUR EN MECANIQUE POUR L'AVISER QUE LE SYSTEME EST PRET POUR
LES ESSAIS INTERGRES. APRES EXAMEN COMPLET DES DOCUMENTS DE DEMARRAGE,
L'INGENIEUR EN MECANIQUE DOIT PREVOIR DES ESSAIS DE SYSTEMES INTEGRES.

LES ESSAIS DES SYSTEMES INTEGRES DOIVENT ETRE EFFECTUES PAR L'ENTREPRENEUR EN
MECANIQUE DE CONCERT AVEC SES SOUS—TRAITANTS, LE FABRICANT DES SYSTEMES
D’ECHANTILLONNAGE DE L'AIR (OU SON REPRESENTANT) ET L'INGENIEUR EN MECANIQUE. CE
DERNIER DOIT FOURNIR DES FORMULAIRES POUR LES ESSAIS DES SYSTEMES INTEGRES AU
MOINS DEUX SEMAINES AVANT L’EXECUTION DE CES ESSAIS.

POUR CES ESSAIS, L'ENTREPRENEUR DOIT FAIRE FONCTIONNER L'EQUIPEMENT ET
LES SYSTEMES CONFORMEMENT AU PLAN DE MISE EN SERVICE ET SELON LES
DIRECTIVES DE L'INGENIEUR EN MECANIQUE. AU CAS OU DES TRAVAUX MAL FAITS
OU INCOMPLETS EMPECHERAIENT LA REUSSITE DES ESSAIS, CEUX QUI SONT
RESPONSABLES DE CES TRAVAUX DEVRONT ASSUMER LES COOTS DES MESURES
CORRECTIVES CONFORMEMENT A LA PARTIE 3.2 DE LA PRESENTE SECTION.

3.6 FORMATION DU PERSONNEL DE F&E

1. L’ENTREPRENEUR DOIT PREPARER UN HORAIRE PRELIMINAIRE POUR LA FORMATION SUR
LES SYSTEMES MECNAIQUES ET LES INSPECTIONS.

2. SOUMISSION DES MANUELS DE F&E, SEANCES DE FORMATION, MISE A L'ESSAI DES
SYSTEMES DE TUYAUTERIE ET DE CONDUITS, RINGAGE, NETTOYAGE, TAB DE DEMARRAGE
DE L’'EQUIPEMENT ET EXECUTION DES TACHES AUX FINS D’UTILISATION PAR L'INGENIEUR
EN MECANIQUE.

3. CALENDRIER DE MISE A NIVEAU SELON LES BESOINS TOUT AU LONG DE LA PERIODE DE
CONSTRUCTION.

4. PARTICIPER A LA PREMIERE SEANCE DE FORMATION DU PERSONNEL DE F&E.

5. PROCEDER A LA FORMATION SUR LES SYSTEMES MECANIQUES A L'ETAPE
D'ACHEVEMENT DE LA MISE EN PLACE DE L’EQUIPEMENT ET A LEUR INSPECTION.

6. PARTICIPER AUX SEANCES DE FORMATION DU PERSONNEL ET F&E ORGANISEES PAR
L'INGENIEUR EN MECANIQUE ET PREVOIR LA PARTICIPATION DES FOURNISSEURS ET DES

ENTREPRENEURS.
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1. DECONNECTER ET ENLEVER TOUS LES CONDUITS AINSI QUE L'APPAREILLAGE ET LES
ACCESSOIRES REPRESENTES PAR DES LIGNES EN POINTILLE ET EN CARACTERE GRAS.
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CONDUIT D’EMBRANCHEMENT

REGISTRE D'EQUILIBRAGE A SIMPLE BATTANT —>1%I-—:.

:x \ PRISE DU COTE CONIQUE
1 DEBIT D'AR ':: PLENUM D'AIR D'ALIMENTATION
<—~—
1 DETAIL - PRISE DE CONDUIT D'EMBRANCHEMENT DE FORME
M-300 RONDE

Lo
-~
-~

D’AR

! PENTE D?UN (1)
DANS SEPT (7)
DROIT DE TYPE COURBE ET CE,
~~————————FONCTION o;gu ANGLE
R=3/4 D 4 REGISTRE DE VOLUME. IL S'AGIT
R=D+3/4 D ICl D'UN DETAIL TYPIQUE ET CE,

A L'EMPLACEMENT DE TOUS LES
CONDUITS D'EMBRANCHEMENT.
L’ = 1-1/2 FOIS LA PROF. ET CE, LORSQU'IL S’AGIT D?UNE DIMENSION ENTRE 8" (200 mm) ET 24" (600 mm)

L’ = 1-1/4 FOIS LA PROF. ET CE, LORSQU'IL S’AGIT D'UNE DIMENSION DE PLUS DE 24" (600 mm)

2 DETAIL DE RACCORDEMENT AUX CONDUITS
D'ALIMENTATION ET DE RETOUR

M-300

NOTES

CHAQUE LABORATOIRE.

1. AJOUT D'UN NOUVEAU ROUTEUR, PAR L'ENTREPRENEUR CHARGE DE
L'ECHANTILLONNAGE DE L'AIR (ENTREPRENEUR = AIRGENUITY).
A LA SUITE OU A LA PIECE DESSERVIE PAR LE CAPTEUR; PASSER UNE NOUVELLE
TUBULURE ENTRE LA SUITE OU LA PIECE DESSERVIE PAR LE CAPTEUR ET LES LABOS
(1 TUBE JUSQU'AU LABO. 159 ET 1 TUBE JUSQU'AU LABO. 165). INSTALLER UNE
SONDE DE CONDUIT A MEME L’ENSEMBLE D’EXTRACTION GENERALE ET CE, POUR

2.  CONSERVER LE PLAFOND EXISTANT EN GYPSE ET MONTE A 9’-0" DANS LE LABO
159. RAPIECER, REPARER ET IMPERMEABILISER LE GYPSE AU—DESSUS DU PLAFOND,
AFIN DE FAIRE CORRESPONDRE LE TOUT AUX CONDITIONS ACTUELLES.

3. RE—EQUILIBRER LES SYSTEMES CONNECTES D’ALIMENTATION ET
CABLER LE ROUTEUR

o

>

D’EXTRACTION ET CE, SELON LA NOUVELLE CONCEPTION.
VOIR LE DETAIL DE MECANIQUE 5 DU DESSIN M—400.

RACCORDER LE NOUVEL ELEMENT A VOLUME D’AIR CONSTANT AU
CONDUIT EXISTANT D’EXTRACTION.
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LABO. 159 - TRAVAUX DE MECANIQUE - NOUVEAUX TRAVAUX

ECHELLE : 1:50

EXIGENCES D’ACCES : CONNEXIONS DE COURANT

A DOUBLURE INSONORISANTE AUX ENDROITS INDIQUES ET CE, PAR LPEMPLOI DE HACHURES.
CONDUIT D'EMBRANCHEMENT
ISOLANT A CONDUIT

600 mm (24 PO.)
CONNEXION DE CONDUIT
FLEXIBLE

g.%s l'-Es °‘;"°°" D'ALIMENTATION FILTRE ENLEVABLE, SELON LES Iy ey CONDUIT D'AIR
SOLES. INDICATIONS DANS LES ! D'ALIMENTATION
- — NOMENCLATURES. LES FILTRES ! ISOLE OU A DOUBLURE|
= ET SUPPORTS A FILTRES ! INSONORISANTE)
/1y DEVRONT ETRE FOURNIS ET !
DEBIT D'AR INSTALLES PAR L'ENTREPRENEUR !
Q| | | DEBIT D AR EN MECANIQUE, SELON LES
D'ALIMENTATION INDICATIONS COMPRISES DANS [SS5%0
\ ) | LA NOMENCLATURE DES
.\ ELEMENTS A SERPENTINS ET A "
=—\C VENTILATEURS. T
T l 1 i |\\ \> II
REGISTRE DE VOLUME .
A ENROULEMENT ARRONDI DANS UN COLLIER DROIT ET CE, SELON |

LES INDICATIONS DE LA FIGURE BE DE LA SMACNA.

A AMENAGER AVEC UN CONDUIT ET CE,
JUSQU'AU DIFFUSEUR.

DIFFUSEUR D'AIR D’ALIMENTATION——

VARIABLE
CONNEXION DE CONDUIT FLEXIBLE

ELEMENT A SERPENTIN ET A
VENTILATEUR

REGISTRE DE VOLUME

CONDUIT D'ENTREE D'AIR DE RETOUR,
A DOUBLURE INSONORISANTE

(D’AU MOINS 400 mm OU 16 PO. DE
LONGUELR)

e d] I PH —F

I‘SOUPAPE D'AR

DIFFUSEUR D’ALIMENTATION i
CONDUIT DE PRISE D’AIR FRAIS.
VOIR LES PLANS AFIN DE

RETROUVER LES DIMENSIONS
PERTINENTES.

CONNEXIONS DE CANALISATIONS DE CONDENSATION
CONNEXIONS DE CANALISATIONS DE REFRIGERANT

M-300

D

DETAIL TYPIQUE - MONTAGE D'UN ELEMENT A

ETAIL - CONNEXION DE DIFFUSEUR, AVEC COLLIER A 4 .
SERPENTIN ET A VENTILATEUR

ENROULEMENT M-300
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N < CROCHET DE TUYAU PORTATF »

OUVRAGE D'OSSATURE EN ACIER DE CARBONE ET EN ACER Environment Canada
INOXYDABLE, DE 13/16 PO. (20 mm) SUR 12 PO. (300 mm); IL .
—— A DOUBLURE INSONORISANTE AUX ENDROITS INDIQUES ET CE, PAR LYEMPLOI DE HACHURES. m Lf'é"'?r icl o'uu§_ ms Oguénél.%gcsg ;AgNONNEEEI;ARDE NOTE ; Environnement Canada
CONDUIT D'B‘BRANCHEMB‘T -_— ROBINET D'ISG.EMENT PERFORATION DE 2 PO. (50 mm). A 2 PO. (50 mm) DENTRE POUR LE SUPPORT DE CONDUITS DE
SOLAN - AXES D'UN COTE; EPAISSEUR, DE CALIBRE 12 (2,7 mm); A COURANT, DE TUYAUX DE REFRIGERANT OU . " .
(Tous T8 SNDUT rALMENTATION SONT THERMOMETRE GALVANISATION PAR IMMERSION A CHAUD, SELON LA NORM DE CANALISATIONS DE DRAINAGE DE Property Management  Gestion de I'immobilier
A FINI USINE. CONDENSAT ET CE, JUSQU'A CONCURRENCE e o
{ o A AGRAFER AU TUYAU. %‘ZTEMDQ :2' PO, (12,5 mem) DE DE 3 PO. DE DIAMETRE (75 mm DE District 1 District 1
| o SOUPAPE D'ETRANGLEMENT HOTIE DE PROTECTION DIAMETRE o De 4 20 A . %M:ms);1|éA Pn;ctggun NE DEVRA PAS
/ /\\ CONTRE LES INTEMPERIES \ (100 mm A 400 mm) DE ASSER
, RACCORD-UNION OU BRIDE SOLIN, PAR LONGUEUR; DE TYPE GALVA \ OUVRAGES D’ASSISE : EN PLASTIQUE DE
> o | | 1 _DEBIT D'AR Q 2 L'ENTREPRENEUR GENERAL :&REA"'"“%RX%’NAB:EW D POLYPROPYLENE DE FORTE DENSITE, AVEC
D’ALIMENTATION o POMPE DE CIRCULATION g Z z N\ D’AUTRES ADDITIFS DE PROTECTION CONTRE / .
Vi % f = o LES RAYONS ULTRA-VIOLETS. 10 PO. SUR 16 = . R AR (A
L\ | o d PO. SUR 3 PO. (250 mm SUR 400 mm SUR \ N
XXXX. \l B | % JAUGE DE COMPOSE (\? (;:( 75 mm). [l | i D B
= (] t
REGISTRE DE VOLUME / = ROBINET DE PURGE L [ o ] TOITURE A ' ' :
A ENROULEMENT ARRONDI DANS UN COLUER DROIT ET CE, SELON | n [] TABLIER EN METAL .
R AMENAGER AVEC UN MT%D&MN%%AHW@R. VARIABLE o COLLIER D’AGRAFAGE a
SE—
_ 2 ? D4 sH——HEHI! P D< DE 6 mm SUR 150 mm o
REGISTRE DE VOLUME |
- J\/él m | FOURREAU A DIAMETRE “D" + 100 mm,
DIFFUSEUR D'ALIMENTATION ¥ S ROBINET D'ISOLEMENT POUR TUYAUX CHAUDS; PROCHAINE GROSSEUR
PLAFOND " i DE TUYAUTERIE DANS LE CAS DE TUYAUX FROIDS COLLIER A PLAQUE DE 6 mm SUR
€GOUTTOR 150 mm DE LARGEUR, A PROLONGER . n
I WSQUPAU FOURREAU DE TUYAUTERE. PLAN CLE DU BATIMENT

ATTACHER LE PIED DE SUPPORT AU COUSSIN DE TOITURE ET CE, EN
CONFORMITE AVEC LES RECOMMANDATIONS DU FABRICANT.

ATTACHER LE PIED DE SUPPORT AU COUSSIN DE TOITURE ET CE, EN
CONFORMITE AVEC LES RECOMMANDATIONS DU FABRICANT.

RACCORD-UNION OU BRIDE
D = DIAMETRE DE TUYAU

5 DETAIL DE DIFFUSEUR A DEBIT RADIAL ET 1 REPRESENTATION SCHEMATIQUE DE LA TUYAUTERIE POUR 2 DETAIL D'UN TUYAU TRAVERSANT LE TOIT 3 | SUPPORT A TUYAUX, DE MONTAGE MURAL; A AMENAGER AVE
M-300 ALLANT DANS DEUX SENS M-400 POMPE DE CIRCULATION EN LIGNE M-400 M-400 UN ETRESILLON ASSORTI. LEGENDE
- | | —
/| /N N 7N 7N
NOTES _— L) L) \‘
LOCAL 155 = ) \ ) ) L
1. TUYAUX DE REFRIGERANT, A ACHEMINER A UN NIVEAU ELEVE DANS L’ESPACE DE ;.A MEZZANINE. LES TUYAUX S S )\ S
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MODULATION.

BACNET

VERS D’AUTRES ‘

ENSEMBLE D’INTERPHASE

1. PREVOIR DES SOUPAPES A BILLES A L'EMPLACEMENT DE CHACUN DES
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REPRESENTATION SCHEMATIQUE DE LA TUYAUTERIE

ECHELLE: S/0

02

......................... frmrm =~ FIXATION-DES DORMANTS- EN :
L'ETAT ETANCHE TOUTES LES NI
AUTOUR DES PENETRATIONS.

| m———

TUYAUTERIE, A PROLONGER VE
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r
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DESCRIPTION HSU-1

CAPACITE DE REFROIDISSEMENT, EN MBH (KW) 168 (49.2)
ENTREE DE COURANT, EN KW 10.67
CAPACITE DE CHAUFFAGE, EN MBH (KW) 188 (55.0)
ENTREE DE COURANT, EN KW 10.19
POIDS NET, EN LIVRES (KG) 808 (366)

TYPE DE COMPRESSEUR

DEFILEUR PAR INVERSION, DE
TYPE HERMETIQUE

METHODE DE MISE EN ROUTE DE

COMPRESSEUR INVERSEUR
NIVEAU DE PRESSION DU SON : dBa 50.0
DEBIT D'EAU, EN L/MIN. (GPM) 192 (50.8)
CHUTE DE PRESSION, FT.H20 (KPA) 6.0 (17.9)

DIMENSIONS : (mm) HAUTEUR SUR LARGEUR
SUR PROFONDEUR

2 @ 1100 x 880 x 550

DONNEES ELECTRIQUES : V/PH/HZ

575/3/60

DONNEES ELECTRIQUES : MCA

1@ 1A & 1 @9A

TYPE DE REFRIGERANT :

R410A

RENVOI AU MODELE : (MITSUBISHI)

PQRY-P168ZSKMU-A

PRINCIPE FONDAMENTAL DE
CONCEPTION :

MAVA112M-AMEHZ-PSL DE LA
SOCIETE PHOENIX

MAVA112M-AMEHZ-PSL DE LA
SOCIETE PHOENIX

EXVA112M-AMEHZ-PSL DE LA
SOCIETE PHOENIX

EXVA110M-AMEHZ-PSL DE LA

SOCIETE PHOENIX

RENDEMENT D'INSONORISATION DE

NOTES

MONTES SUR PLACE.

LABO. 159 SNORKEL
LABO. 159 DESCRIPTION
MODE DEBIT D'AIR EXHAUST
FT2 (M2) 2 DEBIT D'AIR MAX. : PL.CU./MIN. (L/S) 885 (471) 671 (417) 1412 (665) 1165 (550)
|_
DECALAGE 600 (55.8) 8.3 (2.54) 5 170 (79) 200 (94) 0(0) 380 (173) < PRESS. STATIQUE EXTERNE : IN.WG (PA) 0.2 (50) 0.2 (50) 0.6 (150) 0.6 (150)
'_
TUBE D'ASPIRATION, EN CIRCUIT 600 (55.8) 8.3 (2.54) 2 170 (79) 200 (94) 225 (106) 142 (67) & NIVEAU DE PRESSION DU SON 35-40-44 32-37-41
> (FAIBLE/MOYEN/ELEVE), EN dBA 26-28-29 26-28-29
PURGE 600 (55.8) 8.3 (2.54) 15 1250 (590) 200 (94) 0(0) 1450 (683) -
% 1y | CAPACITE TOTALE, EN MBH (KW) 34 (10) 27 (7.9) 54 (15.8) 40 (11.7)
LABO. 165 LOCAL SNORKEL 2 -
. o O & | TEMP. D'AIR D'ENTREE : EN °F (°C) 70 (21.1) 70 (21.1) 70 (21.1) 70 (21.1)
MODE HAUTEUR DEBIT D'AIR EXHAUST GENERALE
[} CAPACITE TOTALE, EN MBH (KW) 30 (8.8) 24 (7.0) 48 (14.1) 36 (10.5)
FT2 (M2) ot
O W - )
APACITE SENSIBLE : MBH (KW 24 (7 18 (5.
— | DECALAGE 520 (48.3) 8.3 (2.54) 2 145 (68) 200 (94) 0(0) 345 (162) e= CAPACITE SENS (kW) ) 8(53)
w o .
' ' “EN °F (° 70 (21.1 70 (21.1
TUBE D'ASPIRATION, EN CIRCUIT 520 (48.3) 8.3 (2.54) 24 175 (82) 200 (94) 375 (177) 0(0) o TEMP. DAIR D'ENTREE : EN °F (°C) 70(21.1) 70(21.1) @11 @11
NOTES 1. RACCORDER LES LABOS 159 ET 165 AU SYSTEME EXISTANT ET D'IDENTIF. « AIRCUITY ». &';%E DE PRESSION DE FILTRE, EN PI./H20 0.150 0.150
COURANT : KW 0.34 0.24
i
Q TENSION : V/PH/HZ 208/1/60 208/1/60 208/1/60 208/1/60
-
w MOTEUR « ECM », A ENTRAINEMENT MOTEUR « ECM », A ENTRAINEMENT MOTEUR « ECM », A ENTRAINEMENT MOTEUR « ECM », A ENTRAINEMENT
SACV-513 SACV- 514 GECV- 509 GECV-518 TYPE D'ENTRAINEMENT DIRECT DIRECT DIRECT DIRECT
LOCAL DESSERVI ET (OU) UTILISATION LABO 159; ALIMENTATION LABO 165; ALIMENTATION LABO EEQEEZTQCT'ON LABO LSELEEELRLQCTION PEFY-P48NMAU-E PEFY-P36NMAU-E
RENVOI AU MODELE : (MITSUBISHI) PEFY-P30NMHU-E PEFY-P24NMHU-E
= J : PL.CU./MIN. 0(0 0(0 0(0 0(0 - - - - :
DEBIT D'AIR MINIMUM : PILCU/MIN. (L/S) © © © © 1.CONDITIONS DE REFROIDISSEMENT ET DE CHAUFFAGE, FONDEES SUR LES CONDITIONS D'INTERIEUR : 70 ° F (TEMPERATURE D'AMPOULE A SEC) ET 54 ° F (TEMPERATURE D'AMPOULE HUMIDE)
= ' : PL.CU./MIN. 1200 (565 1200 (565 1200 (565 900 (428 : N ; - ; : -
DEBIT D'AIR MAXIMUM : PL.CU/MIN. (L/S) (965) (965) (965) (428) 2. CARACTERISTIQUES : CONTROLE DE LA CAPACITE, ENTRE 25 ET 100 P. 100; POMPE DE CONDENSAT, SOUPAPE DE DILATATION A FONCTIONNEMENT ELECTRONIQUE ET REFRIGERANT R410A.
CHUTE DE PRESSION, EN COLONNE - ; ; .
D'EAU (PA) 0.3 (79) 0.3 (79) 0.3(75) 0.3(75) 3. LES MODELES IDENTIFIES ICI SONT FONDES SUR L'EMPLOI DU SYSTEME SUIVANT : « MITSUBISHI CITY MULTI SYSTEM ».
GROSS. DE SOUPAPE, EN mm 12'G (300 MM) 12'G (300 MM) 12'G (300 MM) 10'9 (250 MM) 4. REGLER LE DEBIT D'AIR DE L'ELEMENT SELON LES INDICATIONS DES DESSINS.
MODELE MODELE MODELE MODELE 5. MONTER LES FILTRES DANS LE COTE DE RETOUR DE L'ELEMENT; CES FILTRES DEVRONT ETRE ENLEVABLES ET CE, AUX FINS D'ENTRETIEN. LES FILTRES ET LEURS SUPPORTS DEVRONT ETRE PREVUS ET

°ou29,4-°C.

Conditions de refroidissement, fondées sur les conditions d'intérieur : 80 °F ou 26,7 °C
(température d'ampoule a sec) et 67 °F ou 19,4 °C (température d'ampoule humide); eau, a 85

ou 21,1 °C.

Conditions de chauffage, fondées sur les conditions d'intérieur : 70 °F ou 21,1 °C; eau,a 70 °

Les modéles indiqués correspondent a I'équivalent du Systéme « City Multi » de la société
Mitsubichi, qui utilise le produit R410A comme réfrigérant.

6. LES ELEMENTS A SERPENTINS ET A VENTILATEURS FC-154 ET FC-155 DEVRONT ETRE FOURNIS ET MONTES PAR D'AUTRES TIERCES. NOUVEAU SYSTEME VRF, A RACCORDER AUX ELEMENTS A SERPENTINS ET A

VENTILATEURS EXISTANTS FC-154 ET FC-155.
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ENVIRONNEMENT CANADA
SYSTEME A DEBIT DE

REFRIGERANT VARIABLE
DU MODULE 5

ENVIRONNEMENT CANADA

DECHARGE .
335, chemin River Road
125 62 63 60 60 - Ottawa (Ontario) K1V 1C7
o = o - . DESIGNATION
MONTAGE : BARRE EN TE, POUR DES BARRE EN TE, POUR | BARRE EN TE, POUR DES DESCRIPTION BC-1 drawing dessin
500 55 55 53 53 : PLAFONDS DES PLAFONDS PLAFONDS NOMENCLATURES DE
1000 60 60 57 57 TYPE DE SORTIE : REGISTRE REGISTRE REGISTRE NOMBRE D'EMBRANCHEMENTS 10 O C U S
= '
2000 % o4 52 52 GROSSEUR NOMINALE DE FACE, EN PO. (mm) 12x12 (300x300) 12x24 (300x600) 24x24 (600x600) EE;E%‘ED?SES%%%E/?NENDEW 0.138 L'APPAREILLAGE ET
4000 54 53 52 52 :
PLAGE DE DEBITS D'AIR : EN PI.CU./MIN. (L/S 300 (141) 1000 (471) 2000 (942) ENTREE DE COURANT DE CHAUFFAGE, -
NOTES 1. L'ENTREPRENEUR SE DEVRA DE CONFIRMER L'ORIENTATION AVANT DE PLACER SA COMMANDE. us) EN KW 0.066 REPRESENTATIONS
CRITERE MAXIMUM DE BRUIT NC 30 NC 30 NC 30 —— z
DONNEES ELECTRIQUES : V/PH/HZ 208/1/60 SCHEMATIQUES
RENVOI AU MODELE DE LA SOCIETE E.H. PRICE 80 DAL 80 DAL 80 DAL POIDS NET. EN LIVRES (KG) 132 (59)
DESIGNATION ’
_ CONNEXION DE DRAIN, A AMENAGER
EMPLACEMENT : TOIT ACCESSOIRES AVEC UN BOYAU FLEXIBLE ET DE Designed By Congu par
SERVICE : HSU-1 DESCRIPTION L'ISOLANT SIEICS:IO %gé\h/lgi TUNE POMPE
TYPE DE LIQUIDE : GLYCOL DE PROPYLENE, A 50 P. 100 POMPE DE L'ELEMENT ‘ Date (aaaa/mm/jj)
SERVICE - CONSTITUANT UNE REFROIDISSEUR DE REFROIDISSEUR DE RENVOI AU MODELE : CMB-P1010NU-GA = = . —
CAPACITE : MBH (KW) 212 (62) ' SOURCE DE CHALEUR LIQUIDE LIQUIDE rawn By  J.V.S. essine par
(HSU-1)
DEBIT DE LIQUIDE : GALL. AMER. PAR i
MIN. (L/S) 47 (3.0) LIQUIDE - GLYCOL DE GLYCOL DE GLYCOL DE Date 13.06.26 (aaaa/mmljj)
' PROPYLENE, A50 P. 100 | PROPYLENE, A 50 P. 100 | PROPYLENE, A 50 P. 100 SUPPLY AIR OUTLET SCHEDULE Reviewed By M.C. Examiné par
CHUTE DE PRESSION DU LIQUIDE : 19.4 (57.9) 3
PI./H20 (KPA) B DEBIT DE LIQUIDE : GALL. AMER. PAR DESIGNATION
MIN. (L/S) 5032) 5032) 5032) - - . . Date 13.06.26 (aaaa/mmljj)
TEMP. D'ENTREE DU LIQUIDE : °F (°C) 115 (46) CARACTERISTIQUE DE DEBIT : ASPIRE DEBIT RADIAL PpT——— oAV
EVP. DE SORTIE DU LIGUIDE —°F - a4 CHUTE D'EAU: FT.H20 (KPA) 30(90) 40 (119) 40 (119) MONTAGE - BARRE EN TE, POUR DES BARRE EN TE, POUR DES . Approved By Approuvé par
-DESO U LIQUIDE : °F (°C) 04 (40) - PLAFONDS PLAFONDS RENVOI AU MODELE ET (OU) AU PRES. INDEP. PRICE
— Py VITESSE DE LA POMPE, EN 3,330 3,380 3,380 TYPE - SDv Dat fmii
TEMP. D'AIR DEXTERIEUR : (3%) TOURS-MIN. TYPE DE SORTIE - DIFFUSEUR DIFFUSEUR ' o o ate (aaaa/mmljj)
- GROSS. DE L'ENTREE D'AIR
MOTEUR DE VENTILATEUR : EN hp (KW) 2 @ 2 HP (1.5KW) CAPACITE DU MOTEUR, EN hp (KW) 1.09 (0.81) 1.40 (1.04) 1.40 (1.04) Tender Soumission
GROSSEUR NOMINALE DE FACE, EN PO. (mm) 12x12 (300x300) 48x24 (1200x600) DEBIT D'AIR MAX s (P1.CU/MIN.) 94 (200)
TENSION : (VIPH/HZ) 575/3/60 CARACTERISTIQUES DES TRAVAUX 230/5/60 230/5/60 230/3/60 :
DONNEES ELECTRIQUES : MCA 6.1 DELECTRICITE : (VIPH/HZ) GROSSEUR DE CONNEXION : EN mm 4 (100) 12 (300) PRESSION STATIQUE ET MIN. DAIR NS Project Manager Administrateur de projets
DE TYPE CENTRIFUGE | DE TYPE CENTRIFUGE | DE TYPE CENTRIFUGE . ' D'EAU 2.5(0.01
TOURS-MINUTE : 1140 PLAGE DE DEBITS D'AIR : EN PL.CU./MIN. (L/S) 105(50) 700 (330) : oo EC PMDI Proj no. Consultant Proj no.
TYPE DE POMPE : ETEN LIGNE ET ETEN LIGNE ET ETENLIGNE ET R d ot DU N on
— : ' ' ' = : V/PH/HZ e projet de e projet de
INTERRUPTEUR DE VIBRATION DE VENTILATEURS, A TRES FAIBLE i Ag/fff;égmg " i Ag/fff;égmg " i As:s:;égmg " CRITERE MAXIMUM DE BRUIT : NC 25 NC 25 i — « P'}QRFT CYJ%E“% I'Exp gtp?J seil
ACCESSOIRES : VALEUR DE PRODUCTION DE BRUIT; A 2 VENTILATEURS (A 2 VITESSES : REMARQUES - VOLUME CONST. -072-J8062 13-
POUR CHAQUE VENTILATEUR) _ EN ATTENTE OU EN EN ATTENTE OU EN MATERIAU ALUMINIUM ALUMINIUM
ARRANGEMENT : -
CIRCUIT CIRCUIT Drawi N° du dessi
POIDS D'EXPLOITATION : EN LIVRES (KG) 1137 (520) ACCESSOIRES rawing no. u dessin
COMMANDES : A VITESSE CONSTANTE | A VITESSE CONSTANTE | A VITESSE CONSTANTE
PRINCIPE FONDAMENTAL DE RENVOI AU MODELE : PRICE- ASPD PRICE- RFD
CONCEPTION : REFPLUS FND124C-8-F19 RENVOI AU MODELE : WILO TOPS S 1.5x40 WILO TOPS S 1.5x50 WILO TOPS S 1.5x50 C M 5 O O
|
TTTTprTTT
PWGSC A1 (841x594) I | | | | | | | | | | | | | | | | | |
0 10 20mm 40 60 80 100 120 140 160 180 200mm
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FC-RD 165 REGISTRE DE RETOUR D'ELEMENT A SERPENTIN ET A VENTILATEUR 1
H
AFVC-S 165 COMMANDE DE SOUPAPE A DEBIT D'AMENEE D'AIR 1
E MANOMETRE A CONTACT DE PRESSION STATIQUE DE SOUPAPE A DEBIT 1
AFVS-S 165 D'AMENEE D'AIR
165 1
AFVC-E COMMANDE DE SOUPAPE A DEBIT D'AIR D'EXTRACTION
FUITE FUITE 165 MANOMETRE A CONTACT DE PRESSION STATIQUE DE SOUPAPE A DEBIT 1
> %EI%?J E1)59 ET 165 (DETAIL A AFVS-E D'AIR D'EXTRACTION
] o AFVC-SN 165 COMMANCE « CAV » D'EVACUATION 1
AFVS-SN 165 MANOMETRE A CONTACT DE PRESSION STATIQUE « CAV » D'EVACUATION 1
NOTES ALM 165 LAMPE STROBOSCOPIQUE D'ALARME 1
1. ELEMENT A SERPENTIN ET A VENTILATEUR, DEVANT ETRE CONTROLE PAR LE SYSTEME DE COMMANDE DE LA SOCIETE MITSUBISHI. AMENAGER CE SYSTEME AVEC UN P-1 MEZANINE POMPE DE L'ELEMENT CONSTITUANT UNE SOURCE DE CHALEUR 1
ENSEMBLE D'INTERPHASE, OFFRANT UNE POSSIBILITE DE RAJOUT EVENTUEL D’ELEMENTS DE LA SOCIETE MITSUBISHI. —
P-1 MEZANINE POMPE DE L'ELEMENT DE SOURCE DE CHALEUR 1
2. fgﬂgé;g&bgﬁlmﬁéﬁ :l—é%rﬂé DEVANT ETRE RACCORDEES A ET FAIRE PARTIE DU SYSTEME DE COMMANDE PHOENIX, CE DERNIER SYSTEME ETANT RACCORDE A oA MEZANINE | POMPE DU REFROIDISSEUR DE LIQUIDES (PRINCIPAL) 1
' P-2A MEZANINE POMPE (PRINCIPALE) DE REFROIDISSEUR DE LIQUIDES 1
3. LES COMMANDES DEVRONT ASSURER LE CAPTAGE D’UN (1) POINT <« AIRCUITY » ET CE, POUR CHAQUE LABO. o8 MEZANINE POMPE (D'APPOINT) DU REFROIDISSEUR DE LIQUIDES p
y , P-2B MEZANINE POMPE (D'APPOINT) DU REFROIDISSEUR DE LIQUIDES 1
01 REPRESENTATION SCHEMATIQUE DES LOCAUX — 1
SCALE:S/0 FCL-1 ROOF REFROIDISSEUR DE LIQUIDES 1
_ 02 DOCUMENT DE SOUMSSION 28-NOV-2014
SUITE_DES_OPERATIONS : MEZANINE TEMP. D'EAU D'ENTREE DE L'ELEMENT CONSTITUANT LA SOURCE DE 1
HSU-1-EWT CHALEUR of DOCUMENT DE SOUMSSION 26-FEV-2014
1. PIECES COMPOSANTES DU SYSTEME : LE SYSTEME COMPREND CE QUI SUIT : MEZANINE TEMP. D'EAU DE SORTIE DE L'ELEMENT CONSTITUANT LA SOURCE DE 1 REV Description Date
A REFROIDISSEUR DE LIQUIDE HSU-1-LWT CHALEUR )
§ Efg;;f-r P(;C;NS%}?J':NFI'TUT\ITEngURCE DE CHALEUR FCL-1-EWT MEZANINE TEMP. D'EAU D'ENTREE DE L'ELEMENT A SERPENTIN ET A VENTILATEUR 1
, R FCL-1-LWT MEZANINE TEMP. D'EAU DE SORTIE DE L'ELEMENT A SERPENTIN ET A VENTILATEUR 1

2. FONCTIONNEMENT DE LA BOUCLE HYDRONIQUE : A L'AMORGAGE DE L’ELEMENT CONSTITUANT LA SOURCE DE CHALEUR, LA POMPE P—1 SE METTRA ALORS EN ROUTE. AU MOMENT Ol
LA TEMPERATURE DE L'EAU MONTE A UN POINT DEPASSANT 110 DEGRES F (TEMP. REGLABLE) A L’INTERIEUR DE LA BOUCLE DE L’ELEMENT CONSTITUANT LA SOURCE DE CHALEUR OU - \/ R I\/I
DESCEND A UN POINT EN DESSOUS DE 50 DEGRES F (TEMP. REGLABLE), LE REFROIDISSEUR DE LIQUIDE ET LA POMPE P—2A SERONT ALORS MISES EN ROUTE ET LA SOUPAPE A TROIS NOMENCLATURE DE L'APPAREILLAGE DE MECANIQUE
SENS DEVIENDRA ASSUJETTIE A UNE MODULATION. LE REFROIDISSEUR DE LIQUIDE DEVRA PRESENTER SIX (6) STADES DE FONCTIONNEMENT (3 VENTILATEURS PRESENTANT 2 VITESSES -

| CHACUN), LE FONCTIONNEMENT COMME TEL ETANT FONDE SUR LA TEMPERATURE DU REFROIDISSEUR DE LIQUIDE SORTANT. LA POMPE P—2B SERA MISE EN ROUTE EN FONCTION DU Appareillage Commandes Responsabliité
BESOIN, SOIT LORSQU'IL S'AVERE IMPOSSIBLE D’ATTEINDRE LE POINT DE CONSIGNE DE LA TEMPERATURE PAR L'EMPLOI DE LA POMPE P—2A SEULEMENT. LES DUREES MINIMALES DE _ ] Cablé ot VANDERWESTEN RUTHERFORD MANTECON INC.
FONCTIONNEMENT ET LES DELAIS (REGLABLES ET) DEFINISSABLES PAR LES USAGERS POUR CHAQUE PIECE D’EQUIPEMENT, AUX MOMENTS DES MISE EN ROUTE ET ARRET, SERONT N° Elément Caractéristiques Emplacement Type Emplacement | Renvoi au fabricant F°“r::vpa" la M°"tdei§ar 13 | raccordé parla CONSULTING STRUCTURAL/MEGHANICAL/ELECTRICAL ENGINEERS
REGLES DE FAGON APPROPRIEE, DE FAGON A PERMETTRE AU SYSTEME DE REMPLIR LES FONCTIONS CI-APRES ET CE, DE FAGON BIEN ORDONNEE ET COMME SUIT : MISE EN ROUTE, ) ) div. LONDON + HAMILTON - WINDSOR - OTTAWA
ARRET ET MISE EN SEQUENCE. AU MOMENT D’UNE FERMETURE OU LORSQUE LE REFROIDISSEUR DE LIQUIDE N’EST PLUS REQUIS, CE DERNIER REFROIDISSEUR ET LES POMPES DEVRONT 1@ 11 A templacement 16 16 16
ALORS SE METTRE HORS—CIRCUIT. MCA Disjoncteur o Voir le devis 1130 MORRISON DRIVE, SUITE 260, OTTAWA, ON K2H 9N6
1@9 de l'élément i ’ ’
PHONE: (613)563-2100 + FAX: (519)652-5058 « www.vrmeng.com
3. SURVEILLANCE : LES ENSEMBLES Cl—APRES DEVRONT ETRE ASSUJETTIS A UNE SURVEILLANCE : o Ensemble A lintérieur de 15 15 16
A TEMPERATURES DE L’EAU D’ALIMENTATION ET DE L’EAU DE RETOUR DE L'ELEMENT CONSTITUANT LA SOURCE DE CHALEUR ELEMENT CONSTITUANT UNE | Tension 575 NIVEAU DE LA d'entrainement a rélément VRM#13-110
.2 TEMPERATURE DE L'EAU D’ALIMENTATION ET DE L’EAU DE RETOUR DU REFROIDISSEUR DE LIQUIDES ! o CE DE CHALELR MEZZANINE | Vitesse variable .
.3 CONDITIONS D’EXPLOITATION, ETATS ET ALARMES DE L'ELEMENT CONSTITUANT LA SOURCE DE CHALEUR u- A templacement 15 15 15 A detail no.
.4  CONDITIONS D’EXPLOITATION, ETATS ET ALARMES DU REFROIDISSEUR DE LIQUIDE Phases 3 Autres commandes |\ sament n® du détail
.5 ETAT DE TOUTES LES POMPES ET CE, VIA LES RELAIS DE CAPTAGE DE COURANT Fréquence 0 B location drawing no.
sur dessin n°
4. ALARMES : PREVOIR LES ALARMES SUIVANTES : w o138 Interrupteur de Atemplacement | ci 1o dovis 16 16 16 v C draing no. qp
service de I'élément in n°
A POMPES . dessin n
.1 DEREGLEMENT : DEMANDE DE MISE EN ROUTE, MAIS DANS UN ETAT D’ARRET i v Tension 208 NIVEAU DE LA | Autres commandes | Voir les dessins. 15 15 15 _ _
.2 DUREE OU TEMPS D’EXECUTION ECOULE : L'ETAT DE DELAI D'EXPLOITATION DEPASSE LA LIMITE DE TEMPS ET CE, TELLE QUE DEFINIE PAR L'UTILISATEUR. , |Bc Phacos ] MEZZANINE project projet
.3 DEREGLEMENT DE LA POMPE VA—ET-VIENT EN CIRCUIT : LA POMPE VA—ET—VIENT EN CIRCUIT EST DEREGLEE ET LA POMPE EN DIFFERE EST EN MARCHE. O C
B ENVIRONNEMENT CANADA
.2 REFROIDISSEURS DE LIQUIDES \ \ ’
A ALARMES Les personnes responsables de la Division 16 devront prévoir un conduit de 1/2 po. A aménager avec un cordon de tirage entre I'élément de condensation HSU-1 et I'élément BC-1, avec un prolongement jusqu'aux SYSTEM E A DEB IT DE
.2 DEREGLEMENT : DEMANDE DE MISE EN ROUTE, MAIS DANS UN ETAT D’ARRET éléments a serpentins et a ventilateurs (a chainette) et ce, pour le raccordement des commandes qui reléve des personnes responsables de la Division 15. - -
.3 TEMP. DE RETOUR DE L'ELEMENT CONSTITUANT LA SOURCE DE CHALEUR, A L'ETAT ELEVE OU DE FAIBLE VALEUR : TEMPERATURE (REGLABLE) DE VALEUR SUPERIEURE A P~ ) — e - = REFRIGERANT VARIABLE
115 DEGRES F OU INFERIEURE A 45 DEGRES F. MCA 1@333 Démarreur rélément DU MODULE 5
5. FERMETU1RE S‘iIGIF\lEA LSYDsETEFm::ERMsl_:'?SgETE' L%JG éSbIIECEERME LORSQU’ASSUJETTI AUX CONDITIONS SUIVANTES : ELEMENTS A SERPENTINS ET | Tension 208 VORLES | Disjoncteur A templaceret 15 15 16 ENVIRONNEMENT CANADA
: A VENTILATEURS DESSINS. 335, chemin River Road
3 - - ’ "

6. SYSTEME « VRF » : LE SYSTEME DE COMMANDE < VRF » SERA AMENAGE AVEC DES COMMANDES INDEPENDANTES (SYSTEME MI—NET DE LA SOCIETE MITSUBISHI), QUI SE Phases ! Thermostat Voir les dessins. 1 1 10 Ottawa (Ontario) K1V 1C7
RACCORDERONT AU SYSTEME D’AUTOMATISATION DU BATIMENT VIA UNE INTERFACE BACNET. LE SYSTEME DE COMMANDE « VRF » SE RACCORDERA AU SYSTEME « BMS » ET SERA EN Fréquence 60 Autres commandes | Voir les dessins. 15 15 15 . .
MESURE DE COMMUNIQUER AVEC CE DERNIER SYSTEME <« BMS ». LE SYSTEME PROPREMENT DIT DEVRA ETRE ASSUJETTI A UN CYCLE DE MARCHE ET (OU) D’ARRET ET CE, AFIN DE — - . . . - —— . drawing dessin
MAINTENIR LES POINTS DE CONSIGNE D’INTERIEUR A 21 DEGRES C (TEMP. REGLABLE) LORSQUE LE TOUT EST ASSUJETTI AU MODE INOCCUPE. EN MODE OCCUPE, LE SYSTEME DEVRA I{ﬁ:rrairsstc;?nes responsables de la Division 16 devront prévoir une boite de sortie et acheminer un conduit de 1/2 po. et un cordon de tirage entre la boite et I'élément et ce, pour desservir les commandes du ,

FONCTIONNER EN CONTINU ET ASSURER LA MODULATION DES CAPACITES DE CHAUFFAGE ET DE REFROIDISSEMENT ET CE, AFIN DE REPONDRE A LA DEMANDE DE CHAUFFAGE OU DE ' REPRESENTATION
REFROIDISSEMENT D’INTERIEUR, LE TOUT DEVANT ETRE TEL QUE DETERMINE EN VARIANT LA TEMP. D'INTERIEUR DEPUIS LE POINT DE CONSIGNE DE 21 DEGRES C (CE POINT ETANT KW 0.81 Disjoncteur ATemplacement [ \/ .10 qovis 16 16 16 ,

REGLABLE). L'ELEMENT DE MANUTENTION D’AIR « AHU » ET LES SOUPAPES PHOENIX QUI DESSERVENT L'ESPACE SONT ENTREVERROUILLES AVEC LES ELEMENTS A SERPENTINS ET A de I'élément SCH EM ATIQU E DES
VENTILATEURS « VRF' > ET FONCTIONNENT ENSEMBLE. 4 POMPE P-1 Tension 230 N'&/IIEEZAZL'JAR:?\III.EA Démarreur Voir les dessins. 15 15 16

7. ELEMENTS A SERPENTINS ET A VENTILATEURS. LE FONCTIONNEMENT DE CES ELEMENTS EST FONDE SUR LA VALEUR DES POINTS DE CONSIGNE D’INTERIEUR. LESDITS ELEMENTS Phases 3 Autres commandes | Voir les dessins. 15 15 15 COM M AN DES ET
ASSURENT LA PRODUCTION DU CHAUFFAGE ET DU REFROIDISSEMENT REQUIS POUR REPONDRE AUX EXIGENCES DU POINT DE CONSIGNE DE TEMPERATURE D’INTERIEUR. POUR FAIRE - ,

SUITE A UNE AUGMENTATION DE LA TEMPERATURE D’INTERIEUR, LE VENTILATEUR ACCROIT SA VITESSE ET LA SOUPAPE DE REFRIGERANT S’ASSUJETTIT A UNE MODULATION Fréquence 60 SEQU ENCES
D'OUVERTURE ET CE, AFIN D'OFFRIR UNE PLUS GRANDE QUANTITE DE REFROIDISSEMENT. LE CHAUFFAGE S’AMORCE PQOUR FAIRE SUITE A UNE DIMINUTION DE LA TEMPERATURE 1.04 » A l'emplacement _ ) 16 16 16
D'INTERIEUR. POUR FAIRE SUITE A UNE CHUTE DE TEMPERATURE ENCORE PLUS BASSE, LE VENTILATEUR ACCROIT SA VITESSE ET LA SOUPAPE DE REFRIGERANT S’ASSUJETTIT A UNE KW Disjoncteur de I'élément Voir le devis
MODULATION D’OUVERTURE ET CE, AFIN D'ASSURER LA PRODUCTION DE PLUS DE CHALEUR. LE CONTROLEUR <« BC » SURVEILLE ET CONTROLE LES ELEMENTS A VENTILATEURS ET A - - - -
SERPENTINS QUI NECESSITENT DU CHAUFFAGE OU DU REFROIDISSEMENT ET TRANSMET DU REFRIGERANT CHAUD OU FROID ET CE, EN FONCTION DU BESOIN. 5 | POWPE Tension 230 | Démarreur Voir les dessins. 1 1 10 Designed By Congu par
. Phases 3 Autres commandes | Voir les dessins. 15 15 15
8. MODES D’EXPLOITATION DE LABOS : m— — Date (aaaa/mmijj)
MISE EN ROUTE : , , , - Drawn By J.V.S Dessiné par
A LA MISE EN ROUTE DU SYSTEME D’INTERIEUR CVAC DEVRA AVOIR LIEU LORSQUE LES SYSTEMES D'ALIMENTATION ET D’EXTRACTION PRESENTENT TOUS DEUX UN ETAT KW 1.04 Disjoncteur Al'emplacement |\, 1o qevis 16 16 16 T
D’ATTESTATION. TENIR COMPTE D’'UN DELAI DE DEUX (2 MIN.) MINUTES (REGLABLES) AVANT L'’AMORGAGE DES ALARMES DE PRESSION. LE DEBIT D’AIR D'ALIMENTATION DEVRA OFFRIR de I'élément )
UN REGIME EN REMONTEE ET CE, SIMULTANEMENT AVEC LES SOUPAPES D’EVACUATION D'AIR ET D'EXTRACTION GENERALE ET CE, AFIN DE MAINTENIR LE DECALAGE VOLUMETRIQUE POMPE E—— 230 NIVEAUDE LA | Dermarrour Vo los dossim 15 5 16 Date 13.06.26 (aaaa/mmijj)
DESIRE. LE FONCTIONNEMENT DE L'ELEMENT A SERPENTIN ET A VENTILATEUR DEVRA ASSURER LE MAINTIEN DES POINTS DE CONSIGNE D’INTERIEUR. L’ELEMENT CONSTITUANT LA 5 P2B MEZZANINE i " —
SOURCE DE CHALEUR ET LE SYSTEME HYDRONIQUE DEVRONT REAGIR EN FONCTION DE LEURS SEQUENCES ETABLIES. Phases 3 Autres commandes | Voir les dessins. 15 15 15 Reviewed By M.C. Examiné par
OPERATION EN REGIME CONTINU : Fréquence 60 Date 13.06.26 (aaaa/mmljj)
.1 LENSEMBLE D’'ALIMENTATION DEVRA ENREGISTRER L'EXTRACTION TOTALE ET CE, AUX FINS DE MAINTIEN DE LA DIFFERENCE VOLUMETRIQUE. LE LOCAL DEVRA PRODUIRE DE MCA 610 Disjoncteur (WP) | Afemplacement | o o gevis 10 10 10 Approved By Approuvé par
L’AIR D’ALIMENTATION (EN PROVENANCE DU SYSTEME A ELEM. DE MANUT. D’AIR) FOI;JRNI EN FONCTION D'UN REGIME REGLABLE ET REGLE ICI A 2 « ACH ». L'ELEMENT A VENTILATEUR de l'élément
ET A SERPENTIN ASSURERA LE MAINTIEN DES VALEURS DES POINTS DE CONSIGNE D’INTERIEUR. s | REFROIDISSEUR DE LIQUDE | Tension 575 \VEAU DU TOrT | Demareur 15 15 16 Date (aaaalmmj)
.2 EVACUATION D’AIR. L'EVACUATION D'AIR DEVRA ETRE AMORCEE AU MOMENT DE LA MISE EN ROUTE DU SYSTEME D'INTERIEUR. LA SOUPAPE D'EXTRACTION GENERALE SE Phases 3 Autres commandes | Voir les dessins. 15 15 15 Tender Soumission
SOUMETTRA A UNE MODULATION CONCURREMMENT AVEC LA SOUPAPE D’ALIMENTATION ET CE, AFIN DE MAINTENIR LA DIFFERENCE DE DEBIT D’AIR VOLUMETRIQUE. Fréquence 60
FONCTIONNEMENT EN DECALE : MCA 0.70 Disjoncteur Fiche 15 15 16 ; . ;
.1 LE FONCTIONNEMENT EN DECALE (DE TYPE REGLABLE) EST IDENTIQUE A CELUI EN REGIME CONTINU : Project Manager Administrateur de projets
POSTE DE REMPLISSAGE DE | Tension 120 . .
FONCTIONNEMENT DE PURGE : 7 | GLYCOL (DE FABRICATION NIVEAU DE LA EC PMDI Proj no. Consultant Proj no.
' , , , AXIOM, MODELE SF100) Phases 1 MEZZANINE N° de projet de DU N° de projet de
.1 AU MOMENT DE LA RECEPTION D'UN SIGNAL DU SYSTEME D’AUTOMATISATION DU BATIMENT, LE REGISTRE D’AIR DE RETOUR DANS LE LOCAL SE FERMERA ET LA SOUPAPE ’ « PMDI »D'EC I'Exp %? seil
D’EXTRACTION GENERALE AUGMENTERA SON REGIME JUSQU'A CONCURRENCE DE 10 « ACS » DANS LE LABORATOIRE. LA SOUPAPE D’EVACUATION D'AIR « CAV » CONTINUERA A Fréquence 60 AERA
ASSURER UNE EXTRACTION D’AIR EN FONCTION D'UN VOLUME CONSTANT ET LA SOUPAPE D’ALIMENTATION AUGMENTERA SON REGIME ET CE, AFIN DE MAINTENIR LA VALEUR DE - -
DIFFERENCE VOLUMETRIQUE. DIVISION 15 : SE REPORTER A LA MECANIQUE. Drawing no. N° du dessin
FONCTIONNEMENT EN MODE D'URGENCE : DIVISION 16 : SE REPORTER A L'ELECTRICITE.
.1 A LA RECEPTION D'UN SIGNAL DU SYSTEME « AIRCUITY », LE SYSTEME ADOPTERA ALORS SON MODE DE FONCTIONNEMENT EN REGIME DE PURGE. C M 600

T I T
PWGSC A1 (841x594) | | | | | | ! | ! | | | | ! | ! | ! | ! !
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DISPOSITIFS ANTISISMIQUES

%

Environment Canada
Environnement Canada

LES SPECIFICATIONS ABREGEES DECRIVENT L'EQUIPEMENT ET CERTAINS D. COMMANDES : 14. TUYAU ET RACCORDS A TUYAUX 16. POMPES EN LIGNES VERTICALES : ; o
. : Property Management  Gestion de l'immobilier
MATERIAUX QUI DOIVENT ETRE INCLUS DANS LES TRAVAUX. SEULS LA INGENIEUR SISMOLOGUE DES SYSTEMES ET COMPOSANTS DE COMMANDE M—NET (Y COMPRIS Di tp_ t% 9 District 1
MAIN—D’ GUVRE, LES MATERIAUX ET LES PRATIQUES DE PREMIERE CLASSE UNE INTERFACE BACNET) DOIVENT ETRE FOURNIS PAR MITSUBISHI. LE A. SUREPAISSEUR POUR CORROSION, 0,0625 PO Istric Istric
SERONT ACCEPTES. LES NORMES A RESPECTER SONT PLEINEMENT DECRITES 1 INGENIEUR QUI DETIENT UN CERTIFICAT D’AUTORISATION D’EXERCER RESEAU DE COMMANDE DOIT ETRE EN MESURE D'ACCEPTER DES B.  TUYAU EN ACIER CONFORME A LA NORME ASTM A53 GR.B ERW OU 1. TYPE : POMPES VERTICALES MONOCELLULAIRES, A COMMANDE DIRECTE,
° * s COMMANDES A DISTANCE, DES MINUTERIES D’HORAIRE, DES A LA NORME ASTM A106 GR.B SMLS, DE NOMENCLATURE 40. CARCASSE SEPAREE RADIALEMENT OU HORIZONTALEMENT, POUR
DANS LE DEVIS DIRECTEUR DE VANDERWESTEN RUTHERFORD MANTECON INC DANS LA PROVINCE DE L'ONTARIO, COMPTE UN MINIMUM DE CINQ ' ' C.  RACCORDS. 2 PO ET MOINS. VISSES MONTAGE EN LIGNE ET PRESSION DE SERVICE DE 175 PSI (1200 KPA)
ET SONT DISPONIBLES AUX FINS DE REFERENCE DANS LE BUREAU ANNEES D'EXPERIENCE DANS LA CONCEPTION DE DISPOSITIFS COMMANDES DE STSTEMES, DES COMMANDES CENTRALISEES, UNE ' ’ ' 2. CARCASSE : FONTE, AVEC ORIFICE POUR MANOMETRE D'ASPIRATION ET /|
PRINCIPAL DE L'ENTREPRISE. MINIMALE PROFESSIONNELLE DE 1 MILLION DE DOLLARS VISANT D'UTILISATEUR GRAPHIQUE ET UNE INTEGRATION DES SYSTEMES AU E. RACCORDS UNION CL.150, CONFORMES A LA NORME ASTM A—47 DE REFOULEMENT, ANNEAU DUSURE DE LA CARCASSE, RACCORDEMENT \ B
NOTAMMENT LES ERREURS ET LES OMISSIONS. SYSTEME DE GESTION D'IMMEUBLE AU MOYEN DE BACNET®. TOUT LE POUR LE FER MALLEABLE, A LA NORME ASTM A-153 POUR LE AFFLEURANT AVEC JOINT, BOUCHON DE DRAINAGE, ORIFICE D ASPIRATION L1 i [l -
1. CONDITIONS GENERALES 2 A LA FIN DU PROJET, L'INGENIEUR SISMOLOGUE DOIT EXAMINER LES MATERIEL NECESSAIRE POUR LES COMMANDES DOIT ETRE FOURNI PAR METAL GALVANISE ET A LA NORME ANSI B2.1 POUR LES PAS DE VIS. ET DE REFOULEMENT A BRIDE. . » i 5
, INSTALLATIONS SUR PLACE ET IL DOIT PREPARER UN RAPPORT ECRIT LE FABRICANT. INTERFACE BACNET® : LINTERFACE BACNET DE CVAC F. RACCORDS, 2% PO ET PLUS, SOUDES, AVEC BRIDES AUX POINTS DE 3. ROTOR : BRONZE, FERME, CLAVETE DIRECTEMENT A L’ARBRE DU MOTEUR )
A. SE CONFORMER AU CODE DU BATIMENT DE L'ONTARIO, Y COMPRIS AINS| QU'UNE LETTRE SIGNEE, SCELLEE ET DATEE, CERTIFIANT QUE DOIT ETRE EN MESURE DE DESSERVIR JUSQU'A 50 APPAREILS RACCORDEMENT AVEC L’EQUIPEMENT. OU A UNE RALLONGE. g
LA PARTIE 7 — REGLEMENT CONCERNANT LA PLOMBERIE ET LES LES INSTALLATIONS ONT ETE MISES EN PLACE CONFORMEMENT A SA D’INTERIEUR QUI PRESENTENT TOUTE UNE GAMME DE VARIABLES DE G. RACCORDS SOUDES EN BOUT CONFORMES A LA NORME ASTM A234 4. Qg?gg :ENA%IEIIERAIIJNC():)?S)BEB'\ILEE é\'II'EﬁAVIN(S:H%l;'\I EECNRggO?\IEZEBLOCAGE DU O
MODIFICATIONS CONCEPTION ET A SES DESSINS D'ATELIERS. RESEAU EN FONCTION DE CHAQUE APPAREIL D'INTERIEUR. LES GR. WFB. ; .
VARIABLES D'ENTREE COMPRENNENT, ENTRE AUTRES, MARCHE /ARRET, BRIDES CONFORMES A LA NORME ASTM A105, CLASSE 150, FACE 5. JOINT D’ETANCHEITE : EN CARBONE, TOURNANT SUR UN SIEGE EN
B. SE CONFORMER AU CODE DE PREVENTION DES INCENDIES DE MESURES DE CONTROLE ANTISISMIQUE MODE DE FONCTIONNEMENT, REGIME DU VENTILATEUR, COUPURE DE LA SURELEVEE, COL SOUDE OU A ASSEMBLAGE COULISSANT CERAMIQUE FIXE, VITON AJUSTE, TEMPERATURE DE FONCTIONNEMENT EN
L'ONTARIO COMMANDE A DISTANCE ET REINITIALISATION DU SIGNAL DE FILTRE. H.  BOULONS « C.S. » A TETES CARREES ET CONFORMES A LA NORME CONTINU MAXIMALE DE 225F (107°C).
A4 UN SEUL ET MEME FOURNISSEUR DOIT PROPOSER LA CONCEPTION LES VARIABLES DE SORTIE COMPRENNENT, ENTRE AUTRES, TAILLE DU ASTM A307; ECROUS, A 6.  GUIDES D'ASPIRATION : CORPS EN FONTE, AUBES DIRECTRICES DE PLAN CLE DU BATIMENT
C. SE CONFORMER AUX REGLEMENTS MUNICIPAUX, AUX REGLEMENTS ANTISISMIQUE, LES ISOLANTS ANTIVIBRATOIRES ET LES DISPOSITIFS MODELE, ETAT D'ALARME, CODE D’ERREUR ET ADRESSE DE L’ERREUR. l. TETES HEXAGONALES ET CONFORMES A LA NORME ASTM AS563; SORTIE, CREPINE AMOVIBLE EN ACIER INOXYDABLE AVEC GRILLAGE DE
ET AUX NORMES D'INGENIERIE PUBLIEES. LOCAUX ET DE DISTRICTS ANTISISMIQUES. 12 GARNITURES, DE 1/16 PO. (1,6 mm) D’EPAISSEUR ET EN FIBRES DE DEMARRAGE EN LAITON A MAILLES FINES. LA CHUTE DE PRESSION NE
' . .2 FOURNIR DES DISPOSITIFS ANTISISMIQUES POUR TOUS LES ELEMENTS - CONDUITS GRAPHITE PREFORME ET SANS AMIANTE. DOIT PAS DEPASSER 2 Pl DE COLONNE D’EAU ET LE DEBIT DU SYSTEME
2. PORTEE DES TRAVAUX OPERATIONNELS ET FONCTIONNELS DES SERVICES DE LIMMEUBLE J.  TUYAU EN CUIVRE, 2 PO ET MOINS, CONFORME A LA NORME ASTM NE DOET PAS ETRE SUPERIEUR A 6 PI/S, CES DEUX VALEURS SERONT
: CONFORMEMENT AUX EXIGENCES ACTUELLES DU CODE DU BATIMENT B88, TYPE L, ECROUI DUR. INDIQUEES DANS LES DESSINS D’ATELIERS SOUMIS.
A. L'ENLEVEMENT OU LE DEPLACEMENT DE L’EQUIPEMENT EXISTANT, ET DE L'ONTARIO. Efr)uSD(ISFVSENC':rONzlggsEg%xENIEgmilzésglgsss E%QEE;SALXS:I;E JOINTS : BRASURE TENDRE SANS PLOMB CONFORME A LA NORME 7.  VANNES DE QOMMANDE FLO-TREK : VANNE D’ARRET COMBINEE
LA FOURNITURE ET L’INSTALLATION D’EQUIPEMENT, DE CONDUITS ET .3 UN LABORATOIRE D’ESSAI INDEPENDANT DOIT VERIFIER LA CAPACITE : ASTM B32, 95-5 ETAIN-ANTIMOINE OU ETAIN ARGENT AVEC POINTS ANGULAIRE D’EQUILIBRAGE ANTIRETOUR AVEC SIEGE A RESSORT POSITIF,
DE TUYAUTERIE NEUFS CONFORMEMENT AUX DESSINS ET SELON LES DES SYSTEMES DE RETENUE A CABLE, DES ETRIERS RAIDISSEURS A LINDIQUENT LES DESSINS. TOUTES LES SURFACES PLANES DOIVENT DE FUSION VARIANT DE 220°C A 280°C. CORPS, DISQUE ET SIEGE EN FONTE AVEC BRIDES, TIGE ET RESSORT EN L EGENDE
TIGE ET DES ISOLANTS ANTISISMIQUES. PRESENTER DES PLIS DIAGONAUX. TOUS LES CONDUITS DOIVENT ETRE K.  RACCORDS : CONFORMES A LA NORME ASME B16.18, LAITON MOULE ACIER INOXYDABLE, LA CHUTE DE PRESSION NE DOIT PAS DEPASSER 3
INDICATIONS MESURES DE CONTROLE ANTISISMIQUE (SUITE) EXEMPTS DE FUITES, CONFORMEMENT AUX RECOMMANDATIONS DE OU A LA NORME ASME B16.22 EN CUIVRE BATTU A BRASAGE PI DE COLONNE D'EAU ET LE DEBIT DU SYSTEME NE DOIT iy ETRE -
B. GENERALITES L'ASHRAE ET DE LA SMACNA. TOUS LES CONDUITS FABRIQUES L 5%%%%03 DIELECTRIQUES AVEC EXTREMITES FILETEES EN ACIER gggsmguDR'ATE?.I;RI’és’SglfSISDEUX VALEURS SERONT INDIQUEES DANS LES
0. SE CONFORMER AUX CONDITIONS GENERALES 4 L'INGENIEUR SISMOLOGUE DOIT CHOISIR ET PREPARER LES MATERIAUX DOIVENT ETRE DOTES DE RACCORDS SOUPLES, DE DEFLECTEURS, " GALVANISE OU PLAQUE, EMBOUT EN CUIVRE A SOUDER, ECRAN 8. FONCTIONNEMENT : COMME PREVU
. ' DE RACCORDEMENT QUI DOIVENT ETRE PARTICULIERS AU SITE. IL PEUT D'EXTRACTEURS VOLUMETRIQUES, DE REGISTRES MANUELS APPROPRIES, ISOLANT ETANCHE A L’EAU. 9. TERMINAISONS DE CABLAGE : FOURNIR DES BORNIERS QUI
b. FOURNIR DES COPIES ELECTRONIQUES DES DESSINS D’ATELIERS CHOISIR ET PROPOSER DES MATERIAUX ET DES 'ENC'EAGES QuI D'ORIFICES D’ESSAI ET DE PANNEAUX D’ACCES SELON LES BESOINS ET M.  CANALISATIONS DE DRAINAGE DU CONDENSAT : 20MM (3/4 PO) ET CORRESPONDENT AU NOMBRE, AUX DIMENSIONS ET AUX MATERIAUX
CONCERNANT TOUT L’EQUIPEMENT PRINCIPAL AUX FINS SERONT FOURNIS PAR L ENTREPRENEUR LE CAS ECHEANT. SELON LES INDICATIONS DES DESSINS. 25MM (1 PO), CUIVRE DE TYPE M; 40 MM (1—1/2 PO) ET PLUS, INDIQUES POUR LES CONDUCTEURS DES CIRCUITS DE DERIVATION.
D’ APPROBATION. -5 LENTREPRENEUR DOIT RESPECTER LES EXIGENCES ET LES TUBE EN CUIVRE ECROUI DUR, TYPE DWV, A BRASAGE TENDRE, AVEC ENFERMER LES BORNIERS DANS DES ENCEINTES DE DIMENSIONS
SPECIFICATIONS DE LINGENIEUB SISMOLOGUE. EQUIPEMENT MONTE SUR A NETTOYAGE DES CONDUITS RACCORDS DE DRAINAGE EN CUIVRE BATTU OU EN ALLIAGE DE CONFORMES AU CODE.
c. EQUILIBRER LES SYSTEMES DE TRAITEMENT DE L’AIR ET SOCLE ANTISISMIQUE : TOUT L’EQUIPEMENT MONTE SUR SOCLE DOIT ) CUIVRE OU ENCORE EN LAITON MOULE, APPROUVES PAR LA CSA. 10. INSTALLER CONFORMEMENT AUX INSTRUCTIONS DU FABRICANT ET SELON
PRESENTER UN RAPPORT SUR L’EQUILIBRAGE UNE FOIS TERMINE. ﬂ';gmggg"ﬁfLELG'%%TI_:EUQESSSSES&'? ANTISISMIQUES SELON LES a. NETTOYER TOUS LES CONDUITS NEUFS ET REMIS EN ETAT. N.  ROBINET A SOUPAPE (ISOLEMENT) : 2 PO ET MOINS, 300 PSIG WOG LES INDICAﬂONg DES FLECHES DE DEROUIEEMENT. SOUTENIR LA
' ; - NETTOYER LES SURFACES INTERIEURES DE TOUS LES CONDUITS ET (EAU—-HUILE-GAZ) ANTI-CHOC, CONFORME A LA NORME ASTM B62, TUYAUTERIE PRES DE LA POMPE DE MANIERE QUE LA POMPE NE
d. SOUMETTRE LES MANUELS DINSTRUCTION SUR LE .6 EQUIPEMENT SUSPENDU : TOUT L'EQUIPEMENT SUSPENDU DOIT ETRE ACCESSOIRES NEUFS INSTALLES DANS LE CADRE DU PRESENT CORPS EN BRONZE, DISQUE EN COMPOSITE (TEFLON), TIGE SUPPORTE AUCUN POIDS. PREVOIR UN DEGAGEMENT SUFFISANT AUTOUR
FONCTIONNEMENT ET L'ENTRETIEN. D%TE DE DISPOSI'I'II_"I% ANTISISMIQUES. R e PROJET. VERIFIER LA PROPRETE ET REMETTRE UN RAPPORT A MONTANTE, GARNITURES EN BRONZE, EXTREMITES FILETEES, KITZ #09 DES POMPES POUR L'ENTRETIEN. PREVOIR AU MINIMUM CE QUE LE
e. UNE FOIS LE PROJET TERMINE ET AVANT LE PAIEMENT FINAL, -7 LEQUIPEMENT MONTE SUR LE TOIT DOIT ETRE POSE SUR UN CADRE L'EXPERT—CONSEIL COMPRENANT UN CERTIFICAT DE PROPRETE ET 0.  CLAPETS ANTIRETOUR (RETOUR DE FLUIDES) : 2 PO ET MOINS, 300 FABRICANT RECOMMANDE. LES DIMINUTIONS DE LA DIMENSION DES
SOUMETTRE UN ENSEMBLE DE DESSINS CONFORMES A REBORD OU CADRE STRUCTURAL RACCORDE MECANIQUEMENT A LA ) OU DE REDUCTEURS A GRAND RAYON. FOURNIR DES ROBINETS D'ARRET
; NETTOYES. ASTM B62, CORPS EN BRONZE, DISPOSITION EN Y, DISQUE A .
L’EXECUTION EN FORMAT AUTOCAD, PDF ET IMPRIME INDIQUANT STRUCTURE. LES APPAREILS NE DOIVENT PAS ETRE MONTES SUR DES EMITE T€ DE LA MEME DIMENSION QUE LES CANALISATIONS ET QUE LA CREPINE A
B. GRILLES ET DIFFUSEURS; SE REPORTER A LA NOMENCLATURE BASCULE, EXTREMITES FILETEES, KITZ #29. -
TOUTES LES MODIFICATIONS ET TOUS LES SERVICES DISSIMULES ROEXA';NTTRSG gTLLRDEES PATINS QUI NE SONT PAS RELIES MECANIQUEMENT ‘ g ‘ P.  ROBINET A TOURNANT SPHERIQUE (DRAINAGE) : 2 PO ET MOINS, Béﬁﬁ'.ﬁ%gﬁﬁéﬁ ZICI)E%:ESE)LPUL':: gléAtiTMéngngRsmE»T« L(J)TJ::E \I/_égNE
ET COMPORTANT LES DIMENSIONS ET UNE INDICATION DES - 600 PSIG WOG ANTI-CHOC, LAITON FORGE, DEUX PIECES, BOULE ET
EMPLACEMENTS EXACTS. .8 LA TUYAUTERIE ET LES CONDUITS MONTES SUR LE TOIT DOIVENT ETRE a. MODELES E.H. PRICE SELON LES INDICATIONS. EQUIVALENTS : TITUS, TIGE CHROMEES, ORIFICE COMPLET, SIEGE ET TIGE PTFE CANALISATIONS SUR LE REFOULEMENT DE LA POMPE. FOURNIR UN
¢ OFFRIR UNE GARANTIE ECRITE POUR TOUT L'EQUIPEMENT NEUF INSTALLES SUR DES REBORDS OU DES CADRES RELIES CARNES. ANTI-ECLATEMENT, POIGNEE A LEVIER, EXTREMITES FILETEES, KITZ ROBINET D'EVACUATION DE L'AIR ET DES RACCORDS DE DRAINAGE SUR
. ; Q MECANIQUEMENT A LA STRUCTURE DE LIMMEUBLE. UTILISER DES b. DIFFUSEURS D'ALIMENTATION (CARRES) : ASCD ET ASPDA E.H. #68AC LA CARCASSE DE LA POMPE HORIZONTALE. PRFVOIR DES ORIFICES DE
ET POUR LA MAIN-D'GEUVRE PENDANT UN AN A COMPTER DE ANCRAGES OU DES CABLES OU DES CADRES ANTISISMIQUES DE TOIT PRICE. ALUMINIUM, DISPOSITION REGLABLE, REGISTRES Q. CREPINES : 2 PO ET MOINS, CLASSE 250, 400 PSIG WOG, CORPS EN DRAIN@GE POUR LES SOCLES ET LES JOINTS D’ETANCHEITE, TUYAUTES
LA DATE D'ACCEPTATION. CINQ ANS POUR LE COMPRESSEUR ET QUI PUISSENT RESISTER AUX CHARGES SISMIQUES ET EOLIENNES. LES VOLUMETRIQUES, CADRE ADAPTE A UNE SUSPENSION EN T, FINITION FONTE, DISPOSITION EN Y, CHAPEAU ET EXTREMITES FILETES, A167 JUSQU'AUX DRAINS DE PLANCHER. LUBRIFIER LES POMPES AVANT LE
L’ECHANGEUR DE CHALEUR. LES ELEMENTS DEFECTUEUX FORCES DE CHARGE EOLIENNE DOIVENT ETRE CALCULEES PAR A LEMAIL CUIT CORRESPONDANT A LA COULEUR DE LA 304, GRILLAGE EN ACIER INOXYDABLE AVEC PERFORATIONS DE 1/32 DEMARRAGE.
L'INGENIEUR SISMOLOGUE. SUSPENSION, FIXATIONS DISSIMULEES. PO.
DOIVENT ETRE REPARES OU REMPLACES SANS FRAIS. '
R 9. COMMANDES c. DIFFUSEURS RADIAUX : RFDA E.H. PRICE. LE DIFFUSEUR A 17. TUYAUTERIE DE_REFRIGERANT
g- SI ON TROUVE DE L AMIANTE, CESSER LES TRAVAUX DANS LA ECOULEMENT RADIAL PRESENTE UNE DEVANTURE ET DES AUBES EN T.  COMPOSANTS DU SYSTEME HYDRONIQUE
ZONE TOUCHEE ET AVISER IMMEDIATEMENT L’EXPERT—CONSEIL A. TOUTES LES COMMANDES DOIVENT PROVENIR DE CHEZ DELTA ALUMINIUM PERFORE AVEC PANNEAU ARRIERE EN ALUMINIUM.
. CONTROLS (REGULVAR). PLACER LES THERMOSTATS AUX ENDROITS L'APPAREIL EST ENTIEREMENT ENDUIT D’UN REVETEMENT EN POUDRE A1 RESERVOIRS D’EXPANSION A DIAPHRAGME A. PRODUIT GENERAL 02 DOCUMENT DE SOUMSSION 28-NOV-2014
h. LES FABRICANTS D'EQUIPEMENT DOIVENT OFFRIR UNE FORMATION INDIQUES DANS LES DESSINS ET VERIFIER QUE LES CONNEXIONS SONT BLANCHE B12. .1 FABRICANT a. LA TUYAUTERIE DOIT ETRE TRAITEE POUR LES INSTALLATIONS DE
SUR PLACE ET DOIVENT PARTICIPER AUX TRAVAUX DE FAITES AUX BORNES CORRECTES COMME L'INDIQUENT LES DESSINS. d. GRILLES DE REPRISE AU PLAFOND :SERIEE 80 EH. PRICE 1 AMTROL REFRIGERATION, DESOXYDEE, DESHYDRATEE ET SCELLEE, PAR EXEMPLE ol DOCUMENT DE SOUMSSION 26-FEV-2014
DEMARRAGE LE CAS ECHEANT. VERIFIER LE BON ETALONNAGE ET LE BON FONCTIONNEMENT DE : ALUMINIUM.  BORDURE  AVANT INCURVéE POUR MOi‘l'l:AGE El‘i .2 AUTRES FABRICANTS ACCEPTABLES OFFRANT DES PRODUITS LE CUIVRE DUR CONFORME A LA NORME ASTM B280, TYPE ACR OU -
TOUTES LES NOUVELLES COMMANDES ET DES COMMANDES EXISTANTES. SURFACE, FAISCEAU A GRILLE OUVERTE, REGISTRE VOLUMIQUE EQUIVALENTS LE CUIVRE RECUIT CONFORME A LA NORME ASTM B280 AVEC REV. Description Date
3. RESPONSABILITE EN CAS DE DEFECTUOSITE, AVISER L'INGENIEUR DU PROBLEME ET : y , -1 EXPANFLEX.
OBTENIR DES DIRECTIVES POUR LES MESURES CORRECTIVES FIXATIONS DISSIMULEES, FINITION CORRESPONDANT A LA COULEUR 2 |TT BELL & GOSSET. EPAISSEUR MINIMALE DES PAROIS CONFORME AUX NORMES CSA B52
A. L'ENTREPRENEUR DOIT ASSUMER L'ENTIERE RESPONSABILITE DE LA B. FOURNIR TOUT LE CABLAGE A BASSE TENSION POUR LES DISPOSITIFS DU PLAFOND. .2 CONSTRUCTION : ACIER SOUDE, MIS A L'ESSAl ET ESTAMPILLE B RACLANSI/ ASME B31.5.
GRILLES DE REPRISE AU PLAFOND FORMULAIRE U—1 DU NATIONAL BOARD, COTE POUR PRESSION DE a. :
COOTS SUPPLEMENTAIRES ENGENDRES POUR LE PROPRIETAIRE OU COMMANDE ADEQUATE. INDIQUER TOUS LES COOTS CONNEXES. A SERVICE DE 125 PS| (860 KPA) AVEC’DIAPHRAGME EN BUTYLE 2,1MPA (300PSI) ET A UNE TEMPERATURE DE121°C (250°F). \/ I\/I
' C. ISOLANT A CONDUIT ) . | :%
LES AUTRES ENTREPRENEURS EN RAISON D'UN MAUVAIS 0. A LANT SOBE DES CONDUITS FABRIGUE EN LAINE DE VERRE SOUPLE SCELLE DANS LE RESERVOR ET SOCLE EN ACIER. b. RACCORDS BRASES : LES RACCORDS DOIVENT ETRE FABRIQUES EN
EMPLACEMENT OU D'UNE MAUVAISE EXECUTION DES TRAVAUX. IL SYSTEME DE DEBIT VARIABLE DU REFRIGERANT a. Q . CUIVRE BATTU CONFORMEMENT A LA NORME ANSI/ASME B16.22, AVEQ
' FIBREUSE. ISOLANT DE CONDUITS AF530 VAPOUR-SEAL DE -3 ACCESSOIRES : MANOMETRE ET RACCORD DE CHARGEMENT D'ARR, JOINTS BRASES A L’ARGENT ET FLEXIBLES NON CORROSIFS OU SILFOS
DOIT SOUSCRIRE TOUTES LES ASSURANCES NECESSAIRES A.  SYSTEME DE RECUPERATION DE CHALEUR PAR SOURCE D'EAU : FIBERGLAS CANADA INC. AVEC PAREMENT RFFRK OU PANNEAU AK ORIFICE DE DRAINAGE DU RESERVOIR, PRECHARGER A 11 PSI (80 c. BRIDES -
LA SERIE WR2 DOIT COMPRENDRE UN APPAREIL DE CONDENSATION DE MANSON INSULATION INC. AVEC PAREMENT FSK KPA) 1) BRONZE OU LAITON CONFORME A LA NORME ANSI/ ASME B16.24 VANDERWESTEN  RUTHERFORD = MANTECON  INC.
4. CERTIFICATS. DROITS. ETC. PQRY—P—-ZKMU, DES UNITES D'INTERIEUR ET DES COMMANDES b. ISOLANT POUR CONDUITS SOUPLES FABRIQUE EN LAINE DE VERRE 4 DISPOSITIFEDE REMPLISSAGE AUTOMATIQUE DE L’EAU FROIDE : CLASSE 150 ET 300. o CONSULTING STRUCTURAL/MECHANICAL/ELECTRICAL ENGINEERS
NUMERIQUES DIRECTES M—NET DDC (COMMANDE NUMERIQUE DIRECTE). FIBREUSE. ISOLANT TYPE 2 AVEC PAREMENT RFFRK DE FIBERGLAS ROBINET REDUCTEUR DE PRESSION, DISPOSITIF ANTIRETOUR DE . LONDON - HAMILTON - WINDSOR - OTTAWA
A. EMETTRE TOUS LES AVIS, OBT§NIR TOUS u;::s PERMIS ET VERSER L APPAREIL DE. CONDENSATION PQRY(_ D ST e o ) CANADA ING. OU ALLEY WRAP AVEC PAREMENT FSK DE MANSON PRESSION DOUBLE A PRESSION REDUITE, ROBINET D'ESSAI .33 ;%IUESN:S ’Agéo‘:ggg é‘:’JXR gﬁggﬁg . CONFORMES A LA NORME
TOUS LES DROITS DE FACON A POUVOIR REALISER LES TRAVAUX PRINCIPALEMENT AVEC LES COMPOSANTS CITY MULTI VRF D'INTERIEUR INSULATION INC. CREPINE, DISPOSITIF ANTIVIDE ET SOUPAPE DE DERIVATION ASTM A307, SERIE LOURDE 1130 MORRISON DRIVE, SUITE 260, OTTAWA, ON K2H 9N6
DECRITS DANS LES PRESENTES. SUR DEMANDE DE LINGENIEUR, ET DE COMMANDE. LES APPAREILS PQRY D’EXTERIEUR DOIVENT ETRE c. POSER LISOLANT, LE BANDEROLAGE, LE PARE—VAPEUR, L'ADHESIF .1 DIMENSIONS : CONFORMEMENT AUX NORMES DE L' ASHRAE d. BRIDES : BRONZE OU LAITON, POUR LA REFRIGERATION, CONFORME A PHONE: (613)563-2100 - FAX. (519)652-5058 - www.vrmeng.com
FOURNIR TOUS LES CERTIFICATS PROUVANT QUE L’OUVRAGE DOTES DE CIRCUITS IMPRIMES MULTIPLES BRANCHES AU SYSTEME DE ET LES ENDUITS CONFORMEMENT AUX RECOMMANDATIONS DU . LA NORME ANSI/ASME 16.26
INSTALLE EST CONFORME AUX LOIS ET REGLEMENTS DE TOUTES LES COMMANDES M—NET ET DOIVENT EXECUTER TOUTES LES FONCTIONS FABRICANT UNE FOIS SEULEMENT QUE TOUS LES ESSAIS SONT .2 EVENTS D'AR VRM#13-110
AUTORITES COMPETENTES. NECESSAIRES AUX OPERATIONS. L’APPAREIL DE CONDENSATION DOIT TERMINES ET QU'ON A REQU LES APPROBATIONS. 1 TYPE EN L : COURTES SECTIONS VERTICALES DE TUYAU DE 2 PO C. MANCHONS DE TUYAUTERIE .
ETRE ADAPTE AU MONTAGE INTERIEUR. IL DOIT ETRE COMPLETEMENT d. CES TRAVAUX DOIVENT ETRE EFFECTUES PAR DES COMPAGNONS (50 MM) DE DIAMETRE POUR FORMER UNE CHAMBRE A AR, AVEC a. CUIVRE DUR OU ACIER, DE DIMENSIONS PERMETTANT UN DEGAGEMENT A dealre.
5. ENLEVEMENT ET REMPLACEMENT DES CARREAUX DE PLAFOND ASSEMBLE, TUYAUTE ET CABLE EN USINE. CHAQUE APPAREIL DOIT CALORIFUGEURS DE MANIERE PROFESSIONNELLE AFIN DE PRESENTER ROBINET A POINTEAU DE 3 MM EN LAITON EN HAUT DE LA DE 6MM (1/4 PO) TOUT LE TOUR ENTRE LE MANCHON ET LE TUYAU - dudetal
: FAIRE L'OBJET D'UN ESSAI COMPLET A L'USINE. POUR LES AUTRES UN ASPECT PROPRE. , CHAMBRE. NON ISOLE OU ENTRE LE MANCHON ET L'ISOLANT. B location drawing no.
A. CHAQUE SOUS—TRAITANT OU ENTREPRENEUR PRINCIPAL EN PRODUITS QUI POURRAIENT ETRE OFFERTS, IL FAUT FOURNIR AU e. NE PAS POSER D’ISOLANT NI DE FINITION LORSQUE LA 1 FABRICANTS : sur dessin n°
MECANIQUE, SELON LE CAS, EST RESPONSABLE DE L'ENLEVEMENT PROPRIETAIRE UNE CONFIRMATION ECRITE ET DES RESULTATS TEMPERATURE AMBIANTE DE L'ENDROIT EST INFERIEURE A 10" C (50 : ) ARMSTRONG. D. SOUPAPES & draing no
ET DE LA REMISE EN PLACE DES CARREAUX DE PLAFOND POUR CONCERNANT LES ESSAIS DE FONCTIONNEMENT A L'USINE POUR F). 2 AMTROL. a. 22MM (13/16 PO) ET MOINS : ROBINET A SOUPAPE OU A PASSAGE dossin e
LES BESOINS DES TRAVAUX A L'INTERIEUR DE L’ESPACE DU CHAQUE APPAREIL. DES ENSEMBLES DE JUMELAGE FABRIQUES A f. SERVICE TYPE EPAISSEUR .3 TACO. D’EQUERRE NON DIRECTIONNEL, A DIAPHRAGME, DE CLASSE 500,
PLAFOND. TOUS LES CARREAUX ENDOMMAGES DOIVENT ETRE L'USINE DOIVENT ETRE FOURNIS NON RACCORDES POUR FACILITER LE ADMISSION D’AIR RECTANGULAIRE RIGIDE 25 MM E1 pog .2 CORPS EN LAITON OU EN FER ACIERE, FLOTTEUR EN CUIVRE, 3,5MPA (508PSI), SANS GARNITURE, AVEC CORPS ET BONNET EN —— p—
‘ RACCORDEMENT SUR PLACE D'UN MAXIMUM DE DEUX APPAREILS DE ADMISSION D’AIR CIRCULAIRE FLEXIBLE 25 MM (1 po YLE £ LAITON FORGE, JOINTS A L’EPREUVE DE L'HUMIDITE POUR LES proj proj
REMPLACES AUX FRAIS DU SOUS—TRAITANT OU DE L'ENTREPRENEUR EN POLYPROPYLENE OU NON METALLIQUE PLEIN, SOUPAPE ET
CONDENSATION MODULAIRES POUR CHAQUE SYSTEME. LE NECESSAIRE CONDUIT—GRENIER NON CHAUFFE RIGIDE 75 MM (3 po) SIEGE DE SOUPAPE EN ACIER INOXYDABLE ADAPTE A LA APPLICATIONS SOUS LE POINT DE CONGELATION, RACCORDS BRASES.
PR|NC|PAL EN MECAN'QUE. ET LE MONTANT DO|T ETRE RETENU SUR DE JUMELAGE LATERAL A HAUTE PRESSION CMY—-R100BK EST D DOUBLURE DE CONDUITS TEMPERATURE ET A LA PRESSION DE FONCTIONNEMENT DU LES ROB|NETS A SOUPAPE QU| RESPECTENT CES MEMES CR|TERES DE ENVIRONNEMENT CANADA
L'ACOMPTE VERSE. INSTALLE DANS L’APPAREIL PRINCIPAL. PRIERE DE CONSULTER LES ) SYSTEME AVEC ROBINET D'ISOLEMENT. RENDEMENT ET SONT ADAPTES AUX SYSTEMES DE REFRIGERATION s A :
a. DOUBLER LES SURFACES INTERIEURES DE TOUS LES CONDUITS |
INSTRUCTIONS D'INSTALLATION POUR OBTENIR D'AUTRES DETAILS : , , SONT ACCEPTABLES SYSTEME A DEBIT DE
6. ESSAl ET EQUILIBRAGE. INDIQUES DANS LES DESSINS HACHURES A LAlD’E D'UNE DOUBLURE 3 SEPARATEURS D'ARR b. PLUS DE 22MM (13/16 PO) : ROBINET A SOUPAPE OU A PASSAGE s ’
, DE_CONDUIT EN FIBRE DE VERRE DE 1 POUCE DEPAISSEUR, 3 FABRICANTS : D'EQUERRE, A DIAPHRAGME, SANS GARNITURE, DE CLASSE 375, REFRIGERANT VARIABLE
A. EQUILIBRER TOUS LES SYSTEMES LORSQUE LE DEBIT D'AIR NOMINAL B.  VENTILO-CONVECTEURS ENFONCER LA DOUBLURE SUR LES TIGES SOUDEES ET FIXER A .1 AMTROL. 2,5MPA (363PSl), A SIEGE ARRIERE, AVEC CAPUCHON D’ETANCHEITE, DU MODULE 5
EST INDIQUE, AINSI QUE LA TEMPERATURE DE REGLAGE DE LA CHA(E)UIE-: APPAREII_IE DOIT ETRE UN VENTILO—CONVECTEUR Ié’INTERIEUR . IAS(I:?JENSEMZCR»(;EDEI{I!:ESE?EE PRRI’.:ET\%‘ISE[.)ANS LES DIMENSIONS DES § G’BrMBSEEI?hf'GOSSETT CORPS ET BONNET EN BRONZE MOULE, JOINTS A L’EPREUVE DE
PIECE, POUR ENSUITE VERIFIER LA CONSOMMATION DE COURANT CARENE DISSIMU DANS LE PLAFOND QUI DOIT ETRE FIX| . . - . L'HUMIDITE POUR LES APPLICATIONS SOUS LE POINT DE CONGELATION, ENVIRONNEMENT CANADA
UNE FOIS LE SYSTEME INSTALLE ET EN BON ETAT DE MARCHE AU—DESSUS DU FAUX PLAFOND ET DOTE D'UNE CANALISATION DE CONDUITS POUR UNE DOUBLURE INTERNE. AUGMENTER LES , .2 ACIER, MIS A L'ESSAI ET ESTAMPILLE CONFORMEMENT A LA RACCORDS BRASES. LES ROBINETS A SOUPAPE QUI RESPECTENT CES 335. chemin River Road
. RETOUR REGLABLE SUR PLACE A DEUX POSITIONS ET D'UNE DIMENSIONS DES CONDUITS DE 1 POUCE TOUT LE TOUR LORSQU'IL NORME ASME SEC 8-D, PRESSION DE FONCTIONNEMENT DE 125 PSI MEMES CRITERES DE RENDEMENT ET SONT ADAPTES AUX SYSTEMES ott ’ Ontario) K1V 1C7
AJUSTER LES AMORTISSEURS DES COMMANDES ET LES DIFFUSEURS ALIMENTATION DE REFOULEMENT FIXE HORIZONTALE ET DOIT AUSSI FAUT POSER UNE DOUBLURE. (860 KPA), RACCORDS D'ENTREE ET DE SORTIE TANGENTIELS ET TUBE DE REFRIGERATION SONT ACCEPTABLES. awa (Ontario)
POUR ASSURER UNE C|RCU|:AT|0N ADEQUATE DE L’AIR ET UNE ETRE DOTE D’UN DISPOSITIF D’EXPANSION LINEAIRE A MODULA'HON. 13. REGISTRES MOTORISES DE COLLECTEUR D’AIR INTERIEUR EN ACIER INOXYDABLE. c. LES ROBINETS A SOUPAPE D'ISOLEMENT AVEC ORIFICES D'ACCES drawing dessin
CONSOMMATION MINIMALE D’ENERGIE. REGLER LE REGIME DES CET APPAREIL DOIT ETRE UTILISE DE CONCERT AVEC L'UNITE INTEGRES SCHRADER DOIVENT ETRE INSTALLES A LA COMMANDE BC
VENTILATEURS, AU BESOIN, AFIN DE PRODUIRE UN RENDEMENT EXTERIEURE DE RECUPERATION DE CHALEUR ET DE DE CHAQUE PARCOURS DE CANALISATIONS SECONDAIRES TR AV AU X DE
PRECIS. EQUILIBRER LES BOITES DE CVAV AUX POSITIONS MAXIMALE ﬁmEE‘EEEE/SEWLD'fiE.B‘EE"Jésc'ééﬁﬁinuo"s'foﬂﬂ\g;ﬁ thOMiviEANDEE 1 REGISTRE A PROFIL AERODYNAMIQUE AMELIORE TAMCO DE SERIE 1500 15. ISOLANT A TUYAU I(bﬂ-lgr;ll-:gu?ﬂggmEETRiT%%ﬁ)IDXEERSDEH&?__I;IIEGQ::QSEILDE YPE EMERSON
ET MINIMALE. EQUILIBRER LES SYSTEMES HYDRONIQUES. . FABRIQUE PAR T. A. MORRISON & CO OU L’EQUIVALENT DE RUSKIN, = z
Q Q REGIME DU VENTILATEUR PEUT ETRE MODULE A L’AIDE D'UN SIGNAL NAILOR , ET DE SERIE BVS (AVEC ORIFICE D'ACCES) OU UN EQUIVALENT FOURNI |\/| ECAN |QU E -
B. LES SYSTEMES MECANIQUES DOIVENT ETRE CONSIDERES COMME DE 0-10 V FOURNI PAR UN TIERS. UNE ENCEINTE DE FILTRAGE DE .2 CADRE DE REGISTRE EN ALUMINIUM EXTRUDE (6063T5) D'EPAISSEUR A. L'ISOLANT MINIMAL DE TUYAUTERIE DOIT ETRE CONFORME A LA PAR UN AUTRE FABRICANT. LES ROBINETS A SOUPAPE D’ISOLEMENT
ETANT PRETS POUR L'INSPECTION FINALE UNIQUEMENT LORSQU'ON RETOUR FACULTATIVE (PLACEE A L'ARRIERE OU AU BAS DE MINIMALE DE 0,080 PO (2,03MM). LE CADRE DOIT MESURER 4 PO DE NORME ACTUELLE ASHRAE 90.1 ET DOIT ETRE UN ISOLANT EN DOIVENT AUSSI ETRE INSTALLES SUR LES RACCORDS (ALIMENTATION DEVI S
OBTIENT DES RESULTATS D'EQUILIBRAGE ACCEPTABLES POUR L’APPAREIL) AVEC UN FILTRE A HAUTE EFFICACITE DOIT ETRE PROFONDEUR. FIBRE DE VERRE MONTE AVEC GAINE PARE—VAPEUR, EQUIVALENT ET RETOUR) DE CHAQUE COMMANDE BC PROVENANT DES APPAREILS
L'INGENIEUR. SI ON CONSTATE QU'IL EST IMPOSSIBLE DE PRODUIRE DISPONIBLE POUR TOUS LES APPAREILS D’INTERIEUR. L'APPAREIL .3 AUBES PROFILEES EN ALUMINIUM EXTRUDE (6063T5). LES CHAPEAUX AU PRODUIT DE FIBREGLASS OF CANADA INC. A L'ISOLANT DE EXTERIEURS.
LES DEBITS D'AIR OU DE LIQUIDE PRESCRITS DANS CERTAINES D'INTERIEUR DOIT ETRE DOTE D'UN SYSTEME DE SORTIE D’ARR A D’EXTREMITE EN ALUMINIUM DOIVENT ETRE EMMANCHES A FORCE SUR TUYAUTERIE STANDARD TEMP DE ASJ A ALLEV—K AVEC APT DE
PARTIES DU SYSTEME, INFORMER LINGENIEUR DES CONDITIONS ENVELOPPE ET D'UN SYSTEME DE RETOUR D'AIR A ENVELOPPE AUSSI. LES EXTREMITES DES AUBES AFIN DE SCELLER L'INTERIEUR CREUX ET ’ - E. EXECUTION — GENERALITES
REELLES. CELUI-CI LES EXAMINERA ET PRENDRA DES MESURES UN BAC DE CONDENSATION ET UN DISPOSITIF DE DRAINAGE DOIVENT REDUIRE LES FUITES D'AIR. MANSON INSULATION INC OU ENCORE KNAUF FIBREGLASS OU a. PROCEDER A L'INSTALLATION CONFORMEMENT AUX NORMES CSA B52,
CORRECTIVES AVANT DE POURSUIVRE LE PROCESSUS D’EQUILIBRAGE. ETRE INSTALLES SOUS LE SERPENTIN. LE CONDENSAT DOIT ETRE .4 LES JOINTS D'ETANCHEITE DES AUBES ET DU CADRE DOIVENT ETRE EN ROXUL—SEITZ EPS 1/RA/1 ET ANSI/ASME B31.5. RACCORDER A L’EQUIPEMENT DOTE .
FOURNIR LES INSTRUMENTS ET LA MAIN—D’GUVRE NECESSAIRES POMPE A LA VERTICALE A L’AIDE DE LA POMPE INTERNE DU SILICONE EXTRUDEE. LES JOINTS DOIVENT ETRE INSERES DANS UNE , , DE ROBINETS D’ISOLEMENT. PREVOIR UN DEGAGEMENT POUR Designed By Congu par
AFIN DE VERIFIER LES RESULTATS D’AU PLUS 30% DE TOUTES LES VENTILO-CONVECTEUR (SELON LES RECOMMANDATIONS DU FABRICANT) RAINURE INTEGREE DANS LES EXTRUSIONS EN ALUMINIUM B. ISOLER LA TUYAUTERIE NEUVE [OU MODIFIEE] A L'AIDE D'ISOLANT L'ENTRETIEN, LE DEMONTAGE ET L’ENLEVEMENT DE L’EQUIPEMENT ET
MESURES DECLAREES. S| LE DEBIT MESURE LORS DE LINSPECTION PUIS ELIMINE PAR GRAVITE A PARTIR DU VENTILO-CONVECTEUR. CET .5 LES PALIERS SANS ENTRETIEN DOIVENT COMPRENDRE UN PALIER RIGIDE POUR TUYAUTERIE, C'EST-A-DIRE : DES COMPOSANTS, SELON LES RECOMMANDATIONS DU FABRICANT. Date (aaaa/mmljj)
FINALE PRESENTE UN ECART DE 10% OU PLUS DANS LES ZONES APPAREIL DOIT ETRE DOTE DES COMMANDES FOURNIES PAR LE INTERNE EN CELCON FIXE A UNE GOUPILLE D'AUBE EN ALUMINIUM SERVICE EPAISSEUR PROTEGER TOUTES LES OUVERTURES DE LA TUYAUTERIE CONTRE
CHOISIES, REJETER LE RAPPORT. S| ON REJETTE LE RAPPORT, FABRICANT AFIN D’EXECUTER LES FONCTIONS NECESSAIRES A HEXAGONALE DE 7/16 PO (11,1MM) QUI TOURNE DANS UN PALIER EAU CONDENSEUR (EXTERIEUR SOMM o L'INFILTRATION DE MATIERES ETRANGERES, DE CONTAMINANTS ET DrawnBy  M.C. Dessiné par
REEQUILIBRER LES SYSTEMES ET REMETTRE UN NOUVEAU RAPPORT L'EXPLOITATION DU SYSTEME. EXTERIEUR EN POLYCARBONATE INSERE DANS LE CADRE, CE QUI ( ) (2 D’HUMIDITE.
CERTIFIE SANS COOT ADDITIONNEL. PAR LA SUITE, L'INGENIEUR SE DONNE LIEU A AUCUN CONTACT METAL A METAL OU METAL A ALIMENTATION DE CHAUFFAGE b. DES ROBINETS A SOUPAPE D'ISOLEMENT DOIVENT ETRE INSTALLES A Date 13.06.26 (aaaa/mm/j)
RESERVE LE DROIT DE DEMANDER UNE VERIFICATION ADDITIONNELLE. C.  CONTROLEURS D'EMBRANCHEMENT : PLASTIQUE. AU GLYCOL DE L’EAU CHAUDE 25MM L’ENTREE DU CONDENSEUR (CANALISATION DE REFOULEMENT), A LA —
C. SOUMETTRE A L'APPROBATION DE LYINGENIEUR UN RAPPORT LES CONTROLEURS D’EMBRANCHEMENT DOIVENT ETRE SPECIFIQUEMENT .6 LA QUINCAILLERIE DE LIAISON DOIT ETRE INSTALLEE DANS LE COTE RETOUR DE CHAUFFAGE AU SORTIE DU CONDENSEUR (CANALISATIONS DE CONDENSAT OU DE Reviewed By M.C. Examiné par
e ¢ N UTIUSEES AVEC LES SYSTEMES R410A. CES CONTROLEURS DOIVENT CADRE ET FABRIQUEE EN ALUMINIUM ET EN ACIER ZINGUE RESISTANT : LIQUIDE) ET A LA SORTIE ET A L'ENTREE DU RESERVOIR.
D’EQUILIBRAGE ECRIT CONFORME AUX NORMES DE L’AABC ET DE , GLYCOL DE L’EAU CHAUDE 25MM
L'ASHRAE APRES QUE CELUI-CI L'AIT EXAMINE ET JUGE ETRE DOTEES D’UNE CARTE CIRCUIT BRANCHEE AU SYSTEME DE A LA CORROSION, AVEC DES VIS TOURILLON A POINTE COUPELLE A » Date 13.06.26 (aaaa/mmij)
GATISFAISANT. L'ENTREPRENEUR RESPONSABLE DE L'EQUILIBRAGE COMMANDE ET DOIVENT EXECUTER TOUTES LES FONCTIONS PRISE SANS GLISSEMENT. CONDENSAT BASSE PRESSION 13Mv (1/27) F. LES SYSTEMES DE REFRIGERATION QUI DEPASSENT 11KW (3 TONNES) —
. ' NECESSAIRES AUX OPERATIONS. L’APPAREIL DOIT PRESENTER UNE .8 LES REGISTRES DOIVENT ETRE DISPONIBLES AVEC AUBES A OU LES SYSTEMES DE REFRIGERATION DANS LES SYSTEMES DE Approved B ADDrOUVE par
DOIT REMETTRE 3 COPIES DU RAPPORT D'EQUILIBRAGE DESTINEES , ) pp y pp p
AU PROPRIETAIRE FINITON D’ACIER GALVANISE. LE CONTROLEUR D’EMBRANCHEMENT DOIT DEPLACEMENT OPPOSE OU A DEPLACEMENT PARALLELE. CLIMATISATION QUI DEPASSENT (18KW) 5 TONNES DOIVENT ETRE
' ETRE COMPLETEMENT ASSEMBLE, TUYAUTE ET CABLE A L'USINE. .9 LE TAUX DE FUITE DOIT ETRE CONFORME A UN DIFFERENTIEL DE INSTALLES CONFORMEMENT AUX NORMES TECHNIQUES ET A LA LOI Date (aaaalmmiij)
7. HEURES DE TRAVAIL CHAQUE APPAREIL DOIT FAIRE L'OBJET D'UN ESSAl DE PRESSION STATIQUE DE CATEGORIE 1A A 1 PO DE COLONNE D’EAU. SUR LA SECURITE. )
, FONCTIONNEMENT A L'USINE. L’APPAREIL EN QUESTION DOIT ETRE LES DONNEES DE FUITE D’AIR STANDARD DOIVENT ETRE CERTIFIEES Tender Soumission
A. EN CE QUI CONCERNE TOUTE OPERATION D’ESSAI SONORE, DE MONTE A L'INTERIEUR ET PRESENTER UN DEGAGEMENT SUFFISANT AUX TERMES DU PROGRAMME DE COTATION CERTIFIE AMCA.
CAROTTAGE OU TOUT AUTRE TRAVAIL BRUYANT QU'ON DOIT POUR L’ACCES ET L'ENTRETIEN. LA SOMME DE LA CAPACITE 10 LA CHUTE DE PRESSION D'UN REGISTRE PLEINEMENT OUVERT DE 48
EFFECTUER APRES LES HEURES, PRENDRE LES ARRANGEMENTS BRANCHEE DE TOUS LES APPAREILS DE TRAITEMENT DE L'AIR PO X 48 PO (1220 MM X 1220 MM) NE DOIT PAS DEPASSER 0,02 PO Project Manager Administrateur de projets
NECESSAIRES AVEC LE PERSONNEL DE L’EDIFICE AFIN DE INTERIEUR DOIT VARIER DE 50 A 150 % DE LA CAPACITE NOMINALE. (0,004KPA) DE COLONNE D’EAU A 1000 PI/MIN (5,08 M/S).
CONFIRMER LES HEURES PERMISE POUR CES TRAVAUX LE CONTROLEUR D’EMBRANCHEMENT DOIT ETRE FABRIQUE A L’AIDE DE .11 LES REGISTRES DOIVENT ETRE FABRIQUES AUX DIMENSIONS REQUISES EC PMDI Proj no. Consultant Proj no.
’ TOLES D'ACIER GALVANISE PARTIELLEMENT ISOLEES AU MOYEN DE SANS OCCULTER LA SURFACE LIBRE. N° de projet de DU N° de projet de
MOUSSE DE POLYURETHANE. CES APPAREILS DOIVENT ETRE BRANCHES 12 LES REGISTRES DOIVENT ETRE DISPONIBLES POUR DEUX TYPES DE « PMDI »D'EC I'Expe-Conseil
B. SE REPORTER AUX CONDITIONS GENERALES D'ENVIRONNEMENT A UN APPAREIL DE CONDENSATION AU MOYEN DE CANALISATIONS A MONTAGE : C'EST—A-DIRE « INSTALLES DANS LE CONDUIT » OU «
CANADA AFIN DE RETROUVER LES HEURES DE TRAVAIL HAUTE ET A BASSE PRESSION. INSTALLER UN BAC DE CONDENSATION FIXES A UN FLASQUE SUR LE CONDUIT ».
PERTINENTES. ET DE DRAINAGE INTEGRE. LE PROCESSUS DE REFRIGERATION DU Drawing no. N° du dessin
CONTROLEUR D’EMBRANCHEMENT EST MAINTENU PAR DES VANNES A
DILATATION LINEAIRE QUI SERONT COMMANDEES PAR DES CAPTEURS
DE PRESSION ET DE TEMPERATURE. C M_7OO
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METHODES DE BRASAGE

a. DANS LA TUYAUTERIE PENDANT LE BRASAGE. RETIRER LES PIECES
INTERNES DES VANNES, LES BOBINAGES DES ELECTROVANNES ET LES
JAUGES VISUELLES. NE PAS CHAUFFER PRES DES VANNES DE
DILATATION OU DU BULBE NI DES AUTRES ELEMENTS
THERMOSENSIBLES.

INSTALLATION DE LA TUYAUTERIE

a. TUYAU EN CUIVRE MOU RECUIT — CINTRER SANS PINCER NI
ETRANGLER. TUYAU EN CUIVRE DUR RECUIT — NE PAS CINTRER,
MINIMISER LE NOMBRE DE RACCORDS. LES DEVIATIONS PEUVENT ETRE
PRODUITES EN CHAUFFANT LE TUYAU.

CANALISATIONS DE GAZ CHAUD ET D'ASPIRATION

a. INCLINER D’0O0 MOINS 12 MM PAR 3 M (% PO PAR 10 PI) VERS LE
BAS DANS LA DIRECTION DE L’ECOULEMENT POUR FAVORISER LE
RETOUR DE L'HUILE VERS LE COMPRESSEUR PENDANT LE
FONCTIONNEMENT.

b. PREVOIR UN SIPHON A LA BASE DES COLONNES MONTANTES DE PLUS
[S)LE"TZEAM (8 PI) DE HAUTEUR ET A CHAQUE 7,6M (25 Pl) PAR LA

c. PREVOIR UN SIPHON PROFOND INVERSE EN HAUT DE CHAQUE
COLONNE MONTANTE.

d. PREVOIR DES COLONNES MONTANTES DOUBLES POUR LES
COMPRESSEURS DONT LA CAPACITE PEUT ETRE MODULEE.
1) GROSSES COLONNES MONTANTES : INSTALLER LES SIPHONS SELON

LES INDICATIONS CI—-DESSUS.

2) PETITES COLONNES MONTANTES : DIMENSIONNER POUR 508M/S

(1000PI/MIN) A CHARGE MINIMALE. RACCORDER L’AMONT DES
SIPHONS AUX GROSSES COLONNES MONTANTES.

ESSAI DE MISE EN PRESSION ET DE FUITE

a. FERMER LES ROBINETS SUR TOUT L’EQUIPEMENT CHARGE A L'USINE
ET SUR L'AUTRE EQUIPEMENT QUI N’EST PAS CONGU POUR LES
ESSAIS DE PRESSION. PROCEDER A DES ESSAIS DE FUITE
CONFORMEMENT A LA NORME CSA B52 AVANT DE PROCEDER A
L'EVACUATION JUSQU’A 1,5 FOIS LA PRESSION D’UTILISATION SUR LES
COTES HAUTE ET BASSE PRESSION. PROCEDER AUX ESSAIS A L’AIDE
D’'AZOTE JUSQU'A LA PRESSION REQUISE. VERIFIER S'IL Y A DES
FUITES A L'AIDE D'UN DETECTEUR. REPARER LES FUITES ET
REPRENDRE LES ESSAIS. LES ELECTROROBINETS DEVRONT SANS
DOUTE ETRE ACTIVES POUR L'EXECUTION DES ESSAIS DE MISE EN
PRESSION ET D'EVACUATION POUR QU'IL N'Y AIT PAS DE SECTIONS
ISOLEES DANS LES SYSTEMES.

DESHYDRATATION ET MISE EN CHARGE

FERMER LES ROBINETS DE SERVICE SUR L’EQUIPEMENT CHARGE A
L'USINE. LES TEMPERATURES AMBIANTES DOIVENT ETRE D’AU MOINS
+13'C (55F) PENDANT AU MOINS 12 HEURES AVANT ET PENDANT
LA DESHYDRATATION. UTILISER DES TUYAUX DE CUIVRE DU DIAMETRE
LE PLUS GROS POSSIBLE POUR REDUIRE LE TEMPS D’EVACUATION.
UTILISER DES POMPES A VIDE A DEUX ETAGES AVEC BALLAST A
GAZ SUR LE DEUXIEME ETAGE CAPABLE D’ASPIRER AU MOINS 100
MICRONS (0.053 PO W.C.) ET REMPLI D'HUILE DESHYDRATEE.
MESURER LA PRESSION DU SYSTEME A L'AIDE D'UN VACUOMETRE.
PRENDRE LES LECTURES PENDANT QUE LE ROBINET ENTRE LA
POMPE A VIDE ET LE SYSTEME EST FERME. EVACUER TROIS FOIS
TOUS LES COMPOSANTS DU SYSTEME QUI CONTIENNENT DES GAZ
REFRIGERANTS AUTRES QUE LE REFRIGERANT CORRECT OU QulI
MAINTIENNENT UNE CHARGE, C'EST—A-DIRE :

1) VIDE CONSTANT DE 250 MICRONS (0.134 PO W.C.) OU MOINS

PENDANT AU MOINS DEUX HEURES.
2) VIDE CONSTANT DE 250 MICRONS (0.134 PO W.C.) OU MOINS
PENDANT AU MOINS DOUZE HEURES.
3) SOUMETTRE TOUS LES RESULTATS DES ESSAIS A
L'INGENIEUR.

CANALISATIONS DE GAZ CHAUD ET D’ASPIRATION
a. INCLINER D’O0 MOINS 12 MM PAR 3 M (% PO PAR 10 PI) VERS LE
BAS DANS LA DIRECTION DE L’ECOULEMENT POUR FAVORISER LE
RETOUR DE L’HUILE VERS LE COMPRESSEUR PENDANT LE
FONCTIONNEMENT.
b. PREVOIR UN SIPHON A LA BASE DES COLONNES MONTANTES DE PLUS
gLEJITZEAM (8 PI) DE HAUTEUR ET A CHAQUE 7,6M (25 Pl) PAR LA
¢. PREVOIR UN SIPHON PROFOND INVERSE EN HAUT DE CHAQUE
COLONNE MONTANTE.
d. PREVOIR DES COLONNES MONTANTES DOUBLES POUR LES
COMPRESSEURS DONT LA CAPACITE PEUT ETRE MODULEE.
1) GROSSES COLONNES MONTANTES : INSTALLER LES SIPHONS SELON
LES INDICATIONS CI-DESSUS.
2) PETITES COLONNES MONTANTES : DIMENSIONNER POUR 508M/S
(1000PI/MIN) A CHARGE MINIMALE. RACCORDER L’AMONT DES
SIPHONS AUX GROSSES COLONNES MONTANTES.

ESSAI DE MISE EN PRESSION ET DE FUITE

a. FERMER LES ROBINETS SUR TOUT L’EQUIPEMENT CHARGE A L'USINE
ET SUR L'AUTRE EQUIPEMENT QUI N’EST PAS CONGU POUR LES
ESSAIS DE PRESSION. PROCEDER A DES ESSAIS DE FUITE
CONFORMEMENT A LA NORME CSA B52 AVANT DE PROCEDER A
L'EVACUATION JUSQU’A 1,5 FOIS LA PRESSION D’UTILISATION SUR LES
COTES HAUTE ET BASSE PRESSION. PROCEDER AUX ESSAIS A L’AIDE
D'AZOTE JUSQU'A LA PRESSION REQUISE. VERIFIER S'IL Y A DES
FUITES A L'AIDE D'UN DETECTEUR. REPARER LES FUITES ET
REPRENDRE LES ESSAIS. LES ELECTROROBINETS DEVRONT SANS
DOUTE ETRE ACTIVES POUR L'EXECUTION DES ESSAIS DE MISE EN
PRESSION ET D'EVACUATION POUR QU'IL N'Y AIT PAS DE SECTIONS
ISOLEES DANS LES SYSTEMES.

DESHYDRATATION ET MISE EN CHARGE

FERMER LES ROBINETS DE SERVICE SUR L’EQUIPEMENT CHARGE A
L'USINE. LES TEMPERATURES AMBIANTES DOIVENT ETRE D’AU MOINS
+13'C (55F) PENDANT AU MOINS 12 HEURES AVANT ET PENDANT
LA DESHYDRATATION. UTILISER DES TUYAUX DE CUIVRE DU DIAMETRE
LE PLUS GROS POSSIBLE POUR REDUIRE LE TEMPS D’EVACUATION.
UTILISER DES POMPES A VIDE A DEUX ETAGES AVEC BALLAST A
GAZ SUR LE DEUXIEME ETAGE CAPABLE D’ASPIRER AU MOINS 100
MICRONS (0.053 PO W.C.) ET REMPLI D'HUILE DESHYDRATEE.
MESURER LA PRESSION DU SYSTEME A L'AIDE D'UN VACUOMETRE.
PRENDRE LES LECTURES PENDANT QUE LE ROBINET ENTRE LA
POMPE A VIDE ET LE SYSTEME EST FERME. EVACUER TROIS FOIS
TOUS LES COMPOSANTS DU SYSTEME QUI CONTIENNENT DES GAZ
REFRIGERANTS AUTRES QUE LE REFRIGERANT CORRECT OU Qul
MAINTIENNENT UNE CHARGE, C’EST—A—DIRE :

1) VIDE CONSTANT DE 250 MICRONS (0.134 PO W.C.) OU MOINS

PENDANT AU MOINS DEUX HEURES.
2) VIDE CONSTANT DE 250 MICRONS (0.134 PO W.C.) OU MOINS
PENDANT AU MOINS DOUZE HEURES.
3) SOUMETTRE TOUS LES RESULTATS DES ESSAIS A
L INGENIEUR.
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b. CHARGEMENT : CHARGER LE SYSTEME PAR L'ASSECHEUR DE
FILTRE ET LE ROBINET DE CHARGEMENT DU COTE HAUTE
PRESSION. LE CHARGEMENT DE VAPEUR COTE BASSE PRESSION
EST SEULEMENT PERMIS LORSQUE LE COMPRESSEUR EST A
L'’ARRET. CHARGER UNIQUEMENT LA QUANTITE NECESSAIRE POUR
LE BON FONCTIONNEMENT DU SYSTEME. S| LA PRESSION DU
SYSTEME S’EQUILIBRE AVANT QUE LE SYSTEME SOIT PLEINEMENT
CHARGE, FERMER LE ROBINET DE CHARGEMENT ET DEMARRER
PENDANT QUE L'APPAREIL FONCTIONNE, AJOUTER LE RESTE DE LA
CHARGE AU SYSTEME. PURGER A NOUVEAU LA CANALISATION DE
CHARGEMENT S| LE CONTENANT DE REFRIGERANT EST CHANGE
PENDANT LE CHARGEMENT.

c. VERIFICATIONS : PROCEDER A TOUTES LES VERIFICATIONS ET
PRENDRE TOUTES LES MESURES CONFORMEMENT AUX
INSTRUCTIONS DE FONCTIONNEMENT ET D'ENTRETIEN DU
FABRICANT. CONSIGNER ET SIGNALER TOUTES LES MESURES PAR
ECRIT A L'INGENIEUR. AUCUN REFRIGERANT NE DOIT ETRE PURGE.

ISOLANT

a. POSER L'ISOLANT APRES QUE LES ESSAIS REQUIS ONT ETE
EFFECTUES ET EXAMINES PAR L’EXPERT—CONSEIL.

b. L'ISOLANT ET LES SURFACES DOIVENT ETRE PROPRES ET SECS
UNE FOIS INSTALLES ET PENDANT L'APPLICATION D’UN ENDUIT
CONFORMEMENT AUX RECOMMANDATIONS DU FABRICANT.

c. ISOLER TOUTES LES CANALISATIONS ET TOUS LES RACCORDS
D’ASPIRATION DE REFRIGERANT ET DE GAZ CHAUDS A L’AIDE D’UN
ISOLANT EN MOUSSE DE PLASTIQUE SOUPLE. L'ISOLANT DOIT ETRE
AJUSTE SUR LA TUYAUTERIE. EPAISSEUR DE L'ISOLANT : % PO
(13 MM) POUR TUYAUX DE 1 PO (25 MM) DE DIAMETRE EXTERIEUR
(D.E.) ET MOINS; % PO (20 MM) POUR TUYAUX DE 11/8 PO (28
MM) A 2" (50 MM) D.E.; 1 PO (25 MM) POUR TUYAUX DE 21/8
PO (54MM) D.E. ET PLUS

d. ENFILER LISOLANT SUR LA TUYAUTERIE AVANT QUE LES SECTIONS
DE TUYAUX ET LES RACCORDS SOIENT ASSEMBLES. MAINTENIR LE
DECOUPAGE DE L'ISOLANT A UN STRICT MINIMUM. SCELLER TOUS
LES JOINTS DE L'ISOLANT ET L’AIDE D’ARMAFLEX 520 BLV. ISOLER
LES CONNECTEURS DE TUYAUX FLEXIBLES.

e. POUR L’ISOLANT EXPOSE A L’EXTERIEUR DE L'IMMEUBLE, DISPOSER
LA DECOUPURE EN DESSOUS DE LA TUYAUTERIE ET APPLIQUER
DEUX COUCHES D'ENDUIT ARMAFLEX GRIS. FAIRE PASSER
L'ISOLANT DANS LES ETRIERS DE SUSPENSION DES TUYAUX.
POSER UN MANCHON EN ACIER GALVANISE DE 6 PO (150 MM) DE
LONGUEUR, DE CALIBRE 20 (1.1 MM) AUTOUR DE L’ISOLANT DE
TUYAUTERIE A CHAQUE ETRIER.

REFROIDISSEUR DE LIQUIDE

GENERALITES
SE CONFORMER AUX DISPOSITIONS GENERALES POUR LES ASPECTS
MECANIQUES

SECTION 1—CONDITIONS GENERALES

B SOUMISSIONS

SOUMETTRE LES DESSINS D’ATELIERS ET LES DONNEES SUR LES

PRODUITS CONFORMEMENT A LA SECTION 2.

D.
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INDIQUER CE QUI SUIT : SPECIFICATIONS COMPLETES, SCHEMAS DE
CABLAGE (INDIQUANT TOUTES LES INTERCONNEXIONS), POIDS, DETAILS
CONCERNANT LE FONCTIONNEMENT

FOURNIR TOUTES LES DONNEES QUI DOIVENT ETRE INCLUSES DANS
LES MANUELS DE FONCTIONNEMENT ET D’ENTRETIEN CONFORMEMENT A
LA SECTION 2—PORTEE DES TRAVAUX

PRODUITS

GENERALITES

FOURNIR UN REFROIDISSEUR DE LIQUIDE REFROIDI A L'AIR REF—PLUS
OU L’EQUIVALENT (EVAPCO OU AUTRE — DOIT ETRE APPROUVE PAR
LEXPERT—CONSEIL) DISPOSE POUR PERMETTRE UN DEBIT D’AIR
VERTICAL. CHAQUE REFROIDISSEUR DE LIQUIDE DOIT COMPORTER UN
CARTER, UN SERPENTIN, PLUSIEURS VENTILATEURS A DEUX VITESSES
ZIEHL—-ABEGG ENTRAINES PAR DES MOTEURS A ROTOR EXTERIEUR
INDEPENDANTS, DES ECRANS DE VENTILATEURS, DES PATTES DE
MONTAGE ET DES COMMANDES.

SERPENTIN

LES SERPENTINS DOIVENT ETRE FABRIQUES A L'AIDE DE TUBES DE
CUIVRE SANS JOINT A MICRORAINURE, MANDRINES MECANIQUEMENT
DANS DES AILETTES EN TOLE D’ALUMINIUM ONDULE CONTINUES. LES
SERPENTINS DOIVENT ETRE MIS A L'ESSAI A L'USINE POUR DETECTER
LES FUITES A 400 PSIG. ILS DOIVENT FAIRE L'OBJET D’ESSAIS DE
FUITE, DOIVENT ETRE DESHYDRATES, VIDANGES ET SCELLES A L’AIDE
DE CAPUCHONS D’EXTREMITE BRASES AUX RACCORDS DE SERPENTINS.
LE CARTER DOIT ETRE FABRIQUE EN ACIER GALVANISE RENFORCE
D’'UNE SEULE PIECE ET DIVISE PAR SECTIONS DE VENTILATEUR
INDIVIDUELLES A L'AIDE DE SEPARATIONS GALVANISEES PLEINE
LARGEUR.

TOUTES LES PLAQUES TUBULAIRES DOIVENT ETRE DOTEES DE TROUS
SURDIMENSIONNES ET LES TUBES DOIVENT ETRE APPUYES SUR DES
COUSSINETS COULISSANTS.

CARTER

LE CARTER DU CONDENSEUR DOIT ETRE FABRIQUE EN ACIER
GALVANISE EPAIS G90 AVEC QUINCAILLERIE PLAQUEE POUR UN
MONTAGE SANS CORROSION. LE CARTER EXTERIEUR DOIT ETRE
NETTOYE ET PHOSPHATE PUIS PEINT A L'AIDE D'UN ENDUIT A
L'URETHANE.

PREVOIR DES PANNEAUX D’ACCES LATERAUX POUR UNE INSPECTION
ET UN NETTOYAGE FACILES DES SERPENTINS.

VENTILATEUR ET ECRAN DE VENTILATEUR

LES VENTILATEURS DOIVENT ETRE FABRIQUES EN ALUMINIUM MATRICE,
PROFILES POUR COMPORTEMENT SONORE OPTIMAL ET FAIBLE BRUIT.
LES VENTILATEURS DOIVENT MESURER 31 % PO DE DIAMETRE ET
COMPORTER 7 PALES. LES MOYEUX DES VENTILATEURS DOIVENT ETRE
FIXES AU ROTOR DES MOTEURS EXTERNES. PREVOIR DES VENTURIS
EVASES DE 7 % PO. LES ECRANS DE VENTILATEURS ET LES
SUPPORTS DE MOTEURS DOIVENT ETRE FABRIQUES EN FIL SOUDE ET
ENDUIT D'EPOXYDE CUIT AU FOUR.

MOTEURS

LES MOTEURS DOIVENT ETRE TOTALEMENT FERMES, A DEMARRAGE
SOUPLE, ET DOTES DE ROTOR A INVERSION. LES PALIERS DOIVENT
ETRE LUBRIFIES EN PERMANENCE, A DOUBLE ETANCHEITE ET A GORGE
PROFONDE. MOTEURS A DEUX VITESSES, ISOLANT DE CLASSE F, AVEC

PROTECTION THERMIQUE, 575 V, TRIPHASES, 60 HZ.

OPTIONS

TABLEAU DE COMMANDE DE MARCHE — ARRET DES VENTILATEURS :
LE TABLEAU DOIT ETRE FOURNI AVEC UN BORNIER POUR LA TENSION
DU SECTEUR, DES TRANSFORMATEURS 24 V, UNE BORNE POUR
L’HORLOGE, DES THERMOSTATS DE MARCHE—ARRET DES VENTILATEURS,
DES CAPTEURS ET CONTACTEURS DE VENTILATEURS INSTALLES A
L'USINE, LE TOUT MONTE SUR UN TABLEAU DE COMMANDE ETANCHE.
LES MOTEURS DE VENTILATEURS DOIVENT ETRE CABLES PAR LES
CONTACTEURS JUSQU’AU BORNIER DE L'UNITE PRINCIPALE.

MONTAGE

INSTALLER LES UNITES CONFORMEMENT AUX INSTRUCTIONS DU
FABRICANT.

COORDONNER AVEC LA DIVISION ELECTRIQUE TOUT LE CABLAGE SUR
LE CHANTIER, DES UNITES DE CONDENSEURS JUSQU'AUX ALARMES,
AUX CAPTEURS, ETC. COORDONNER AVEC L’ENTREPRENEUR
RESPONSABLE DES COMMANDES L'INSTALLATION SUR PLACE DES
COMMANDES POUR LES CONDENSEURS.

19  DISPOSITIF D’ENTRAINEMENT A FREQUENCE VARIABLE, POUR LE

A.

20
A.

21.

A)

A)

C)

22.

VENTILATEUR D'EXTRACTION GENERAL 5
SOUMISSION DE BASE. DISPOSITIF D’ENTRAINEMENT A FREQUENCE

VARIABLE, DE FABRICATION DANFOSS ET DE MARQUE LVT HBAC FF102;
REGIME DE 5 hp ET 575 VOLTS).

DES FOURNISSEURS DE SUBSTITUTION PEUVENT ETRE CONSIDERES,
COMME SUIT : ABB ET ALLEN BRADLEY. L’ENTREPRENEUR DEVRA
S’ASSURER QUE LES MODELES PROPOSES SONT DE FABRICATION
EQUIVALENTE AU MODELE PRESCRIT PAR LA SOCIETE DANFOSS.

LE DISPOSITIF D’ENTRAINEMENT A FREQUENCE VARIABLE DEVRA ETRE
RECONNU PAR LES C—UL ET DU TYPE 1 DE LA NEMA; EN OUTRE, IL
DEVRA ETRE CONGU POUR DES APPLICATIONS A L’INTERIEUR.

LE DISPOSITIF D’ENTRAINEMENT A FREQUENCE VARIABLE DEVRA
COMPRENDRE UNE PORTE DE COMMUNICATIONS STANDARD EIA—485
AINSI QUE DES CAPACITES DE RACCORDEMENT AUX PROTOCOLES
Cl-APRES DE COMMUNICATION EN SERIE ET CE, SANS QUE LA CHOSE
N’ENTRAINE DE DEBOURSES ADDITIONNELS ET SANS AVOIR BESOIN
D'INSTALLER D’AUTRES PIECES DE LOGICIEL OU DE MATERIEL A
L'INTERIEUR DU DISPOSITIF D'ENTRAINEMENT A FREQUENCE VARIABLE;
VoICl I).ES PROTOCOLES EN QUESTION : RECULVAR (COMMANDES
DELTA).

PREVOIRUN ENSEMBLE DE DERIVATION A 3 CONTACTEURS ET CE, AFIN
DE POUVOIR FAIRE FONCTIONNER LE MOTEUR VIA DU COURANT EN
LIGNE APRES UN DEREGLEMENT DU DISPOSITIF D’ENTRAINEMENT A
FREQUENCE VARIABLE (« VFD »). LA SELECTION DE LA COMMANDE DE
MOTEUR DEVRA SE FAIRE VIA UN CONTACTEUR DE SORTIE DE « VFD »
OU UN CONTACTEUR DE DERIVATION QUI PRESENTE UN
ENTREVERROUILLAGE ELECTRONIQUE, AFIN DE S'ASSURER QUE LES
DEUX CONTACTEURS NE SOIENT PAS AMORCES SIMULTANEMENT. UN
TROISIEME CONTACTEUR, SOIT LE CONTACTEUR D’ENTREE
D’ENTRAINEMENT, DEVRA ETRE FOURNI EN TANT QUE PIECE
COMPOSANTE STANDARD. UN ARRANGEMENT DE LA SORTE PERMETTRA
L'’AMORGAGE DU « VFD » ALORS QUE LE MOTEUR EST A L'ARRET OU
ALORS QU’IL EST ASSUJETTI A UN MODE DE DERIVATION ET CE, A
DES FINS D’ESSAI, DE PROGRAMMATION OU DE DEPANNAGE. S| EST
PREVU UN ENSEMBLE DE DERIVATION A 2 CONTACTEURS ET DE TYPE
AMENAGE AVEC UN INTERRUPTEUR DE SERVICE POUR L’ENTREE DU «
VDF », UNE POIGNEE DE MONTAGE SUR LA PORTE DEVRA ALORS ETRE
PREVUE POUR COUPER OU AMORCER L'ENERGIE ALLANT AU « VDF »
ET CE, SANS QUE L'ON AIT BESOIN D'OUVRIR LE TABLEAU.

LE FABRICANT DEVRA PREVOIR UN SERVICE DE MISE EN SERVICE ET
DE MISE EN ROUTE DU DISPOSITIF D’ENTRAINEMENT A FREQUENCE
VARIABLE (¢ VFD ») ET DE SES CIRCUITS FACULTATIFS ET CE, PAR
L'ENTREMISE D'UN TECHNICIEN DE SERVICE HOMOLOGUE PAR L'USINE,
LEDIT TECHNICIEN DEVANT AVOIR DE L’EXPERIENCE DANS DES
SERVICES DE MISE EN SERVICE ET DE REPARATION D’ENSEMBLES DE
LA SORTE. LE PERSONNEL AFFECTE AUX VENTES ET LES AUTRES
AGENTS QUI NE SONT PAS HOMOLOGUES PAR L'USINE NE DEVRONT
PAS ETRE ACCEPTABLES COMME AGENTS DE MISE EN SERVICE. PAR
SERVICES DE MISE EN ROUTE ICI, IL FAUT INCLURE UNE VERIFICATION
DU FONCTIONNEMENT ET DE L'INSTALLATION APPROPRIES DES
DISPOSITIFS D’ENTRAINEMENT A FREQUENCE VARIABLE, DE LEURS
OPTIONS ET DE LEUR CABLAGE D’INTERFACE AVEC LE SYSTEME
D’AUTOMATISATION DU BATIMENT.

L’ENSEMBLE DU DISPOSITIF D’ENTRAINEMENT A FREQUENCE VARIABLE
(¢« VFD ») DEVRA ETRE GARANTI PAR LE FABRICANT SUR UNE
PERIODE DE SOIXANTE (60) MOIS A COMPTER DE LA DATE
D’EXPEDITION. PAR GARANTIE ICI, IL FAUT INCLURE LES PIECES, LA
MAIN-D’OEUVRE, LES COOTS DE DEPLACEMENT ET LES DEPENSES OU
FRAIS DE SUBSISTANCE ENCOURUS PAR LE FABRICANT POUR OFFRIR
LE SERVICE D'USINE SUR PLACE ET AUTORISE. LADITE GARANTIE
DEVRA PROVENIR DIRECTEMENT DU FABRICANT DU DISPOSITIF
D’ENTRAINEMENT A FREQUENCE VARIABLE ET NON D'UNE AUTRE
SOCIETE OU PERSONNE EN TIERCE.

MODERNISATION DU VENTILATEUR D'EXTRACTION — GENERALITES :

L’ENTREPRENEUR DEVRA MODERNISER LE VENTILATEUR EXISTANT ET
GENERAL D’EXTRACTION, QUI PORTE LE NUMERO 5, EN LE CHANGEANT
DE 2 hp A 5 hp. LE MOTEUR ET LE DISPOSITIF D’ENTRAINEMENT A
FREQUENCE VARIABLE (¢« VFD ») EXISTANTS DEVRONT ETRE
DECONNECTES PAR UN ENTREPRENEUR ELECTRICIEN ET ENLEVES PAR
UN ENTREPRENEUR MECANICIEN. LE VENTILATEUR EXISTANT EST UN
VENTILATEUR DE FABRICATION CARNES ET DU MODELE
VUBK24P1H1CA20SPC1; IL S’AGIT ICI D’UN VENTILATEUR PRESENTANT
LES REGIMES SUIVANTS : 1,26 PO. DE TUYAUTERIE AUTONOME, 2 hp,
575V/3PH./60HZ ET 1 759 TOURS—MINUTE, AVEC UN ENSEMBLE
D’ENTRAINEMENT A COURROIE ASSORTIE. L'ENTREPRENEUR MECANICIEN
DEVRA FOURNIR ET INSTALLER UN NOUVEAU MOTEUR DE « VFD » A
REGIME COMPATIBLE AINSI QU'UN NOUVEAU « VFD ». L'ENTREPRENEUR
ELECTRICIEN SE DEVRA DE CABLER LE MOTEUR ET LE DISPOSITIF «
VFD ». PAR MODERNISATION DU MOTEUR DU VENTILATEUR, IL FAUT
AUSS| ENTENDRE DE NOUVELLES COURROIES AINSI QUE LES NOUVEAUX
ENSEMBLES SUIVANTS : POULIES ET MONTURES ET CE, SELON LES
BESOINS POUR DESSERVIR LE NOUVEAU MOTEUR.

LENTREPRENEUR CHARGE DES COMMANDES DEVRA ETRE
RESPONSABLE DE CE QUI SUIT :

DECONNECTER LES POINTS EXISTANTS DE COMMANDES DE DISPOSITIFS
D’ENTRAINEMENT A FREQUENCE VARIABLE ET RECONNECTER LES

NOUVEAUX POINTS DE « VFD » AU SYSTEME D'AUTOMATISATION DU
BATIMENT.

POINT DE CONSIGNE DE PRESSION STATIQUE, A REGLER EN PASSANT
D'UN (1”) POUCE DE COLONNE D'EAU A 1,75 PO. DE COLONNE D’EAU
AU MAXIMUM; IL S’AGIT ICI D'UN REGLAGE POUVANT ETRE AJUSTE EN
FONCTION DU BESOIN.

VERIFIER ET MODERNISER LES REPRESENTATIONS GRAPHIQUES EN
EXTREMITE AVANT DU SYSTEME D’AUTOMATISATION DU BATIMENT ET
CE, EN FONCTION DU BESOIN.

LA _PERSONNE CHARGEE D'EQUILIBRER L'AIR DEVRA :

PRELEVER DES LECTURES DE VOLUME D’AIR TOTAL ET DE SYSTEME DE
PRESSION STATIQUE AVANT ET APRES LA MORDERNISATION DU
VENTILATEUR ET PRODUIRE UN RAPPORT DE RENDEMENT DEFINITIF DU
VENTILATEUR. LA PERSONNE CHARGEE D’EQUILIBRER L'AIR DEVRA
PRELEVER DES LECTURES DEFINITIVES DU VENTILATEUR ET CE, ALORS
QUE L’EXTRACTION GENERALE DU LABO. 159 EST ASSUJETTIE A UN
MODE DE PURGE ET QUE L’EXPLOITATION DU NOUVEAU VENTILATEUR
EST ASSUJETTIE AU NOUVEAU POINT DE CONSIGNE DE PRESSION
STATIQUE; ET ALTERNATIVEMENT, EN ASSUJETTISSANT LE TOUT A LA
MEME VERIFICATION, ALORS QUE LE LABO. 165 EST ASSUJETTI A UN
MODE DE PURGE. L'ON SE DEVRA AUSSI DE CONFIRMER LE
FONCTIONNEMENT DES LABOS 159 ET 165 ET DE PRODUIRE UN
RAPPORT A CE SUJET ET CE, FONCTION DE NOUVEAUX VOLUMES D’'AIR
DE PURGE, ALORS QUE LE FONCTIONNEMENT DU VENTILATEUR EST
ASSUJETTI A UN NOUVEAU POINT DE REGLAGE DE PRESSION
STATIQUE. LA VERIFICATION DU SYSTEME DEVRA AUSSI ETRE
ASSUJETTIE A UNE COORDINATION ET CE, CONCURREMMENT AVEC
L’ENTREPRENEUR CHARGE DES COMMANDES.
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