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CARATERISTIQUES

GUINDEAU

1.0 DESCRIPTION GENERALE

Plan de référence No. 900-400-129.
Les caractéristiques suivantes sont celles d'un guindeau

a commandes hydrauliques, & arbre horizontal et a "wildcat"
unique.

2.0 DONNEES D'OPERATION

Ce guindeau est congu pour remonter un ancre et de
longueur de chaine a 45 p/p/m. Pour obtenir cette per-
formance une capacité de tirage de 38,500 livres est anti-
cipée.

3.0 ELEMENTS DES COMPOSANTS

3.1 Source Motrice

Plan de référence No. 900-400-152.

Le guindeau est opéré a l'aide d'un moteur hydraulique a
vitesse lente "Staffa B270" et d'une réduction simple avant
l'arbre du "wildcat."

3.2 Construction

Plan de référence No. 900-400-152.

La structure consite de 2 plaques opposées, concy de
fagon a supporter l'arbre principal et l'arbre denté.

3.3 "Wildcat"

Plan de référence No. 900-400-152.

Le "wildcat" est fabriqué en acier coulé & hautes perform-
ances, du type a 5 poches; il accomode une chaine & maillon
joint U3 de 2". Ce modéle comprend un tambour de frein de
grande dimension et un embrayage & grande surface. Le
"wildcat" & €té alésé et adapté avec deux grande bagues de
bronze.





3.0 ELEMENTS DES COMPOSANTS--suite

3.4 Téte D'enroulement--Cabestan

La téte d'enroulement est également en acier coulé i

hautes performances et posséde un noyau de 20" de diamétre.
La téte d'enroulement est maintenue sur l'arbre aux moyens
d'une clavette. La téte d'enroulement est étudiée de facon
a opérer indépendamment du "wildcat", elle est fabriqué en
acier coulé.

3.5 Frein

Plan de référence No. 900-400-154 et 156.

Le "wildcat" est équipé d'un frein extérieur & bandes con-
tractantes, concu pour maintenir 60% du poids réel de la
chaine. Le frein est appliqué aux moyens d'une roue & poig-
nées conduisant au travers d'un écrou de bronze et d'une
série de plaques leviers. La bande de frein est divisée

et pivote pour permettre un remplacement facile. Le ma-
tériel de friction est du type "amiante tressé", et est
attaché sur la bande au moyen de rivets en acier inoxydable.

3.6 Embrayage

Plan de référence No. 900-400-156.

Un embrayage &8 2 michoires fabriqué en acier, est utilisé
pour joindre le "wildcat" au syst@me de transmission. Il
est pourvu d'une bague centrale de forme hexagonale qui
coulisse sur la partie usinée de l'arbre. L'engagement

est effectué au moyen d'un levier manuel connecté a un

pont. :

3.7 Engrenage

Plan de référence No. 900-400-152.

Le train d'engrenages consiste d'une réduction simple de
4.5:1. Tous les engrenages sont fabriqués & partir de
SAE 4140 selon les normes de 1'A.G.M.A. Les engrenages
étant exposés ils sont pourvu d'un moyen de .graissage.

3.8 Commandes

Plan de référence No. 900-400-158

Le guindeau est délivré avec un systéme de commande de
vitesse et de direction par cdble "Controlex."





3.0 ELEMENTS DES COMPOSANTS--suite

3.9 Indicateur de Longueur

Plan de référence No. AMS 650

Un indicateur & cadran lumineux est fourni pour indiquer
la longueur de cdble, rouler/dérouler en brasse.

3.10 Piédestal de Commande

Un piédestal a monter sur le pont sera fourni pour la ma-
noeuvre du guindeau. Il contient les items suivants:
-Unité de pompage, bouton Marche/Arrét
-Eclairage d'opération
-Manométre
-Commande de vitesse et de direction

4.0 POIDS

Le guindeau complet, avec le moteur hydraulique pése ap-
proximativement 14,000 livres.





CARACTERISTIQUES

UNITE HYDRAULIQUE DE POMPAGE-~GUINDEAU

Une unité hydraulique de pompage congu pour opérer les

2 unités de remontée d'ancre. L'unité est compléte avec
toutes les commandes requises pour opérer a distance et
comme spécifié ci-dessous.

CARACTERISTIQUES

L'unité hydraulique de pompage est complétement autonome;
elle est équipée de toutes ses connections tubulaires mais
n'est pas connectée au treuil. Elle & été congu de fagon
a fournir les performances spécifiées pour chaque treuil.

Les éléments formant l'unité de pompage sont:

- Moteur électrique de 100 HP 1800 TEFC 460/3/60.
- (2) Joints é€lastiques.

- (2) Pompes "Rexroth A4V90," complétes avec dispositifs
limiteurs de HP.

- Indicateur de température et de niveau.
- Bouchon de remplissage et d'aération.

- Refroidisseur d'huile a air.

- Paneau des navettes/soupapes.

- Réservoir de 80 gallons.

o~

- Manométre & installer & distance.


















s - _d_ S







= z
—
5
S = :
. . : i _ - ;
- o —— e e - - : -
. 5 s | ; |
- : e Iy -,
- v,
o i r
= i § | . d = -~
P ’ - e — N - - .
———— - o T . — = : \
o e
- -
—— iaid
- -
> . . P .
e P - | o =4
s, g R e,  fEEreun,































A

A

M. 8y Dunham-Bush 4
- -





























































e

























SPECIFICATION

WINDLASS

1.0 GENERAL

J

Reference Drawing No. 900-400-129

This specification describes a horizontal shaft, single wildcat
hydraulically driven anchor windlass

2.0 OPERATING DATA

The windlass is designed to lift one anchor and lengths
of chain at 45 fpm. To achieve this performance a line pull
of 38,500 1bs. is anticipated.

3.0 COMPONENT PARTS

3.1 Power System

Reference Drawing No. 900-400-152
The windlass is to be powered by a Staffa B270 low speed

hydraulic motor driving through a single reduction to
the wildcat shaft.

3.2 Construction

Reference Drawing No. 900-400-152

The windlass structure consists of two fabricated side
plates designed to carry both the main shaft and pinion
shaft.

3.3 Wildcat

Reference Drawing No. 900-400-152

The wildcat is cast from high grade steel and is of the
five pocket design suitable for 2" U3 stud link chain.
Design of the wildcat incorporates a large brake rim

and large clutch faces. The wildcat is bored and fitted
with large bronze bushings.

oocihic winches Iid





3

.0

COMPONENT PARTS

3.4 Warping Head

Warping head is cast from high grade cast steel and has
a core diameter of 20". The warping head is securely
keyed to the main shaft. Warping head is designed to
operate independently of the wildcat. Warping head is
of cast steel.

3.5 Brake

Reference Drawing No. 900-400-154 and 156

The wildcat is fitted with an external contracting band
brake designed to hold 60% of proof load of the chain.
Brake is applied by means of a handwheel driving through
a fixed bronze nut and a series of lever plates. The
brake band is split and pivoted to allow for ease of
removal. Friction lining is of the woven asbestos type,
secured to the band by means of stainless steel rivets.

3.6 Clutch

Reference Drawing No. 900-400-156

A fabricated two jaw steel clutch is used to connect the
wildcat to the main drive system. The clutch is designed
with a hexagonal center bushing to slide on the milled
portion of the main shaft. Clutch engagement is by means
of a hand operated lever connected to a yoke.

3.7 Gears

Reference Drawing No. 900-400-152

Gear reduction consists of a single reduction of 4.5:1.

All gears are to be machined out of SAE 4140 to the standards
of the A.G.M.A. The reduction is by open gears arranged for
grease lubrication.

3.8 Controls

Reference Drawing No. 900-400-158

The windlass is supplied with a 'Controlex' cable control
mechanism to give control of speed and direction.
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3.0 COMPONENT PARTS

3.9 Length Indicator

Reference Drawing AMS 650

An illuminated dial type indicator is to be provided to
show length of cable 'out/in' fathoms.

3.10 Control Pedestal

A deck mounted pedestal to be provided for operation of
the windlass. The pedestal to contain the following
items:

- Stop/start buttons for pump unit

- Running light

- Pressure Gauge

- Speed/Direction control

4.0  WEIGHT

Windlass complete with hydraulic motor, weight approximately
14,000 1bs.
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SPECIFICATION

HYDRAULIC PUMPING UNIT - ANCHOR WINDLASS

One hydraulic pumping unit designed to operate both windlass
units. Unit to be complete with all necessary controls for
remote operation and as described in specification below.

Specification

The self contained hydraulic pumping unit is to be pre-piped
but not connected to the anchor windlass units. Design for
the pumping unit to produce the specified performance for
each windlass.

Components comprising the pumping unit are to be:

- 100 HP 1800 TEFC 460/3/60 electric motor
- Flexible Coupling (two)

- Rexroth A4V90 pump complete with HP limited
device (two)

- Level/temperature gauge

- Filler breather

- Air to o0il cooler

- Shuttle relief valve manifold

- 80 gallon reservoir

- Pressure gauge for remote mounting
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