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Généralités
EXIGENCES CONNEXES
Section 21 05 01 - Mécanique — Exigences générales concernant les résultats des travaux.

REFERENCES
American Society of Mechanical Engineers (ASME)

A1 ASME B1.20.1-2013, Pipe Threads, General Purpose (Inch).
2 ASME B16.18-2012, Cast Copper Alloy Solder Joint Pressure Fittings.

ASTM International

A1 ASTM A276-13a, Standard Specification for Stainless Steel Bars and Shapes.
2 ASTM B62-09, Standard Specification for Composition Bronze or Ounce Metal

Castings.

3 ASTM B283/B283M-14, Standard Specification for Copper and Copper Alloy

Die Forgings (Hot-Pressed).

4 ASTM B505/B505M-14, Standard Specification for Copper-Base Alloy

Continuous Castings.

Manufacturers Standardization Society of the Valve and Fittings Industry, Inc. (MSS)

1 MSS-SP-25-2013, Standard Marking System for Valves, Fittings, Flanges and

Unions.

2 MSS-SP-80-2013, Bronze Gate Globe, Angle and Check Valves.
3 MSS-SP-110-2010, Ball Valves, Threaded, Socket-Welding, Solder Joint,

Grooved and Flared Ends.

DOCUMENTS/ELEMENTS A REMETTRE A L'ACHEVEMENT DES
TRAVAUX

Fournir les fiches d'entretien requises, et les joindre au manuel mentionné a la section
01 00 10 - Instructions générales.

MATERIAUX/MATERIELS DE REMPLACEMENT/D'ENTRETIEN

Se reporter & la section 01 00 10 — Instructions générales.

Matériaux/Matériels de remplacement/Piéces de rechange

1 Fournir les matériels/piéces de rechange ci-apreés.
1 Sieges : un (1) siege pour dix (10) appareils de robinetterie installés, et
ce, pour chaque diamétre fourni, mais au moins un (1) dans tous les cas.
2 Disques et opercules : un (1) élément obturateur pour dix (10) appareils

de robinetterie installés, et ce, pour chaque diamétre fourni, mais au
moins un (1) dans tous les cas.

3 Garnitures de presse-étoupe (pour tiges) : une (1) garniture pour dix (10)
appareils de robinetterie installés, et ce, pour chaque diametre fourni,
mais au moins une (1) dans tous les cas.

4 Manettes/Volants : deux (2) de chaque dimension.
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5 Garnitures d'étanchéité pour brides : une (1) garniture pour dix (10)
brides installées.
2 Outils
1 Fournir les outils spéciaux nécessaires a I'entretien des réseaux et des
matériels.
2 Les outils spéciaux comprennent ce qui suit :
1 pistolets graisseurs pour compensateurs de dilatation.
15 TRANSPORT, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION
A1 Livraison et acceptation
A1 Livrer les matériaux et les matériels au chantier dans leur emballage d'origine,

lequel doit porter une étiquette indiquant le nom et l'adresse du fabricant.

2 Gestion des déchets d'emballage : récupérer les déchets d'emballage aux fins de
réutilisation/réemploi et de reprise des palettes, des caisses, du matelassage et des autres
matériaux d'emballage, conformément & la section 01 00 10 — Instructions générales.

Partie 2 Produits
2.1 MATERIAUX/MATERIELS
A Appareils de robinetterie
A1 Exception faite des appareils spéciaux, le cas échéant, toute la robinetterie doit
étre fournie par un seul et méme fabricant.
2 Raccordement
A Raccordement des appareils de robinetterie a la tuyauterie adjacente
A Tuyauterie en acier : robinetterie & embouts a visser, selon la norme
ANSI/ASME B1.20.1.
2 Tuyauterie en cuivre : robinetterie a embouts a souder, selon la norme
ANSI/ASME B16.18.
3 Clapets de retenue
A1 Exigences générales concernant les clapets de retenue, a moins d'indications
contraires
A Norme de référence : MSS SP-80.
2 Embouts : & visser (manchons taraudés hexagonaux).
2 Clapets de retenue de diamétre nominal égal ou inférieur a DN 2, & battant, a
obturateur (clapet) en bronze, de classe 125
1 Corps : modéle incliné (en Y), siége intégré a 45 degrés et chapeau fileté
a téte hexagonale.
2 Obturateur et siege : obturateur rotatif renouvelable, monté sur bras
d'articulation deux piéces; siége rectifiable.
3 Clapets de retenue de diamétre nominal égal ou inférieur a DN 2, & battant, a
obturateur (clapet) en bronze
1 Corps : modéle incliné (en Y), siege intégré a 45 degrés et chapeau fileté
a téte hexagonale.
2 Obturateur et siege : obturateur rotatif renouvelable, monté sur bras

d'articulation deux piéces; siége rectifiable.
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A4 Robinets a tournant sphérique
1 Robinets a tournant sphérique, de diamétre nominal égal ou inférieur a DN 2
1 Corps et chapeau : en bronze moulé haute résistance selon la norme
ASTM B62.
2 Pression de service nominale : classe 125 et 860 kPa (vapeur).
3 Embouts : & visser, selon la norme ANSI B1.20.1 (manchons taraudés
hexagonaux).
4 Tige : tige de commande inviolable.
5 Ecrou de presse-étoupe (tige) : externe.
.6 Obturateur et sieges : tournant sphérique massif en acier inoxydable,
remplagable, et siéges en téflon.
v Garniture de presse-étoupe (tige) : en TFE avec écrou externe.
.8 Actionneur : manette a levier, amovible.
Partie 3 Exécution
3.1 INSTALLATION
A1 Installer les appareils de robinetterie & tige montante a la verticale, la tige orientée vers le
haut.
2 Enlever les pieces internes avant de procéder au raccordement par soudage.
3 Raccorder a l'aide de raccords-unions la robinetterie aux divers appareils afin de faciliter

I'entretien et I'enlévement de ces derniers.

FIN DE SECTION



