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Partie 1 Généralités

1.1 EXIGENCES CONNEXES

.1 Section 07 84 00 – Protection coupe-feu.

1.2 RÉFÉRENCES

.1 American Society of Heating, Refrigerating and Air-Conditioning Engineers (ASHRAE)

.2 ASTM International

.1 ASTM A480/A480M-13, Standard Specification for General Requirements for
Flat-Rolled Stainless and Heat-Resisting Steel Plate, Sheet and Strip.

.2 ASTM A635/A635M-09b, Standard Specification for Steel, Sheet and Strip,
Heavy-Thickness Coils, Hot-Rolled, Alloy, Carbon, Structural, High-Strength
Low-Alloy, and High-Strength Low-Alloy with Improved Formability, General
Requirements for.

.3 ASTM A653/A653M-13, Standard Specification for Steel Sheet, Zinc Coated
(Galvanized) or Zinc-Iron Alloy Coated (Galvannealed) by the Hot-Dip Process.

.3 Green Seal Environmental Standards (GS)

.1 GS-36-11, Standard for Adhesives for Commercial Use.

.4 National Fire Protection Association (NFPA)

.1 NFPA 90A-15, Standard for the Installation of Air-Conditioning and Ventilating
Systems.

.2 NFPA 90B-15, Standard for the Installation of Warm Air Heating and Air-
Conditioning Systems.

.3 NFPA 96-11, Standard for Ventilation Control and Fire Protection of
Commercial Cooking Operations.

.5 Sheet Metal and Air Conditioning Contractors' National Association (SMACNA)

.1 SMACNA HVAC Duct Construction Standards - Metal and Flexible, 2005.

.2 SMACNA HVAC Air Duct Leakage Test Manual, 2012.

.3 IAQ Guideline for Occupied Buildings Under Construction 2008.

.6 South Coast Air Quality Management District (SCAQMD), California State, Regulation
XI. Source Specific Standards

.1 SCAQMD Rule 1168-A2005, Adhesives and Sealants Applications.

1.3 DOCUMENTS/ÉCHANTILLONS À SOUMETTRE POUR
APPROBATION/INFORMATION

.1 Soumettre les documents et les échantillons requis conformément à la section 01 00 10 –
Instructions générales.

.2 Fiches techniques

.1 Soumettre les fiches techniques requises ainsi que les instructions et la
documentation du fabricant concernant les conduits d'air métalliques. Les fiches
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techniques doivent indiquer les caractéristiques des produits, les critères de
performance, les dimensions, les limites et la finition.

.3 Dessins d'atelier

.1 Les dessins d'atelier soumis doivent porter le sceau et la signature d'un ingénieur
compétent reconnu ou habilité à exercer au Canada, dans la province d’Ontario.

.4 Rapports des essais et rapports d'évaluation

.1 Fiabilité des données techniques
.1 Les données tirées des catalogues et de la documentation des fabricants

doivent être des données fiables, confirmées par des essais ayant été
effectués par les fabricants mêmes ou, en leur nom, par des laboratoires
indépendants, et certifiant la conformité des éléments aux exigences des
codes et des normes en vigueur.

1.4 TRANSPORT, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION

.1 Transporter, entreposer et manutentionner les matériaux et le matériel conformément à la
section 01 00 10 – Instructions générales et aux instructions écrites du fabricant.

.2 Livraison et acceptation : livrer les matériaux et le matériel au chantier dans leur
emballage d'origine, lequel doit porter une étiquette indiquant le nom et l'adresse du
fabricant.

.3 Entreposage et manutention

.1 Entreposer les matériaux et le matériel à l'intérieur, dans un endroit propre, sec et
bien aéré, conformément aux recommandations du fabricant.

.2 Entreposer les conduits d'air métalliques de manière à les protéger contre les
marques, les rayures et les éraflures.

.3 Remplacer les matériaux et le matériel endommagés par des matériaux et du
matériel neufs.

.4 Élaborer un plan de gestion des déchets de construction pour les travaux faisant l'objet de
la présente section

.5 Gestion des déchets d'emballage : récupérer les déchets d'emballage aux fins de
réutilisation/réemploi et de reprise des palettes, des caisses, du matelassage et des autres
matériaux d'emballage par leur fabricant, selon les directives du plan de gestion des
déchets de construction, conformément à la section 01 00 10 – Instructions générales.

Partie 2 Produits

2.1 CLASSES D'ÉTANCHÉITÉ À L'AIR

.1 La classe d'étanchéité à l'air des conduits doit être déterminée selon les données du
tableau ci-après.

Pression maximale
Pa

Classe d'étanchéité
(SMACNA)

500 C
250 C
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.2 Classes d'étanchéité

.1 Classe C : joints transversaux et raccordements scellés au moyen  d'un produit
d'étanchéité.

2.2 PRODUIT D'ÉTANCHÉITÉ

.1 Produit d'étanchéité : pour conduits d'air, à base de polymères, ignifuge, résistant à l'huile
et pouvant supporter des températures allant de -30 degrés Celsius à 93 degrés Celsius.

2.3 RUBAN D'ÉTANCHÉITÉ
.1 Ruban d'étanchéité : membrane de fibres de verre, à armure lâche, traitée au polyvinyle,

de 50 mm de largeur.

2.4 ÉTANCHÉITÉ DES CONDUITS D'AIR
.1 Selon les exigences formulées dans le HVAC Air Duct Leakage Test Manual de la

SMACNA.

2.5 RACCORDS
.1 Fabrication : selon la SMACNA.

.2 Coudes à angle arrondi

.1 Conduits rectangulaires : coudes à rayon standard avec déflecteurs simple
épaisseur; rayon de courbure correspondant à 1,5  x la largeur du conduit.

.2 Conduits circulaires : coudes  cinq (5)  pièces; rayon de courbure correspondant à
1,5 x le diamètre du conduit.

.3 Coudes à angle vif - Conduits rectangulaires

.1 Conduits de diamètre égal ou inférieur à 400 mm : coudes munis de déflecteurs
simple épaisseur.

.2 Conduits de diamètre supérieur à 400 mm : coudes munis de déflecteurs double
épaisseur.

.4 Raccords de dérivation

.1 Conduits principal et de dérivation rectangulaires : entrée à 45 degrés sur
dérivation.

.2 Conduits principal et de dérivation circulaires : entrée sur conduit principal à
45 degrés avec raccord de transition.

.3 Des registres volumétriques doivent être placés dans les conduits de dérivation,
près des raccordements au conduit principal.

.4 Les dérivations principales doivent être munies d'un aubage directeur.

.5 Éléments de transition

.1 Éléments divergents : angle d'ouverture d'au plus 20 degrés.

.2 Éléments convergents : angle d'ouverture d'au plus 30 degrés.

.6 Éléments de dévoiement

.1 Coudes arrondis à petit rayon.
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.7 Déflecteurs pour obstacles : permettant de conserver la même section utile.

.1 Les angles d'ouverture maximaux doivent être les mêmes que dans le cas des
éléments de transition.

2.6 PROTECTION COUPE-FEU

.1 Des cornières de retenue doivent être posées autour des conduits, de chaque côté des
cloisons coupe-feu, conformément à la section 07 84 00 - Protection coupe-feu.

.2 Les conduits ne doivent pas être déformés par le matériau coupe-feu ou par la mise en
place de ce dernier.

2.7 CONDUITS D'AIR EN ACIER GALVANISÉ

.1 Conduits en acier pliable permettant de former des agrafures : selon la norme
ASTM A653/A653M, avec zingage Z90.

.2 Épaisseur, fabrication et renforcement : selon la SMACNA.

.3 Joints : conformes à la SMACNA, joints préfabriqués de marque déposée pour conduits
d'air. Les joints à brides préfabriqués et de marque déposée, pour conduits d'air, doivent
être considérés comme un type d'étanchéité de classe A.

2.8 SUPPORTS ET SUSPENSIONS

.1 Supports et suspensions: conformes à la section  23 05 29 - Supports et suspensions pour
tuyauteries et appareils de CVCA.

.1 Sangles de suspension : en même matériau que celui utilisé pour le conduit, mais
de l'épaisseur immédiatement supérieure à celle de ce dernier.
.1 Grosseur maximale des conduits supportés par des sangles : 500 mm.

.2 Forme des suspensions : selon la SMACNA.

.3 Cornières et tiges de suspension : cornières en acier galvanisé retenues par des
tiges en acier galvanisé, selon l'ASHRAE, la SMACNA, les indications du
tableau ci-après.

Diam. conduits Diam. cornières Diam. tiges
(mm) (mm) (mm)
jusqu'à 750 25 x 25 x 3 6
de 751 à 1050 40 x 40 x 3 6
de 1051 à 1500 40 x 40 x 3 10
de 1501 à 2100 50 x 50 x 3 10
de 2101 à 2400 50 x 50 x 5 10
2401 et plus 50 x 50 x 6 10

.4 Dispositifs de fixation des suspensions
.1 Pour fixation dans des ouvrages en béton : ancrages à béton,

préfabriqués.
.2 Pour fixation sur des poutrelles en acier : étriers préfabriqués.
.3 Pour fixation sur des poutres en acier : étriers préfabriqués.
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Partie 3 Exécution

3.1 INSPECTION

.1 Vérification des conditions : avant de procéder à l'installation des conduits d'air
métalliques, s'assurer que l'état des surfaces/supports préalablement mis en œuvre aux
termes d'autres sections ou contrats est acceptable et permet de réaliser les travaux
conformément aux instructions écrites du fabricant.

.1 Faire une inspection visuelle des surfaces/supports en présence du Représentant
du Ministère.

.2 Informer immédiatement le Représentant du Ministère de toute condition
inacceptable décelée.

.3 Commencer les travaux d'installation seulement après avoir corrigé les conditions
inacceptables et reçu l'approbation écrite du  Représentant du Ministère.

3.2 GÉNÉRALITÉS
.1 Exécuter les travaux conformément aux exigences des normes pertinentes de la

SMACNA, selon les indications.

.2 Éviter d'interrompre la continuité de la membrane pare-vapeur du calorifuge en posant les
sangles ou les tiges de suspension.

.1 Prolonger le calorifuge des conduits calorifugés sur les sangles de suspension, sur
une hauteur de 100 mm. S'assurer que les diffuseurs sont bien en place.

.3 Assujettir les conduits verticaux conformément aux exigences des normes pertinentes de
la SMACNA, selon les indications.

.4 Prévoir des joints fragilisés de chaque côté des cloisons coupe-feu.

.5 Poser les joints à brides préfabriqués, de marque déposée, selon les instructions du
fabricant.

.6 Fabriquer les conduits aux longueurs et aux diamètres permettant de faciliter l'installation
du revêtement intérieur acoustique.

3.3 SUSPENSIONS
.1 Installer les sangles de suspension conformément aux exigences de la SMACNA.

.2 Munir les cornières de suspension d'écrous de blocage et de rondelles.

.3 Espacer les suspensions selon les exigences de la SMACNA.

Diam. des conduits Espacement
(mm) (mm)
jusqu'à 1500 3000
1501 et plus 2500

3.4 SCELLEMENT

.1 Appliquer le produit d'étanchéité selon les exigences de la SMACNA et les
recommandations du fabricant.

.2 Noyer le ruban dans le produit d'étanchéité, puis recouvrir le tout d'au moins une (1)
couche du même produit, selon les recommandations du fabricant.
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3.5 NETTOYAGE

.1 Nettoyage en cours de travaux : effectuer les travaux de nettoyage conformément à la
section 01 00 10 – Instructions générales.

.1 Laisser les lieux propres à la fin de chaque journée de travail.

.2 Nettoyage final : évacuer du chantier les matériaux/le matériel en surplus, les déchets, les
outils et l'équipement, conformément à la section 01 00 10 – Instructions générales.

.3 Gestion des déchets : trier les déchets en vue de leur réutilisation/réemploi et de leur
recyclage, conformément à la section 01 00 10 – Instructions générales.

.1 Retirer les bacs et les bennes de recyclage du chantier et éliminer les matériaux
aux installations appropriées.

FIN DE SECTION


