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LOCALISATION EXACTE DETERMINEE AU CHANTIER
EXACT LOCATION DETERMINED IN FIELD

PIECE No. 200 VOIR DESSIN 45DD—0011
PART No. 200 SEE DRAWING 45DD-0011

LOCALISATION EXACTE DU MECANISME
D’OUVERTURE DE LA VANNE DETERMINEE
AU CHANTIER

EXACT LOCATION OF GATE OPENING
MECHANISM DETERMINED IN FIELD
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PIECE / PART No. 15

—- BOUT DE LA TIGE

VOIR DETAIL 6
ROD END, SEE DETAIL 6

DANS LA PORTE
ALESER 48x148p
IN THE DOOR

BORE A RECESS 48x148p

- . \Y
/ -~ \
; yd \\
i £ A
{ 7 N A
IH f . y ‘
11 .
! /‘\ ! F DS }
=)
~,
| it W L b I'
| !
. T ! - .\ I}
{1\ DETAIL-DETAIL | ! /
v | § /l
f i /
| 1 4 . S
| : | s
| h e
! i r”
I
! i DETAIL~DETAIL /” 2\
i :,: i
} I i
|l
i i
* ii
7
Il
I
' i
} i
it
I
| i |
|
i % i
TIGE EN ACIER 326 x 5730 LG I | 1
AVEC PLAQUES ET | i i
ECROUS (GALVANISES) — 2 REQ. - : TIGE EN ACIER 326 x 5770
326 x 5730 LGTH STEEL ROD { i U
WITH PLATES AND NUTS i i / ?gffwz?gggws €T ECROUS
(GALVANIZED) — 2 REQ. ' i 326 x 5770 STEEL ROD
! i 7, WITH WASHER AND NUTS
! N _ s (GALVANIZED)
; i /7
! i r)/
! i //\0 Iy /
| 1~ \ / /
| o '
H 1 \ /
BOITE POUR CONTREPOIDS ! i
VOIR DETAIL 5 il i \/ !
COUNTERWEIGHT BOX | i | |
SEE DETAIL | ol / | !
| i : i
| ! / | i
| il
| A I i
| L7/ N NG, @ !
CONTREPOIDS EN ACIER ! H ° il i
STEEL COUNTERWEIGHT ! ! b i ]
i ; i i
2 i il i - i .
3 | i :%1 /,a i “~ L BN
. v4 N #1 N
i “ { \Niivg 1
]
l 1438\ l} 2205 { 165 [
Y \
\, y II \\\ ,/
\\\ . e \\\~ —",/
/ 3\  DETAIL-DETAI T DETAIL=DETAIL /2
M
PL. D’ACIER 100 x 100 x 12 |
GALVANISEE |
100 x 100 x 12 | '
GALVANIZED STEEL PL. ! I p/—
L l .
i ) | f1a80
| ECROU ’
i /- NUT l
X ¢ \ o n
f<d ~ i
~
£ e e - | f Loi [
aE T
e TIGE 320 GALVANISEE IO R 1 | i H
| FILETAGE 108 LG L to [
! 326 GALVANIZED STEEL ROD st
| THREADED 100 LGTH ‘
| \__:“4_ S/

N

l

IN——TROU 358
35¢ HOLE

DETAIL / DETAIL

1:1@

TROU 358
35 HOLE

ptadhahytoduepivahepusingaplotopysbedags B

PL. ACIER 100 x 100 x 12
ENCASTREE GALVANISEE

EMBEDDED STEEL PL.16@ x 100 x 12
GALVANIZED
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ECROU SOUDE A LA TIGE
NUT WELDED TO THE ROD
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COUPE / SECTION D-D

TETES DE BOULONS ENCASTREES
EMBEDDED BOLT HEADS

UPPER AND LOWER PIVOTS +

TROU 26 ¢-¥
26 ¢ HOLE

TETES DE BOULONS ENCASTREES
EMBEDDED BOLT HEADS

DETAIL / DETAIL
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BOLTS — SEE DRAWING 450D--6009

TROU 268 (TYP.)
26s HOLE (TYP.)

TIGE 32¢ FILETAGE 100 LG
32¢ ROD — THREAD 100 LGTH

PIVOTS INFERIEUR ET SUPERIEUR +
BOULONS - VOIR DESSIN 45DD-0809
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SABOT / SHOE
VOIR DESSIN
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SEE DWG 45DD-0014
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CONTREPLAQUE EXT. 20 EP.
20 TH EXT. PLYWOOD

’ \;PIVOT INFERIEUR / LOWER PIVOT
VOIR DESSIN / SEE DWG 45DD—0014
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L 100x100x6 EN
ACIER INOXYDABLE
STAINLESS STEEL

TIRE—FOND
LAG BOLTS

26x150@300c/c MAX GALV.

SCUDURE
WELDING
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PARCS PARKS
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NOTES:

1. FRAISER LES TROUS DANS LE BOIS ET
L'ACIER SUR LE COTE AVAL DE LA
VANNE.

COUNTERSINK HOLES IN WOOD AND STEEL
ON DOWNSTREAM FACE OF THE GATE.

. LES PIECES EN ACIER DOIVENT PEINTES
SELON LES SPECIFICATIONS DU DEVIS
TECHNIQUE.

STEEL PIECES MUST BE PAINTED ACCORDING
TO THE TECHNICAL SPECIFICATION.

. L'ENTREPRENEUR EST RESPONSABLE DE
FAIRE LES RELEVES ET DE VALIDER
TOUTES LES DIMENSIONS QUI PEUVENT
AFFECTER LA CONCEPTION ET (A
REALISATION DES NOUVELLES PORTES.

CONTRACTOR IS RESPONSIBLE 10
SURVEY AND VALIDATE AtL
DIMENSIONS THAT CAN AFFECT THE
DESIGN AND THE CONSTRUCTION OF
THE NEW GATES.
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01 ] 15-06-85] POUR COMMENTAIRES / FOR COWBJTSI

0 [ 14-83-31| POUR APPEL D'OFFRES / FOR BID|
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ECHELLE/SCALE 1:20

\/4,3 DESSINE PAR : DRAWN BY :
o TIGE $32 ZORA SHOPOVA—IANATCHKOVA
i 232 ROD
Ap CONGU PAR : DESIGN BY :
5 ! m JEAN—PHILIPPE BRASSARD ing.
¢ | 3
VERIFIE PAR : CHECKED BY :
235 YVES PRONOVOST ing.
752
/@__._R_ﬁ APPROUVE PAR : APPROVED BY :
4
e ry d STEPHANE PERRON ing.
BOUT DE LA TIGE NOM DU PROJET PROJECT TITLE
© EN ACIER SUR PIVOT INF.
| N Lo BT CANAL CHAMBLY CANAL
= CHAMBLY P.Q.
X \
-
SURFACE CONCAVE POUR ECLUSE / LOCK
EPOUSER LA FORME DE LA
EONDELLE DE FRICTION No. 5
ONCAVE SURFACE TO MEET -
THE SHAPE OF THE FRICTION WASHER REFECTION — RESTORATION
TITRE DU DESSIN DRAWING TITLE
PORTES AMONT ET AVAL
. 50 160 150 200 mm DETAILS
ECHELLE/SCALE 1:2 LOWER AND UPPER GATES
® 100 200 300 400 506 mm DETAILS
ECHELLE/SCALE 1:5 DATE PROS No. FEUILLE
? 500 750 1000 mm [19/11/2013 61 2626 5
ECHELLE/SCALE 1:10 ECHELLE SCALE
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