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e reference ocument Is hereby revised, unless otherwise X X X
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remain the same. Address Enquiries to: - Adresser toutes questions a: Buyer Id - Id de I'acheteur
Huda Dahir hp918
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La présente modification vise a modifier la date de cloture et répondre aux questions des
fournisseurs.

A la page 1 de la demande de propositions :
SUPPRIMER : L'INVITATION PREND FIN :

A: 02:00 PM Fuseau horaire
Le: 2015-10-26 Eastern Daylight Saving Time EDT
INSERER : L'INVITATION PREND FIN :
A: 02:00 PM Fuseau horaire
Le: 2015-11-03 Eastern Standard Time EST
Question1:  Article 7 — Veuillez confirmer que la spécification relative aux matériaux requis pour les

brides pleines des cing buses de traitement est |'acier au carbone (SA-105) ou l'acier inoxydable (SA-
182).

Réponse 1 : Article 7 — Les matériaux requis pour les brides pleines sont de I'acier inoxydable 316 ou
316L. Ces matériaux doivent étre les mémes que ceux utilisés dans la fabrication du boitier de filtre.
L'article 5 précise que tous les composants doivent étre faits d'acier inoxydable 316 ou 316L.

Question 2:  Article 12 — Veuillez expliquer le degré de « polissage » des surfaces internes ou la
finition de surface de ces dernieres.
Réponse 2 : Article 12 — Les surfaces internes doivent étre exemptes de tout corps étranger comme

du flux de soudage, des résidus, des éclats, de I'huile, de la graisse, des sels, etc. Les bords coupants, les
angles, les coins et les soudures doivent étre arrondis ou aplanis par meulage (SSPC-SP-3). Les couches
de surface dures, p. ex. en raison du coupage au gaz, doivent étre enlevées par meulage (SSPC-SP-3). La
finition des surfaces intérieures n'est pas précisée, aucune norme particuliere n'est nécessaire dans la
mesure ou les surfaces internes sont raisonnablement lisses.

Question 3:  Confirmez que le revétement a forte teneur en nickel est réalisé par une autre partie et
ne fait pas I'objet du présent contrat.
Réponse 3 : Le revétement a forte teneur en nickel et la préparation finale des surfaces seront

réalisés par une autre partie.

Question 4:  Réf. question 2 — peut-étre pourriez-vous fournir la feuille de données ou la norme
relative a la préparation des surfaces pour ce revétement afin de répondre a la question 1 ci-dessus.
Réponse 4 : Aucune norme n'est imposée relativement a la finition des surfaces internes (p. ex.

polissage ou sablage au jet).

TOUS LES TERMES ET CONDITIONS DEMEURENT LES MEMES.



