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Partie 1 Généralités
11 REFERENCES
A The Aluminum Association Inc. (AAl)
1 AAI-Aluminum Sheet Metal Work in Building Construction-2002.
2 AAI DAF45-03, Designation System for Aluminum Finishes.
2 American Society for Testing and Materials International (ASTM)
A ASTM A167-99(2004), Specification for Stainless and Heat-Resisting
Chromium-Nickel Steel Plate, Sheet, and Strip.
2 ASTM A240/A240M-07el, Standard Specification for Chromium and

Chromium-Nickel Stainless Steel Plate, Sheet, and Strip for Pressure Vessels
and for Généralités Applications.

3 ASTM A606-04, Standard Specification for Steel, Sheet and Strip, High-Strength,
Low-Alloy, Hot-Rolled and Cold-Rolled, with Improved Atmospheric Corrosion
Resistance.

4 ASTM A653/A653M-07, Standard Specification for Steel Sheet, Zinc-Coated
(Galvanized) or Zinc-Iron Alloy-Coated (Galvannealed) by the Hot-Dip Process.

5 ASTM A792/A792M-06a, Standard Specification for Steel Sheet, 55%

Aluminum-Zinc Alloy-Coated by the Hot-Dip Process.
ASTM B32-04, Standard Specification for Solder Metal.

ASTM B370-03, Standard Specification for Copper Sheet and Strip for Building
Construction.

.8 ASTM D523-89(1999), Standard Test Method for Specular Gloss.

ASTM D822-01(2006), Standard Practice for Filtered Open-Flame Carbon-Arc
Exposures of Paint and Related Coatings.

3 Association canadienne des entrepreneurs en couverture (ACEC)
A Devis, couvertures 1997.
A4 Office des normes générales du Canada (CGSB)
A CAN/CGSB-51.32-M77, Membrane de revétement, perméable a la vapeur d'eau.
2 CAN/CGSB-93.1-M85, Tole d'alliage d'aluminium préfinie, pour batiments
résidentiels.
5 Association canadienne de normalisation (CSA)/CSA International

. CSA A123.3-F05, Feutre organique a toiture imprégné a coeur de bitume.
2 AAMA/WDMA/CSA 101/1.S.2/A440-2008, Standard/Specification for Windows,

Doors, and Unit Skylights.
3 CSA B111-1974(R2003), Wire Nails, Spikes and Staples.
.6 Green Seal Environmental Standards
1 Standard GS-03-93, Anti-Corrosive Paints.
2 Standard GS-11-97, Architectural Paints.
3 Standard GS-36-00, Commercial Adhesives.
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Santé Canada/Systéme d'information sur les matieres dangereuses utilisées au travail
(SIMDUT)

.1 Fiches signalétiques (FS).

Soumettre les documents et les échantillons requis conformément a la section 01 33 00 -
Documents et échantillons a soumettre.

Fiches techniques

1 Soumettre les fiches techniques requises visant les matériaux de fabrication des
solins, ainsi que les spécifications et la documentation du fabricant. Les fiches
techniques doivent indiquer les caractéristiques des produits, les critéres de
performance, les dimensions, les limites et la finition.

2 Soumettre deux (2) exemplaires des fiches signalétiques requises aux termes du
SIMDUT (Systéme d'information sur les matiéres dangereuses utilisées au
travail).

Dessins d'atelier

1 Soumettre les dessins d'atelier requis, Demander par le consultant.
Echantillons
1 Soumettre deux (2) échantillons de 50 mm x 50 mm de chaque couleur, de

chaque fini et de chaque type de tble proposés.

Assurance de la qualité : soumettre les documents et les échantillons requis
conformément a la section 01 33 00.

1 Instructions du fabricant : fournir les instructions d'installation fournies par le
fabricant, y compris toute indication visant des méthodes particuliéres de
manutention, de mise en oeuvre, de nettoyage.

ASSURANCE DE LA QUALITE

Réunion préalable a la mise en oeuvre : une (1) semaine avant le début des travaux
faisant l'objet de la présente section et des travaux d'installation sur place, tenir une
réunion avec le représentant de I'Entrepreneur et le Consultant au cours de laquelle
seront examinés :

1 les besoins des travaux;

2 les conditions d'exécution et I'état du support;

3 la coordination des travaux avec ceux exécutés avec d'autres corps de métiers;
4

les instructions du fabricant concernant l'installation ainsi que les termes de la
garantie offerte par ce dernier.

TRANSPORT, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION

Transporter, entreposer et manutentionner les matériaux et les matériels conformément
aux recommandations des fabricants.

Gestion et élimination des déchets

A Trier les déchets en vue de leur recyclage.
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Partie 2 Produits
2.1 TOLES

A F1S Catégorie, Série 8000.

2 Couleur choisie par le propriétaire / Consultant de la gamme standard du fabricant.

3 Brillant spéculaire: 30 unités +/ - 5 conformément a la norme ASTM D523.

4 L'épaisseur du revétement: a ne pas étre inférieur a 25 micrometres.

5 Résistance a vieillissement accéléré pour craie note de 8, couleur se fanent 5 logements

ou moins et taux inférieur a 20% a la norme ASTM D822 comme suit I'érosion:

Période d'exposition en plein air 1000 heures.
Résistance a I'numidité période exposition 1000 heures.

Base de I'épaisseur de métal de 0,58 mm (calibre 26), sauf indication contraire.
Base de métal pour étre en acier galvanisé a chaud avec la désignation de
revétement 27275 (G90).

2.2 ACCESSOIRES

A Revétement protecteur : peinture bitumineuse antibase.

2 Mastic plastique : conforme a la norme CAN/CGSB 37.5.
1 Teneur en COV d'au plus 50 g/L selon le réglement numéro 1168 du SCAQMD et

selon la norme GS-36 du programme Green Seal (GSES).

.3 Sous-couche pour solins métalliques : Membrane autocollante au bitume élastomére
(SBS)

4 Produits d'étanchéité :
1 Teneur en COV d'au plus 50 g/L selon le réeglement numéro 1168 du SCAQMD

selon la norme GS-36 du programme Green Seal (GSES).

5 Languettes de fixation : en méme matériau et de méme trempe que la tole utilisée, d'au
moins 50 mm de largeur et de 48 mm.

.6 Dispositifs de fixation : en méme matériau que la téle utilisée, conformes a la norme CSA
B111, clous a couverture a téte plate de longueur et d'épaisseur appropriées aux solins
métalliques.

7 Rondelles : en méme matériau que la tole utilisée, de 1 mm d'épaisseur, avec garnitures

en caoutchouc.

.8 Peinture pour retouches : selon les recommandations du fabricant de la téle préfinie.

1 Teneur en COV d'au plus 50 a 150 g/L selon la norme GS-11, selon le reglement
numéro 1113 du SCAQMD.

2.3 FACONNAGE

A Les solins métalliques et les autres éléments en tdle doivent étre fagonnés conformément
aux détails des dessins de la série FL, de I'Association canadienne des entrepreneurs en
couverture (ACEC) et aux indications.
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Les piéces doivent étre faconnées en longueurs d'au plus 2400 mm.

1 Il importe de prévoir, aux joints, le jeu nécessaire a la dilatation des éléments.

Les bords apparents doivent étre rabattus de 12 mm sur leur face inférieure.

A Les angles doivent étre assemblés a onglet et obturés avec un produit
d'étanchéité.
Les éléments doivent étre fagonnés d'équerre de niveau et avec précision, selon les

dimensions prévues, de facon qu'ils soient exempts de déformations ou d'autres défauts
susceptibles d'altérer leur apparence ou leur efficacité.

Les surfaces métalliques a noyer dans le béton ou le mortier doivent étre revétues d'un
enduit protecteur.

SOLINS METALLIQUES

Les solins, les couronnements et les bordures de toit doivent étre faconnés selon les
profils prescrits, avec de la tle galvanisé préfinie, de .48 mm d'épaisseur.

BANDES D'ENGRAVURE ET CONTRE-SOLINS

Les bandes d'engravure a encastrer a poser d'affleurement destinées a recevoir les
solins doivent étre faconnés avec de la téle de 0.48 mm d'épaisseur, et étre incorporés
incorporées aux ouvrages en béton magonnerie conformément aux détails des dessins
de la série FL de I'ACEC.

A Les éléments doivent comporter des trous de fixation ovalisés et étre assujettis
au moyen de fixations a rondelle en acier/plastique.

2 Les faces et les extrémités des éléments doivent étre recouverts d'un ruban
plastique.

FINIS DES ELEMENTS EN ALUMINIUM

AAMA/WDMA/CSA-101/1.S.2/A440 visant les revétements, classes 1, 2 et 3
respectivement.

Exécution

INSTRUCTIONS DU FABRICANT

Conformité : se conformer aux exigences et recommandations écrites du fabricant, y
compris a tout bulletin technique disponible, aux instructions relatives a la manutention, a
I'entreposage et a la mise en ceuvre des produits, et aux indications des fiches
techniques.

INSTALLATION

Mettre en place les ouvrages de tole selon les détails des dessins de la série FL de
I'ACEC les instructions publiées dans le document les indications.

Dissimuler les fixations, sauf aux endroits ou le Consultant aura accepté qu'elles soient
laissées apparentes.

Poser une sous-couche avant d'installer les éléments en téle.
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1 Bien l'assujettir et exécuter des joints a recouvrement de 100 mm.
Fermer les joints d'extrémité et les sceller au moyen d'un produit d'étanchéité.

Installer d'aplomb et de niveau les bandes d'engravure posées d'affleurement. Calfater la
partie supérieure des bandes d'engravure au moyen d'un produit d'étanchéité.

Insérer les solins métalliques dans les bandes d'engravure sous les contre-solins de
facon a former un joint étanche.

Rabattre d'au moins 25 mm I'extrémité supérieure des solins dans les bandes
d'engravure posées en retrait ou dans les joints de mortier. Caler solidement les solins
dans les joints avec du plomb.

Avec un produit d'étanchéité, calfater les solins dans les bandes d'engravure les
contre-solins.

Poser des manchons d'étanchéité aux endroits prescrits, autour des éléments traversant
la membrane de couverture.

NETTOYAGE

Une fois les travaux de mise en oeuvre et le contréle de la performance terminés,
évacuer du chantier les matériaux et les matériels en surplus, les déchets, les outils et
I'équipement.

Laisser la zone des travaux propre et exempte de graisse, de taches et de marques de
doigts.

FIN DE LA SECTION 07 62 00
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