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Partie 3

3.1

Généralités
UTILISATION DES INSTALLATIONS ET DES SYSTEMES MECANIQUES

Il est permis, sous réserve des conditions énoncées ci-apres, d'utiliser les installations et
les systémes permanents, existants, de chauffage et de ventilation pour assurer
provisoirement le chauffage ou la ventilation du batiment faisant I'objet des travaux.

A Les systémes et les circuits de soufflage d'air sont protégés par des filtres d'une
efficacité de 60 %, qui sont inspectés tous les jours et remplacés toutes les
semaines ou plus frequemment au besoin.

2 Les ouvertures d'admission, de sortie et autres des systemes et des circuits de
reprise d'air sont munis de filtres approuvés.
3 Dans tous les cas :
A les installations et les systémes sont utilisés selon les recommandations
et les instructions du fabricant;
2 I'Entrepreneur en assure I'exploitation;
3 I'Entrepreneur en assure également la surveillance de fagon continue.
4 Les taches d'entretien préventif normal ainsi que les autres taches d'entretien

recommandées par le fabricant sont effectuées par I'Entrepreneur, qui en assume
lui-méme les frais, sous la surveillance du Représentant du Ministére.

5 Avant I'achévement statique des travaux, les installations et les systemes utilisés
doivent étre nettoyés a l'intérieur et a I'extérieur et remis dans leur état d'origine,
et les filtres a air doivent étre remplacés.

Les filtres prescrits dans la présente section doivent étre fournis en sus de ceux qui
pourraient étre prescrits dans les autres sections du devis de projet.

Les systémes et les circuits d'extraction et d'évacuation ne peuvent en aucun temps étre

utilisés a des fins de chauffage et de ventilation provisoires du batiment faisant I'objet des
travaux.

Produits

SANS OBJET

Sans objet.

Exécution

SANS OBJET

Sans objet.

FIN DE LA SECTION
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Page 1
Partie 1 Généralités
1.1 REFERENCES
Association canadienne de normalisation (CSA)/CSA International
A CSA B139-F09, Code d'installation des appareils de combustion au mazout.

Partie 2

21

Partie 3

3.1

3.2

3.3

3.4

Produits

SANS OBJET

Sans objet.

Exécution

APPLICATION

Instructions du fabricant : se conformer aux recommandations écrites du fabricant, y
compris a tout bulletin technique disponible, aux instructions relatives a la manutention, a
I'entreposage et a la mise en oeuvre des produits, et aux indications des fiches
techniques.

RACCORDEMENT DE LA TUYAUTERIE AUX APPAREILS
A moins d'indications contraires, se conformer aux instructions du fabricant.
Utiliser des appareils de robinetterie avec des raccords-unions ou des brides pour isoler

les appareils du réseau de tuyauterie et pour faciliter I'entretien ainsi que le
montage/démontage des éléments.

ROBINETS D'EVACUATION/DE VIDANGE
A moins d'indications différentes, installer la tuyauterie en lui donnant une pente dans le
sens de I'écoulement du fluide véhiculé.

Installer des robinets d'évacuation/de vidange aux points bas du réseau, aux appareils et
aux robinets d'isolement.

Raccorder une canalisation a chaque robinet d'évacuation/de vidange et I'acheminer
jusqu'au-dessus d'un avaloir au sol.

A Le point de décharge doit étre bien visible.

Utiliser des robinets d'évacuation/de vidange ayant les caractéristiques suivantes : type a
vanne ou a soupape et de diamétre nominal DN 3/4 a moins d'indications contraires, a
embout fileté, avec tuyau souple, bouchon et chainette.

PURGEURS D'AIR

Installer des purgeurs d'air manuels, selon les exigences de la norme CSA B139 aux
points hauts du réseau dans les réseaux de tuyauterie.

Installer des robinets d'isolement & chaque purgeur automatique.
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3.5

3.6

.10

A1

A2

A3

Raccorder des canalisations d'évacuation aux endroits approuvés et s'assurer que le
point de décharge est bien visible.

RACCORDS DIELECTRIQUES

Utiliser des raccords diélectriques appropriés au type de tuyauterie et convenant a la
pression nominale du réseau.

Utiliser des raccords diélectriques pour joindre des éléments en métaux différents.

Raccords diélectriques de diameétre nominal égal ou inférieure a DN 2 : raccords-unions
ou robinets en bronze.

Raccords diélectriques de diametre nominal supérieur & DN 2 : brides.

TUYAUTERIE

Installer la tuyauterie conformément a la norme CSA B139.

Recouvrir |e filetage des raccords a visser de ruban en téflon.

Prévenir l'introduction de matiéres étrangéres dans les ouvertures non raccordées.
Installer la tuyauterie de maniére a pouvoir isoler les différents appareils et ainsi permettre
le démontage ou l'enlévement de ces derniers, le cas échéant, sans gu'il soit nécessaire

d'interrompre le fonctionnement d'autres éléments du réseau.

Assembler les tuyaux au moyen de raccords fabriqués conformément aux normes ANSI
pertinentes.

Installer la tuyauterie apparente, les appareils, les regards de nettoyage rectangulaires et
les autres éléments similaires parallélement ou perpendiculairement aux lignes du
batiment.

Sauf aux endroits indiqués, installer la tuyauterie en lui donnant une pente dans le sens
de I'écoulement du fluide véhiculé afin de favoriser la libre évacuation de ce dernier et la
libre ventilation du réseau.

Sauf aux endroits indiqués, installer la tuyauterie de maniere a permettre le calorifugeage
de chaque canalisation.

Grouper les canalisations la ou c'est possible, selon les indications.

Ebarber les extrémités des tuyaux et débarrasser ces derniers des scories et des
matieres étrangéres accumulées avant de procéder a I'assemblage.

Utiliser des réducteurs excentriques aux changements de diamétre pour assurer le libre
écoulement du fluide véhiculé et la libre ventilation du réseau.

Prévoir des moyens de compenser les mouvements thermiques de la tuyauterie, selon les
indications.

Robinetterie

A Installer les appareils de robinetterie a des endroits accessibles.
2 Enlever les piéces internes avant de procéder au raccordement par soudage.
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3 A moins d'indications différentes, installer les appareils de robinetterie de maniére
gue leur tige de manoeuvre se situe au-dessus de la ligne horizontale.
A4 Installer les appareils de robinetterie de maniére qu'ils soient accessibles aux fins
d'entretien sans qu'il soit nécessaire de démonter la tuyauterie adjacente.
5 A moins de prescriptions différentes, installer des robinets & tournant sphérique

ou des vannes a papillon aux points de raccordement de canalisations de
dérivation, aux fins d'isolement de certaines parties du réseau.

.6 Installer les vannes a papillon entre des brides a collerette a souder en bout de
maniére a assurer une compression parfaite de la manchette.

RESEAUX EXISTANTS

Raccorder la nouvelle tuyauterie aux réseaux existants aux moments approuves par le
Représentant du Ministere.

Demander une approbation écrite du Représentant du Ministére au moins 10 jours avant
le début des travaux.

Assumer l'entiere responsabilité des dommages que pourraient causer les présents
travaux a l'installation existante.

FIN DE LA SECTION
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Page 1

Partie 1 Généralités
11 REFERENCES

American Society of Mechanical Engineers (ASME)

A ANSI/ASME B1.20.1-1983(R2006), Pipe Threads, General Purpose (Inch).

2 ANSI/ASME B16.18-2012, Cast Copper Alloy Solder Joint Pressure Fittings.

ASTM International

A ASTM B62-09, Standard Specification for Composition Bronze or Ounce Metal

1.2

Partie 2

2.1

Castings.

DOCUMENTS/ECHANTILLONS A SOUMETTRE POUR APPROBATION/
INFORMATION

Soumettre les documents et les échantillons requis conformément a la section 01 33 00 -
Documents et échantillons a soumettre.

Produits

MATERIAUX/MATERIELS

Appareils de robinetterie

A Exception faite des appareils spéciaux, le cas échéant, toute la robinetterie doit
étre fournie par un seul et méme fabricant.
2 Les appareils doivent porter un numéro d'enregistrement canadien (NEC).
Raccordement
A Raccordement des appareils de robinetterie a la tuyauterie adjacente
A Tuyauterie en acier : robinetterie & embouts a visser, selon la norme
ANSI/ASME B1.20.1.
2 Tuyauterie en cuivre : robinetterie & embouts a souder et & embouts

rainurés, selon la norme ANSI/ASME B16.18.

Robinets a tournant sphérique

A Robinets a tournant sphérique, de diamétre nominal égal ou inférieur a DN 2

A Corps et chapeau : en bronze moulé haute résistance selon la norme
ASTM B62.

2 Pression de service nominale : classe 125 et 860 kPa (vapeur).

3 Embouts : a visser, selon la norme ANSI B1.20.1 (manchons taraudés
hexagonaux) a souder, selon la norme ANSI.

A4 Tige : tige de commande inviolable.

5 Ecrou de presse-étoupe (tige) : externe.

.6 Obturateur et siéges : tournant sphériqgue massif en acier inoxydable,
remplacgable, et sieges en téflon.

7 Garniture de presse-étoupe (tige) : en TFE avec écrou externe.

.8 Actionneur : manette a levier, amovible.

Vannes a papillon
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1 Vannes de diameétre nominal DN 2 1/2 a DN 6, de 2 068 kPa, a embouts rainurés

A Corps : en bronze moulé, & embouts rainurés pour assemblage sur tubes
en cuivre.

2 Obturateur : en fonte recouverte d'élastomere, a tige moulée intégrée.
3 Actionneur : levier.

Partie 3 Exécution

3.1 INSTALLATION

A Enlever les piéces internes avant de procéder au raccordement par soudage.

2 Raccorder a l'aide de raccords-unions la robinetterie aux divers appareils afin de faciliter
I'entretien et I'enlevement de ces derniers.

FIN DE LA SECTION
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Partie 1

11

Partie 2

2.1

2.2

Généralités
REFERENCES
American Society of Mechanical Engineers (ASME)

A ASME B31.1-2012, Power Piping.
ASTM International

A ASTM A125-96(2007), Standard Specification for Steel Springs, Helical, Heat-
Treated.

2 ASTM A307-12, Standard Specification for Carbon Steel Bolts and Studs, 60,000
PSI Tensile Strength.

3 ASTM A563-07a, Standard Specification for Carbon and Alloy Steel Nuts.
Factory Mutual (FM)
Manufacturer's Standardization Society of the Valves and Fittings Industry (MSS)

A MSS SP 58-2009, Pipe Hangers and Supports - Materials, Design and
Manufacture, Selection, Application, and Installation.

Laboratoires des assureurs du Canada (ULC)

Produits

DESCRIPTION DU SYSTEME

Exigences de conception

A Le supportage des tuyauteries doit étre réalisé selon les recommandations du
fabricant, au moyen de pieces, d'éléments et d'assemblages courants.
2 Les charges nominales maximales doivent étre déterminées a partir des

indications visant les contraintes admissibles, contenues dans les normes ASME
B31.1 ou MSS SP58.

3 Les supports, les guides et les ancrages ne doivent pas transmettre trop de
chaleur aux éléments d'ossature du batiment.
A4 Les supports et les suspensions doivent étre congus pour supporter les

tuyauteries, les conduits d'air et les appareils mécaniques dans les conditions
d'exploitation, permettre les mouvements de contraction et de dilatation des
éléments supportés et prévenir les contraintes excessives sur les canalisations et
les appareils auxquels ces derniéres sont raccordées.

5 Les supports et les suspensions doivent pouvoir étre réglés verticalement aprés
leur mise en place et pendant la mise en service des installations. L'ampleur du
réglage doit étre conforme a la norme MSS SP58.

GENERALITES

Les supports, les suspensions et les piéces de contreventement doivent étre fabriqués
conformément aux normes ANSI B31.1 et MSS SP58.
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2 Les éléments faisant I'objet de la présente section doivent étre utilisés a des fins de
supportage seulement. lls ne doivent pas servir a lever, soulever ou monter d'autres
éléments ou appareils.

2.3 SUSPENSIONS POUR TUYAUTERIES
A Finition

A Les supports et les suspensions doivent étre galvanisés aprés fabrication.

2 Les éléments doivent étre galvanisés par immersion a chaud.

3 Les suspensions en acier qui entrent en contact avec des tuyauteries en cuivre
doivent étre revétues de résine époxy.

2 Eléments d'ancrage pour suspensions fixées a la semelle inférieure d'une poutre en |

A Tuyauteries froides de diametre nominal égal ou inférieur a DN 2 : brides de
fixation en C, en fonte malléable, avec vis de calage a bout cuvette, en acier
trempé, contre-écrou et collier de serrage en acier au carbone.

A Tige de suspension : 9 mm, homologuée par les UL.

2 Tuyauteries froides de diamétre nominal égal ou supérieur a DN 2 1/2 et
tuyauteries chaudes de tout diamétre : fixations pour poutres, constituées d'une
machoire, d'une tige a oeillet et d'une rallonge en fonte malléable, avec collier de
serrage, tige de suspension, écrous et rondelles en acier au carbone,
homologuées par les UL, approuvées par la FM, conformes a la norme MSS
SP58.

3 Eléments d'ancrage pour suspensions fixées sur la semelle supérieure d'une poutre en |

A Tuyauteries froides de diamétre nominal égal ou inférieur a DN 2 : brides de
fixation en C pour dessus de poutre, en fonte ductile, avec vis de calage a bout
cuvette, en acier trempé, contre-écrou et collier de serrage en acier au carbone,
homologuées par les UL, approuvées par la FM et conformes a la norme MSS
SP58.

2 Tuyauteries froides de diamétre nominal égal ou supérieur a DN 2 1/2 et
tuyauteries chaudes de tout diamétre : fixations pour dessus de poutre, en fonte
malléable, constituées d'une machoire, d'une tige-crochet, d'une rondelle
élastique, d'une rondelle ordinaire et d'un écrou, homologuées par les UL et
approuvees par la FM.

A4 Eléments d'ancrage pour suspensions fixées dans des ouvrages en béton
A Eléments a ancrer en plafond : étrier, plaque, fixation, chevilles et tige a oeillet

soudée, en acier au carbone, avec écrou a oeillet en acier forgé, sans soudure.
L'oeillet doit avoir un diamétre d'au moins 6 mm supérieur a celui de la tige.

2 Supports encastrables dans le béton : a coin et a plaque de protection munie
d'une pastille brisable, homologués par les UL, approuvés par la FM et conformes
a la norme MSS SP58.

5 Tiges de suspension : filetées, conformes a la norme MSS SP58.
A Les tiges de suspension ne doivent pas étre soumises a d'autres efforts que des
efforts de traction.
2 Des éléments d'articulation doivent étre prévus au besoin pour permettre le
mouvement horizontal et le mouvement vertical de la tuyauterie supportée.
3 Il est interdit d'utiliser des tiges de 22 mm ou de 28 mm de diamétre.

.6 Eléments de support : conformes a la norme MSS SP58.
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A Pour tuyauteries en acier : éléments en acier au carbone galvanisé.
2 Pour tuyauteries en cuivre : éléments en acier noir au fini cuivré.
3 Des boucliers de protection doivent étre prévus pour les tuyauteries chaudes
calorifugées.
A4 Les éléments de support doivent étre surdimensionnés.

Etriers réglables : conformes & la norme MSS SP58, homologués par les UL, munis d'un
boulon avec mamelon-espaceur, d'un écrou de réglage vertical et d'un contre-écrou.

A Le profilé U de I'étrier doit comporter un orifice en partie basse pour permettre de
riveter I'étrier au bouclier de protection du calorifuge.

Etriers & rouleau : & arcade, tige et écrous en acier au carbone et rouleau en fonte,
conformes a la norme MSS SP58.

Boulons en U : en acier au carbone, conformes a la norme MSS SP58, comportant a
chaque extrémité deux (2) écrous conformes a la norme ASTM A563.

A Finition dans le cas de tuyauteries en acier : fini galvanisé.

2 Finition dans le cas de tuyauteries en cuivre, en verre, en laiton ou en aluminium :
fini galvanisé, revétement de résine époxy.

Socles a rouleau : a socle et rouleau en fonte et tige de support en acier au carbone,
conformes a la norme MSS SP58.

COLLIERS POUR COLONNES MONTANTES
Tuyauteries en acier ou en fonte : colliers en acier au carbone noir, conformes a la norme
MSS SP58, type 42, homologués par les UL.

Tuyauteries en cuivre : colliers en acier au carbone au fini cuivré, conformes a la norme
MSS SP58, type 42.

Boulons : conformes a la norme ASTM A307.

Ecrous : conformes a la norme ASTM A563.

SELLETTES ET BOUCLIERS DE PROTECTION

Tuyauteries froides calorifugées

A Boucliers de protection pour calorifuges d'une masse volumique de 64 kg/m® :
conformes a la norme MSS SP58, en tble d'acier au carbone galvanisée;
longueur calculée pour des portées d'au plus 3 m.

Tuyauteries chaudes calorifugées

A Sellettes constituées d'une plaque incurvée de 300 mm de longueur, a bords
relevés, avec renfort central soudé pour tuyauteries de diameétre nominal égal ou
supérieur a DN 12, en acier au carbone, conformes a la norme MSS SP58.

SUSPENSIONS A RESSORT, A PORTANCE CONSTANTE

Ressorts : en acier allié, conformes a la norme ASTM A125, ayant été soumis a un
grenaillage de précontrainte et & un contréle par magnétisation, dont les caractéristiques
suivantes ont été éprouvées, a savoir la hauteur libre, la hauteur sous charge et la raideur
(écart admissible de +/-5 %); un R.E.M.C. (rapport d'essai du matériel certifié) doit étre
fourni pour chaque ressort.
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2.7

2.8

2.9

Partie 3

3.1

Adaptabilité a la charge : de l'ordre d'au moins 10 % en plus ou en moins par rapport a la
charge prétarée. Les réglages doivent pouvoir étre réalisés sans outils spéciaux et ne
doivent pas influer sur la course du ressort.

Des butées de fin de course doivent étre posées au sommet et au bas des ressorts.

Une échelle de mesure de la charge doit étre prévue pour les réglages effectués sur
place.

La course totale des ressorts doit correspondre a la course réelle majorée de 20 %. La
différence entre la course totale et la course réelle doit étre d'au moins 25 mm.

Des échelles de mesure individuellement étalonnées avant livraison doivent étre prévues
de chaque c6té des suspensions. Le registre d'étalonnage doit étre fourni.

SUSPENSIONS A RESSORT, A PORTANCE VARIABLE

Mouvement vertical entre 13 mm et 50 mm : suspensions a ressort unique précomprime,
a portance variable.

Mouvement vertical supérieur a 50 mm : suspensions a ressorts doubles précomprimés, a
portance variable, les deux (2) ressorts étant montés en série dans un seul bottier.

Les suspensions a portance variable doivent comporter des butées de fin de course a
position réglée en usine.

Ressorts : en acier allié, conformes a la norme ASTM A125, ayant été soumis a un
grenaillage de précontrainte et & un contrdle par magnétisation, dont les caractéristiques
suivantes ont été éprouvées, a savoir la hauteur libre, la hauteur sous charge et la raideur
(écart admissible de +/-5 %); un R.E.M.C. (rapport d'essai du matériel certifié) doit étre
fourni pour chaque ressort.

SUPPORTS POUR APPAREILS

Lorsqu'ils ne sont pas fournis par le fabricant des appareils, les éléments destinés au
supportage de ces derniers doivent étre fabriqués en acier de construction conforme a la
section 05 12 23 - Acier de construction pour batiments. Soumettre les calculs avec les
dessins d'atelier.

BOULONS D'ANCRAGE ET GABARITS

Fournir les gabarits qui permettront de déterminer I'emplacement exact des boulons
d'ancrage.

Exécution

INSTRUCTIONS DU FABRICANT

Conformité : se conformer aux exigences, aux recommandations et aux spécifications
écrites du fabricant, y compris a tout bulletin technique disponible, aux instructions
relatives a la manutention, a I'entreposage et a l'installation des produits, et aux
indications des fiches techniques.
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3.2 INSTALLATION
Installer les supports et les suspensions conformément a ce qui suit :
A aux instructions et aux recommandations du fabricant.
Dispositifs antivibratoires
A Munir les tuyauteries de dispositifs antivibratoires aux pompes, aux chaudiéres,
aux appareils frigorifiques, aux tours de refroidissement et aux autres endroits
indiqués.
Colliers pour colonnes montantes
A Assuijettir les colonnes montantes indépendamment des canalisations
horizontales auxquelles elles sont raccordées, au moyen de colliers de serrage et
de chevilles de cisaillement soudées sur la colonne montante.
2 Serrer les boulons au couple courant.
3 Dans le cas des tuyauteries en acier, poser les colliers au-dessous d'un
accouplement ou d'une cheville de cisaillement.
A4 Dans le cas des tuyauteries en fonte, poser les colliers au-dessous d'un joint.
Eléments d'ancrage pour suspensions fixées dans des ouvrages en béton
A Fixer les éléments (plaques et étriers) dans I'ouvrage en béton au moyen d'au
moins quatre (4) pieéces d'ancrage, une (1) a chaque coin.
Fixer les suspensions a des éléments d'ossature. A cet égard, fournir et installer tous les
éléments d'ossature métalliques supplémentaires nécessaires s'il n'y a pas de supports
structuraux en place aux points de pose prévus ou encore si les douilles d'ancrage ne
sont pas disposées aux endroits requis.
Utiliser des suspensions a ressort a portance constante aux endroits suivants :
A la ou le mouvement vertical de la tuyauterie est de 13 mm ou plus;
2 la ou il faut éviter que des charges soient transmises aux tuyauteries ou aux
appareils qui y sont raccordés.
Utiliser des suspensions a ressort a portance variable aux endroits suivants :
A la ou la transmission de charges aux tuyauteries ou aux appareils qui y sont
raccordés ne présente pas d'inconvénients;
2 la ou la variation de portance prévue ne dépasse pas 25 % de la charge totale.
3.3 ESPACEMENT ENTRE LES SUPPORTS ET LES SUSPENSIONS

Tuyauterie de réseau de plomberie : respecter les exigences indiquées dans le Code
canadien de la plomberie précisées par l'autorité compétente.

Tuyauterie de réseau de protection incendie : selon les exigences du code de prévention
des incendies pertinent.

Tuyauteries de mazout et de gaz de diamétre nominal égal ou inférieur a DN 1/2 : un (1)
support/suspension tous les 1,8 m.

Tuyauterie en cuivre de diamétre nominal égal ou inférieur a DN 1/2 : un (1)
support/suspension tous les 1,5 m.
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Tuyauteries aux extrémités rainurées par roulage et a joints flexibles : selon les
indications du tableau ci-aprés, en comptant au moins un (1) support/suspension a
chaque joint. Le tableau s'applique aux trongons rectilignes sans concentration de charge
et dans le cas desquels un mouvement linéaire complet n'est pas nécessaire.

Un (1)support/une suspension a au plus 300 mm de chaque coude.

Diameétre nominal maximal de la  Espacement maximal Tuyauterie Espacement maximal Tuyauterie

Jusqu'al1/4
11/2

tuyauterie (DN) acier cuivre
24m 1,8m
3,0m 24m
2 3,0m 2,4m
21/2 3,7m 3,0m
3 3,7m 30m
3172 3,7m 3,3m
4 3,7m 3,6m
5 4,3 m
6 4,3 m
8 4,3 m
10 49m
12 49m
7
3.4
A
2
3
3.5
A
2
3.6
A
2

Pour les tuyauteries de diamétre nominal supérieur a DN 12, se conformer a la norme
MSS SP58.

INSTALLATION DES SUSPENSIONS

Installer les suspensions de maniére qu'en conditions d'exploitation les tiges soient bien
verticales.

Régler la hauteur des tiges de maniére que la charge soit uniformément répartie entre les
suspensions.

Fixer les suspensions a des éléments d'ossature. A cet égard, fournir et installer tous les
éléments d'ossature métalliques supplémentaires nécessaires s'il n'y a pas de supports
structuraux en place aux points de pose prévus ou encore si les douilles d'ancrage ne
sont pas disposées aux endroit requis.

MOUVEMENT HORIZONTAL

L'obliquité des tiges de suspension résultant du mouvement horizontal de la tuyauterie de
la position « a froid » a la position « a chaud » ne doit pas dépasser 4 degrés par rapport
a la verticale.

Lorsque le mouvement horizontal de la tuyauterie est inférieur a 13 mm, décaler les
supports ou les suspensions pour que les tiges soient a la verticale en position « a chaud
»,

REGLAGE FINAL

Supports et suspensions

A Veiller a ce qu'en conditions d'exploitation les tiges de suspension des
tuyauteries soient en position verticale.
2 Equilibrer les charges.

Etriers réglables
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A Serrer I'écrou de réglage vertical de maniére a optimiser la performance de
I'étrier.
2 Resserrer le contre-écrou une fois le réglage terminé.
3 Brides de fixation en C
A Fixer les brides en C a la semelle inférieure des poutres conformément aux
recommandations du fabricant, et serrer au couple spécifié par ce dernier.
4 Fixations pour poutres
A A l'aide d'un marteau, assuijettir fermement la machoire a la semelle inférieure de
la poutre.

FIN DE LA SECTION
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Partie 1 Généralités
11 REFERENCES
A1 Association canadienne de normalisation (CSA)/CSA International
A CSA/CGA B149.1-10, Code d'installation du gaz naturel et du propane.
2 Office des normes générales du Canada (CGSB)
A CAN/CGSB-24.3-92, Identification des réseaux de canalisations.
.3 National Fire Protection Association (NFPA)
A NFPA (Fire) 13, Standard for the Installation of Sprinkler Systems.
2 NFPA (Fire) 14, Standard for the Installation of Standpipe and Hose Systems.
Partie 2 Produits
2.1 TUYAUTERIES REGIES PAR DES CODES
A Identification
A Gaz naturel : selon la norme CSA/CGA B149.1 et 'autorité compétente.
2 Gaz propane : selon la norme CSA/CGA B149.1 et l'autorité compétente.
.3 Extincteurs automatiques : selon la norme NFPA (Fire) 13.
4 Installations de colonnes montantes et de robinets armés : selon la norme NFPA
(Fire) 14.
2.2 IDENTIFICATION DES TUYAUTERIES
A Le fluide véhiculé dans les tuyauteries doit étre identifié par des marquages de couleur de
fond, par des pictogrammes (au besoin) et/ou par des légendes; le sens d'écoulement
doit étre indiqué par des fleches. A moins d'indications contraires, les tuyauteries doivent
étre identifiées conformément a la norme CAN/CGSB 24.3.
2 Pictogrammes
A Le cas échéant, les pictogrammes doivent étre conformes aux exigences du
Systéme d'information sur les matieres dangereuses utilisées au travalil
(SIMDUT).
3 Légendes
A Lettres majuscules de hauteur et de couleur conformes a la norme CAN/CGSB
24.3.
4 Fléches indiquant le sens d'écoulement
A Diamétre extérieur du tuyau/calorifuge inférieur a 75 mm : 100 mm de longueur x
50 mm de hauteur;
2 Diamétre extérieur du tuyau/calorifuge de 75 mm et plus : 150 mm de longueur x
50 mm de hauteur;
3 Fléches a deux pointes lorsque le sens d'écoulement est réversible.
5 Dimensions des marquages de couleur de fond



Projet n° R.049697.004 Section 23 05 53.01
IDENTIFICATION DES RESEAUX ET DES APPAREILS

MECANIQUES
Page 2
A1 Hauteur : suffisante pour couvrir la circonférence du tuyau/calorifuge.
2 Longueur : suffisante pour permettre I'apposition du pictogramme, de la légende
et des fleches.
.6 Matériaux de fabrication des marquages de couleur de fond, du lettrage (Iégendes) et des
fleches
A Tubes et tuyaux de 20 mm de diamétre ou moins : étiquettes en plastique,
autocollantes, hydrofuges et résistant a la chaleur.
2 Autres tuyaux : étiquettes en vinyle, autocollantes, a revétement de protection et

a sous-face enduite d'un adhésif de contact hydrofuge, congues pour résister a
un taux d'’humidité relative de 100 %, a une chaleur constante de 150 degrés
Celsius et a une chaleur intermittente de 200 degrés Celsius.

automatiques

7 Couleurs de fond et Iégendes
A Lorsque les couleurs de fond et les Iégendes ne sont pas précisées, se
conformer aux directives du Représentant du Ministére.
2 Couleurs des légendes et des fleches : se conformer au tableau ci-aprés.
Couleur de fond Légendes, fleches
Jaune NOIR
Vert BLANC
Rouge BLANC
3 Marquages de couleur de fond et légendes pour tuyauteries
Contenu/ Fluide Couleur de fond Légende
véhiculé
Alimentation- eau  Vert ALIMENTATION
condenseur EAU COND.
Retour - eau Vert RETOUR EAU
condenseur COND.
Alimentation- eau  Vert ALIMENTATIONE
réfrigérée AU REFR.
Retour - eau Vert RETOUR EAU
réfrigérée REFR.
Alimentation - Jaune ALIMENTATION
eau de chauffage EAU CHAUF.
Retour - eau de Jaune RETOUR EAU
chauffage CHAUF.
Alimentation - Vert ALIMENTATION
eau chaude EAU CHAUDE
domestique DOM.
Recirculation - Vert RECIRCULATIO
eau chaude N EAU CHAUDE
domestique DOM.
Alimentation - Vert ALIMENTATION.
eau froide EAU FROIDE
domestique DOM.
Eau - incendie Rouge EAU INCENDIE
Eau - extincteurs  Rouge EAU

EXTINCTEURS
AUTO

IDENTIFICATION DES CONDUITS D'AIR

A1 Lettres de 50 mm de hauteur et fleches indiquant le sens d'écoulement du fluide, de 150

mm de longueur x 50 mm de hauteur, marquées au pochoir.
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2.4

Partie 3

3.1

3.2

3.3

Couleur : noire, ou d'une couleur contrastant avec celle du conduit.

INSCRIPTIONS UNILINGUES/BILINGUES

Les inscriptions servant a I'identification des systémes et des éléments doivent étre
rédigées en anglais et en frangais.

Exécution

INSTRUCTIONS DU FABRICANT

Conformité : se conformer aux exigences, aux recommandations et aux spécifications
écrites du fabricant, y compris a tout bulletin technique disponible, aux instructions
relatives a la manutention, a I'entreposage et a l'installation des produits, et aux
indications des fiches techniques.

INSTALLATION

Sauf indication contraire, identifier les réseaux et les appareils conformément a la norme
CAN/CGSB-24.3.

EMPLACEMENT DES ELEMENTS D'IDENTIFICATION DES TUYAUTERIES ET DES
CONDUITS D'AIR

Sur les longues tuyauteries dans les aires ouvertes des chaufferies, des locaux de
matériel et des galeries techniques : a intervalles n'excédant pas 17 m, de maniére qu'on
puisse en voir facilement au moins un & partir de n'importe quel point des aires
d'exploitation ou des allées.

Aux changements de direction.

Dans chaque petite piéce ol passe les canalisation ou les conduits d'air (au moins un
élément).

De chaque coté des obstacles visuels ou aux endroits ou il est difficile de suivre le tracé
des réseaux.

De chaque c6té des séparations, comme les murs, les planchers ou les cloisons.

Aux endroits ou les tuyauteries ou les conduits d'air sont dissimulés dans une saignée, un
vide de plafond, une gaine ou une galerie technique, ou tout autre espace restreint, aux
points d'entrée et de sortie, et prés des ouvertures de visite.

Aux points de départ et d'arrivée de chaque canalisation ou conduit, et prés de chaque
piéce de matériel.

Immédiatement en amont des principaux appareils de robinetterie a commande manuelle
ou automatique, sinon le plus prés possible, de préférence du c6té amont.

De maniére que la désignation soit facilement lisible & partir des aires d'exploitation
habituelles et de tous les points facilement accessibles.

A Perpendiculairement a la meilleure ligne de vision possible, compte tenu de
I'endroit ou se trouve habituellement le personnel d'exploitation, des conditions
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d'éclairage, de la diminution de visibilité des couleurs ou des légendes causée
par I'accumulation de poussiére et de saleté, ainsi que du risque
d'endommagement ou d'avarie.

3.4 EMPLACEMENT DES ELEMENTS D'IDENTIFICATION DES APPAREILS DE
ROBINETTERIE

A Fixer des étiquettes au moyen de chainettes ou de crochets « S » fermés en métal non
ferreux sur les appareils de robinetterie, sauf sur ceux qui sont reliés a des appareils
sanitaires ou a des radiateurs de chauffage, et sauf s'ils sont a proximité et a la vue du
matériel auquel ils sont reliés.

FIN DE LA SECTION
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Partie 1

1.1

1.2

1.3

1.4

Partie 2

2.1

Généralités
SOMMAIRE

REFERENCES

American Society for Testing and Materials International (ASTM)

A ASTM C335/C335M-10e1, Standard Test Method for Steady State Heat Transfer
Properties of Pipe Insulation.

2 ASTM C449-07(2013), Standard Specification for Mineral Fiber-Hydraulic-Setting
Thermal Insulating and Finishing Cement.

3 ASTM C547-12, Mineral Fiber Pipe Insulation.

Office des normes générales du Canada (CGSB)

A CGSB 51-GP-52Ma, Enveloppe imperméable a la vapeur et matériau de
revétement pour l'isolant thermique des tuyaux, des conduits et du matériel.

Associations de fabricants

A1 Association canadienne de l'isolation thermique (ACIT), Standards nationaux
d'isolation (C2004).

Laboratoires des assureurs du Canada (ULC)

A CAN/ULC-S102-10, Méthode d'essai normalisée; caractéristiques de combustion
superficielle des matériaux de construction et des assemblages.

2 CAN/ULC-S702-09, Norme sur l'isolant thermique de fibres minérales pour
batiments.

DEFINITIONS

Aux fins de la présente section, les définitions suivantes s'appliquent.

A Eléments « DISSIMULES » : tuyauteries, conduits et appareils mécaniques
calorifugés, situés au-dessus de plafonds suspendus ou dans des vides de
construction inaccessibles.

2 Eléments « APPARENTS » : éléments qui ne sont pas dissimulés (selon les
prescriptions).

Codes ACIT

A CRF : Code Rectangular Finish.

2 CPF : Code Piping (Plumbing) Finish.

DOCUMENTS/ECHANTILLONS A SOUMETTRE POUR APPROBATION/
INFORMATION

Soumettre les documents et les échantillons requis conformément a la section 01 33 00 -
Documents et échantillons & soumettre.

Produits

CARACTERISTIQUES DE RESISTANCE AU FEU
Selon la norme CAN/ULC-S102
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2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

A Indice de propagation de la flamme : au plus 25.
2 Indice de pouvoir fumigéne : au plus 50.

MATERIAUX CALORIFUGES

Les fibres minérales dont il est question ci-aprés comprennent la laine de verre, la laine
de roche et la laine de laitier.

Le coefficient de conductivité thermique (coefficient « k ») ne doit pas dépasser les
valeurs prescrites & une température moyenne de 24 degrés Celsius, selon les essais
réalisés conformément a la norme ASTM C335.

Calorifuge portant le numéro de code ACIT A-1 : gaine rigide moulée, en fibres minérales,
sans enveloppe pare-vapeur posée en usine.

1 Gaine en fibres minérales : conforme aux normes CAN/ULC-S702 et ASTM
Ch547.
2 Coefficient « k » maximal : conforme a la norme CAN/ULC-S702.

Calorifuge portant le numéro de code ACIT A-3 : gaine rigide moulée, en fibres minérales,
avec enveloppe pare-vapeur posée en usine.

A Gaine en fibres minérales : conforme aux normes CAN/ULC-S702 et ASTM
Ch47.

2 Pare-vapeur : conforme a la norme CGSB 51-GP-52Ma.

3 Coefficient « k » maximal : conforme aux normes CAN/ULC-S702 et ASTM C547.

PRODUITS ACCESSOIRES

Ruban : en aluminium, auto-adhésif, renforcé, d'au moins 50 mm de largeur.
Colle contact : a prise rapide.

Colle pour chemises en toile de canevas : lavable.

Fil d'attache : en acier inoxydable de 1,5 mm de diamétre.

Feuillards de retenue : en acier inoxydable de 0,5 mm d'épaisseur, d'une largeur de 19
mm.

CIMENT ISOLANT

Ciment d'isolation thermique et de finition

A a prise hydrauliqgue ou séchant a I'air, sur laine minérale, selon la norme ASTM
C449/C449M.

COLLE A SCELLER LES CHEVAUCHEMENTS DU PARE-VAPEUR

Colle a base d'eau, ignifuge, compatible avec le matériau calorifuge.

ENDUIT PARE-VAPEUR POUR TUYAUTERIES INTERIEURES

Emulsion vinylique de type acrylique, compatible avec le matériau calorifuge.
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Partie 3

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

Exécution

INSTRUCTIONS DU FABRICANT

Conformité : se conformer aux exigences, aux recommandations et aux spécifications
écrites du fabricant, y compris a tout bulletin technique disponible, aux instructions
relatives a la manutention, a I'entreposage et a l'installation des produits, et aux
indications des fiches techniques.

TRAVAUX PREPARATOIRES

S'assurer que les surfaces a recouvrir de calorifuge ou a revétir d'un enduit sont propres,
seéches et exemptes de matiéres étrangéres.

POSE

Réaliser les travaux selon les exigences des normes nationales pertinentes de I'ACIT.

Poser le calorifuge selon les instructions des fabricants et les prescriptions de la présente
section.

Si I'épaisseur de calorifuge nominale requise est supérieure a 75 mm, réaliser l'ouvrage
en deux couches, en décalant les joints.

Poser le pare-vapeur et appliquer les enduits de finition sans discontinuité.

A Les supports et les suspensions ne doivent pas percer le pare-vapeur.

Supports et suspensions

A Poser un calorifuge a haute résistance a la compression, approprié aux
conditions de service, lorsqu'aucune sellette ou aucun bouclier de protection du
calorifuge n'est prévu.

ELEMENTS CALORIFUGES PREFABRIQUES, AMOVIBLES
Destination : a poser aux compensateurs de dilatation et aux appareils de robinetterie.
Caractéristiques : permettant le libre mouvement des compensateurs de dilatation et

pouvant étre enlevés et remplacés périodiguement sans risque d'endommagement du
calorifuge adjacent.

Description

A Calorifuge, produits ou dispositifs de fixation et enduits de finition : correspondant
au complexe calorifuge adjacent.

2 Chemise : en PVC.

POSE DU CALORIFUGE EN ELASTOMERE

Garder les éléments secs. Réaliser des recouvrements selon les instructions du fabricant.
Faire des joints étanches.

Prévoir un pare-vapeur selon les recommandations du fabricant.
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3.6 TABLEAU - CALORIFUGEAGE DES TUYAUTERIES
A1 A moins d'indications contraires, le calorifugeage des tuyauteries comprend également le
calorifugeage des appareils de robinetterie, des chapeaux de robinets, des filtres et
crépines, des brides et des raccords.
2 Calorifuge portant le numéro de code ACIT A-1.

A Fixation : feuillards en acier inoxydable, disposés a 300 mm d'entraxe.

2 Scellement : colle a sceller les chevauchements; colle calorifuge.

3 Pose : selon le numéro de code ACIT 1501-H.

3 Calorifuge portant le numéro de code ACIT A-3.

A Fixation : feuillards en acier inoxydable, disposés a 300 mm d'entraxe.

2 Scellement : colle VR a sceller les chevauchements; colle VR calorifuge.

3 Pose : selon le numéro de code ACIT 1501-C.

A4 L'épaisseur de calorifuge doit étre conforme aux indications du tableau ci-apres.

A Les canalisations d'alimentation desservant les différents appareils ne doivent
pas avoir plus de 4 000 mm de longueur.

2 Les canalisations apparentes desservant des appareils sanitaires, de méme que
la tuyauterie, les appareils de robinetterie et les raccords chromés ne doivent pas
étre calorifugés.

Tuyauter Temp. Code Diameétre nominal (DN) de la tuyauterie et épaisseur de calorifuge
ie degrés ACIT (mm)
Celsius
Alim. Jusqua dell/4 de21/2 5de5a 8etplus
1 az2 a4 65
Eau 60 - 94 A-1 25 38 38 38 38 38
chaude
chauffag
e
Eau 60 - 94 A-1 25 38 38 38 38 38
glycolée
chauffag
e
Alim. A-1 25 25 25 38 38 38
eau
chaude
dom.
Eau 4-13 A-3 25 25 25 25 25 25
réfrigéré
e
Alim. A-3 25 25 25 25 25 25
eau
froide
dom.

FIN DE LA SECTION
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Partie 1

11

1.2

Partie 2

21

2.2

2.3

Généralités
EXIGENCES CONNEXES
Section 23 05 23.01 - Robinetterie - Bronze.

REFERENCES
American Welding Society (AWS)

A AWS A5.8M/A5.8-2011, Specification Filler Metals for Brazing and Bronze
Welding.

American Society of Mechanical Engineers (ASME)

A ASME B16.4-2011, Gray-lron Threaded Fittings.
ASME B16.15-2011, Cast Bronze Threaded Fittings.
ASME B16.18-2012, Cast Copper Alloy, Solder Joint Pressure Fittings.

ASME B16.22-2012, Wrought Copper and Copper-Alloy Solder Joint Pressure
Fittings.

N wi

American Society for Testing and Materials International (ASTM)

A ASTM B32-08, Standard Specification for Solder Metal.
2 ASTM B88M-05(2011), Standard Specification for Seamless Copper Water Tube

Metric.
Produits
TUYAUTERIE
Tubes en cuivre écroui de type L : conformes a la norme ASTM B88M.
RACCORDS
Raccords a visser, en bronze moulé : conformes a la norme ANSI/ASME B16.15.

Raccords a compression, a souder, en cuivre forgé ou en alliage de cuivre : conformes a
la norme ANSI/ASME B16.22.

Raccords a visser, en fonte : conformes a la norme ANSI/ASME B16.4.

Raccords a compression, a souder, en alliage de cuivre moulé : conformes a la norme
ANSI B16.18.

BRIDES
Brides en laiton ou en bronze : a visser.
Brides en fonte : a visser.

Brides a orifices : a face de joint surélevée, a emmancher et & souder, éprouvées a 2 100
kPa.
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2.4 JOINTS

A Soudure étain-antimoine, 95/5 : selon la norme ASTM B32.

2 Brasage tendre a I'argent « BCuP » : selon la norme ANSI/AWS A5.8.

.3 Brasage : selon les indications.

25 ROBINETTERIE

A Raccordement

A Appareils de robinetterie de diamétre nominal égal ou inférieur a DN 2 : embouts
a souder.

2 Appareils de robinetterie de diamétre nominal égal ou supérieur a DN 2 1/2 :
embouts a brides.

2 Selon les prescriptions de la section 23 05 23.01 - Robinetterie - Bronze.

Partie 3 Exécution
3.1 INSTRUCTIONS DU FABRICANT

A Conformité : se conformer aux exigences, aux recommandations et aux spécifications
écrites du fabricant, y compris a tout bulletin technique disponible, aux instructions
relatives a la manutention, a I'entreposage et a l'installation des produits, et aux
indications des fiches techniques.

3.2 INSTALLATION DE LA TUYAUTERIE

A Sauf indication contraire, raccorder la tuyauterie au matériel et aux appareils
conformément aux instructions du fabricant.

2 Installer la tuyauterie dissimulée prés des éléments d'ossature du batiment, de maniere a
restreindre le moins possible I'espace utile des pieces. Installer la tuyauterie apparente
parallélement aux murs. Grouper les canalisations dans la mesure du possible.

3 Incliner la tuyauterie vers le point d'évacuation et de maniére a assurer une bonne
ventilation du réseau.

4 Utiliser des réducteurs excentriques pour raccorder des tuyaux de diametres différents, et
les orienter de fagon a assurer la libre évacuation du fluide véhiculé et une bonne
ventilation du réseau.

5 Prévoir un dégagement suffisant pour permettre la pose d'un calorifuge et l'accés, aux
fins d'entretien, aux appareils, a la robinetterie et aux raccords.

.6 Assembler les tuyaux au moyen de raccords fabriqués conformément aux normes
pertinentes de 'AMSE.

3.3 INSTALLATION DE LA ROBINETTERIE
A Monter des robinets a tournant sphérique ou des vannes a papillon a tous les points de

dérivation, en amont de chacun des appareils installés afin de pouvoir isoler ces derniers
au besoin, et aux autres endroits indiqués.
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2 Remplir le systéme a 'aide d’eau propre et ce, en rajoutant de I'eau traitée selon les
stipulations pertinentes.

FIN DE LA SECTION
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Partie 1

1.1

1.2

Partie 2

2.1

Partie 3

3.1

Généralités
EXIGENCES CONNEXES

Section 21 05 01 - Mécanique - Exigences générales concernant les résultats des
travaux.

ASSURANCE DE LA QUALITE

Prendre les mesures nécessaires en matiere de santé et de sécurité en construction
conformément a la section 01 35 29.06 - Santé et sécurité.

Produits

SANS OBJET

Sans objet.

Exécution

CONTROLE DE LA QUALITE SUR PLACE

Effectuer trois (3) évacuations dans le cas des éléments ayant perdu leur charge ou
contenant des gaz autres que le frigorigéne requis. Procéder comme suit :

A évacuer a deux (2) reprises jusqu'a 14 Pa (pression absolue) et maintenir
pendant quatre (4) heures;

2 briser le vide avec du frigorigéne et ramener la pression a 14 kPa;

3 faire une évacuation finale jusqu'a 5 Pa (pression absolue) et maintenir pendant
au moins 12 heure;

A4 isoler la pompe du réseau, consigner les valeurs de vide et de temps jusqu'a
stabilisation du vide;

5 soumettre les résultats des essais au Représentant du Ministere.

FIN DE LA SECTION
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Partie 1

11

Généralités
EXIGENCES CONNEXES

Section 23 05 29 - Supports et suspensions pour tuyauteries et appareils de CVCA.

1.2 REFERENCES
American Society for Testing and Materials International, (ASTM).
A ASTM A653/A653M-11, Standard Specification for Steel Sheet, Zinc Coated
(Galvanized) or Zinc-Iron Alloy Coated (Galvannealed) by the Hot-Dip Process.
National Fire Protection Agency Association (NFPA).
A NFPA (Fire) 96, Standard for Ventilation Control and Fire Protection of
Commercial Cooking, 2011 Edition.
Sheet Metal and Air Conditioning Contractors' National Association (SMACNA).
A SMACNA 1966, HVAC Duct Construction Standards - Metal and Flexible, 3rd
Edition (ANSI/SMACNA 006-2006).
2 SMACNA 016-2012, HVAC Air Duct Leakage Test Manual, 2nd Edition.
Partie 2 Produits
2.1 CLASSES D'ETANCHEITE A L'AIR
La classe d'étanchéité a I'air des conduits doit étre déterminée selon les données du
tableau ci-aprés.
Pression maximale Pa Classe d'étanchéité (SMACNA)
500 B
250 B
125 B
Classes d'étanchéité
A Classe B : joints longitudinaux, joints transversaux et raccordements scellés au
moyen d'un produit d'étanchéité et d'un ruban d'étanchéité.
2.2 PRODUIT D'ETANCHEITE
Produit d'étanchéité : pour conduits d'air, a base d'eau, a base de polymeres, ignifuge,
résistant a I'huile et pouvant supporter des températures allant de -30 degrés Celsius a 93
degrés Celsius.
2.3 RUBAN D'ETANCHEITE
Ruban d'étanchéité : membrane de fibres de verre, & armure lache, traitée au polyvinyle,
de 50 mm de largeur.
2.4 RACCORDS

Fabrication : selon la SMACNA.
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2 Coudes a angle arrondi
A Conduits rectangulaires : coudes a rayon standard ou a petit rayon, avec
déflecteurs simple épaisseur.
2 Conduits circulaires : coudes a grand rayon; rayon de courbure correspondant a
1,5 x le diamétre du conduit.
3 Coudes a angle vif - Conduits rectangulaires
A Conduits de diametre égal ou inférieur a 400 mm : coudes munis de déflecteurs
double épaisseur.
2 Conduits de diamétre supérieur a 400 mm : coudes munis de déflecteurs double
épaisseur.
A4 Raccords de dérivation
A Conduits principal et de dérivation rectangulaires : embranchement cintré sur

dérivation, a rayon de courbure correspondant & 1,5 x la largeur du conduit,
entrée a 45 degrés sur dérivation.

2 Conduits principal et de dérivation circulaires : entrée sur conduit principal a 45
degrés avec raccord de transition.
3 Des registres volumétriques doivent étre placés dans les conduits de dérivation,
prés des raccordements au conduit principal.
4 Les dérivations principales doivent étre munies d'un aubage directeur.
5 Eléments de transition
A Eléments divergents : angle d'ouverture d'au plus 20 degrés.
2 Eléments convergents : angle d'ouverture d'au plus 30 degrés.
6 Eléments de dévoiement
A1 Coudes arrondis a grand rayon.
7 Déflecteurs pour obstacles : permettant de conserver la méme section utile.
A1 Les angles d'ouverture maximaux doivent étre les mémes que dans le cas des

éléments de transition.

2.5 CONDUITS D'AIR EN ACIER GALVANISE
A1 Conduits en acier pliable permettant de former des agrafures : selon la norme ASTM
A653/A653M, avec zingage Z90.

2 Epaisseur, fabrication et renforcement : selon la SMACNA.

3 Joints : conformes a la SMACNA ou joints préfabriqués de marque déposée pour
conduits d'air. Les joints a brides préfabriqués et de marque déposée, pour conduits d'air,
doivent étre considérés comme un type d'étanchéité de classe A.

2.6 SUPPORTS ET SUSPENSIONS

A1 Supports et suspensions : conformes a la section 23 05 29 - Supports et suspensions
pour tuyauteries et appareils de CVCA.

1 Sangles de suspension : en méme matériau que celui utilisé pour le conduit, mais
de I'épaisseur immédiatement supérieure a celle de ce dernier.

1 Grosseur maximale des conduits supportés par des sangles : 500 mm.
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2 Forme des suspensions : selon la SMACNA.
3 Corniéres et tiges de suspension : corniéres en acier galvanisé retenues par des
tiges en acier galvanisé, selon les indications du tableau ci-aprés :
Diam. conduits Diam. corniéres Diam. tiges
(mm) (mm) (mm)
jusqu'a 750 25 sur 25 sur 3 6
de 751 a1 050 40 sur 40 sur 3 6
de 1051 a 1500 40 sur 40 sur 3 10
de 150142100 50 sur 50 sur 3 10
de 2 101 a 2 400 50 sur 50 sur 5 10
2 401 et plus 50 sur 50 sur 6 10
4 Dispositifs de fixation des suspensions
A Pour fixation dans des ouvrages en béton : ancrages a béton,
préfabriqués.
2 Pour fixation sur des poutrelles en acier : étriers préfabriqués.
3 Pour fixation sur des poutres en acier : étriers préfabriqués.
Partie 3 Exécution
3.1 GENERALITES

3.2

3.3

Exécuter les travaux conformément aux exigences des normes pertinentes de la
SMACNA.

Eviter d'interrompre la continuité de la membrane pare-vapeur du calorifuge en posant les
sangles ou les tiges de suspension.

A Prolonger le calorifuge des conduits calorifugés sur les sangles de suspension,
sur une hauteur de 100 mm. S'assurer que les diffuseurs sont bien en place.

Poser les joints a brides préfabriqués, de marque déposée, selon les instructions du
fabricant.

Fabriquer les conduits aux longueurs et aux diamétres permettant de faciliter l'installation
du revétement intérieur acoustique.

SUSPENSIONS
Installer les sangles de suspension conformément aux exigences de la SMACNA.
Munir les corniéres de suspension d'écrous de blocage et de rondelles.

Espacer les suspensions selon les exigences de la SMACNA.

SCELLEMENT

Appliquer le produit d'étanchéité sur la face extérieure des joints, selon les
recommandations du fabricant.

Noyer le ruban dans le produit d'étanchéité, puis recouvrir le tout d'au moins une couche
du méme produit, selon les recommandations du fabricant.

FIN DE LA SECTION



