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NOTES GENERALES :

1. CONDITIONS GENERALES :

1.1

AVANT LE DEBUT DES TRAVAUX, VERIFIER LES
ELEVATIONS ET LES DIMENSIONS SE RAPPORTANT A
L'OUVRAGE EXISTANT,LES CONDITIONS D'ACCES,
L'ENCOMBREMENT DES LIEUX, LES EXIGENCES DU

PROPRIETAIRE, ETC. AVISER L'INGENIEUR DE TOUTES

DIMENSIONS OU ELEVATIONS NON CONCORDANTES
AVEC LES PLANS DE STRUCTURE OU DE TOUTES AUTRE
SERREURS OU OMISSIONS.

1.2

LE RAPPORT GEOTECHNIQUE A ETE PRODUIT PAR
GOLDER AND ASSOCIATES # 03-1120-094 (2000) EN DATE
AVRIL 2015.

1.3

L'OUVRAGE DOIT ETRE VALIDE 12 MOIS ET 24 MOIS
SUIVANT SON INSTALLATION PAR UN INGENIEUR EN
STRUCTURE LICENCIE. L'ENTREPRENEUR DOIT FOURNIR

UNE LETTRE SIGNE ET SCELLE PAR CET INGENIEUR A
CET EFFET.

1.4
CAPACITE PORTANTE ANTICIPEE DES SOLS : 100 KPA
(2100LBS/PI.CA.).

2. SPECIFICITES DES LIGNES DE VIE HORIZONTALES:

2.1
DES HARNAIS DE SECURITE COMPLETS RESPECTANT LA
NORME CSA « Z259.10-M90 FULL BODY HARNESS »

DOIVENT ETRE PORTES PAR LES TRAVAILLEURS.

22

LES MANILLES ET AUTRES PIECES DE CONNEXION
DOIVENT AVOIR UNE CAPACITE DE RESISTANCE ULTIME
D'AU MOINS 71 KN (16 000 LBS).

23
LE NIVEAU DE LA LIGNE DE VIE DOIT ETRE D'AU MOINS
300mm AU DESSUS DU SOL;

24

LES SUPPORTS DE LA LIGNE DE VIE ONT ETE CONGUS
POUR RESISTER A UNE CHARGE DE 18 KN (4046 LBS),
APPLIQUEE SUR LE SYSTEME D'ARRET DE CHUTE, SOIT
4.5 FOIS LA VALEUR EXIGEE SELON L'ARTICLE Z259.16.04
(DESING OF ACTIVE FALL PROTECTION SYSTEMS) DE LA
CANANDIAN STANDARDS ASSOCIATION, TRAITANT DE
SYSTEMES DE PROTECTION D'ARRET DE CHUTE POUR
LES TRAVAUX DE CONSTRUCTION.

25
LE NOMBRE MAXIMUM D'UTILISATEURS SIMULTANES DU
SYSTEME D'ARRET DE CHUTE EST DE 3. SURCHARGES
VIVES MAXIMALE D'ARRET PAR UTILISATEUR EST DE 6
KN (1350 LBS).

26

LE DISPOSITIF AUTORETRACTABLE LIMITE LA CHUTE
LIBRE DU TRAVAILLEUR A MOINS 1.2 M. LA DISTANCE DE
CHUTE LIBRE DU TRAVAILLEUR SE LIMITE A CELLE DU
DISPOSITIF AUTORETRACTABLE.
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AUTORETRACTABLE SONT SOUS LA RESPONSABILITE
DE L'ENTREPRENEUR.

3. PIEUX VISSE:

GENERALITES

3.1
LE SYSTEME DE PIEUX A HELICE DOIT ETRE CONGU PAR
UN INGENIEUR EN STRUCTURE ET GEOTECHNIQUE
LICENCIE DANS LA PROVINCE DE QUEBEC A PARTIR DES
DONNEES DU RAPPORT GEOTECHNIQUE ET DES
CHARGES, PRECISES AUX DESSINS.

3.2

SOUMETTRE LES DESSINS D'ATELIER ILLUSTRANT LES
DIMENSIONS ET COMPOSANTES DU SYSTEME DE PIEUX
A HELICES POUR APPROBATION AVANT L'INSTALLATION

3.3
L'ENTREPRENEUR SPECIALISE EST TENU DE
SOUMETTRE SES NOTES DE CALCULS POUR
APPROBATION AVANT L'INSTALLATION.

34
POUR CHAQUE PIEU, LES DONNEES SUIVANTES
DOIVENT ETRE ENREGISTREES :

- IDENTIFICATION DU PIEU;

- EMPLACEMENT DU PIEU;
- DIAMETRE ET LONGUEUR DE LA TIGE CENTRALE;
- DIAMETRE DE L'HELICE;

- ANGLE D'INSTALLATION PAR RAPPORT A
L'HORIZONTAL
- COUPLE D'ENFONCEMENT A L'INSTALLATION

MATERIAUX DE FABRICATIONS:

3.5
FOURNIR UN CERTIFICAT DU FABRICANT CONFIRMANT

QUE LE PROCESSUS DE FABRICATION DES PIEUX A
HELICE EST REGI PAR UN SYSTEME DE CONTROLE
QUALITE. CE DOCUMENT DOIT CONFIRMER LA QUALITE
DES MATERIAUX (TIGE CENTRALE ET HELICE EN ACIER)
PAR DES CERTIFICATS METALLURGIQUES ET LA
QUALITE DES SOUDURES PAR DES ESSAIS PHYSIQUES.

3.6
SYSTEME DE PIEUX A HELICE

37
L'ACIER UTILISE POUR LA FABRICATION DU SYSTEME
DE PIEUX A HELICES DOIT RESPECTER LES NORMES
ASTM A 500 GRADE C ET/OU CAN/CSA G40.21

INSTALLATION:

3.8
EXECUTER L'INSTALLATION PAR UN INSTALLATEUR
CERTIFIE.

3.9
NE PAS ENDOMMAGER LES STRUCTURES

CANAL RIDEAU/
RIDEAU CANAL

A

VUE EN PLAN /PLAN VIEW

3.10

FOURNIR DES EQUIPEMENTS D'INSTALLATION DU
COUPLE D'ENFONCEMENT CAPABLE DE POSITIONNER
LE PIEU A HELICE A LA RESISTANCE ET A L'ANGLE
DESIRES.

3.1
FOURNIR UN INSTRUMENT DE MESURE DU COUPLE

D'ENFONCEMENT COMME PARTIE DE L'EQUIPEMENT
D'INSTALLATION OU COMME UN INSTRUMENT SEPARE.
PERMETTRE L'ACCES AUX DONNEES DE MESURE DE
CALIBRAGE DU COUPLE D'ENFONCEMENT A
L'INGENIEUR, L'INSPECTEUR ET LE PROPRIETAIRE.

3.12
POSITIONNER LE PIEU A HELICE SELON LES DESSINS DE

EMIS POUR CONSTRUCTION ET S'ASSURER QUE LA
POSITION DES PIEUX SOIT DANS LES LIMITES

PRESCRITES DU PROJET, ETABLIR L'ANGLE DU PIEU DES
LE DEBUT DE L'INSTALLATION S| REQUIS.

3.13

VERIFIER LE COUPLE D'ENFONCEMENT APPLIQUE PAR
L'UNITE D'INSTALLATION EN COURS D'OPERATION ET
ENREGISTRER LES VALEURS ATTEINTES POUR CHAQUE

PIEU A HELICE. S'ASSURER QUE LE COUPLE
D'ENFONCEMENT EST GRADUEL ET CONSTANT DANS LE
DERNIER METRE D'INSTALLATION. ENLEVER TOUTES
LES OBSTRUCTIONS RENCONTREES OU RELOCALISER
ET AJUSTER LES PIEUX A HELICE TELS QUE REQUIS.
L'INSTALLATEUR DOIT S'ASSURER QUE L'HELICE DU
PIEU SOIT MISE EN PLACE DANS UN SOL NON REMANIE.

3.14

FOURNIR LE MATERIEL D'EXTENSION AFIN D'OBTENIR LA
PROFONDEUR REQUISE, COUPLER AVEC DES BOULONS
OU PAR SOUDURE.

4. ACIERS DE CHARPENTES

GENERALITES

4.1
LES TRAVAUX D'ACIER DE CHARPENTE DOIVENT ETRE

EXECUTES CONFORMEMENT AUX NORMES
CAN/CSA-516, CAN/CSA-5136, CSA W59, W48 ET W47.1.

4.2

L'ENTREPRENEUR EST RESPONSABLE DE VERIFIER SUR
PLACE TOUTES LES DIMENSIONS ET TOUS LES NIVEAUX
SE REPORTANT AUX POINTS D'ANCRAGE DE LA
STRUCTURE D'ACIER, AVANT LA FABRICATION.

4.3

LES REVETEMENTS DE PEINTURE (EXCLUANT
GALVANISATION) DOIVENT ETRE APPLIQUES EN
ATELIER, SUR TOUTES LES SURFACES EN ACIER. LA
PEINTURE UTILISEE SERA UN APPRET DE TYPE
INTERGARD 345 DE PEINTURE INTERNATIONAL OU

EQUIVALENT APPROUVE.

MATERIAUX

44
ACIER DE CONSTRUCTION :

PROFILES HSS : ASTM A500 GRADE "C" (345 MPa)
PROFILES W : NUANCE 350W, CAN/CSA-G40.21
PROFILES C, PLAQUES, CORNIERES ET TIGES RONDES:
NUANCE 300W, CAN/CSA-G40.21

BOULONS A HAUTE RESISTANCE : ASTM A325.

A\

GALVANISATION

45
GALVANISER LES ELEMENTS INDIQUEES PAR LE
PROCEDE D'IMMERSION A CHAUD, AVEC UNE COUCHE
DE ZINC DE 610 g/m? SAUF LES BOULONS ET ECROUS
DONT LA COUCHE DE ZINC POURRA ETRE DE 460 g/m?,
CONFORMEMENT AUX PRESCRIPTIONS DE LA NORME
CANJ/CSA-G164.

4.6

APRES LA GALVANISATION, DEBARRASSER LES
SURFACES DE TOUT SURPLUS DE ZINC AU MOYEN

D'OUTILS APPROPRIES.

4.7

RETOUCHER LES ENDROITS OU LE FINI EST
ENDOMMAGE AVEC UN PRODUIT DE GALVANISATION A
FROID GALVILITE OU EQUIVALENT APPROUVE.

PEINTURE

4.8

LES REVETEMENTS DE PEINTURE DOIVENT ETRE
APPLIQUES EN ATELIER, SUR TOUTES LES SURFACES
EN ACIER APRES NETTOYAGE DES PIECES (AVEC
LAVEUSE OU JET D'AIR) ET SECHAGE.

4.9

LA PEINTURE UTILISEE SERA UN SYSTEME DE

« POLYESTER REVETEMENT EN POUDRE » DE COULEUR
« NOIR LUSTRE » CONFORME A LA COULEUR DE LA

CLOTURE DE FER FORGE DU MUR PERIMETRIQUE
NORD.

4.10

L'ENTREPRENEUR DOIT SOUMETTRE UN ECHANTILLON
D'OUVRAGE, SA PROCEDURE ET LES FICHES
TECHNIQUES DE SES PRODUITS POUR APPROBATION
PAR LE REPRESENTANT DU MINISTERE.

ASSEMBLAGES

4.1
TOUS LES ASSEMBLAGES EXECUTES EN ATELIER
DOIVENT ETRE SOUDES, A MOINS D'INDICATIONS
CONTRAIRES SUR LES PLANS.

4.12
TOUS LES ASSEMBLAGES EXECUTES AU CHANTIER

DOIVENT ETRE BOULONNES, A MOINS D'INDICATIONS
CONTRAIRES SUR LES PLANS.

4.13

LES ASSEMBLAGES EXECUTES AU CHANTIER NE
DOIVENT ETRE SOUDES QU'AVEC L'APPROBATION DE
L'INGENIEUR DANS TOUS LES CAS, A MOINS D'ETRE
REQUIS SUR LES PLANS.

4.14
UTILISER LES BOULONS A HAUTE RESISTANCE DE
19mm@ DE DIAMETRE, CONFORMES A LA NORME A325

DE L'ASTM, A MOINS D'INDICATIONS CONTRAIRES SUR
LES PLANS.

GENERAL NOTES :

1. GENERAL REQUIREMENTS :

1.1
CONTRACTOR MUST CHECK ALL DIMENSIONS,
ELEVATIONS AND CONDITIONS ON THE SITE AND

1.2

THE SOIL INVESTIGATION HAS BEEN PERFORMED BY
GOLDER AND ASSOCIATES FILE # 03-1120-094 (2000)
DATED APRIL 2015.

1.3

THE SYSTEME MUST BE VERIFIED 12 MONTH AND 24
MONTH AFTER its INSTALLATION BY A LICENSED
STRUCTURAL ENGINEER. THE CONTRACTOR MUST
PROVIDE A LETTER SIGNED AND SEALED BY THIS
ENGINEER FOR VALIDATION.

1.4
ASSUMED SOIL CAPACITY: 100 KPA (2100LBS/SQ.F.).

2. HORIZONTAL LIFELINE SPECIFICATIONS:

2.1

WHEN USING THE HORIZONTAL LIFELINE SYSTEM, A
FULL BODY HARNESS THAT COMPLIES WITH CSA
STANDARD 2259.10-M390, “FULL BODY HARNESS” MUST
BE WORN.

2.2

CONNECTING HARDWARE SUCH AS SHACKLES AND
TURNBUCKLES MUST HAVE AN ULTIMATE LOAD
CAPACITY OF AT LEAST 71 KN (16 000 LBS).

2.3

THE ELEVATION OF THE HORIZONTAL LIFELINE AT
ANY POINT MUST BE A MINIMUM OF 300mm ABOVE
GROUND;

2.4

LIFELINE'S SUPPORT ARE DESIGNED TO WITHSTAND
A LOAD OF 18 KN (4046 LBS), APPLIED TO THE FALL
ARREST SYSTEM, 4.5 TIMES THE REQUIRED VALUE
ACCORDING TO ARTICLE 2259.16.04 (DESING OF
ACTIVE FALL PROTECTION SYSTEMS) OF CANANDIAN
STANDARDS ASSOCIATION, DEALING WITH FALL
ARREST PROTECTION SYSTEMS FOR CONSTRUCTION.

2.5

THE MAXIMUM NUMBER OF CONCURRENT USERS OF
THE FALL ARREST SYSTEM IS 3. THE MAXIMUM LIVE
LOAD PER USER IS 6 KN (1350 LBS).

2.6

THE SELF-RETRACTING DEVICE LIMITS THE FREE
FALL OF THE WORKER AT LEAST 1.2 M. THE
DISTANCE OF FREE FALL OF THE WORKER IS
LIMITED TO THAT OF THE SELF-RETRACTING DEVICE

2.7

THE ACCESSORIES CONNECTED TO THE FALL
ARREST SYSTEM, SUCH THAT THE CARRIAGE AND
OPERABLE DEVICE ARE THE RESPONSIBILITY OF
THE CONTRACTOR.

3. SCREW PILES:
GENERALITIES

3.1

THE PILE HELIX SYSTEM MUST BE DESIGNED BY A
STRUCTURAL ENGINEER AND GEOTECHNICAL
LICENSED IN THE PROVINCE OF QUEBEC FROM
GOLDER'S REPORT GEOTECHNICAL DATA AND
SPECIFIED LOADS

3.2

SUBMIT SHOP DRAWINGS SHOWING THE DIMENSIONS
AND COMPONENTS OF PILE SYSTEM PROPELLERS
FOR APPROVAL BEFORE INSTALLATION

\\ ECHELLE/ SCALE = 1:300
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THE FOLLOWING INFORMATION MUST BE RECORDED
FOR EACH PILE

- PILE IDENTIFICATION

- PILELOCATION

- DIAMETER AND LENGTH OF THE CENTER ROD
- PROPELLER'S DIAMETER;

- ANGLE OF INSTALLATION TO HORIZONTAL

- COUPLE OF DRIVING THE INSTALLATION

MATERIAL

35

PROVIDE MANUFACTURER'S CERTIFICATE
CONFIRMING THE MANUFACTURING PROCESS PILE
PROPELLER IS CERTIFIED BY A QUALITY CONTROL
SYSTEM. THIS DOCUMENT MUST CONFIRM THE
QUALITY OF MATERIALS (CENTRAL STEM AND STEEL
HELIX) BY CERTIFICATES AND METALLURGICAL
QUALITY WELD PHYSICAL TESTING.

3.6
PILES HELIX SYSTEM

3.7

STEEL USED FOR THE MANUFACTURE OF PILE
SYSTEM PROPELLERS MUST RESPECT THE
SPECIFICATION OF ASTM A 500 GRADE C AND / OR
CAN/CSA G40.21

INSTALLATION

3.8
INSTALLATION BY A CERTIFIED INSTALLER

3.9
DO NOT DAMAGE THE SURROUNDING STRUCTURES.

3.10

PROVIDE ADEQUATE EQUIPMENT TO INSTAL THE
PILE AT THE SPECIFIED TORQUE AND DESIRED
ANGLE. PROVIDE METER TORQUE DRIVING AS PART
OF INSTALLATION EQUIPMENT OR AS A SEPARATE
INSTRUMENT. ALLOW ACCESS TO CALIBRATION
MEASUREMENT DATA TORQUE DRIVING TO
ENGINEER, INSPECTOR AND THE OWNER.

3.11

SUPPLIED A TORQUE MEASUREMENT EMBEDDING METER
EITHER AS PART OF THE INSTALLATION EQUIPMENT OR
AS A SEPARATE MEASURING INSTRUMENT. IT IS REQUIRE
THAT THE OWNER, ENGINEER AND INSPECTOR HAVE FULL
ACCESS TO ALL CALIBRATION AND EMBEDDING TORQUE
MEASUREMENTS.

312

AT THE BEGINNING OF THE INSTALLATION, POSITION
THE PILE PROPELLER ACCORDING WITH THE ISSUED
CONSTRUCTION DRAWINGS AND MAKE SURE THE
PILE POSITION IS WITHIN THE LIMITS OF THE
PROJECT. SETTING THE ANGLE OF PILE FROM.

3.13

MESURE THE DRIVING TORQUE APPLIED DURING
INSTALLATION AND REGISTER VALUES FOR EACH
PILE PROPELLER. MAKE SURE THE DRIVING COUPLE
IS PROGRESSIVE AND CONSTANT IN THE LAST
METER OF INSTALLATION. REMOVE ALL
OBSTRUCTION OR RELOCATE AND ADJUST THE PILES
PROPELLER AS REQUIRED. THE INSTALLER MUST
MAKE SURE THE PILE'S HELIX IS PLACED IN A
NON-DISTURBED SOIL.

S ———
1

WELDING.
4. STRUCTURAL STEEL:
GENERALITIES

4.1

ALL STRUCTURAL STEEL WORK SHALL CONFORM
TO CSA-516, CSA-W47.1, CSA-W59, AS WELL AS
ALL APPLICABLE FEDERAL, PROVINCIAL AND LOCAL
WORK HEALTHAND SAFETY LEGISLATION.
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MATERIALS SHALL CONFORM TO THE FOLI_OWING:
ROLLED W & WT-SECTIONS: G40.21M-.350W

ROL! ED C, MC, S & L-SECTIONS: G40.21M-.300W
HOLLOW STEEL SECTIONS: ASTMA500, GRADE “C”
(345 MPa)

PLATES:  G40.21M-.300W

HIGH-STRENGTH BOLTS: ASTM-A325, AND
ASTM-A490 IF SPECIF1ED

WELDING MATERIALS: W48 SERIES, E70xx
ELECTRODES

HOT DIP GALVANIZING: G164-M (MINIMUM ZINC
COATING - SEE SPECIFICATIONS). FIELD

TOUCH-UP WITH ZINC-RICH PAINT TO CGSB 1.181M.

4.3

ALL WELDS SHALL BE MADE WITH ELECTRODES
CONFORMING TO CSA W58, BY WELDERS FULLY
APPROVED BY THE "CANADIAN WELDING BUREAU"IN
ACCORDANCE WITH CSA W47 .1. ALL BUTT WELDS
SHALL BE 100% PENETRATION WELDS.

MATERIAL

4.4
CONSTRUCTION STEEL :

HSS SECTIONS HSS : ASTM A500 GRADE "C" (345
MPA)

W SECTIONS W : NUANCE 350W, CAN/CSA-G40.21
C SECTIONS, PLATES, ANGLES AND ROUND RODS:
NUANCE 300W, CAN/CSA-G40.21

HIGH TENSION BOLTS : ASTM A325.

GALVANISATION

4.5

GALVANIZED ALL ELEMENTS SHOWN ON THE
DRAWINGS USING THE HOT DIP IMMERSION
PROCESS. APPLIED A 610 G/M? ZINC LAYER TO ALL
ELEMENTS IN AGREEMENT WITH THE CAN/CSA-G164
PRESCRIPTIONS EXCEPT FOR BOLTS AND NUTS
WHERE A 490 G/M? ZINC LAYER IS RECOMMENDED.

4.6
AFTER GALVANISATION GET RID OF EXTRA COATS
OF ZINC WITH APPROPRIATE METHOD.

4.7

TOUCH UP IS NEEDED WHERE THE FINISH IS
DAMAGE WITH A GALVILITE COLD GALVANIZING
COMPOUND OR OTHERWISE APPROUVED.

PAINT

4.8

PAINT COATING MUST BE APPLIED IN THE
WORKSHOP ON ALL STEEL SURFACES AFTER THE
CLEANING (BY WASHER OR AIR BLAST) AND DRYING
OF THE STEEL PIECES.

4.9

THE PAINT TO BE USED WILL BE A SYSTEM OF
‘POLYESTER POWDER COATING" WITH THE COLOR
“‘GLOSSY BLACK" AND NEED TO BE CONSISTENT
WITH THE COLOR OF THE WROUGHT IRON FENCE ON
THE NORTH PERIMETER WALL.

’ ! i N L ~
LIMITE DE LA ZONE OU SERONT EFFECTUEES LES FERMETURES TEMPORAIRES DU CHEMIN/ LIMIT OF AREA WHERE PATHWAY MAY BE TEMPORARILY CLOSEL

4.10

THE CONTRACTOR MUST PROVIDE A SAMPLE, THE
PROCEDURE AND THE SPECIFICATION OF THE
PRODUCT FOR APPROVAL BY THE DEPARTMENTAL
REPRESENTATIVE.

CONNECTIONS

4.11

ALL CONNECTIONS EXECUTED IN WORKSHOP MUST
BE WELDED ASSEMBLIES UNLESS OTHERWISE
NOTED.

4.12
ALL CONNECTIONS EXECUTED ON SITE MUST BE
BOLTED UNLESS OTHERWISE NOTED.

4.13
ALL PERMANENTLY EXPOSED MEMBERS, ELEMENTS
AND ACCESSORIES (EXPOSED TO EXTERIOR
AND/OR UNHEATED ENVIRONMENTS) SHALL BE
HOT-DIP GALVANIZED. ALL EXPOSED FIELD
CONNECTIONS SHALL HAVE ONE

COATS OF ZINC-RICH PAINT OF 610G/M2 EXCEPT
FOR BOLTS WITCH THE COATS OF ZINC-RICH CAN BE
OF 460G/M2 IN ACCORDANCE WITH CAN/CSA-G164. .

4.14
ALL BOLTS SHALL BE 19mm DIAMETE.R MINIMUM AND
HIGH STRENGHT BOLT, UNLESS OTHERWISE NOTED.
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NOTES
LES INTERVENTIONS DOIVENT ETRE SITUEES A UN

METRE DU MURET DE SOUTENEMENT EN HAUT DE
TALUS ET DU LOVER'S WALK

THE WORK MUST BE PERFORMED ONE AWAY FROM
THE RETAINING WALL AND TOP OF SLOPE OF THE
LOVER'S WALK

drawing

dessin
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ET NOTES GENERALES /
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