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Partie 1 Généralités
1.1 DOCUMENTS/ECHANTILLONS A SOUMETTRE POUR APPROBATION/
INFORMATION
A Fiches techniques :
A Soumettre les fiches techniques requises ainsi que les instructions et la

documentation du fabricant concernant les matériaux de la Division 23. Les
fiches techniques doivent indiquer les caractéristiques des produits, les critéres
de performance, les dimensions, les limites et la finition.

2 Dessins d'atelier :

A Les dessins d'atelier soumis doivent porter le sceau et la signature d'un ingénieur
compétent reconnu ou habilité & exercer au Canada, dans la province de
I'Ontario.

2 Indiquer ce qui suit sur les dessins :

A Les détails de montage.
2 Les dégagements nécessaires pour permettre I'exploitation et I'entretien
(E et E) des appareils.

3 Soumettre les documents suivants avec les dessins d'atelier et les fiches

techniques :
A Les dessins de détails des socles, des supports/suspensions et des
boulons d'ancrage.
2 Un document émis par le fabricant attestant que les produits en question
sont des modeles courants.
3 Un certificat de conformité aux codes pertinents.
A4 En plus de la lettre d'envoi, utiliser le document intitulé « Shop Drawing Submittal

Title Sheet » publié par la MCAC (Association des entrepreneurs en mécanique
du Canada/AEMC). Préciser le numéro de la section et de I'article en question.

1.2 DOCUMENTS/ELEMENTS A REMETTRE A L'ACHEVEMENT DES TRAVAUX
A Fiches d'exploitation et d'entretien : fournir les instructions relatives a I'exploitation et a

I'entretien des matériaux de la Division 22, lesquelles seront incorporées au manuel d'E

etE.

A Le manuel d'E et E doit étre approuve, avant I'inspection finale, par le
Représentant du Ministére qui conservera les copies finales.

2 Les fiches d'exploitation doivent comprendre ce qui suit :
A Les schémas des circuits de commande/régulation de chaque systeme,

y compris le circuit de commande/régulation d'ambiance.

2 Une description du fonctionnement de chaque systéme sous diverses

charges, avec programme des changements de points de consigne et
indication des écarts saisonniers.

3 Les instructions concernant I'exploitation de chaque systéme et de
chaque composant.
A4 Une description des mesures a prendre en cas de défaillance des

appareils/du matériel.
5 Un tableau des appareils de robinetterie et un schéma d'écoulement.



PROJET N°
R.062229.004

o Section 23 05 00
CVCA - EXIGENCES GENERALES CONCERNANT
LES RESULTATS DES TRAVAUX

Page 2

.6 Le code de couleurs.

3 Les fiches d'entretien doivent comprendre ce qui suit ;

A Les instructions concernant I'entretien, la réparation, I'exploitation et le
dépannage de chague composant.

2 Un calendrier d'entretien précisant la fréquence et la durée d'exécution
des taches, de méme que les outils nécessaires a leur exécution.

4 Les fiches de performance doivent comprendre ce qui suit :

A Les données de performance fournies par le fabricant des appareils/du
matériel, précisant le point de fonctionnement de chacun, relevé une fois
la mise en service terminée.

2 Les résultats des essais de performance des appareils/du matériel.

3 Toutes autres données de performance particuliéres précisées ailleurs
dans les documents contractuels.

5 Approbation :

A Aux fins d'approbation, soumettre au Représentant du Ministére deux (2)
exemplaires de la version préliminaire du manuel d'E et E. A moins de
directives contraires de la part du Représentant du Ministéere, les fiches
ne doivent pas étre soumises individuellement.

2 Le cas échéant, apporter les modifications requises au manuel d'E et E
et le soumettre de nouveau au Représentant du Ministére.

.6 Renseignements additionnels :

A Préparer des fiches de renseignements additionnels et les annexer au
manuel d'E et E si, au cours des séances de formation mentionnées
précédemment, on se rend compte que de telles fiches sont
nécessaires.

7 Documents a conserver sur place :

A Le Représentant du Ministére fournira un (1) jeu de dessins de
mécanique reproductibles. Fournir le nombre de jeux de diazocopies
requis pour chague phase des travaux et y indiquer, au fur et a mesure,
tous les changements apportés au cours de I'exécution des travaux au
matériel et appareils mécaniques, aux systemes de
commande/régulation et au cablage de commande basse tension.

2 Reporter chague semaine les renseignements notés sur les diazocopies
sur les dessins reproductibles, de maniére que ces derniers montrent les
systemes et appareils mécaniques tels qu'ils sont effectivement installés.

3 Utiliser un stylo a encre indélébile de couleur différente pour chaque
réseau.

A4 Garder ces dessins sur place et les mettre a la disposition des
personnes concernées a des fins de référence et de vérification.

.8 Dessins d'aprés exécution :

A Avant de procéder aux opérations d'ERE (essai, réglage et équilibrage
de réseaux de CVCA), compléter les dessins d'apres exécution.

2 Identifier chaque dessin dans le coin inférieur droit, en lettres d'au moins

12 mm de hauteur, comme suit : « DESSIN D'APRES EXECUTION : LE
PRESENT DESSIN A ETE REVU ET IL MONTRE LES
SYSTEMES/APPAREILS MECANIQUES TELS QU'ILS SONT
EFFECTIVEMENT INSTALLES ». (Signature de I'Entrepreneur) (Date).
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3 Soumettre les dessins au Représentant du Ministére aux fins
d'approbation, puis apporter les corrections nécessaires selon ses
directives.
4 Effectuer I'essai, le réglage et I'équilibrage des réseaux de CVCA avec,
en main, les dessins d'apres exécution.
5 Soumettre les copies reproductibles des dessins d'aprés exécution
complétés, avec le manuel d'E et E.
9 Soumettre des jeux de dessins d'apreés exécution, qui seront joints au rapport
définitif d'ERE.
1.3 MATERIAUX/MATERIEL DE REMPLACEMENT/D'ENTRETIEN A REMETTRE
A Remettre les matériaux/le matériel requis conformément a la section 01 78 00 -
Documents/Eléments & remettre a I'achévement des travaux.
2 Fournir les pieces de rechange suivantes :
A Un (1) jeu de garnitures d'étanchéité pour chaque pompe.
2 Une (1) garniture de joint de carter pour chaque grosseur de pompe.
3 Un (1) verre ou une (1) vitre pour chaque indicateur de niveau en verre.
3 Fournir une trousse de tous les outils spéciaux nécessaires a l'entretien des appareils/du

matériel, selon les recommandations des fabricants.

A4 Fournir un (1) pistolet graisseur de qualité commerciale, de la graisse et des adaptateurs
pouvant convenir a toutes les catégories de graisse et de raccords de graissage utilisés.

1.4 TRANSPORT, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION

A Transporter, entreposer et manutentionner les matériaux et le matériel conformément
aux instructions écrites du fabricant.

2 Livraison et acceptation : livrer les matériaux et le matériel au chantier dans leur
emballage d'origine, lequel doit porter une étiquette indiquant le nom et l'adresse du
fabricant.

3 Entreposage et manutention :

A Entreposer les matériaux et le matériel de maniére qu'ils ne reposent pas sur le

sol, a l'intérieur, au sec, dans un endroit propre, sec et bien aéré, conformément
aux recommandations du fabricant.

2 Entreposer et protéger les matériaux de plomberie de maniére a les épargner
des marques, des rayures et des éraflures.
3 Remplacer les matériaux et le matériel endommagés par des matériaux et du

matériel neufs.

A4 Elaborer un plan de gestion des déchets de construction pour les travaux faisant I'objet
de la présente section.

5 Gestion des déchets d'emballage : récupérer les déchets d'emballage aux fins de
réutilisation/réemploi.
Partie 2 Produits

2.1 SANS OBJET
A Sans objet.
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Exécution

INSPECTION

Vérification des conditions : avant de procéder a l'installation des drains de toiture,
s'assurer que I'état des surfaces/supports préalablement mis en oeuvre aux termes
d'autres sections ou contrats est acceptable et permet de réaliser les travaux
conformément aux instructions écrites du fabricant.

A Faire une inspection visuelle des surfaces/supports en présence du
Représentant du Ministére.

2 Informer immédiatement le Représentant du Ministére de toute condition
inacceptable décelée.

3 Commencer les travaux d'installation seulement aprés avoir corrigé les
conditions inacceptables et regu I'approbation écrite du Représentant du
Ministere.

RETOUCHE ET REMISE EN ETAT DES REVETEMENTS DE PEINTURE

Appréter et retoucher les surfaces dont le fini peint a été endommagé, et s'assurer que le
nouveau fini correspond au fini original.

Remettre a neuf les surfaces dont le fini a été endommagé.

NETTOYAGE DES SYSTEMES

Nettoyer l'intérieur et I'extérieur de tous les systémes.

CONTROLE DE LA QUALITE SUR PLACE
Contréles effectués sur place par le fabricant :

A Obtenir un rapport écrit du fabricant confirmant la conformité des travaux aux
critéres spécifiés en ce qui a trait a la manutention, a la mise en oeuvre, a
l'application des produits ainsi qu'a la protection et au nettoyage de l'ouvrage,
puis soumettre ce rapport conformément a l'article
DOCUMENTS/ECHANTILLONS A SOUMETTRE POUR
APPROBATION/INFORMATION, de la PARTIE 1.

2 Le fabricant doit formuler des recommandations quant a I'utilisation du ou des
produits, et effectuer des visites périodiques pour vérifier si la mise en oeuvre a
été réalisée selon ses recommandations.

DEMONSTRATION

Fournir les outils, le matériel et les services d'instructeurs qualifiés pour assurer, pendant
les heures normales de travail, la formation du personnel d'E et E quant au
fonctionnement, a la commande/régulation, au réglage, au diagnostic des
problémes/dépannage et a I'entretien des appareils, du matériel et des systéemes, avant
I'acceptation de ceux-ci.

Le matériel didactique doit comprendre, entre autres, le manuel d'E et E, les dessins
d'aprés exécution et des aides audio-visuelles.

NETTOYAGE

Nettoyage en cours de travaux :

A Laisser les lieux propres a la fin de chaque journée de travail.
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2 Nettoyage final : évacuer du chantier les matériaux/le matériel en surplus, les déchets,
les outils et I'équipement.
3 Gestion des déchets : trier les déchets en vue de leur réutilisation/réemploi et de leur
recyclage.
3.7 PROTECTION
A Au moyen d'éléments appropriés, empécher la poussiére, la saleté et autres matiéres

étrangeres de pénétrer dans les ouvertures des appareils, du matériel et des systémes.

FIN DE SECTION



CETTE PAGE EST INTENTIONNELLEMENT LAISSEE EN BLANC




PROJET N° Section 23 05 05

R.062229.004 INSTALLATION DE LA TUYAUTERIE
Page 1
Partie 1 Généralités
11 REFERENCES
A Office des normes générales du Canada (CGSB)
A CAN/CGSB-1.181-99, Enduit riche en zinc, organique et préparé.
1.2 TRANSPORT, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION
A Livraison et acceptation :
A Livrer les matériaux et les matériels au chantier dans leur emballage d'origine,

lequel doit porter une étiquette indiquant le nom et I'adresse du fabricant.

2 Gestion des déchets d'emballage : récupérer les déchets d'emballage aux fins de
réutilisation/réemploi.

Partie 2 Produits

2.1 MATERIAUX/MATERIELS
A Peinture : riche en zinc, conforme a la section CAN/CGSB-1.181.

A Primaires, peintures et enduits : selon les recommandations du fabricant en
fonction de I'état des surfaces.

2 Produits d'étanchéité : conformes a la section 07 92 00 - Produits d'étanchéité pour
joints.

Partie 3 Exécution

3.1 APPLICATION

A Instructions du fabricant : se conformer aux recommandations écrites du fabricant, y
compris a tout bulletin technique disponible, aux instructions relatives a la manutention, a
I'entreposage et a la mise en oeuvre des produits, et aux indications des fiches
techniques.

3.2 DEGAGEMENTS

A Prévoir un espace de travail suffisant, selon les recommandations du fabricant, pour
démonter et enlever des appareils ou des piéces de matériel, le cas échéant, sans qu'il
soit nécessaire d'interrompre le fonctionnement d'autres appareils ou éléments du
réseau.

3.3 ROBINETS D'EVACUATION/DE VIDANGE

A A moins d'indications différentes, installer la tuyauterie en lui donnant une pente dans le

sens de I'écoulement du fluide véhiculé.
34 RACCORDS DIELECTRIQUES

A Utiliser des raccords diélectriques appropriés au type de tuyauterie et convenant a la
pression nominale du réseau.

2 Utiliser des raccords diélectriques pour joindre des éléments en métaux différents.
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Raccords diélectriques de diamétre nominal égal ou inférieure & DN 2 : raccords-unions
ou robinets en bronze.

Raccords diélectriques de diamétre nominal supérieur a DN 2 : brides.

TUYAUTERIE
Recouvrir le filetage des raccords a visser de ruban en téflon.
Prévenir l'introduction de matiéres étrangéres dans les ouvertures non raccordées.

Installer la tuyauterie de maniére a pouvoir isoler les différents appareils et ainsi
permettre le démontage ou l'enlevement de ces derniers, le cas échéant, sans qu'il soit
nécessaire d'interrompre le fonctionnement d'autres éléments du réseau.

Assembler les tuyaux au moyen de raccords fabriqués conformément aux normes ANSI
pertinentes.

Des sellettes de raccordement peuvent étre utilisées sur les canalisations principales si
le diametre de la canalisation de dérivation raccordée n'est pas supérieur a la moitié du
diamétre de la canalisation principale.

A Avant de souder la sellette, pratiquer une ouverture a la scie ou a la perceuse
dans la canalisation principale, d'un diamétre égal au plein diamétre intérieur de
la canalisation de dérivation a raccorder, et bien en ébarber les rives.

Installer la tuyauterie apparente, les appareils, les regards de nettoyage rectangulaires et
les autres éléments similaires parallélement ou perpendiculairement aux lignes du
batiment.

Installer la tuyauterie dissimulée de maniére a minimiser l'espace réservé aux fourrures
et a maximiser la hauteur libre et I'espace disponible.

Sauf aux endroits indiqués, installer la tuyauterie en lui donnant une pente dans le sens
de I'écoulement du fluide véhiculé afin de favoriser la libre évacuation de ce dernier et la
libre ventilation du réseau.

Sauf aux endroits indiqués, installer la tuyauterie de maniére a permettre le calorifugeage
de chaque canalisation.

Grouper les canalisations la ou c'est possible.

Ebarber les extrémités des tuyaux et débarrasser ces derniers des scories et des
matiéres étrangéres accumulées avant de procéder a I'assemblage.

Utiliser des réducteurs excentriques aux changements de diameétre pour assurer le libre
écoulement du fluide véhiculé et la libre ventilation du réseau.
MANCHONS

Installer des manchons aux traversées d'ouvrages en macgonnerie et en béton et de
constructions coupe-feu, ainsi qu'aux autres endroits indiqués.

Utiliser des manchons faits de tuyaux en acier noir de série 40.

Dans le cas des murs de fondation et la ou ils font saillie sur des planchers revétus,
munir les manchons en leur point médian d'ailettes annulaires soudées en continu.

Laisser un jeu annulaire de 6 mm entre les manchons de traversée et les canalisations
ou entre les manchons et le calorifuge qui recouvre les canalisations.

Pose :
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A Aux traversées de murs en macgonnerie et en béton et de dalles sur sol en béton,
installer les manchons pour qu'ils soient d'affleurement avec la surface revétue.

2 Dans le cas des autres types de planchers, installer les manchons de maniere
gu'ils dépassent la surface revétue de 25 mm.

3 Avant de poser les manchons, en recouvrir les surfaces extérieures apparentes
d'une bonne couche de peinture riche en zinc conforme a la norme CAN/CGSB-
1.181.

Etanchéification des traversées :

A Aux murs de fondation et aux planchers situés sous le niveau du sol, étanchéifier
les traversées avec du mastic ignifuge, hydrofuge et ne durcissant pas.

2 Ailleurs :
A prévoir un espace pour la pose d'un matériau ou d'un élément coupe-

feu;

2 veiller a maintenir le degré de résistance au feu exigé.

3 Remplir les manchons mis en place en vue d'un usage ultérieur d'un enduit &
base de chaux ou d'un autre matériau de remplissage facile a enlever.

A4 Prévenir tout contact entre les tuyaux ou les tubes en cuivre et les manchons de
traversée.

PROTECTION COUPE-FEU

Poser les matériaux dans I'espace annulaire entre les canalisations ou les conduits,
calorifugés ou non, et les séparations coupe-feu qu'ils traversent.

Aucune protection particuliére n'est requise dans le cas des tuyauteries froides non
calorifugées et non susceptibles de présenter des mouvements de contraction/dilatation.

Recouvrir les tuyauteries chaudes non calorifugées et susceptibles de présenter des
mouvements de contraction/dilatation d'un matériau souple non combustible qui
permettra de tels mouvements sans risque de dommage au matériau ou a l'installation
coupe-feu.

Dans le cas des canalisations et des conduits calorifugés, veiller a maintenir l'intégrité du
calorifuge et du pare-vapeur.
RESEAUX EXISTANTS

Raccorder la nouvelle tuyauterie aux réseaux existants aux moments approuvés par le
Représentant du Ministére.

Demander une approbation écrite du Représentant du Ministére au moins 5 jours avant
le début des travaux.

Assumer l'entiére responsabilité des dommages que pourraient causer les présents
travaux a l'installation existante.

NETTOYAGE

Evacuer du chantier les matériaux/matériels en surplus, les déchets, les outils et
I'équipement.

Gestion des déchets : trier les déchets en vue de leur réutilisation/réemploi et de leur
recyclage.

FIN DE SECTION
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Partie 1 Généralités
11 REFERENCES
A American Welding Society (AWS)
A AWS C1.1M/C1.1-2012, Recommended Practices for Resistance Welding.
2 Association canadienne de normalisation (CSA)/CSA International
A CSA W48-14, Métaux d'apport et matériaux associés pour le soudage a l'arc.
2 CSA-W117.2-12, Regles de sécurité en soudage, coupage et procédés
connexes.
3 CSA W178.1-14, Qualification des organismes d'inspection en soudage.
4 CSA W178.2-14, Qualification des inspecteurs en soudage.
1.2 DOCUMENTS/ECHANTILLONS A SOUMETTRE POUR
APPROBATION/INFORMATION
1.3 ASSURANCE DE LA QUALITE
1 Quialification de la main-d'oeuvre :
A Soudeurs :
A Retenir les services de soudeurs qualifiés détenant un certificat délivré
par l'autorité compétente pour chaque procédé de soudage employé.
2 Soumettre au Représentant du Ministere les certificats de qualification
des soudeurs.
3 Chaque soudeur doit identifier son travail au moyen d'une marque
attribuée par l'autorité compétente.
2 Inspecteurs :
A Les inspecteurs doivent posséder I'expérience et les compétences
définies dans la norme CSA W178.2.
3 Certification :
A Un exemplaire de la description des procédés de soudage utilisés doit
étre conservé sur les lieux a des fins de référence.
2 Les regles de sécurité a observer pour le soudage, le coupage et les

opérations connexes doivent étre conformes a la norme CSA-W117.2.

14 TRANSPORT, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION
A Livrer les matériaux au chantier dans leur emballage d'origine, lequel doit porter une
étiquette indiquant le nom et I'adresse du fabricant.
2 Gestion des déchets d'emballage : récupérer les déchets d'emballage aux fins de

réutilisation/réemploi.

Partie 2 Produits

2.1 ELECTRODES
A Electrodes : conformes aux normes CSA pertinentes de la série W48.
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Exécution

APPLICATION

Instructions du fabricant : se conformer aux recommandations écrites du fabricant, y
compris a tout bulletin technique disponible, aux instructions relatives a la manutention, a
I'entreposage et a la mise en oeuvre des produits, et aux indications des fiches
techniques.

QUALITE D'EXECUTION DES TRAVAUX

Exécuter les travaux de soudage conformément & la norme AWS C1.1 et aux exigences
pertinentes des autorités provinciales compétentes.

EXIGENCES RELATIVES A LA POSE DES ELEMENTS NECESSAIRES AU
SOUDAGE DE LA TUYAUTERIE

Chague soudure doit porter la marque du soudeur qui I'a réalisée.

Bagues de renfort :

A Le cas échéant, ajuster les bagues de maniére a réduire au minimum l'espace
entre ces derniéres et la paroi intérieure des tuyaux.

2 Ne pas poser de bagues aux brides a orifices.

Raccords :

A Raccords de diamétre nominal DN 2 et moins : accouplements a souder.

2 Raccords de dérivation : tés a souder ou raccords forgés.

INSPECTIONS ET CONTROLES - EXIGENCES GENERALES

Avant d'entreprendre les travaux, revoir, avec le Représentant du Ministére, toutes les
exigences relatives a la qualité des soudures et aux défauts acceptables, formulées dans
les normes et les codes pertinents.

Etablir un plan d'inspection et de contréle en collaboration avec le Représentant du
Ministére.

Ne pas dissimuler les soudures avant qu'elles aient été examinées, soumises a des
contrbles et approuvées par un inspecteur.

Permettre a l'inspecteur d'examiner visuellement les soudures au début des travaux de
soudage, conformément aux exigences du Welding Inspection Handbook. Au besoin,
réparer ou reprendre les soudures défectueuses conformément aux exigences des codes
pertinents et aux prescriptions du devis.

INSPECTIONS ET CONTROLES EFFECTUES PAR UN SPECIALISTE
Généralités :
A Des inspections et des contrbles doivent étre effectués par un spécialiste qualifié

aux termes des normes CSA W178.1 et CSA W178.2, et approuvé par le
Représentant du Ministére.

2 Les inspections et les contrdles doivent étre effectués conformément aux
exigences des autorités compétentes.
3 Conformément au plan d'inspection et de contrble, soumettre 20 % des soudures

a des contréles non destructifs, soit un contréle visuel.
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Contréles visuels : examiner toutes les soudures réalisées sur la circonférence extérieure

et si possible, sur la circonférence intérieure de la tuyauterie.

Soudures refusées au contrdle visuel :

A Si une soudure est rejetée lors du contrdle visuel, effectuer des contrbles
supplémentaires, conformément aux directives du Représentant du Ministere.

REPARATION DES SOUDURES REJETEES

Soumettre a une nouvelle inspection et a de nouveaux contréles les soudures ayant été

réparées ou reprises et ce, aux frais de I'Entrepreneur.

NETTOYAGE

Gestion des déchets : trier les déchets en vue de leur réutilisation/réemploi et de leur
recyclage.

FIN DE SECTION
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Partie 1 Généralités
11 REFERENCES
A Office des normes générales du Canada (CGSB)
A CAN/CGSB-24.3-92, Identification des réseaux de canalisations.
1.2 DOCUMENTS/ECHANTILLONS A SOUMETTRE POUR APPROBATION/
INFORMATION
A Fiches techniques :
2 Soumettre les fiches techniques relatives aux produits prescrits dans la présente section,

y compris les pastilles de couleurs.

1.3 ASSURANCE DE LA QUALITE
1 Santé et sécurité :

A Prendre les mesures nécessaires en matiére de santé et de sécurité en
construction conformément a la section 01 35 30 - Santé et sécurité.

1.4 TRANSPORT, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION
A Emballage, expédition, manutention et déchargement :
A Transporter, entreposer et manutentionner le matériel et les matériaux
conformément aux instructions écrites du fabricant.
2 Gestion et élimination des déchets :
A Gestion et élimination des déchets de construction/démolition : trier les déchets
en vue de leur recyclage.
2 Acheminer les produits de peinture et les enduits inutilisés vers un site agréé de
collecte des matieres dangereuses, approuvé par le Représentant du Ministére.
3 Il est interdit de déverser des produits de peinture et des enduits inutilisés dans

les égouts, dans un cours d'eau, dans un lac, sur le sol ou a tout autre endroit ou
cela pourrait présenter un risque pour la santé ou pour I'environnement.

Partie 2 Produits
2.1 PLAQUES SIGNALETIQUES DES FABRICANTS
A Plaques signalétiques en métal ou en stratifié, fixées mécaniquement aux pieces de

matériel par le fabricant.
Les inscriptions (lettres et chiffres) doivent étre en relief ou en creux.

Les renseignements ci-apres, selon le cas, doivent étre indiqués sur les plaques
signalétiques :

A Appareil : nom du fabricant, modéle, dimensions, numéro de série, puissance,
débit.
2 Moteur : tension, fréquence du courant d'alimentation, nombre de phases,

puissance, type de service, dimensions du bati.
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PLAQUES D'IDENTIFICATION DES RESEAUX
Couleurs :
A Matiéres dangereuses : lettrage rouge sur fond blanc.
2 Autres matiéres : lettrage noir sur fond blanc (sauf indication contraire dans le
code pertinent).
Matériau et autres caractéristiques de fabrication :
A Plaques de 3 mm d'épaisseur, en aluminium anodisé blanc, au fini mat, aux

coins carrés et aux lettres alignées avec précision et gravées a la machine
jusque dans l'ame.

Formats :
A Selon les indications du tableau ci-apres :
Dimensions (mm) Nombre de lignes Hauteur des lettres
(mm)
20 sur 100 2 5
2 Maximum de 25 lettres ou chiffres par ligne.

Format selon I'emplacement :

A Plaques de format numéro 5 pour les éléments terminaux et les tableaux de
commande.

Identification des appareils et des réseaux visés par le Systéme de soutien en matiére
d'entretien préventif (SSEP) de TPSGC :

A Systéme d'identification principale/de provenance/de destination.
2 Autres endroits : formats appropriés.

IDENTIFICATION SELON LE SYSTEME EXISTANT
Identifier les ouvrages ajoutés ou améliorés selon le systéme d'identification existant.

Lorsque le systeme d'identification existant ne prévoit pas l'identification des nouveaux
ouvrages installés, ceux-ci doivent étre identifiés selon les prescriptions de la présente
section.

Avant d'entreprendre les travaux, faire approuver par écrit le systéme d'identification par
le Représentant du Ministere.

IDENTIFICATION DES RESEAUX ET DES APPAREILS DE
COMMANDE/REGULATION

Identifier les réseaux, les appareils, les éléments, les régulateurs et les capteurs au
moyen de plaques d'identification conformes aux prescriptions de la présente section.

Identifier la fonction de chacun et (le cas échéant) leur réglage de sécurité.

INSCRIPTIONS UNILINGUES/BILINGUES

Les inscriptions servant a l'identification des systémes et des éléments doivent étre
rédigées en anglais et en francais.

Les inscriptions en anglais et en francais doivent étre marquées sur une seule et méme
plague d'identification, étiquette, etc.
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Partie 3 Exécution
3.1 INSTRUCTIONS DU FABRICANT
A Conformité : se conformer aux exigences, aux recommandations et aux spécifications

écrites du fabricant, y compris a tout bulletin technigque disponible, aux instructions
relatives a la manutention, a I'entreposage et a l'installation des produits, et aux
indications des fiches techniques.

3.2 INSTALLATION
A Sauf indication contraire, identifier les réseaux et les appareils conformément a la norme
CAN/CGSB-24.3.
2 Identifier les réseaux et les appareils selon le SSEP de TPSGC.
3.3 PLAQUES D'IDENTIFICATION
A Emplacement :
A Les plaques doivent identifier clairement les appareils et/ou les réseaux de

tuyauteries et elles doivent étre posées a des endroits ou elles seront bien en
vue et facilement lisibles a partir du plancher de travail.

2 Cales d'espacement :
A Sur les surfaces chaudes et/ou calorifugées, prévoir des cales d'espacement
sous les plaques d'identification.
3 Protection :
A Ne pas appliquer de peinture, de calorifuge ni aucun revétement sur les plaques

d'identification.

3.4 NETTOYAGE

A Une fois les travaux d'installation et le contrdle de la performance terminés, évacuer du
chantier les matériaux de surplus, les déchets, les outils et I'équipement.

FIN DE SECTION
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Partie 1 Généralités
1.1 REFERENCES
A American Society for Testing and Materials International (ASTM)
A ASTM B209M-14, Standard Specification for Aluminum and Aluminum Alloy
Sheet and Plate.
2 ASTM C335-10el, Standard Test Method for Steady State Heat Transfer

Properties of Horizontal Pipe Insulation.

3 ASTM C449/C449M-00, Standard Specification for Mineral Fiber-Hydraulic-
Setting Thermal Insulating and Finishing Cement.

4 ASTM C547-12, Mineral Fiber Pipe Insulation.

5 ASTM C921-10, Standard Practice for Determining the Properties of Jacketing
Materials for Thermal Insulation.

2 Office des normes générales du Canada (CGSB)
A CGSB 51-GP-52Ma-89, Enveloppe imperméable a la vapeur et matériau de
revétement pour l'isolant thermique des tuyaux, des conduits et du matériel.
3 Santé Canada/Systéme d'information sur les matieres dangereuses utilisées au travalil
(SIMDUT)
A Fiches signalétiques (FS).
4 Associations de fabricants.
A Association canadienne de l'isolation thermique (ACIT), Standards nationaux
d'isolation (C2004).
5 Laboratoires des assureurs du Canada (ULC)
A CAN/ULC-S102-10, Méthode d'essai normalisée; caractéristiques de combustion
superficielle des matériaux de construction et des assemblages.
2 CAN/ULC-S702-09, Norme sur l'isolant thermique de fibres minérales pour
batiments
3 CAN/ULC-S702.2-10, Thermal Insulation, Mineral Fibre for Buildings, Part 2:
Applications Guidelines/Norme sur l'isolant thermique de fibres minérales pour
batiments.
1.2 DEFINITIONS
A Aux fins de la présente section, les définitions suivantes s'appliquent :
A Eléments « DISSIMULES » : tuyauteries, conduits et appareils mécaniques

calorifugés, situés au-dessus de plafonds suspendus ou dans des vides de
construction inaccessibles.

2 Eléments « APPARENTS » : éléments qui ne sont pas dissimulés (selon les
prescriptions).

2 Codes ACIT :

A CRF: Code Rectangular Finish.
2 CPF: Code Piping Finish.
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1.3 DOCUMENTS/ECHANTILLONS A SOUMETTRE POUR APPROBATION/
INFORMATION
A Fiches techniques :
A Soumettre les fiches techniques requises ainsi que les spécifications et la

documentation des fabricants concernant les produits. Préciser les
caractéristiques des produits, les critéres de performance et les contraintes

A Soumettre deux (2) exemplaires des fiches signalétiques requises aux
termes du Systéme d'information sur les matiéres dangereuses utilisées
au travail (SIMDUT).

2 Dessins d'atelier :
A Soumettre les dessins d'atelier requis.
3 Assurance de la qualité :
A Certificats : soumettre les documents signés par le fabricant, certifiant que les

produits, matériaux et matériels satisfont aux prescriptions quant aux
caractéristiques physiques et aux critéres de performance.

2 Soumettre les instructions d'installation fournies par le fabricant.
14 ASSURANCE DE LA QUALITE
A Qualifications :
2 L'installateur doit étre un expert dans le domaine, posséder au moins trois (3) années

d'expérience probante dans la réalisation de travaux de type et d'envergure
correspondant a ceux décrits dans la présente section, et posséder les qualifications
exigées par I'ACIT.

3 Santé et sécurité :

1 Prendre les mesures nécessaires en matiére de santé et de sécurité en
construction conformément a la section 01 35 30 - Santé et sécurité.

15 TRANSPORT, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION
A Emballage, expédition, manutention et déchargement :

A Transporter, entreposer et manutentionner les matériaux et les matériels
conformément aux instructions écrites du fabricant.

2 Transporter, entreposer et manutentionner les matériaux et les matériels
conformément aux instructions écrites du fabricant.

3 Livrer les matériaux et les matériels au chantier dans leur emballage d'origine,
lequel doit porter une étiquette indiquant le nom et I'adresse du fabricant.

2 Entreposage et protection :

A Protéger les matériaux et les matériels contre les intempéries et les dommages
susceptibles d'étre causés par la circulation des personnes, du matériel et des
véhicules.

2 Protéger les matériaux et les matériels contre tout dommage.

3 Entreposer les matériaux et les matériels aux températures et dans les
conditions exigées par le fabricant.

3 Gestion et élimination des déchets :
A Gestion et élimination des déchets de construction/démolition : trier les déchets

en vue de leur recyclage.
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2 Déposer dans des contenants désignés les matériaux calorifuges et les produits
accessoires en surplus ou inutilisés.
3 Acheminer les éléments métalliques inutilisés vers une installation de recyclage
autorisée par le Représentant du Ministére.
4 Acheminer les produits adhésifs inutilisés vers un site agréé de collecte des

matiéres dangereuses autorisé par le Représentant du Ministére.

Partie 2 Produits

2.1 CARACTERISTIQUES DE RESISTANCE AU FEU
1 Selon la norme CAN/ULC-S102.

A Indice de propagation de la flamme : au plus 25.
2 Indice de pouvoir fumigéne : au plus 50.

2.2 MATERIAUX CALORIFUGES

A Les fibres minérales dont il est question ci-apres comprennent la laine de verre, la laine
de roche et la laine de laitier.

2 Le coefficient de conductivité thermique (coefficient « k » ) ne doit pas dépasser les
valeurs prescrites a une température moyenne de 24 degrés Celsius, selon les essais
réalisés conformément a la norme ASTM C335.

3 Calorifuge portant le numéro de code ACIT C-2 : matelas de fibres minérales avec
enveloppe pare-vapeur posée en usine (selon les indications du tableau présenté a la
PARTIE 3 ci-apres).

A Matelas de fibres minérales : conforme aux norme CAN/ULC-S702 et ASTM
Ch47.

2 Pare-vapeur : conforme a la norme CGSB 51-GP-52Ma.
3 Coefficient « k » maximal : conforme aux norme CAN/ULC-S702 et ASTM C547.

2.3 PRODUITS ACCESSOIRES

Ruban : en aluminium, auto-adhésif, d'au moins 50 mm de largeur.
Colle contact : a prise rapide.

Colle pour chemises en toile de canevas : lavable.

Fil d'attache : en acier inoxydable de 1,5 mm de diameétre.

o r W NP

Feuillards de retenue : en acier inoxydable de 0,5 mm d'épaisseur, d'une largeur de 19
mm.

2.4 CIMENT ISOLANT
A Ciment d'isolation thermique et de finition :

A séchant a I'air, sur laine minérale, selon la norme ASTM C449/C449M.

2.5 COLLE A SCELLER LES CHEVAUCHEMENTS DU PARE-VAPEUR

A Colle a base d'eau, ignifuge, compatible avec le matériau calorifuge.

2.6 ENDUIT PARE-VAPEUR POUR TUYAUTERIES INTERIEURES

A Emulsion vinylique de type acrylique, compatible avec le matériau calorifuge.
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2.7 CHEMISES
A Chemises en toile de canevas :
A Toile de coton d'une masse surfacique de 220 g/mz, a armure unie, enduite de
colle calorifuge et ignifuge, diluée, selon la norme ASTM C921.
2 Colle calorifuge : compatible avec le matériau calorifuge.
2 Chemises en aluminium :
A Selon la norme ASTM B209.
2 Epaisseur : feuilles de 0,50 mm.
3 Finition : surface lisse.
A4 Jointoiement : joints longitudinaux et transversaux coulissants, a recouvrements
de 50 mm.
5 Raccordement : couvre-joints matricés de 0,5 mm d'épaisseur, avec garniture
intérieure posée en usine.
.6 Feuillards de retenue et cachets : en acier inoxydable de 0,5 mm d'épaisseur,

d'une largeur de 19 mm, posés a intervalles de 300 mm.

Partie 3 Exécution
3.1 INSTRUCTIONS DU FABRICANT
A Conformité : se conformer aux exigences, aux recommandations et aux spécifications

écrites du fabricant, y compris a tout bulletin technique disponible, aux instructions
relatives a la manutention, a I'entreposage et a l'installation des produits, et aux
indications des fiches techniques.

3.2 TRAVAUX PREPARATOIRES

A Ne poser le calorifuge qu'une fois I'essai hydrostatique du réseau (tuyauteries et
appareils auxquels elles sont raccordées) terminé et les résultats certifiés par I'autorité
compétente qui aura assisté a I'essai.

2 S'assurer que les surfaces a recouvrir de calorifuge ou a revétir d'un enduit sont propres,
séches et exemptes de matiéres étrangéres.
3.3 POSE
Réaliser les travaux selon les exigences des normes nationales pertinentes de I'ACIT.

2 Poser le calorifuge selon les instructions des fabricants et les prescriptions de la présente
section.

3 Si I'épaisseur de calorifuge nominale requise est supérieure a 75 mm, réaliser I'ouvrage
en deux couches, en décalant les joints.

A4 Poser le pare-vapeur et appliquer les enduits de finition sans discontinuité.
A Les supports et les suspensions ne doivent pas percer le pare-vapeur.
5 Supports et suspensions :

A Poser un calorifuge a haute résistance a la compression, approprié aux
conditions de service, lorsqu'aucune sellette ou aucun bouclier de protection du
calorifuge n'est prévu.
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TABLEAU - CALORIFUGEAGE DES TUYAUTERIES

A moins d'indications contraires, le calorifugeage des tuyauteries comprend également le
calorifugeage des appareils de robinetterie, des chapeaux de robinets, des filtres et
crépines, des brides et des raccords.

Calorifuge portant le numéro de code ACIT C-2, avec enveloppe pare-vapeur.

A Fixations : ruban.
2 Scellement : colle a sceller les chevauchements; colle calorifuge.
3 Pose : selon le numéro de code ACIT 1501-C.

L'épaisseur de calorifuge doit étre conforme aux indications du tableau ci-aprés.

A Les canalisations d'alimentation desservant les différents appareils ne doivent
pas avoir plus de 4 000 mm de longueur.
2 Les canalisations apparentes desservant des appareils sanitaires, de méme que

la tuyauterie, les appareils de robinetterie et les raccords chromés ne doivent pas
étre calorifugés.
Tuyauterie  Code Diamétre nominal (DN) de la tuyauterie et épaisseur de
ACIT calorifuge (mm)
Faux Jusqu'a 1 de 1- de2- deb5a 8
rond 1/4a2 1/2a4 6
Pr. canalis. C-2 25 25 25 25 25 25
d’eau pluv.
et tuyaux
d’eau pluv.

Finition :
A Tuyauteries apparentes situées a l'intérieur : chemises en aluminium.

2 Tuyauteries dissimulées situées a l'intérieur : chemises en toile de canevas sur
les appareils de robinetterie et sur les raccords; aucun autre revétement de
finition.

3 Dispositifs de fixation : lisieres en en acier inoxydable, disposées a 150 mm
d'entre axes. Garnitures d'étanchéité, a I'état fermé.

4 Pose : selon le numéro de code ACIT appropri€, de CRF/1 a CPF/5.

NETTOYAGE

Une fois les travaux d'installation et le contrdle de la performance terminés, évacuer du
chantier les matériaux/matériels en surplus, les déchets, les outils et I'équipement.

FIN DE SECTION
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Partie 1 Généralités
1.1 DOCUMENTS/ECHANTILLONS A SOUMETTRE POUR APPROBATION/
INFORMATION
A Fiches techniques :
A Soumettre les fiches techniques requises ainsi que les instructions et la

documentation du fabricant concernant les matériaux de la Division 22. Les
fiches techniques doivent indiquer les caractéristiques des produits, les critéres
de performance, les dimensions, les limites et la finition.

2 Certificats : soumettre les documents signés par le fabricant, certifiant que les produits,
les matériaux et le matériel satisfont aux prescriptions quant aux caractéristiques
physiques et aux critéres de performance.

1.2 TRANSPORT, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION
A Livraison et acceptation : livrer les matériaux et le matériel au chantier dans leur
emballage d'origine, lequel doit porter une étiquette indiquant le nom et I'adresse du
fabricant.
2 Entreposage et manutention :
A Entreposer les matériaux et le matériel de maniére qu'ils ne reposent pas sur le

sol, a l'intérieur, au sec, dans un endroit propre, sec et bien aéré, conformément
aux recommandations du fabricant.

2 Entreposer les matériaux de plomberie de maniére a les protéger contre les
marques, les rayures et les éraflures.
3 Remplacer les matériaux et le matériel endommagés par des matériaux et du

matériel neufs.

A Elaborer un plan de gestion des déchets de construction pour les travaux faisant I'objet
de la présente section.

2 Gestion des déchets d'emballage : récupérer les déchets d'emballage aux fins de
réutilisation/réemploi.

Partie 2 Produits
2.1 THERMOSTATS (TENSION DE LIGNE)
A Thermostats : a monter au mur, fonctionnant a la tension de ligne :
A Plage de températures : de 5 degrés Celsius a 25 degrés Celsius.
2 A aménager avec un socle sous-jacent.
3 Selon les indications des dessins.
Partie 3 Exécution
3.1 INSPECTION
A Vérification des conditions : avant de procéder a l'installation des dispositifs électriques et

électroniques de commande/régulation, s'assurer que I'état des surfaces/supports
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préalablement mis en oeuvre aux termes d'autres sections ou contrats est acceptable et
permet de réaliser les travaux conformément aux instructions écrites du fabricant.

A Faire une inspection visuelle des surfaces/supports en présence du
Représentant du Ministéere.
2 Informer immédiatement le Représentant du Ministére de toute condition
inacceptable décelée.
3 Commencer les travaux d'installation seulement aprés avoir corrigé les
conditions inacceptables et recu l'approbation écrite du Représentant du
Ministere.
3.2 NETTOYAGE
A Nettoyage en cours de travaux :
A Laisser les lieux propres a la fin de chaque journée de travail.
2 Nettoyage final : évacuer du chantier les matériaux/le matériel en surplus, les déchets,

les outils et I'équipement.

A Gestion des déchets : trier les déchets en vue de leur réutilisation/réemploi et de
leur recyclage.

FIN DE SECTION
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Généralités
REFERENCES
ASME
A ANSI/ASME B16.4-2011, Gray-Iron Threaded Fittings Classes 125 and 250.
2 ANSI/ASME B16.15-2013, Cast Copper Alloy Threaded Fittings Classes 125 and
250.

3 ANSI B16.18-2012, Cast Copper Alloy, Solder Joint Pressure Fittings.

A ANSI/ASME B16.22-2013, Wrought Copper and Copper-Alloy Solder Joint
Pressure Fittings.

Santé Canada/Systéme d'information sur les matieres dangereuses utilisées au travalil
(SIMDUT)

A Fiches signalétiques (FS).

DOCUMENTS/ECHANTILLONS A SOUMETTRE POUR APPROBATION/
INFORMATION

Fiches techniques :

A Soumettre les fiches techniques requises ainsi que les instructions et la
documentation du fabricant concernant les réseaux hydroniques. Les fiches
techniques doivent indiquer les caractéristiques des produits, les critéres de
performance, les dimensions, les limites et la finition.

2 Soumettre deux (2) exemplaires des FS requises aux termes du SIMDUT,
conformément a la section 01 35 30- Santé et sécurité.

Certificats : soumettre les documents signés par le fabricant, certifiant que les produits,
les matériaux et le matériel satisfont aux prescriptions quant aux caractéristiques
physiques et aux critéres de performance.

DOCUMENTS/ELEMENTS A REMETTRE A L'ACHEVEMENT DES TRAVAUX

Fiches d'E et E : fournir les instructions relatives a I'E et E des réseaux hydroniques,
lesquelles seront incorporées au manuel d'E et E.

Soumettre 2 exemplaires du manuel d'E et E.

ASSURANCE DE LA QUALITE

Exigences réglementaires : travaux exécutés conformément a la réglementation
provinciale ou territoriale applicable.

TRANSPORT, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION

Transporter, entreposer et manutentionner les matériaux et le matériel conformément
aux instructions écrites du fabricant.

Livraison et acceptation : livrer les matériaux et le matériel au chantier dans leur
emballage d'origine, lequel doit porter une étiquette indiquant le nom et l'adresse du
fabricant.

Entreposage et manutention :
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A Entreposer les matériaux et le matériel de maniére qu'ils ne reposent pas sur le
sol, a l'intérieur, au sec, dans un endroit propre, sec et bien aéré, conformément
aux recommandations du fabricant.

2 Entreposer le matériel des réseaux hydroniques de maniere a les protéger contre
les marques, les rayures et les éraflures.
3 Remplacer les matériaux et le matériel endommagés par des matériaux et du

matériel neufs.

Elaborer un plan de gestion des déchets de construction pour les travaux faisant I'objet
de la présente section.

Gestion des déchets d'emballage : récupérer les déchets d'emballage aux fins de
réutilisation/réemploi.

Produits

RACCORDS
Raccords a visser, en bronze moulé : conformes a la norme ANSI/ASME B16.15.

Raccords a compression, a souder, en cuivre forgé ou en alliage de cuivre : conformes a
la norme ANSI/ASME B16.22.

Raccords a visser, en fonte : conformes a la norme ANSI/ASME B16.4.

Raccords a compression, a souder, en alliage de cuivre moulé : conformes a la norme
ANSI B16.18.

Exécution

INSPECTION

Vérification des conditions : avant de procéder a l'installation des réseaux hydroniques,
s'assurer que I'état des surfaces/supports préalablement mis en oeuvre aux termes
d'autres sections ou contrats est acceptable et permet de réaliser les travaux
conformément aux instructions écrites du fabricant.

A Faire une inspection visuelle des surfaces/supports en présence du
Représentant du Ministéere.

2 Informer immédiatement le Représentant du Ministére de toute condition
inacceptable décelée.

3 Commencer les travaux d'installation seulement aprés avoir corrigé les
conditions inacceptables et recu l'approbation écrite du Représentant du
Ministere.

INSTRUCTIONS DU FABRICANT

Conformité : se conformer aux exigences, aux recommandations et aux spécifications
écrites du fabricant, y compris a tout bulletin technique disponible, aux instructions
relatives a la manutention, a I'entreposage et a l'installation des produits, et aux
indications des fiches techniques.
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3.3 INSTALLATION DE LA TUYAUTERIE
A Assembler les tuyaux au moyen de raccords fabriqués conformément aux normes

pertinentes de 'ANSI.
34 CONTROLE DE LA QUALITE SUR PLACE

3.5 NETTOYAGE
A Laisser les lieux propres a la fin de chaque journée de travail.

2 Nettoyage final : évacuer du chantier les matériaux/le matériel en surplus, les déchets,
les outils et I'équipement.

3 Gestion des déchets : trier les déchets en vue de leur réutilisation/réemploi et de leur
recyclage.

FIN DE SECTION



CETTE PAGE EST INTENTIONNELLEMENT LAISSEE EN BLANC




PROJET N° Section 23 21 13.02

R.062229.004 RESEAUX HYDRONIQUES - TUYAUTERIE EN
ACIER, ROBINETTERIE ET RACCORDS CONNEXES
Page 1
Partie 1 Généralités
1.1 REFERENCES
A American Society of Mechanical Engineers (ASME)
A ASME B16.1-2010, Gray Iron Pipe Flanges and Flanged Fittings: Classes 25,
125, and 250.

2 ASME B16.3-2011, Malleable Iron Threaded Fittings: Classes 150 and 300.

3 ASME B16.5-2013, Pipe Flanges and Flanged Fittings: NPS through NPS 24
Metric/Inch Standard.

A4 ASME B16.9-2012, Factory-Made Wrought Buttwelding Fittings.
2 ASTM International

A ASTM A47/A47M-99(2014), Standard Specification for Ferritic Malleable Iron
Castings.

3 CSA International
A CSA W48-14, Filler Metals and Allied Materials for Metal Arc Welding.
1.2 DOCUMENTS/ECHANTILLONS A SOUMETTRE POUR APPROBATION/
INFORMATION
A Fiches techniques :

A Soumettre les fiches techniques requises ainsi que les instructions et la
documentation du fabricant concernant réseaux hydroniques. Les fiches
technigues doivent indiquer les caractéristiques des produits, les critéres de
performance, les dimensions, les limites et la finition.

1.3 DOCUMENTS/ELEMENTS A REMETTRE A L'ACHEVEMENT DES TRAVAUX

A Fiches d'exploitation et d'entretien : fournir les instructions relatives a I'exploitation et a
I'entretien des réseaux hydroniques, lesquelles seront incorporées au manuel d'E et E.

1.4 TRANSPORT, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION

A Transporter, entreposer et manutentionner les matériaux et le matériel conformément
aux instructions écrites du fabricant.

2 Livraison et acceptation : livrer les matériaux et le matériel au chantier dans leur
emballage d'origine, lequel doit porter une étiquette indiquant le nom et I'adresse du
fabricant.

3 Entreposage et manutention :

A Entreposer les matériaux et le matériel de maniére qu'ils ne reposent pas sur le

sol, a l'intérieur, au sec, dans un endroit propre, sec et bien aéré, conformément
aux recommandations du fabricant.

2 Entreposer les réseaux hydroniques de maniéere a les protéger contre les
marques, les rayures et les éraflures.
3 Remplacer les matériaux et le matériel endommagés par des matériaux et du

matériel neufs.
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Elaborer un plan de gestion des déchets de construction pour les travaux faisant I'objet
de la présente section.

Gestion des déchets d'emballage : récupérer les déchets d'emballage aux fins de
réutilisation/réemploi.

Produits

JOINTS

Tuyaux de diamétre nominal égal ou inférieur & NPS 2 : raccords a visser avec ruban en
PTFE.

Tuyaux de diameétre nominal égal ou supérieur a NPS NPS 2-1/2 : raccords et brides a
souder, selon la norme CSA W48.

RACCORDS

Raccords a visser : en fonte malléable, selon la norme ASME B16.3, classe 150.
Brides pour tuyaux et raccords a brides :

A En fonte : selon la norme ASME B16.1, classe 125.
2 En acier : selon la norme ASME B16.5.

Raccords a souder bout a bout : en acier, selon la norme ASME B16.9.

Raccords pour tuyaux a embouts rainurés par roulage : en fonte malléable, selon la
norme ASTM A47/A47TM.

Exécution

EXAMEN

Vérification des conditions : avant de procéder a l'installation des réseaux hydroniques,
s'assurer que I'état des surfaces/supports préalablement mis en oeuvre aux termes
d'autres sections ou contrats est acceptable et permet de réaliser les travaux
conformément aux instructions écrites du fabricant.

A Faire une inspection visuelle des surfaces/supports en présence du
Représentant du Ministére.

2 Informer immédiatement le Représentant du Ministére de toute condition
inacceptable décelée.

3 Commencer les travaux d'installation seulement aprés avoir corrigé les
conditions inacceptables et regu I'approbation écrite du Représentant du
Ministeére.

NETTOYAGE

Laisser les lieux propres a la fin de chaque journée de travail.

Nettoyage final : évacuer du chantier les matériaux/le matériel en surplus, les déchets,
les outils et I'équipement.

Gestion des déchets : trier les déchets en vue de leur réutilisation/réemploi et de leur
recyclage.
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3.3 PROTECTION
A Protéger le matériel et les éléments installés contre tout dommage pendant les travaux

de construction.

2 Réparer les dommages causés aux matériaux et au matériel adjacents par l'installation
des réseaux hydroniques.

FIN DE SECTION



CETTE PAGE EST INTENTIONNELLEMENT LAISSEE EN BLANC




PROJET N°
R.062229.004

Partie 1

1.1

1.2

1.3

Section 23 31 13.01

CONDUITS D'AIR METALLIQUES - BASSE
PRESSION, JUSQU'A 500 PA

Page 1

Généralités
REFERENCES
American Society of Heating, Refrigerating and Air-Conditioning Engineers (ASHRAE)

ASTM International

A ASTM A653/A653M-13, Standard Specification for Steel Sheet, Zinc Coated
(Galvanized) or Zinc-Iron Alloy Coated (Galvannealed) by the Hot-Dip Process.

Sheet Metal and Air Conditioning Contractors' National Association (SMACNA)

A SMACNA HVAC Duct Construction Standards - Metal and Flexible, 2005.
2 SMACNA HVAC Air Duct Leakage Test Manual, 2012.
3 IAQ Guideline for Occupied Buildings Under Construction 2007.

DOCUMENTS/ECHANTILLONS A SOUMETTRE POUR APPROBATION/
INFORMATION

Fiches techniques :

A Soumettre les fiches techniques requises ainsi que les instructions et la
documentation du fabricant concernant les conduits d'air métalliques. Les fiches
techniques doivent indiquer les caractéristiques des produits, les critéres de
performance, les dimensions, les limites et la finition.

Rapports des essais et rapports d'évaluation :

A Fiabilité des données techniques :

A Les données tirées des catalogues et de la documentation des fabricants
doivent étre des données fiables, confirmées par des essais ayant été
effectués par les fabricants mémes ou, en leur nom, par des laboratoires
indépendants, et certifiant la conformité des éléments aux exigences des
codes et des normes en vigueur.

TRANSPORT, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION

Transporter, entreposer et manutentionner les matériaux et le matériel conformément
aux instructions écrites du fabricant.

Livraison et acceptation : livrer les matériaux et le matériel au chantier dans leur
emballage d'origine, lequel doit porter une étiquette indiquant le nom et l'adresse du
fabricant.

Entreposage et manutention :

A Entreposer les matériaux et le matériel de maniére qu'ils ne reposent pas sur le
sol, a l'intérieur, au sec, dans un endroit propre, sec et bien aéré, conformément
aux recommandations du fabricant.

2 Entreposer les matériaux de plomberie de maniére a les protéger contre les
marques, les rayures et les éraflures.
3 Remplacer les matériaux et le matériel endommagés par des matériaux et du

matériel neufs.

Elaborer un plan de gestion des déchets de construction pour les travaux faisant |'objet
de la présente section.
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5 Gestion des déchets d'emballage : récupérer les déchets d'emballage aux fins de

réutilisation/réemploi.

Partie 2 Produits
2.1 CLASSES D'ETANCHEITE A L'AIR
A La classe d'étanchéité a I'air des conduits doit étre déterminée selon les données du
tableau ci-apres :
Pression maximale Pa Classe d'étanchéité (SMACNA)
500 C
2 Classes d'étanchéité :
A Classe C : joints transversaux et raccordements scellés au moyen de garnitures,

d'un produit d'étanchéité, d'un ruban d'étanchéité, ou d'une combinaison de ces
éléments. Joints longitudinaux non scellés.

2 Joints non scellés.

2.2 PRODUIT D'ETANCHEITE
A Produit d'étanchéité : pour conduits d'air, a base d'eau, a base de polymeres, ignifuge,
résistant a I'huile et pouvant supporter des températures allant de -30 degrés Celsius a
93 degrés Celsius.
2.3 RUBAN D'ETANCHEITE
A Ruban d'étanchéité : membrane de fibres de verre, a armure lache, traitée au polyvinyle,
de 50 mm de largeur.
2.4 ETANCHEITE DES CONDUITS D'AIR
A Selon les exigences formulées dans le HVAC Air Duct Leakage Test Manual de la
SMACNA.
25 RACCORDS
A Fabrication : selon la SMACNA.

2.6 CONDUITS D'AIR EN ACIER GALVANISE

A Conduits en acier pliable permettant de former des agrafures : selon la norme
ASTM A653/A653M, avec zingage Z90.

Epaisseur, fabrication et renforcement : selon 'ASHRAE.

3 Joints : conformes a I'ASHRAE.
2.7 SUPPORTS ET SUSPENSIONS
A Sangles de suspension : en méme matériau que celui utilisé pour le conduit, mais de

I'épaisseur immédiatement supérieure a celle de ce dernier.
A Grosseur maximale des conduits supportés par des sangles : 500.

2 Forme des suspensions : selon la SMACNA.
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Corniéres et tiges de suspension : corniéres en acier noir retenues par des tiges en acier
noir, selon TASHRAE.
Dispositifs de fixation des suspensions :

A Pour fixation dans des ouvrages en béton : ancrages a béton, préfabriqués.
2 Pour fixation sur des poutrelles en acier : étriers préfabriqués.
3 Pour fixation sur des poutres en acier : étriers préfabriqués:

Exécution

INSPECTION

Vérification des conditions :- Avant de procéder a l'installation des drains de toiture,
s'assurer que I'état des surfaces/supports préalablement mis en oeuvre aux termes
d'autres sections ou contrats est acceptable et permet de réaliser les présents travaux
conformément aux instructions écrites du fabricant.

A Faire une inspection visuelle des surfaces/supports en présence du
Représentant du Ministére.

2 Informer immédiatement le Représentant du Ministére de toute condition
inacceptable décelée.

3 Commencer les travaux d'installation seulement aprés avoir corrigé les
conditions inacceptables et recu l'approbation écrite du Représentant du
Ministére.

GENERALITES

Exécuter les travaux conformément aux exigences des normes pertinentes de 'ASHRAE
et des normes pertinentes de la SMACNA.

Eviter d'interrompre la continuité de la membrane pare-vapeur du calorifuge en posant
les sangles ou les tiges de suspension.

A Prolonger le calorifuge des conduits calorifugés sur les sangles de suspension,
sur une hauteur de 100 mm.

SUSPENSIONS

Installer les sangles de suspension conformément aux exigences de la SMACNA.

Munir les corniéres de suspension d'écrous de blocage et de rondelles.

Espacer les suspensions selon les exigences ci-apres.

SCELLEMENT

Appliguer le produit d'étanchéité selon les exigences selon les recommandations du
fabricant.

Noyer le ruban dans le produit d'étanchéité, puis recouvrir le tout d'au moins une (1)
couche du méme produit, selon les recommandations du fabricant.

NETTOYAGE
Laisser les lieux propres a la fin de chaque journée de travail.

Nettoyage final : évacuer du chantier les matériaux/le matériel en surplus, les déchets,
les outils et I'équipement.
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3 Gestion des déchets : trier les déchets en vue de leur réutilisation/réemploi et de leur
recyclage.

FIN DE SECTION
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Généralités

EXIGENCES CONNEXES

Section 23 09 33 - Dispositifs électriques et électroniques de commande/régulation pour
installations de CVCA.

REFERENCES

CSA Group

A CSA C22.2 n° 46-13, Radiateurs électriques.

DOCUMENTS/ECHANTILLONS A SOUMETTRE POUR APPROBATION/
INFORMATION

Fiches techniques :

A Soumettre les fiches techniques requises ainsi que la documentation du fabricant
concernant les convecteurs sous habillage. Les fiches techniques doivent
indiquer les caractéristiques des produits, les criteres de performance, les
dimensions, les limites et la finition.

2 Inclure ce qui suit :
A Les méthodes de montage.
2 La puissance en kW, la tension et le nombre de phases.
3 L'épaisseur du matériau de fabrication de I'habillage.
A4 La couleur.

Certificats : soumettre les documents signés par le fabricant, certifiant que les produits,
les matériaux et le matériel satisfont aux prescriptions quant aux caractéristiques
physiques et aux critéres de performance.

DOCUMENTS/ELEMENTS A REMETTRE A L'ACHEVEMENT DES TRAVAUX
Fiches d'E et E : fournir les instructions relatives a I'E et E des convecteurs sous
habillage, lesquelles seront incorporées au manuel d'E et E.

TRANSPORT, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION

Livraison et acceptation : livrer les matériaux et le matériel au chantier dans leur
emballage d'origine, lequel doit porter une étiquette indiquant le nom et I'adresse du
fabricant.

Entreposage et manutention :

A Entreposer les matériaux et le matériel de maniére qu'ils ne reposent pas sur le
sol, a l'intérieur, au sec, dans un endroit propre, sec et bien aéré, conformément
aux recommandations du fabricant.

2 Entreposer les convecteurs sous habillage de maniére a les protéger contre les
marques, les rayures et les éraflures.
3 Remplacer les matériaux et le matériel endommagés par des matériaux et du

matériel neufs.

Elaborer un plan de gestion des déchets de construction pour les travaux faisant I'objet
de la présente section.
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Gestion des déchets d'emballage : récupérer les déchets d'emballage aux fins de
réutilisation/réemploi.
Produits

CONVECTEURS SOUS HABILLAGE

Convecteurs muraux ;- De montage en surface et selon la norme CSA C22.2, au huméro
46 et comme suit :

A Entrée et sortie a I'avant.
2 Panneau de facade : en acier 1,2 mm d'épaisseur.
3 Finition :- Surfaces traitées au phosphate et finies par I'emploi de deux (2)

couches d'un fini a I'enduit de poudre et de couleur blanche.

Eléments chauffants :- Avec isolant minéral ainsi qu’avec feuillard de revétement en téle
et ailettes soudées, le tout devant étre bien immobilisé et de type flottant pour ainsi
assurer une dilatation bien dégagée.

DISPOSITIFS DE COMMANDE/REGULATION

Thermostats muraux : électroniques numériques, a tension secteur, conformes a la
section 23 09 33 - Dispositifs électriques et électroniques de commande/régulation pour
installations de CVCA.

Exécution

INSPECTION

Vérification des conditions : avant de procéder a l'installation des convecteurs sous
habillage, s'assurer que I'état des surfaces/supports préalablement mis en oeuvre aux
termes d'autres sections ou contrats est acceptable et permet de réaliser les travaux
conformément aux instructions écrites du fabricant.

A Faire une inspection visuelle des surfaces/supports en présence du
Représentant du Ministére.

2 Informer immédiatement le Représentant du Ministére de toute condition
inacceptable décelée.

3 Commencer les travaux d'installation seulement aprés avoir corrigé les
conditions inacceptables et re¢u I'approbation écrite du Représentant du
Ministére.

INSTALLATION

Installer les convecteurs sous habillage selon les indications.
Monter les thermostats aux endroits indiqués.

Faire les raccordements au réseau d'alimentation électrique et au circuit de commande.

CONTROLE DE LA QUALITE SUR PLACE
Essais :

A Effectuer les essais conformément a la section 26 05 00 - Electricité - Exigences
générales concernant les résultats des travaux.
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3.4 NETTOYAGE
A Nettoyage en cours de travaux :
A Laisser les lieux propres a la fin de chaque journée de travail.
2 Nettoyage final : évacuer du chantier les matériaux/le matériel en surplus, les déchets,
les outils et I'équipement.
3 Gestion des déchets : trier les déchets en vue de leur réutilisation/réemploi et de leur
recyclage.

FIN DE SECTION
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