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PARTIE 1 GENERALITES
11 EXIGENCES CONNEXES
A Section 03 10 00 - Coffrages et accessoires pour béton.
2 Section 03 30 00 — Béton coulé en place.
1.2 PRIX ET MODALITES DE PAIEMENT
A Mesurage aux fins de paiement
| Aucun mesurage ne sera effectué aux termes de la présente section.
1 Inclure les codts relatifs aux armatures dans les lots de travaux de
bétonnage prescrits dans la section 03 30 00 — Béton coulé en place.
1.3 REFERENCES
1 ASTM International
| ASTM A82/A82M-07, Standard Specification for Steel Wire, Plain, for Concrete
Reinforcement.
2 ASTM A185/A185M-07, Standard Specification for Steel Welded Wire
Reinforcement, Plain, for Concrete.
2 CSA International
1 CSA-A23.1-F09/A23.2-F09, Béton : Constituants et exécution des
travaux/Méthodes d'essai et pratiques normalisées pour le béton.
2 CSA-A23.3-F04(R2010), Calcul des ouvrages en béton.
3 CSA-G30.18-09, Carbon Steel Bars for Concrete Reinforcement.
4 CSA-G164-M, Galvanisation a chaud des objets de forme irréguliére.
5 CSA-G40.20/G40.21-F04(C2009), Exigences générales relatives a l'acier de
construction laminé ou soudé/Acier de construction.
.6 CSA W186-FM1990(C2007), Soudage des barres d'armature dans les
constructions en béton armé.
3 Institut d'acier d'armature du Canada (RSIC/IAAC)
1 IAAC-2004, Acier d'armature, Manuel de normes recommandées.
1.4 DOCUMENTS/ECHANTILLONS A SOUMETTRE POUR APPROBATION/
INFORMATION
1 Soumettre les documents et les échantillons requis conformément a la section 01 33 00 —
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15 ASSURANCE DE LA QUALITE
1 Assurance de la qualité : selon la section 01 45 00 - Contrdle de la qualité et I'article
CONTROLE DE LA QUALITE A LA SOURCE, de la PARTIE 2.
| Rapport des essais effectués en usine : au moins trois semaines avant la mise en

place des armatures, remettre au Représentant ministériel, s'il en fait la demande,
une copie certifiée du rapport des essais des armatures en acier ayant été effectués
en usine.

2 Soumettre par écrit au Représentant ministériel la source d'approvisionnement
proposée pour les matériaux d'armature a fournir.

1.6 TRANSPORT, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION

A Transporter, entreposer et manutentionner les matériaux et les matériels conformément a
la section 01 61 00 — Exigences générales concernant les produits] [aux instructions
écrites du fabricant.

2 Livraison et acceptation : livrer les matériaux et les matériels au chantier dans leur
emballage d'origine, lequel doit porter une étiquette indiquant le nom et I'adresse du
fabricant.

3 Entreposage et manutention
A Entreposer les matériaux et les matériels de maniére qu'ils ne reposent pas sur le
sol.
2 Remplacer les armatures endommagées par des armatures neuves.

PARTIE 2 PRODUIT

2.1 MATERIAUX/MATERIELS

A Tout remplacement de barres d'armature par des barres de dimensions différentes doit
étre autorisé par écrit par le Représentant ministériel.

2 Barres d'armature : sauf indication contraire, barres a haute adhérence faites d'acier en
billettes, de nuance 400, conformes a la norme CSA-G30.18.

3 Barres d’armature galvanisées pour les réparations aux murs, barres a haute adhérence
faites d'acier en billettes et galvanisée selon CAN/CSA-G164, de nuance 400, conformes
a la norme CSA-G30.18.

4 Revétement de protection par galvanisation pour armatures non précontraintes : zingage
d'au moins 610 g/m?, conforme & la norme CAN/CSA-G164.

| Procéder a la chromatation des armatures en acier galvanisé pour les protéger
contre toute réaction au contact de la pate de ciment Portland.

2 Si la chromatation est effectuée immédiatement aprés la galvanisation, les
armatures doivent étre immergées dans une solution aqueuse contenant au moins
0,2 % en masse de dichromate de sodium ou 0,2 % d'acide chromique.

1 Les armatures doivent étre immergées durant au moins 20 secondes dans
la solution maintenue a une température égale ou supérieure a 32 degré.

CWP.30040
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3 Si les armatures en acier galvanisé sont a la température ambiante, ajouter de

I'acide sulfurique qui servira de liant. La concentration d'acide sulfurique doit se
situer entre 0,5 % et 0,1 %.

A Dans un tel cas, les restrictions concernant la température de la solution
ne s'appliquent pas.

4 Les solutions de chromate offertes dans le commerce a cette fin peuvent remplacer
la solution susmentionnée a la condition qu'elles soient d'une efficacité
comparable.

1 Fournir la description du produit envisagé selon l'article
DOCUMENTS/ECHANTILLONS A SOUMETTRE POUR
APPROBATION/INFORMATION, de la PARTIE 1.

5 Fil & ligaturer : fil d'acier recuit et étiré a froid, conforme a la norme ASTM A82/A82M.

.6 Treillis d'armature en fil soudé : fait de fil d'acier soudé conforme a la norme ASTM

A185/A185M.
A Le treillis doit &tre fourni sous forme de feuilles plates seulement.

T Chaises, espaceurs, supports de barres et cales de support non-métalliques conformes a la
norme CSA-A23.1/A23.2.

8 Raccords mécaniques : assujettis a l'autorisation du Représentant ministériel.

9 Barres rondes et lisses : conformes a la norme CSA-G40.20/G40.21.

2.2 FACONNAGE
A Les armatures en acier doivent étre faconnées conformément aux normes

CSA-A23.1/A23.2 de méme qu’au document Acier d'armature, Manuel de normes
recommandeées, publié par I'Institut d'acier d'armature du Canada (IAAC).

2 Le Représentant ministériel doit approuver I'emplacement des entures autres que celles
indiquées sur les dessins de mise en place.

3 Deés qu'elles sont approuvées par le Représentant ministériel, les armatures doivent étre
soudées conformément a la norme CSA W186.
2.3 CONTROLE DE LA QUALITE A LA SOURCE

1 Au moins trois semaines avant de commencer la mise en place des armatures, remettre au
Représentant ministériel , s'il en fait la demande, une copie certifiée du rapport des essais
ayant été effectués en usine, faisant état des résultats des analyses physique et chimique
de I'acier d'armature.

2 Informer le Représentant ministériel de la source d'approvisionnement proposée pour les
matériaux a fournir.
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PARTIE 3 EXECUTION

3.1 PLIAGE SUR LE CHANTIER
A Sauf indication contraire ou autorisation du Représentant ministériel, les barres
d'armature ne doivent pas étre pliées ni soudées sur le chantier.
2 Lorsque le pliage sur le chantier est autorisé, plier les barres sans les chauffer, en leur
appliguant lentement une pression constante.
3 Remplacer les barres qui présentent des fissurations ou des fendillements.
3.2 MISE EN PLACE DES ARMATURES
1 Mettre les armatures en place selon les indications des dessins et conformément a la
norme CSA-A23.1/A23.2.
2 Dans les ouvrages en béton, utiliser des barres rondes et lisses en guise de coupleurs
mobiles.
A Appliquer une couche de peinture bitumineuse sur la partie des coupleurs qui doit
se déplacer dans le béton durci.
2 Lorsque la peinture est séche, appliquer uniformément une épaisse couche de
graisse lubrifiante minérale.
3 Demander au Représentant ministériel d'accepter les armatures et leur mise en place
avant de couler le béton.
4 Veiller a préserver l'intégrité du recouvrement des armatures pendant la coulée du béton.
3.3 NETTOYAGE
A Nettoyage en cours de travaux : effectuer les travaux de nettoyage conformément a la
section 01 74 11 — Nettoyage.
A Laisser les lieux propres a la fin de chaque journée de travail.
2 Nettoyage final : une fois les travaux terminés, évacuer du chantier les matériaux/

matériels en surplus, les déchets, les outils et I'équipement conformément a la section
01 74 11 — Nettoyage.

FIN DE LA SECTION
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