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DETAILS TYP DES CHARPENTES DE MD & MO \830/

1.

10.

11.

12.

STRUCTURAL STEEL NOTES:

PRIOR TO FABRICATION, THIS CONTRACTOR SHALL COORDINATE WITH ALL OTHER CONTRACTORS TO
CONFIRM ALL DIMENSIONS ASSURING MATERIAL IS CORRECTLY FABRICATED AS REQUIRED TO SUIT
FINAL BUILDING DIMENSIONS AND REPORT ANY DISCREPANCIES TO THE ENGINEER/CONSULTANT.

ALL WELDING ON THIS PROJECT TO BE DONE ONLY BY COMPANIES CERTIFIED TO DIVISION 1 OR 2.1 OF
CSA W47.1. CERTIFICATION OF COMPANIES FOR FUSION WELDING OF STEEL STRUCTURES.

FABRICATION AND ERECTION - ALL STEEL WORK SHALL CONFORM TO THE REQUIREMENTS OF CSA S16,
CSA S136 AND TO THE NATIONAL BUILDING CODE OF CANADA.

STRUCTURAL STEEL WORK SHALL CONFORM TO THE REQUIREMENTS OF CSA G40.20/G40.21 AND CSA
S136.

MATERIAL PROPERTIES:
STEEL PLATE AND ANGLE

ROLLED W SHAPES
HOLLOW STRUCTURAL SECTIONS

CSA G40.21-300W

CSA G40.21-350W

CSA G40.21-350W, CLASS C OR
ASTM A500, GRADE C

CSA G40.21-300W

ASTM A325

THREADED RODS
HIGH STRENGTH BOLTS

COLD FORMED SECTIONS - SHALL CONFORM TO THE REQUIREMENTS OF CSA S136, GRADE 50.

SHOP DRAWINGS - SUBMIT SHOP DRAWINGS FOR REVIEW BY ENGINEER PRIOR TO FABRICATING
STRUCTURAL STEEL. EACH DRAWING SUBMITTED SHALL BEAR THE SIGNATURE AND STAMP OF A
QUALIFIED PROFESSIONAL ENGINEER REGISTERED OR LICENSED TO PRACTICE IN NEW BRUNSWICK.
CLEARLY INDICATE SHOP AND ERECTION DETAILS INCLUDING CUTS, COPES, CONNECTIONS, HOLES,
THREADED FASTENERS AND WELDS. INDICATE WELDS BY AWS WELDING SYMBOLS AS DEFINED IN CSA
W59.

CONNECTIONS - ALL WELDED CONNECTIONS SHALL CONFORM TO CSA W59. ALL CONNECTION BOLTS
SHALL BE HIGH STRENGTH AND CONFORM TO ASTM STANDARD A325 AND INCLUDE SUITABLE NUTS AND
PLAIN HARDENED WASHERS. ALL WELDING TO CONFORM TO CSA W59 USING E49XX ELECTRODES.
BOLTED CONNECTIONS TO BE BEARING TYPE. ONLY QUALIFIED WELDING MECHANICS CERTIFIED TO CSA
W47.1 SHALL BE EMPLOYED TO PERFORM WELDING.

SURFACE PREPARATION - ALL STEEL SHALL BE CLEANED WITH A WIRE BRUSH.

LOADS DURING CONSTRUCTION - ALL STRUCTURAL MEMBERS SHALL BE PROTECTED AGAINST LOADS
EXCEEDING THE DESIGN CAPACITY DURING CONSTRUCTION.

ERECT STRUCTURAL STEELWORK TRUE AND PLUMB TO LINES AND GRADES INDICATED AND TO
TOLERANCES SPECIFIED BY CISC HANDBOOK OF STEEL CONSTRUCTION, LATEST EDITION AND
TOLERANCES FOR NEW WALL CLADDING.

ALL HSS MEMBERS SHALL BE SEALED AND SHALL HAVE DRAIN HOLES AT LOW POINTS.

NOTES D'ACIER DE CONSTRUCTION:

1.

10.

11.

12.

AVANT LA FABRICATION, CET ENTREPRENEUR DEVRA COORDONNER AVEC TOUS LES AUTRES
ENTREPRENEURS POUR CONFIRMER TOUS LES DIMENSIONS AFIN DE S'ASSURER QUE LES MATERIAUX
SONT BIEN FABRIQUE TEL QUE REQUIS POUR ACCOMMODER LES DIMENSIONS FINALES DU BATIMENT ET
DEVRA INDIQUER TOUTE DIVERGENCE A L'INGENIEUR/CONSULTANT.

TOUTE SOUDURE SUR CE PROJET SERA FAIT UNIQUEMENT PAR DES ENTREPRISES CERTIFIES A LA
DIVISION 1 OU 2.1 DE LA NORME CSA W47.1 CERTIFICATION DES ENTREPRISES POUR LE SOUDAGE PAR
FUSION DES STRUCTURES EN ACIER.

FABRICATION ET MISE EN PLACE - TOUT TRAVAIL D'ACIER SERA CONFORME AUX EXIGENCES DU CSA S16
ET DU CODE NATIONAL DU BATIMENT - CANADA

LE TRAVAIL D'ACIER DE CONSTRUCTION SERA CONFORME AUX EXIGENCES DU CSA G41.21 ET DU CSA
S136.

PROPRIETE DES MATERIAUX:
PLAQUES D'ACIER ET FERS-ANGLE

PROFILS D'ACIER LAMINE EN W
PROFILS TUBULAIRES (HSS)

BOULONS A HAUTE RESISTANCE
TIGES FILETEES EN ACIER

CSA G40.21-300W

CSA G40.21-350W
CSA G40.21-350W ou ASTM A500, GRADE C

ASTM A325
CSA GA40.21-300W

PROFILS A FROID - SERA CONFORME AUX EXIGENCES DU CSA S136, GRADE 50.

DESSINS D'ATELIER - SOUMETTRE LES DESSINS D'ATELIER POUR REVISION PAR L'INGENIEUR AVANT LA
FABRICATION DE L'ACIER DE CONSTRUCTION. CHAQUE DESSIN SOUMIS DEVRA ETRE ETAMPE ET SIGNE
PAR UN INGENIEUR PROFESSIONNEL QUALIFIE, ENREGISTRE AU NOUVEAU-BRUNSWICK. INDIQUER
CLAIREMENT LES DETAILS D'ATELIER, DE MISE EN PLACE INCLUANT LES COUPES, LES TROUS, LES
CONNECTEURS FILETES ET LES SOUDURES. INDIQUER LES SOUDURES EN UTILISANT LES SYMBOLES
AWS, TELS QUE DEFINIS DANS LES CSA W59.

CONNEXIONS - TOUTE CONNEXION SOUDEE SERA CONFORME AU CSA W59. TOUT BOULON DE FIXATION
SERA A HAUTE RESISTANCE ET SERA CONFORME A LA NORME ASTM A325 ET AURONT DES ECROUS
APPROPRIES ET DES RONDELLES DURCIES SIMPLES. TOUTE SOUDURE SERA CONFORME A LA NORME
CSA W59 UTILISANT DES ELECTRODES E49XX. LES FIXATIONS BOULONNEES SERONT DE TYPE PORTEUR.

SEULEMENT DES SOUDEURS QUALIFIEES, CERTIFIES CSA W47.1 SERONT UTILISES POUR EFFECTUER LA
SOUDURE.

PREPARATION DES SURFACES. TOUT L'ACIER SERA NETTOYE AVEC UNE BROSSE METALLIQUE.

CHARGE DURANT LA CONSTRUCTION - TOUT ELEMENT D'ACIER DE CONSTRUCTION DEVRA ETRE

PROTEGE CONTRE LES CHARGES EXCEDANTS LA CAPACITE DE CONCEPTION PENDANT LA
CONSTRUCTION.

METTRE L'ACIER DE CONSTRUCTION EN PLACE AU NIVEAU ET D'APLOMB SELON LES LIGNES ET LES

NIVEAUX INDIQUEES ET CONFORMANT AUX TOLERANCES SPECIFIEES DANS LA PLUS RECENTE EDITION
DU 'CISC HANDBOOK OF STEEL CONSTRUCTION'.

TOUT LES PROFILS TUBULAIRES (HSS), DEVRONT ETRE BOUCHES ET AURONT DES TROUS PERCES A
LEUR POINT BAS.
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Canada
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Canada
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