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PARTIE 1 – RENSEIGNEMENTS GÉNÉRAUX 
 
1.1 Introduction 
 
La demande de soumissions contient six parties, ainsi que des annexes, et elle est divisée comme suit: 
 
Partie 1  Renseignements généraux : renferme une description générale du besoin; 
 
Partie 2 Instructions à l'intention des soumissionnaires : renferme les instructions, clauses et 

conditions relatives à la demande de soumissions; 
 
Partie 3 Instructions pour la préparation des soumissions : donne aux soumissionnaires les 

instructions pour préparer leur soumission; 
 
Partie 4 Procédures d'évaluation et méthode de sélection : décrit la façon selon laquelle se 

déroulera l'évaluation et présente les critères d'évaluation auxquels on doit répondre 
dans la soumission, ainsi que la méthode de sélection; 

 
Partie 5  Attestations : comprend les attestations à fournir; 
 
Partie 6 Clauses du contrat subséquent: contient les clauses et les conditions qui s'appliqueront à 

tout contrat subséquent. 
 
 
1.2 Sommaire 
 
1.2.1 Besoin 
 
TITRE 
 
Fabrication de la plateforme d’essais pour tour de chute 
 
CONTEXTE 
 
RDDC Valcartier met en place une nouvelle facilité expérimentale pour effectuer des études d’impact 
sur les équipements militaires.  A cette fin, une tour de chute permettant de simuler des impacts à des 
vitesses de plus de 9 m/s et des décélérations de plus de 1500 m/s/s a été conçue et en partie 
fabriquée.  Un sous-système de cette facilité est une plateforme d’essais servant à guider et à supporter 
les items mis à l’essai.  RDDC a fait la conception de la plateforme d’essais et requiert les services d’un 
entrepreneur externe afin de fabriquer la plateforme.  Cette plateforme sera soumise à des impacts 
répétitifs et devra être fabriquée et assemblée afin de résister dans un tel environnement. 
 
TÂCHES 
 
5.1 Transport des matériaux et plan de contrôle de qualité et des spécifications détaillés de soudures  
5.2 Usinage et assemblage de la plateforme à mi soudure 
5.3 Finalisation de l’assemblage de la plateforme 
5.4 Usinage et inspection finale de la plateforme 
5.5 Livraison de la plateforme à DRDC Valcartier 
 
TERMES DE LIVRAISON 
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•  Tous les biens livrables doivent être reçus au plus tard cent cinq (105) jours suite à l’octroi du 
contrat. 

 
 

•  Les soumissionnaires doivent proposer des prix DDP RDDC – Centre de recherches de 
Valcartier (incoterms 2000). 

 
 
1.3 Compte rendu 
 
Les soumissionnaires peuvent demander un compte rendu des résultats du processus de demande de 
soumissions. Les soumissionnaires devraient en faire la demande à l'autorité contractante dans les 15 
jours ouvrables suivant la réception des résultats du processus de demande de soumissions. Le compte 
rendu peut être fourni par écrit, par téléphone ou en personne. 
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PARTIE 2 – INSTRUCTIONS À L'INTENTION DES SOUMISSIONNAIRES 
 
2.1 Instructions, clauses et conditions uniformisées 
 
Toutes les instructions, clauses et conditions identifiées dans la demande de soumissions par un numéro, 
une date et un titre sont reproduites dans le Guide des clauses et conditions uniformisées d'achat 
(https://achatsetventes.gc.ca/politiques-et-lignes-directrices/guide-des-clauses-et-conditions-
uniformisees-d-achat) publié par Travaux publics et Services gouvernementaux Canada. 
 
Les soumissionnaires qui présentent une soumission s'engagent à respecter les instructions, les clauses 
et les conditions de la demande de soumissions, et acceptent les clauses et les conditions du contrat 
subséquent. 
 
Le document 2003, (2016-04-04) Instructions uniformisées – biens ou services - besoins concurrentiels, 
est incorporé par renvoi dans la demande de soumissions et en fait partie intégrante. 
 
 
2.1.1 Clauses du Guide des CCUA 
 
B1000T (2014-06-26), Condition du matériel 
 
2.2 Présentation des soumissions 
 
Les soumissions doivent être présentées uniquement au Module de réception des soumissions de 
Travaux publics et Services gouvernementaux Canada (TPSGC) au plus tard à la date, à l'heure et à 
l'endroit indiqués à la page 1 de la demande de soumissions. 
 
Les soumissions transmises par télécopieur au (418) 648-2209 à l’intention de TPSGC seront acceptées. 
 
 
2.3 Demandes de renseignements – en période de soumission 
 
Toutes les demandes de renseignements doivent être présentées par écrit à l'autorité contractante au 
moins cinq (5) jours ouvrables avant la date de clôture des soumissions. Pour ce qui est des demandes 
de renseignements reçues après ce délai, il est possible qu'on ne puisse pas y répondre. 
 
Les soumissionnaires devraient citer le plus fidèlement possible le numéro de l'article de la demande de 
soumissions auquel se rapporte la question et prendre soin d'énoncer chaque question de manière 
suffisamment détaillée pour que le Canada puisse y répondre avec exactitude. Les demandes de 
renseignements techniques qui ont un caractère exclusif doivent porter clairement la mention « exclusif » 
vis-à-vis de chaque article pertinent. Les éléments portant la mention « exclusif » feront l'objet d'une 
discrétion absolue, sauf dans les cas où le Canada considère que la demande de renseignements n’a 
pas un caractère exclusif. Dans ce cas, le Canada peut réviser les questions ou peut demander au 
soumissionnaire de le faire, afin d'en éliminer le caractère exclusif, et permettre la transmission des 
réponses à tous les soumissionnaires. Le Canada peut ne pas répondre aux demandes de 
renseignements dont la formulation ne permet pas de les diffuser à tous les soumissionnaires. 
 
2.4 Lois applicables 
 
Tout contrat subséquent sera interprété et régi selon les lois en vigueur au Québec, et les relations entre 
les parties seront déterminées par ces lois. 
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À leur discrétion, les soumissionnaires peuvent indiquer les lois applicables d'une province ou d'un 
territoire canadien de leur choix, sans que la validité de leur soumission ne soit mise en question, en 
supprimant le nom de la province ou du territoire canadien précisé et en insérant le nom de la province 
ou du territoire canadien de leur choix. Si aucun changement n'est indiqué, cela signifie que les 
soumissionnaires acceptent les lois applicables indiquées. 
 
2.5 Améliorations apportées au besoin pendant la demande de soumissions 
 

Les soumissionnaires qui estiment qu'ils peuvent améliorer, techniquement ou technologiquement, le 
devis descriptif ou l'énoncé des travaux contenus dans la demande de soumissions, sont invités à 
fournir des suggestions par écrit à l'autorité contractante identifiée dans la demande de soumissions. 
Les soumissionnaires doivent indiquer clairement les améliorations suggérées et les motifs qui les 
justifient. Les suggestions, qui ne restreignent pas la concurrence ou qui ne favorisent pas un 
soumissionnaire en particulier, seront examinées à la condition qu'elles parviennent à l'autorité 
contractante au plus tard cinq (5) jours ouvrables avant la date de clôture de la demande de 
soumissions. Le Canada aura le droit d'accepter ou de rejeter n'importe quelle ou la totalité des 
suggestions proposées. 
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PARTIE 3 – INSTRUCTIONS POUR LA PRÉPARATION DES SOUMISSIONS 
 
3.1 Instructions pour la préparation des soumissions 
 
Le Canada demande que les soumissionnaires fournissent leur soumission en sections distinctes, 
comme suit : 
 
Section I:  Soumission technique (2 copies papier)  
Section II:  Soumission financière (1 copie papier)  
Section III: Attestations et renseignements supplémentaires (1 copie papier) 
 
Les prix doivent figurer dans la soumission financière seulement. Aucun prix ne doit être indiqué dans 
une autre section de la soumission. 
 
Le Canada demande que les soumissionnaires suivent les instructions de présentation décrites ci-après 
pour préparer leur soumission : 
 
a) utiliser du papier de 8,5 po x 11 po (216 mm x 279 mm); 
b)  utiliser un système de numérotation correspondant à celui de la demande de soumissions: 
 
En avril 2006, le Canada a approuvé une politique exigeant que les ministères et organismes fédéraux 
prennent les mesures nécessaires pour incorporer les facteurs environnementaux dans le processus 
d'approvisionnement Politique d’achats écologiques (http://www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ecologisation-
greening/achats-procurement/politique-policy-fra.html). 
Pour aider le Canada à atteindre ses objectifs, les soumissionnaires devraient : 
 
1) utiliser du papier de 8,5 po x 11 po (216 mm x 279 mm) contenant des fibres certifiées provenant 

d'un aménagement forestier durable et contenant au moins 30 % de matières recyclées; et 
 
2) utiliser un format qui respecte l'environnement: impression noir et blanc, recto-verso/à double 

face, broché ou agrafé, sans reliure Cerlox, reliure à attaches ni reliure à anneaux. 
 
 
Section I : Soumission technique 
 
Dans leur soumission technique, les soumissionnaires devraient expliquer et démontrer comment ils 
entendent répondre aux exigences et comment ils réaliseront les travaux. 
 
Section II : Soumission financière 
 
Les soumissionnaires doivent présenter leur soumission financière en conformité avec l’annexe B – Base 
de paiement. Le montant total des taxes applicables doit être indiqué séparément. 
 
3.1.1 Fluctuation du taux de change 

 
C3011T (2013-11-06), Fluctuation du taux de change 

 
 
Section III : Attestations et renseignements supplémentaires 
 
Les soumissionnaires doivent présenter les attestations et renseignements supplémentaires exigées à la 
Partie 5. 
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PARTIE 4 – PROCÉDURES D'ÉVALUATION ET MÉTHODE DE SÉLECTION 
 
4.1 Procédures d'évaluation 
 
a) Les soumissions seront évaluées par rapport à l'ensemble des exigences de la demande de 

soumissions, incluant les critères d'évaluation  techniques et financiers. 
 
b) Une équipe d'évaluation composée de représentants du Canada évaluera les soumissions. 
 
4.1.1  Évaluation technique 
 

4.1.1.1 Critères techniques obligatoires  
 

Dans leur proposition, les soumissionnaires doivent démontrer qu’ils rencontrent toutes les exigences 

du critère d’évaluation obligatoire suivant. L’incapacité de répondre à quelconque des exigences du 

critère d’évaluation obligatoire rendra la proposition non conforme et l’éliminera par le fait même du 

processus. 

 

Note au soumissionnaire : Le soumissionnaire doit clairement démontrer comment il se conforme au 

critère.  Le simple fait de mentionner qu'il répond au critère n'est pas suffisant.  Afin de démontrer son 

expérience, le soumissionnaire devrait décrire un ou des projets en incluant, au minimum, les éléments 

suivants : 

 

•  Description; 

•  Dates du projet; 

•  Client; 

•  Utilisation de la pièce fabriquée. 

 

 CRITÈRE OUI NON 

Démonstration : 
Renvoi aux 

documents de 
support inclus dans la 

soumission 

CO1 

L’Entrepreneur doit démontrer une expérience 

pertinente récente (dans le 18 dernier mois) de 

soudage sur aluminium de forte épaisseur 

(composantes de plus de 25mm d’épaisseur) 

  

 

 
 

4.1.2  Évaluation financière 
 

4.1.2.1 Évaluation du prix 
 
Le prix de la soumission sera évalué comme suit : 
 

a) Les soumissionnaires doivent proposer des prix DDP RDDC – Centre de 
recherches de Valcartier (incoterms 2000). Les soumissions seront évaluées sur 
une base DDP (incoterms 2000).  
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b) Les soumissions présentées en devises étrangères seront converties en dollars 
canadiens pour les besoins de l'évaluation. Pour les soumissions présentées en devises 
étrangères, le taux indiqué par la Banque du Canada à la date de clôture des 
soumissions, sera utilisé comme facteur de conversion. 
  

c) Les soumissionnaires établis au Canada doivent proposer des prix fermes, les 
droits de douane et les taxes d'accise canadiens compris, et les taxes 
applicables exclues. 

 
 
4.2 Méthode de sélection 
 
4.2.1 Méthode de sélection - critères techniques obligatoires 
 
Une soumission doit respecter les exigences de la demande de soumissions et satisfaire à tous les 
critères d'évaluation techniques obligatoires pour être déclarée recevable.  La soumission recevable avec 
le prix évalué le plus bas sera recommandée pour attribution d'un contrat.  
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PARTIE 5 – ATTESTATIONS ET RENSEIGNEMENTS SUPPLÉMENTAIRES 
 
Les soumissionnaires doivent fournir les attestations et les renseignements supplémentaires exigés pour 
qu’un contrat leur soit attribué.  
 
Les attestations que les soumissionnaires remettent au Canada peuvent faire l’objet d’une vérification à 
tout moment par le Canada. Le Canada déclarera une soumission non recevable, ou à un manquement 
de la part de l’entrepreneur s’il est établi qu’une attestation du soumissionnaire est fausse, sciemment ou 
non, que ce soit pendant la période d’évaluation des soumissions, ou pendant la durée du contrat. 
 
L'autorité contractante aura le droit de demander des renseignements supplémentaires pour vérifier les 
attestations du soumissionnaire. À défaut de répondre et de coopérer à toute demande ou exigence 
imposée par l’autorité contractante, la soumission sera déclarée non recevable, ou constituera un 
manquement aux termes du contrat.  
 
5.1 Attestations exigées avec la soumission 
 
Les soumissionnaires doivent fournir les attestations suivantes dûment remplies avec leur soumission. 
 
5.1.1 Dispositions relatives à l’intégrité - déclaration de condamnation à une infraction 
 

Conformément à la Politique d’inadmissibilité et de suspension (http://www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ci-
if/politique-policy-fra.html), le soumissionnaire doit présenter avec sa soumission la 
documentation exigée, s’il y a lieu, afin que sa soumission ne soit pas rejetée du processus 
d’approvisionnement. 

 
5.2 Attestations préalables à l’attribution du contrat et renseignements supplémentaires 
 
Les attestations et les renseignements supplémentaires énumérés ci-dessous devraient être remplis et 
fournis avec la soumission mais ils peuvent être fournis plus tard. Si l'une de ces attestations ou 
renseignements supplémentaires ne sont pas remplis et fournis tel que demandé, l'autorité contractante 
informera le soumissionnaire du délai à l’intérieur duquel les renseignements doivent être fournis. À 
défaut de fournir les attestations ou les renseignements supplémentaires énumérés ci-dessous dans le 
délai prévu, la soumission sera déclarée non recevable. 
 
5.2.1 Dispositions relatives à l’intégrité – documentation exigée 
 

Conformément à la Politique d’inadmissibilité et de suspension (http://www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ci-
if/politique-policy-fra.html), le soumissionnaire doit présenter la documentation exigée, s’il y a lieu, 
afin que sa soumission ne soit pas rejetée du processus d’approvisionnement. 
 

 
5.2.2 Programme de contrats fédéraux pour l'équité en matière d'emploi - Attestation de 

soumission 
 

En présentant une soumission, le soumissionnaire atteste que le soumissionnaire, et tout 
membre de la coentreprise si le soumissionnaire est une coentreprise, n'est pas nommé dans la 
liste des « soumissionnaires à admissibilité limitée » 
(http://www.travail.gc.ca/fra/normes_equite/eq/emp/pcf/liste/inelig.shtml) du Programme de 
contrats fédéraux (PCF) pour l'équité en matière d'emploi disponible sur le site Web d’Emploi et 
Développement social Canada (EDSC) – Travail. 
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Le Canada aura le droit de déclarer une soumission non recevable si le soumissionnaire, ou tout 
membre de la coentreprise si le soumissionnaire est une coentreprise, figure dans la liste des « 
soumissionnaires à admissibilité limitée » du PCF au moment de l'attribution du contrat. 
 

5.2.3 Certifications / qualifications – soudage 

 
En présentant une soumission, le soumissionnaire atteste que : 
 
L’Entrepreneur est certifié par le Bureau Canadien de la Soudure (CWB) conformément à la 

norme CSA W47.2 division 1 ou division 2. 

Les organismes d’inspection utilisée par l’entrepreneur sont qualifiés conformément à la 

norme CSA W178.1 

Les inspecteurs sont qualifiés conformément à la norme CSA W178.2 

 
Note : 

Le soumissionnaire devrait joindre avec sa soumission une copie des certificats démontrant la 
conformité à chacune des normes cités ci-haut. 

 

5.2.4 Représentants de l’entrepreneur 

Le Canada demande que les fournisseurs présentent les renseignements suivants : 

 

Représentant administratif : 

Nom :                                                    

Téléphone :                                          

Télécopieur :                                          

Courriel :                                                

Représentant technique : 

Nom :                                                          

Téléphone :                                                  

Télécopieur:                                                    

Courriel :                                                          
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PARTIE 6 – CLAUSES DU CONTRAT SUBSÉQUENT 
 
Les clauses et conditions suivantes s'appliquent à tout contrat subséquent découlant de la demande de 
soumissions et en font partie intégrante.  
 
6.1 Besoin 
 
L'entrepreneur doit réaliser les travaux, conformément aux besoins décrit à l'annexe A – Besoin.  
 
6.2 Clauses et conditions uniformisées 
Toutes les clauses et conditions identifiées dans le contrat par un numéro, une date et un titre sont 
reproduites dans le Guide des clauses et conditions uniformisées d'achat 
(https://achatsetventes.gc.ca/politiques-et-lignes-directrices/guide-des-clauses-et-conditions-
uniformisees-d-achat) publié par Travaux publics et Services gouvernementaux Canada. 
 
6.2.1 Conditions générales 
 
2010A (2016-04-04), Conditions générales - biens (complexité moyenne) s'appliquent au contrat et en 
font partie intégrante. 
 
6.3 Exigences relatives à la sécurité 
 
6.3.1 Ce contrat ne comporte aucune exigence relative à la sécurité. 
 
6.4 Durée du contrat 
 
6.4.1 Période du contrat 
 
La période du contrat débute à la date du contrat et se termine à la fin de la période de garantie. 
 
6.4.2 Dates de livraison 
 
Conformément à l’article 7. de l'annexe A – Besoin. 
 
6.5 Responsables 
 
6.5.1 Autorité contractante 
 
L'autorité contractante pour le contrat est:  
 
Nicolas Champoux 
Spécialiste en approvisionnement 
Travaux publics et Services gouvernementaux Canada 
Direction générale des approvisionnements  
601-1550 avenue D’Estimauville  
Quebec (Québec)      
G1J 0C7 
 
Téléphone : 418-649-2821 
Télécopieur : 418-649-2209 
Courriel: nicolas.champoux@tpsgc.pwgsc.gc.ca 
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6.5.2 Responsable technique (à compléter par le Canada à l’octroi du contrat) 
  
Le responsable technique pour le contrat est: 
 
Nom : __________ 
Titre : __________ 
Organisation : __________ 
Adresse : __________ 
 
Téléphone:   ___ ___ _______ 
Télécopieur :  ___ ___ _______ 
Courriel : ______________ 
 
Le responsable technique représente le ministère ou l'organisme pour lequel les travaux sont exécutés 
en vertu du contrat. Il est responsable de toutes les questions liées au contenu technique des travaux 
prévus dans le contrat.  On peut discuter des questions techniques avec le responsable technique; 
cependant, celui-ci ne peut pas autoriser les changements à apporter à l'énoncé des travaux.  De tels 
changements peuvent être effectués uniquement au moyen d'une modification au contrat émise par 
l'autorité contractante. 
  
6.5.3 Représentant de l'entrepreneur (à compléter par le Canada à l’octroi du contrat) 
 

Représentant administratif : 

Nom :                                                    

Téléphone :                                          

Télécopieur :                                          

Courriel :                                                

Représentant technique : 

Nom :                                                          

Téléphone :                                                  

Télécopieur:                                                    

Courriel :                                                          

 
 
6.5.4 Contact chez le ministère-client (à compléter par le Canada à l’octroi du contrat) 
 
Pour toute information relative à la facturation et/ou aux paiements, vous pouvez communiquer avec: 
 
Ministère-client :_____________  
Nom :  _____________  
Tél. :   _____________  
Fax :   _____________ 
Courriel : _____________ 
 
 
6.6 Paiement 
 
6.6.1 Base de paiement 
 
À condition de remplir de façon satisfaisante toutes ses obligations en vertu du contrat, l'entrepreneur 
sera payé un prix de lot ferme précisé dans l'annexe B. Les droits de douane sont inclus et la taxe sur les 
produits et services ou la taxe de vente harmonisée est en sus, s'il y a lieu.  
 
Le Canada ne paiera pas l'entrepreneur pour tout changement à la conception, toute modification ou 
interprétation des travaux, à moins que ces changements à la conception, ces modifications ou ces 
interprétations n'aient été approuvés par écrit par l'autorité contractante avant d'être intégrés aux travaux. 
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6.6.2 Paiement unique 
 
Clause du guide des CCUA H1000C (2008-05-12), Paiements unique 
 
6.6.3 Instructions d'expédition - livraison à destination 
 
Les biens doivent être expédiés au point de destination précisé dans le contrat et livrés : 
 
rendu droits acquittés (DDP) à Recherche et Développement pour la Défense Canada, centre de 
recherches de Valcartier situé au 2459 route de la Bravoure, Québec, Québec, Canada, G3J 1X5, selon 
les Incoterms 2000 pour les expéditions en provenance d'un entrepreneur commercial. 
 
6.7 Instructions relatives à la facturation 
 
1. L'entrepreneur doit soumettre ses factures conformément à l´article intitulé «Présentation des 

factures» des conditions générales.  Les factures ne doivent pas être soumises avant que tous 
les travaux identifiés sur la facture soient complétés. 

 
2. Les factures doivent être distribuées comme suit : 
 

L'original et un (1) exemplaire doivent être envoyés à l´adresse qui apparaît à la page 1 du 
contrat pour attestation et paiement. 
 

6.8 Attestations 
 
6.8.1 Conformité 

 
Le respect continu des attestations fournies par l'entrepreneur avec sa soumission ainsi que la 
coopération constante quant aux renseignements supplémentaires sont des conditions du contrat. Les 
attestations pourront faire l'objet de vérifications par le Canada pendant toute la durée du contrat. En cas 
de manquement à toute déclaration de la part de l'entrepreneur ou à fournir les renseignements 
supplémentaires, ou encore si on constate que les attestations qu'il a fournies avec sa soumission 
comprennent de fausses déclarations, faites sciemment ou non, le Canada aura le droit de résilier le 
contrat pour manquement conformément aux dispositions du contrat en la matière. 
 
6.9 Lois applicables 
 
Le contrat doit être interprété et régi selon les lois en vigueur au Québec et les relations entre les parties 
seront déterminées par ces lois.  
 
6.10 Ordre de priorité des documents 
 
En cas d'incompatibilité entre le libellé des textes énumérés dans la liste, c'est le libellé du document qui 
apparaît en premier sur la liste qui l'emporte sur celui de tout autre document qui figure plus bas sur la 
liste. 
 
a) les articles de la convention; 
b) 2010A (2016-04-04), Conditions générales - biens (complexité moyenne); 
c) Annexe A, Besoin; 
d) Annexe B, Base de paiement; 
e) Annexe C, Dessins techniques préliminaires; 
f) la soumission de l'entrepreneur en date du _________ . 
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6.11 Contrat de défense 
 

Clause du Guide des CCUA A9006C (2012-07-16), Contrat de défense 
 
6.12 Assurances  
 

Clause du Guide des CCUA G1005C (2016-01-28), Assurances 
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ANNEXE A 
 

BESOIN 
 
1. TITRE 
 
Fabrication de la plateforme d’essais pour tour de chute 
 
2. CONTEXTE 
 
RDDC Valcartier met en place une nouvelle facilité expérimentale pour effectuer des études d’impact 
sur les équipements militaires.  A cette fin, une tour de chute permettant de simuler des impacts à des 
vitesses de plus de 9 m/s et des décélérations de plus de 1500 m/s/s a été conçue et en partie 
fabriquée.  Un sous-système de cette facilité est une plateforme d’essais servant à guider et à supporter 
les items mis à l’essai.  RDDC a fait la conception de la plateforme d’essais et requiert les services d’un 
entrepreneur externe afin de fabriquer la plateforme.  Cette plateforme sera soumise à des impacts 
répétitifs et devra être fabriquée et assemblée afin de résister dans un tel environnement. 
 
3. ACRONYMES 
 
CSA  Canadian Standard Association 
DA  Document applicable 
EDT  Énoncé de travail 
RDDC  Recherche et développement pour la défense Canada 
RT  Responsable technique 
BCS  Bureau Canadien de soudure 
CWB  Canadien Welding Bureau 
SMOS  Spécifications de mode opératoire de soudage 
FDMOS Feuille de donné de mode opératoire de soudage 
PMI  Positive Material identification 
 
4. DOCUMENTS APPLICABLES ET RÉFÉRENCES 
 
DA1 : Dessins techniques préliminaires.pdf : Documents techniques préliminaires de fabrication de la 
plateforme, incluant les pièces, l’assemblage, les spécifications de soudures et les gabarits de coupe 
suggérés pour les différentes composantes. Document format .pdf de 21 pages. 

DA2 : CSA Standard W59.2, Welded Aluminum Construction, Welding. 

DA3: CSA W47.2, Certification of companies for Fusion Welding of Aluminum 

DA4: Spécifications Techniques – Mode Opératoire de Soudage – Mertec, 30 Aout 2016. 

5. TÂCHES 
 
5.1 Transport des matériaux et plan de contrôle de qualité et des spécifications détaillés de 
soudures  
 
L’entrepreneur devra coordonner et transport des matériaux identifiée au Para 11 ici-bas, vers son lieu de 
travail et fournir les détails de son plan de contrôle de qualité ainsi que les détails des soudures pour les 
différentes configurations de soudures identifiées en DA1. 
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Le plan de contrôle de qualité devra couvrir au minimum les aspects suivants : 
 

1) Inspection visuelle et par liquide pénétrant à mi- soudure pour 100% des soudures, selon le CSA 
W59.2 (DA2); 

2) Identification des matériaux (Positive Material Identification (PMI)); 
3) Inspection visuelle et par liquide pénétrant a pleine soudure pour 100% des soudures, selon la 

norme CSA W59.2 (DA2); 
4) Inspection dimensionnelle des pièces soudée; 
5) Inspection visuelle et dimensionnelle de l’assemblage usinée final; et 
6) Plan d’intervention en cas de non-conformité des composantes lors d’inspection. 

 
Les détails des soudures devront inclure au minimum les documents suivants : 

1) Spécifications de mode opératoire de soudage (SMOS) approuvé par le BCS (CWB). Un gabarit 
de SMOS indiquant des spécifications recommandées sont fournies en DA4; 

2) Pour chaque configuration de soudure, la feuille de donné de mode opératoire de soudage 
(FDMOS) approuvé par le BCS (CWB). 

 
5.2 Usinage et assemblage de la plateforme à mi soudure 
 
Suite à l’acceptation des plans de contrôle de qualité et des spécifications de soudures par DRDC, 
l’entrepreneur exécutera la fabrication des composantes de la plateforme, incluant les opérations de 
découpage, d’usinage et d’assemblages des composantes de la plateforme selon les dessins de pièces 
et d’assemblages spécifiés en DA1. A cette étape, les assemblages soudés se feront à mi- soudures et 
une inspection des soudures sera exécutée selon les normes établie au plan de contrôle de qualité 
fournie au livrable 6.1. 
 
5.3 Finalisation de l’assemblage de la plateforme 
 
Suite à la confirmation de conformité de l’assemblage à mi-soudure par DRDC, l’entrepreneur finalisera 
l’assemblage soudé et effectuera l’inspection des soudures complétées et performera l’inspection 
dimensionnelle de l’assemblage soudée, tel que spécifié au plan de contrôle de qualité. 
 
5.4 Usinage et inspection finale de la plateforme 
 
Suite à la confirmation de conformité de l’assemblage soudée par DRDC, l’entrepreneur fera l’usinage de 
tolérancement final et effectuera l’inspection finale dimensionnelle de la pièce usinée.  
 
5.5 Livraison de la plateforme à DRDC Valcartier 
 
Suite à la confirmation de conformité de l’assemblage finale usinée par DRDC l’entrepreneur effectuera la 
livraison de la plateforme de son site de fabrication vers RDDC Valcartier. 
 
6. LIVRABLES 
 

6.1 Livrable pour la tâche 5.1 
 

1) Matériaux transporté chez l’entrepreneur et confirmation de de la livraison; 
2) Plan de contrôle de qualité de l’entrepreneur selon son format standard, couvrant au minimum les 

aspects identifiés en 5.1 en format .pdf 
3) Détails des soudures en format .pfd incluant : 

a. Spécification de mode opératoire de soudures qui sera utilisé (SMOS), approuvé par le 
BCS (CWB); 

b. Pour chaque configuration de soudure, feuille de donné de mode opératoire de soudage 
(FDMOS), approuvé par le BCS (CWB); 
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6.2 Livrable pour la tâche 5.2 
 

1) Pièces de la plateforme usinée et assemblée à mi- soudure (chez l’entrepreneur); 
2) Rapport d’inspection incluant au minimum les résultats suivants : 

a. Inspection visuel par liquide pénétrant; et 
b. Rapport PMI. 

 
6.3 Livrable pour la tâche 5.3 
 

1) Assemblée soudée finale (chez l’entrepreneur); 
2) Rapport d’inspection visuel par liquide pénétrant des soudures complétées. 

 
6.4 Livrable pour la tâche 5.4 
 

1) Assemblé finale usinée selon les tolérancements requis (chez l’entrepreneur); 
2) Rapport d’inspection d’usinage dimensionnelle finale; 

 
6.5 Livrable pour la tâche 5.5 
 
Assemblage physique des composantes de la plateforme de la tour de chute, fabriqué selon les dessins 
techniques et répondants aux normes de contrôle de qualité requises, livrées à RDDC Valcartier. 
 
7. DATES DE LIVRAISON 
 
Livrable 6.1 : Dans un délai maximal de 20j après l’octroi du contrat. 
 
Livrable 6.2 : Dans un délai maximal de 40j suivant la livraison du livrable 6.1; 
 
Livrable 6.3 : Dans un délai maximal de 20j suivant la livraison du livrable 6.2; 
 
Livrable 6.4 : Dans un délai maximal de 15J suivant la livraison du livrable 6.3; 
 
Livrable 6.5 : Dans un délai maximal de 10j suivants la livraison du livrable 6.4; 
 
8. LANGUE DE TRAVAIL 
 
Anglais ou français. 
 
9. EMPLACEMENT DU TRAVAIL 
 
Les travaux doivent être exécutés sur le site de l’Entrepreneur. 
 
Le transport de matériaux et la livraison de la plateforme seront faits aux frais de l’Entrepreneur de et 
vers le site de RDDC à l’adresse suivante : 
 
Recherche et développement pour la défense Canada – Centre de recherches de Valcartier 
Bâtiment 200 
2459 Boul. de la Bravoure 
Québec, QC 
G3J 1X5 
Canada 
 
10 RÉUNIONS 
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Au besoin, des réunions de suivi de contrat seront coordonné entre l’entrepreneur et le RT de DRDC. Au 
besoin et tel que convenus avec l’entrepreneur, DRDC ou un membre officiellement attitré peut visiter 
l’entrepreneur pour des fins de suivi de projet et/ou de contrôle de qualité. 
 
11 MATÉRIEL FOURNI PAR LE GOUVERNEMENT (MFG) 
 
MFG 1 : Dessins techniques préliminaires (DA1) 
 
MFG 2 : Exemple de SMOS (DA4) 
 
MFG 3 : Plaque d’aluminium 5083-H131, 2po épais : 

Qté : 2 
Dimensions : 72 po x 120po x 2 po 

 
MFG 4 : Plaque d’aluminium 5083-H131 x 3po épais : 
 Qté : 1 
 Dimensions : 68po x 49 po x 3po 
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ANNEXE B 
 

BASE DE PAIEMENT 
 
 

1. Fabrication de la plateforme d’essais pour tour de chute 
 

Article Description Qté Prix de lot ferme  Devise 

1 
Fabrication de la plateforme d’essais pour 
tour de chute, incluant tous les livrables 
conformément à l’annexe A. 

1 __________$  

 
*rendu droits acquittés (DDP) RDDC – Centre de recherche de Valcartier, Canada selon les Incoterms 
2000 pour les expéditions en provenance d'un entrepreneur commercial. » 
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ANNEXE C 
 

DESSINS TECHNIQUES PRÉLIMINAIRES 
 

Les Dessins techniques préliminaires joints doivent être insérés ici et font partie du présent document 
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