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1 GENERALITES

1.01 EXIGENCES CONNEXES

1.02 REFERENCES

.1 ASTM International
.1 ASTM A 53/A 53M-07, Standard Specification for Pipe, Steel, Black and
Hot-Dipped, Zinc-Coated Welded and Seamless.
.2 ASTM A 269-08, Standard Specification for Seamless and Welded Austenitic
Stainless Steel Tubing for General Service.
.3 ASTM A 307-07b, Standard Specification for Carbon Steel Bolts and Studs,

60,000 PSI Tensile Strength.

.2 CSA International

.1 CSA G40.20/G40.21-F04 (C2009), Exigences générales relatives a l'acier de
construction laminé et soudé/Aciers de construction.

.2 CAN/CSA G164-FM92 (C2003), Galvanisation a chaud des objets de forme
irréguliére.

.3 CSA S16-09, Design of Steel Structures (Régles de calcul des charpentes
en acier). )

.4 CSA W48-F06, Métaux d'apport et matériaux associés pour le soudage & 1'arc
(préparée en collaboration avec le Bureau canadien de soudage).

.5 CSA W59-FM0O3 (C2008), Construction soudée en acier (soudage a l'arc)

[ (unités métriques)].

.4 Programme Choix environnemental
.1 DCC-047-98 (R2005), Enduits architecturaux.
.2 DCC-048-98 (R2006), Enduits en suspension aqueuse recyclés.
.5 Green Seal Environmental Standards "(GS)
.1 GS-11-2008, 2nd Edition, Paints and Coatings.
.6 Santé Canada - Systéeme d'information sur les matiéres dangereuses utilisées au
travail (SIMDUT)
.1 Fiches signalétiques (FS).
.7 The Master Painters Institute (MPI)
.1 Architectural Painting Specification Manual - édition courante.

1.03 DOCUMENTS/ECHANTILLONS A SOUMETTRE POUR APPROBATION/INFORMATION

.1 Soumettre les documents/échantillons requis conformément & la section 01 33 00
- Documents/Echantillons & soumettre.

.2 Fiches techniques
.1 Soumettre les fiches techniques requises ainsi que les instructions et la
documentation du fabricant concernant les profilés, les plaques, les tuyaux,
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les tubes et les boulons proposés. Les fiches techniques doivent indiquer

les caractéristiques des produits, les critéres de performance, les

dimensions, les limites et la finition.

.2 Soumettre deux (2) exemplaires des fiches signalétiques requises aux termes

du SIMDUT, conformément a la section 01 35 29.06 - Santé et sécurité et

a la section 01 35 44 - Protection de 1'environnement pour les travaux

maritimes.

.1 Dans le cas des enduits, des primaires, des peintures et des autres
produits de finition appliqués sur le chantier, indiguer la teneur
en COV (en g/L).

Dessins d'atelier

.1 Les dessins d'atelier soumis doivent porter le sceau et la signature d'un
ingénieur compétent reconnu ou habilité a exercer au Canada, dans la province
du Nouveau-Brunswick.

.2 Les dessins d'atelier doivent indiquer ou montrer les matériaux, l'épaisseur
de 1'ame, les finis, les assemblages, les joints, le mode d'ancrage et le
nombre de dispositifs d'ancrage, les appuis, les éléments de renfort, les
détails et les accessoires.

1.04 ASSURANCE DE LA QUALITE

.1

Rapports des essais : soumettre les rapports des essais certifiant que les
produits, matériaux et matériels sont conformes aux prescriptions quant aux
caractéristiques physiques et aux critéres de performance.

Certificats : soumettre les documents signés par le fabricant, certifiant que
les produits, matériaux et matériels sont conformes aux prescriptions gquant aux
caractéristiques physiques et aux critéres de performance.

1.05 TRANSPORT, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION

.1

Transporter, entreposer et manutentionner les matériaux et les matériels
conformément a la section 01 61 00 - Exigences générales concernant les produits
et aux instructions écrites du fabricant.

Livraison et acceptation : livrer les matériaux et les matériels au chantier dans
leur emballage d'origine, lequel doit porter une étiquette indiquant le nom et
l1'adresse du fabricant.

Entreposage et manutention.

.1 Entreposer les matériaux et les matériels au sec, de maniére qu'ils ne
reposent pas sur le sol et au sec, dans un endroit propre, sec et bien aéré,
conformément aux recommandations du fabricant.

.2 Remplacer les matériaux et les matériels endommagés par des matériaux et
des matériels neufs.

Gestion des déchets d'emballage : conformément a la section 01 74 21 - Gestion
et élimination des déchets de construction/démolition.
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2 PRODUITS

2.01 MATERIAUX (SAUF INDICATION CONTRAIRE DANS L’ENONCE DES TRAVAUX)

.1

.2

.10

.12

Profilés et plaques en acier : de nuance 300W, selon la norme CSA G40.20/G40.21.

Tuyaux en acier : conformes & la norme ASTM A 53/A 53M.

Matériaux de soudage : conformes & la norme CSA W59.
Electrodes de soudage : conformes aux normes de la série CSA W48.
Boulons et boulons d'ancrage : conformes a la norme ASTM A 307.

Boulons mécaniques, barres de prise, échelons d’échelle, boulons d’ancrage,
écrous, rondelles : conformes a la norme ASTM A307-83a.

Tirants : tige filetée laminée & chaud d’une limite d’élasticité minimale de
517 MPa, fabriquée par Williams Form Engineering Corp. ou un équivalent approuvé,
avec les connecteurs et les écrous du méme fabricant.

Fonte : conforme a la norme ASTM-74.
Tuyaux en acier : conformes a la norme ASTM-A53.
Boulons mécaniques

.1 Les boulons mécaniques doivent comporter des tétes, des écrous et des
filetages standard, et une fois mis en place, ils doivent é&tre suffisamment
longs pour permettre l'ajout d'un écrou et de deux rondelles. Le filetage
doit étre de la série & gros pas selon les prescriptions du dernier numéro
de la norme ANS/Bl-1, classe de tolérance 2A.

.2 Les rondelles standard doivent avoir un diamétre trois fois plus grand que
celui du boulon et une épaisseur d’au moins 8 mm, sauf indication contraire.

2.02 OUVRAGES METALLIQUES - GENERALITES

.1

Les ouvrages doivent étre droits, d’équerre, bien alignés et conformes aux
dimensions prescrites; les joints doivent &tre serrés et correctement assujettis,

A moins d'indications contraires, des vis a téte plate, autotaraudeuses et
indesserrables, doivent étre utilisées pour les assemblages vissés.

Dans la mesure du possible, les ouvrages doivent étre ajustés et assemblés en
atelier, et livrés préts & monter.

Les soudures apparentes doivent &tre continues sur toute la longueur du joint;
elles doivent étre limées ou meulées de maniére a présenter une surface lisse
et unie.

L"assemblage des ouvrages en acier de construction doit étre conforme aux exigences
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de la norme CSA CAN3-S16.1-M78.

2.03 FINITION

.1 Galvanisation : par immersion a chaud, avec zingage de 600 g/m?, selon la norme
CAN/CSA-G164.

22 Chromage : plaquage chrome sur acier par couches successives de cuivre de 0,009 mm
d'épaisseur, de nickel de 0,010 mm d'épaisseur et de chrome de 00,0025 mm
d'épaisseur.

2.04 REVETEMENT D'ISOLATION

.1 Les composants et les surfaces en aluminium doivent étre isolés des matériaux
indiqués ci-aprés au moyen de peinture bitumineuse.
.1 Composants et surfaces métalliques de nature différente, a l'exception des

composants et des surfaces en acier inoxydable, en zinc et en bronze blanc
de petite superficie.

.2 Béton, mortier et autres matériaux de maconnerie.

.3 Bois.

2.05 PEINTURE IU?PIL[Q[H@E EN ATELIER
.1 Primaire : teneur en COV d'au plus 250 g/L, selon la norme GS-11.

.2 Les composants métalliques, a l'exception des piéces galvanisées ou noyées dans
le béton, doivent étre revétus d'une couche de primaire appliquée en atelier.

.3 La peinture pour couche primaire doit é&tre utilisée telle que livrée par le
fabricant, sans aucune modification. Elle doit étre appliquée sur des surfaces
seéches, exemptes de rouille, de graisse et de dépdts, a une température d'au moins
7 degrés Celsius.

.4 Les surfaces a souder sur place doivent étre nettoyées et ne doivent pas étre
revétues de peinture.

2.06 CORNIERES POUR LINTEAUX

.1 Cornieres en acier : galvanisées, selon les dimensions indiquées pour les
ouvertures. Une surface d’appui d’au moins 150 mm doit &tre prévue aux extrémités.

.2 Les cornieres doivent étre soudées ou boulonnées dos a dos suivant les profils
indiqués.

.3 Finition : peinture appliquée en atelier.
.1 Primaire : teneur en COV d'au plus 250 g/L, selon la norme GS-11, lorsque

le produit est appliqué sur le chantier.
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3 EXECUTION

3.01 EXAMEN

Vérification des conditions : avant de procéder a l'installation des ouvrages

métalliques, s'assurer que 1'état des surfaces/supports préalablement mis en cuvre
aux termes d'autres sections ou contrats est acceptable et permet de réaliser

les travaux conformément aux instructions écrites du fabricant.

.1 Faire une inspection visuelle des surfaces/supports en présence du
Représentant du Ministére.

.2 Informer immédiatement le Représentant du Ministére de toute condition
inacceptable décelée.

.3 Commencer les travaux d'installation seulement aprés avoir corrigé les
conditions inacceptables et recu l'approbation écrite du Représentant du
Ministere.

3.02 MONTAGE

A moins d'indications contraires, exécuter les travaux de soudage conformément
a la norme CSA W59.

Monter les ouvrages métalliques d'équerre, d'aplomb et de niveau, alignés et
ajustés avec précision, et veiller a ce que les joints et les croisements soient
bien serrés.

Fournir et installer des ancrages appropriés et approuvés par le Représentant
du Ministere, tels que des goujons, des agrafes, des tiges d'ancrage, des boulons
d expansion, des coquilles d'expansion et des boulons & ailettes.

Les dispositifs de fixation apparents doivent é&tre compatibles avec le matériau
qu'ils traversent ou auquel ils sont assujettis, et de méme fini que celui-ci.

Fournir les composants nécessaires aux travaux réalisés par d'autres corps de
métiers, conformément & la nomenclature et aux dessins d'atelier soumis.

Assembler les éléments sur place a l'aide de boulons selon la norme CSA S16.

Une fois le montage terminé, retoucher avec un primaire les rivets, les soudures
faites sur place, les boulons et les surfaces br{ilées ou éraflées.
.1 Primaire : teneur en COV d'au plus 250 g/L, selon la norme GS-11.

A l'aide d'un primaire riche en zinc, retoucher les surfaces galvanisées aux
endroits qui ont été brilés lors des travaux de soudage sur place.
.1 Primaire : teneur en COV d'au plus 250 g/L, selon la norme GS-11.

3.03 INSTALLATION DES BOULONS MECANIQUES, DES GRANDS CLOUS, DES RONDELLES ET
DES ECROUS

.1

Les boulons mécaniques doivent comporter des tétes, des écrous et des filetages
standard, et une fois mis en place, ils doivent étre suffisamment longs pour
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permettre 1'ajout d'un écrou et de deux rondelles. Les trous percés pour les boulons
mécaniques doivent avoir le méme diameétre que les boulons.

.2 Les tétes des boulons mécaniques doivent étre placées du cété extérieur de
1’ouvrage. Il faut fraiser les tétes des boulons mécaniques qui entravent les
parties de 1l’ouvrage mises en place subséquemment, lorsque le demande le
Représentant du Ministére ou lorsque les dessins 1’indiquent.

.3 Sauf indication contraire, des rondelles d’acier standard, ayant les dimensions
indiquées, doivent étre placées sous les tétes et les écrous de tous les boulons
mécaniques s’appuyant sur des surfaces en bois.

.4 Selon les indications, utiliser des rondelles d’'acier des dimensions indiquées.

.5 Pour les goujons d’ancrage, percer des trous dont le diamétre est de 1.5 mm plus
petit que celui des goujons.

3.04 NETTOYAGE

.1 Nettoyage en cours de travaux : effectuer les travaux de nettoyage conformément
a la section 01 74 11 - Nettoyage.
.1 Laisser les lieux propres a la fin de chaque journée de travail.

.2 Nettoyage final : évacuer du chantier les matériaux/matériels en surplus, les
déchets, les outils et 1'équipement conformément a la section 01 74 11 -
Nettoyage.

3.05 PROTECTION

.1 Protéger les matériels et les éléments installés contre tout dommage pendant les
travaux de construction.

.2 Réparer les dommages causés aux matériaux et aux matériels adjacents par
1'installation des ouvrages métalliques.

FIN DE LA SECTION



