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NOTE 1
ADHESIF CHIMIQUE / CHEMICAL ADHESIVES

CARACTERISTIQUES DE L'ADHESIF CHIMIQUE:
MORTIER ADHESIF HYBRIDE MARIANT RESINE DE METHACRYLATE D'URETHANE, DURCISSEUR, CIMENT ET EAU A
DURCISSEMENT RAPIDE POUVANT ETRE APPLIQUEE A DES TEMPERATURES DE -10 A 40 DEGRE CELSIUS.

CHARACTERISTICS OF THE CHEMICAL ADHESTVE:
HYBRID ALHESIVE MORTAR COMBINING URETHANE METHACRYLATE RESIN, AHARDENER,

CEMENT AND WATER FROVIDING A FAST CURING AND INSTALLATION FPOSSIGLE AT
TEMFERATURES FROM —70 70 40 DEGREES CELCIUS.
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PLAFOND SUSPENDU, VOIR ARCH.
CEILING TILE, SEE ARCH.
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L51x51x6.4 CENTRE ENTRE LES TIGES
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% = CORDONNER L'ESPACEMENT FINAL DES TIGES D'ANCRAGE
AVEC LE FABRICANT DE LA CLOISON MOBILE

X = COORDINATE THE FINAL SFACING OF 7HE ANCHOR
RODS WTH THE FPARTITION'S MANUFACTUER
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NOTES GENERALES:
A - CALCUL

1. CALCULS DE STRUCTURE EXECUTES SELON LES EXIGENCES DU CODE NATIONAL DU BATIMENT DU

CANADA, EDITION 2010.

B - ACIER DE CHARPENTE

1. LE CALCUL DES ASSEMBLAGES, LE DETAILLAGE, LA FABRICATION, ET LE MONTAGE DEVRONT ETRE
REALISES SELON LA NORME S16.

2. HSS: CONFORMES A LA NORME ASTM A500 GRADE C.
PROFILES W: CONFORMES A LA NORME ACNOR G40.21M NUANCE 350 W.
AUTRES: CONFORMES A LA NORME ACNOR G40.21M NUANCE 300 W.
TOUTES LES SOUDURES DOIVENT ETRE CONFORMES A LA NORME W59.1.

3.
4. LE LAITIER DOIT ETRE ENLEVE DES SOUDURES FINIES ET AVANT LE SOUDAGE SUR METAL DEUJA

POSE.

5. LE SOUDAGE NE DOIT PAS ETRE EFFECTUE LORSQUE LA TEMPERATURE AMBIANTE EST INFERIEURE

DE PLUS, UNE COUCHE D'APPRET DOIT ETRE APPLIQUEE SUR LES SOUDURES FINIES.

A -18°C (0F) OU LORSQUE LA SURFACE EST MOUILLEE (PLUIE/NEIGE).

6. LES SURFACES A SOUDER DOIVENT ETRE EXEMPTES DE CALAMINE NON ADHERENTE, DE LAITIER,

DE ROUILLE ECAILLEE, DE PEINTURE, DE GRAISSE, D'HUMIDITE, DE GALVANISATION ET AUTRES
CORPS ETRANGERS DANS UN RAYON DE 2" D'UNE SOUDURE.
7. ASSEMBLAGES: SOUDES A L'USINE, BOULONNES OU SOUDES AU CHANTIER BOULONS HAUTE
RESISTANCE A-325.

8. SAUF INDICATION CONTRAIRE, LES ASSEMBLAGES EN CISAILLEMENT DES POUTRES NON-COMPOSITE

DEVRONT ETRE CONGUS POUR UNE CHARGE EGALE A 4Me /L.
Me = MOMENT RESISTANT DE LA POUTRE LATERALEMENT SUPPORTEE.

9. LES ASSEMBLAGES MONTRES SUR LES DESSINS NE LE SONT QUE POUR ILLUSTRER LES PRINCIPES
D’ASSEMBLAGE. TOUS LES ASSEMBLAGES DOIVENT ETRE CONGUS PAR LE FABRICANT POUR LES

EFFORTS INDIQUES.
10. PEINTURE: UNE COUCHE DE PEINTURE REPONDANT AUX EXIGENCES DE LA NORME CISC/CPMA
1-73a EN USINE, RETOUCHES AU CHANTIER. L'ACIER DEVANT RECEVOIR UN SYSTEME DE

PEINTURE AUTRE QUE LE TYPE 1-73a, DOIT PREALABLEMENT RECEVOIR UN APPRET REPONDANT

AUX EXIGENCES DE LA NORME CISC/CPMA 2-75.

11. TOUS LES TROUS DE BOULONS EFFECTUES AU CHANTIER DANS LES NOUVELLES PIECES OU LES

PIECES EXISTANTES LE SERONT PAR PERGAGE MECANIQUE. AUCUN TROU EFFECTUE PAR

OXYCOUPAGE NE SERA TOLERE.
12. SOUMETTRE DES DESSINS D’ATELIER SIGNES ET SCELLES PAR UN INGENIEUR MEMBRE DE L'0.l.Q.,
A L'INGENIEUR EN CHARPENTE POUR EXAMEN. LES DESSINS DEVRONT ETRE SOUMIS AU MOINS 10

JOURS AVANT LE DEBUT DE LA FABRICATION.
13. L'EXAMEN DES PLANS DE MONTAGE ET DESSINS D'ATELIER EST FAIT DANS LE SEUL BUT D’EN
ASSURER LA CONFORMITE AVEC LE CONCEPT GENERAL. L'ENTREPRENEUR DEMEURE LE SEUL
RESPONSABLE DES ERREURS OU OMISSIONS DANS CES DESSINS.
14. LE FABRICANT DEVRA ETRE CERTIFIE PAR LE BUREAU CANADIEN DE LA SOUDURE.

C - GENERALITES

1. TOUTES LES DIMENSIONS AYANT RAPPORT AVEC L'EXISTANT DEVRONT ETRE VERIFIEES SUR LE SITE PAR
L'ENTREPRENEUR ET COORDONNEES AVEC CES DOCUMENTS AVANT LE DEBUT DES TRAVAUX. AUCUNE
DIMENSION NE DOIT ETRE PRISE A L'ECHELLE SUR LES PLANS.

2. PROCEDER A UNE VERIFICATION PAR GEORADAR POUR LOCALISER L'’ARMATURE EXISTANTE ET LES

CONDUITS ELECTRIQUES AVANT DE PROCEDER AUX PERCEMENTS DANS LES MURS OU LES DALLES, LE
TOUT AUX FRAIS DE L'ENTREPRENEUR.

3. CES DESSINS ONT ETE REALISES A L’AIDE DE RELEVES PARTIELS, ILS DEVRONT ETRE REVUS ET
CORRIGES APRES LA MISE A NU DE LA CHARPENTE ET INSPECTION PAR L'INGENIEUR.

4. LIRE CES DOCUMENTS CONJOINTEMENT AVEC LES DESSINS D’ARCHITECTURE.

GENERAL NOTES:
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THE STRUCTURAL DESIGN CONFORMS 7O NATIONAL BUILOING CODE

OF CANADA, 2070 ELL/770MN.
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STRUCTURAL STEEL

DESIGN OF CONVNECTIONS, DETAILING FALRICATION AND
LRECTION SHALL COMFLY WIT7H CSA S76.

HSS: COMFLY 70 ASTM AS500 GRALE C.
W SHAFES: COMFLY 70 CSA G4O.2IM GRADE S50 W
OTHERS: COMFLY 70 CSA GLO.2IM GRADE 300 W

WELDING SHALL CONFORM 70 CSA WEY. 7.

SLAG SHALL GE REMOVED FROM ALL FINISHED WELDS AND
GEFORE WELOING OVER FPREVIOUSL Y DERPOSITED METAL. FINISHED
WELDS SHALL BE FPANTED.

WELLDING' SHALL NOT BE DONE WHEN T7HE AMBIENT
TEMPERATURE /S LOWER THAN —18C (OF) OF WHEN THE
SURFACE /S WET (RAINSNOW).

SURFACES 70 BE WELLDED SHALL GE FREE FROM LOOSE OF
THICK SCALE, SLAG LOOSE RUST, FANT, GREASE,
GAL VANIZATION, MOISTURE WITHIN 27 OF ANY WELD [OCATION.

COVNECTIONS: WELLDED A7 SHOF, BOLTED OF WELDED ON SI7E,
HIGH STRENGTH BOLTS A—-F25

UNLESS NVOTED OTHERWISE SHEAR CONNECTIONS FOR
NON—COMPOSITE LEAMS SHALL LF DESIGNED FOR A LOAD
LQUAL 7O Mr 1.

Mp = MOMENT CAFPACI7TY OF LATERALL Y SUFFPORTED LEAM.

COVNECTIONS SHOMN ON T7THE STRUCTURAL DRAWINGS ARE 70
WLUSTRATE CONNECTION FRINCIFLES ONLY. ALL CONNECTIONS
SHALL BE DESIGNED BY 7THE FALRICATOR FOR LOADS INDICATEL.

FPAINTING: ONE COAT OF FPAINT MEETING THE FEQUIREMENTS OF
CISC/CPMA 71—73a APPLIFD IN THE SHOR, TOUCH UPS IN THE
FIELD. FOR STEEL WHERE A FPANT SYSTEM OTHER THAN 7—75a
/S REQUIRED, A FRIMER MEETING THE RECUIFEMENTS OF
CISC/CPMA 2—75 MUST BE AFPPLIFD.

ALL BOLT HOLES DONE AT THE SITE IV NEW OR EXISTING STEEL
MEMBERS SHALL GE DRILLED. NO FLAME CUT7 HOLES WILL BE
TOLERATED.

SUBMIT SHOP DRAMNGS WTH AN O/ Q. ENGINFERSS SEAL AND
SIGNATURE, 70 LE REVIEWED BY STRUCTURAL ENGINEER. SHOFP
DFRAWINGS SHALL BE SUBMITTED A7 LEAST 70 LDAYS FRIOR 70

START OF FABLRICATION.

THE EXAMINATION OF THE SHOP DRAWNG /S MALE ONLY 70
ASSURE A CONFORMITY WI7TH GENERAL DESIGN. THE
CONTRACTOR /S SOLEL Y RESFPONSIBLE FOR ANY ERFORS OF
OMISSIONS IV /S DRAWNGS.

STEEL SUBCONTRACTOR MUST BE CERTIFIED BY THE CANALIAN
WELDING BUREAL.

GENERAL

ALL DIMENSIONS RELATING 70 LXISTING CONDITIONS 70 GE
CHECKED ON SITE BY CONIFACTOR AND COORDINATED WT7H
THESE DOCUMENTS BEFORE THE START OF 7HE WORA. NO
LOIMENSIONS SHALL BE SCALED ON DRAWNGS!

FROCEED WITH GEORADAR DETECTION 70 LOCATE EXISTING STEEL
KEBAR AND ELECTRICAL CONDUITS FRIOR 70 DRILLING FOR 7HE
WALLS AND SLABS, ALL ASSOCIATED COSTS SHALL LE FALD BY
THE CONVTRACTOR

THESE DRAWINGS WERE FREFPARED FROM FARTIAL SURVEYS. THEY
MUST BE FEVISED AND CORRECTED AFTER STRIFFING OF
STRUCTURE AND INSFECTION BY 7THE ENGINEER.

FEAD THESE DOCUMENTS TOGETHER WITH THE ARCHITECTURE
LORAWINGS:
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