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Partie 1 Général

1.1 DOCUMENTS/ECHANTILLONS A SOUMETTRE POUR
APPROBATION/INFORMATION

A Soumettre les documents et les échantillons requis conformément a la section 01 00 10 —
Instruction générales.

2 Fiches techniques

A Soumettre les fiches techniques requises ainsi que les instructions et la
documentation du fabricant concernant les conduits et isolation.

3 Dessins d'atelier

1 Soumettre les dessins d’atelier conformément a la section 01 00 10 — Instruction
générales.

1.2 DOCUMENTS/ELEMENTS A REMETTRE A L'ACHEVEMENT DES
TRAVAUX

1 Soumettre les documents/éléments requis conformément a la section 01 00 10 —
Instruction générales.

1 Documents a conserver sur place

A Le Représentant du Ministére fournira un (1) jeu de dessins de
mécanique reproductibles. Fournir le nombre de jeux de diazocopies
requis pour chaque phase des travaux et y indiquer, au fur et a mesure,
tous les changements apportés au cours de I'exécution des travaux.

2 Reporter les renseignements notés sur les diazocopies sur les dessins
reproductibles, de maniére que ces derniers montrent les systémes et
appareils mécaniques tels qu'ils sont effectivement installés.

3 Utiliser un stylo a encre indélébile de couleur différente pour chaque
réseau.

4 Garder ces dessins sur place et les mettre a la disposition des personnes
concernées a des fins de référence et de vérification.

2 Soumettre des jeux de dessins d'aprés exécution, qui seront joints au rapport
définitif d'ERE.

1.3 TRANSPORT, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION

1 Transporter, entreposer et manutentionner les matériaux et le matériel conformément a la
section aux instructions écrites du fabricant et section 01 00 10 — Instruction générales.

2 Livraison et acceptation : livrer les matériaux et le matériel au chantier dans leur
emballage d'origine, lequel doit porter une étiquette indiquant le nom et 1'adresse du
fabricant.
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Entreposage et manutention
1 Entreposer les matériaux et le matériel a l'intérieur, dans un endroit propre, sec et

bien aéré, conformément aux recommandations du fabricant.
Entreposer et protéger contre les marques, les rayures et les éraflures.

3 Remplacer les matériaux et le matériel endommagés par des matériaux et du
matériel neufs.

Gestion des déchets d'emballage : récupérer les déchets d'emballage aux fins de
réutilisation/réemploi des autres matériaux d'emballage, du matelassage, des palettes,
selon les directives de la section 01 00 10 — Instruction générales.

Produit

MATERIAUX/MATERIEL
Not used.

Exécution

INSPECTION

Vérification des conditions : avant de procéder a l'installation conformément aux
instructions écrites par le fabricant.

B Faire une inspection visuelle des surfaces/supports en présence du Représentant
du Ministere.

2 Informer immédiatement le Représentant du Ministére de toute condition
inacceptable décelée.

3 Commencer les travaux d'installation seulement apres avoir corrigé les conditions
inacceptables.

NETTOYAGE DES SYSTEMES

Nettoyer l'intérieur et I'extérieur de tous les éléments, appareils et systémes, y compris les
crépines et les filtres, et passer I'aspirateur a l'intérieur des conduits d'air et des appareils
de traitement de l'air.

NETTOYAGE

Nettoyage en cours de travaux : effectuer les travaux de nettoyage conformément a la
section 01 00 10 — Instruction générales.

A Laisser les licux propres a la fin de chaque journée de travail.

Nettoyage final : évacuer du chantier les matériaux/le matériel en surplus, les déchets, les
outils et I'équipement conformément a la section 01 00 10 — Instruction générales.
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3 Gestion des déchets : trier les déchets en vue de leur recyclage, conformément a la
section 01 00 10 — Instruction générales.

A Retirer les bacs et les bennes de recyclage du chantier et éliminer les matériaux

aux installations appropriées.

34 PROTECTION

1 Au moyen d'éléments appropriés, empécher la poussiére, la saleté et autres matiéres
étrangeres de pénétrer dans les ouvertures des appareils, du matériel et des systémes.

FIN DE LA SECTION
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Général

SECTIONS CONNEXES

Section 23 05 00 — CVCA — Exigences générales concernant les résultats des travaux.

NORMES DE REFERENCE

Office des normes générales du Canada (CGSB)

1 CAN/CGSB-1.181-99, Enduit riche en zinc, organique et préparg.
Association canadienne de normalisation (CSA)/CSA International

A CSA B139-F04, Code d'installation des appareils de combustion au mazout.
Green Seal Environmental Standards (GSES)

.1 Standard GS-11-2008, 2nd Edition, Environmental Standard for Paints and

Coatings.
Conseil national de recherches Canada (CNRC)
A Code national de prévention des incendies - Canada 2015 (CNPI).

DOCUMENTS/ECHANTILLONS A SOUMETTRE POUR
APPROBATION/INFORMATION

Soumettre les documents et les échantillons requis conformément a la section 01 00 10 —
Instruction générales.

Fiches techniques

A Soumettre les fiches techniques requises ainsi que les spécifications et la
documentation du fabricant concernant la tuyauterie et les matériels visés. Les
fiches techniques doivent indiquer les caractéristiques des produits, les critéres de
performance, les dimensions, les contraintes et la finition.

ASSURANCE DE LA QUALITE

Certification en mati¢re de développement durable

A Matériaux a faible émission : fournir une liste des produits d'étanchéité et des
enduits utilisés dans le batiment et s'assurer qu'ils satisfont aux exigences
indiquées quant a leur teneur en COV et en composants chimiques.

TRANSPORT, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION

Transporter, entreposer et manutentionner les matériaux et les matériels conformément a
la section 01 00 10 — Instruction générales et aux instructions écrites du fabricant.

Livraison et acceptation

1 Livrer les matériaux et les matériels au chantier dans leur emballage d'origine,
lequel doit porter une étiquette indiquant le nom et l'adresse du fabricant.
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Gestion des déchets d'emballage : récupérer les déchets d'emballage aux fins de
réutilisation/réemploi des palettes, des autres matériaux d'emballage, des caisses, du
matelassage, conformément a la section 01 00 10 — Instruction générales.

Produit

MATERIAUX/MATERIELS
Produits d'étanchéité :

.1 Produits d'étanchéité : teneur maximale en COV selon la norme Green Seal GS-
36.

Produits d'étanchéité : teneur maximale en COV selon la norme Green Seal GS-36.

Adhésifs : teneur maximale en COV selon la norme Green Seal GS-36.

Exécution

APPLICATION

Instructions du fabricant : se conformer aux recommandations écrites du fabricant, y
compris a tout bulletin technique disponible, aux instructions relatives a la manutention, a
l'entreposage et a la mise en oeuvre des produits, et aux indications des fiches techniques.

RACCORDEMENT DE LA TUYAUTERIE AUX APPAREILS
A moins d'indications contraires, se conformer aux instructions du fabricant.

Utiliser des appareils de robinetterie avec des raccords-unions ou des brides pour isoler
les appareils du réseau de tuyauterie et pour faciliter l'entretien ainsi que le
montage/démontage des éléments.

Utiliser des raccords a double articulation lorsque les appareils sont montés sur des plots
antivibratoires et lorsque la tuyauterie est susceptible de bouger.

DEGAGEMENTS

Prévoir un dégagement autour des appareils afin de faciliter 1'inspection, I'entretien et
I'observation du bon fonctionnement de ceux-ci, selon les recommandations du fabricant
et les exigences du Code national de prévention des incendies du Canada et de la norme
CSA B139.

Prévoir également un espace de travail suffisant, selon la norme CSA B139, les
indications et les recommandations du fabricant, pour démonter et enlever des appareils
ou des picces de matériel, le cas échéant, sans qu'il soit nécessaire d'interrompre le
fonctionnement d'autres appareils ou éléments du réseau.

ROBINETS D'EVACUATION/DE VIDANGE

A moins d'indications différentes, installer la tuyauterie en lui donnant une pente dans le
sens de I'écoulement du fluide véhiculé.
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Installer des robinets d'évacuation/de vidange aux points bas du réseau, aux appareils et
aux robinets d'isolement.

Raccorder une canalisation a chaque robinet d'évacuation/de vidange et I'acheminer
jusqu'au-dessus d'un avaloir au sol.

1 Le point de décharge doit étre bien visible.

Utiliser des robinets d'évacuation/de vidange ayant les caractéristiques suivantes : type a
vanne ou a soupape et de diamétre nominal DN 3/4 a moins d'indications contraires, a
embout fileté, avec tuyau souple, bouchon et chainette.

RACCORDS DIELECTRIQUES

Utiliser des raccords diélectriques appropriés au type de tuyauterie et convenant a la
pression nominale du réseau.

Utiliser des raccords di¢lectriques pour joindre des éléments en métaux différents.
Raccords diélectriques de diamétre nominal égal ou inférieure a DN 2 : raccords-unions
ou robinets en bronze.

TUYAUTERIE

Installer la tuyauterie conformément a la norme CSA B139.

Recouvrir le filetage des raccords a visser de ruban en téflon.

Prévenir I'introduction de matiéres étrangéres dans les ouvertures non raccordées.

Installer la tuyauterie de maniére a pouvoir isoler les différents appareils et ainsi
permettre le démontage ou 1'enlévement de ces derniers, le cas échéant, sans qu'il soit
nécessaire d'interrompre le fonctionnement d'autres éléments du réseau.

Assembler les tuyaux au moyen de raccords fabriqués conformément aux normes ANSI
pertinentes.

Des sellettes de raccordement peuvent étre utilisées sur les canalisations principales si le
diamétre de la canalisation de dérivation raccordée n'est pas supérieur a la moitié¢ du
diametre de la canalisation principale.

1 Avant de souder la sellette, pratiquer une ouverture a la scie ou a la perceuse dans
la canalisation principale, d'un diamétre égal au plein diamétre intérieur de la
canalisation de dérivation a raccorder, et bien en ébarber les rives.

Installer la tuyauterie apparente parallélement ou perpendiculairement aux lignes du
batiment.

Installer la tuyauterie dissimulée de maniere a minimiser 1'espace réservé aux fourrures et
a maximiser la hauteur libre et l'espace disponible.

Sauf aux endroits indiqués, installer la tuyauterie en lui donnant une pente dans le sens de
I'¢coulement du fluide véhiculé afin de favoriser la libre évacuation de ce dernier et la
libre ventilation du réseau.

Grouper les canalisations 1a ou c'est possible, selon les indications.

Ebarber les extrémités des tuyaux et débarrasser ces derniers des scories et des matiéres
étrangeres accumulées avant de procéder a 1'assemblage.
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Utiliser des réducteurs excentriques aux changements de diamétre pour assurer le libre
¢coulement du fluide véhiculé et la libre ventilation du réseau.

Prévoir des moyens de compenser les mouvements thermiques de la tuyauterie, selon les
indications.

Robinetterie

1 Installer les appareils de robinetterie a des endroits accessibles.

2 Enlever les picces internes avant de procéder au raccordement par soudage.
3 A moins d'indications différentes, installer les appareils de robinetterie de

maniere que leur tige de manoeuvre se situe au-dessus de la ligne horizontale.

4 Installer les appareils de robinetterie de maniere qu'ils soient accessibles aux fins
d'entretien sans qu'il soit nécessaire de démonter la tuyauterie adjacente.

5 A moins de prescriptions différentes, installer des robinets a tournant sphérique

aux points de raccordement de canalisations de dérivation, aux fins d'isolement
de certaines parties du réseau.

Clapets de retenue

A Monter des clapets de retenue a battant dans les canalisations horizontales du
coté refoulement des pompes et aux autres endroits indiqués.

RINCAGE DU RESEAU

Avant la mise en route d'un réseau de tuyauterie, nettoyer ce dernier conformément a la
section 01 00 10 — Instruction générales.

Avant la réception des travaux, nettoyer I'ensemble des appareils et des matériels et les
remettre en état de fonctionner, et remplacer les filtres du réseau de tuyauterie.

ESSAIS SOUS PRESSION DES APPAREILS, DES MATERIELS ET DE LA
TUYAUTERIE

Aviser le Représentant du Ministére au moins 48 heures avant la tenue des essais sous
pression.

Faire 1'essai de la tuyauterie conformément aux sections pertinentes visant les systémes et
installations de chauffage, de ventilation et de conditionnement d'air.

Mettre le réseau sous pression et s'assurer qu'il ne se produit pas de fuite pendant une
période d'au moins quatre (4) heures, a moins qu'une période plus longue soit prescrite
dans les sections pertinentes visant les systémes et installations mécaniques.

Avant de procéder aux essais, isoler du réseau les appareils et les éléments qui ne sont
pas congus pour supporter la pression ou 'agent d'essai prévu.

Les essais doivent étre réalisés en présence du Représentant du Ministére.

Le cas échéant, assumer les frais de réparation ou de remplacement des ¢léments
défectueux, de la remise a I'essai et de la remise en état du réseau. Le Représentant du
Ministére déterminera s'il y a lieu de réparer ou de remplacer les éléments jugés
défectueux.

Calorifuger ou dissimuler les ouvrages seulement apres avoir fait approuver et certifier
les essais par le Représentant du Ministere.
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RESEAUX EXISTANTS

Raccorder la nouvelle tuyauterie aux réseaux existants aux moments approuvés par le
Représentant du Ministére.

Demander une approbation écrite du Représentant du Ministére au moins 10 jours avant
le début des travaux.

Assumer l'enticre responsabilité¢ des dommages que pourraient causer les présents travaux
a l'installation existante.

NETTOYAGE

Effectuer les travaux de nettoyage conformément a la section 01 00 10 — Instruction
générales.

.1 Evacuer du chantier les matériaux/matériels en surplus, les déchets, les outils et
'équipement.

Gestion des déchets : trier les déchets en vue de leur recyclage, conformément a la
section 01 00 10 — Instruction générales.

FIN DE LA SECTION
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Général

SECTIONS CONNEXES

Section 22 05 00 — Plomberie — Exigences générales concernant les résultats des travaux.

NORMES DE REFERENCE

American National Standards Institute (ANSI)/American Society of Mechanical
Engineers (ASME)

A ANSI/ASME B1.20.1-1983(R2006), Pipe Threads, General Purpose (Inch).
2 ANSI/ASME B16.18-2001, Cast Copper Alloy Solder Joint Pressure Fittings.

ASTM International

A ASTM B62-02, Standard Specification for Composition Bronze or Ounce Metal
Castings.

Manufacturers Standardization Society of the Valve and Fittings Industry, Inc. (MSS)
.1 MSS-SP-80-2008, Bronze Gate Globe, Angle and Check Valves.
DOCUMENTS/ECHANTILLONS A SOUMETTRE POUR
APPROBATION/INFORMATION

Soumettre les documents et les échantillons requis conformément a la

section 01 00 10 - Instructions générales.

Fiches techniques

1 Soumettre les fiches techniques requises ainsi que la documentation du fabricant
concernant les systémes et matériels visés. Les fiches techniques doivent indiquer
les caractéristiques des produits, les critéres de performance, les dimensions, les
limites et la finition.

Dessins d'atelier

A Soumettre les dessins conformément a la section 01 00 10 - Instructions
générales.
2 Soumettre des fiches techniques pour les appareils de robinetterie prescrits dans

la présente section.

DOCUMENTS/ELEMENTS A REMETTRE A L'ACHEVEMENT DES
TRAVAUX

Fournir les fiches d'entretien requises, et les joindre au manuel mentionné a la section
01 00 10 - Instructions générales.
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1.5 MATERIAUX/MATERIELS DE REMPLACEMENT/D'ENTRETIEN
A Matériaux/Matériels de remplacement/Pi¢ces de rechange
1 Fournir les matériels/piéces de rechange ci-apreés.
A Sieges : un (1) siege pour dix (10) appareils de robinetterie installés, et

ce, pour chaque diamétre fourni, mais au moins un (1) dans tous les cas.

2 Disques et opercules : un (1) élément obturateur pour dix (10) appareils
de robinetterie installés, et ce, pour chaque diamétre fourni, mais au
moins un (1) dans tous les cas.

3 Garnitures de presse-étoupe (pour tiges) : une (1) garniture pour dix (10)
appareils de robinetterie installés, et ce, pour chaque diamétre fourni,
mais au moins une (1) dans tous les cas.

4 Manettes/Volants : deux (2) de chaque dimension.
2 Outils
A Fournir les outils spéciaux nécessaires a I'entretien des réseaux et des

matériels.
1.6 TRANSPORT, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION

A Transporter, entreposer et manutentionner les matériaux et les matériels conformément a
la section aux instructions écrites du fabricant et la section 01 00 10 - Instructions
générales.

2 Livraison et acceptation

1 Livrer les matériaux et les matériels au chantier dans leur emballage d'origine,
lequel doit porter une étiquette indiquant le nom et l'adresse du fabricant.

3 Gestion des déchets d'emballage : récupérer les déchets d'emballage aux fins de
réutilisation/réemploi des palettes, du matelassage, des autres matériaux d'emballage, des
caisses, conformément a la section 01 00 10 - Instructions générales.

Partie 2 Produit

2.1 MATERIAUX/MATERIELS
A Appareils de robinetterie

A Exception faite des appareils spéciaux, le cas échéant, toute la robinetterie doit
étre fournie par un seul et méme fabricant.

2 Les appareils doivent porter un numéro d'enregistrement canadien (NEC).
2 Raccordement

1 Raccordement des appareils de robinetterie a la tuyauterie adjacente

1 Tuyauterie en cuivre : robinetterie & embouts a souder, selon la norme
ANSI/ASME B16.18.
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3 Clapets de retenue
A Exigences générales concernant les clapets de retenue, a moins d'indications
contraires
A Norme de référence : MSS SP-80.
2 Embouts : a visser (manchons taraudés hexagonaux).
2 Clapets de retenue de diamétre nominal égal ou inférieur a DN 2, a battant, a
obturateur (clapet) en bronze, de classe 150
A Corps : modéle incliné (en Y), sicge intégré a 45 degrés et chapeau fileté
a téte hexagonale.
2 Obturateur et siége : obturateur rotatif renouvelable, monté sur bras
d'articulation deux piéces; siége rectifiable.
4 Robinets a tournant sphérique
1 Robinets a tournant sphérique, de diamétre nominal égal ou inférieur a DN 2
A Corps et chapeau : en bronze moulé haute résistance selon la norme
ASTM B62.
2 Pression de service nominale : classe 125 et 860 kPa (vapeur).
3 Embouts : a visser, selon la norme ANSI B1.20.1 (manchons taraudés
hexagonaux).

Tige : tige de commande inviolable.
.5 Ecrou de presse-étoupe (tige) : externe.

Obturateur et siéges : tournant sphérique massif en acier inoxydable,
remplagable, et si¢ges en téflon.

i Garniture de presse-étoupe (tige) : en TFE avec écrou externe.
.8 Actionneur : manette a levier, amovible.

Partie 3 Exécution

3.1 INSTALLATION

A Installer les appareils de robinetterie a tige montante a la verticale, la tige orientée vers le
haut.

2 Enlever les picces internes avant de procéder au raccordement par soudage.

3 Raccorder a l'aide de raccords-unions la robinetterie aux divers appareils afin de faciliter
l'entretien et l'enlévement de ces derniers.
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3.2 NETTOYAGE
A Effectuer les travaux de nettoyage conformément a la section 01 00 10 - Instructions
générales.
.1 Evacuer du chantier les matériaux/matériels en surplus, les déchets, les outils et
'équipement.
2 Gestion des déchets : trier les déchets en vue de leur recyclage, conformément a la

section 01 00 10 - Instructions générales.

FIN DE LA SECTION
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Général

SECTIONS CONNEXES

Section 23 05 00 — CVCA — Exigences générales concernant les résultats des travaux.

NORMES DE REFERENCE

American Society of Mechanical Engineers (ASME)
1 ASME B31.1-07, Power Piping.

ASTM International

A ASTM A307-07b, Standard Specification for Carbon Steel Bolts and Studs,
60,000 PSI Tensile Strength.

2 ASTM A563-07a, Standard Specification for Carbon and Alloy Steel Nuts.
Factory Mutual (FM)
Manufacturer's Standardization Society of the Valves and Fittings Industry (MSS)

A MSS SP58-2002, Pipe Hangers and Supports - Materials, Design and
Manufacture.

2 MSS SP69-2003, Pipe Hangers and Supports - Selection and Application.
Conseil national de recherches Canada (CNRC)

1 Code national de la plomberie - Canada 2015 (CNP).

Laboratoires des assureurs du Canada (ULC)
DOCUMENTS/ECHANTILLONS A SOUMETTRE POUR
APPROBATION/INFORMATION

Soumettre les documents et les échantillons requis conformément a la section 01 00 10 —
Instruction générales.

Fiches techniques

A Soumettre les fiches techniques requises ainsi que la documentation du fabricant
concernant les supports et les suspensions. Les fiches techniques doivent indiquer
les caractéristiques des produits, les critéres de performance, les dimensions, les
limites et la finition.

Dessins d'atelier

1 Soumettre les dessins d’atelier conformément a la section 01 00 10 — Instruction
générales.
2 Soumettre des dessins d'atelier dans le cas des éléments suivants :

1 supports et suspensions.
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4 Certificats
A Soumettre les documents signés par le fabricant, certifiant que les produits, les

matériaux et les matériels satisfont aux prescriptions quant aux caractéristiques
physiques et aux critéres de performance.

5 Instructions du fabricant

A Soumettre les instructions d'installation fournies par le fabricant.

A Le Représentant du Ministére mettra a la disposition du personnel visé
un (1) exemplaire des instructions d'installation préparées par le
fournisseur.

1.4 DOCUMENTS/ELEMENTS A REMETTRE A L'ACHEVEMENT DES
TRAVAUX

A Soumettre les fiches d'entretien requises et les joindre au manuel mentionné a la section
01 00 10 — Instruction générales.

1.5 TRANSPORT, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION
1 Transporter, entreposer et manutentionner les matériaux et les matériels conformément a
la section 01 00 10 — Instruction générales et aux instructions écrites du fabricant.
2 Livraison et acceptation
A Livrer les matériaux et les matériels au chantier dans leur emballage d'origine,

lequel doit porter une étiquette indiquant le nom et l'adresse du fabricant.

3 Gestion des déchets d'emballage : récupérer les déchets d'emballage aux fins de
réutilisation/réemploi des autres matériaux d'emballage, des caisses, des palettes, du
matelassage, conformément a la section 01 00 10 — Instruction générales.

Partie 2 Produit
2.1 DESCRIPTION DU SYSTEME
A Exigences de conception
1 Le supportage des tuyauteries doit étre réalisé selon les recommandations du

fabricant, au moyen de picces, d'éléments et d'assemblages courants.

2 Les charges nominales maximales doivent étre déterminées a partir des
indications visant les contraintes admissibles, contenues dans les normes ASME
B31.1 ou MSS SP58.

3 Les supports et les suspensions doivent étre congus pour supporter les
tuyauteries, les conduits d'air et les appareils mécaniques dans les conditions
d'exploitation, permettre les mouvements de contraction et de dilatation des
¢léments supportés et prévenir les contraintes excessives sur les canalisations et
les appareils auxquels ces dernicres sont raccordées.



N° du projet RR-197 Section 23 05 29

2.2

2.3

SUPPORTS ET SUSPENSIONS POUR TUYAUTERIES ET
APPAREILS DE CVCA
Page3de 5

GENERALITES

Les supports et les suspensions doivent étre fabriqués conformément aux normes ANSI
B31.1 et MSS SP58.

Les ¢léments faisant 'objet de la présente section doivent étre utilisés a des fins de
supportage seulement. Ils ne doivent pas servir a lever, soulever ou monter d'autres
¢léments ou appareils.

SUSPENSIONS POUR TUYAUTERIES

Finition

A Les supports et les suspensions doivent étre galvanisés aprés fabrication.

2 Les ¢léments doivent étre galvanisés par immersion a chaud.

3 Les suspensions en acier qui entrent en contact avec des tuyauteries en cuivre

doivent étre revétues de résine époxy.
Eléments d'ancrage pour suspensions fixées dans des ouvrages en béton

A Eléments a ancrer en plafond : étrier, plaque, fixation, chevilles et tige a oeillet
soudée, en acier au carbone, avec écrou a oeillet en acier forgé, sans soudure.
L'oeillet doit avoir un diamétre d'au moins 6 mm supérieur a celui de la tige.

2 Supports encastrables dans le béton : & coin et a plaque de protection munie d'une
pastille brisable, homologués par les UL conformes a la norme MSS SP69.

Tiges de suspension : filetées, conformes a la norme MSS SP58.

A Les tiges de suspension ne doivent pas étre soumises a d'autres efforts que des
efforts de traction.

2 Des ¢léments d'articulation doivent étre prévus au besoin pour permettre le
mouvement horizontal et le mouvement vertical de la tuyauterie supportée.

3 11 est interdit d'utiliser des tiges de 22 mm ou de 28 mm de diamétre.

Eléments de support : conformes a la norme MSS SP58.

1 Pour tuyauteries en acier : éléments en acier au carbone galvanisé.

2 Pour tuyauteries en cuivre : éléments en acier noir au fini cuivré.

3 Des boucliers de protection doivent étre prévus pour les tuyauteries chaudes
calorifugées.

4 Les ¢éléments de support doivent étre surdimensionnés.

Etriers réglables : conformes a la norme MSS SP69, homologués par les UL, munis d'un
boulon avec mamelon-espaceur, d'un écrou de réglage vertical et d'un contre-écrou.

Boulons en U : en acier au carbone, conformes a la norme MSS SP69, comportant a
chaque extrémité deux (2) écrous conformes a la norme ASTM A563.

A Finition dans le cas de tuyauteries en cuivre, en verre, en laiton ou en aluminium
: fini galvanisé, avec partie formée recouverte de plastique.

Socles a rouleau : a socle et rouleau en fonte et tige de support en acier au carbone,
conformes a la norme MSS SP69.
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COLLIERS POUR COLONNES MONTANTES

Tuyauteries en cuivre : colliers en acier au carbone au fini cuivré, conformes a la norme
MSS SP58, type 42.

Boulons : conformes a la norme ASTM A307.

Ecrous : conformes & la norme ASTM A563.

Exécution

INSTRUCTIONS DU FABRICANT

Conformité : se conformer aux exigences, aux recommandations et aux spécifications
écrites du fabricant, y compris a tout bulletin technique disponible, aux instructions
relatives a la manutention, a l'entreposage et a l'installation des produits, et aux
indications des fiches techniques.

INSTALLATION
Installer les supports et les suspensions conformément a ce qui suit :
A aux instructions et aux recommandations du fabricant.

Colliers pour colonnes montantes

A Assujettir les colonnes montantes indépendamment des canalisations horizontales
auxquelles elles sont raccordées, au moyen de colliers de serrage et de chevilles
de cisaillement soudées sur la colonne montante.

2 Serrer les boulons au couple courant.

Eléments d'ancrage pour suspensions fixées dans des ouvrages en béton

A Fixer les éléments (plaques et étriers) dans I'ouvrage en béton au moyen d'au
moins quatre (4) piéces d'ancrage, une (1) a chaque coin.

Fixer les suspensions a des éléments d'ossature. A cet ¢gard, fournir et installer tous les
¢léments d'ossature métalliques supplémentaires nécessaires s'il n'y a pas de supports
structuraux en place aux points de pose prévus ou encore si les douilles d'ancrage ne sont
pas disposées aux endroits requis.

ESPACEMENT ENTRE LES SUPPORTS ET LES SUSPENSIONS

Tuyauterie de réseau de plomberie : respecter les exigences indiquées dans le Code
national de la plomberie - Canada (CNP), précisées par l'autorité compétente, indiquées
dans le code de la province.

Tuyauterie en cuivre de diamétre nominal égal ou inférieur a DN 1/2 : un (1)
support/suspension tous les 1.5 m.
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Un (1) support/une suspension & au plus 300 mm de chaque coude.

Diamétre nominal maximal de la Espacement maximal
tuyauterie (DN) Tuyauterie cuivre
Jusqu'al 1/4 1.8 m

11/2 24m

2 24m

INSTALLATION DES SUSPENSIONS

Installer les suspensions de maniére qu'en conditions d'exploitation les tiges soient bien
verticales.

Régler la hauteur des tiges de maniére que la charge soit uniformément répartie entre les
suspensions.

Fixer les suspensions a des éléments d'ossature. A cet égard, fournir et installer tous les
¢léments d'ossature métalliques supplémentaires nécessaires s'il n'y a pas de supports
structuraux en place aux points de pose prévus ou encore si les douilles d'ancrage ne sont
pas disposées aux endroit requis.

REGLAGE FINAL

Supports et suspensions

A Veiller a ce qu'en conditions d'exploitation les tiges de suspension des tuyauteries
soient en position verticale.

2 Equilibrer les charges.

Etriers réglables

1 Serrer 'écrou de réglage vertical de manicre a optimiser la performance de
I'étrier.

2 Resserrer le contre-écrou une fois le réglage terminé.

NETTOYAGE

Effectuer les travaux de nettoyage conformément a la section 01 00 10 — Instruction
générales.

.1 Evacuer du chantier les matériaux/matériels en surplus, les déchets, les outils et
'équipement.

Gestion des déchets : trier les déchets en vue de leur recyclage, conformément a la
section 01 00 10 — Instruction générales.

FIN DE LA SECTION
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Général

SECTIONS CONNEXES

Section 23 05 00 — CVCA — Exigences générales concernant les résultats des travaux.

NORMES DE REFERENCE

Office des normes générales du Canada (CGSB)

.1 CAN/CGSB-24.3-92, Identification des réseaux de canalisations.
DOCUMENTS/ECHANTILLONS A SOUMETTRE POUR
APPROBATION/INFORMATION

Fiches techniques

Soumettre les fiches techniques requises conformément a la section 01 00 10 —
Instruction générales.

Soumettre les fiches techniques relatives aux produits prescrits dans la présente section, y
compris les pastilles de couleurs.

Echantillons

A Soumettre les échantillons requis conformément a la section 01 00 10 —
Instruction générales.

2 Soumettre des échantillons des plaques signalétiques, des plaques d'identification
et des étiquettes, ainsi que les listes des 1égendes proposées.
ASSURANCE DE LA QUALITE

Assurance de la qualité : soumettre les documents requis conformément a la section
01 00 10 — Instruction générales.

Santé et sécurité

.1 Prendre les mesures nécessaires en matiére de santé et de sécurité en construction
conformément a la section 01 35 29.06- Santé et sécurité.

TRANSPORT, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION

Emballage, expédition, manutention et déchargement

A Transporter, entreposer et manutentionner le matériel et les matériaux
conformément a la section 01 00 10 — Instruction générales.

2 Transporter, entreposer et manutentionner le matériel et les matériaux
conformément aux instructions écrites du fabricant.
Gestion et ¢limination des déchets

A Gestion et élimination des déchets de construction/démolition : trier les déchets
en vue de leur recyclage conformément a la section 01 00 10 — Instruction
générales.
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2 Acheminer les produits de peinture et les enduits inutilisés vers un site agréé de
collecte des maticres dangereuses, approuvé par le Représentant du Ministére.

3 11 est interdit de déverser des produits de peinture et des enduits inutilisés dans
les égouts, dans un cours d'eau, dans un lac, sur le sol ou a tout autre endroit ou
cela pourrait présenter un risque pour la santé ou pour l'environnement.

Partie 2 Produits
2.1 PLAQUES SIGNALETIQUES DES FABRICANTS
A Plaques signalétiques en métal ou en stratifié, fixées mécaniquement aux picces de

matériel par le fabricant.
2 Les inscriptions (lettres et chiffres) doivent étre en relief ou en creux.

3 Les renseignements ci-apres, selon le cas, doivent étre indiqués sur les plaques
signalétiques.
.1 Appareil : nom du fabricant, modé¢le, dimensions, numéro de série, puissance,
débit.
2 Moteur : tension, fréquence du courant d'alimentation, nombre de phases,
puissance, type de service, dimensions du bati.

2.2 PLAQUES D'IDENTIFICATION DES RESEAUX
A Couleurs
1 Matiéres dangereuses : lettrage rouge sur fond blanc.
2 Autres matieres : lettrage noir sur fond blanc (sauf indication contraire dans le
code pertinent).
2 Matériau et autres caractéristiques de fabrication
A Plaques de 3 mm d'épaisseur, en aluminium anodisé blanc, au fini mat, aux coins
carrés et aux lettres alignées avec précision et gravées a la machine jusque dans
'ame.
3 Formats
A Selon les indications du tableau ci-apres.
Format numéro Dimensions (mm) Nombre de lignes Hauteur des lettres
(mm)
1 10 x 50 1 3
2 13x75 1 5
3 13x75 2 3
4 20 x 100 1 8
5 20 x 100 2 5
6 20 x 200 1 8
7 25x 125 1 12
8 25x 125 2 8
9 35x 200 1 20

2 Maximum de 25 lettres ou chiffres par ligne.
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4 Format selon 1'emplacement
1 Plaques de format numéro 5 pour les éléments terminaux et les tableaux de
commande.
2 Plaques de format numéro 9 pour le matériel situé dans les locaux d'installations
mécaniques.

5 Identification des appareils et des réseaux visés par le Systeme de soutien en matiére
d'entretien préventif (SSEP) de TPSGC
A Systéme d'identification principale/de provenance/de destination.
2 Locaux de matériel et d'installations mécaniques
A Plaques d'identification principale de format numéro 9.

2 Plaques d'identification de provenance et de destination de format
numero 6.

3 Plaques d'identification d'éléments terminaux et de tableaux de
commande de format numéro 5.

3 Autres endroits : formats appropriés.

2.3 IDENTIFICATION SELON LE SYSTEME EXISTANT
1 Identifier les ouvrages ajoutés ou améliorés selon le systéme d'identification existant.

2 Lorsque le systeme d'identification existant ne prévoit pas l'identification des nouveaux
ouvrages installés, ceux-ci doivent étre identifiés selon les prescriptions de la présente
section.

3 Avant d'entreprendre les travaux, faire approuver par écrit le systéme d'identification par
le Représentant du Ministeére.
24 IDENTIFICATION DES TUYAUTERIES

A Le fluide véhiculé dans les tuyauteries doit étre identifi¢ par des marquages de couleur de
fond, par des pictogrammes (au besoin) et/ou par des légendes; le sens d'écoulement doit
étre indiqué par des fléches. A moins d'indications contraires, les tuyauteries doivent étre
identifiées conformément a la norme CAN/CGSB 24.3.

2 Légendes

A Lettres majuscules de hauteur et de couleur conformes a la norme CAN/CGSB
24.3.
3 Fléches indiquant le sens d'écoulement
A Diamétre extérieur du tuyau/calorifuge inférieur a 75 mm : 100 mm de longueur
x 50 mm de hauteur;
2 Diamétre extérieur du tuyau/calorifuge de 75 mm et plus : 150 mm de longueur x
50 mm de hauteur;
3 Fléches a deux pointes lorsque le sens d'écoulement est réversible.
4 Dimensions des marquages de couleur de fond

A Hauteur : suffisante pour couvrir la circonférence du tuyau/calorifuge.
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2 Longueur : suffisante pour permettre 'apposition du pictogramme, de la Iégende
et des fléches.
.5 Matériaux de fabrication des marquages de couleur de fond, du lettrage (1égendes) et des
fleches
A Tubes et tuyaux de 20 mm de diamétre ou moins : étiquettes en plastique,
autocollantes, hydrofuges et résistant a la chaleur.
2 Autres tuyaux : étiquettes en vinyle, autocollantes, a revétement de protection et

a sous-face enduite d'un adhésif de contact hydrofuge, congues pour résister a un
taux d'humidité relative de 100 %, a une chaleur constante de 150 degrés Celsius
et a une chaleur intermittente de 200 degrés Celsius.

.6 Couleurs de fond et 1égendes
1 Lorsque les couleurs de fond et les 1égendes ne sont pas précisées, se conformer
aux directives du Représentant du Ministeére.
2 Couleurs des légendes et des fleches : se conformer au tableau ci-apres.
Couleur de fond Légendes, fléches
Jaune NOIR
Vert BLANC
Rouge BLANC
3 Marquages de couleur de fond et 1égendes pour tuyauteries
' Eaux usées Vert  EAUX USEES
2.5 IDENTIFICATION DES CONDUITS D'AIR
A Lettres de 50 mm de hauteur et fléches indiquant le sens d'écoulement du fluide, de 150
mm de longueur x 50 mm de hauteur, marquées au pochoir.
2 Couleur : noire, ou d'une couleur contrastant avec celle du conduit.
2.6 IDENTIFICATION DES APPAREILS DE ROBINETTERIE
1 Etiquettes en laiton, & inscription poingonnée, en caractéres de 12 mm, peints en noir.
2.7 IDENTIFICATION DES RESEAUX ET DES APPAREILS DE
COMMANDE/REGULATION
A Identifier les réseaux, les appareils, les éléments, les régulateurs et les capteurs au moyen
de plaques d'identification conformes aux prescriptions de la présente section.
2 Identifier la fonction de chacun et (le cas échéant) leur réglage de sécurité.
2.8 INSCRIPTIONS UNILINGUES/BILINGUES
A Les inscriptions servant a l'identification des systémes et des ¢léments doivent étre

rédigées en frangais et en anglais.

2 Les inscriptions en francais et en anglais doivent étre marquées sur des plaques
d'identification, étiquettes, etc. distinctes.
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Exécution

INSTRUCTIONS DU FABRICANT

Conformité : se conformer aux exigences, aux recommandations et aux spécifications
écrites du fabricant, y compris a tout bulletin technique disponible, aux instructions
relatives a la manutention, a I'entreposage et a l'installation des produits, et aux
indications des fiches techniques.

INSTALLATION

Sauf indication contraire, identifier les réseaux et les appareils conformément a la norme
CAN/CGSB-24.3.

Fournir les plaques d'homologation ULC, CSA requises par chacun des organismes
respectifs.

Identifier les réseaux et les appareils selon le SSEP de TPSGC.

PLAQUES D'IDENTIFICATION
Emplacement

A Les plaques doivent identifier clairement les appareils et/ou les réseaux de
tuyauteries et elles doivent étre posées a des endroits ou elles seront bien en vue
et facilement lisibles a partir du plancher de travail.

Protection
1 Ne pas appliquer de peinture, de calorifuge ni aucun revétement sur les plaques
d'identification.

EMPLACEMENT DES ELEMENTS D'IDENTIFICATION DES TUYAUTERIES
ET DES CONDUITS D'AIR

Sur les longues tuyauteries: a intervalles n'excédant pas 17 m, de maniére qu'on puisse en
voir facilement au moins un a partir de n'importe quel point des aires d'exploitation.

Aux changements de direction.

Dans chaque petite piéce ou passe les canalisation ou les conduits d'air (au moins un
¢lément).

De chaque c6té des obstacles visuels ou aux endroits ou il est difficile de suivre le tracé
des réseaux.

De chaque c6té des séparations, comme les murs, les planchers ou les cloisons.

Aux endroits ou les tuyauteries ou les conduits d'air sont dissimulés dans une saignée, un
vide de plafond, une gaine ou une galerie technique, ou tout autre espace restreint, aux
points d'entrée et de sortie, et prés des ouvertures de visite.

Aux points de départ et d'arrivée de chaque canalisation ou conduit, et prés de chaque
picce de matériel.

Immédiatement en amont des principaux appareils de robinetterie a commande manuelle
ou automatique, sinon le plus prés possible, de préférence du c6té amont.
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De manicre que la désignation soit facilement lisible a partir des aires d'exploitation
habituelles et de tous les points facilement accessibles.

A Perpendiculairement a la meilleure ligne de vision possible, compte tenu de
l'endroit ou se trouve habituellement le personnel d'exploitation, des conditions
d'éclairage, de la diminution de visibilité des couleurs ou des légendes causée par
I'accumulation de poussiére et de saleté, ainsi que du risque d'endommagement
ou d'avarie.

APPAREILS DE ROBINETTERIE

Fixer des étiquettes au moyen de chainettes ou de crochets "S" fermés en métal non
ferreux sur les appareils de robinetterie, sauf sur ceux qui sont reliés a des appareils
sanitaires ou a des radiateurs de chauffage, et sauf s'ils sont a proximité et a la vue du
matériel auquel ils sont reliés.

Installer un exemplaire du schéma fonctionnel et de la liste des appareils de robinetterie,
encadré sous vitre anti-reflet, a I'endroit déterminé par le Représentant du Ministere.
Insérer également un exemplaire (en format réduit, au besoin) dans chacun des manuels
d'exploitation et d'entretien.

Numéroter dans l'ordre les appareils de robinetterie de chaque réseau.

NETTOYAGE

Effectuer les travaux de nettoyage conformément a la section 01 00 10 — Instruction
générales.

Une fois les travaux d'installation et le contrdle de la performance terminés, évacuer du
chantier les matériaux de surplus, les déchets, les outils et I'équipement.

FIN DE LA SECTION
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SECTIONS CONNEXES
Section 23 05 00 — CVCA — Exigences générales concernant les résultats des travaux.

Section 23 05 29 — Supports et suspensions pour tuyauteries et appareils de CVCA.

NORMES DE REFERENCE
American Society of Heating, Refrigeration and Air Conditioning Engineers (ASHRAE)

A ANSI/ASHRAE/IESNA 90.1-04, SI; Energy Standard for Buildings Except
Low-Rise Residential Buildings.

ASTM International Inc.
1 ASTM C335-05ael, Standard Test Method for Steady State Heat Transfer
Properties of Pipe Insulation.

2 ASTM C449/C449M-00, Standard Specification for Mineral Fiber-Hydraulic-
Setting Thermal Insulating and Finishing Cement.

3 ASTM C612-04¢1, Standard Specification for Mineral Fiber Block and Board
Thermal Insulation.

4 ASTM (C921-03a, Standard Practice for Determining the Properties of Jacketing
Materials for Thermal Insulation.

Office des normes générales du Canada (CGSB)

1 CGSB 51-GP-52Ma-89, Enveloppe imperméable a la vapeur et matériau de
revétement pour l'isolant thermique des tuyaux, des conduits et du matériel.

Green Seal Environmental Standards (GSES)
.1 Standard GS-36-00, Commercial Adhesives.

Association canadienne de l'isolation thermique (ACIT), Standards nationaux d'isolation
(2005).

Laboratoires des assureurs du Canada (ULC)

.1 CAN/ULC-S102-03, Méthode d'essai normalisée; caractéristiques de combustion
superficielle des matériaux de construction et des assemblages.

DEFINITIONS
Aux fins de la présente section, les définitions suivantes s'appliquent.

A Eléments « DISSIMULES » : tuyauteries, conduits et appareils mécaniques
calorifugés, situés au-dessus de plafonds suspendus ou dans des vides de
construction inaccessibles.

2 Eléments « APPARENTS » : éléments qui ne sont pas dissimulés (selon la
définition donnée précédemment).

3 Complexes calorifuges : ensembles constitués, notamment, du calorifuge
proprement dit, des dispositifs de fixation et du chemisage.
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Codes ACIT

.1 CRD : Code Round Ductwork.
2 CRF : Code Rectangular Finish.

DOCUMENTS/ECHANTILLONS A SOUMETTRE POUR
APPROBATION/INFORMATION

Soumettre les documents et les échantillons requis conformément a la section 01 00 10 —
Instruction générales.

Fiches techniques

A Soumettre les fiches techniques requises ainsi que la documentation du fabricant
concernant les calorifuges pour conduits d'air. Les fiches techniques doivent
indiquer les caractéristiques des produits, les critéres de performance, les
dimensions, les limites et la finition, y compris les données ci-apres.

A une description des appareils et des matériels, y compris le nom du
fabricant, le type, le mod¢le 1'année de fabrication, la puissance ou le
débit;

2 les détails pertinents relatifs a I'exploitation, a I'entretien et a la

maintenance des appareils et des matériels;
3 une liste des piéces de rechange recommandées.

Dessins d'atelier

1 Soumettre les dessins d’atelier conformément a la section 01 00 10 — Instruction
générales.

Echantillons

A Soumettre un ensemble complet de chaque type de complexe calorifuge
comprenant le matériau calorifuge proprement dit, I'enduit de revétement et
l'adhésif.

2 Monter I'échantillon sur un panneau de contreplaqué de 12 mm.

3 Placer sous 1'échantillon une étiquette dactylographiée indiquant le réseau/fluide
véhiculé.

Instructions des fabricants

1 Soumettre les recommandations écrites du fabricant concernant le jointoiement
des éléments calorifuges, ainsi que toute indication visant des méthodes
particuliéres de manutention, de mise en oeuvre, de nettoyage.

TRANSPORT, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION

Transporter, entreposer et manutentionner les matériaux et les matériels conformément a
la section 01 00 10 — Instruction générales.

Livrer les matériaux et les matériels au chantier dans leur emballage d'origine, lequel doit
porter une étiquette indiquant le nom et l'adresse du fabricant.

Gestion des déchets d'emballage : récupérer les déchets d'emballage aux fins de
réutilisation/réemploi des caisses, des autres matériaux d'emballage, des palettes, du
matelassage, conformément a la section 01 00 10 — Instruction générales.
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Produit

CARACTERISTIQUES DE COMBUSTION SUPERFICIELLE
Selon la norme CAN/ULC-S102.

1 Indice de propagation de la flamme : au plus 25.
2 Indice de pouvoir fumigéne : au plus 50.

MATERIAUX CALORIFUGES
Les fibres minérales comprennent la laine de verre, la laine de roche et la laine de laitier.

Le coefficient de conductivité thermique (coefficient « k ») ne doit pas dépasser les
valeurs prescrites a une température moyenne de 24 degrés Celsius, selon les essais
réalisés conformément a la norme ASTM C335.

Calorifuge portant le numéro de code ACIT C-1 : panneaux rigides de fibres minérales

conformes a la norme ASTM C612, avec enveloppe pare-vapeur posée en usine et

conforme a la norme CGSB 51-GP-52Ma (selon les indications du tableau présenté a la

PARTE 3 ci-apres).

CHEMISES

Chemises en toile de canevas

A Toile de coton d'une masse surfacique de 220g/m’, 4 armure unie, enduite de
colle calorifuge et ignifuge, diluée, selon la norme ASTM C921.

PRODUITS ACCESSOIRES

Colle a sceller les chevauchements du pare-vapeur

A Produit a base d'eau, ignifuge et compatible avec le calorifuge.
.1 Teneur en COV d'au plus 200 g/L, selon la norme Green Seal GS-36.

Enduit pare-vapeur d'intérieur
A Emulsion vinylique de type acrylique, compatible avec le calorifuge.

Ciment isolant : & prise hydraulique, sur laine minérale, conforme a la norme ASTM
C449.

Colle contact : a prise rapide.

A Teneur en COV d'au plus 250 g/L, selon la norme Green Seal GS-36.

Exécution

APPLICATION

Instructions du fabricant : se conformer aux recommandations écrites du fabricant, y
compris a tout bulletin technique disponible, aux instructions relatives a la manutention, a
l'entreposage et a la mise en oeuvre des produits, et aux indications des fiches techniques.
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3.2 TRAVAUX PREPARATOIRES

A Ne poser le calorifuge qu'une fois I'essai du réseau terminé et les résultats certifié s par
l'autorité responsable qui aura assisté a 1'essai.

2 S'assurer que les surfaces a recouvrir de calorifuge ou a revétir d'un enduit de finition
sont propres, seches et exemptes de matiéres étrangeres.
33 POSE
A Réaliser les travaux selon les exigences des normes nationales pertinentes de I'ACIT.
2 Poser le calorifuge selon les instructions des fabricants et les indications de dessins.
3 Poser le pare-vapeur et appliquer les enduits de finition sans discontinuiteé.
1 Les supports et les suspensions ne doivent pas percer le pare-vapeur.

4 Pour ce qui est des supports et des suspensions, se reporter a la section 23 05 29-
Supports et suspensions pour tuyauteries et appareils de CVCA.

A Poser un calorifuge a haute résistance a la compression lorsqu'il est susceptible
d'étre comprimé par les supports ou les suspensions en raison du poids des
conduits.

.5 Poser les dispositifs de fixation a 300 mm d'entraxe dans le sens vertical et dans le sens
horizontal, a raison d'au moins deux (2) rangées sur chaque paroi.

34 TABLEAU - CALORIFUGES POUR CONDUITS D'AIR

A Types et épaisseurs de calorifuge : se conformer aux indications du tableau ci-apres.

Code ACIT Pare-Vapeur Epaisseur (mm)

Conduits d'extraction C-1 oul 25

2 Conduits cylindriques, apparents, de 600 mm de diamétre ou plus, et de diamétre moindre
aux endroits ou ils sont susceptibles d'étre endommagés.

A Calorifuge portant le numéro de code ACIT C-1, convenant au diametre du
conduit.

A Enduits de finition : selon les indications du tableau ci-apres.

Code ACIT Code ACIT

Conduits rectangulaires Conduits cylindriques

Conduits apparents, intérieurs et =~ CRF/2 CRD/3
deux (2) dissimilés

3.5 NETTOYAGE

1 Effectuer les travaux de nettoyage conformément a la section 01 00 10 — Instruction
générales.

.1 Evacuer du chantier les matériaux/matériels en surplus, les déchets, les outils et
I'équipement.

2 Gestion des déchets : trier les déchets en vue de leur recyclage, conformément a la
section 01 00 10 — Instruction générales.

FIN DE LA SECTION
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Général

EXIGENCES CONNEXES
Section 23 05 00 — Exigences générales concernant les résultats des travaux.

Section 23 05 29 — Supports et suspensions pour tuyauteries et appareils de CVCA.

NORMES DE REFERENCE
American Society of Heating, Refrigerating and Air-Conditioning Engineers (ASHRAE)
ASTM International

1 ASTM A653/A653M-11, Standard Specification for Steel Sheet, Zinc Coated
(Galvanized) or Zinc-Iron Alloy Coated (Galvannealed) by the Hot-Dip Process.

Green Seal Environmental Standards (GS)
1 GS-36-11, Standard for Adhesives for Commercial Use.
National Fire Protection Agency Association (NFPA)

A NFPA 90A-12, Standard for the Installation of Air-Conditioning and Ventilating
Systems.

2 NFPA 90B-12, Standard for the Installation of Warm Air Heating and Air-
Conditioning Systems.

Sheet Metal and Air Conditioning Contractors' National Association (SMACNA)

.1 SMACNA HVAC Duct Construction Standards - Metal and Flexible, 2005.
2 SMACNA HVAC Air Duct Leakage Test Manual, 2012.
3 IAQ Guideline for Occupied Buildings Under Construction 2007.

DOCUMENTS/ECHANTILLONS A SOUMETTRE POUR
APPROBATION/INFORMATION

Soumettre les documents et les échantillons requis conformément a la section 01 00 10 —
Instructions générales.

Fiches techniques

A Soumettre les fiches techniques requises ainsi que les instructions et la
documentation du fabricant concernant les conduits d'air métalliques. Les fiches
techniques doivent indiquer les caractéristiques des produits, les critéres de
performance, les dimensions, les limites et la finition.

Dessins d'atelier

1 Soumettre les dessins d’ateliers conformément a la section 01 00 10 —
Instructions générales.
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Rapports des essais et rapports d'évaluation
A Fiabilité des données techniques
A Les données tirées des catalogues et de la documentation des fabricants

doivent étre des données fiables, confirmées par des essais ayant été
effectués par les fabricants mémes ou, en leur nom, par des laboratoires
indépendants, et certifiant la conformité des éléments aux exigences des
codes et des normes en vigueur.

TRANSPORT, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION

Transporter, entreposer et manutentionner les matériaux et le matériel conformément a la
section 01 00 10 — Instruction générales et aux instructions écrites du fabricant.

Livraison et acceptation : livrer les matériaux et le matériel au chantier dans leur
emballage d'origine, lequel doit porter une étiquette indiquant le nom et 1'adresse du
fabricant.

Entreposage et manutention
A Entreposer les matériaux et le matériel a l'intérieur, dans un endroit propre, sec et
bien aéré, conformément aux recommandations du fabricant.

2 Entreposer les conduits d'air métalliques de maniére a les protéger contre les
marques, les rayures et les éraflures.

3 Remplacer les matériaux et le matériel endommagés par des matériaux et du
matériel neufs.

Gestion des déchets d'emballage : retrait pour réutilisation des palettes, caisses,
rembourrage, matériaux d’emballage tel que spécifiés a la section 01 00 10 — Instructions
générales.

Produit

CLASSES D'ETANCHEITE A L'AIR

La classe d'étanchéité a l'air des conduits doit étre déterminée selon les données du
tableau ci-apres.

Pression maximale Pa Classe d'étanchéité (SMACNA)

500

C

250

C

125

C

Classes d'étanchéité

1 Classe C : joints transversaux et raccordements scellés au moyen d'un ruban, de
garnitures, d'un produit d'étanchéité, ou d'une combinaison de ces éléments.
Joints longitudinaux non scellés.
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PRODUIT D'ETANCHEITE
Caractéristiques liées au développement durable
A Adhésifs et produits d'étanchéité : teneur maximale en COV de 250g/L, selon la

norme GS-36.
Produit d'étanchéité : pour conduits d'air, a base d'eau, a base de polymeres, ignifuge,
résistant a I'huile et pouvant supporter des températures allant de -30degrés Celsius a
93degrés Celsius.
RUBAN D'ETANCHEITE
Ruban d'étanchéité : membrane de fibres de verre, a armure lache, traitée au polyvinyle,
de 50mm de largeur.
ETANCHEITE DES CONDUITS D'AIR
Selon les exigences formulées dans le HVAC Air Duct Leakage Test Manual de la
SMACNA.
RACCORDS
Fabrication : selon la SMACNA.
Coudes a angle arrondi

1 Conduits rectangulaires : coudes a rayon de courbure correspondant a 1.5 x la
largeur du conduit.

Eléments de transition

1 Eléments divergents : angle d'ouverture d'au plus 20degrés.
2 Eléments convergents : angle d'ouverture d'au plus 30degrés.

CONDUITS D'AIR EN ACIER GALVANISE

Conduits en acier pliable permettant de former des agrafures : selon la norme
ASTM A653/A653M, avec zingage Z90.

Epaisseur, fabrication et renforcement : selon la SMACNA.

Joints : conformes a la SMACNA.

SUPPORTS ET SUSPENSIONS

Supports et suspensions : conformes a la section 23 05 29- Supports et suspensions pour
tuyauteries et appareils de CVCA.

1 Sangles de suspension : en méme matériau que celui utilisé pour le conduit, mais
de I'épaisseur immédiatement supéricure a celle de ce dernier.
A Grosseur maximale des conduits supportés par des sangles : 500 mm.

2 Forme des suspensions : selon la SMACNA.
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3 Corniéres et tiges de suspension : corniéres en acier galvanisé retenues par des
tiges en acier galvanisé, selon la SMACNA et les indications du tableau ci-apres.
Diam. conduits Diam. corniéres Diam. tiges
(mm) (mm) (mm)
jusqu'a 750 25x25x3 6
de 751 a 1050 40x40x3 6
4 Dispositifs de fixation des suspensions
A Pour fixation dans des ouvrages en béton : ancrages a béton,
préfabriqués.

Partie 3
3.1
1
3.2
.1
2
3
4
3.3
.1
2

Exécution

INSPECTION

Vérification des conditions : avant de procéder a l'installation des conduits d'air
métalliques, s'assurer que I'état des surfaces/supports préalablement mis en oeuvre aux
termes d'autres sections ou contrats est acceptable et permet de réaliser les travaux
conformément aux instructions écrites du fabricant.

A Faire une inspection visuelle des surfaces/supports en présence du Représentant
du Ministére.

2 Informer immédiatement le Représentant du Ministére de toute condition
inacceptable décelée.

3 Commencer les travaux d'installation seulement aprés avoir corrigé les conditions
inacceptables.

GENERALITES

Exécuter les travaux des normes pertinentes de la SMACNA conformément aux
exigences de la norme NFPA 90B, selon les indications de la norme NFPA 90A.

Eviter d'interrompre la continuité de la membrane pare-vapeur du calorifuge en posant les
sangles ou les tiges de suspension.

1 Prolonger le calorifuge des conduits calorifugés sur les sangles de suspension, sur
une hauteur de 100 mm.

Assujettir les conduits verticaux conformément aux exigences des normes pertinentes de
la SMACNA.

Poser les joints a brides préfabriqués, de marque déposée, selon les instructions du
fabricant.

SUSPENSIONS
Installer les sangles de suspension conformément aux exigences de la SMACNA.

Munir les corniéres de suspension d'écrous de blocage et de rondelles.
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3 Espacer les suspensions selon les exigences de la SMACNA.
Diam. des conduits Espacement
(mm) (mm)
jusqu'a 1500 3000
1501 et plus 2500

34
1
2
3.5
1
2
3

SCELLEMENT

Appliquer le produit d'étanchéité selon les exigences selon les recommandations du
fabricant et de la SMACNA.

Noyer le ruban dans le produit d'étanchéité, puis recouvrir le tout d'au moins une (1)
couche du méme produit, selon les recommandations du fabricant.
NETTOYAGE

Nettoyage en cours de travaux : effectuer les travaux de nettoyage conformément a la
section 01 00 10 — Instructions générales

A Laisser les licux propres a la fin de chaque journée de travail.

Nettoyage final : évacuer du chantier les matériaux/le matériel en surplus, les déchets, les
outils et 'équipement, conformément a la section 01 00 10 — Instructions générales.

Gestion des déchets : trier les déchets en vue de leur recyclage, conformément a la
section 01 00 10 — Instructions générales.

A Retirer les bacs et les bennes de recyclage du chantier et éliminer les matériaux
aux installations appropriées.

FIN DE LA SECTION
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