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Partie 1 Général 

1.1 RÉFÉRENCES 

.1 American Society for Testing and Materials International (ASTM) 

.1 ASTM A653/A653M-13, Standard Specification for Steel Sheet, Zinc-
Coated (Galvanized) or Zinc-Iron Alloy-Coated (Galvannealed) by the 
Hot-Dip Process. 

.2 ASTM B209-14, Standard Specification for Aluminum and Aluminum-
Alloy Sheet and Plate 

.2 Association canadienne des entrepreneurs en couverture (ACEC) 

.1 Devis, couvertures 2012. 

1.2 DOCUMENTS/ÉCHANTILLONS À SOUMETTRE POUR 
APPROBATION/INFORMATION 

.1 Soumettre les documents et les échantillons requis conformément à la section 
01 33 00 - Documents et échantillons à soumettre. 

.2 Fiches techniques 

.1 Soumettre les fiches techniques requises visant les matériaux de 
fabrication des solins,  ainsi que les spécifications et la documentation du 
fabricant. Les fiches techniques doivent indiquer les caractéristiques des 
produits, les critères de performance, les dimensions, les limites et la 
finition. 

.3 Échantillons 

.1 Soumettre deux (2) échantillons de 50 mm x 50 mm de chaque couleur, 
de chaque fini et de chaque type de tôle proposés. 

1.3 TRANSPORT, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION 

.1 Transporter, entreposer et manutentionner les matériaux et les matériels 
conformément à la section 01 61 00 - Exigences générales concernant les 
produits. 

1.4 GESTION DES DÉCHETS 

.1 Trier les déchets en vue de leur recyclage, conformément à la section 01 00 10 - 
Instructions générales. 
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Partie 2 Produit 

2.1 TÔLES 

.1 Tôles d'acier zingué : de minimum 0,61 mm d'épaisseur, acier de nuance 33, tôle 
d’acier galvanisé selon la norme ASTM A653/A653M, avec zingage Z275, 
préfinie avec couleur choisi parmi la série complète 8000. 

2.2 ACCESSOIRES 

.1 Produits d'étanchéité : conformément à la Section 07 92 00 – Produits 
d’étanchéité pour joints. 

.2 Languettes de fixation : en même matériau et de même trempe que la tôle 
utilisée, d'au moins 50 mm de largeur et d’une épaisseur identique à celle de la 
tôle à fixer. 

.3 Dispositifs de fixation : en même matériau que la tôle utilisée, de longueur et 
d'épaisseur appropriées à l’utilisation. 

.4 Peinture pour retouches : selon les recommandations du fabricant de la tôle 
préfinie. 

2.3 FAÇONNAGE 

.1 Les solins métalliques et les autres éléments en tôle doivent être façonnés 
conformément aux détails des dessins de la série FL, de l'Association 
canadienne des entrepreneurs en couverture (ACEC). 

.2 Les pièces doivent être façonnées en longueurs d'au plus 2400 mm. 

.1 Il importe de prévoir, aux joints, le jeu nécessaire à la dilatation des 
éléments. 

.3 Les bords apparents doivent être rabattus de 12 mm sur leur face inférieure. 

.1 Les angles doivent être assemblés à onglet et obturés avec un produit 
d'étanchéité. 

.4 Les éléments doivent être façonnés d'équerre, de niveau et avec précision, selon 
les dimensions prévues, de façon qu'ils soient exempts de déformations ou 
d'autres défauts susceptibles d'altérer leur apparence ou leur efficacité. 

.5 Les surfaces métalliques à noyer dans le béton ou le mortier doivent être 
revêtues d'un enduit protecteur. 

.6 Chevaucher les pièces par un minimum de 50 mm et sceller avec du scellant 
conformément à la Section 07 92 00 – Produits d’étanchéité pour joints. 

2.4 SOLINS MÉTALLIQUES 

.1 Les solins, les couronnements et les bordures de toit doivent être façonnés selon 
les profils prescrits. 

.1 Prévoir des trous de fixation oblongs et vis avec rondelle en acier. 
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Partie 3 Exécution 

3.1 INSTALLATION 

.1 Mettre en place les ouvrages de tôle selon les détails de l’ACEC, série ‘FL’. 

.2 Dissimuler les fixations, sauf aux endroits où le Représentant ministériel aura 
accepté qu'elles soient laissées apparentes. 

.3 Munir de contre-solins les solins bitumineux réalisés aux points de rencontre de 
la couverture et des murets, des bâtis de montage ou des autres surfaces 
verticales. 

.1 Réaliser des joints à agrafure simple et bien les assujettir aux bandes 
d'accrochage , selon les indications. 

.4 Fermer les joints d'extrémité et les sceller au moyen d'un produit d'étanchéité. 

.5 Installer d'aplomb et de niveau les bandes d'engravure posées d'affleurement. 
Calfater la partie supérieure des bandes d'engravure au moyen d'un produit 
d'étanchéité. 

.6 Insérer les solins métalliques sous les contre-solins de façon à former un joint 
étanche. 

.7 Rabattre d'au moins 25 mm l'extrémité supérieure des solins dans les bandes 
d'engravure posées en retrait ou dans les joints de mortier. Caler solidement les 
solins dans les joints avec du plomb. 

.8 Avec un produit d'étanchéité, calfater les solins dans les bandes d'engravure. 

3.2 NETTOYAGE 

.1 Une fois les travaux de mise en oeuvre et le contrôle de la performance 
terminés, évacuer du chantier les matériaux et les matériels en surplus, les 
déchets, les outils et l'équipement. 

.2 Laisser la zone des travaux propre et exempte de graisse, de taches et de 
marques de doigts. 

FIN DE LA SECTION 


