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Partie 1 Général 

1.1 EXIGENCES CONNEXES 

.1 Section 22 05 00 – Plomberie – Exigences Générales concernant les Résultats des 
Travaux. 

.2 Section 23 05 23.01 – Robinetterie - Bronze 

1.2 NORMES DE RÉFÉRENCE 

.1 American National Standards Institute (ANSI)/American Society of Mechanical 
Engineers  International (ASME) 

.1 ANSI/ASME B16.18-01, Cast Copper Alloy Solder Joint Pressure Fittings. 

.2 Manufacturer's Standardization Society of the Valve and Fittings Industry (MSS). 

.1 MSS-SP-80-03, Bronze Gate, Globe, Angle and Check Valves. 

.3 Conseil national de recherches du Canada (CNRC) 

.1 CNRC 38728F, Code national de la plomberie - Canada 2015 (CNP). 

1.3 DOCUMENTS/ÉCHANTILLONS À SOUMETTRE POUR 
APPROBATION/INFORMATION 

.1 Soumettre les documents et les échantillons requis conformément à la section 01 00 10- 
Instruction Générales. 

.2 Fiches techniques 

.1 Soumettre les fiches techniques requises ainsi que la documentation du fabricant 
concernant les calorifuges et les adhésifs. Les fiches techniques doivent indiquer 
les caractéristiques des produits, les critères de performance, les dimensions, les 
limites et la finition. 

Partie 2 Produit 

2.1 CLAPETS DE RETENUE À BATTANT 

.1 Clapets de retenue de diamètre nominal égal ou inférieur à DN 2, à souder 

.1 Clapets conformes à la norme MSS-SP-80, classe 125, catégorie 860 kPa, corps 
en bronze, obturateur à battant, en bronze, chapeau fileté et vissé, siège 
rectifiable, selon les prescriptions de la section 23 05 23.01- Robinetterie - 
Bronze. 

.2 Clapets de retenue de diamètre nominal égal ou inférieur à DN 2, à visser 

.1 Clapets conformes à la norme MSS-SP-80, classe 125, catégorie 860 kPa, corps 
en bronze, obturateur à battant, en bronze, chapeau fileté et vissé, siège 
rectifiable, selon les prescriptions de la section 23 05 23.01- Robinetterie - 
Bronze. 



No du projet RR-197 Section 22 11 16 
 TUYAUTERIE D'EAU DOMESTIQUE 
 Page 2 de 3 
 
2.2 ROBINETS À TOURNANT SPHÉRIQUE 

.1 Robinets à tournant sphérique, de diamètre nominal égal ou inférieur à DN 2, à visser 

.1 Robinets de classe 150. 

.2 Corps en bronze, obturateur sphérique en acier inoxydable, garniture d'étanchéité 
réglable en PTFE, presse-garniture en laiton, siège en PTFE, levier en acier, 
selon les prescriptions de la section 23 05 23.01- Robinetterie - Bronze. 

.2 Robinets à tournant sphérique, de diamètre nominal égal ou inférieur à DN 2, à souder 

.1 Robinets conformes à la norme ANSI/ASME B16.18, classe 150. 

.2 Corps en bronze, obturateur sphérique en acier inoxydable, garniture d'étanchéité 
réglable en PTFE, presse-garniture en laiton, siège en PTFE, levier en acier, avec 
adaptateurs NPT/cuivre, selon les prescriptions de la section 23 05 23.01- 
Robinetterie - Bronze. 

Partie 3 Exécution 

3.1 APPLICATION 

.1 Instructions du fabricant : se conformer aux recommandations écrites du fabricant, y 
compris à tout bulletin technique disponible, aux instructions relatives à la manutention, à 
l'entreposage et à la mise en oeuvre des produits, et aux indications des fiches techniques. 

3.2 INSTALLATION DE LA TUYAUTERIE 

.1 Installer la tuyauterie conformément aux exigences du CNP et de l'autorité locale 
compétente. 

.2 Assembler la tuyauterie au moyen de raccords fabriqués selon les normes pertinentes de 
l'ANSI. 

.3 Sauf indication contraire, raccorder la tuyauterie aux appareils sanitaires et autres 
conformément aux instructions écrites du fabricant. 

3.3 ROBINETTERIE 

.1 Isoler les canalisations de dérivation ainsi que les canalisations d'alimentation des 
matériels et des appareils sanitaires au moyen de robinets à tournant sphérique. 

3.4 ESSAIS SOUS PRESSION 

.1 Effectuer les essais à une pression correspondant à la plus élevée des valeurs suivantes, 
soit 860 kPa ou la pression maximale de service. 

3.5 INSPECTIONS PRÉALABLES À LA MISE EN ROUTE 

.1 S'assurer que tous les éléments du réseau sont en place avant de procéder au rinçage, à la 
mise à l'essai et à la mise en route. 

.2 S'assurer que le système peut être vidangé complètement. 
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3.6 MISE EN ROUTE 

.1 Mettre le réseau en route une fois 

.1 les essais hydrostatiques terminés; 

.2 les travaux de désinfection terminés; 

.3 le certificat d'épreuve délivré; 

.4 le système de traitement de l'eau en marche et fonctionnel. 

.2 Assurer une surveillance continue pendant toute la durée de la mise en route. 

.3 Mise en route 

.1 Mettre le réseau sous pression et purger l'air. 

.4 Corriger les défectuosités décelées à la mise en route. 

3.7 NETTOYAGE 

.1 Effectuer les travaux de nettoyage conformément à la section 01 00 10- Instructions 
Générales. 

.2 Gestion des déchets : trier les déchets en vue de leur recyclage, conformément à la 
section 01 00 10- Instruction Générales. 

FIN DE LA SECTION 


