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Général

NORMES DE REFERENCE

American National Standards Institute (ANSI)/American Society of Mechanical
Engineers (ASME)

A ANSI/ASME B1.20.1-1983(R2006), Pipe Threads, General Purpose (Inch).
2 ANSI/ASME B16.18-2001, Cast Copper Alloy Solder Joint Pressure Fittings.

ASTM International

1 ASTM B62-02, Standard Specification for Composition Bronze or Ounce Metal
Castings.

Manufacturers Standardization Society of the Valve and Fittings Industry, Inc. (MSS)
.1 MSS-SP-80-2008, Bronze Gate Globe, Angle and Check Valves.
DOCUMENTS/ECHANTILLONS A SOUMETTRE POUR
APPROBATION/INFORMATION

Soumettre les documents et les échantillons requis conformément a la section 01 00 0-
Instructions Générales.

Fiches techniques

A Soumettre les fiches techniques requises ainsi que la documentation du fabricant
concernant les systémes et matériels visés. Les fiches techniques doivent indiquer
les caractéristiques des produits, les critéres de performance, les dimensions, les
limites et la finition.

MATERIAUX/MATERIELS DE REMPLACEMENT/D'ENTRETIEN

Matériaux/Matériels de remplacement/Piéces de rechange

1 Fournir les matériels/piéces de rechange ci-apreés.
1 Siéges : au moins un (1) siége.
2 Disques et opercules : au moins un (1) élément obturateur.
3 Garnitures de presse-étoupe (pour tiges) : au moins une (1) garniture.
4 Manettes/Volants : deux (2) de chaque dimension.

TRANSPORT, ENTREPOSAGE ET MANUTENTION

Transporter, entreposer et manutentionner les matériaux et les matériels conformément a
la section 01 00 10 — Instructions Générales et aux instructions écrites du fabricant.

Livraison et acceptation

1 Livrer les matériaux et les matériels au chantier dans leur emballage d'origine,
lequel doit porter une étiquette indiquant le nom et l'adresse du fabricant.
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Partie 2 Produit
2.1 MATERIAUX/MATERIELS
A Appareils de robinetterie
A Exception faite des appareils spéciaux, le cas échéant, toute la robinetterie doit
&tre fournie par un seul et méme fabricant.
2 Les appareils doivent porter un numéro d'enregistrement canadien (NEC).
2 Raccordement
A Raccordement des appareils de robinetterie a la tuyauterie adjacente
.1 Tuyauterie en acier : robinetterie & embouts a visser, selon la norme
ANSI/ASME B1.20.1.
2 Tuyauterie en cuivre : robinetterie [2 embouts rainurés] [a embouts a
souder], selon la norme ANSI/ASME B16.18.
3 Clapets de retenue
A Exigences générales concernant les clapets de retenue, a moins d'indications
contraires
A Norme de référence : MSS SP-80.
2 Embouts : a visser (manchons taraudés hexagonaux).
2 Clapets de retenue de diamétre nominal égal ou inférieur a DN 2, a battant, a
obturateur (clapet) en bronze, de classe 125
A Corps : modele incliné (en Y), sicge intégré a 45 degrés et chapeau fileté
a téte hexagonale.
2 Obturateur et siége : obturateur rotatif renouvelable, monté sur bras
d'articulation deux piéces; siége rectifiable.
3 Clapets de retenue de diamétre égal ou inférieur a DN 2, a levée verticale, pour
montage sur canalisations verticales, a obturateur en bronze, de classe125
1 Obturateur : obturateur rotatif guidé au sommet et a la base et bagues de
retenue.
4 Robinets a tournant sphérique
A Robinets a tournant sphérique, de diamétre nominal égal ou inférieur 8 DN 2
A Corps et chapeau : en bronze moulé haute résistance selon la norme
ASTM B62.
2 Pression de service nominale : classe 125).
3 Embouts : a visser, selon la norme ANSI B1.20.1 (manchons taraudés

hexagonaux), a souder, selon la norme ANSIL

4 Tige : tige de commande inviolable.

.5 Ecrou de presse-étoupe (tige) : externe.

6 Obturateur et siéges : tournant sphérique massif en acier inoxydable,
remplacable, et sieges en téflon.

i Garniture de presse-étoupe (tige) : en TFE avec écrou externe.

.8 Actionneur : manette a levier, amovible.
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Exécution

INSTALLATION

Installer les appareils de robinetterie a tige montante a la verticale, la tige orientée vers le
haut.

Enlever les pi¢ces internes avant de procéder au raccordement par soudage.

Raccorder a l'aide de raccords-unions la robinetterie aux divers appareils afin de faciliter
l'entretien et l'enlévement de ces derniers.

NETTOYAGE

Effectuer les travaux de nettoyage conformément a la section 01 00 1- Instructions
Générales.

.1 Evacuer du chantier les matériaux/matériels en surplus, les déchets, les outils et
'équipement.

Gestion des déchets : trier les déchets en vue de leur recyclage, conformément a la
section 01 00 10 — Instructions Générales.

FIN DE LA SECTION



