
LEGEND / LÉGENDE : BCC-430

DRAWING NOTES / NOTES DE DESSIN :

SYMBOL LEGEND / LÉGENDE DES SYMBOLES :

GENERAL NOTES / NOTES GÉNÉRALES :
1. CABINET MAKER TO COORDINATE METAL FINISHES TO MATCH SAMPLE

PROVIDED BY DEPARTMENTAL REPRESENTATIVE.
L'ÉBÉNISTE DOIT COORDONNER LES FINIS DES MÉTAUX AVEC LES
ÉCHANTILLONS FOURNIS PAR LE REPRÉSENTANT MINISTÉRIEL.

2. CABINET MAKER TO COORDINATE WOOD VENEER FINISHES TO MATCH
SAMPLES PROVIDED BY DEPARTMENTAL REPRESENTATIVE.
L'ÉBÉNISTE DOIT COORDONNER LES FINIS DES PLACAGES DE BOIS AVEC
LES ÉCHANTILLONS FOURNIS PAR LE REPRÉSENTANT MINISTÉRIEL.

3. CABINET MAKER TO PROVIDE SAMPLES OF WOOD, BRONZE AND UPHOLSTERY
PRIOR TO FABRICATION.
L'ÉBÉNISTE DOIT FOURNIR LES ÉCHANTILLONS DE BOIS, DE BRONZE ET DE
TISSUS AVANT TOUTE FABRICATION.

13 LEGS: SOLID WALNUT.
PIEDS: NOYER MASSIF.

19 DECORATIVE METAL STRIP: 1 mm THICK BRONZE, DARK OIL-RUBBED
FINISH.
BANDE DÉCORATIVE MÉTALLIQUE: PLAQUE DE BRONZE ANTIQUE
FONCÉ (1mm D'ÉPAISSEUR).

20 KICK PLATE : TO PROTECT WOOD LEGS FROM MATERIAL MAINTENANCE
DAMAGE 1 mm THICK BRONZE, DARK OIL-RUBBED BRONZE FINISH.
PLACE SEAMS AS INDICATED ON DRAWING.
GARDE-PIEDS: POUR PROTÉGER LES PIEDS EN BOIS DES
DÉGRADATIONS RELIÉES À L'ENTRETIEN. PLAQUE DE BRONZE
ANTIQUE FONCÉ (1mm D'ÉPAISSEUR). SUIVRE LES INDICATIONS
PRÉSENTES SUR LES DESSINS POUR L'EMPLACEMENT DES JOINTS.

PS PS COMPONENT: PADDED SEAT. SCREWED INTO TOP FROM
UNDERNEATH BENCH.
ÉLÉMENT SR: SIÈGE REMBOURRÉ. VISSÉ DEPUIS LE DESSUS DU
PLATEAU DU BANC.

21 PS COMPONENT: 13 mm THICK PLYWOOD.
ÉLÉMENT SR: CONTREPLAQUÉ DE 13mm D'ÉPAISSEUR.

22 PS COMPONENT: 57mm THICK FOAM.
ÉLÉMENT SR: MOUSSE DE 57mm D'ÉPAISSEUR.

TF TF COMPONENT: TOP & FRAME.
ÉLÉMENT PC: PLATEAU ET CADRE

03

TF COMPONENT: 26 mm THICK BUILT-UP PLYWOOD.
ÉLÉMENT PC: ASSEMBLAGE DE CONTREPLAQUÉS D'ÉPAISSEUR
TOTALE DE 26mm.

06 TF COMPONENT: SOLID WALNUT EDGE.
ÉLÉMENT PC: BORD NOYER MASSIF.

07 TF COMPONENT: SOLID WOOD EDGE WITH WALNUT VENEER ON
CURVED AND HORIZONTAL FACES AND DECORATIVE METAL STRIP ON
VERTICAL FACES.
ÉLÉMENT PC: BORD BOIS MASSIF. PLACAGE NOYER POUR LES
SURFACES COURBES ET HORIZONTALES. BANDE MÉTALLIQUE
DÉCORATIVE POUR LES SURFACES VERTICALES.

05

TF COMPONENT: 19 mm THICK PLYWOOD.
ÉLÉMENT PC: CONTREPLAQUÉ DE 19mm D'ÉPAISSEUR.

12

24 PS COMPONENT: LEATHER UPHOLSTERY. SEAMED IF NECESSARY.
LOCATION OF SEAMS AS INDICATED ON DRAWINGS.
ÉLÉMENT SR: CAPITANNAGE EN CUIR. COUTURE SI NÉCESSAIRE
(SUIVRE LES INDICATIONS DES DESSINS POUR L'EMPLACEMENT DES
JOINTS).

04 TF COMPONENT: 19 mm THICK PLYWOOD WITH WALNUT VENEER ON
VERTICAL AND BOTTOM FACES.
ÉLÉMENT PC: CONTREPLAQUÉ DE 19mm D'ÉPAISSEUR AVEC PLACAGE
NOYER POUR LES SURFACES VERTICALES ET INFÉRIEURES.

BACK: 38 mm THICK BUILT-UP PLYWOOD WITH WALNUT VENEER.
DOS: ASSEMBLAGE DE CONTREPLAQUÉS D'ÉPAISSEUR TOTALE DE
38mm AVEC PLACAGE NOYER.

25 DECORATIVE DISK : SOLID WOOD WITH 1 mm THICK BRONZE, DARK
OIL-RUBBED FINISH. PLACE SEAMS AS INDICATED ON DRAWING.
DISQUE DÉCORATIF: BOIS MASSIF AVEC PLAQUE DE BRONZE ANTIQUE
FONCÉ DE 1mm D'ÉPAISSEUR (SUIVRE LES INDICATIONS DES DESSINS
POUR L'EMPLACEMENT DES JOINTS).
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BID SAMPLE REQUIRED - 02
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SEAT & MOLDING CORNER
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LEGEND / LÉGENDE : BCC-432

SYMBOL LEGEND / LÉGENDE DES SYMBOLES :

GENERAL NOTES / NOTES GÉNÉRALES :
1. CABINET MAKER TO COORDINATE METAL FINISHES TO MATCH SAMPLE

PROVIDED BY DEPARTMENTAL REPRESENTATIVE.
L'ÉBÉNISTE DOIT COORDONNER LES FINIS DES MÉTAUX AVEC LES
ÉCHANTILLONS FOURNIS PAR LE REPRÉSENTANT MINISTÉRIEL.

2. CABINET MAKER TO COORDINATE WOOD VENEER FINISHES TO MATCH
SAMPLES PROVIDED BY DEPARTMENTAL REPRESENTATIVE.
L'ÉBÉNISTE DOIT COORDONNER LES FINIS DES PLACAGES DE BOIS AVEC
LES ÉCHANTILLONS FOURNIS PAR LE REPRÉSENTANT MINISTÉRIEL.

3. CABINET MAKER TO PROVIDE SAMPLES OF WOOD, BRONZE AND UPHOLSTERY
PRIOR TO FABRICATION.
L'ÉBÉNISTE DOIT FOURNIR LES ÉCHANTILLONS DE BOIS, DE BRONZE ET DE
TISSUS AVANT TOUTE FABRICATION.

19

02 TOP: 32 mm THICK BUILT-UP PLYWOOD. SOLID WALNUT EDGE WITH
MITRED CORNERS. WALNUT VENEER ON VISIBLE FACES AS INDICATED
ON DRAWINGS.
PLATEAU: ASSEMBLAGE DE CONTREPLAQUÉS D'ÉPAISSEUR TOTALE
DE 32mm. BORD NOYER MASSIF AVEC ASSEMBLAGE COUPE
D'ONGLET. PLACAGE NOYER SUR LES SURFACES VISIBLES (SUIVRE
LES INDICATIONS DES DESSINS).

11 REVEAL: 25 mm THICK PLYWOOD.
RETRAIT: CONTREPLAQUÉ DE 25mm D'ÉPAISSEUR.

09 SKIRT: 19 mm THICK PLYWOOD WITH WALNUT VENEER ON TOP
HORIZONTAL EDGE, VERTICAL AND BOTTOM FACES.
BANDEAU DE RETOUR: CONTREPLAQUÉ DE 19mm D'ÉPAISSEUR AVEC
PLACAGE NOYER POUR LE BORD HORIZONTAL SUPÉRIEUR, LES
SURFACES VERTICALES ET LES SURFACES INFÉRIEURES.

15 LEGS: 38 mm THICK BUIT-UP PLYWOOD WITH WALNUT VENEER ON ALL
VERTICAL FACES AND 30 mm X 35 mm SOLID WOOD FOOT.
PIEDS: ASSEMBLAGE DE CONTREPLAQUÉS D'ÉPAISSEUR TOTALE DE
38mm AVEC PLACAGE NOYER POUR TOUTES LES SURFACES
VERTICALES. PATTE EN BOIS MASSIF DE 30mm X 35mm.

23 PS COMPONENT: FABRIC AS PER SPECIFICATIONS. FIXED ONTO
PLYWOOD.
ÉLÉMENT SR: SUIVRE LES INFORMATIONS INDIQUÉES DANS LES
SPÉCIFICATIONS. FIXÉ SUR LE CONTREPLAQUÉ.

NOTE: SHEET NUMBER CHANGED FROM BCC-431.
NOTE: NUMÉRO DE PAGE MODIFIÉE
(ANCIENNEMENT BCC-431)

*

26 WOOD BLOCKING.
CALE EN BOIS.

DRAWING NOTES / NOTES DE DESSIN:

DECORATIVE METAL STRIP: 1 mm THICK BRONZE, DARK OIL-RUBBED
FINISH.
BANDE DÉCORATIVE MÉTALLIQUE: PLAQUE DE BRONZE ANTIQUE
FONCÉ (1mm D'ÉPAISSEUR).

20 KICK PLATE : TO PROTECT WOOD LEGS FROM MATERIAL MAINTENANCE
DAMAGE 1 mm THICK BRONZE, DARK OIL-RUBBED BRONZE FINISH.
PLACE SEAMS AS INDICATED ON DRAWING.
GARDE-PIEDS: POUR PROTÉGER LES PIEDS EN BOIS DES
DÉGRADATIONS RELIÉES À L'ENTRETIEN. PLAQUE DE BRONZE
ANTIQUE FONCÉ (1mm D'ÉPAISSEUR). SUIVRE LES INDICATIONS
PRÉSENTES SUR LES DESSINS POUR L'EMPLACEMENT DES JOINTS.

PS PS COMPONENT: PADDED SEAT. SCREWED INTO TOP FROM
UNDERNEATH BENCH.
ÉLÉMENT SR: SIÈGE REMBOURRÉ. VISSÉ DEPUIS LE DESSUS DU
PLATEAU DU BANC.

21 PS COMPONENT: 13 mm THICK PLYWOOD.
ÉLÉMENT SR: CONTREPLAQUÉ DE 13mm D'ÉPAISSEUR.

22 PS COMPONENT: 57mm THICK FOAM.
ÉLÉMENT SR: MOUSSE DE 57mm D'ÉPAISSEUR.
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LEGEND / LÉGENDE : BCC-433

SYMBOL LEGEND / LÉGENDE DES SYMBOLES :

GENERAL NOTES / NOTES GÉNÉRALES :
1. CABINET MAKER TO COORDINATE METAL FINISHES TO MATCH SAMPLE

PROVIDED BY DEPARTMENTAL REPRESENTATIVE.
L'ÉBÉNISTE DOIT COORDONNER LES FINIS DES MÉTAUX AVEC LES
ÉCHANTILLONS FOURNIS PAR LE REPRÉSENTANT MINISTÉRIEL.

2. CABINET MAKER TO COORDINATE WOOD VENEER FINISHES TO MATCH
SAMPLES PROVIDED BY DEPARTMENTAL REPRESENTATIVE.
L'ÉBÉNISTE DOIT COORDONNER LES FINIS DES PLACAGES DE BOIS AVEC
LES ÉCHANTILLONS FOURNIS PAR LE REPRÉSENTANT MINISTÉRIEL.

3. CABINET MAKER TO PROVIDE SAMPLES OF WOOD, BRONZE AND UPHOLSTERY
PRIOR TO FABRICATION.
L'ÉBÉNISTE DOIT FOURNIR LES ÉCHANTILLONS DE BOIS, DE BRONZE ET DE
TISSUS AVANT TOUTE FABRICATION.

09

DRAWING NOTES / NOTES DE DESSIN:

19

11 REVEAL: 25 mm THICK PLYWOOD.
RETRAIT: CONTREPLAQUÉ DE 25mm D"ÉPAISSEUR.

15 LEGS: 38 mm THICK BUILT-UP PLYWOOD WITH WALNUT VENEER ON ALL
VERTICAL FACES AND 30 mm X 35 mm SOLID WOOD FOOT.
PIEDS: ASSEMBLAGE DE CONTREPLAQUÉS D'ÉPAISSEUR TOTALE DE
38mm AVEC PLACAGE NOYER POUR TOUTES LES SURFACES
VERTICALES. PATTE EN BOIS MASSIF DE 30mm X 35mm.

DECORATIVE METAL STRIP: 1 mm THICK BRONZE, DARK OIL-RUBBED
FINISH.
BANDE DÉCORATIVE MÉTALLIQUE: PLAQUE DE BRONZE ANTIQUE
FONCÉ (1mm D'ÉPAISSEUR).

20 KICK PLATE : TO PROTECT WOOD LEGS FROM MATERIAL MAINTENANCE
DAMAGE 1 mm THICK BRONZE, DARK OIL-RUBBED BRONZE FINISH.
PLACE SEAMS AS INDICATED ON DRAWING.
GARDE-PIEDS: POUR PROTÉGER LES PIEDS EN BOIS DES
DÉGRADATIONS RELIÉES À L'ENTRETIEN. PLAQUE DE BRONZE
ANTIQUE FONCÉ (1mm D'ÉPAISSEUR). SUIVRE LES INDICATIONS
PRÉSENTES SUR LES DESSINS POUR L'EMPLACEMENT DES JOINTS.

PS PS COMPONENT: PADDED SEAT. SCREWED INTO TOP FROM
UNDERNEATH BENCH.
ÉLÉMENT SR: SIÈGE REMBOURRÉ. VISSÉ DEPUIS LE DESSUS DU
PLATEAU DU BANC.

SKIRT: 19 mm THICK PLYWOOD WITH WALNUT VENEER ON TOP
HORIZONTAL EDGE, VERTICAL AND BOTTOM FACES.
BANDEAU DE RETOUR: CONTREPLAQUÉ DE 19mm D'ÉPAISSEUR AVEC
PLACAGE NOYER POUR LE BORD HORIZONTAL SUPÉRIEUR, LES
SURFACES VERTICALES ET LES SURFACES INFÉRIEURES.
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LEGEND / LÉGENDE: BCC-434

SYMBOL LEGEND / LÉGENDE DES SYMBOLES :

GENERAL NOTES / NOTES GÉNÉRALES :
1. CABINET MAKER TO COORDINATE METAL FINISHES TO MATCH SAMPLE

PROVIDED BY DEPARTMENTAL REPRESENTATIVE.
L'ÉBÉNISTE DOIT COORDONNER LES FINIS DES MÉTAUX AVEC LES
ÉCHANTILLONS FOURNIS PAR LE REPRÉSENTANT MINISTÉRIEL.

2. CABINET MAKER TO COORDINATE WOOD VENEER FINISHES TO MATCH
SAMPLES PROVIDED BY DEPARTMENTAL REPRESENTATIVE.
L'ÉBÉNISTE DOIT COORDONNER LES FINIS DES PLACAGES DE BOIS AVEC
LES ÉCHANTILLONS FOURNIS PAR LE REPRÉSENTANT MINISTÉRIEL.

3. CABINET MAKER TO PROVIDE SAMPLES OF WOOD, BRONZE AND UPHOLSTERY
PRIOR TO FABRICATION.
L'ÉBÉNISTE DOIT FOURNIR LES ÉCHANTILLONS DE BOIS, DE BRONZE ET DE
TISSUS AVANT TOUTE FABRICATION.

01 TOP: 32 mm THICK STONE.
PLATEAU: PIERRE DE 32mm D'ÉPAISSEUR.

10 WOOD REVEAL: 25 mm THICK PLYWOOD WITH 38 mm X 25 mm SOLID
OAK EDGE. MITRED CORNERS.
RETRAIT EN BOIS: CONTREPLAQUÉ DE 25mm D'ÉPAISSEUR. BORD
CHÊNE MASSIF DE 38mm X 25mm. ASSEMBLAGE COUPE D'ONGLET.

08 FRAME & SKIRT: 19 mm THICK PLYWOOD.
CADRE ET BANDEAU DE RETOUR: CONTREPLAQUÉ DE 19mm
D'ÉPAISSEUR

16 FRAME METAL COVER: 1 mm THICK BRONZE, DARK OIL-RUBBED FINISH
FOLDED OVER TOP HORIZONTAL EDGE, VERTICAL AND BOTTOM FACES.
ANGLED SEAM AS INDICATED ON DRAWING. ELEVATION SHEET FOR
REFERENCE.
ENVELOPPE METALLIQUE POUR CADRE: PLAQUE DE BRONZE
ANTIQUE FONCÉ (1mm D'ÉPAISSEUR) REPLIÉE POUR RECOUVRIR LE
BORD HORIZONTAL SUPÉRIEUR, LA FACE VERTICALE ET LA FACE
INFÉRIEURE. SUIVRE LES INDICATIONS DES DESSINS POUR LES
JOINTS D'ANGLE. VOIR LE PATRON POUR RÉFÉRENCE.

17 OUTSIDE LEGS METAL COVER: 1 mm THICK BRONZE, DARK OIL-RUBBED
FINISH FOLDED OVER TOP HORIZONTAL EDGE AND ALL VERTICAL
FACES.  PLACE SEAMS AND ANGLED SEAM AS INDICATED ON DRAWING.
ELEVATION SHEET FOR REFERENCE.
ENVELOPPE METALLIQUE POUR PIEDS EXTÉRIEURS: PLAQUE EN
BRONZE ANTIQUE FONCÉ (1mm D'ÉPAISSEUR) REPLIÉE POUR
RECOUVIR LE BORD HORIZONTAL SUPÉRIEUR ET TOUTES LES FACES
VERTICALES. SUIVRE LES INDICATIONS DES DESSINS POUR LES
JOINTS ET JOINTS D'ANGLE. VOIR LE PATRON POUR RÉFÉRENCE.

18 INSIDE LEGS METAL COVER: 1 mm THICK BRONZE, DARK OIL-RUBBED
FINISH FOLDED OVER ALL VERTICAL FACES. PLACE SEAMS AS
INDICATED ON DRAWING. ELEVATION SHEET FOR REFERENCE.
ENVELOPPE METALLIQUE POUR PIEDS INTÉRIEURS: PLAQUE EN
BRONZE ANTIQUE FONCÉ (1mm D'ÉPAISSEUR) REPLIÉE POUR
RECOUVRIR TOUTES LES FACES VERTICALES. SUIVRE LES
INDICATIONS DES DESSINS POUR LES JOINTS. VOIR LE PATRON POUR
RÉFÉRENCE.

20

14 LEGS: 38 mm THICK BUILT-UP PLYWOOD WITH 32 mm X 35 mm SOLID
WOOD FOOT.
PIEDS: ASSEMBLAGE DE CONTREPLAQUÉS D'ÉPAISSEUR TOTALE DE
38mm. PATTE EN BOIS MASSIF DE 32mm X 35mm.

DRAWING NOTES / NOTES DE DESSIN:

KICK PLATE : TO PROTECT WOOD LEGS FROM MATERIAL MAINTENANCE
DAMAGE 1 mm THICK BRONZE, DARK OIL-RUBBED BRONZE FINISH.
PLACE SEAMS AS INDICATED ON DRAWING.
GARDE-PIEDS: POUR PROTÉGER LES PIEDS EN BOIS DES
DÉGRADATIONS RELIÉES À L'ENTRETIEN. PLAQUE DE BRONZE
ANTIQUE FONCÉ (1mm D'ÉPAISSEUR). SUIVRE LES INDICATIONS
PRÉSENTES SUR LES DESSINS POUR L'EMPLACEMENT DES JOINTS.
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