Part - Partie 1 of - de 2
See Part 2 for Clauses and Conditions
Voir Partie 2 pour Clauses et Conditions

I*I Public Works and Travaux publics et
Government Services ~ Services gouvernementaux

Canada Canada

RETURN BIDS TO:

RETOURNER LES SOUMISSIONS A:
Bid Receiving - PWGSC / Réception des
soumissions - TPSGC

11 Laurier St./ 11, rue Laurier

Place du Portage, Phase 111

Core0B2/ Noyau 0B2

Gatineau, Québec K 1A 0S5

Bid Fax: (819) 997-9776

REQUEST FOR PROPOSAL
DEMANDE DE PROPOSITION

Proposal To: Public Works and Government
Services Canada

We hereby offer to sell to Her Majesty the Queen in right
of Canada, in accordance with the terms and conditions
set out herein, referred to herein or attached hereto, the
goods, services, and construction listed herein and on any
attached sheets at the price(s) set out therefor.

Proposition aux: Travaux Publics et Services
Gouvernementaux Canada

Nous offrons par la présente de vendre a Sa Majesté la
Reine du chef du Canada, aux conditions énoncées ou
incluses par référence dans la présente et aux annexes
ci-jointes, les biens, services et construction énumérés
ici sur toute feuille ci-annexée, au(x) prix indiqué(s).
Comments - Commentaires

This Document contains a Security Requirment

Vendor/Firm Name and Address
Raison sociale et adresse du
fournisseur/de I'entrepreneur

Issuing Office - Bureau de distribution
Vehicles & Industrial Products Division
11 Laurier St./11, rue Laurier

7A2, Place du Portage, Phase I11
Gatineau, Québec K1A 0S5

Canadid

Title - Sujet
Machine de Mesure

Solicitation No. - N° de l'invitation Date
W8486-184433/A 2017-11-27

Client Reference No. - N° de référence du client
6000411658

GETS Reference No. - N° de référence de SEAG
PW-$$HP-404-73818

File No. - N° de dossier CCC No./N° CCC - FMS No./N° VME

hp404.W8486-184433

Solicitation Closes - L'invitation prend fin| I'me Zone

Fuseau horaire
at-a 02:00 PM Eastern Standard Time

on - le 2018-01-08 EST

F.O.B. - FA.B.
Plant-Usine: j Destination: ’7‘ Other-Autre: j

Address Enquiries to: - Adresser toutes questions a: Buyer Id - Id de I'acheteur
Michele Mak hp404

Telephone No. - N° de téléphone FAX No. - N° de FAX
(873) 469-3338 () () -

Destination - of Goods, Services, and Construction:
Destination - des biens, services et construction:

Specified Herein
Précisé dans les présentes

Instructions: See Herein

Instructions: Voir aux présentes

Delivery Required - Livraison exigée Delivery Offered - Livraison proposée

See Herein

Vendor/Firm Name and Address
Raison sociale et adresse du fournisseur/de I'entrepreneur

Telephone No. - N° de téléphone
Facsimile No. - N° de télécopieur

Name and title of person authorized to sign on behalf of Vendor/Firm
(type or print)

Nom et titre de la personne autorisée a signer au nom du fournisseur/
de I'entrepreneur (taper ou écrire en caractéres d'imprimerie)

Signature Date
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PARTIE 1- RENSEIGNEMENTS GENERAUX

1.1  Exigencesrelativesala sécurité

1. Avant |'attribution d'un contrat, les conditions suivantes doivent étre respectées :

a) le soumissionnaire doit détenir une attestation de sécurité d’organisme valable tel
qu’indiqué a la Partie 6 — Clauses du contrat subséquent;

b) les individus proposes par le soumissionnaire et qui doivent avoir acces a des
renseignements ou a des biens de nature protégée ou classifiée ou a des
établissements de travail dont I'acceés est réglementé doivent posséder une
attestation de sécurité tel qu’indiqué a la Partie 6 — Clauses du contrat subséquent;

C) le soumissionnaire doit fournir le nom de tous les individus qui devront avoir
acces a des renseignements ou a des biens de nature protégée ou classifiée ou a
des établissements de travail dont I'acces est réglementé;

2. On rappelle aux soumissionnaires d’obtenir rapidement la cote de sécurité requise. La
décision de retarder I’attribution du contrat, pour permettre au soumissionnaire retenu
d’obtenir la cote de sécurité requise, demeure a I’entiere discrétion de I’autorité
contractante.

3. Pour de plus amples renseignements sur les exigences relatives a la sécurité, les
soumissionnaires devraient consulter le site Web du Programme de sécurité des contrats
de Travaux publics et Services gouvernementaux Canada (http://www.tpsgc-
pwgsc.gc.calesc-src/introduction-fra.htmt).

1.2 Besoin

Département de la défense nationale a besoin Machine de mesure des coordonnées portative
indiqués dans la présente, conformément & Annexe « B » - Enoncé des travaux (EDT) / Machine
de mesure des coordonnées portative et Appendice 1 - Critéres d’évaluation techniques
obligatoires et les articles décrits sous « Détails de I'article » ci-jointe.

1.2.1 Options irrévocables énumérées a I'Annexe “B”- Enoncé des travaux (EDT).
12.1.1 Lesoptions ne pourront étre exercees que par |'autorité contractante et sera
confirmées, pour des raisons administratives seulement, par une modification au

contrat.

1.2.1.2 Lesoptions peuvent étre exercées en totalité ou en partie et a plus d'une
occasion aladiscrétion du Canada, jusgu'a concurrence de la quantité
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indiquée al'Annexe “B”- Enoncé des travaux (EDT).

1.2.1.3 Lesoptions peuvent étre exercées dans les douze (12) mois suivant
I'octroi du contrat.

1.3  Compterendu

L es soumissionnaires peuvent demander un compte rendu sur les résultats de la demande de
soumissions. Les soumissionnaires devraient en faire la demande a |'autorité contractante dans
les 15 jours ouvrables, suivant laréception de I'avis les informant que leur soumission n'a pas été
retenue. Le compte rendu peut étre fourni par écrit, par téléphone ou en personne.

1.4 Accords commer ciaux

Ce besoin est assujetti aux dispositions de I'Accord sur les marchés publics de I'Organisation
mondiale du commerce (AMP-OMC), de I'Accord de libre-échange nord-américain (ALENA),
de I’ Accord économique et commercial global entre le Canada et I’Union européenne (AECG) et
de I’Accord de libre-échange canadien (ALEC).
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PARTIE 2 - INSTRUCTIONSA L'INTENTION DES SOUMISSIONNAIRES

2.1 Instructions, clauses et conditions unifor misées

Toutes lesinstructions, clauses et conditions identifiées dans la demande de soumissions par un
numero, une date et un titre sont reproduites dans le Guide des clauses et conditions uniformisées
d'achat (https.//achatsetventes.gc.cal/politiques-et-lignes-directrices/gui de-des-clauses-et-
conditions-uniformisees-d-achat) publié par Travaux publics et Services gouvernementaux
Canada.

Les soumissionnaires qui présentent une soumission sengagent a respecter lesinstructions, les
clauses et les conditions de la demande de soumissions, et acceptent les clauses et les conditions
du contrat subséquent.

Le document 2003 (2017-04-27) Instructions uniformisées - biens ou services - besoins
concurrentiels, est incorporé par renvoi dans la demande de soumissions et en fait partie
intégrante.

Le paragraphe 5.4 du document 2003, Instructions uniformisees - biens ou services - besoins
concurrentiels, est modifié comme suit :

Supprimer : soixante (60) jours
Insérer : quatre-vingt-dix (90) jours

2.1.1 Clausesdu guidedes CCUA

| B1000OT | Condition du matériel - soumission | 2014-06-26

2.2 Présentation des soumissions

L es soumissions doivent étre présentées uniquement au Module de réception des soumissions de
Travaux publics et Services gouvernementaux Canada (TPSGC) au plustard aladate, al'heure
et al'endroit indiqués ala page 1 de la demande de soumissions

2.3 Demandesde renseignements en période de soumissions

Toutes les demandes de renseignements doivent étre présentées par écrit al'autorité contractante
au moins sept (7) jours civils avant la date de cl6ture des soumissions. Pour ce qui est des
demandes de renseignements recues apres ce délai, il est possible qu'on ne puisse pasy répondre.

Les soumissionnaires devraient citer le plus fidelement possible le numéro de I'article de la
demande de soumissions auquel se rapporte la question et prendre soin d'énoncer chaque
question de maniére suffisamment détaillée pour que le Canada puisse y répondre avec
exactitude. Les demandes de rensel gnements techniques qui ont un caractére exclusif doivent
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porter clairement lamention « exclusif » vis-a-vis de chagque article pertinent. Les éléments
portant la mention « exclusif » feront I'objet d'une discrétion absolue, sauf dansles casou le
Canada considere que la demande de renseignements n'a pas un caractere exclusif. Dans ce cas,
le Canada peut réviser les questions ou peut demander au soumissionnaire de le faire, afin d'en
éliminer le caractere exclusif, et permettre la transmission des réponses atous les
soumissionnaires. Le Canada peut ne pas répondre aux demandes de renseignements dont la
formulation ne permet pas de les diffuser a tous les soumissionnaires.

24  Loisapplicables

Tout contrat subséquent serainterprété et régi selon leslois en vigueur en Ontario et lesrelations
entre les parties seront déterminées par ceslois.

A leur discrétion, les soumissionnaires peuvent indiquer les lois applicables d'une province ou
d'un territoire canadien de leur choix, sans que la validité de leur soumission ne soit mise en
guestion, en supprimant le nom de la province ou du territoire canadien précisé et en insérant le
nom de la province ou du territoire canadien de leur choix. Si aucun changement n'est indiqué,
cela signifie que les soumissionnaires acceptent les lois applicables indiquées.
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PARTIE 3- INSTRUCTIONS POUR LA PREPARATION DES SOUMISSIONS
3.1 Instructionspour la préparation des soumissions

L e Canada demande que les soumissionnaires suivent les instructions de présentation décrites ci-
apres pour préparer leur soumission.

a) utiliser du papier de 8,5 po x 11 po (216 mm x 279 mm);
b) utiliser un systeme de numérotation correspondant a celui de la demande de soumissions;

En avril 2006, le Canada a approuvé une politique exigeant que les agences et ministéres
fédéraux prennent les mesures nécessaires pour incorporer les facteurs environnementaux dans le
processus d'approvisionnement Politique d'achats écologiques (http://www.tpsgc-
pwgsc.gc.calecol ogisation-greening/achats-procurement/politique-policy-frahtml). Pour aider le
Canada a atteindre ses objectifs, les soumissionnaires doivent:

1) utiliser du papier de 8,5 po x 11 po (216 mm x 279 mm) contenant des fibres certifiées
provenant d'un aménagement forestier durable et contenant au moins 30 % de matieres recycl ées,
et

2) utiliser un format qui respecte |'environnement : impression noir et blanc, recto-verso/a
double face, broché ou agrafé, sans reliure Cerlox, reliure a attaches ni reliure a anneaux.

Section1:  Soumission technique

Dans leur soumission technique, les soumissionnaires devraient expliquer et démontrer comment
ils entendent répondre aux exigences et comment ils réaliseront les travaux.

3.1.1 Produitséquivalents
1. Lesproduits dont laforme, I'sjustage, lafonction et la qualité sont équivalents aux
articles spécifiés dans la demande de soumissions seront pris en considération si le

soumissionnaire :

(@) indique lamarque et le modéle et/ou e numéro de piéce et le COF/NCAGE du produit de
remplacement;

2. Lesproduits offerts comme équivalents sur les plans de laforme, de I'ajustage, de la fonction
et delaqualité ne seront pas pris en considération si :

@ la soumission ne fournit pas toute |'information requise pour permettre al'autorité

contractante de pleinement évaluer I'équival ence de chagque produit de
remplacement, ou;
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(b) le produit de remplacement ne répond pas aux critéres de rendement obligatoires
précisés dans la demande de soumissions visant |'article en question ou ne les
dépasse pas.

3.  Lorsgue le Canada évalue une soumission, il peut, sans toutefoisy étre obligé, demander
aux soumissionnaires qui offrent un produit de remplacement de fournir de I’information
technique démontrant I’équivalence (p.e. des dessins, des spécifications, des rapports
techniques et/ou des rapports d’essai ou un échantillon du produit offert) ou de démontrer,
aleurs propresfrais, dansun délai de trois (3) jours ouvrables (ou tout autre délai
mentionné aux présentes) que le produit de remplacement est équivalent al'article indiqué
dans la demande de soumissions. Si le soumissionnaire ne fournit pas
I’information demandée dans les délais mentionnés, le Canada peut déclarer la soumission
non-recevable.

3.1.2 Produitsderemplacement - Remplacement du numéro de piece provenant du
fabricant d’origine de I’équipement.

1. Lesproduitsdont les numéros de pieces ont été remplacés (annulés ou périmés) par le
fabricant d’origine de I’équipement (FOE) doivent étre équivalents au niveau de la
forme, I'gustement, la fonction, la qualité et la performance aux piéces du FOE spécifiées
dans la demande de proposition et seront considérés lorsque le soumissionnaire fournit,
sur demande de I’autorité contractante:

a. lapreuve en présentant une copie d'un certificat de conformité du FOE fournissant une
justification / explication selon laquelle les numéros de piéces sont un remplacement des
piéces du FOE spécifiées et sont équivalentes au niveau de laforme, I'ajustement, la
fonction, la qualité et 1a performance aux pieces du FOE spécifiées; ou

b. toute l'information technique requise (commeil est indiqué alaPartie 3, section |, 1
Produits équivalents) afin de démontrer leur conformité technique qui confirme laforme,
I'gjustage, lafonction et le rendement de ces remplacements de numéro de piéce.

2. Lorsgue le Canada évalue une soumission, il peut, sans toutefoisy étre obligé, demander
aux soumissionnaires qui offrent un produit de remplacement de démontrer, aleurs
propres frais, dans un délai detrois (3) jours ouvrables (ou tout autre délai mentionné aux
présentes) que le produit de remplacement est équivalent al'article indiqué dans la
demande de soumissions. Si le soumissionnaire ne fournit pas I’information demandée
dans les délais mentionnés, le Canada peut déclarer la soumission non-recevable.

Section Il :  Soumission financiere
L es soumissionnaires doivent présenter leur soumission financiére en conformité avec la base de

paiement spécifié alapartie 6.
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L es soumissionnaires doivent présenter leur soumission par prix unitaire dans la section intitulé
« Détails del'article ». Les prix ne devraient pas étre indiqués dans une autre section de la
soumission.

3.1.3 Paiement éectronique de factures— soumission

Si vous étes disposés a accepter le paiement de factures au moyen d’instruments de paiement
électronique, compléter I’annexe « C» Instruments de paiement électronique, afin d’identifier
lesquels sont acceptés.

Si I’'annexe « C » Instruments de paiement électronique n’a pas été complétée, il sera alors
convenu que le paiement de factures au moyen d’instruments de paiement électronique ne sera
pas accepté.

L'acceptation des instruments de paiement él ectronique ne sera pas considérée comme un
critére d'évaluation.

3.1.4  Fluctuation du taux de change - Atténuation desrisques

1. Lesoumissionnaire peut demander au Canada d'assumer les risques et les avantages liés
aux fluctuations du taux de change. Si le soumissionnaire demande un rgjustement du taux de
change, cette demande doit étre clairement indiquée dans la soumission au moment de sa
présentation. Le soumissionnaire doit présenter |e formulaire PWGSC-TPSGC 450™<,
Demande de rgjustement du taux de change, avec sa soumission, et indiquer le montant en
monnaie étrangére en dollars canadiens pour chaque article pour lequel un rajustement du taux
de change est demandé.

2. Lemontant en monnaie étrangere est défini comme la portion du prix ou du taux qui varie
directement en fonction des fluctuations du taux de change. Ce montant devrait comprendre
I’ensemble des taxes, des droits et des autres colits payés par |e soumissionnaire et qui seront
compris dans le montant de rajustement.

3. Leprix total payé par le Canada sur chague facture sera rajusté au moment du paiement,
selon le montant en monnaie étrangére et la disposition relative ala fluctuation du taux de
change du contrat. Le rgjustement du taux de change sera uniquement appliqué lorsque la
fluctuation du taux de change varie de plus de 2% (augmentation ou diminution).

4. Aumoment de la soumission, le soumissionnaire doit remplir les colonnes (1) a (4) du
formulaire PWGSC-TPSGC 450%2 pour chague article pour lequel il veut se prévaloir dela
disposition relative ala fluctuation du taux de change. Lorsque |es soumissions sont éval uées
en dollars canadiens, les valeurs indiguées dans |a colonne (3) devraient aussi étre en dollars
canadiens, afin que le montant du rajustement soit présenté dans laméme devise quele
paiement.
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5. Aux finsde la présente disposition relative ala fluctuation du taux de change, les autres
taux ou calculs proposés par |e soumissionnaire ne seront pas acceptés,

Section I11:

Attestations

L es soumissionnaires doivent présenter |es attestations exigées ala Partie 5

Section 1V :

Renseignements supplémentair es

Le Canada demande que les fournisseurs présentent |es renseignements suivants :

3.1.5 Datedelivraison

Lalivraison pour tous les articles est: 31 janvier 2018

Lameilleure date de livraison qui peut étre offerte est le :

Article 001

Article 002

Article 003

Article 004

Article 005

Article 006

Article 007

Article 008

Article 009

Article 010

Article 012

Article 013

Article 014

Article 015

semaines/jours civils a partir de la date d'entrée en vigueur
du contrat.
semaines/jourscivils a partir de ladate d'entrée en vigueur
du contrat.
semaines/jourscivils a partir de ladate d'entrée en vigueur
du contrat.
semaines/jourscivils a partir de ladate d'entrée en vigueur
du contrat.
semaines/jours civils a partir de la date d'entrée en vigueur
du contrat.
semaines/jours civils a partir de la date d'entrée en vigueur
du contrat.
semaines/jourscivils a partir de ladate d'entrée en vigueur
du contrat.
semaines/jourscivils apartir de ladate d'entrée en vigueur
du contrat.
semaines/jours civils a partir de la date d'entrée en vigueur
du contrat.
semaines/jourscivils a partir de ladate d'entrée en vigueur
du contrat.
semaines/jours civils a partir de la date d'entrée en vigueur
du contrat.
semaines/jours civils a partir de la date d'entrée en vigueur
du contrat.
semaines/jourscivils a partir de ladate d'entrée en vigueur
du contrat.
semaines/jours civils a partir de la date d'entrée en vigueur
du contrat.
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Article 016 semaines/jours civils a partir de la date d'entrée en vigueur
du contrat.

Article 017 semaines/jourscivils apartir de ladate d'entrée en vigueur
du contrat.

Article 018 semaines/jours civils apartir de la date d'entrée en vigueur
du contrat.

Article 019 semaines/jours civils a partir de la date d'entrée en vigueur
du contrat.

Article 020 semaines/jourscivils a partir de la date d'entrée en vigueur
du contrat.

Article 021 semaines/jourscivils a partir de ladate d'entrée en vigueur
du contrat.

Article 022 semaines/jourscivils a partir de ladate d'entrée en vigueur
du contrat.

Article 023 semaines/jours civils a partir de la date d'entrée en vigueur
du contrat.

Article 024 semaines/jours civils a partir de ladate d'entrée en vigueur
du contrat.

Article 025 semaines/jourscivils a partir de ladate d'entrée en vigueur
du contrat.

Article 026 semaines/jours civils a partir de la date d'entrée en vigueur
du contrat.

Article 027 semaines/jours civils a partir de la date d'entrée en vigueur
du contrat.

Article 028 semaines/jourscivils a partir de ladate d'entrée en vigueur
du contrat.

Article 029 semaines/jours civils a partir de la date d'entrée en vigueur
du contrat.

Article 030 semaines/jours civils a partir de la date d'entrée en vigueur
du contrat.

Article 031 semaines/jourscivils a partir de ladate d'entrée en vigueur

du contrat.

3.1.6 Soutien des services techniques

En conformité avec (EDT 3.2.4.1)

Le fournisseur devrait offrir les services de soutien et |es pieces de rechange pendant sept (7) ans
a partir de la date de livraison de I’équipement de la date d’attribution du contrat.

Veuillez indiquée la période offerte par e fournisseur:
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3.1.7 Duréede soutien logiciel
In Accordance with (EDT 3.2.4.4)
Le fournisseur devrait assurer |a certification apres maintenance pour une période de dix (10) ans

a compter de la date d’attribution du contrat;

Veuillez indiquée |a période offerte par |e fournisseur:
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PARTIE 4 - PROCEDURES D’EVALUATION ET METHODE DE SELECTION
4.1 Procédures d’évaluation

a) Lessoumissions regues seront évaluées par rapport a l'ensemble des exigences de la
demande de soumissions, incluant les critéres d'éval uation techniques et financiers.

b)  Une équipe d'évaluation composée de représentants du Canada évaluerales
soumissions.

4.1.1 Evaluation technique

4.1.1.1 Lessoumissionnaires doivent fournir avec leur soumission, les documents
suivants :

1) Appendicel- Critéresd’évaluation techniques obligatoires/ Machine de
mesure des coordonnées portative

b) Les soumissionnaires doivent démontrer leur conformité aux critéeres
d’évaluation technique obligatoires énumérés dans I’ Appendice 1 -Criteres
d'évaluation techniques obligatoires, en fournissant de I’information compleéte et
détaillée démontrant comment chaque critere sera satisfait ou adressé. Il n’est pas
suffisant de simplement répéter le critére d’évaluation technique.

41.1.2 Produits égquivalents
Les soumissionnaires qui proposent des produits de remplacement et/ou des
solutions de rechange doivent fournir avec leur soumission, toute I’information
requise conformément ala Partie 3’” Produits équivalents’” pour que I’on tienne
compte de leur soumission.

4.1.2 Evaluation financiére

4121 L'évaluation financiére consiste a déterminer le prix le plus bas en utilisant
I'information transmise dans “’Détails de I'article’’.

4122 Les soumissions seront évaluées sur la base du prix global pour toute les
articles et quantités.

4.2 Méthodede séection
Une soumission doit respecter les exigences de la demande de soumissions et satisfaire a

tous les criteres obligatoires pour étre déclarée recevable. La soumission recevable ayant le
prix global évalué le plus bas sera recommandée pour I'attribution d'un contrat.
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PARTIE 5 - ATTESTATIONS ET RENSEIGNEMENTS SUPPLEMENTAIRES

Les soumissionnaires doivent fournir les attestations et |es renseignements supplémentaires
exigés pour qu’un contrat leur soit attribué.

Les attestations que les soumissionnaires remettent au Canada, peuvent faire I’objet d’une
vérification & tout moment par le Canada. A moins d’indication contraire, le Canada déclarera
une soumission non recevable, ou a un manquement de la part de I’entrepreneur s’il est établi
qu’une attestation du soumissionnaire est fausse, sciemment ou non, que ce soit pendant la
période d’évaluation des soumissions ou pendant la durée du contrat.

L'autorité contractante aurale droit de demander des rensel gnements suppl émentaires pour
vérifier les attestations du soumissionnaire. A défaut de répondre et de coopérer a toute demande
ou exigence imposée par I’autorité contractante, la soumission sera déclarée non recevable, ou
constituera un manquement aux termes du contrat.

51  Attestationsexigées avec la soumission

Les soumissionnaires doivent fournir |es attestations suivantes diment remplies avec leur
SouMmission.

5.1.1 Dispositions relatives a I’intégrité - déclaration de condamnation a une infraction

Conformément aux dispositions relatives a I’intégrité des instructions uniformisées, tous les
soumissionnaires doivent présenter avec leur soumission, s’il y a lieu, le formulaire de
déclaration d’intégrité disponible sur le site Web Intégrité — Formulaire de déclaration
(http://www.tpsgc-pwgsc.gc.calci-if/declaration-fra.html), afin que sa soumission ne soit pas
rejetée du processus d’approvisionnement.

5.2  Attestations préalables a I’attribution du contrat et renseignements supplémentaires

L es attestations et |es rensel gnements supplémentaires énumérés ci-dessous devraient étre
remplis et fournis avec la soumission maisils peuvent étre fournis plustard. Si I'une de ces
attestations ou renseignements supplémentaires ne sont pas remplis et fournis tel que demandé,
l'autorité contractante informera le soumissionnaire du délai a I’intérieur duquel les
renseignements doivent étre fournis. A défaut de fournir |es attestations ou les renseignements
supplémentaires énumérés ci-dessous dans le délai prévu, la soumission sera déclarée non
recevable.

5.2.1 Dispositions relatives a I’intégrité — documentation exigée

Conformément a I’article intitulé Renseignements a fournir lors d’une soumission, de la
passation d’un contrat ou de la conclusion d’un accord immobilier de la Politique
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d’inadmissibilité et de suspension (http://www.tpsgc-pwgsc.gc.calci-if/politique-policy-frahtml),
le soumissionnaire doit présenter la documentation exigée, s’il y a lieu, afin que sa soumission ne
soit pas rejetée du processus d’approvisionnement.

5.2.2 Programme de contrats fédéraux pour I'équité en matiere d'emploi — Attestation de
soumission

En présentant une soumission, le soumissionnaire atteste que le soumissionnaire, et tout membre
de la coentreprise si le soumissionnaire est une coentreprise, n'est pas nomme dans la liste des «
soumissionnaires a admissibilité limitée du PCF » du Programme de contrats fédéraux (PCF)
pour |'équité en matiere d'emploi disponible au bas de la page du site Web d’Emploi et
Développement social Canada (EDSC) — Travail (https.//www.canada.ca/fr/emploi-

devel oppement-social/programmes/equite-empl oi/programme-contrats-federaux.htmil#s4).

Le Canada aurale droit de déclarer une soumission non recevable si |e soumissionnaire, ou tout
membre de la coentreprise si |e soumissionnaire est une coentreprise, figure danslaliste des «
soumissionnaires a admissibilité limitée du PCF » au moment de I'attribution du contrat.

5.2.3 Attestationsadditionnelles préalablesal'attribution du contrat

L es attestations énumérées ci-dessous devraient étre remplies et fournies avec la soumission mais
elles peuvent étre fournies plustard. Si I'une de ces attestations n'est pas remplie et fournie tel

que demande, I'autorité contractante informera le soumissionnaire du delai a I’intérieur duquel
les renseignements doivent étre fournis. A défaut de se conformer ala demande de I'autorité
contractante et de fournir les attestations dans le délai prévu, la soumission sera déclarée non
recevable.

5.2.3.1 Attestation des caractéristiques environnementales générales

Le soumissionnaire doit sélectionner et remplir I'une des deux déclarations suivantes aux fins
d’attestation

A) Le soumissionnaire atteste que le soumissionnaire est inscrit ou rencontre lanorme SO
14001.

Signature du représentant autorise du soumissionnaire Date
ou

B) Le soumissionnaire atteste que le soumissionnaire satisfait et continuera de satisfaire,
pendant toute la durée du contrat, a un minimum de quatre (4) des six (6) critéres identifiés dans
le tableau ci-dessous.
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Le soumissionnaire doit indiquer qu’il satisfait a un minimum de quatre (4) critéres.

Pratiques écologiques au sein del'organisation des Insérez un crochet pour
soumissionnair es chaque critére qui est
respecté.

Favorise un environnement sans papier au moyen de directives,
procédures et / ou des programmes.

Tous les documents sont imprimeés recto verso et en noir et
blanc dans |e cadre des activités quotidiennes, excepté lors
d’indications contraires par votre client.

Le papier utilisé dans le cadre des activités quotidiennes est
composé d’un minimum de 30% de matiéres recyclées et
possede une certification de la gestion durable des foréts.

Utilise préférablement des encres écologiques et achete des
cartouches d'encre réusinées ou cartouches d'encre qui peuvent
étre retournées au fabricant aux fins de réeutilisation et de
recyclage dans le cadre des activités quotidiennes.

Des bacs de recyclage pour le papier, e papier journa, le
plastique et I’aluminium sont disponibles et vidés régulierement
conformément au programme de recyclage local.

Un minimum de 50% de matériel de bureau détient une
certification écoénergétique.

Signature du représentant autorisé du soumissionnaire Date

5.2.3.2 Certification de conformité - Produits équivalent et de remplacement

Le soumissionnaire certifie que tous les produits équivalents et les produits de remplacement
proposés sont conformes, au besoin décrit sous « Détails de I’article ».

Cette certification ne dispense pas la soumission de satisfaire aux exigences détailées dans la
partie 3, section |, Produits équivalents.
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PARTIE 6 - CLAUSESDU CONTRAT SUBSEQUENT
6.1 Exigencesrelativesala sécurité

6.1.1 L’entrepreneur ou I’offrant doit détenir en permanence, pendant I’exécution du contrat ou
de I’offre & commandes, une attestation de verification d’organisation designée (VOD) en
vigueur, délivrée par la Direction de la sécurité industrielle canadienne (DSIC) de
Travaux publics et Services gouvernementaux Canada (TPSGC).

6.1.2 Les membres du personnel de I’entrepreneur ou de I’offrant devant avoir acces a des
etablissements de travail dont I’acces est réglementé doivent TOUS détenir une cote de
FIABILITE en vigueur, délivrée ou approuvée par laDSIC de TPSGC.

6.1.3 Les contrats de sous-traitance comportant des exigences relatives a la sécurité NE
DOIVENT PAS étre attribués sans I’autorisation écrite préalable de la DSIC de TPSGC.

6.1.4 L’entrepreneur ou I’offrant doit respecter les dispositions

a delaListe de vérification des exigences relatives ala sécurité et directive de
sécurité (s’il y a lieu), reproduite ci-joint a I’Annexe A;

b. du Manuel de la sécurité industrielle (derniere édition).

6.2 Besoin

L'entrepreneur doit livrer Machine de mesure des coordonnées portative en conformité avec
I’Annexe “B” - Enonceé des travaux (EDT)/ Machine de mesure des coordonnées portative et les
articles décrits sous « Détails de |'article » ci-jointe.

6.2.1 L'entrepreneur accorde au Canada |'option irrévocable décrite al'Annexe “B”- Enoncé des
travaux (EDT).

6.2.1.1 Les options ne pourront étre exercees que par |'autorité contractante et
sera confirmée, pour des raisons administratives seulement, par une
modification au contrat.

6.2.1.2 Les options peuvent étre exercées en totalité ou en partie et en plus
d'une occasion ala discrétion du Canada et jusqu'a concurrence de la
quantité maximum indiquée a I'’Annexe “B”- Enonce des travaux (EDT).

6.2.1.3 Les options peuvent étre exercées dans les douze (12) mois apres

Page 17 of 26



Solicitation No. - N° de la sollicitation Amd. No. - N° de la modif. Buyer ID - Id de 'acheteur

\W8486-184433/A HP404
Client Ref. No. - N° de réf. du client File No. - N° du dossier CCC No. /N° CCC - FMS No/ N° VME
W8486-184433 hp404W8486-184433

|'octroi du contret.

6.3 Clauseset conditions unifor misées

Toutes les clauses et conditions identifiées dans le contrat par un numéro, une date et un titre,
sont reproduites dans le Guide des clauses et conditions uniformisées d'achat
(https://achatsetventes.gc.calpolitiques-et-1ignes-directri ces/gui de-des-cl auses-et-conditions-
uniformisees-d-achat) publié par Travaux publics et Services gouvernementaux Canada.

6.3.1 Conditions générales

2010A (2016-04-04), Conditions générales - biens (complexité moyenne) sappliquent au contrat
et en font partie intégrante.

6.3.1.1 L'article 09 des conditions générales 2010A est modifié en remplacant la période
de douze (12) mois par vingt-quatre (24) mois.

Toutes les autres dispositions de la garantie demeurent en vigueur.

6.3.2 Conditions générales supplémentaires

4003 logiciel sous licence 2010-08-16

4004 Services de maintenance et de soutien des logiciels sous licence 2013-04-25

6.4 Dur ée du contrat
6.4.1 Datedelivraison

L’entrepreneur doit effectuer la livraison comme suit:

Article 001 doit étrelivrésle ou avant le (date ainsérer par I'autorité contractante
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 002 doit étre livrés|e ou avant le (date ainsérer par I'autorité contractante
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 003 doit étre livrésle ou avant le (date ainsérer par I'autorité contractante
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 004 doit étrelivrésle ou avant le (date ainsérer par I'autorité contractante
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 005 doit étre livrésle ou avant le (date ainsérer par I'autorité contractante
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 006 doit étrelivrésle ou avant le (date ainsérer par I'autorité contractante

au moment de |'attribution du contrat.)
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Article 007 doit étre livrésle ou avant le
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 008 doit étre livrésle ou avant le
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 009 doit étre livrésle ou avant le
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 010 doit étrelivrésle ou avant le
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 011 doit étre livrésle ou avant le
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 012 doit étre livrésle ou avant le
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 013 doit étre livrésle ou avant le
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 014 doit étre livrésle ou avant le
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 015 doit étre livrésle ou avant le
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 016 doit étre livrésle ou avant le
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 017 doit étrelivrésle ou avant le
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 018 doit étre livrésle ou avant le
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 019 doit étre livrésle ou avant le
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 020 doit étre livrésle ou avant le
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 021 doit étre livrésle ou avant le
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 022 doit étre livrésle ou avant le
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 023 doit étre livrésle ou avant le
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 024 doit étrelivrésle ou avant le
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 025 doit étre livrésle ou avant le
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 026 doit étre livrésle ou avant le
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 027 doit étre livrésle ou avant le
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 028 doit étre livrésle ou avant le
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 029 doit étre livrésle ou avant le
au moment de I'attribution du contrat.)
Article 030 doit étre livrésle ou avant le
au moment de I'attribution du contrat.)
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Article 031 doit étre livrésle ou avant le (date ainsérer par |'autorité contractante

au moment de I'attribution du contrat.)
6.4.2 Service aprés-vente

Le concessionnaire et/ou son agent suivant est autorisé a fournir des services aprés-vente,
d'entretien et de réparations sous garantie; et une gamme compléte de piéces de rechange pour
toute les articles offert:

Touteles Articles

Nom :
Adresse:

Numéro de téléphone :

6.5 Responsables
6.5.1 Autorité contractante
L'autorité contractante pour le contrat est :

Michele Mak

Spécialiste en approvisionnement

Travaux publics et Services gouvernementaux Canada

Direction générale des approvisionnements

Direction TPLEP

7A2, Place du Portage, Phase 3, 11 rue Laurier, Gatineau, Quebec, K1A 0S5
Téléphone: 873-469-3338

Télécopieur : 819-953-2953

Courriel: michele.mak@tpsgc-pwgsc.ge.ca

L'autorité contractante est responsable de la gestion du contrat et toute modification doit étre
autorisée, par écrit, par |'autorité contractante. L'entrepreneur ne doit pas effectuer de travaux
dépassant |a portée du contrat ou des travaux qui n'y sont pas prévus suite a des demandes ou
instructions verbales ou écrites de toute personne autre que |'autorité contractante.

6.5.2 Responsable des achats

L e responsable des achats pour le contrat est :

Nom: Department of National Defence
National Defence Headquarters
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Mgen. George R. Pearkes Building
101 Colonel By Drive
Ottawa, Ontario K1A 0K2

Téléphone: - -
Télécopieur : - -
Courriel :

L e responsable des achats représente |e ministére ou organisme pour lequel les travaux sont
exécutés en vertu du contrat. |1 est responsable de la mise en oeuvre d"outils et de procédures
exigés pour |"administration du contrat. L'entrepreneur peut discuter de questions
administratives identifiées dans |e contrat avec le responsable des achats;

cependant, celui-ci ne peut pas autoriser de changements al'énoncé des travaux. Des
changements al'énoncé des travaux peuvent étre effectués uniquement au moyen d'une
modification au contrat émise par |'autorité contractante.

6.5.3 Responsable technique
L e responsabl e technique pour le contrat est :

Nom: (aéreinséré par TPSGC au moment de I'attribution du xcntrat)

L e responsabl e technique représente le ministére ou organisme pour lequel lestravaux — sont
exécutés dans le cadre du contrat. |l est responsable de toutes les questions liées au contenu
technique des travaux prévus dans le contrat. On peut discuter des questions techniques avec le
responsabl e technique; cependant, celui-ci ne peut pas autoriser les changements a apporter a
I'énoncé des travaux. Ces changements peuvent étre effectués uniquement au moyen d'une
modification au contrat émise par |'autorité contractante.

6.5.4 Représentantsdel'entrepreneur
Nom et numéro de téléphone de |a personne avec qui communiquer :
Renseignements généraux

Nom : (2 étre compl été par le soumissionnaire.)

Titre:
Téléphone:
Téécopieur :
Courrid :

Suivi delalivraison :
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Nom : (2 étre compl été par le soumissionnaire.)
Titre:
Téléphone:
Télécopieur :
Courriel :

6.6. Paiement
6.6.1 Basedepaiement - Prix unitaire(s) ferme(s)

A condition de remplir de fagon satisfaisante toutes ses obligations en vertu du contrat,
I’entrepreneur sera payé un (des) prix unitaire(s) ferme(s) précisé(s) dans le contrat tel que décrit
dans « Détails de |'article ».

Tous les prix unitaires sont fermes en dollars canadiens, rendu droits acquittés (DDP) a
destination, selon les Incoterms 2000, les droits de douane et les taxes d’accise du Canada sont
incluses et les taxe applicable en sus, si applicable.

Le Canada ne paiera pas |'entrepreneur pour tout changement a la conception, toute modification
ou interprétation des travaux, a moins que ces changements a la conception, ces modifications ou
ces interprétations n'aient été approuves par écrit par |'autorité contractante avant d'étre intégrés
aLx travaux.

Le prix payé serargusté en fonction de la disposition relative ala fluctuation du taux de change
(le cas échéant).

6.6.2 Paiement éectronique de factures— contrat
L’entrepreneur accepte d’étre payé au moyen de I’un des instruments de paiement électronique
suivants :

a Dépdt direct (national et international) ;

b. Echange de données informatisées (EDI) ;

c. Virement télégraphique (international seulement) ;

d. Systéme de transfert de paiements de grande valeur (plus de 25 M$)
6.6.3 Clauses du guide des CCUA
C2000C Taxes- entrepreneur établi al'étranger 2007-11-30
H1001C Paiements multiples 2008-05-12
C3015C  Rajustement relatif alafluctuation du taux de change 2017-08-17

6.6.4 Instructionsrelativesalafacturation
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L'entrepreneur doit soumettre ses factures conformément a I’article intitulé «Présentation des
factures » des conditions générales. Lesfactures ne doivent pas étre soumises avant que les
travaux identifiés sur lafacture soient compl étés.

Les factures doivent étre distribuées comme suit :

a) Une (1) copie doit étre envoyee a I’autorité contractante identifiée sous
I’article intitulé « Responsables » du contrat.

C) Une (1) copie doit étre envoyeée a I’adresse suivante :

Ministere de la Défense nationale
Quartier général de la Défense nationale
Edifice Mgén George R. Pearkes

101, promenade Colonel By

Ottawa (ON) K1A 0K2

A l'attention de : serainséré par TPSGC

6.8. Attestations
6.8.1 Conformité

A moins d’indication contraire, le respect continu des attestations fournies par I'entrepreneur
avec sa soumission ou préalablement a I’attribution du contrat, ainsi que la coopération constante
quant aux renseignements supplémentaires, sont des conditions du contrat et leur non-respect
constituera un manguement de la part de I’entrepreneur. Les attestations pourront faire I'objet de
vérifications par e Canada pendant toute la durée du contrat.

6.9 Loisapplicables

Le contrat doit étre interprété et régi selon leslois en vigueur en Ontario et les relations entre les
parties seront déterminées par ceslois.

6.10 Ordredeprioritédesdocuments

En cas d'incompatibilité entre les textes énumérés dans laliste, c'est le libellé du document qui
apparait en premier sur laliste qui I'emporte sur celui de tout autre document qui figure par la
suite sur ladite liste.

@ les articles de la convention;

(b) 2010A (2016-04-04) Conditions générales - biens (complexité moyenne);
© Détalls del'article;

(d  Annexe « A » Exigences relatives ala sécurité
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(e Annexe « B » - Enoncé des travaux (EDT) / Machine de mesure des coordonnées
portative
()] la soumission de |'entrepreneur en date du

6.11 Clausesdu guide des CCUA

A1009C | Accés aux lieux d’execution des travaux 2008-05-12
A9006C | Contrat de défense 2012-07-16
C2800C | Cote de priorité 2013-01-28
C2801C | Cote de priorité : Entrepreneurs établis au Canada 2017-08-17
D2000C | Marquage 2007-11-30
D2001C | Etiquetage 2007-11-30
D2025C | Matériaux d'emballage en bois 2017-08-17
D5545C | 1SO 9001:2008 Systemes de management de la qualité - 2010-08-16
Exigences (CAQ C)
D6009C | Instructions d'expédition - destination et calendrier de livraison | 2013-04-25
inconnus
D6010C | Palettisation 2007-11-30
D9002C | Ensemblesincomplets 2007-11-30
G1005C | Assurances 2016-01-28

6.12 Exigences en matiére d'emballage selon la spécification D-L M-008-036/SF-000

L'entrepreneur doit préparer toute les articles pour lalivraison conformément aladerniére
version de la spécification relative al'emballage des Forces canadiennes D-LM-008-036/SF-
000, Exigences du MDN en matiére d'emballage commercial du fabricant.

L'entrepreneur doit emballer toute les articles araison de (1) unités par paquet

6.13 Condition du matériel — contrat

L'entrepreneur doit fournir du matériel neuf, qui fait partie de la production courante et est fourni
par e fabricant principal ou son agent accrédité. Le matériel doit étre conforme aladerniére
version du plan applicable, de la spécification et de la description du numéro de piece, selon le
cas, qui était en vigueur aladate de cl6ture de la soumission.

6.14 Instructionsd'expédition - DDP Destination
Les biens doivent étre expédiés et livrés au point de destination précisé dans le contrat :
Selon les Incoterms 2000 rendu droits acquittés (DDP) :

Department of national Defence
C/O QETE Warehouse
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ANNEXE « C » delaPARTIE 3 delaDEMANDE DE SOUMISSIONS

INSTRUMENTS DE PAIEMENT ELECTRONIQUE

Le soumissionnaire accepte d’étre payé au moyen de I’un des instruments de paiement
électronique suivants :

( ) Dépdt direct (national et international) ;
() Echange de données informatisées (EDI) ;
( ) Virement tél égraphique (international seulement) ;

( ) Systeme de transfert de paiements de grande valeur (plus de 25 M$)
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Enoncé de travail pour une machine de mesure des coordonnées portative

ANNEXE B - Enoncé des travaux (EDT)
W8486-184433/A

Machine de mesure des coordonnées portative

Numéro de contrdle du client : NICP2017FARO
Document du MDN no SGDDI no 4773236
Date : Le 16 novembre 2017

Préparé par :

CETQ 5-2-4

Ministére de la Défense nationale
Centre d'essais techniques de la qualité
IN, 45, boulevard Sacré-Coeur
Gatineau (Québec) J8X 1C6

AVIS
Le présent document a été examiné par le responsable technique et ne
contient aucune marchandise contrblée.

NOTICE
This documentation has been reviewed by the Technical Authority and does not
contain controlled goods.
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Enoncé de travail pour une machine de mesure des coordonnées portative

1. PORTEE

1.1.
1.1.1.

1.2.
1.21

1.2.2

1.3.

Objectif
Le présent énoncé des travaux vise a définir les exigences techniques pour

une MMC portative dotée d’'une capacité de repérage au laser et de
numeérisation 3D.

Contexte

Le Centre d’essais techniques de la qualité (CETQ) est une unité de
campagne des Forces armées canadiennes (FAC) dont le mandat est de
fournir au ministére de la Défense nationale (MDN) et aux FAC des services
d’essai et d’enquéte spécialisés fondés sur la technologie, lesquels sont
nécessaires a une prise de décisions d’ordre technique dans le cadre de
toutes les étapes de I'acquisition et du soutien du matériel. Le CETQ fournit
des services de conseils techniques et de consultation, d’évaluation du
matériel, d’enquéte et d’analyse, de calibrage et de mesure dans les
domaines du génie mécanique et des matériaux, des sciences appliquées, du
génie électrique, des sciences de la mesure et de I'imagerie.

Selon les prévisions du CETQ, la durée de vie théorique de I'équipement,
sauf les accessoires, est d’au moins 7 ans. On entend par vie utile la durée
de service attendue au cours de laquelle un équipement doit fonctionner
conformément aux exigences énoncées dans le présent EDT et aux
spécifications publiées par le fabricant. Elle sert également a définir la
période utilisée pour calculer tous les colts d'immobilisations et du cycle de
vie (p. ex. I'entretien et I'étalonnage). Pour I'équipement défini dans le présent
EDT, les conditions de durée de vie théorique comprennent un
fonctionnement pendant 520 heures en moyenne par année conformément
aux instructions d’exploitation et d’entretien du fabricant.

Terminologie
CETQ Centre d’essais techniques de la qualité
CSA Association canadienne de normalisation
EDT Enoncé des travaux
EIC Commission électrotechnique internationale
FAC Forces armées canadiennes
FEO Fabricant d’équipement d’origine
IN Imprimerie nationale
ISO Organisation internationale de normalisation
MDN Ministere de la Défense nationale
MMC Machine de mesure des coordonnées
RSF Représentant de service autorisé par le fabricant

Tableau 1-1 Acronymes et abréviations
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Enoncé de travail pour une machine de mesure des coordonnées portative

métre
mm millimeétre
um micromeétre

Tableau 1-2 Unités de mesure

2. DOCUMENTS DE REFERENCE

2.1. Les normes, les références et les documents suivants s’appliquant au présent
EDT :

211,

21.2.
2.1.3.

ISO/IEC 17025:2005 Prescriptions générales concernant la compétence
des laboratoires d'étalonnages et d'essais

Code canadien de I‘électricité’

ISO 10360 Spécification géométrique des produits (GPS) — Essais de
réception et de vérification périodique des machines a mesurer les
coordonnées, a bras articulé (MMC); Partie 12: 2016 : Partie 8 :2013
MMC avec détecteurs optiques sans contact, Annexe D

3. EXIGENCES

3.1. Enoncé des travaux

3.1.1.

3.1.2.

Le CETQ a besoin d’'une machine de mesure des coordonnées (MMC)
portative pour divers travaux de mesure et de numérisation 3D d’objets
variant de petits objets pouvant tenir dans la main a de grands
véhicules/espaces. Les exigences comprennent des mesures de
sondes de contact, de numérisations 3D et le fonctionnement a distance
de l'unité de MMC par un dispositif de repérage au laser.

L’équipement comprend les composantes suivantes : La Figure 3-1
présente un diagramme fonctionnel de I'équipement.

3.1.2.1. Appareil de poursuite laser;
3.1.2.2. MMC de 4.0 métres, 7 axes portatif, a bras articulé — deux (2)

unités;

3.1.2.3. MMC de 2.5 métres, 7 axes portatif, a bras articulé — une (1) unité;

3.1.2.4. Numériseur laser — trois (3) unités;

3.1.2.5. logiciels;

3.1.2.6. Accessoires

T http://www.csagroup.org/services/codes-and-standards/installation-codes/canadian-electrical-code/
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Laser Tracker

4.0m CMM 4.0m CMM

Laser )

Mounting
Scanner 4 ! Kit

Spherical
Probes

uhudd

Figure 3-1 Diagramme fonctionnel de la machine de mesure
des coordonnées portatives

3.1.3. Exigences générales :

3.1.3.1. Tout composant électrique de I'équipement doit étre, avant la
livraison, certifié ou approuve aux fins d’utilisation conformément
aux exigences du Code canadien de I'électricité, Partie 1, par un
organisme accreédité par le Conseil canadien des normes.

3.1.3.2. L’équipement doit étre pleinement compatible avec les logiciels
suivants :

(a) PolyWorks|Inspector™ Premium;
(b) PolyWorks Modeler™ Premium;
(c) Metrolog X4.

3.1.3.3. L’équipement doit respecter les spécifications techniques les plus
rigoureuses indiquées dans 'EDT ou le devis publié par le
fabricant.
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3.1.3.4.

L’équipement doit étre conforme aux spécifications publiées par le
fabricant concernant tout paramétre fonctionnel ou tout paramétre
de rendement non indiqué dans le présent énoncé des travaux.

3.1.4. Exigences de fonctionnement et de rendement L’équipement doit
permettre d’effectuer les fonctions suivantes et il doit satisfaire aux
parametres suivants :

3.1.4.1.

SGDDI N° 4773236

Appareil de poursuite laser :

(@)
(b)

(c)

Fonctionne en tant que systéme de mesure autonome;

Prend des mesures de contact a des distances d'un minimum
de 0 m jusqu'a au moins 80 m;

Sert d’outil de positionnement de précision pour repérer une
MMC a bras articulé lorsque la tache requiert une couverture
dépassant le volume de travail de la MMC a bras articulé;

Peut étre contrdlé a distance sur une connexion au réseau
sans fil a partir d’'un téléphone intelligent ou d’une tablette, et
diffuser en direct une vidéo pour permettre a un utilisateur de
contréler complétement le dispositif de poursuite laser a
distance.

La résolution de mesure a distance ne doit pas dépasser
0,5 uym;

L’erreur maximale permise ne doit pas dépasser 16 ym
+0,8 um/m;

L’erreur maximale permise pour la mesure de la longueur
horizontale ne doit pas dépasser 0,019 mm/m a une distance
de 2 m;

L’erreur maximale permise pour la mesure de la longueur
horizontale ne doit pas dépasser 0,258 mm/m a une distance
de 80 m;

Les émissions ne doivent pas dépasser la classification des
produits laser de classe I;

Capable de fonctionner par batterie pendant au moins quatre
heures; et

Une source d’alimentation électrique continue doit étre fournie
par batterie pour la MMC, de maniére a ce que les batteries
puissent étre remplacées en toute sécurité par des batteries
neuves.
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3.1.4.2. Machines de mesure des coordonnées :

(a) Chaque MMC doit pouvoir fonctionner en tant que systéme de
mesure autonome capable de prendre des mesures par contact;

(b) Une (1) MMC doit avoir une couverture d’environ 2,5 métres de
diameétre;

(c) Deux (2) MMC doivent avoir une couverture d’environ
4,0 metres de diamétre;

(d) Les trois MMC doivent étre fabriquées par le méme fabricant
d’équipement d’origine et selon la méme spécification visant le
matériel avec la méme compatibilité avec le matériel (p. ex., les
accessoires) et le logiciel externes;

(e) Les trois MMC doivent étre de conception 7 axes, comme suit :
1) Axe 1: mouvement de rotation au joint inférieur,
2) Axe 2 : mouvement d'inclinaison au joint inférieur,
3) Axe 3 : mouvement de rotation au joint central,
4) Axe 4 : mouvement d'inclinaison au joint central,
5) Axe 5 : mouvement de rotation au joint d'extrémité,
6) Axe 6 : mouvement d'inclinaison au joint d'extrémité,

7) Axe 7 : mouvement de rotation autour de I'axe du stylet
permettant le fonctionnement avec un lecteur laser
rattache;

(f) Les trois MMC doivent pouvoir étre repérées dans I'espace
tridimensionnel (3-D) par le dispositif de poursuite laser décrit a
la section 3.1.4.1. lorsqu’une tache requiert une couverture
dépassant le volume de travail de la MMC, et doivent pouvoir
fonctionner indépendamment du dispositif de poursuite laser
une fois repérées pour permettre des mesures en dehors de la
ligne de visée du dispositif de poursuite laser;

(g) Les trois MMC doivent communiquer avec les sondes
connectées a cette MMC pour transmettre I'identification, les
caractéristiques physiques, et les données d’étalonnage de la
sonde a la MMC;

(h) La MMC 7 axes 2,5 métres doit respecter ou dépasser les
exigences d’erreur maximale tolérée définies dans la norme
ISO 10360-12:2016 :

1) Essai d'articulation a point fixe (SPAT) : £0,022 mm ou
moins

2) Erreur de distance unilatérale (Euni) : £0,032 mm ou
moins
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3) Erreur de taille du systéme de palpage sur la sphére
(Psize) : £0,012 mm ou moins

4) Erreur de forme du systéme de palpage sur la sphére
(Pform) : £0,025 mm ou moins

5) Erreur de diamétre de position de la spheére (Ldia) :
+0,048 mm ou moins;

La MMC 7 axes 2,5 métres doit respecter ou dépasser les
exigences d’erreur maximale tolérée définies dans I'annexe D
de la norme ISO 10360-8 : Erreur de diamétre de position de
la sphére (Ldia) pour les mesures sans contact : £0,048 mm
Oou moins;

Les MMC 7 axes 4,0 metres doivent respecter ou dépasser
les exigences d’erreur maximale tolérée définies dans la
norme 1ISO 10360-12:2016:

1) Essai d’'articulation a point fixe (SPAT) : £0,055 mm ou
moins,

2) Erreur de distance unilatérale (Euni) : £0,085 mm ou
moins,

3) Erreur de taille du systéme de palpage sur la sphére
(Psize) : £0,030 mm ou moins,

4) Erreur de forme du systéme de palpage sur la sphére
(Pform) : £0,050 mm ou moins,

5) Erreur de diameétre de position de la sphere (Ldia) :
10,120 mm ou moins;

Les MMC 7 axes 4,0 meétres doivent respecter ou dépasser
les exigences d’erreur maximale tolérée définies dans
'annexe D de la norme ISO 10360-8 : Erreur de diamétre de
position de la sphere (Ldia) pour les mesures sans contact :
10,092 mm ou moins;

Les trois MMC doivent avoir une source d’alimentation par
batterie permettant d’utiliser le scanneur laser pendant au
moins quatre heures; et

Une source d’alimentation électrique continue doit étre fournie
par batterie pour les trois MMC, de maniére a ce que les
batteries puissent étre remplacées en toute sécurité par des
batteries neuves, sans avoir a fermer les MMC ou a les
brancher & une source d’alimentation principale pendant le
remplacement des batteries (c.-a-d. batteries remplacgables a
chaud).
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3.1.4.3. Les lecteurs laser :
(a) Doivent étre congus pour étre montés sur la MMC et y étre
intégrés;
(b) Doivent pouvoir lire les géométries des surfaces avec la
précision de la surface balayée de +25 um ou mieux;

(c) Doivent pouvoir lire les géométries des surfaces avec la
répétabilité de la surface balayée de 25 ym ou mieux;

(d) La plage de balayage (profondeur de champ) ne doit pas étre
inférieure a 115 mm;

(e) Le nombre de points par ligne balayés ne doit pas étre
inférieur a 2 000;

(f) La vitesse de balayage ne doit pas étre inférieure a
300 lignes/seconde; et,

(g) Les émissions ne doivent pas dépasser la classification des
produits laser de classe 2M.

3.1.4.4. Le dispositif de poursuite laser et les MMC travaillant conjointement en
tant que MMC repositionnable avec poursuite longue portée doivent
respecter les exigences suivantes :

(a) Précision de mesure de 80 ym + 5 um/m ou mieux; et,
(b) Précision de mesure de 80 um + 5 ym/m ou mieux.

3.1.5. Accessoires : L’entrepreneur doit fournir les accessoires énumeéreés a
I'annexe A de I'Enoncé de travail — Liste des composants d’équipement
et des produits livrables.

3.1.6. Exigences logicielles :

3.1.6.1. L’entrepreneur doit fournir une licence pour la version la plus
récente disponible de Polyworks| Inspector# Premium + Modeller#
Premium pour chaque MMC, soit un total de trois licences.

3.1.6.2. Outre les licences spécifiées a la section 3.1.6.1, I'entrepreneur doit
fournir une licence de mise a niveau de la licence Polyworks|
Inspector# Standard actuelle du CETQ a une licence Polyworks|
Inspector# Premium + Modeller# Premium.

3.1.7. Exigences en matiére de température et exigences environnementales :

3.1.7.1. L’équipement doit pouvoir étre stocké sans dommage ou
dégradation a n'importe quelle température entre 0 °C et +40 °C.

3.1.7.2. L’équipement doit pouvoir étre utilisé continuellement en respectant
les tolérances sans dommages ou dégradation a une température
entre +10 °C et +35 °C.

3.1.7.3. L’équipement doit pouvoir fonctionner de fagon continue en
respectant les tolérances sans dommages ou dégradation dans des
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3.1.7.4.

milieux humides n’excédant pas 95 % d’humidité relative, sans
condensation.

L’équipement doit étre doté d’'une fonctionnalité de compensation
de la température interne pour assurer sa performance de précision
dans toute sa plage de températures de fonctionnement.

3.1.8. Exigences en matiere d’alimentation :

3.1.8.1.
3.1.8.2.

SGDDI N° 4773236

Tout I'équipement doit fonctionner a 100-240 V c.a. et 47-63 Hz.

Si l'alimentation est interrompue pendant la collecte de données, le
dispositif de poursuite laser et la MMC doivent pouvoir continuer de
recueillir des données pendant un court laps de temps ou s’arréter
sans compromettre I'intégrité des données et sans corrompre les
données déja recueillies. Quand I'alimentation est rétablie,
I'équipement doit revenir a I'état de fonctionnement sans dommage
ou dégradation du systeme. Cette capacité peut inclure I'utilisation
de batteries.
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3.2. Taches

3.2.1. Retrait et disposition des machines de mesure des coordonnées et des
lecteurs laser existants :

3.2.1.1. L’entrepreneur doit offrir comme option, a étre exercée a la seule
discrétion du Canada, de retirer et de rapporter aux fins de crédit,
I'équipement MMC existant situé aux installations du CETQ a
I'Imprimerie nationale, au 45, boul. Sacré-Cceur, Gatineau
(Québec), dans le laboratoire des sciences de mesure.
L’équipement existant est le suivant :

(@) Un (1) bras de mesure FARO Platinum de 12 pieds, modéle :
P12, N°de série : P12-05-08-06335, Figure 3-2 et Figure 3-3

(b) Un (1) boitier d’entreposage/de transport pour un bras de
mesure FARO Platinum de 12 pieds, Figure 3-2

(c) Une (1) sonde Faro Laser Line Probe V3, N° de série :
LP000804053, NSN : 5860-20-A0K-8910, Figure 3-4 et
Figure 3-5

(d) Un (1) boitier d’entreposage/de transport pour la sonde Laser
Line Probe, Figure 3-4

S000116 DND©
'QA2017-0086-01d
Figure 3-2
Bras de mesure FARO Platinum de 12 pieds dans son boitier d’entreposage/de
transport
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“S000116 DNDE “.>
‘QA2017:0086-02d

s/N:[ P12-05-08-06335 | Ceriication ™ 47/0612012
£ Certifled2Sigma
Rev: Single Point Accuracy:

0.073 mm

Figure 3-3
Bras de mesure FARO Platinum de 12 pieds — Plaque d’identification

5000116 DNDO
*QA2017-0086-030

L
LASER SCANARM

Figure 3-4

Sonde Faro Laser Line Probe V dans son boitier d’entreposage/de transport
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S000116 DND©
QA2017-0086-04d

Serial Number:

.LP000804053
Manufactured:

February, 19 2008 2=

A0 Tecmstsges. e
128 Tochoomogy P » Lake Mary, 1L 32748 + USA

Figure 3-4
Sonde Faro Laser Line Probe V — Plaque d’identification

3.2.2. Installation et mise en service

L’entrepreneur doit installer I'équipement dans les installations du
CETQ a I'lmprimerie nationale, au 45, boul. Sacré-Coeur, Gatineau
(Québec), dans le laboratoire des sciences de mesure.

3.2.2.1. L’entrepreneur doit prendre toutes les mesures nécessaires pour
mettre en service I'équipement aux fins d'utilisation opérationnelle
par les employés du CETQ. La mise en service comprend
I'exécution de toutes les inspections visuelles, les vérifications du
systéme, les essais et toutes les autres activités précisées dans les
procédures d’exploitation standard du fabricant pour la mise en
service du nouvel équipement afin de garantir que celui-ci
fonctionne conformément aux exigences du présent énonceé des
travaux et a celles des spécifications du fabricant.

3.2.2.2. L’installation et la certification de I'équipement doivent étre
effectuées par les représentants de service autorisés de
I'entrepreneur.

3.2.2.3. L’entrepreneur doit fournir tous les outils et toutes les fournitures dont ont
besoin les représentants de service autorisés de I'entrepreneur pour
effectuer I'installation.
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3.2.3. Formation — L’entrepreneur doit fournir des services et des produits de
formation répondant aux exigences suivantes :

3.2.3.1.

3.2.3.2.

3.2.3.3.

3.2.3.4.

3.2.3.5.

3.2.3.6.

SGDDI N° 4773236

Donner une formation sur place en anglais sur l'utilisation et
I'entretien de I'équipement, a un groupe pouvant atteindre six
membres du personnel;

Fournir des exemplaires papier et électroniques de tout le matériel
de formation remis et présenté aux stagiaires;

La formation doit comprendre ce qui suit :
(a) Une séance de formation en classe :

i. Présentation et expérience de I'entreprise et des
formateurs,

ii. Vue d'ensemble de I'équipement,

iii. Conception du matériel;

iv. Dispositifs de sécurité,

v. Logiciels et caractéristiques;
(b) Une formation pratique :

i. Démarrage du systéme et orientation,

ii. Arrét du systéeme,

iii. Orientation sur le logiciel du systéme;
La formation devrait avoir les durées suivantes :

(a) Formation en classe de trois jours portant sur le programme
de formation recommandé de l'entrepreneur;

(b) Formation en classe de trois jours portant sur les sujets
choisis par le CETQ pour la formation avanceée;

(c) Formation pratique par tutoriel de trois jours;

A la fin de la premiére session de trois jours, le responsable
technique informera I'entrepreneur des sujets nécessitant une
formation approfondie durant la deuxiéme session;

Le CETQ fournira une salle de cours pouvant accueillir six
stagiaires et le personnel de formation de I'entrepreneur pour la
session en classe, qui comprendra :

(a) des chaises et des tables en nombre suffisant et de I'espace
de bureau approprié pour tout le personnel assistant a la
formation;

(b) un projecteur avec cable USB de type A ou céble VGA pour la
connexion a un ordinateur portable (noter que I'ordinateur
portable sera fourni par I'entrepreneur et utilisé uniquement
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3.2.3.7.

3.2.3.8.

par celui-ci pour la prestation de la formation et n’est pas un
produit livrable en vertu du contrat);

(c) un écran ou une surface de projection;

(d) un environnement a accés contrélé pour permettre au
formateur de présenter les renseignements commerciaux aux
stagiaires;

La formation pratique sera donnée :

(d) al'aide de I'équipement et du logiciel livrés une fois
I'installation, la mise a I'essai et la mise en service effectuées
par I'entrepreneur;

(e) al'aide des scénarios d'essai fournis par le CETQ;
Rapport et certificats de formation :

(@) un rapport sommaire identifiant les stagiaires ayant participé a
la formation, les dates et les lieux ou elle s’est déroulée ainsi
que les formateurs;

(b) un certificat de formation pour chaque stagiaire indiquant le
nom de celui-ci et 'organisation a laquelle il appartient,
I'activité, les dates et lieux de formation, le nom de I'organisme
de formation, son logo et la signature de la personne
autorisée.

3.2.4. Soutien des services techniques

3.241.

3.24.2.

SGDDI N° 4773236

Disponibilité — L’entrepreneur doit :

(a) offrir les services de soutien et les piéces de rechange
pendant sept ans a partir de la date de livraison de
I'équipement;

(b) sans restriction a la portée de l'alinéa 3.2.4.1. (a), aviser par
écrit le Canada au moins un an avant que des piéces ne
soient plus offertes, ou, a défaut d’un tel avis, donner au
Canada assez de temps pour que celui-ci puisse acheter les
pieces qui ne sont plus offertes;

Centre de service — Un service de soutien doit étre en place pour
aider le Canada a répondre aux questions concernant
I'équipement. Ce service doit au moins assurer :

(a) un soutien technique téléphonique entre 8 et 17 h (heure de
I'Est), du lundi au vendredi, sauf les jours fériés;

(b) un soutien technique par courriel, avec une réponse dans les
48 heures, sauf les fins de semaine et les jours fériés;

(c) desressources d’aide en ligne, y compris les coordonnées
des personnes-ressources, des renseignements et de la
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3.24.3.

3.24.4.

3.24.5.

3.2.4.6.

SGDDI N° 4773236

documentation téléchargeables sur le produit (p ex. dépliants
de produit, manuels techniques);

Avis relatifs aux produits — Le Canada doit étre avisé par écrit, dés
gu’il est raisonnablement possible, des situations suivantes :

(a) avis ou rappels de sécurité concernant le produit,
défectuosités d’'un composant ou autre situation semblable;

(b) vulnérabilités en matiére de sécurité découvertes
ultérieurement;

(c) défauts cachés ou jusque-la inconnus qui sont découverts
ultérieurement et qui pourraient nuire au rendement ou au
fonctionnement du produit;

Durée de soutien logiciel — L’entrepreneur doit assurer la
certification aprés maintenance pour une période de sept ans a
compter de la date d’attribution du contrat;

Services de maintenance et d’étalonnage — Le Canada peut avoir
besoin de services de maintenance et d'étalonnage annuels pour
I'équipement pendant une période de six ans, qui débutera un an
apres la livraison de I'équipement. Les services seront assurés par
I'entrepreneur dans ses propres installations. Ces consisteront a ::

(a) effectuer la maintenance préventive, expressément pour
empécher des défaillances de se produire et maintenir
I'équipement dans un état de fonctionnement satisfaisant par
l'inspection, les essais, les mesures, les réglages, le
remplacement des piéces et la correction systématiques des
défaillances avant qu’elles se produisent ou avant qu’elles
deviennent des défauts majeurs;

(b) effectuer la maintenance corrective pour déceler et corriger
toutes les défaillances (y compris le remplacement de pieces)
de maniére a restaurer I'équipement en échec sur un état de
fonctionnement conforme aux tolérances établies pour les
opérations de service;

(c) effectuer I'étalonnage et la recertification du dispositif de
poursuite laser, des MMC et des lecteurs laser;

(d) offrir une garantie pour toutes les piéces remplacées, la main-
d’ceuvre requise pour assurer les services et le retour des
envois a CCNS.

L’entrepreneur doit soumettre un rapport de maintenance
préventive pour chaque service dispensé, dans le format qui lui
convient et comportant, au moins, les renseignements suivants :

a. Date du rapport;
b. Date de la prestation des services de maintenance;
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Liste des composants visés;

Description des résultats des inspections et des essais
effectués;

e. Description des services de maintenance fournis;

Recommandations visant I'exploitation, I'entretien et la
maintenance de I'’équipement jusqu’au prochain service de
maintenance;

g. Date recommandée pour la prochaine intervention de
maintenance;

3.2.4.7. L’entrepreneur doit apposer un autocollant sur I'équipement qui
indique les dates auxquelles les interventions de maintenance ou
d’étalonnage ont été effectuées ou mettre a jour I'autocollant
existant sur I'équipement apres I'exécution de l'intervention de
maintenance ou d’étalonnage.

3.2.5. Certification de I'équipement

3.2.5.1. Certificat d’étalonnage — L’entrepreneur doit fournir un certificat
d’étalonnage tracable pour les MMC, le dispositif de poursuite et
les lecteurs laser. L’étalonnage tragable doit inclure :

a) une veérification du rendement de I'équipement livré afin de
confirmer qu’il satisfait aux spécifications de fabrication;

b) une tracabilité vers un institut national de métrologie;

c) un certificat d’étalonnage conforme qui contient les
renseignements répertoriés dans la norme ISO/IEC
17025:2005;

3.2.5.2. Certificat de conformité — L’entrepreneur doit fournir un certificat de
conformité attestant que I'équipement livré a été fabriqué selon les
spécifications publiées par I'entrepreneur et qu'il fonctionne comme
prévu. Le certificat doit indiquer le lieu et la date de fin de
fabrication et étre signé par un représentant autorisé du fabricant;

3.2.5.3. Enoncé de conformité — L’entrepreneur doit fournir un énoncé de
conformité attestant que I'équipement livré remplit les exigences du
contrat. L’énoncé de conformité peut étre inclus dans le certificat de
conformité ou constituer un document distinct;

3.2.5.4. Enoncé de production et de soutien continus — L’entrepreneur doit
fournir un énoncé de production continue attestant que le fabricant
n'a pas cesse la production de I'équipement et gqu’il n’a pas non
plus I'intention de le faire au cours de I'année qui suit. L’énoncé doit
également attester que I'entrepreneur continuera de fournir un
soutien technique et des pieces de rechange pour au moins sept
ans a compter de la livraison de I'équipement.
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3.2.6. Documentation sur I'équipement — L’entrepreneur doit fournir la
documentation suivante avec I'équipement livré :

3.2.6.1. Manuel d'utilisation de I'équipement : contient des renseignements
détaillés au sujet de la fonctionnalité et du fonctionnement de
I'équipement, et de I'entretien et de la maintenance habituellement
effectuées par I'utilisateur.

3.3. Contraintes

3.3.1. Tous les travaux effectués sur place aux fins de livraison, d’installation,
de mise a I'essai et de mise en service de I'équipement, ainsi que pour
la formation du personnel du CETQ, doivent étre réalisés pendant les
heures normales de travail (8 a 15 h).

3.4. Soutien apporté par le Canada

3.4.1. Le Canada fournira a I'entrepreneur :
3.4.1.1. lacces au lieu de travall,
3.4.1.2. l'acces a l'alimentation électrique;
3.4.1.3. le stationnement sur les lieux aux frais de I'entrepreneur.

3.5. Délais et dates de livraison

3.5.1. Livraison de I'équipement : six (6) semaines aprés l'attribution du
contrat.

3.5.2. Documentation sur I'équipement : & la livraison de I'équipement.

3.5.3. Configuration et mise en service de I'équipement : dans les trente
(30) jours suivant la livraison de I'équipement, a une date convenant
aux deux parties déterminée avec le responsable technique.

3.5.4. Formation : dans les 30 jours suivant la livraison de I'équipement;
3.5.5. Certifications : avec la livraison de I'équipement.

3.6. Qualifications de I'entrepreneur

3.6.1. L’entrepreneur doit étre un fournisseur approuvé du fabricant
d’équipement d’origine (FEO).

3.6.2. Les personnes chargées de la formation doivent étre des
représentants formés en usine, des formateurs qualifiés ou formés par
le fabricant d’équipement original.

4. PRODUITS LIVRABLES

41  Equipement. L’entrepreneur doit fournir les produits livrables suivants,
énuméres a I'annexe A :

4.2  Services. L’entrepreneur doit fournir les produits livrables suivants :
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421 Retrait et élimination de la machine de mesure des coordonnées et

du lecteur laser existants (service en option);

4.2.2 Installation et mise en service;

423 Formation;

4,24 Services de maintenance et d’étalonnage annuels pendant une

période de six ans, un an suivant la livraison de I'équipement.

Documentation. L’entrepreneur doit fournir les produits livrables suivants :

4.3.1 Certificat d’étalonnage : une (1) unité aprés chaque étalonnage;

4.3.2 Certificat de conformité : une (1) unité;

4.3.3 Enoncé de conformité : une (1) unité;

4.3.4 Enoncé de production et de soutien continus : une (1) unité;

4.3.5 Rapport de maintenance préventive : une (1) unité aprés chaque

intervention de maintenance;

4.3.6 Manuel d'utilisation : une (1) unité pour chaque article livré;

4.3.7 Matériel de formation : un (1) unité par stagiaire.

Format des documents

441

442

443

444

445

446

La documentation, les rapports, les certificats et les énoncés de
conformité relatifs a I'équipement doivent étre fournis en anglais.

Les documents sur I'équipement et les rapports peuvent étre fournis dans
le format choisi par I'entrepreneur.

Sauf indication contraire, le format des certificats et des énoncés de
conformité est a la discrétion de I'entrepreneur.

Sauf indication contraire, des exemplaires électroniques des documents
livrables peuvent étre livrés par courriel a I'autorité technique.

Les fichiers de documents fournis en format électronique doivent
permettre aux utilisateurs d’effectuer des recherches dans les documents
(p. ex. recherche par mots-clés).

Sauf indication contraire, les fichiers de documents doivent étre fournis en
format PDF.
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Annexe A de I'énoncé des travaux - Liste des éléments livrables des composantes
d'équipement

N° Composant / Description Qté

Appareil de poursuite laser :
Conformément a l'article 3.1.4 de 'EDT.
MMC portablede 4 m :

Conformément a l'article 3.1.4 de 'EDT.
MMC portable de 2,5 m :
Conformément a l'article 3.1.4 de 'EDT.

Scanneur laser :
Conformément a l'article 3.1.4 de I'EDT.

5 Licences de logiciels
Licence de la toute derniere version de Polyworks| Inspector# Premium + Modeller#
5.1 . 3
Premium pour chaque MMC.
59 Licence de mise a niveau de la licence Polyworks| Inspector# Standard actuelle de 1
' QETE a une licence a Polyworks| Inspector# Premium + Modeller# Premium
6 Accessoires d’appareil a poursuite laser

Trousse de cibles — appareil de poursuite laser :

Doit inclure I'ensemble des cibles et du matériel requis de maniére pouvoir installer et
6.1 utiliser I'appareil de poursuite laser comme dispositif de mesure autonome pour tous les 1
scenarios applicables possibles au moyen de I'appareil conformément aux
spécifications publiées par le fabricant.

Trousse d’interface — MMC portable de poursuite laser :

Doit inclure 'ensemble des cibles et du matériel de maniére & pouvoir installer et

6.2 o . . ; . " o 1
utiliser I'appareil de poursuite laser comme outil de positionnement de précision pour
repérer une MMC a bras articulé d’'un systéme intégré de mesure..
Boitier d’expédition pour appareil de poursuite laser :
6.3 NS . , . . . 1
Un boitier d’expédition robuste pour protéger I'appareil de poursuite laser en transit.
Support pour appareil de poursuite laser, incluant le boitier d’expédition :
Support portable et pliable avec des pattes télescopiques permettant le réglage de la
6.4 hauteur et une mesure compatible avec I'appareil de poursuite laser, fournissant une 1
' base solide a partir de laquelle I'unité peut fonctionner conformément aux
exigences de performance énoncées. . Doit inclure un boitier d’expédition pour le
support.
Blocs de batterie pour I'appareil de poursuite laser Un bloc inclut suffisamment de
6.5 batteries pour assurer I'alimentation ininterrompue de I'appareil de poursuite laser 2
pendant des heures, sans avoir a ne remplacer aucune batterie du bloc.
Voir
Chargeur de batterie pour appareil de poursuite laser : la
6.6 Remarque - Quantité suffisante pour charger simultanément toutes les batteries d’'un rem
bloc. arqu
e
Bloc d’alimentation c.a. pour appareil de poursuite laser :
6.7 o . . e . . 4
Source d’alimentation principale a utiliser au lieu de la batterie.
7 Accessoires pour MMC
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N° Composant / Description Qté
Blocs de batterie MMC :
71 Un bloc comprend suffisamment de batteries pour assurer I'alimentation ininterrompue 6
d’'une MMC pendant quatre heures, sans avoir a ne recharger aucune batterie du bloc.
Voir
Chargeur de batterie MMC : la
7.2 Remarque : quantité suffisante pour charger simultanément toutes les batteries d’'un rem
bloc pour chaque MMC. arqu
e
73 Bloc d’alimentation c.a. pour MMC : 3
’ Source d’alimentation principale a utiliser au lieu de la batterie.
Trousse d’étalonnage pour MMC :
7.4 Doit inclure tout le matériel nécessaire a I'étalonnage des MMC avant la prise de 3
mesures.
75 Plague de base des MMC : 3
) Base usinée pour pouvoir monter les MMC.
76 Boitier d’expédition des MMC : 3

Boitier d’expédition robuste pour protéger I'unité en transit.

Pare-poussiére de MMC :
7.7 Pare-poussiéere pour protéger les MMC lorsqu’elles ne sont pas utilisées (taille en 3
fonction de chaque MMC).

Socle magnétique pour MMC :

78 Socle magnétique permettant aux MMC d’étre montées sur des surfaces en fer. 2
79 Céable de communication MMC de 10 pi : 5
' Cable de communication de données entre les MMC et les ordinateurs.
710 Céable de communication MMC de 16 pi : 5
’ Cable de communication de données entre les MMC et les ordinateurs
Trépied pour MMC avec boitier d’expédition :
Trépied solide pour MMC permettant le montage, avec pieds télescopiques et
7.11 ) o AT ; . o 3
fiches de stabilisation pour la fixation a une surface de travail, y compris un boitier
d’expédition solide.
712 Rallonge de support de trépied MMC de 5 pi : 3
’ Permet de monter les MMC plus haut au moyen du trépied.
713 Rallonge de support de trépied MMC de 10 pi : Permet de monter les MMC plus haut 3
' au moyen du trépied.
714 Rallonge de support de trépied de 20 pi : MMC 3

Permet de monter les MMC plus haut au moyen du trépied.

Cbnes cibles magnétiques pour MMC:
7.15 | Cones magnétiques utilisés lorsque la progression par dépassement est utilisée pour le 18
positionnement des MMC.

Stylet de communication de 2 mm pour MMC :
7.16 | Stylet de mesure sphérique dote avec connexion électronique permettant de 4
communiquer ses caractéristiques physiques pertinentes d’étalonnage aux MMC.

Stylet de communication de 3 mm pour MMC :
7.17 | Stylet de mesure sphérique dote avec connexion électronique permettant de 4
communiquer ses caractéristiques physiques pertinentes d’étalonnage aux MMC.

Stylet de communication de 6 mm pour MMC :
7.18 | Stylet de mesure sphérique dote avec connexion électronique permettant de 4
communiquer ses caractéristiques physiques pertinentes d’étalonnage aux MMC.

Stylet de communication de 12 mm pour MMC :
7.19 | Stylet de mesure sphérique dote avec connexion électronique permettant de 4
communiquer ses caractéristiques physiques pertinentes d’étalonnage aux MMC.
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N° Composant / Description Qté
Stylet de communication pour MMC — Base universelle :
7.20 | Base universelle permettant d'utiliser des systémes de stylet standards sans 6
communication avec les MMC.
721 Stylet MMC de 2 mm : 3
) Style de mesure sphérique standard (sans communication).
799 Stylet MMC de 3 mm : 3
) Style de mesure sphérique standard (sans communication).
793 Stylet MMC de 6 mm : 3
’ Style de mesure sphérique standard (sans communication).
704 Stylet MMC de 12 mm : 3
’ Style de mesure sphérique standard (sans communication).
795 Pointe de stylet MMC : 5
’ Stylet de mesure avec pointe de carbure tranchant
796 Rallonge de stylet MMC de 50 mm : 3
’ Rallonge pour stylet de mesure standard.
797 Rallonge de stylet MMC de 100 mm : 3
’ Rallonge pour stylet de mesure standard.
Joint de rallonge de 21 mm pour stylet MMC :
7.28 3
Rallonge pour stylet de mesure standard.
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1.

Appendice 1 - CRITERES D’EVALUATION TECHNIQUE OBLIGATOIRES

Machine de mesure des coordonnées portative

Directives générales

La soumission doit répondre aux critéres techniques obligatoires indiqués ci-dessous. Les
soumissionnaires doivent fournir les documents nécessaires pour démontrer la conformité aux
exigences, y compris des fiches techniques, des spécifications, des brochures ou toute autre
documentation technique pertinente décrivant I'équipement offert et démontrant sa conformité.
Chaque critere technique obligatoire doit étre traité séparément dans la soumission, dans
I'ordre présenté ci-dessous.

2. Critéres techniques obligatoires (CTO)

N° | Critéres techniques obligatoires Elément de preuve justificatif

O1 | Les soumissionnaires doivent proposer un | Les soumissionnaires doivent joindre a
équipement qui ne doit pas étre un leur offre les renseignements suivants
prototype ou un appareil de test, mais un pour chaque projet :
équipement éprouvé standard du fabricant
et qui contient une technologie de pointe a) la marque et le modeéle de
fiable. Afin de démontrer cette exigence, I'équipement vendu;
les soumissionnaires doivent joindre a leur | b) la date de vente;
soumission une liste d’au moins deux (2) c) les détails techniques de I'équipement
projets valides identifiant les clients qui ont vendu;
récemment acheté I'’équipement. Pour d) une description de la fagon dont
gu’un projet soit considéré comme valide, il I'équipement vendu répond aux
faut que I'équipement spécifié dans le exigences du critére O1;
projet : e) les coordonnées du client, y compris

le nom de I'organisation, I'adresse de
a) soit un produit similaire (c.-a-d. qu'il I'organisation, le nom de la personne-
réponde a toutes les spécifications ressource, le numéro de téléphone et
techniques décrites a la section 3.1 de le courriel de la personne-ressource.
I'Enoncé des travaux);
Les renseignements fournis peuvent étre
et verifiés auprées du client du
soumissionnaire afin de confirmer leur
b) ait été vendu dans les 24 mois exactitude. Si la vérification des
précédant la date de cléture de la renseignements ne correspond pas aux
demande de soumissions. exigences, la soumission pourrait alors
étre déclarée non recevable.

02 | Les soumissionnaires doivent fournir des les soumissionnaires doivent remplir la
preuves a I'appui de leur proposition pour matrice de conformité aux exigences
démontrer que la solution proposée obligatoires.
satisfait aux exigences obligatoires
précisées dans la matrice de conformité
aux exigences obligatoires.
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3. Matrice de conformité aux exigences obligatoires

Lorsque la mention Fournir une description ou un renvoi a la proposition est indiquée a la
colonne « Exigence des réponses », les soumissionnaires doivent soit indiquer un renvoi a
I'endroit de leur proposition technique ou il est clairement démontré comment la solution
proposée satisfait a I'exigence, soit fournir une description de la maniére dont I'exigence est
satisfaite. Lorsque la documentation technique du soumissionnaire ne démontre pas
clairement que I’équipement offert répondra a une exigence précise, la proposition du
soumissionnaire doit fournir des descriptions supplémentaires de la facon dont la
solution proposée répondra a cette exigence.

Lorsque Fournir une déclaration de conformité est indiqué pour la réponse du soumissionnaire,
les soumissionnaires doivent s’engager a se conformer a I'exigence pendant I'exécution des
travaux. Les soumissionnaires peuvent indiquer « Oui » dans la colonne Conformité, ce qui
constituera un engagement a se conformer, ou ils peuvent fournir une déclaration
d’engagement a se conformer.

MATRICE DE CONFORMITE AUX EXIGENCES OBLIGATOIRES
Rubrique AT AT | R PTION DE LA RAGON.
g(()a I'EDT EXIGENCE OBLIGATOIRE oui N DONT L'EXIGENCE SERA
SATISFAITE
3. EXIGENCES
3.1. Enoncé des travaux
3.1.3. Exigences générales :
3.1.3.1. Tout composant électrique de Fournir une déclaration de
'équipement doit étre, avant la conformité
livraison, certifié ou approuvé aux
fins d'utilisation conformément aux
exigences du Code canadien de I:I I:I
I'électricité, Partie 1, par un
organisme accrédité par le Conseil
canadien des normes.
3.1.3.2. Lequgment doit étre plglnement Fournir une déclaration de
compatible avec les logiciels I:l I:l conformité
suivants :
(a) PolyWorks|InspectorTM Premium; I:l I:l Fourn_ir\ulne descri_p_tion ou un
renvoi a la proposition.
(b) PolyWorks ModelerTM Premium; I:l I:l Fournir une description ou un
renvoi a la proposition.
(c) Metrolog X4. Fournir une description ou un
I:l I:l renvoi a la proposition.
3.1.4. Exigences de fonctionnement et de
rendement. L'équipement doit . . .
permettre d’effectuer les fonctions |:| |:| Egﬁfrgr'rrnlijtge déclaration de
suivantes, et il doit satisfaire aux
parameétres suivants :
3.1.4.1. Appareil de poursuite laser :
(a) Fonctionne en tant que systeme de I:l I:l Fournir une description ou un
mesure autonome; renvoi a la proposition.
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MATRICE DE CONFORMITE AUX EXIGENCES OBLIGATOIRES
Rubrique AT AT | S ORIPTION DE LA PAGON.
gg I'EDT EXIGENCE OBLIGATOIRE oui - DONT L'EXIGENCE SERA
SATISFAITE

(b) Prend des mesures par contact a Fournir une description ou un
des distances allant d’'un minimum |:| |:| renvoi a la proposition.
de 0 m jusqu’a 80 m ou plus;

(c) Sert d’outil de positionnement de Fournir une description ou un
précision pour repérer une MMC a renvoi a la proposition.
bras articulé lorsque la tache requiert I:l I:l
une couverture dépassant le volume
de travail de la MMC a bras articulé;

(d) Peut étre controlée a distance sur Fournir une description ou un
une connexion au réseau sans fil a renvoi a la proposition.
partir d’'un téléphone intelligent ou
d’'une tablette, et diffuser en direct
une vidéo pour permettre a un I:l I:l
utilisateur de contréler complétement
le dispositif de poursuite laser a
distance.

(e) La résolution de mesure a distance I:l I:l Fournir une description ou un
ne doit pas dépasser 0,5 um; renvoi a la proposition.

) L’erreur maximale permise ne doit I:l I:l Fournir une description ou un
pas dépasser 16 um +0,8 um/m; renvoi a la proposition.

(9) L’erreur maximale permise pour la Fournir une description ou un
mesure de la longueur horizontale I:l I:l renvoi a la proposition.
ne doit pas dépasser 0,019 mm/m a
une distance de 2 m;

(h) L’erreur maximale permise pour la Fournir une description ou un
mesure de la longueur horizontale I:l I:l renvoi a la proposition.
ne doit pas dépasser 0,258 mm/m a
une distance de 80 m;

(i) Les émissions ne doivent pas Fournir une description ou un
dépasser la classification des |:| |:| renvoi a la proposition.
produits laser de classe |I;

() Capable de fonctionner par batterie I:l I:l Fournir une description ou un
pendant au moins quatre heures; et renvoi a la proposition.

(k) Une source d’alimentation électrique Fournir une description ou un
continue doit étre fournie par batterie renvoi a la proposition.
pour la MMC, de maniére a ce que
les batteries puissent étre D D
remplacées en toute sécurité par des
batteries neuves

3.1.4.2. Machines de mesure des
coordonnées :

(a) Chaque MMC doit pouvoir Fournir une description ou un
fonctionner en tant que systéme de I:l I:l renvoi a la proposition.
mesure autonome capable de
prendre des mesures par contact;

(b) Une (1) MMC doit avoir une Fournir une description ou un
couverture d’environ 2,5 métres de |:| |:| renvoi a la proposition.
diamétre;
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MATRICE DE CONFORMITE AUX EXIGENCES OBLIGATOIRES

Rubrique
de ’'EDT
nO

SATISFAITE

EXIGENCE OBLIGATOIRE )
Qui Non

RENVOI A LA PROPOSITION OU
DESCRIPTION DE LA FACON
DONT L’EXIGENCE SERA
SATISFAITE

(c)

Deux (2) MMC doivent avoir une
couverture d’environ 4,0 meétres de |:| |:|
diamétre;

Fournir une description ou un
renvoi a la proposition.

(d)

Les trois MMC doivent étre
fabriquées par le méme fabricant
d’équipement d’origine et selon la
méme spécification visant le matériel I:l I:l
avec la méme compatibilité avec le
matériel (p. ex., les accessoires) et
le logiciel externes;

Fournir une description ou un
renvoi a la proposition.

(e)

Les trois MMC doivent étre de
conception 7 axes, comme sulit :

1) Axe 1 : mouvement de rotation au
joint inférieur,

2) Axe 2 : mouvement d’inclinaison
au joint inférieur,

3) Axe 3 : mouvement de rotation au
joint central,

4) Axe 4 : mouvement d'inclinaison
au joint central, I:l I:l

5) Axe 5 : mouvement de rotation au
joint d’extrémité,

6) Axe 6 : mouvement d’inclinaison
au joint d’'extrémité,

7)Axe 7 : mouvement de rotation
autour de I'axe du stylet

permettant le fonctionnement avec
un lecteur laser rattaché;

Fournir une description ou un
renvoi a la proposition.

®)

Les trois MMC doivent pouvoir étre
repérées dans I'espace
tridimensionnel (3-D) par le dispositif
de poursuite laser décrit a la

section 3.1.4.1. lorsqu’une tache
requiert une couverture dépassant le
volume de travail de la MMC, et |:| |:|
doivent pouvoir fonctionner
indépendamment du dispositif de
poursuite laser une fois repérées
pour permettre des mesures en
dehors de la ligne de visée du
dispositif de poursuite laser;

Fournir une description ou un
renvoi a la proposition.
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MATRICE DE CONFORMITE AUX EXIGENCES OBLIGATOIRES

RENVOI A LA PROPOSITION OU

avec les sondes connectées a cette
MMC pour transmettre
l'identification, les caractéristiques
physiques, et les données
d’étalonnage de la sonde a la MMC;

[]

[]

Rubrique SATISFAITE
‘ DESCRIPTION DE LA FACON
gg I'EDT EXIGENCE OBLIGATOIRE oui - DONT L’EXIGENCE SERA
SATISFAITE
(9) Les trois MMC doivent communiquer Fournir une description ou un

renvoi a la proposition.

La MMC 7 axes 2,5 métres doit
respecter ou dépasser les exigences
d’erreur maximale tolérée définies
dans la norme ISO 10360-12:2016 :

1) Essai d'articulation a point fixe
(SPAT) : £0,022 mm ou moins

2) Erreur de distance unilatérale
(Euni) : £0,032 mm ou moins

3) Erreur de taille du systeme de
palpage sur la sphére (Psize) :
+0,012 mm ou moins

4) Erreur de forme du systeme de
palpage sur la sphére (Pform) :
+0,025 mm ou moins

5) Erreur de diamétre de position
de la sphére (Ldia) : £0,048 mm
ou moins;

Fournir une description ou un
renvoi a la proposition.

La MMC 7 axes 2,5 métres doit
respecter ou dépasser les exigences
d’erreur maximale tolérée définies
dans I'annexe D de la norme

ISO 10360-8 : Erreur de diamétre
de position de la sphére (Ldia) pour
les mesures sans contact :

+0,048 mm ou moins;

Fournir une description ou un
renvoi a la proposition.
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MATRICE DE CONFORMITE AUX EXIGENCES OBLIGATOIRES

Rubrique
de ’'EDT
nO

EXIGENCE OBLIGATOIRE

SATISFAITE

Oui Non

RENVOI A LA PROPOSITION OU
DESCRIPTION DE LA FACON
DONT L’EXIGENCE SERA
SATISFAITE

()

Les MMC 7 axes 4,0 métres doivent
respecter ou dépasser les exigences
d’erreur maximale tolérée définies
dans la norme 1ISO 10360-12:2016 :
1) Essai d'articulation a point fixe
(SPAT) : £0,055 mm ou moins,

2) Erreur de distance unilatérale
(Euni) : £0,085 mm ou moins,

3) Erreur de taille du systeme de
palpage sur la sphére (Psize) :
+0,030 mm ou moins,

4) Erreur de forme du systeme de
palpage sur la sphére (Pform) :
+0,050 mm ou moins,

5) Erreur de diamétre de position
de la sphére (Ldia) : £0,120 mm
Oou moins;

Fournir une description ou un
renvoi a la proposition.

Les MMC 7 axes 4,0 métres doivent
respecter ou dépasser les exigences
d’erreur maximale tolérée définies
dans I'annexe D de la norme

ISO 10360-8 : Erreur de diamétre
de position de la sphére (Ldia) pour
les mesures sans contact :

+0,092 mm ou moins;

Fournir une description ou un
renvoi a la proposition.

()

Les trois MMC doivent avoir une
source d’alimentation par batterie
permettant d’utiliser le scanneur
laser pendant au moins quatre
heures; et

Fournir une description ou un
renvoi a la proposition.

(m)

Une source d’alimentation électrique
continue doit étre fournie par batterie
pour les trois MMC, de maniére a ce
que les batteries puissent étre
remplacées en toute sécurité par des
batteries neuves, sans avoir a fermer
les MMC ou a les brancher a une
source d’alimentation principale
pendant le remplacement des
batteries (c.-a-d. batteries
remplacables a chaud).

Fournir une description ou un
renvoi a la proposition.

3.1.4.3.

Les lecteurs laser:

(a)

Doivent étre congus pour étre
montés sur la MMC et y étre
intégrés;

Fournir une description ou un
renvoi a la proposition.

(b)

Doivent pouvoir lire les géométries
des surfaces avec la précision de la
surface balayée de +25 ym ou
mieux;

Fournir une description ou un
renvoi a la proposition.
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MATRICE DE CONFORMITE AUX EXIGENCES OBLIGATOIRES
Rubrique AT AT | S ORIPTION DE LA PAGON.
gg I'EDT EXIGENCE OBLIGATOIRE oui - DONT L'EXIGENCE SERA
SATISFAITE

(c) Doivent pouvoir lire les géométries Fournir une description ou un
des surfaces avec la répétabilité de I:l I:l renvoi a la proposition.
la surface balayée de +25 ym ou
mieux;

(d) La plage de balayage (profondeur de Fournir une description ou un
champ) ne doit pas étre inférieure a I:l I:l renvoi a la proposition.

115 mm;

(e) Le nombre de points par ligne Fournir une description ou un
balayés ne doit pas étre inférieur a I:l I:l renvoi a la proposition.
2000;

() La vitesse de balayage ne doit pas I:l I:l Fournir une description ou un
étre inférieure a 300 lignes/seconde; renvoi a la proposition.

(9) Les émissions ne doivent pas Fournir une description ou un
dépasser la classification des |:| |:| renvoi a la proposition.
produits laser de classe 2M.

3.1.4.4. Le dispositif de poursuite laser et les
MMC travaillant conjointement en
tant que MMC repositionnable avec
poursuite longue portée doivent
respecter les exigences suivantes :

(a) Précision de mesure de 80 ym + I:l I:l Fournir une description ou un
5 ym/m ou mieux; renvoi a la proposition.

(b) La distance de travail entre le Fournir une description ou un
dispositif de poursuite laser et les |:| |:| renvoi a la proposition.

MMC doit étre d'au moins 80 m.

3.1.5 Accessoires : L'entrepreneur doit Fournir une description ou un
fournir les accessoires énumérés a renvoi a la proposition.
I'annexe A de 'Enoncé de travail — |:| |:|
Liste des composants d’équipement
et des produits livrables.

3.1.6. Exigences logicielles

3.1.6.1. L’entrepreneur doit fournir une Fournir une déclaration de
licence pour la version la plus conformité
récente disponible de Polyworks| I:I I:I
Inspector# Premium + Modeller#

Premium pour chaque MMC, soit un
total de trois licences.

3.1.6.2. Outre les licences spécifiées a la Fournir une déclaration de
section 3.1.6.1, I'entrepreneur doit conformité
fournir une licence de mise a niveau
de la licence Polyworks| Inspector# I:l I:l
Standard actuelle de QETE a une
licence Polyworks| Inspector#

Premium + Modeller# Premium.

3.1.7 Exigences en matiére de
température et exigences
environnementales :
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MATRICE DE CONFORMITE AUX EXIGENCES OBLIGATOIRES

Rubrique
de ’'EDT
nO

EXIGENCE OBLIGATOIRE

SATISFAITE

Oui Non

RENVOI A LA PROPOSITION OU
DESCRIPTION DE LA FACON
DONT L’EXIGENCE SERA
SATISFAITE

3.1.7.1.

L’équipement doit pouvoir étre
stocké sans dommage ou
dégradation a n’importe quelle
température entre 0 °C et +40 °C.

e

Fournir une déclaration de
conformité

3.1.7.2.

L'équipement doit pouvoir étre utilisé
continuellement en respectant les
tolérances sans dommages ou
dégradation a une température entre
+10 °C et +35 °C.

Fournir une déclaration de
conformité

3.1.7.3.

L'équipement doit pouvoir
fonctionner de fagon continue en
respectant les tolérances sans
dommages ou dégradation dans des
milieux humides n’excédant pas

95 % d’humidité relative, sans
condensation.

Fournir une déclaration de
conformité

3.1.7.4.

L’équipement doit étre doté d’'une
fonctionnalité de compensation de la
température interne pour assurer sa
performance de précision dans toute
sa plage de températures de
fonctionnement.

Fournir une déclaration de
conformité

Exigences en matiére
d’alimentation :

3.1.8.1.

Tout I'équipement doit fonctionner a
100-240 V c.a. et 47-63 Hz.

Fournir une déclaration de
conformité

3.1.8.2.

Si I'alimentation est interrompue
pendant la collecte de données, le
dispositif de poursuite laser et la
MMC doivent pouvoir continuer de
recueillir des données pendant un
court laps de temps ou s’arréter sans
compromettre I'intégrité des données
et sans corrompre les données déja
recueillies. Quand l'alimentation est
rétablie, 'équipement doit revenir a
I'état de fonctionnement sans
dommage ou dégradation du
systéme. Cette capacité peut inclure
l'utilisation de batteries.

Fournir une déclaration de
conformité
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