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Demande de soumissions n® FP802-170345

ENONCE DE TRAVAIL
Titre : Fabrication des tiges

Description des travaux :

L'entrepreneur doit fabriquer dix (10)tiges en acier inoxydable, conformément aux
dessins de l'annexe A, y compris la livraison, 'emballage, |a préparation & I'expédition, le
transport et le déchargement, pour {'adresse suivante :

Base de la Garde cétiére canadienne (GCC) de Saint John
22, rue Ward

Saint John (N.-B.)

E2L 4B3

(Le nom et les coordonnées seront communiqués lors de
l'attribution du contrat.)

1.0 Géneéralités

1.1 Toute modification apportée a la conception des tiges, conformément aux
dessins a 'appui, doit étre approuvée par le chargé de projet.

Toutes les soudures et les pratiques datelier pendant la fabrication doivent étre
conformes a la norme CSA W3S9 (derniére édition). Le soudage et I'atelier doivent étre
accrédités conformément a la derniére édition de la norme W47.1, selon la division 2
ou une division supérieure.

1.2  L'entrepreneur doit fournir une liste des soudeurs qualifiés qui travailleront sur le

projet ainsi gu'une preuve qu'ils détiennent une carte de certification des
soudeurs valide.
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1.3  Pendant la fabrication et une fois les travaux terminés, le chargé de projet doit
effectuer une inspection de tous les travaux sur place. Toutes les anomalies
doivent étre corrigées avant la livraison.

1.4 Les certifications d'aciérie pour tous les matériaux doivent étre remises au
chargé de projet, sur demande.

1.5 Tous les travaux de soudures doivent étre accompagnés d'un descriptif de
mode opératoire de soudage (D.M.O.S.) fourni par un métallurgiste ou une autre
partie accréditée. Le D.M.O.S. doit étre mis a la disposition du représentant
ministériel sur demande.

1.6  Toutes les soudures doivent faire 'objet d’'une inspection visuelle (IV) a 100 %.

2.0 Travaux requis
21 Les travaux qui doivent étre effectués aux termes du présent énoncé de travail
doivent inclure la fourniture de 'ensemble de la main-d'ceuvre, des matériaux et
de I'équipement nécessaires a la réalisation des éléments suivants :

2.1.1. Fabriquer dix(10)tiges en acier inoxydable (conformément aux
dessins de l'annexe A). La fabrication comprend la prestation de
l'ensemble de la main-d'ceuvre et des matériaux nécessaires pour
fabriquer les tiges.

2.1.2. Emballer et préparer les dix(10)tiges en acier inoxydable a
I'expédition a la base de la GCC de Saint John (N.-B.).

2.1.3. Expedier les tiges, y compris la préparation de tous les documents
nécessaires, et décharger la marchandise a la destination.

2.1.4. L'entrepreneur doit communiquer avec le représentant du Ministére
une semaine avant la livraison.

3.0 Spécifications relatives aux produits
3.1 Tous les matériaux doivent étre en acier inoxydable AISI 316.
3.2  Toute la tuyauterie doit &tre en acier inoxydable de nomenclature 80.

3.3  Caillebotis en acier inoxydable.

3.4 La fabrication doit employer une méthode qui évite la déformation des tuyaux et
des assises.

4.0 Inspection et assurance/controle de la qualité
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4.1

4.2

4.3

4.4

4.5
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Toutes les structures doivent étre inspectées pendant et aprés la fabrication,
avant de quitter le site de fabrication, et au moment de la livraison. L'inspection
doit &étre effectuée par le chargé de projet ou un représentant autorisé.
L'entrepreneur est entiérement responsable des structures jusqu’'a ce que leur
livraison et leur déchargement a I'emplacement désigné soient réalisés et
acceptés par le chargé de projet.

L'entrepreneur doit s'assurer que les structures sont achevées et prétes pour
l'inspection finale.

L'entrepreneur doit fournir un préavis d'au moins dix {10) jours civils avant
I'expédition afin de faciliter les inspections.

L'entrepreneur doit fournir, a la demande du chargé de projet, tous les
documents concernant I'assurance de la qualité et le contréle de la qualité des
matériaux ou les procédures utilisées pour fabriguer et assembler ces
structures. Entre autres: les rapports d'essais certifiés des matériaux, les
spécifications concernant les procédés de soudage et les rapports d’'inspection
des soudures.

Les inspections ont pour but d'examiner la conformité générale avec les
spécifications. L'entrepreneur doit s'assurer que tous les codes, normes et
pratiques de fabrication pertinents acceptés par I'industrie sont respectés.

5.0 Exigences en matiére de sécurité

5.1

5.2

5.3

5.4

En tout temps pendant I'exécution du contrat, de l'offre & commandes ou de
I'arrangement en matiere d'approvisionnement, Fentrepreneur/offrant NE DOIT
PAS accéder a des renseignements ou a des actifs PROTEGES ou
CLASSIFIES.

L’entrepreneur/offrant ou son personnel NE PEUT NI ENTRER NI TRAVAILLER
DANS les sites ol I'on conserve des renseignements ou des actifs PROTEGES
ou CLASSIFIES sans service d'escorte fourni par le Ministére ou I'organisme
pour lequel les travaux sont effectués.

L'entrepreneur/offrant NE DOIT retirer aucun renseignement ni actif PROTEGE
du lieu de travail indiqué et doit veiller 2 ce que son personnel soit tenu au
courant de cette restriction et s’y conforme.

Les activités comportant des exigences en matiére de sécurité NE DOIVENT
PAS étre confiées en sous-traitance avant 'obtention de la permission écrite du
MPO ou de la Direction de la sécurité industrielle canadienne de Services
publics et Approvisionnement Canada.
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Annexe A

Dessins conceptuels
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