P:\200—VD\649078\0000\4—Ingenierie\D—Dessins | maitres\41—GC\Q121Q612C056—A—075_Rev00.dwg |

|— TYP E B 7 Transports Transport
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VARIABLE
SCELLANT EXISTANT / Prog rammes Prog rams
EXISTING SEALANT
3 Région du Québec Quebec Region
|/ i PAVAGE - COUCHE DE SURFACE / EXISTING \ // .\XPAVAGE - COUCHE DE SURFACE £40mm/
< = | L~ HOT MIX ASPHALT CONCRETE - SURFACE o < ESEFTKE;CE E%Lg'gé _ASPHA'—T CONCRETE -
” N " N T blicset ~ Public Works and
i PAVAGE - SOUS-COUCHE +60mm / HOT | \PAVAGE - SOUS-COUCHE +60mm/ 3000 L 3500 L L 3000 rava UX pu ICS e U IC Or S an
lex ASPHALT CONCRETE - LOWER EXISTING HOT MIX ASPHALT CONCRETE -
COURSE +40mm LOWER COURSE BARRIERE DOUBLE S . G t
SUTUATION ACTUELLE / EXISTING CONDITIONS SUTUATION ACTUELLE / EXISTING CONDITIONS DOUBLE[BARRIER 150 ESPACEMENT (TYPE) ervices overnmen
NO SCALE NO SCALE Cap ¥ TYPICAL SPACE )
gouvernementaux Services
RETRAIT DU PAVAGE ET DU SCELLANT = - ot 2
PAR PLANAGE/ /TN yd A
REMOVAL OF EXISTING ASPHALT N N\ Canada Canada
2000 PAVEMENT AND SEALANT BY MILLING 2000 RETRAIT DU PAVAGE ET DU SCELLANT PAR PLANAGE/ pd 6 ESP. DE
REMOVAL OF EXISTING ASPHALT PAVEMENT AND SEALANT BY MILLING. L N 4 ) 1
400 1200 400 SEIAF({)Q/II\B gFPéxécT;ﬁugAAngl_-iAA%GE/ 400 1200 400 /— RETRAIT DU PAVAGE PAR PLANAGE/ )4 A 4 \\\ 80 mm 2 - ESC - M PO/ TC CS U = D FO/ TC
CONCRETE BY MILLING REMOVAL OF EXISTING ASPHALT PAVEMENT BY MILLING | : \\ Y E |<£
\ / AN 7 1 | =0
\ // o |/ o// 7 AN 7 3 ESP.DE 150 mm (5 =
\/ £100 N 4 RN I . .
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/ \/ 7 \ BN y 4 AN 0
1 v /- T\ /- N 2 ESP. DE 100 mm 1971 Te R
\ ] , € Rue
. I - v — Y 7 N 6 ESP. DE 75 mm . .
NIVEAU INFERIEURE DE L'EXCAVATION __——" 50 SURFACE GRANULAIRE MG 20 SURFACE GRANULAIRE MG 20 / y \w—r = Val-d'Or (Queébec) JOP 351
BOTTOM LEVEL OF EXCAVATION — — = . (i
GRANULAR MATERIAL - MG 20 ) GRANULAR MATERIAL c Tél. : 819 825-2233 Téléc. : 819 825-1322
TRAVAUX PREPARATOIRES / PRELIMINARY WORK TRAVAUX PREPARATOIRES / PRELIMINARY WORK E 2 8
o0
NO SCALE NO SCALE R ENTRETOISE - - —ENTRETOISE
COUCHE DE PAVAGE - SURFACE 400 1200 400 400 1200 400 .
- , - POTEAUX INTERMEDIARES
EPAISSEUR 55mmy/ LIANT D'ACCROCHAGE/ PAVAGE - COUCHE DE SURFACE  +60mm/ %Q:;ﬁ A?_ﬁigg%'&?a
HOT MIX COURSE, 55mm THICK / ASPHALT TACK COAT SURFACE PAVEMENT +60mm / OTEAUX DE RENFORT
/ 7 PAVAGE - COUCHE DE SURFACE +40mm/ >{ / V PAVAGE - COUCHE DE SURFACE +40mm/
/ / o— HOT MIX ASPHALT CONCRETE - SURFACE / / / EXISTING SURFACE PAVEMENT
/ ) COURSE #60mm LN 100
V4 +100 - \ +
COUCHE DE PAVAGE - SOUS-COUCHE EATRENEDNNRES. TENE lzngAnglsli ;\gggiﬁ%lg;NHcERtE?g " SCELLEMENT EN BETON BITUMINEUX/ EXISTING SUB-BASE PAVEMENT
- - e EXISTING SUB-BASE PAVEMENT wAm -
EPAISSEUR 60mm/ LOWER COURSE +60mm SEALING WITH ASPHALT LIANT D'ACCROCHAGE/ TABLEAU / TABLE "A SPECIFICATIONS DES POTEAUX NOTES
HOT MIX ASPHALT CONCRETE LOWER LIANT DACCROCHAGE/ ASPHALT TACK COAT ENFONGEMENT
PR e srEtcon e svom. cronis ST SIS ST TR
% P.M. +50mm - B mm ' . .
EPAISSEUR | POTEAU INT. DE 89 mm@, EPAISSEUR/ THICKNESS 5,49 mm ) €U '
CRUSHED AGGREGATE MG 200 COMPACTED TRAVAUX CORRECTEURS / TYPE A REPAIR THICKNESS| INTER. POST | RENFORT/ CORNER O ACIER A.S.T M. A53 (SCH. 40 POIDS / WEIGHT 7,58 LBS/PI), (2,6mm) REVETEMENT DE ZINC 244 g/m? / ZINC COATING.
P NO SCALE AVEC ENTRETOISE. ) , ) )
‘ 600 1000 POST SPECIFICATION CORNER RENFORCEMENT AND 2- TOUTES LES PIECES METALLIQUES, A L'EXCEPTION DES PIECES
TRAVAUX CORRECTEURS / TYPE A REPAIR 0 A800 ANGLE POST WITH BRACING. EN ALUMINIUM, SONT GALVANISEES A CHAUD /.
NO SCALE ) WITH THE EXCEPTION OF ALUMINUM PARTS, ALL METAL PARTS MUST BE
800 A 1800 350 500 - POTEAU INTERMEDIAIRE: /INTERMEDIARY POST HOT DIP GALVANIZED.
DE 60,3 mm@, EPAISSEUR / THICKNESS 3,91 mm '
>1800 | . L ACIER A.S.T.M. A53 (SCH. 40 POIDS / WEIGHT 3,65 LBS/PI) 3- ATTACHES TYPIQUES FILS D'ALUMINIUM CAL. 9 (3,8mm), 11 PAR
A TOUS LES 3 M MAX POTEAU (ESPACEMENT %250 mm)./
' TYPICAL ALUMINUM WIRES FASTENESS, CAL. 9 (3,8mm), 11 PER POST
I Y P E ‘ I Y P E D - ENTRETOISE: / BRACING SPACING 250 mm.
'(DSECA'H?’ Emgéﬁpé\}sﬁétéﬁf;z'?'fn“ffgs?}ﬁﬁ mm 4- LE GRILLAGE EST INSTALLE DU COTE EXTERIEUR DE LA PROPRIETE./
SCELLANT EXISTANT / THE MESH MUST BE INSTALLED ON THE OUTSIDE OF THE PROPERTY.
EXISTING SEALANT SCELLEMENT EXISTANT/ .
EXISTING SEALANT 5- AUX ENDROITS MARQUANTS UNE DEVIATION DE PLUS DE 10° ET AUX
l ENDROITS MARQUANTS UN CHANGEMENT D'INCLINAISON SUPERIEUR
\v | A 30°, UN POTEAU D'ANGLE AVEC DEUX ENTRETOISES EST REQUIS./
o PAVAGE - COUCHE DE SURFACE +40mm / ) \ .\ ANGLE POST WITH TWO BRACING IS REQUIRED FOR HORIZONTAL AND
[~~——HOT MIX ASPHALT CONCRETE - SURFACE \[ >\\__PAVAGE - COUCHE DE SURFACE #40mm / HOT VERTICAL DEVIATION GREATER THAN 10° AN 30° REPECTIVELY.
COURSE +60mm f 0\ MIX ASPHALT CONCRETE - SURFACE COURSE
.\ 6- LES COTES SONT EN MILLIMETRES. / DIMENSIONS ARE IN MILLIMETERS.
BAVAGE - SOUS.COUCHE +60mm / HOT N\___PAVAGE - SOUS-COUCHE #60mm / HOT MIX
MIX ASPHALT CONCRETE - LOWER ASPHALT CONCRETE - LOWER COURSE
COURSE £60mm SUTUATION ACTUELLE / EXISTING CONDITIONS
SUTUATION ACTUELLE / EXISTING CONDITIONS NO SCALE
NO SCALE ,
DETAIL TYPE / TYPICAL DETAIL
RETRAIT DU PAVAGE PAR PLANAGE / CLOTURE DE TYPE TREILLIS / WIRE MESH FENCE
REMOVAL OF HOT MIX ASPHALT -
?E;RPAL';ND;JG?VAGE ET DU SCELLANT 300 MIN. TO 500 MAX. CONCRETE BY MILLING ECHELLE : AUCUNE
y 1000 y REMOVAL OF EXISTING ASPHALT SCELLEMENT EN BETON BITUMINEUX/
1 PAVEMENT AND SEALANT BY MILLING SEALING WITH ASPHALT N
N N
o r \\ I o £50
+60 : / N
L : N{
) TRAVAUX PREPARATOIRES / PRELIMINARY WORK
TRAVAUX PREPARATOIRES / PRELIMINARY WORK NO SCALE
NO SCALE
COUCHE DE PAVAGE - SURFACE
EPAISSEUR 50mm / HOT MIX 300 MIN. TO 500 MAX.
ASPHALT CONCRETE - SURFACE ,
1000 COURSE, 50mm THICK LIANT D'ACCROCHAGE / ASPHALT TACK COAT
LIANT D'ACCROCHAGE / ASPHALT TACK COAT
/ .
7 ~
R N s s
b \ XPAVAGE - COUCHE DE SURFACE #40mm EXISTANT / < > PAVAGE - COUCHE DE SURFACE +40mm EXISTANT /
.\ EXISTING HOT MIX ASPHALT CONCRETE SURFACE .\ ?gﬁggf Hgg MIXT ﬁ%’é—lALT CONCRETE SURFACE
COURSE - +60mmTHICK - +40mm
\PAVAGE ~SOUS.COUGHE +60mm EXISTANT / N PAVAGE - SOUS-COUCHE £60mm EXISTANT /
\_ EXISTING HOT MIX ASPHALT CONCRETE LOWER LIANT D'ACCROCHAGE ,/ EXISTING HOT MIX ASPHALT CONCRETE LOWER
COUCHE DE PAVAGE - SURFACE LIANT D'ACCROCHAGE / COURSE - +60mm THICK ASPHALT TACK COAT COURSE - +60mm THICK
EPAISSEUR 60 mm / HOT MIX ASPHALT TACK COAT
ASPHALT CONCRETE - SURFACE
COURSE, 60mm THICK TRAVAUX CORRECTEURS / TYPE A REPAIR
NO SCALE
TRAVAUX CORRECTEURS / TYPE A REPAIR
NO SCALE
SCELLEMENT EXISTANT/ VARIABLE o 00 | Y.B. |2018/04/13 G.M. POUR SOUMISSION / FOR TENDER
EXISTING BITUMINOUS SEALING H;
AN -
N . ..
N +40VARIABLE o\ No. l;ar Date 2pprouv: ErImSSIOnS
J < > y pprove ssues
g \PAVAGE - COUCHE DE SURFACE +40mm/
0\ HOT MIX ASPHALT CONCRETE - SURFACE COURSE
Sceau (x) : Seal (s):
\PAVAGE - SOUS-COUCHE +60mm/ ) .
HOT MIX ASPHALT CONCRETE - LOWER COURSE DOCUMENT SIGNE NUMERIQUEMENT
SUTUATION ACTUELLE / EXISTING CONDITIONS
NO SCALE
%
%
RETRAIT DU PRODUIT DE REMPLISSAGE DE
L'AIRE DE FRAISAGE EN BETON BITUMINEUX/ VARIABLE
REMOVAL OF EXISTING BITUMINOUS SEALING '\ : , 40 mm
~ 2018-04-16
+40 VARIABLE Il
y A\
N
Echelle  AUCUNE
Scale NONE
TRAVAUX PREPARATOIRES / PRELIMINARY WORK
NO SCALE
Site AEROPORT DE KUUJJUAQ AIRPORT
Projet/ RECOUVREMENT DE LA PISTE 07-25, DE LA VOIE DE
LIANT D'’ACCROCHAGE / ASPHALT TACK COAT Project CIRCULATION BRAVO ET DE L'AIRE DE TRAFIC /
~ PAVEMENT OF RUNWAY 07-25, TAXIWAY BRAVO
4 ; PAVAGE - COUCHE DE SURFACE +40mm EXISTANT/
EXISTING HOT MIX ASPHALT CONCRETE SURFACE o z
.\ COURSE - +40mm THICK Description COUPES TYPES ET DETAILS /
PAVAGE - SOUS-COUCHE +60mm EXISTANT/
EXISTING HOT MIX ASPHALT CONCRETE LOWER A ' A
PLAN DE LOCALISATION - BARRIERE D'ACCES
TRAVAUX CORRECTEURS / TYPE A REPAIR gfoj;if:jp‘;:fz; MEHDI TAGHZOUT E:zz::z de; S COTTE, ing
LOCATION PLAN - ACCESS BARRIER i
Direction cliente Préparé par
. NHA YVES BOISVERT, techn. sr
Client branch Prepared by
Gestionnaire Préparé par
Manager Prepared by
” No. projet
. R.087646.001 Date
Project no.
A Pour fins administratives For administrative purposes
X REPAIRS OF EXISTING CRACKS
%
(@) Gestionnaire de projets - ESC MPO/TC
g Projects Manager - CSU DFO/TC
2
|_
<
5| L _
x
@)
e




		2018-04-16T13:19:49-0400
	Gilles Marcotte




