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We hereby offer to sell to Her Majesty the Queen in right
of Canada, in accordance with the terms and conditions
set out herein, referred to herein or attached hereto, the
goods, services, and construction listed herein and on any
attached sheets at the price(s) set out therefor.

Proposition aux: Travaux Publics et Services
Gouvernementaux Canada

Nous offrons par la présente de vendre a Sa Majesté la
Reine du chef du Canada, aux conditions énoncées ou
incluses par référence dans la présente et aux annexes
ci-jointes, les biens, services et construction énumérés
ici sur toute feuille ci-annexée, au(x) prix indiqué(s).

Comments - Commentaires

Vendor/Firm Name and Address
Raison sociale et adresse du
fournisseur/de I'entrepreneur

Issuing Office - Bureau de distribution

Clothing and Textiles Division / Division des vé&tements et
destextiles

L'Esplanade Laurier,

East Tower 7th Floor

Tour est 7e étage

140 O'Connor, rue O'Connor,

Ottawa

Ontario

K1A OR5

Canadid

Services gouvernementaux

Title - Sujet

Mesure-Pas en bois franc

Solicitation No. - N° de I'invitation Date
W8486-184998/A 2018-12-07

Client Reference No. - N° de référence du client
W8486-184998

GETS Reference No. - N° de référence de SEAG
PW-$$PR-759-75987

File No. - N° de dossier CCC No./N° CCC - FMS No./N° VME

pr759.W8486-184998

Time Zone

Fuseau horaire

Heure Normale du I'Est
HNE

Solicitation Closes - L'invitation prend fin

at-a 02:00 PM
on - le 2019-01-14

F.O.B.- FAB. Specified Herein - Précisé dans les présentes
Plant-Usine: j Destination: ’—‘ Other-Autre: 7‘

Address Enquiries to: - Adresser toutes questions a:
Lafleur, Mario

Buyer Id - Id de I'acheteur
pr759

Telephone No. - N° de téléphone
(873) 354-0072( )

FAX No. - N° de FAX

() -

Destination - of Goods, Services, and Construction:
Destination - des biens, services et construction:

Specified Herein
Précisé dans les présentes

Instructions: See Herein

Instructions: Voir aux présentes

Delivery Required - Livraison exigée Delivery Offered - Livraison proposée

See Herein

Vendor/Firm Name and Address
Raison sociale et adresse du fournisseur/de I'entrepreneur

Telephone No. - N° de téléphone
Facsimile No. - N° de télécopieur

Name and title of person authorized to sign on behalf of Vendor/Firm
(type or print)

Nom et titre de la personne autorisée a signer au nom du fournisseur/
de I'entrepreneur (taper ou écrire en caractéres d'imprimerie)

Signature Date
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PARTIE 1 — RENSEIGNEMENTS GENERAUX

1.1 Exigences relatives a la sécurité
Cette demande de soumissions ne comporte aucune exigence relative a la sécurité.

1.2 Besoin
Le “besoin” est décrit en détail sous I'annexe A des clauses du contrat éventuel.

1.3 Compte rendu
Les soumissionnaires peuvent demander un compte rendu des résultats du processus de
demande de soumissions. Les soumissionnaires devraient en faire la demande a l'autorité
contractante dans les 15 jours ouvrables, suivant la réception des résultats du processus de
demande de soumissions. Le compte rendu peut étre fourni par écrit, par téléphone ou en
personne.

1.4 Accords commerciaux
Ce besoin est assujetti aux dispositions de I'Accord de libre-échange canadien (ALEC).

15 Contenu canadien
Pour ce besoin, une préférence est accordée aux produits et(ou) aux services canadiens.

PARTIE 2 — INSTRUCTIONS A L'INTENTION DES SOUMISSIONNAIRES

2.1 Instructions, clauses et conditions uniformisées

Toutes les instructions, clauses et conditions identifiées dans la demande de soumissions par un

numeéro, une date et un titre sont reproduites dans le Guide des clauses et conditions
uniformisées d'achat (https://achatsetventes.gc.ca/politiques-et-lignes-directrices/guide-des-
clauses-et-conditions-uniformisees-d-achat) publié par Travaux publics et Services
gouvernementaux Canada.

Les soumissionnaires qui présentent une soumission s'engagent a respecter les instructions, les

clauses et les conditions de la demande de soumissions, et acceptent les clauses et les
conditions du contrat subséquent.

Le document 2003 (2017/04/27) Instructions uniformisées - biens ou services - besoins
concurrentiels, est incorporé par renvoi dans la demande de soumissions et en fait partie
intégrante.

Le paragraphe 5.4 du document 2003, Instructions uniformisées — biens ou services — besoins

concurrentiels, est modifi€ comme suit :

Supprimer: 60 jours
Insérer: 120 jours
2.2 Présentation des soumissions

Les soumissions doivent étre présentées uniquement au Module de réception des soumissions
de Travaux publics et Services gouvernementaux Canada (TPSGC) au plus tard a la date, a

I'heure et a I'endroit indiqués a la page 1 de la demande de soumissions.

2.3 Demandes de renseignements — en période de soumission
Toutes les demandes de renseignements doivent étre présentées par écrit a l'autorité

contractante au moins sept (7) jours civils avant la date de cléture des soumissions. Pour ce qui
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est des demandes de renseignements recues aprés ce délai, il est possible qu'on ne puisse pas
y répondre.

Les soumissionnaires devraient citer le plus fidélement possible le numéro de l'article de la
demande de soumissions auquel se rapporte la question et prendre soin d'énoncer chaque
guestion de maniere suffisamment détaillée pour que le Canada puisse y répondre avec
exactitude. Les demandes de renseignements techniques qui ont un caractére exclusif doivent
porter clairement la mention « exclusif » vis-a-vis de chaque article pertinent. Les éléments
portant la mention « exclusif » feront I'objet d'une discrétion absolue, sauf dans les cas ou le
Canada considére que la demande de renseignements n'a pas un caractere exclusif. Dans ce
cas, le Canada peut réviser les questions ou peut demander au soumissionnaire de le faire, afin
d'en éliminer le caractére exclusif, et permettre la transmission des réponses a tous les
soumissionnaires. Le Canada peut ne pas répondre aux demandes de renseignements dont la
formulation ne permet pas de les diffuser & tous les soumissionnaires.

2.4 Lois applicables
Tout contrat subséquent sera interprété et régi selon les lois en vigueur en Ontario, et les
relations entre les parties seront déterminées par ces lois.

A leur discrétion, les soumissionnaires peuvent indiquer les lois applicables d'une province ou
d'un territoire canadien de leur choix, sans que la validité de leur soumission ne soit mise en
guestion, en supprimant le nom de la province ou du territoire canadien précisé et en insérant le
nom de la province ou du territoire canadien de leur choix. Si aucun changement n'est indiqué,
cela signifie que les soumissionnaires acceptent les lois applicables indiquées.

25 Données techniques et/ou échantillon(s)
Pas de données techniques et/ou échantillon aux bureaux locaux

2.6 Spécifications et normes

2.6.1 Spécifications et normes militaires des Etats-Unis
Le soumissionnaire a la responsabilité de se procurer des exemplaires de toutes les
spécifications et normes militaires des Etats-Unis qui peuvent s'appliquer au besoin. On peut
obtenir ces documents commercialement, ou en visitant le site Web du département de la
Défense des Etats-Unis, a I'adresse suivante :
http://assistdocs.com/search/search basic.cfm

2.6.2 Office des normes générales du Canada (ONGC) - normes

Un exemplaire des normes de 'ONGC, dont il est question dans la demande de soumissions, est
disponible et peut étre acheté auprés du :

Office des normes générales du Canada

Place du Portage lll, 6B1

11, rue Laurier

Gatineau (Québec)

Téléphone:(819) 956-0425 ou 1-800-665-CGSB (Canada seulement)
Télécopieur : (819) 956-5740

Courriel : ncr.cgsb-ongc@tpsgc-pwgsc.gc.ca

Site Web de 'ONGC: http://www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ongc-cgsb/index-fra.html
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2.7 Information sur les frais de transport

On demande au soumissionnaire de fournir l'information suivante sur les frais de transport pour la
livraison des unités a destination:

(a) poids d'expédition par unité;
(b) nombre d'articles par unité;
(c) cubage par unité;
(d) nombre d'unités par envoi;
(e) désignation du point d'expédition;
() mode d’expédition et transporteur recommandés;
(g) colt unitaire par destination WB941(MTL): $ W248A(EDM): $
(h) co(t total: $

PARTIE 3 — INSTRUCTIONS POUR LA PREPARATION DES SOUMISSIONS

3.1 Instructions pour la préparation des soumissions

Le Canada demande que les soumissionnaires fournissent leur soumission en sections
distinctes, comme suit :

Section | : Soumission technique (2 copies papier)
Section Il : Soumission financiére (1 copie papier)
Section IlI : Attestations (1 copie papier)

Les prix doivent figurer dans la soumission financiere seulement. Aucun prix ne doit étre indiqué
dans une autre section de la soumission.

Le Canada demande que les soumissionnaires suivent les instructions de présentation décrites
ci-aprés pour préparer leur soumission.

a) utiliser du papier de 8,5 po x 11 po (216 mm x 279 mm);
b) utiliser un systeme de numérotation correspondant & celui de la demande de
soumissions.

En avril 2006, le Canada a approuvé une politique exigeant que les ministéres organismes
fédéraux prennent les mesures nécessaires pour incorporer les facteurs environnementaux dans
le processus d'approvisionnement Politique d’achats écologiques (http://www.tpsgc-
pwgsc.gc.ca/ecologisation-greening/achats-procurement/politique-policy-fra.html). Pour aider le
Canada a atteindre ses objectifs, les soumissionnaires devraient :

1) utiliser du papier de 8,5 po x 11 po (216 mm x 279 mm) contenant des fibres certifiées
provenant d'un aménagement forestier durable et contenant au moins 30 % de matieres
recyclées; et

2) utiliser un format qui respecte I'environnement: impression noir et blanc, recto-verso/a
double face, broché ou agrafé, sans reliure Cerlox, reliure a attaches ni reliure a
anneaux.

3) Initiatives vertes (pour l'information de TPSGC seulement)

Les soumissionnaires sont demandés de soumettre les détails de leurs politiques et de
leurs pratiques concernant les sujets suivants:

- fabrication plus respectueuse de I'environnement;
- traitement des déchets plus respectueux de I'environnement;
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3.1.1

3.1.2

- réduction des déchets industriels;
- emballage;

- stratégies de réutilisation;

- recyclage.

Section | : Soumission technique

Dans leur soumission technique, les soumissionnaires devraient expliquer et démontrer comment
ils entendent répondre aux exigences et comment ils réaliseront les travaux (référence a
I'échantillon préalable a I'adjudication, Partie 4, Procédures d’évaluation, 4.1.1.1 Critéres
techniques obligatoires).

Section Il : Soumission financiére
Les soumissionnaires doivent présenter leur soumission financiére en conformité avec la base de
paiement.

Paiement électronique de factures — soumission

Si vous étes disposés a accepter le paiement de factures au moyen d’'instruments de paiement
électronique, compléter I'annexe « F » Instruments de paiement électronique, afin d’'identifier
lesquels sont acceptés.

Si 'annexe « F » Instruments de paiement électronique n'a pas été complétée, il sera alors
convenu que le paiement de factures au moyen d’instruments de paiement électronique ne sera
pas accepté.

L'acceptation des instruments de paiement électronique ne sera pas considérée comme un
critere d'évaluation.

Fluctuation du taux de change
C3011T 2013/11/06 Fluctuation du taux de change

Section lll : Attestations
Les soumissionnaires doivent présenter les attestations et renseignements supplémentaires
exigés a la Partie 5.

PARTIE 4 — PROCEDURES D'EVALUATION ET METHODE DE SELECTION

4.1

Procédures d'évaluation
a) Les soumissions recues seront évaluées par rapport a I'ensemble des exigences de la
demande de soumissions, incluant les critéres d'évaluation techniques et financiers.

b) Une équipe d'évaluation composée de représentants du Canada évaluera les
soumissions.
C) L'équipe d'évaluation devra d'abord déterminer si deux soumissions ou plus sont

accompagnées d'une attestation valide de contenu canadien. Si c’est le cas, seulement
les soumissions accompagnées d'une attestation valide seront évaluées selon le
processus d’évaluation, sinon toutes les soumissions regues seront évaluées. Si des
soumissions accompagnées d’'une attestation valide sont déclarées non recevables, ou
sont retirées, et qu'il reste moins de deux soumissions recevables accompagnées d’'une
attestation valide, I'équipe poursuivra I'évaluation des soumissions accompagnées d’'une
attestation valide. Si toutes les soumissions accompagneées d'une attestation valide sont
déclarées non recevables, ou sont retirées, alors toutes les autres soumissions recues
seront évaluées.
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41.1

41.1.1

41.2

41.2.1

41.2.2

4.2

Evaluation technique
Criteres techniques obligatoires

Echantillon préalable & I'adjudication et documents a I’appui

Aux fins de I'évaluation technique, pour déterminer la capacité du soumissionnaire a respecter
les exigences techniques, un (1) échantillon préalable a I'adjudication de I'article et, étui de
transport de I'article (tel que décrit a 'annexe D) doivent étre inclus avec la soumission.

Le soumissionnaire doit veiller a ce que I'échantillon préalable a I'adjudication soit fabriqué
conformément aux exigences techniques et soit pleinement représentatif de la soumission. Le
rejet de tout échantillon préalable a I'adjudication rendra la soumission non recevable.

Le soumissionnaire doit livrer I'échantillon préalable & I'adjudication et, étui de transport exigés et
sans frais pour le Canada et doit veiller a ce gu'ils soient regus avec la soumission a la date et au
lieu de cléture des soumissions. Le fait de ne pas présenter I'échantillon préalable a I'adjudication
et I'étui de transport dans le délai prescrit rendra la soumission non-recevable. L’'échantillon
fourni par le soumissionnaire demeure la propriété du Canada.

L'échantillon préalable a I'adjudication et I'étui de transport seront évalués en fonction de leur
gualité de fabrication et de leur conformité aux dimensions et aux matériaux prescrits tel
gu'indiqué a I'annexe D.

L'exigence d’'un échantillon préalable et de I'étui de transport a I'adjudication ne libérera pas le
soumissionnaire retenu de I'obligation de présenter I'échantillon, et de I'étui de transport et le
certificat de conformité exigés aux termes du contrat ou de se conformer rigoureusement aux
exigences techniques de la présente demande de propositions et de tout contrat subséquent.

Evaluation financiére

Criteres financiers obligatoires

a. Le soumissionnaire doit proposer des prix unitaires fermes en dollars canadiens, excluant les
taxes applicables, DDP (Montréal, Edmonton) Incoterms 2000, frais de transport inclus, droits
de douane et taxes d’accise compris.

b. Le soumissionnaire doit proposer des prix unitaires fermes pour I'article et toutes les
destinations, y compris les articles faisant I'objet d’options. On demande au soumissionnaire
de proposer des prix unitaires fermes & un maximum de deux points décimaux.

Clauces du Guide des CCUA
A9033T 2012/07/16 Capacité financiére

Méthode de sélection

Une soumission doit satisfaire a toutes les exigences de l'invitation a soumissionner et doit
rencontrer tous les critéres d’évaluation techniques et financiers obligatoires pour étre jugée
recevable.

La soumission recevable avec le prix global évalué le plus bas sera recommandée pour

l'attribution d’'un contrat (un seul contrat). Les soumissions seront évaluées selon les quantités
fermes pour I'article et toutes les destinations, et 100 % des quantités optionnelles.
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Garantie financiére contractuelle

Si la présente soumission est acceptée, le soumissionnaire pourrait étre tenu de fournir, apres la
date de cl6ture de la soumission et dans les 10 jours civils suivant une demande écrite de
l'autorité contractante:

a) un dépodt de garantie tel qu'il est défini a la clause “Définition de dépdt de garantie”
représentant jusqu'a 10 p. 100 du prix contractuel.

Les dépbts de garantie sous forme d obligations garanties par le gouvernement qui comprennent
des coupons seront acceptés seulement si tous les coupons non échus, lorsque le dépot est
fourni, sont attachés aux obligations. L entrepreneur doit fournir des instructions écrites
concernant le traitement des coupons qui viendront a échéance pendant que les obligations sont
retenues a titre de garantie, lorsque ces coupons excédent les exigences du dép6t de sécurité.

Si le Canada ne recoit pas la garantie financiere exigée dans le délai prescrit, le Canada pourra,
a sa discrétion, accepter une autre offre, émettre une nouvelle demande de soumissions,
attribuer un contrat ou rejeter toutes les offres.

Définition de dépdt de garantie

«dépbt de garantie» désigne

a) une lettre de change payable a I'ordre du Receveur général du Canada et certifiée par une
institution financiere agréée ou tirée par une telle institution sur elle-méme; ou

b) une obligation garantie par le gouvernement; ou

c) une lettre de crédit de soutien irrévocable, ou

d) toute autre garantie jugée acceptable par l'autorité contractante et approuvée par le Conseil
du Trésor;

«institution financiére agréée» désigne

a) toute société ou institution qui est membre de I'Association canadienne des paiements;

b) une société qui accepte des dépdts qui sont garantis par la Société d'assurance-dép6ts du
Canada ou la Régie de l'assurance-dépéts du Québec jusqu'au maximum permis par la loi;

€) une caisse de crédit au sens du paragraphe 137(6) de la Loi de I'impdt sur le revenu;

d) une société qui accepte du public des dépbts dont le remboursement est garanti par une
province canadienne ou territoire; ou

e) la Société canadienne des postes.

«obligation garantie par le gouvernement» désigne une obligation du gouvernement du Canada

ou une obligation dont le principal et l'intérét sont garantis inconditionnellement par le

gouvernement du Canada et qui est

a) payable au porteur;

b) accompagnée d'un acte de transfert au Receveur général du Canada, diment signée et établi
en conformité avec le Réglement sur les obligations intérieures du Canada;

c) enregistrée au nom du Receveur général du Canada.

«lettre de crédit de soutien irrévocablex»

a) désigne tout accord quel qu'en soit le nom ou la description, en fonction duquel une institution
financiére («I'’émetteur») agissant conformément aux instructions ou aux demandes d'un client
(le «demandeur»), ou en son hom,

i) versera un paiement au Canada, en tant que bénéficiaire;

i) acceptera et paiera les lettres de change émises par le Canada,;

iii) autorise une autre institution financiére a effectuer un tel paiement ou a accepter et a payer
de telles lettres de change; ou
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iv) autorise une autre institution financiére a négocier, a la suite d'une demande écrite de
paiement, a condition que les modalités de la lettre de crédit soient respectées.

b) doit préciser la somme nominale qui peut étre retirée;

c¢) doit préciser sa date d'expiration;

d) doit prévoir le paiement a vue au Receveur général du Canada a partir de la lettre de change
de l'institution financiére sur présentation d'une demande écrite de paiement signée par le
représentant ministériel autorisé identifié dans la lettre de crédit par son titre;

e) doit prévoir que plus d'une demande écrite de paiement puisse étre présentée a condition que

la somme de ces demandes ne dépasse par la valeur nominale de la lettre de crédit;

f) doit prévoir son assujettissement aux Régles et usances uniformes relatives aux crédits
documentaires de la Chambre de commerce internationale (CClI), révision de 2007,
publication de la CCI no. 600. En vertu des Régles et usances uniformes relatives aux crédits
documentaires de la CCl, un crédit est irrévocable méme s'il n'y a pas d’'indication a cet effet;
et

g) doit étre émise (émetteur) ou confirmée (confirmateur), dans I'une ou l'autre des langues
officielles, par une institution financiére qui est membre de I'Association canadienne des
paiements et qui est sur le papier en-téte de I'émetteur ou du confirmateur. La mise en page
est laissée a la discrétion de I'émetteur ou du confirmateur.

PARTIE 5 — ATTESTATIONS ET RENSEIGNEMENTS SUPPLEMENTAIRES

Les soumissionnaires doivent fournir les attestations et les renseignements supplémentaires exigés pour
gu’un contrat leur soit attribué.

Les attestations que les soumissionnaires remettent au Canada, peuvent faire I'objet d’une vérification a
tout moment par le Canada. A moins d’indication contraire, le Canada déclarera une soumission non
recevable, ou & un manquement de la part de I'entrepreneur s’il est établi qu’une attestation du
soumissionnaire est fausse, sciemment ou non, que ce soit pendant la période d’évaluation des
soumissions ou pendant la durée du contrat.

L'autorité contractante aura le droit de demander des renseignements supplémentaires pour vérifier les
attestations du soumissionnaire. A défaut de répondre et de coopérer a toute demande ou exigence
imposée par I'autorité contractante, la soumission sera déclarée non recevable, ou constituera un
manguement aux termes du contrat.

51 Attestations exigées avec la soumission
Les soumissionnaires doivent fournir les attestations suivantes diment remplies avec leur
soumission.

5.1.1 Dispositions relatives a I'intégrité - déclaration de condamnation a une infraction
Conformément aux dispositions relatives a I'intégrité des instructions uniformisées tous les
soumissionnaires doivent présenter avec leur soumission, s'il y a lieu, le formulaire de
déclaration d’intégrité disponible sur le site Web Intégrité — Formulaire de déclaration
(http://www.tpsgcpwgsc.gc.ca/ci-if/declaration-fra.html) afin que sa soumission ne soit pas rejetée
du processus d’approvisionnement.

5.1.2 Attestations additionnelles requises avec la soumission
5.1.2.1 Attestation du contenu canadien

5.1.2.1.1 Clause du Guide des CCUA A3050T (2014/11/27) Définition du contenu canadien
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5.2

521

5.2.2

5.2.3.2

Attestation du contenu canadien
Cet achat est conditionnellement limité aux produits canadiens.

Sous réserve des procédures d”évaluation contenues dans la demande de soumissions, les
soumissionnaires reconnaissent que seulement les soumissions accompagnées d une attestation
a I'effet que le ou les produits offerts sont des produits canadiens, tel qu’il est défini dans la
clause A3050T, peuvent étre considérées.

Le défaut de fournir cette attestation remplie avec la soumission aura pour conséquence que le
ou les produits offerts seront traités comme des produits non-canadiens.

Le soumissionnaire atteste que :

() leoules produits offerts sont des produits canadiens tel qu’il est défini au paragraphe 1 de
la clause A3050T.

Emplacement de l'usine

Les articles seront fabriqués a:

Attestations préalables a I'attribution du contrat et renseignements supplémentaires

Les attestations et les renseignements supplémentaires énumérés ci-dessous devraient étre
remplis et fournis avec la soumission mais ils peuvent étre fournis plus tard. Si I'une de ces
attestations ou renseignements supplémentaires ne sont pas remplis et fournis tel que demandé,
l'autorité contractante informera le soumissionnaire du délai a I'intérieur duquel les
renseignements doivent étre fournis. A défaut de fournir les attestations ou les renseignements
supplémentaires énumeérés ci-dessous dans le délai prévu, la soumission sera déclarée non
recevable.

Dispositions relatives a I'intégrité — documentation exigée

Conformément a I'article intitulé Renseignements a fournir lors d’une soumission, de la passation
d’un contrat ou de la conclusion d’'un accord immobilier de la Politique d’'inadmissibilité et de
suspension (http://www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ci-if/politique-policy-fra.html), le soumissionnaire doit
présenter la documentation exigée, s'il y a lieu, afin que sa soumission ne soit pas rejetée du
processus d’approvisionnement.

Programme de contrats fédéraux pour I'équité en matiére d'emploi — Attestation de
soumission

En présentant une soumission, le soumissionnaire atteste que le soumissionnaire, et tout
membre de la coentreprise si le soumissionnaire est une coentreprise, n'est pas nommé dans la
liste des «soumissionnaires a admissibilité limitée du PCF » du Programme de contrats fédéraux
(PCF) pour I'équité en matiére d'emploi disponible au bas de la page du site Web d’Emploi et
Développement social Canada (EDSC) — Travail (https://www.canada.ca/frlemploi-
developpement-social/programmes/equite-emploi/programme-contratsfederaux. html#s4).

Le Canada aura le droit de déclarer une soumission non recevable si le soumissionnaire, ou tout
membre de la coentreprise si le soumissionnaire est une coentreprise, figure dans la liste des
« soumissionnaires a admissibilité limitée du PCF » au moment de l'attribution du contrat.

Attestation de I’échantillon et de la production
Le Soumissionnaire atteste que:

() le manufacturier qui a fabriqué I'échantillon préalable & I'adjudication demeura inchangé
pour I'’échantillon de pré-production et pour la pleine production de la quantité du contrat.
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PARTIE 6 — CLAUSES DU CONTRAT SUBSEQUENT

Les clauses et conditions suivantes s'appliquent & tout contrat subséquent découlant de la demande de
soumissions et en font partie intégrante.

6.1 Exigences relatives a la sécurité
6.1.1 Le contrat ne comporte aucune exigence relative & la sécurité.

6.2 Besoin
L'entrepreneur doit fournir les articles décrits a 'annexe A.

6.3 Clauses et conditions uniformisées
Toutes les clauses et conditions identifiées dans le contrat par un numéro, une date et un titre,
sont reproduites dans le Guide des clauses et conditions uniformisées d'achat
(https://achatsetventes.gc.ca/politiques-et-lignes-directrices/guide-des-clauses-et-conditions-
uniformisees-d-achat) publié par Travaux publics et Services gouvernementaux Canada.

6.3.1 Conditions générales
2030 (2018/06/21), Conditions générales - biens (besoins plus complexes) s'appliquent au
contrat et en font partie intégrante.

6.4 Durée du contrat
6.4.1 Date de livraison

Livraison (Souhaitable) - Quantité ferme
Toutes les quantités fermes de biens livrables sont demandées pour au plus tard le 30 avril 2019.

Livraison - Quantité ferme - Livraisons échelonnées

La premiére livraison doit étre faite dans un délai de jours civils a partir de la date de l'avis
d'approbation de I'échantillon de pré-production. La quantité livrée doit étre de unités. Le
reste doit étre livré au rythme de unités par semaine, apres la premiére livraison jusqu'a
pleine exécution du contrat.

Livraison - Quantité optionnelle

La livraison de la quantité optionnelle débutera dans les jours civils suivant la date de
la modification du contrat et de la livraison finale de la quantité du contrat. La quantité livrée doit
étre de unités. Le reste doit étre expédié au rythme de unités par
semaine, aprées la premiére livraison jusqu'a pleine exécution de la quantité optionnelle.

6.4.1.1 Livraison - Rendez-vous
L'entrepreneur devra livrer les biens aux dépdts d'approvisionnement des Forces canadiennes
(FC) sur rendez-vous seulement. L'entrepreneur ou son transporteur devra prendre rendez-vous
en communiguant avec la section du mouvement du dépdt destinataire (voir la liste ci-aprées). Le
destinataire peut refuser des livraisons faites sans rendez-vous préalable.

a) 7 Dépbt d'approvisionnement des FC, Parc Lancaster

Edmonton (Alberta)
780- 973-4011, poste 4524
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b) 25 Dépbt d'approvisionnement des FC, Montréal
Montréal (Québec)
514-252-2777, poste 2363
25dfactrafficrdv@forces.gc.ca

6.4.1.2 Préparation de la livraison
L’entrepreneur doit préparer I'article numéros 1 et 2 pour la livraison conformément a la derniére
version de la spécification relative a I'emballage des Forces canadiennes D-LM-008-036/SF-000,
Exigences du MDN en matiére d’emballage commercial du fabricant.

L'entrepreneur doit emballer I'article numéro 1 et 2 a raison de 20 unités par paquet.

6.4.1.3 Expéditions en vrac
Pour les expéditions en vrac, les boites doivent étre expédiées sur des palettes de 40po sur
48po, emballées sous pelliculle rétrécissable ou I'équivalent, d’'une hauteur maximale de 42po.

6.4.1.4 Instruction d’expédition - livraison a destination
1. Les biens doivent étre expédiés au point de destination précisé dans le contrat et livrés :

a) rendu droits acquittés (DDP) Montréal, Edmonton sellon les Incoterms 2000 pour les
expéditions en provenance d'un entrepreneur commercial.

6.4.1.5 Clauses du Guide des CCUA

D2025C 2017/08/17 Matériaux d’emballage en bois

D5540C 2010/08/16 1SO 9001:2008 - Systemes de management de la qualité - Exigences
(CAQ Q)

D6010C 2007/11/30 Palettisation

D5515C 2010/01/11 Autorité de I'assurance de la qualité (MDN) - entrepreneur établi a
I'étranger et aux Etats-Unis

D5510C 2017/08/17 Autorité de I'assurance de la qualité (MDN) - entrepreneur établi au
Canada

D5604C 2008/12/12 Documents de sortie (MDN) - entrepreneur éetabli a I'étranger
D5605C 2010/01/11 Documents de sortie (MDN) - entrepreneur établi aux Etats-Unis
D5606C 2017/11/28 Documents de sortie (MDN) - entrepreneur établi au Canada

6.5 Responsables

6.5.1 Autorité contractante
L'autorité contractante pour le contrat est :

Mario Lafleur

Travaux publics et Services gouvernementaux Canada

Direction générale des approvisionnements

Direction des produits commerciaux et de consommation (DPCC)
Division des vétements et textiles

6A2, Place du Portage, Phase lll,

11, rue Laurier

Gatineau (Québec) K1A 0S5

Téléphone 613-462-6820 Télécopieur : 819-956-5454
Courriel : mario.lafleur@tpsgc-pwagsc.gc.ca
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6.5.2

6.5.3

6.5.4

L'autorité contractante est responsable de la gestion du contrat, et toute modification doit étre
autorisée, par écrit par l'autorité contractante. L’entrepreneur ne doit pas effectuer de travaux
dépassant la portée du contrat ou des travaux qui n'y sont pas prévus suite a des demandes ou
des instructions verbales ou écrites de toute personne autre que l'autorité contractante.

Responsable technique
Le responsable technique pour le présent contrat est :

Adresse postale/d’expédition :

Ministére de la Défense nationale

101, promenade Colonel By

Ottawa (Ontario)

K1A 0K2

A l'attention de : DAPES (a étre communiqué au moment de I'attribution du contrat)

Le responsable technique représente le ministére ou organisme pour lequel les travaux sont
exécutés dans le cadre du contrat. Il est responsable de toutes les questions liées au contenu
technique des travaux prévus dans le contrat. On peut discuter des questions techniques avec le
responsable technique; cependant, celui-ci ne peut pas autoriser les changements a apporter a
I'énoncé des travaux. Ces changements peuvent étre effectués uniguement au moyen d'une
modification au contrat émise par l'autorité contractante.

Responsable des achats
Le responsable des achats pour le contrat est :

(Nom du responsable des achats)

(Titre)

(Organisation)

(Adresse)
Téléphone: _ - -
Télécopieur: - -
Courriel : .(a étre communiqué au moment de I'attribution du contrat)

Le responsable des achats représente le ministére ou organisme pour lequel les travaux sont
exécutés en vertu du contrat. Il est responsable de la mise en oeuvre d’outils et de procédures
exigés pour I"'administration du contrat. L'entrepreneur peut discuter de questions administratives
identifiées dans le contrat avec le responsable des achats; cependant, celui-ci ne peut pas
autoriser de changements a I'énoncé des travaux. Des changements & I'énoncé des travaux
peuvent étre effectués uniqguement au moyen d'une modification au contrat émise par l'autorité
contractante.

Représentants de I'entrepreneur
Personne avec qui communiquer :

Renseignements généraux
Nom :

Ne de téléphone :
Ne de télécopieur :
Courriel :

Suivi de la livraison
Nom :

N° de téléphone :
Ne de télécopieur :
Courriel :
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6.6. Paiement

6.6.1 Base de paiement Base de paiement - prix unitaires fermes
A condition de remplir de fagon satisfaisante toutes ses obligations en vertu du contrat,
I'entrepreneur sera payé des prix unitaires fermes précisés dans l'annexe A, selon un montant
total de (Ile montant a étre insérer au moment de l'attribution du contrat) $. Les
droits de douane sont inclus et les taxes applicables sont en sus.
Le Canada ne paiera pas l'entrepreneur pour tout changement a la conception, toute
modification ou interprétation des travaux, a moins que ces changements a la conception, ces
modifications ou ces interprétations n'aient été approuvés par écrit par l'autorité contractante
avant d'étre intégrés aux travaux.

6.6.2 Clauses du Guide des CCUA
H1001C 2008/05/12 Paiements multiples

6.6.3 Paiement électronique de factures — contrat

L'entrepreneur accepte d’étre payé au moyen de I'un des instruments de paiement électronique
suivants :

6.7

6.7.1

a. Carte d’achat Visa ;

b. Carte d’achat MasterCard ;

c. Dépbdt direct (national et international) ;

d. Echange de données informatisées (EDI) ;

e. Virement télégraphique (international seulement) ;

f. Systéme de transfert de paiements de grande valeur (plus de 25 M$)

Instructions relatives a la facturation

1. L'entrepreneur doit soumettre ses factures conformément a I'article intitulé “Présentation
des factures” des conditions générales. Les factures ne doivent pas étre soumises avant
gue tous les travaux identifiés sur la facture soient complétés.

2. Les factures doivent étre distribuées comme suit:
a) Un (1) exemplaire doit étre envoyé a l'adresse suivante :

Quartier général de la Défense nationale

Edifice Mgén George R. Pearkes

101, promenade Colonel By

Ottawa (Ontario) K1A 0K2

A l'attention de : DAAT

Courriel: (a étre insérer au moment de I'attribution du contrat)

b) Un (1) exemplaire doit étre envoyé a l'autorité contractante identifiée sous l'article
intitulé Responsables” du contrat, par courriel si-possible.

c) L’original et un (1) exemplaire doivent étre envoyés au consignataire pour attestation
et paiement.

Documents de sortie - distribution

1. L’entrepreneur doit remplir les documents de sortie dans un format électronique en vigueur
et les distribuer comme suit :
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a) Une (1) copie envoyée par la poste au destinataire avec la mention : « A l'attention de
I'agent de réception »;

b) Deux (2) copies avec I'envoi au destinataire, dans une enveloppe imperméable a I'eau;

¢) Une (1) copie a l'autorité contractante;

d) Une (1) copie au Quartier général de la Défense nationale

Edifice Mgén George R. Pearkes
101, promenade Colonel By
Ottawa (Ontario) K1A OK2

A l'attention de :

Courriel: (a étre insérer au moment de I'attribution du contrat)
e) Une (1) copie au représentant de lI'assurance de la qualité;
f) Une (1) copie a I'entrepreneur; et
0) Pour les entrepreneurs non canadiens, une (1) copie au

DAQ/Administration des contrats

Quartier général de la Défense nationale
Edifice Mgén George R. Pearkes

101, promenade Colonel By

Ottawa (Ontario) K1A OK2

Courriel : ContractAdmin.DQA@forces.gc.ca

6.8 Assurances
Clause du Guide des CCUA G1005C (2016/01/28), Assurances — aucune exigence particuliere

6.9 Attestations et renseignements supplémentaires

6.9.1 Conformité
A moins d'indication contraire, le respect continu des attestations fournies par I'entrepreneur avec
sa soumission ou préalablement a I'attribution du contrat, ainsi que la coopération constante
guant aux renseignements supplémentaires, sont des conditions du contrat et leur non-respect
constituera un manquement de la part de I'entrepreneur. Les attestations pourront faire I'objet de
vérifications par le Canada pendant toute la durée du contrat.

6.9.2 Clauses du Guide des CCUA
A3060C 2008/05/12 Attestation du contenu canadien

6.10 Lois applicables
Le contrat doit étre interprété et régi selon les lois en vigueur en Ontario et les relations entre les
parties seront déterminées par ces lois.

6.11  Ordre de priorité des documents

En cas d'incompatibilité entre le libellé des textes énumérés dans la liste, c'est le libellé du document qui
apparait en premier sur la liste qui I'emporte sur celui de tout autre document qui figure plus bas
sur ladite liste.

a) les articles de la convention;

b) les conditions générales 2030 (2018/06/21), Conditions générales - biens (besoins plus
complexes);

c) Annexe A, Besoin;

d) Annexe B, Enoncé des travaux;

e) Annexe C, Données de fabrication;

f) Annexe D, Plan de validation technique de pré-production et de production;

0)] Annexe G, Liste des données et dessins;
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h) la soumission de I'entrepreneur en date du (officier & remplir).
6.12  Contrat de défense
Clause du Guide des CCUA A9006C (2012/07/16), Contrat de défense
6.13  Fourniture de tous les matériaux par I’entrepreneur
Il incombera a I'entrepreneur de se procurer tous les matériaux nécessaires a la fabrication de
l'article (des articles) spécifié(s) dans les présentes. Les délais de livraison de l'article (des
articles) en question prévoient le temps nécessaire a l'acquisition de ces matériaux.
6.14  Procédures pour modification/Altération de conception
L entrepreneur doit suivre les procédures suivantes pour toute modification/altération de
conception proposé aux spécifications du contrat.
L"entrepreneur doit remplir la partie 1 & 12B du formulaire MDN 675, Modification au
modéle/écart, et en envoyer une (1) copie au responsable technique, et une (1) copie a I"autorité
contractante.
L entrepreneur sera autorisé a procéder sur réception du formulaire signé par |"autorité
contractante. Une modification au contrat sera émise afin d"incorporer la modification/altération
de conception dans le contrat.
6.15 Fermeture de l'usine
L'usine de I'entrepreneur sera fermée pour le congé de Noél et les vacances estivales, comme il
est précisé ci-dessous. Aucune expédition ne sera faite pendant ces périodes.
2018-2019
Vacances de Noél DU AU
Vacances estivales DU AU
2019-2020
Vacances de Noél DU AU
Vacances estivales DU AU
2020-2021
Vacances de Noél DU AU
Vacances estivales DU AU
2021-2022
Vacances de Noél DU AU
Vacances estivales DU AU
2022-2023
Vacances de Noél DU AU
Vacances estivales DU AU
2023-2024
Vacances de Noél DU AU
Vacances estivales DU AU
6.16 Emplacement de I'usine

Les articles seront fabriqués a:
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6.17  Sous-traitant(s)

6.18

6.19

Les services du (des) sous-traitant(s) ci-apres seront utilisés dans le cadre de I'exécution du
contrat.

Nom de I'entreprise:
Emplacement:
Valeur du marché de sous-traitance: $
Nature des travaux de sous-traitance:

L’entrepreneur ne pourra avoir recours aux services que des sous-traitants dont le nom figure
ci-dessus, a moins d'avoir obtenu la permission écrite du Canada.

Livraison excédentaire
Une approbation préalable doit étre obtenue de l'autorité contractante pour la livraison de toute
guantité excédentaire par rapport a la quantité indiquée au contrat.

Echantillon de pré-production

1. L’entrepreneur doit fournir un échantillon de pré-production de I'article et de la documentation
tel que décrit a I'annexe B et E, au responsable technique, en vue de I'acceptation dans les
90 jours civils suivant la date d’attribution du contrat.

2. Sil'échantillon de pré-production est rejeté, I'entrepreneur doit soumettre un deuxiéme
échantillon de pré-production dans les 60 jours civils suivant I'avis du rejet par le responsable
technique.

3. Sil'échantillon de pré-production est accepté au complet, ou accepté conditionnellement,
I'entrepreneur doit procéder avec la production selon les besoins du contrat.

4. Lorsque le responsable technique rejettera le deuxieme échantillon de pré-production soumis
par I'entrepreneur parce qu'il ne répond pas aux exigences contractuelles, le contrat pourra
étre résilié pour manquement.

5. L'entrepreneur doit effectuer toutes les inspections et tous les essais requis afin de vérifier si
les exigences techniques indiquées dans le contrat sont respectées.

6. En plus de fournir I'échantillon de pré-production, I'entrepreneur doit fournir le certificat de
conformité, s'il y lieu, & l'autorité contractante et au responsable technique, frais de transport
payés d'avance et sans frais pour le Canada.

7. L’échantillon de pré-production soumis par I'entrepreneur demeura la propriété du Canada.

8. Le responsable technique devra aviser I'entrepreneur par écrit, de I'acceptation compléte, de
I'acceptation conditionnelle ou du rejet de I'échantillon de pré-production. Le responsable
technique devra aussi fournir une copie de cet avis a l'autorité contractante. L'avis
d'acceptation compléte ou d’acceptation conditionnelle ne dégage pas l'entrepreneur de sa
responsabilité de respecter toutes les exigences des spécifications et toutes les autres
conditions du contrat.

9. L'entrepreneur ne doit pas entreprendre ou continuer la production des articles et ne doit pas
faire de livraison avant d'avoir recu un avis par écrit du responsable technique lui indiquant
gue I'échantillon de pré-production est acceptable completement ou conditionnellement.
Toute fabrication d’articles avant l'acceptation de I'échantillon pré-production se fera au
risque de l'entrepreneur.
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6.20

6.20.1

6.20.2

6.21

Certificat de conformité - Définition
Veuillez-vous référer a I'annexe B, Section 4.

Spécifications et normes

Spécifications et normes militaires des Etats-Unis

L'entrepreneur a la responsabilité de se procurer des exemplaires de toutes les spécifications et
normes militaires des Etats-Unis qui peuvent s'appliquer au besoin. On peut obtenir ces
documents commercialement, ou en visitant le site Web du département de la Défense des
Etats-Unis, a 'adresse suivante : http://assistdocs.com/search/search_basic.cfm

Office des normes générales du Canada (ONGC) - normes
Un exemplaire des normes de 'ONGC dont il est question dans le contrat, est disponible et peut
étre acheté aupres du :

Office des normes générales du Canada

Place du Portage lll, 6B1

11, rue Laurier

Gatineau (Québec)

Téléphone:(819) 956-0425 ou 1-800-665-CGSB (Canada seulement)
Télécopieur : (819) 956-5740

Courriel : ncr.cgsb-ongc@tpsgc-pwgsc.gc.ca

Site Web de 'ONGC: http://www.tpsgc-pwgsc.gc.ca/ongc-cgsb/index-fra.html

Garantie financiére

1. Le Canada peut convertir le dép6t de garantie pour son usage si les circonstances lui
permettent de résilier le contrat pour manquement; cette action ne constitue toutefois pas
la résiliation du contrat.

2. Lorsque le Canada convertit le dépdt de garantie :

(a) le Canada utilisera la somme pour compléter les travaux selon les conditions du
contrat, dans la mesure du possible, et toute balance sera retournée a l'entrepreneur
a la fin de la période de garantie; et

(b) sile Canada conclut un contrat pour compléter les travaux, I'entrepreneur :

i. sera considéré avoir irrévocablement abandonné les travaux; et

. demeurera responsable des frais excédentaires pour I'achévement des
travaux si le montant du dépdt de garantie n'est pas suffisant & cette fin. «
Frais excédentaires » désigne toute somme dépassant la partie du prix
contractuel qui reste a payer en plus du montant du dép6t de garantie.

3. Si le Canada ne convertit pas le dép6t de garantie pour son usage avant la fin de la
période du contrat, le Canada retournera le dépdt de garantie a I'entrepreneur dans un
délai raisonnable aprés cette date.

4. Si le Canada convertit le dép6t de garantie pour des raisons autre que la faillite, la

garantie financiere doit étre réétablie a la valeur du montant mentionné ci-haut pour que
ce montant soit et continu d”étre disponible jusqu’a la fin de la période du contrat.
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Al EXIGENCE TECHNIQUE

ANNEXE «A»
BESOIN

L'entrepreneur sera exigé de fournir au Canada pour le Ministere de la Défense nationale (MDN) des
Mesure-Pas en bois franc d’érable Canadian avec son étui de transport tel que décrit & I'annexe B, C et

E. NNO 8465-21-907-9479

A.2 ADRESSES

Adresse des destinations

Adresses de facturation

WB941

Ministére de la Défense nationale
25 CFSD Montréal

6363, rue Notre-Dame Est
Montréal (Québec) H1IN 1V9

w1941

Ministere de la Défense nationale
CFSD Montréal

B..P. 4000, stn. K

Montréal ( Québec) H1IN 3R9
Attention : Comptes payable

W248A
Ministere de la Défense nationale

195 Ave & 82iéme rue, Edifice 236
Edmonton (Alberta)
T5J 435

w2481
Ministere de la Défense nationale

7, Dépbt d’approvisionnement des FC, 7, Dépbt d’approvisionnement des FC, C.P.

10500

Edmonton (Alberta)

T5J 435

Attention : Comptes payable

A.3 BIENS LIVRABLES
QUANTITE DU CONTRAT

Quantité ferme

Article Description Unité de Destination Quantité Prix unitaire ferme,

distribution ferme DDP, Frais de

transport inclus, taxes
applicables en sus

Mesure-Pas en

1 bois franc Chaque Edmonton 250 $
d’érable
Canadian, NNO Montréal 250 $
8465-21-907-
9479
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OPTION
Prix unitaire ferme,
DDP, Frais de transport inclus, taxes applicables en sus
Quantité L
. . o Unité de
ArticleDescription estlmeg par distribution
année
Année 1 Année 2 Année 3 Année 4 Année 5
Mesure-
2 Pas en
bois franc
d'érable 2504500 | Chaque |$ $ $ $ $
Canadian,
NNO
8465-21-
907-9479

A5 QUANTITES OPTIONELLES - Article identifié comme suit: 2

L'entrepreneur accorde au Canada l'option irrévocable d'acquérir les biens, qui sont décrits sous l'article
#2 selon les mémes modalités et conditions et aux prix établis dans le contrat. Ces options ne pourra
étre exercée que par l'autorité contractante pour un minimum de 250 jusqu’a un maximum de 500 par
option, distribuée aux divers destinations et sera confirmée par une modification au contrat.

L'autorité contractante peut exercer l'option 1 dans un délai de 12 mois de la date d'attribution du contrat
en envoyant un avis écrit a lI'entrepreneur.

L'autorité contractante peut exercer I'option 2 dans un délai de 24 mois de la date d'attribution du contrat
en envoyant un avis écrit a I'entrepreneur.

L'autorité contractante peut exercer l'option 3 dans un délai de 36 mois de la date d'attribution du contrat
en envoyant un avis écrit a I'entrepreneur.

L'autorité contractante peut exercer l'option 4 dans un délai de 48 mois de la date d'attribution du contrat
en envoyant un avis écrit a lI'entrepreneur.

L'autorité contractante peut exercer l'option 5 dans un délai de 60 mois de la date d'attribution du contrat
en envoyant un avis écrit a lI'entrepreneur.
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ANNEXE B
Enoncé des travaux
(EDT)

M esur e-pas en bois d’érable a sucre du Canada des For ces ar mees
canadiennes

NNO 8465-21-907-9479

AVIS : Cette documentation a été révisée par 'autorité technique et ne contient pas de dispositions visant des marchandises
controlées. Les avis de divulgation et les instructions de manutention regues initialement doivent continuer de s'appliquer.

NOTICE: This documentation has been reviewed by the technical authority and does not contain controlled goods. Disclosure
notices and handling instructions originally received with the document must continue to apply.
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1. PORTEE

1.1. OBJECTIF. La Direction de I’administration du programme de I’équipement du soldat
(DAPES) du ministére de la Défense nationale a besoin d’acheter une quantité de mesure-pas en
bois d’érable a sucre du Canada des Forces armées canadiennes (NNO 8465-21-907-9479).

1.2. CONTEXTE. Lemesure-pas est un instrument d’exercice de précision qui est porté par
des militaires du rang supérieur et qui fait partie de latenue de cérémonie et de latenue
régimentaire des Forces armées canadiennes.

1.3. TERMINOLOGIE

1.3.1. Leterme «doit » est utilisé pour décrire les exigences obligatoires.

1.3.2. Leterme « écart » est utilisé pour décrire toute non-conformité qui se trouve a I’extérieur
des tol érances admises.

2. DOCUMENTSDE REFERENCE

21. DOCUMENTSDU MDN Lesdocuments enumeérés ci-dessous seront fournis par le
MDN.

a Annexe C, donneées de fabrication du mesure-pas en bois d’érable a sucre du
Canada des Forces armeées canadiennes, NNO : 8465-21-907-9479
b. Dessins CF-PS-9479 (appendice |, dessins1a7) :
i. Appendicel, CF-PS-9479-1
ii. Appendice |, CF-PS-9479-2
iii. Appendicel, CF-PS-9479-3
iv. Appendicel, CF-PS-9479-4
v. Appendice |, CF-PS-9479-5
vi. Appendice |, CF-PS-9479-6
vii. Appendice |, CF-PS-9479-7
C. Liste de données du mesure-pas DL -CF-PS-21-907-9479 (appendice 1) :
i. Appendicell, DL-CF-PS-21-907-9479-1, feuille 1
ii. Appendicell, DL-CF-PS-21-907-9479-2, feuille 2
d. D-02-002-001/SG-001, Marque d’identification du matériel appartenant aux
Forces canadiennes

2.2. AUTRESDOCUMENTS. Il incombe a I’entrepreneur d’obtenir tous les autres
documents mentionnés ci-dessous ou indiqués dans les données de fabrication du mesure-pas.

a ASTM B16/B16M-10 Standard Specification for Free Cutting Brass Rod, Bar and
Shapes
b. ASTM B30-12 Standard Specification for Copper Alloysin Ingot Form
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c. ASTM D2240-05 (2010) Standard Test Method for Rubber Property - Durometer
Hardness

d. NAVSEA S9074-AQ-GIB-010/248 Requirements for Welding and Brazing
Procedure and Performance Qualification

. QQ-B-654A Federa Specification for Brazing Alloys, Silver

f. NASM 16555 Pin, Straight, Headless (Dowel) (.0002 over Nominal Size)

g. MS 35492 Military Standard for Screw, Wood, Flat Head, Cross-Recessed, Steel and
Brass

h. NASM 35649 Nut, Plain, Hexagon, Machine Screw UNC-2B

23. ECHANTILLONSREGLEMENTAIRES. Des échantillons réglementaireset le
matériel fourni par le gouvernement ne sont pas disponibles pour |e présent approvisionnement.

3. EXIGENCES

3.1. GENERALITES. Le MDN exige que I’entrepreneur fabrique les mesure-pas des
Forces armées canadiennes conformément aux spécifications décrites dans le présent contrat et
qu’il les livre aux endroits indiqués dans les quantités spécifiées au contrat.

3.2. NORME DE CONCEPTION

3.2.1. Lesmesure-pas des Forces armées canadiennes doivent étre fabriqués avec soin
conformément a I’annexe C.

3.2.2. En cas de conflit ou d’incohérence entre les documents, I’ordre de préséance doit étre le
suivant : le contrat, I’énoncé des travaux, les données de fabrication, les dessins et le matériel de
référence.

3.3. EXIGENCES DE PREPRODUCTION. L’échantillon de préproduction doit étre
entierement conforme aux données de fabrication et étre pleinement représentatif du modéle de
production que I’entrepreneur va produire.

3.3.1. Auplustard dansles cent vingt (120) jours suivant la date d’attribution du contrat,
I’entrepreneur doit livrer ce qui suit au responsable technique (RT) du MDN :

3.3.1.1. Un (1) échantillon de préproduction du mesure-pas des Forces armées
canadiennes (FAC) fabriqué conformément aux exigences de I’annexe C.

3.3.1.2.  Lescertificats de conformité du bois d’érable a sucre du Canada, du laiton
et de I’acier inoxydable utilisés pour la fabrication des mesure-pas des FAC.

3.3.1.3. Lescertificats de conformité doivent étre conformes aux exigences
énumeérées ci-dessous a I’article 4.

3.3.1.4. Un plan d’assurance de la qualité détaillé qui doit étre approuvé par le RT
et le Directeur — Assurance de laqualité (DAQ) du MDN.

3.3.1.5. Unplande production et de livraison détaillé qui doit étre approuve par le
RT et le responsable de I’approvisionnement (RA) du MDN.
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3.3.2. Leséchantillons de préproduction du mesure-pas des FAC regus par le RT du MDN
demeureront la propriété du gouvernement, indépendamment de leur conformité.

3.4. PRODUCTION ET ASSURANCE DE LA QUALITE

3.4.1. Il incombe a I’entrepreneur de s’assurer que tout le matériel ou les services soumis au
gouvernement pour acceptation sont conformes a toutes |es exigences énoncées dans le contrat.
Le gouvernement se réserve le droit d’effectuer toute inspection jugée nécessaire pour garantir
gue le matériel et les services sont conformes aux exigences prescrites.

3.4.2. L’entrepreneur doit conserver tous les dossiers de production et d’essai.
3.4.3. Les dossiers de production et d’essai doivent comprendre ce qui sulit :

3431 latailledeslots,

3.4.3.2. letraitement des branches du mesure-pas pour prévenir le voilement,
3.4.3.3. lepoidsdeseébauches traitées conforme a I’annexe C, paragraphe 3.4.1.3,
3.4.3.4. ladureté des ébauches traitées conforme a I’annexe C, paragraphe 3.4.1.4,

3.4.35. lesmesures du gauchissement des branches traitées, conformes a I’annexe
C, paragraphe 3.4.1.5,

3.4.3.6. descopiesdetousles certificats de conformité en vigueur ou qui ont d§ja
été utilisés.
3.4.4. Les dossiers de production et d’essai doivent étre rendus accessibles au RT ou au
représentant du DAQ du MDN en tout temps pendant |a production.

3.4.5. Des copies detous les dossiers de production et d’essai doivent étre envoyées au RT du
MDN apreés la production, pour les quantités fermes visées par le contrat et toute quantité
optionnelle demandeée.

3.4.6. LeMDN seréserveledroit de prélever des mesure-pas directement de la chaine de
production et de mener ses propres essais.

3.5. CONDITIONNEMENT. L e conditionnement doit étre conforme aux paragraphes 5.1
et 5.2 des données de fabrication (annexe C).

4. CERTIFICATSDE CONFORMITE

41. DEFINITION. Un certificat de conformité (CC) est une attestation écrite du fournisseur
garantissant I’entiére conformité du produit a la spécification, ou a une partie de celle-ci, citéeen
référence.

4.2.  Chague certificat de conformité doit satisfaire aux exigences suivantes :
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a. le document doit étre produit sur le papier de correspondance officiel de I’entreprise;

b. le document doit étre valide;

i.  Pour lapréproduction, les certificats ne doivent pas dater de plus de
six mois suivant la date de publication de la demande de propositions;

ii.  Pour laproduction, ils ne doivent pas étre postérieurs ou antérieurs ala date
d’attribution du contrat de plus de six mois.

c. ledocument doit comprendre un énonceé indiquant que le ou les produits visés sont
conformes aux criteres cités en référence. Les critéres a I’égard desquels les produits
sont certifiés doivent étre indiqués;,

d. le document doit comprendre une nomenclature descriptive de chaque type de
produit certifié. Dans le cas de |ots de produits certifiés, la nomenclature descriptive
doit également comporter le nom du fournisseur et le numéro du lot;

e. toute modalité touchant la conformité du ou des produits doit étre indiquée dansle
document;

f. toutes les mesures mentionnées dans un rapport doivent avoir été prises pendant des
essais qui se sont déroulés dans les deux (2) ans précédant la date d’émission de
I’invitation a soumissionner;

g. le document doit comprendre le nom et les coordonnées du représentant désigné de
I’entreprise;

h. un rapport d’essai complet sera accepté a la place d’un certificat de conformité si les
résultats des essais démontrent la conformité aux critéres applicables.

4.3. LeCanadaseréserveledroit de vérifier les déclarations faites sur le certificat de
conformité. Le Canada se réserve également le droit d’effectuer des essais afin de vérifier la
conformité d’un matériau ou d’un article & une propriété particuliére de la ou des spécifications
pertinentes.

5. EXIGENCESADMINISTRATIVES

5.1.  L’entrepreneur doit effectuer les taches de secrétariat et de bureau nécessaires pour
respecter les dispositions du présent contrat en ce qui concerne la préparation, le versement aux
dossiers et latransmission de tous les formulaires et rapports, et de la correspondance
relativement au présent contrat.

52. REUNIONS
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5.2.1. Danslestrente (30) jours suivants I’attribution du contrat, I’entrepreneur doit organiser
une réunion inaugurale liée au contrat avec le RT du MDN.

5.2.2. Laréunion de lancement aura lieu aux installations de I’entrepreneur.

5.2.3. Apres I’approbation de toutes les exigences relatives ala préproduction et une fois que la
production aura débuté, d’autres réunions pourront étre organisées au besoin.

5.2.4. L’entrepreneur doit rédiger les comptes rendus de toutes les réunions et les envoyer au
RT et au RA du MDN ainsi qu’a I’autorité contractante (AC) de Services publics et
Approvisionnement Canada (SPAC) dans les cing (5) jours ouvrables suivant la réunion.

6. PRODUITSLIVRABLES

6.1. Conformes aux modalités du contrat.
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ANNEX C / ANNEXE C

I*I National Défense
Defence nationale

MANUFACTURING DATA
FOR
CANADIAN ARMED FORCES
PACESTICK, CANADIAN MAPLE
HARDWOOD
NSN 8465-21-907-9479

1 SCOPE

11 Scope. This manufacturing data covers
the materials, design, and construction
requirements for the pacestick used by Canadian
Armed Forces personnel.

1.2 Intended Use. The pacestick is carried
by Canadian Armed Forces personnel as part of
ceremonial and regimental dress, and is used for
precision drill and training.

2 APPLICABLE DOCUMENTS

2.1 Government documents. The following
documents form part of this manufacturing data
to the extent specified herein. Unless otherwise
specified, the issue or amendment of documents
effective for a particular contract shall be those in
effect on the date of the applicable design data
list, the invitation to tender or the contract.

November/Nombre 2018

DONNEES DE FABRICATION
POUR
FORCES ARMEES CANADIENNES
PACE-STICK, BOIS FRANC
D'ERABLE CANADIEN
NNO 8465-21-907-9479

1 PORTEE

1.1 Portée. Les présentes données de
fabrication portent sur les exigences relatives aux
matériaux, a la conception et a la confection se
rapportant au mesure-pas utilisé par le personnel
des Forces canadiennes.

1.2 Usage. Le mesure-pas est destiné a
l'usage du personnel des Forces canadiennes qui
porte une tenue de cérémonie ou régimentaire
durant les exercices et [I'entralnement de
précision.

2 DOCUMENTS PERTINENTS

21 Documents du gouvernement. Les
publications suivantes font partie des présentes
données de fabrication dans la mesure précisée
dans ces derniéres. A moins d’avis contraire a cet
effet, la révision ou la modification de publications
en application dans le cadre d'un contrat
particulier doivent étre celles en vigueur a la
méme date que la liste pertinente des données
de conception, I'appel d'offres ou le contrat.

SPECIFICATIONS AND STANDARDS / SPECIFICATIONS ET NORMES

D-02-002-001/SG-001

Identification Marking of Canadian Military Property

DATA LIST / LISTE DE PLAN ET DESSINS

DL : CF-PS-21-907-9479

Pacestick Assembly (Mesure-pas)




OPI/BPR DSSPM/DAPES

2.2 Publications. The publications listed
below form part of this manufacturing data to the
extent specified herein. The effective date of the
publication/s shall be that/those in effect on the
date of manufacture. Source is shown in bold
characters.

2.2 Publications. Les publications ci-
dessous font partie des présentes données de
fabrication dans la mesure précisée dans ces
derniéres. La date d’application de ces
publications est celle qui est en vigueur au
moment de la fabrication. La source de cette
publication est indiquée en caractéres gras.

American Society for Testing and Materials (ASTM)
1916 Race Street
Philadelphia, PA 19103, USA

*ASTM B16/B16M-10
*ASTM B30-12
*ASTM D2240-05 (2010)

Standard Specification for Free Cutting Brass Rod, Bar and Shapes
Standard Specification for Copper Alloys in Ingot Form
Standard Test Method for Rubber Property - Durometer Hardness

Other Publications / Autres publications

*NAVSEA S9074-AQ-GIB-010/248 Requirements for Welding and Brazing Procedure and Performance

Quialification
*QQ-B-654A
*NASM 16555
*MS 35492
and Brass
*NASM 35649

*Publications may be available in English only.

3 REQUIREMENTS

3.1 Design. The design of the pacestick
must be equivalent with Data List DL: CF-PS-21-
907-9479.

3.2 Dimensions. The pacestick finished
length must be 37 inches. The tolerance shall not
be more than plus or minus 1/8 inch. The
remaining dimensions shall be as shown on the
drawing CF-PS-9479-2.

3.2.1 Pacestick measurement. The
pacestick must open and lock in the following
mandatory pace lengths. The acceptable
tolerance is plus or minus 1/4 inch from the pace
length selected when measured from centre to
centre of the shoe tip.

(a) 10 inches.
(b)15 inches.

Federal Specification for Brazing Alloys, Silver
Pin, Straight, Headless (Dowel) (.0002 over Nominal Size)
Military Standard for Screw, Wood, Flat Head, Cross-Recessed, Steel

Nut, Plain, Hexagon, Machine Screw UNC-2B

e |l se peut que ces publications soient
disponibles en anglais seulement.

3 EXIGENCES

3.1 Conception. La conception du
mesure-pas doit refléter la liste des plans et
dessins DL : CF-PS-21-907-9479 et le modeéle
réglementaire, s'il y a lieu.

3.2 Dimensions. Le mesure-pas doit avoir
une longueur finie de 37 po. La marge de
tolérance est de plus ou moins 1/8 po. Les autres
dimensions doivent étre conformes a celles du
dessin CF-PS-9479-2.

3.21 Réglages du mesure-pas. Le
mesure-pas doit s’ouvrir et se verrouiller aux
longueurs de pas obligatoires mentionnées
ci-dessous. La marge de tolérance est de plus
ou moins 1/4 po pour chaque longueur de pas,
mesurée du centre de I'embout d’'une branche
au centre de I'embout de 'autre branche.

a) 10 po.
b) 15 po.



(c) 21 inches.
(d) 24 inches.
(e) 27 inches.
(f) 30 inches.
(9) 33 inches.
()) 36 inches.
(h) 40 inches.

3.3 Workmanship. The workmanship shall
be of the highest standard, free from
imperfections or blemishes that may adversely
affect the quality, appearance or serviceability.

3.4 Materials.

3.4.1 Wood type. The wood used for
pacestick must be certified Canadian Maple
hardwood, straight grain, with a moisture content
of six per cent, plus or minus two per cent.

3.4.1.1 Colour. The colour must be natural.

3.4.1.2 Blank treatment. Blank shafts must be
treated to prevent warping.

3.4.1.3 Blank Size/Weight. The treated blanks
when planed down in size to 3/4-by-3/4 inches
wide and 37 inches long, must not weigh more
than 13.5 ounces.

3.4.1.4 Hardness. The treated blanks must
have a Shore Durometer Hardness of 85 plus or
minus 5 conforming to ASTM D2240-05 (2010).

3.4.1.5 Warpage or twist. The treated shafts
must not deviate laterally or twist more than 1/8
inch off its axis. Treated shafts that do not meet
these requirements must be rejected.

35 Construction.

3.5.1 General Construction. The pacestick
must be constructed as per the drawing package
CF-PS-9479. Notes below are provided for
clarification and additional detail.

3.5.2 Leg Assembly. The leg assembly must
be constructed from a tested blank shaft in

c) 21 po.
d) 24 po.
e) 27 po.
f) 30 po.
g) 33po.
h) 36 po.
i) 40 po.

3.3 Qualité  d’exécution. La qualité
d’exécution doit répondre aux plus hautes
normes qui soient, et I'article doit étre exempt de
toute imperfection ou de tout défaut pouvant
nuire a sa qualité, a son aspect ou a sa tenue en
service.

3.4 Matériaux.

3.4.1 Type de bois. Le bois utilisé pour le
pace-stick doit étre certifié feuillu d'érable
canadien, a grain droit, avec une teneur en eau
de six pour cent, plus ou moins deux pour cent.

3.4.1.1 Couleur. Le bois doit étre de couleur
naturelle.

3.4.1.2 Traitement des ébauches. Les
ébauches de tiges doivent étre traitées contre le
gauchissement.

3.4.1.3 Taille et poids des ébauches. Lorsque
dégauchie a 3/4 po sur 3/4 po de largeur sur
37 po de longueur, une ébauche traitée ne doit
pas peser plus de 13,5 oz.

3.4.1.4 Dureté. Les ébauches traitées doivent
avoir un indice de dureté Shore de 85 plus ou
moins 5, conformément a la norme D2240-05
(2010) de I'ASTM.

3.4.1.5 Torsion ou gauchissement. Les tiges
traitées ne doivent pas étre gauches ni tordues
de plus de 1/8 po par rapport a leur axe. Toutes
les tiges traitées qui ne satisfont pas a cette
exigence doivent étre rejetées.

35 Construction.

3.5.1 Construction générale. Le pacestick doit
étre construit selon le paquet de dessin CF-PS-
9479. Les notes ci-dessous sont fournies pour
clarification et détails supplémentaires.

3.5.2 Assemblage des branches.
L’assemblage des branches doit étre réalisé a



accordance with Drawing CF-PS-9479-2-. The
assembly must be buffed to a smooth finish.

3.5.3 Hinge. The hinge must be a contractor
investment part, constructed from brass as
shown on Drawing CF-PS-9479-7. The hinge
surface must be polished to a smooth finish.

3.5.3.1 Hinge assembly. The two halves of the
hinge must be assembled with the steel pin (see
3.7.2.2) as shown on Drawing CF-PS-9479-1.
The pin must not protrude beyond the hinge
surface causing injury to the pacestick user. The
assembled hinge must open and close with ease.

3.5.3.2 Sleeve assembly gauge bar. The
sleeve assembly must be constructed using parts
and instructions shown on Drawing CF-PS-9479-
5, item 1. The sleeve must be polished.

3.5.3.3 Gauge bar and sleeve assembly. The
gauge bar must slide freely within the gauge bar
sleeve. Rattling noise due to looseness of the bar
within the sleeve is not acceptable.

3.5.4 Shoe assembly. The shoe must be a
contractor investment part, constructed from
brass as shown on Drawing CF-PS-9479-6. A
stainless steel bolt, item 2, must be installed in
the end of shoe and be positioned so that the
head covers the entire end surface. The bolt
must be ground to form the end of the shoe and
the outer surface polished smooth.

3.6 Pacestick assembly.

3.6.1 Component assembly. The pacestick
must be assembled using the best workmanship
available (see 3.4). All components must fit
together accurately providing smooth movement
and easy operation

3.7 Identification.

3.7.1 Marking label. Each pacestick must
have an identification-marking label positioned
as shown on Drawing CF-PS-9479-1. The label

partir d’'une ébauche mise a I'essai et conforme
au dessin CF-PS-9479-2 ainsi qu'au modéele
réglementaire, s'il y a lieu. L’assemblage doit étre
poncé jusqu’a obtention d’un fini lisse.

3.5.3 Charniére. La charniére doit étre une
piéce fabriquée et fournie par I'entrepreneur et
fabriquée en laiton, conformément au dessin CF-
PS-9479-7. La surface de la charniere doit étre
polie jusqu’a obtention d’un fini lisse.

3.5.3.1 Assemblage de la charniére. Les deux
parties de la charniére doivent étre retenues
ensemble par la broche en acier (voir 3.8.2.2) de
la facon indiquée sur le dessin CF-PS-9479-1. La
broche ne doit pas dépasser de la surface de la
charniere, ce qui pourrait blesser I'utilisateur du
mesure-pas. La charniére doit s’ouvrir et se
fermer facilement une fois assemblée.

3.5.3.2 Coulisse du calibre. La coulisse, article
1, doit étre fabriquée a I'aide des pieces illustrées
sur le dessin CF-PS-9479-5, selon la marche a
suivre indiquée. Elle doit avoir un fini poli.

3.5.3.3 Assemblage du calibre et de la
coulisse. Le calibre doit glisser librement a
I'intérieur de la coulisse. Par contre, tout bruit de
cliquetis attribuable a un jeu excessif du calibre
dans la coulisse est inacceptable.

3.8.4 Assemblage del’embout. L’embout est
une piéce en laiton fabriquée et fournie par
I'entrepreneur, conformément au
dessin CF-PS-9479-6. Un boulon en acier
inoxydable, article 2, doit étre monté a I'extrémité
de I'embout et placé de fagcon que la téte couvre
la totalité de I'extrémité de I'embout. Le boulon
doit étre meulé en forme de pointe et la surface
extérieure polie en un fini lisse.

3.6 Assemblage du mesure-pas.

3.6.1 Assemblage des composants. Le
mesure-pas doit étre assemblé dans la plus
grande qualité d’exécution qui soit (voir 3.4).
Tous les composants doivent étre ajustés avec
précision pour qu’ils fonctionnent en douceur a
toutes les positions et soient toujours faciles a
utiliser.

3.7 Identification.

3.7.1 Etiquette d’identification. Chaque
mesure-pas doit porter une étiquette posée a
I'emplacement spécifié sur le
dessin CF-PS-9479-1. L'étiquette doit indiquer



must provide the following information in both
English and French.

Pacestick, Hardwood (37)
NSN/NNO 8465-21-907-9479
Month and Year of Manufacture

4, QUALITY CONTROL/INSPECTION

4.1 Quality Control must be exercised to
ensure that the pace sticks meet the
requirements of this document and fall within the
tolerances specified in the drawing package. Itis
recommended to perform inspections during and
after production to address issues and ensure
compliance to the specifications.

5 PACKAGING

5.1 Pacestick carrying case. Each
pacestick must be sheathed inside an abrasion
resistant, shaped fabric case. The case must be
black, include a single carrying handle and
securable opening.

5.2 Packaging and packing. Sheathed
pacestick’s must be wrapped or placed inside
non-crushable cardboard or containers, and
bundled in quantities of not more than twenty (20)
for delivery to any Canadian forces supply depot.

6 NOTES

6.1 Design Authority. The Design Authority
is the Government agency responsible for
technical aspects of design and changes to
design. The Design Authority is the Directorate of
Soldier System Program Management.

6.2 Quality Assurance Authority. The
Quality Assurance Authority is the Government
agency responsible for providing assurance that
materiel and services supplied by the contractor
confirm to specified requirements. The Quality
Assurance Authority is the Director Quality
Assurance.

les renseignements suivants en anglais et en
francais.

Mesure-pas, bois dur (37)
NSN/NNO 8465-21-907-9479
Mois et année de fabrication

4. CONTROLE DE LA
QUALITE/INSPECTION

4.1 L’entrepreneur a la responsabilité de
s’assurer que les produits et services présentés
au gouvernement pour acceptation sont en tous
points conformes aux exigences du contrat. Le
gouvernement se réserve le droit d’exécuter
toute inspection jugée nécessaire afin de
s’assurer que les produits et les services sont
conformes aux exigences prescrites.

5 CONDITIONNEMENT

5.1 Etui de transport du mesure-pas.
Chaque mesure-pas doit étre protégé par un étui
confectionné en tissu a la dimension du
mesure-pas et résistant a l'abrasion. L'étui doit
étre noir et comporter une seule poignée de
transport ainsi qu'un dispositif de fermeture
verrouillable.

5.2 Conditionnement et emballage. Les
mesure-pas rangés dans leur étui doivent étre
emballés ou placés dans un carton ou un
contenant résistant a I'écrasement et mis en lots
d'une quantité ne dépassant pas vingt (20) unités
en vue de la livraison au  dépdt
d'approvisionnement des Forces canadiennes.

6 NOTES

6.1 Autorité responsable de la
conception. L'autorité responsable de la
conception est I'organisme gouvernemental
chargé des aspects techniques de la conception
et des modifications. Le responsable de la
conception est la Direction — Administration du
programme d’équipement du soldat (DAPES).

6.2 Autorité responsable de I'assurance
de la qualité. L'autorité responsable de
l'assurance de la qualité est I'organisme
gouvernemental chargé de s’assurer que le
produit et les services fournis par I'entrepreneur
satisfont aux exigences prescrites. L’autorité
responsable de I'assurance de la qualité est le
directeur de I'assurance de la qualité.

6.3 Définitions.



6.3 Definition of terms.

6.3.1 Data list. The data list identifies the
drawings, standards and  specifications
applicable to manufacturing the Canadian
Forces pace stick.

6.3.1 Liste des données. La liste des
données énumere les dessins, les normes et les
spécifications qui s’appliquent a la fabrication du
mesure-pas pour les Forces canadiennes.
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Plan d’évaluation technique des soumissions

Mesure-pas en bois d’érable a sucre du Canada des Forces armées canadiennes
NNO : 8465-21-907-9479

1. PORTEE.

11 OBJECTIF. Le présent document vise a décrire la fagcon dont le ministere de la
Défense nationale (MDN) effectuera I'évaluation technique des soumissions pour le mesure-pas
en bois d'érable a sucre du Canada des Forces armées canadiennes, NNO : 8465-21-907-9479.

1.2 METHODE GENERALE. L’évaluation technique des soumissions portant sur le
mesure-pas sera effectuée pour s’assurer que celles-ci sont conformes aux exigences
techniques. Une équipe d’experts en la matieére du MDN examinera les preuves matérielles
présentées par les soumissionnaires pour confirmer la conformité a toutes les exigences
expliquées en détail dans la demande de propositions et dans les annexes.

2. METHODE D’EVALUATION TECHNIQUE

2.1 CONTEXTE. La méthode d’évaluation technique expliqguée en détail ci-apres sera
utilisée pour déterminer les soumissions techniguement conformes.

2.1.1 EVALUATION. Les évaluateurs examineront les échantillons physiques fournis pour
établir la qualité d’exécution et la conformité aux matériaux spécifiés et aux mesures indiquées a
'annexe C, aux appendices connexes et sur les feuilles 1 et 2 de la liste de

données DL-CF-PS-21-907-9479 (appendice Il). Les soumissions non conformes seront rejetées.

2.1.2 ECHANTILLONS LIES A LA SOUMISSION. Les échantillons suivants liés a la
soumission doivent étre remis de pair avec la soumission technique.

Tableau 1 — Preuves documentaires et échantillons physiques a remettre avec la

soumission
Etape .
, L Exigence
d’approvisionnement
Soumission Un (1) échantillon du mesure-pas
Soumission Un (1) échantillon de I'étui de transport du mesure-pas

2.1.3 EVALUATION DE LA QUALITE D’EXECUTION ET DE LA FABRICATION. La qualité
d’exécution et la fabrication seront évaluées au moyen des critéres indiqués au tableau 2.
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Tableau 2 — Criteres d’évaluation de la qualité d’exécution et de la fabrication

Criteres techniques obligatoires pour le
mesure-pas des Forces armées canadiennes
avec étui de transport

Echantillon préalable a I'attribution (EPA)
01a022

Conforme

Ecart

Justification

EPA-O1:

Le soumissionnaire doit fournir

un (1) échantillon préalable a I'attribution
(EPA). L’EPA doit étre tout a fait représentatif
du produit final, c'est-a-dire étre fabriqué a
partir des pieces et des matériaux prescrits et
au moyen des mémes équipements et
procédés qui doivent étre utilisés pour la
production en grande quantité. L’'EPA sera
évalué de la fagon suivante :

REMARQUE : L’EPA demeurera la propriété
du MDN.

EPA-0O2:

Modeéle : Le modéle du mesure-pas doit étre
conforme a la liste de

données CF-PS-21-907-9479 (appendice Il) et
satisfaire aux exigences énumérées dans
I'annexe B de I'’énoncé des travaux (EDT) du
mesure-pas en bois d’érable a sucre du
Canada des FAC.

EPA-0O3:

Dimensions : La longueur du mesure-pas fini
doit étre 37 po. La marge de tolérance ne doit
pas dépasser + 1/8 po.

EPA-O4 :

Réglages du mesure-pas : Le mesure-pas doit
s’ouvrir et se verrouiller aux longueurs de pas
obligatoires mentionnées ci-dessous. La marge
de tolérance acceptable est de + 1/4 po pour
chaque longueur de pas, mesurée du centre de
I'embout d’une branche au centre de 'embout de
I'autre branche.

1. 10 po
2.15 po
3. 21 po
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. 24 po
. 27 po
.30 po
.33 po
. 36 po
.40 po

©O©o0o~NO O~

EPA-O5:

Type de bois : Le bois utilisé doit étre certifié
d’érable a sucre du Canada, a fil droit, avec une
teneur en humidité de 6 %, + 2 %.

EPA-O6 :
Couleur : Le bois doit étre de couleur naturelle.

EPA-O7 :

Assemblage des branches : L'assemblage
des branches doit étre réalisé & partir d'une
ébauche mise a I'essai et conforme au

dessin CF-PS-9479-2 (appendice 1) ainsi qu’au
modéle réglementaire, s’il y a lieu. Le tout doit
étre poncé jusqu’a obtention d’un fini lisse.

EPA-O8:

Charniére : La charniere doit étre coulée en
moule de précision, fabriquée conformément au
dessin CF-PS-9479-7 (appendice I). La surface
de la charniere doit étre polie jusqu’a obtention
d’un fini lisse conformément au modéle
réglementaire, si disponible.

EPA-09:

Vis de la charniére : La charniere doit étre
fixée aux branches a I'aide de vis a bois
(article 11), conformément au

dessin CF-PS-9479-1 (appendice I).

EPA-0O10:

Axe lisse : Un axe lisse en acier doit maintenir
les pieces de la charniere ensemble

(article 10), conformément au

dessin CF-PS-9479-1 (appendice I).
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EPA-O11:

Assemblage de la charniére : Les deux
parties de la charniére doivent étre retenues
ensemble par I'axe lisse en acier (voir 3.7.2.2)
conformément au dessin CF-PS-9479-1
(appendice ). L'axe ne doit pas dépasser de la
surface de la charniéere, ce qui pourrait blesser
I'utilisateur du mesure-pas. La charniére doit
s’ouvrir et se fermer facilement une fois
assemblée.

EPA-O12:

Calibre : Le calibre doit étre fait en laiton
(article 1), conformément au

dessin CF-PS-9479-4 (appendice I).

EPA-0O13:

Coulisse et calibre : La coulisse doit étre
fabriquée a l'aide des pieces et selon les
instructions indiquées sur le

dessin CF-PS-9479-5 (appendice 1), article 1.
La coulisse doit étre polie.

EPA-O14:

Goupille a ressort : Une goupille fendue a
ressort (article 9), doit retenir le calibre et la
coulisse en place sur le mesure-pas,
conformément au dessin CF-PS-9479-1
(appendice I).

EPA-0O15:

Assemblage du calibre et de la coulisse : Le
calibre doit glisser librement a I'intérieur de la
coulisse. Par contre, tout cliquetis produit par un
jeu excessif du calibre est inacceptable.

EPA-O16:

Assemblage de I'embout : L’embout doit étre
une piece coulée en moule de précision de
I'entrepreneur, fait en laiton conformément au
dessin CF-PS-9479-6 (appendice 1). Un boulon
en acier inoxydable (article 2) doit étre installé a
I'extrémité de I'embout et placé de facon a ce
que la téte couvre la totalité de I'extrémité de
'embout. Le boulon doit étre meulé pour
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épouser la forme de I'extrémité de 'embout et la
surface doit étre polie pour obtenir un fini lisse.

EPA-O17:

Vis de montage : Les vis requises pour fixer
I'embout a la branche doivent étre des vis a
bois (article 12) conformes au

dessin CF-PS-9479-1 (appendice I).

EPA-O18:

Bouton-pression : La douille et le goujon qui
maintiennent le mesure-pas fermé doivent étre
faits en laiton recouvert de nickel (articles 7 et 8)
conformément au dessin CF-PS-9479-1
(appendice 1).

EPA-O19:

Vis de montage : Les vis requises pour fixer la
douille et le goujon et femelle aux branches
doivent étre des vis & bois (article 12)
conformes au dessin CF-PS-9479-1
(appendice I).

EPA-020:

Assemblage des composants : Les
composants du mesure-pas doivent étre
assemblés au moyen des meilleures
techniques disponibles (voir 3.4). Tous les
composants doivent étre assemblés avec
précision afin d’assurer un mouvement fluide et
une utilisation aisée.

EPA-O21:

Etiquette d’identification : Chaque
mesure-pas doit comporter une étiquette
d’identification placée conformément au

dessin CF-PS-9479-1 (appendice 1). L'étiquette
doit indiquer les renseignements suivants en
francais et en anglais.

Mesure-pas, bois d’érable a sucre (37)
NNO/NSN 8465-21-907-9479
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EPA-022:

Etui de transport du mesure-pas : Chaque
mesure-pas doit étre protégé par un étui
confectionné en tissu a la dimension du
mesure-pas et résistant a I'abrasion. L'étui doit
étre noir et comporter une seule poignée de
transport ainsi qu'un dispositif de fermeture
verrouillable.

3. DEFINITIONS

3.1 CONFORMITE. On entend par conformité le respect des exigences essentielles
relatives au rendement ou au modeéle décrites dans I'annexe C et les feuilles 1 et 2 de la liste des
données DL-CF-PS-21-907-9479 (appendice Il).

3.2 ECART. On entend par écart le non-respect d’une exigence essentielle relative au
rendement ou au modéle décrite dans I'annexe C et les feuilles 1 et 2 de la liste des

données DL-CF-PS-21-907-9479 (appendice ).

3.2.1 Les échantillons liés a la soumission peuvent présenter un maximum de trois écarts. Tout
écart doit étre bien documenté par le soumissionnaire qui doit soumettre les renseignements
suivants :

3.2.1.1 une description compléte de I'écart;

3.2.1.2 laraison de I'écart;

3.2.1.3 une description compléte de la maniére dont I'écart sera rectifié sur les échantillons de
préproduction et les mesures-pas de production.
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Plan de validation technique de préproduction et de production
Mesure-pas en bois d’érable a sucre du Canada des Forces armées canadiennes
NNO : 8465-21-907-9479

1.0 PORTEE

11 OBJECTIF. Le présent document vise a décrire la fagon dont le ministere de la Défense
nationale (MDN) effectuera la validation de préproduction et de production du mesure-pas en
bois d’érable a sucre du Canada des Forces armées canadiennes, NNO : 8465-21-907-9479.

1.2 METHODE GENERALE. Le responsable technique (RT) du MDN examinera les preuves
documentaires et matérielles fournies par le soumissionnaire pour confirmer la conformité a
toutes les exigences décrites dans le contrat et ses annexes.

2.0 METHODE DE VALIDATION

2.1 PREPRODUCTION. Le RT validera les documents et les échantillons physiques fournis
par I'entrepreneur.

2.1.1 DOCUMENTS

2.1.1.1 L’entrepreneur fournira tous les documents exigés dans le contrat, y compris les résultats
des essais et les certificats de conformité indiqués au tableau I.

2.1.1.2 Le plan d’assurance de la qualité détaillé, conforme a l'article 3.4.1.3 de I'annexe B, doit
aussi étre fourni.

Tableau | — Documents obligatoires de préproduction

indiqué au tableau II.

Exigence et référence Echéance de
Documents ! )
Annexe B préproduction
Certificats de
ggnmfogrggre]ts%l;r tlaeosis Dans un délai maximal de
PO : Article 3.4.1.2 120 jours suivant I'attribution du
de feuillus, en laiton
: contrat
et en acier
inoxydable
Plan d'assurance de Dans un délai maximal de
ORI Article 3.4.1.3 120 jours suivant I'attribution du
la qualité détaillé
contrat
Plan de production Dans un délai maximal de
et de livraison Article 3.4.1.4 120 jours suivant Iattribution du
détaillé contrat
2.1.2 ECHANTILLONS PHYSIQUES. L’entrepreneur doit fournir 'échantillon de préproduction
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Tableau Il — Exigence relative a I’échantillon physique de préproduction
Etape du projet Exigence

) Un (1) échantillon du mesure-pas en bois d’érable & sucre du Canada
Etape de préproduction |des Forces armées canadiennes, NNO : 8465-21-907-9479 (avec étui
de transport).

2.1.3 SUBSTITUTION DE MATERIAUX. Aucune substitution de matériaux n’est autorisée a
I'étape de préproduction. Tous les matériaux doivent étre absolument conformes aux exigences
techniques indiquées a I'annexe B.

2.1.4 VALIDATION DE LA QUALITE D’EXECUTION ET DE LA FABRICATION. La qualité de
I'exécution du travail et de la fabrication de I'échantillon sera évaluée au moyen des critéeres
énoncés au tableau Il

2.1.5 DEFINITIONS DES CRITERES DE VALIDATION. Les définitions suivantes
s’appliqueront a la validation des échantillons.

2.1.5.1 NON-CONFORMITE. La non-comformité de I'échantillon de préproduction est définie
comme étant le non-respect d’'une exigence essentielle relative au rendement ou au modele
décrite dans I'annexe C et les feuilles 1 et 2 de la liste des données du document DL-CF-PS-21-
907-9479 (appendice Il). Tout échantillon de préproduction évalué présentant un seul écart lié a
la qualité d’exécution ou a la fabrication sera jugé non conforme et I'entrepreneur devra produire

un nouvel échantillon de préproduction au cours de la période indiquée dans le contrat.

2.1.5.2 CONFORMITE. On entend par conformité la satisfaction des exigences essentielles
relatives au rendement ou au modele décrites dans I'annexe C et les feuilles 1 et 2 de la liste des
données du document DL-CF-PS-21-907-9479 (appendice II).

Tableau Il — Critéres de validation de la qualité d’exécution et de la fabrication

Critéres techniques obligatoires du marche-pas des
Forces armées canadiennes

Echantillon de préproduction (EPP)

01a024

Conforme

Ecart

Justification

EPP-O1 :

Annexe B, article 3.4.1.1 : L’entrepreneur doit fournir
un (1) échantillon de préproduction (EPP) du
mesure-pas. L’EPP doit étre tout a fait représentatif
du produit final, c'est-a-dire étre fabriqué a partir des
pieces et des matériaux prescrits et au moyen des
mémes équipements et procédés qui doivent étre
utilisés pour la production en grande quantité, sans
AUCUN écart. Le modele du mesure-pas doit étre
conforme a la liste de données CF-PS-21-907-9479
(appendice Il) et satisfaire aux exigences énumérées
dans I'annexe B de I'énoncé des travaux (EDT) du
mesure-pas en bois d’érable a sucre du Canada des
FAC.

REMARQUE : L’EPP demeurera la propriété du MDN.
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EPP-02:

Annexe C, article 3.2, Dimensions : La longueur du
mesure-pas fini doit étre 37 po. La marge de tolérance
ne doit pas dépasser + 1/8 po.

EPP-0O3:

Annexe C, article 3.2.1, Réglages du mesure-pas : Le
mesure-pas doit s’ouvrir et se verrouiller aux longueurs
de pas obligatoires mentionnées ci-dessous. La marge
de tolérance acceptable est de + 1/4 po pour chaque
longueur de pas, mesurée du centre de I'embout d'une
branche au centre de 'embout de l'autre branche.

.10 po

.15 po

.21 po

. 24 po

27 po

30 po

33 po

. 36 po

.40 po

©CONOUAWNR

EPP-O4 :

Annexe C, article 3.4.1, Type de bois : Le bois utilisé
doit étre certifié d’érable a sucre du Canada, a fil droit,
avec une teneur en humidité de 6 %, + 2 %.

EPP-O5 :
Annexe C, article 3.4.1.1, Couleur : Le bois doit &tre de
couleur naturelle.

EPP-06 :

Annexe C, article 3.5.2, Assemblage des branches :
L'assemblage des branches doit étre réalisé a partir
d’'une ébauche mise a I'essai et conforme au

dessin CF-PS-9479-2. Le tout doit étre poncé jusqu’a
obtention d’un fini lisse.

EPP-O7 :

Annexe C, article 3.5.3, Charniére : La charniére doit
étre coulée en moule de précision, fabriquée
conformément au dessin CF-PS-9479-7. La surface
de la charniére doit étre polie jusqu’a obtention d’'un
fini lisse.
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EPP-08 :
Dessin CF-PS-9479-1. La charniére doit étre fixée aux
branches a I'aide de vis & bois (article 11).

EPP-09:

Dessin CF-PS-9479-1. Un axe lisse en acier doit
maintenir les piéces de la charniére ensemble
(article 10).

EPP-010:

Annexe C, article 3.5.3.1, Assemblage de la charniére
: Les deux parties de la charniére doivent étre
retenues ensemble par I'axe lisse en acier (voir
3.7.2.2) conformément au dessin CF-PS-9479-1.
L'axe ne doit pas dépasser de la surface de la
charniéere, ce qui pourrait blesser I'utilisateur du
mesure-pas. La charniére doit s’ouvrir et se fermer
facilement une fois assemblée.

EPP-O11:
Dessin CF-PS-9479-4. Le calibre doit étre fait en laiton
(article 1).

EPP-012:

Annexe C, article 3.5.3.2, Coulisse et calibre : La
coulisse doit étre fabriquée a I'aide des pieces et selon
les instructions indiquées sur le dessin CF-PS-9479-5,
article 1. La coulisse doit étre polie.

EPP-013:

Dessin CF-PS-9479-1. Une goupille fendue a ressort
(article 9), doit retenir le calibre et la coulisse en place
sur le mesure-pas.

EPP-014 :

Annexe C, article 3.5.3.3, Assemblage du calibre et de
la coulisse : Le calibre doit glisser librement a I'intérieur
de la coulisse. Par contre, tout cliquetis produit par un
jeu excessif du calibre est inacceptable.
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EPP-0O15:

Annexe C, article 3.5.4, Assemblage de I'embout :
L'embout doit étre une piece coulée en moule de
précision de I'entrepreneur, fait en laiton conformément
au dessin CF-PS-9479-6. Un boulon en acier
inoxydable (article 2) doit étre installé a I'extrémité de
'embout et placé de fagcon a ce que la téte couvre la
totalité de I'extrémité de I'embout. Le boulon doit étre
meulé pour épouser la forme de I'extrémité de I'embout
et la surface doit étre polie pour obtenir un fini lisse.

EPP-0O16 :
Dessin CF-PS-9479-1. Les vis requises pour fixer
lembout a la branche doivent étre des vis a bois
(article 12).

EPP-0O17:

Dessin CF-PS-9479-1. La douille et le goujon qui
maintiennent le mesure-pas fermé doivent étre faits en
laiton recouvert de nickel (articles 7 et 8).

EPP-018:

Dessin CF-PS-9479-1. Les vis requises pour fixer la
douille et le goujon aux branches doivent étre des vis a
bois (article 12).

EPP-0O19:

Annexe C, article 3.6.1, Assemblage des

composants : Les composants du mesure-pas doivent
étre assemblés au moyen des meilleures techniques
disponibles (voir 3.4). Tous les composants doivent
étre assemblés avec précision afin d’assurer un
mouvement fluide et une utilisation aisée.

EPP-020:

Annexe C, article 3.7.1, Etiquette d’identification :
Chaque mesure-pas doit comporter une étiquette
d’identification placée conformément au

dessin CF-PS-9479-1. L’étiquette doit indiquer les
renseignements suivants en francais et en anglais.

Mesure-pas, bois d’érable a sucre (37)
NNO/NSN 8465-21-907-9479
Mois et année de fabrication
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EPP-0O21:

Annexe C, article 5.1, FEtui de transport du
mesure-pas : Chaque mesure-pas doit étre protégé par
un étui confectionné en tissu a la dimension du
mesure-pas et résistant a |'abrasion. L'étui doit étre noir
et comporter une seule poignée de transport ainsi
gu'un dispositif de fermeture verrouillable.

EPP-022:

Annexe B, article 3.4.1.2, Certificats de conformité
pour les composants en bois d’érable a sucre du
Canada, en laiton et en acier inoxydable utilisés pour
fabriquer les mesures-pas des FAC :

Le certificat de conformité pour le bois doit certifier
qu’il s’agit de bois d’érable a sucre du Canada a fil
droit avec une teneur en humidité de 6 %, + 2 %.

Les certificats de conformité doivent étre fournis sur
du papier a en-téte de I'entreprise et doivent porter la
signature du fournisseur qui a fourni les matériaux ou
les composants a I'entrepreneur.

Les certificats de conformité ne doivent pas étre
antérieurs a la date d’attribution du contrat de plus de
six mois civils.

EPP-023:

Annexe B, article 3.4.1.3 : Un plan d’assurance de la
qualité détaillé qui doit étre approuvé par le RT et le
directeur de I'assurance de la qualité (DAQ) du MDN.

EPP-024:

Annexe B, article 3.4.1.4 : Un plan de production et de
livraison détaillé qui doit étre approuvé par le RT et le
responsable de I'approvisionnement (RA) du MDN.

2.2 PRODUCTION. A la discrétion du représentant de I'assurance de la qualité du MDN
(RAQ-MDN), le gouvernement du Canada se réserve le droit d’effectuer, tout au long de la
période de production, une inspection de validation du produit livré pour confirmer la capacité de
I'entrepreneur a continuer de se conformer aux spécifications techniques obligatoires.
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ANNEXE « F » de la PARTIE 3 de la DEMANDE DE SOUMISSIONS

INSTRUMENTS DE PAIEMENT ELECTRONIQUE

Tel qu’indiqué & la clause 3.1.1 de la Partie 3, le soumissionnaire doit compléter I'information ci-dessous
afin d’identifier quels instruments de paiement électronique sont acceptés pour le paiement de factures.

Le soumissionnaire accepte d'étre payé au moyen de I'un des instruments de paiement électronique
suivants :

() Carte d’achat VISA ;

( ) Carte d’achat MasterCard ;

( ) Dépbt direct (national et international) ;

( ) Echange de données informatisées (EDI) ;

( ) Virement télégraphique (international seulement) ;

() Systeme de transfert de paiements de grande valeur (plus de 25 M$)

Page 1 of -de 1



4

Te
0g
62
8¢
NOILYOIHILNIAI ‘FOVNOUVIN T00-9S Le
NOILYDI4ILNIAl 'ONINEVIN - - - /T00-¢00-¢0-a 9¢
14
SNOILVOIHIDAdS
SNOILVOIdID3dS e
€e
(44
JYIINYVHO 'SVd-34NSIN O
T1-6.¥6-Sd-40 JONIH MOILS3OVd 4D - T A 1-6/¥6-Sd-40 TC
0c
1NO9W3.1 30 IDVIGNISSY ‘SYd-FJNSIN 04
T1-6.v6-Sd-40 ASSV JOHS M2ILS3OVd 40 - T 44 9-6/76-Sd-40 6T
8T
IHAITYD ‘ISSITNOD
3d I9VIGWISSY 'SYd-IUNSIAN O
1-6L¥6-Sd-40 4va 39NV ‘ASSY IATTTS MIILSTOVd 9| - T 44 S-6/¥6-Sd-40 LT
9T
344ITVO ‘'SYd-34NS3AN 04
T1-6.v6-Sd-40 yve 39NV MIILSIOVd 40 - T 44 V-6.¥6-Sd-40 ST
4
3113N0113 'SYd-34NSIN O
T1-6.¥6-Sd-40 738V ‘MO1LS30Vd 40 - T ev €-6.¥6-Sd-40 €T
et
JHONVYHE 30 IOVIGNISSY 'SVd-FINSIN O
T1-6.¥6-Sd-40 ATENISSY 937 MOILSIOVd 4D - T ov ¢-6.¥6-Sd-40 T
0T
F9OV19NISSY ‘'SYd-IJINSAN O
ATGNISSY MOILSTOVd 40 - T ov T1-6/v6-Sd-40 6
8
SNISS3d / SONIMVEA L
9
S
SYd-3dNS3IN Nd IOVIINISSY
ATENISSY M011LS30Vd - 4 v 6.16-,06-T¢-Sd-40-1d 4
SLINIWIONVHO D3NV .V. NOISIAFY V1 IOVIdNTY €
SIONVHO HLIM .V. NOISIAZY S3OV1d3d b4
S3IINNOQ S3d 31SI1
1SInvlivd T
A3d 349vd |NIss3d
ad v13ad | 41a00 NOILYOIdILN3Alad
SAHIVLINIWITddNS SIINNOA 39vsn d11 ON EVAN) ON aANOIT
V.1vad AYVLININITddNS NOILVYOINddV 341IL-NOILdIdOS3a- 31LIL A3d 1HS OMa ONIAdILNIAI aNn
6.¥6-,06-TC-S9¥8 L06S€ SVd 34NS3IN NA FOVIGNISSY / ATdNISSY HOILSTOVd
NSN 40VO / NOSN JdLIL/30LIL
aa 39vd ¢T0Z LSNoOnNYv| Ndssa
4 T
40 133HS dddV 31vd / 31vd TAddV) 0d 3d 'ON dD NOILdIONOD / LNIOV NOIS3d
2702 'T0°'AON  3lva NdSsa S3INNOQ 3d LS/ LS vivd
AJH HL1/4L7 AT 04 ddV / TAddV 40 NAWN dddV / TAddY ANd m_.m_.._o_ﬂm_(_ muu_.._mwmm
1-6.¥6-,06-1¢-Sd-40-1d 1-G-€ NdSSda ) *
asuaja g |euoilen
ON] 3ivd HINAMO | dLINV/HLINY A3d H3IA / AMND| 31dWOD / A3TIdNOD|

sBuimelq pue 1sI7 e1eq © Xauuy
SUISSap 18 S9UUOP SBp 31SIT 9 axauuy




‘siejbue ua,nb sajqiuodsip uos au suonedlgnd sa) «

‘Aluo ysijbu3 ui sjgejreae aq Aew suonealgnd «

€

1€
0g
62
8¢
Iz
9z
NIV1d ‘X3H ‘LNN T - - «679G€ WSVYN|  se
vz
‘QH LV1d 'a00OM ‘M3dos| 3 - - xZ6VSE SN| €2
4
7133LS "LHOIVYLS ‘NId T - - xGGGIT WSVN| T¢
0z
‘N3 SAYVANVLS
SAdvaNvisS Sn| 6t
8T
IT
9T
ST
¥T
€T
SAOTIV ONIZVHE 43AATIS| Vv - - XVr59-g-00| et
1T
*8¥Z/0T0-
ONIZvdd ANV ONIQ1am| - - - -419-OV-7206S VASAVN| 0T
6
ONILSVYD ‘SSvdd - - - «CT-0€9 W1SV| 8
L
ALd3doydd ‘¥3gany - - - Ovzed NLSY| 9
S
dvd Ssvyg - - - «0T-IN9TE/9Td WLSV| Vv
SINIWIONVYHO O3V V. NOISIAFY V1 3OV I1dNTH €
SIONVHO HOLIM .V. NOISIATY SI0V1d3d M3 SNOILVOIFI03dS] 4
SNOILVYDIJID3dS 'S'N T
A3d 39vd [NIss3a
3a vi13a | 41a00 NOILYOI4ILN3aLd
STUIVLININITddNS SAINNOA 39vSn siy| ON 3z1s ON anon
V1VA AYVININI1ddNS NOILYOITddY JHL1I1-NOILdIYOSAA- ITLIL A3Y 1HS oMma ONIALILNAAI aNnm
6.¥6-,06-T2-59¥8 106G¢€ SVd FINSIN NA IDVIGINISSY / ATFNISSY MDI1LSIOVd
NSN 40V / WOSN JHLIL/FTLL
3a 39vd 2702 1SNoNY INdSSa
4 4
40 133HS dddV 31va / 31vad TAddY) A 3d 'ON dO NOILdIONOD / LNIOV NOIS3d
2702 'TO 'AON  3lva NdSSa S3INNOA 3A 3LSIT/ 1SITV1iva
AJY H171/411 A3 04 ddV / IAddV 40|  NAW dddV / “TAddY ANd ajeuoneu aousjeq
2-6.v6-106-12-Sd-40-1d /-S-€ NdSSa "
asuajag |euonen - * -
ON| 31va [¥3IA/GMD | ¥INV/HLNY | A3Y d3IA /1 aM0 J1dANOD / A3 TIdWOD




(@] ft

L

[ = s
o il 5301y SOM SHTIN ¥ Uvs INCS A 110 SINIIGHOGENEH S o IINO00 33 HESITIN NOSERS UNOL 13 ININN200 30 30 SIS Ty —
‘Svd— T Sovans 30 sna 1 STAUGIEE LSS 1w v N3 10 GUNOL ve SO IOLNSNID SIN0L W04 NOLYSOIN. WD I TEALISTIAN Loz 00V a0 L0 S0 IEATo0 i AD iva 0 S N S e o) RORSIS I 30-Ldond NI o SO
1 —6L76—Sd—40 FOVIENISSY. 'Svd-JUNSIN 04 v ., FN 33vne c| e M o SHWAAGY SIITROA S10 ML) w6 L 3 S R0 1 %0 SaLehn 31 M CYIRGD HOIMGN 1 10 LoW23Y 50 SSML33He0D 311 TN 50 1WA O S300 JNE TGN . NIUAHER L
AIGNISSY HOILSIOV 40 R U0 o
3 i sowmon
ELVEUT T S “JOVIGNISSY S3MdV STIGISIA LNRNINIA N0 FHOVLLY,] 30 SNOIKOd ST1 3SSTT NV MI10d €
EpElE,) = = el wor Soiow
EF — R (30vdS3,] N3 ¥N0d_INTTVNNO3 “ATBWISSY 34V TI8ISIA IV HOIHM SNOLHOS J9NIH HLOONS LN €
4/ 13 110S SISO/ 3 SIOSNING | 00 INVIV3S INRIVA 0025 ‘ON WE) “INLMYA JISIHOY JILSWA 30 JINVSILINS ILINVIO
s 3NN ¥3NDMAdY '10BYS 31 13 3Livd V1 RINI LNISIA 1S3 HSS30x3 FoveSI NN 1S T “(dv9 T4 OL INTIVAINOI HO INVIVIS INRIVH 00ZS “ON AE) ‘INVIVAS
FMSO/NOWONY | vowonn anv/aausacs s S JNSIHOY NN LNIDLLNS ATddy ‘D31 ONv 30HS NIIUIA SLSX3 30VES INSSING 41 T
. “IMVSSIOIN 1S SIN0B ST ¥IN 'SRNSSIIE SI
6.v6-L06~12-5d-40 “10 SIINNO 30 3UST AN MAIAIQ NV 30VT R4V VI O3V (VIAN Y OF L3 6 SWAU 'SITIN0D 531 MITVISNI | “AMVSSIOIN A SANI TU3 AT INIARM OL HSMIS 0L ONY 6 SWLI 'SNId TIVISNI |
6L5-L06-12-5d-40 71 IS VO 335 . .
6LVE—L06-1Z-5978 ONN/NSN S3LoN SAloN
(ECUEEYE
L 310N HOA
130N 338
LR
310N oA
< aw
0N 335
i N N 5
— { ) / L
2 30N Hon
Z 30N 335 K 40
L 310N wOA
[ETNEES
901 050 X Y2~ ONN0Z 2110 ‘NOSLHZE0N
3ANFHNI ¥ ANONZ WIDY TS AL ¥ 'S08 S
£2zve 91 08'0 X ¥Z=ONNOZ=Z L 1'D ‘NOSL¥380Y, Esmo |z 9
14 ONIZ "11S ‘0H ¥NISO Iv14 ‘GOOK ‘M34OS
NOT 050 X VZ-ONNBL-851 0 039N
SANTOND ¥ INGYD 0w T3l 331 ¥ S8 SR o]
971 080 X ¥Z—ONNG 1~8EL'0 ‘03SSIOB SSO4D
"id 90 ‘1S 'GH XNISO Lv14 ‘000M 'M3¥DS
W30V RINGVHD 30 F0088 z 31on won (S)
331S ‘LHowas | 8279989 ISH | o1 ] b Z 310N 33
OBV B30V TITTENNYD TH0SSH ¥ ITN00
SO 'G3LL 0TS "ONRS NOISNEL ‘Nid sedL | 8] ¢
TIYN NOISSIHd NOLNO V HIONI
cezve e anatens ss-oss | a | 1
313N NOISS3:d NOINDA V HIONE3:
1300 ‘¥INAUSY g0-avs | L]}
UANSVHO ‘Svd-39NSIN 04| ,_o oo
INH oS30V Jo| LTENETSEY | 9] @
1N0BN37 30 IBVIBNISSY Svd-38nSaN 03| o o
ASSY_30HS MOuS3ovg 30| 9TBLETSETH0 | S| b
BENYD '3S5MN0O 30 3OVIBNISSY ‘Svd-38nsan 04| o
¥vE 300vD ASSY IS HouSIv 40| SONETSITO | v |y
398NV Sva- NS 24|, cive i g0 | £ | 4
VB 30NVD_ H0IISIOVd 3D
31131013 'Sva-FNSan 4
138V1 NOUSIOvd 40| €76LY6-Sd-40 | T | |
SHONVAE 30 30VIENESSY "Sva-RANSIN 04
A1BWISSY 931 MouSIowy 0| CTOLVETSSTHO | L | @
Moo ) T
S Nowass [pe—— o A
owawan s




[

I

i
i)

ENLEE]
133§

ONVaE 30 30¥18W3SSY ‘SYd—3uNSIN

Z—6.¥6—Sd—40

Va3 S

ATBN3SSY 931 MOIS3IVd 40

HSN3 Tovaans €
Lox

SHiow

SOSI SHONS ST ¥ L4 INOS. A 100, SINMUINOGEIGH €31 10 INFNIO0 30 N, NI JUNOL 13 INN00 39 30 NI
10 3NANIIZ0 BAVIWIEI0 T1 3 I N3 10 JUTVIOL ¥S SNYG NOLYSITN 31N01 4o NOLISSBOLNY ) W00 N ITTINISITING 3dobs o
203805 3N “TNE0N NS FRDIN TV SN0 V1 30 BEISKIN T TIOLLD SNLE0 30 030,30 S3NY SN 8104 N300 35
SO SINNALNGD SNOLWEOAI 30 S0NLLVA v LWAD  FTIOIN FSNE50 11 30 ZAISHN 31

N THVINDD NOLWRIONI JH 10 AVETO0Y H0 SSNLD3R00 HL TANVENTD B0 vk 10N 5300 3NEET TIOLN 10 INSHIENGZ0 11

NISSI0_N0_ON_oNmvaia| R ouon o
Z 710 AON I % smwon
ov M AR ECTIVELUY — : ox mmm.%m
FDRIE) ] soum
S5l ¢
O4/N K3 1NOS SHONIVO/N 3 SNOSIGNG | . .
\/ 1-61¥6-5d-10 NG (9-64¥6=-Sd=40 NISS30) L0BYS I1 SNYO H3MISNI ¥NOd FINOC 13 3dN 00 3413 10O 34B¥Y,1 30 LNOBK3, 2 {9-6£+¥6=-Sd=40 OM3) IOHS 4O JOISNI 14 OL GIONVS ONV 1ND 38 LSO L4WHS 40 ON3 2
V 0VSN/NOUYOMAY | nOuvoioN v/aas03es w0 S
#9/40 30 S NOML ST1 ¥30N3d 30 INVAY 311¥ND INNOG "STIOH $3 /20 ONITIMQ 340438 INSIHY_IOOUCRIAVA
30 3HONVL3 TVIOHINNOD AISIHOY NN 03AY (1 WAL) S¥d INSIW NV (Z WIL) NOPNOD 31 ¥3TI0D | WWIQYINNOD ALNVND GO0 HLW (1 WAL) ADILSIIVE OL (2 WAL) T3M0Q 3uND3S |
SAON S3UON
- v v
L 30N WOA
g L 30N 33
g -8
¥
13%/ /Qv/ < M» 3 — — 5l /WEWNJ f.\m Je
1 f }
— s | [ v
g L3 :
HN3ONO40Y/d330 91/ L o
2c/in K ¢ o/ 3 ¥/ X 2
9 (2 wan wnod)  NOUVISATILT ¥3LIOVS
8/10xC HNIONOA0Md §1/5L x g/ce N0 NOMNOD SNVS
(z wau 204) NIRVIO ¥0d
4330 91/51L X /60— GINON3Y T3MOQ
4 9/e
ta— n Y — —h ol s
I|J N | | —= 1 [}
I f
| — <w\m\ﬁ s ﬁ\m\a ﬁr o
Z 310N HoA L 91/5 /e
z 30N 135
+/€ oL
HN3ONOA08d 81/1F $9/L
ISivs 26/610
e HN3ONO40dd ZE/SL
1 ze/ce
- d330 01/1F $9/L
3080 2¢/610
4330 75/51
/5 \4
S3100 XN3Q ‘AL 8/t
YV E0e hioa au 91/6 2 w/e Xt )
k2
* 1 | I
R ] /N 4 e _ 0 I
— i — 7 I T |
] i i
2/t e 2/l v/L )
Z 0N ¥IOA /0 /11—
Z73loN 33 Wiz 4 —a1/6 1 —|
c i
z/L 7
v/
/1 98
ONO1 2/L L X 8/Se 'T18vd3 ‘SI08 NOPNDO
912 /1 1 X 8/c° ‘T 'G00M 3mog| EEBLYE"SAD | T | b
3Nl TEve3 Si0B SHonves|
Q31 vl Tidww ‘Q00M “Lavks| STETBLPETSEmA0 | L | L _
[ T |30/
960,0 3000 Nouvarams NolLAWoS 3/ BN IONIHON on I
owaiza w3 o




| 1a L SN ‘ W@ N ENVAEIE Y PR ETY Sa0sw
(0] 1J3IHS _ NOILYL 34 IINI SIIHOYd SYNIT ¥ Lv4 INOS A IND SLNININOIFSNIY
M_n_L.M_DO_._.M SVd—44NSIN O 4 X ERREEIE! SI0vAuNS 30 SNG S31 N0 ININNDOQ 30 ¥3ISMILN,A INNOSH3d
m/l @N.V@'WO_ |I._Q . Lz Tivae |\/ eING 3ovauns o] 3ol 13 IN3WN00a 30 30 ¥NAwvSNIN N0 ¥N3INILZA
q M_ m_<l_ V\A Q _|_|mm_ Q<Q Il; Q ¥ STIONY ‘IMIVIVNILSIA 31 d¥vd 3J1¥vd NI NO 3LAVIOL
NISS3d Nd_ON_ONIMVSJ o F X ¥S SNYQ NOILVSIIILN 31N0L ¥NOd  NOILYSKIOLNY,]
¢10¢ 10 'AON F XX SIWWIOIQ 3INNOQ IN F113NLOITI3INI 3131¥d0¥d INNONY
eV _ Z10Z ‘1O "AON 1lv( FALIL/FTLL F XXX SVWIDIQ 3M3EN09 3N ‘IONION INNONY IAU0IIV.N JTYNOILYN
SNOILOVA 4 3SNIAIA V1 30 ILSINW 31 "ITT301440 ISNI430
.NUNQNQ Sfeuomeu - 63ussAq -*- /L 7 SNOILOW 30 XN10 3NO SIILNY SNH ¥NOd INFANDOA 30
11 gsuBjgg _ [EUONEN SIONvHIIOL SNVQ S3INNILINOD SNOILYWHOANI S3@ 3ANLILOVYXI Svd
$30N0d SIONVEIIOL ¢ JjiNvayD AN ITIYNOIYN 3SNI43d V1 30 IMIALSINIA- 31
| —B8/%6—Sd—41D N3 LNOS SNOISNIWIQ/SIHONI NI 3dv SNOISNIWIQ | 910N
13IVHLNOD
39VSN/NOILVOIIddv NOILYDIONI 4NVS/Q314103dS ISIMYIHIO SSTINN SISl NMO MIGHL IV OS S30a NZHIHL

‘NOILVOI¥Ev4 30 IINNY L3 SIOW
"IVYINOD 30 OYINNN —
"JOHINNOD 30 3NOIVYAN NO INVOI¥EY4 NA AON —
~ALINVAINS  NOILVWSOANI, T 34N TONI 110d LNANJOVIdNG 130 ¢
"L00—9S/100-2¢00—2¢0—Ad NOILYOIZ103dS
V1 Y JLAYOINOD NI ‘JILSNTI T3L JILYWIXO¥ddY INIWIOVIdNT
13 JTNVL VOIL3ATIH 301104 ‘HION N3 STIIHAVYOISIS ST |

‘S310N

NOILYNJOANI 3HL 80 INFWNNJ0d SIHL ONISN NOSd3d
HONS ANV ONV ‘INIAND0Q SIHL 40 ¥3SN ¥0 ¥3d10H
‘INJId303Y 3HL A8 L1¥vd NI ¥O ITOHM NI 3ISN

ANV 804 NOISSINM3d A9 80 ‘ALY3d0¥d TWNLOITTALNI
ANV AIJANOO ‘3ONIOIT ANV INVHO LON S304

3ON3430 WWNOILYN 40 IN3JNLdvd3A IHL 'S3SOddnd
JON3430 WVIDI440 NvHL o3HLIO d04 IN3IAND0d

SIHL NI d3NIVINOOD NOILYAY O4ANI 3HL 4O ADVdNJOV
MO SSANLOIHHOD JHL JAINVHVNO HO LINVHHVM

1ON $30Qd 3O0N343Q WNOILYN 40 ININL¥V43d IHL

3OILON

"JINLOVANNYN 4O odVIA ANV HINOW —

“YIGNNN LOVYINOD —

MHNAVYNAAVEL d3ZINOOOHd 40 JNVYN S dF4NLOVANNVYAN —

-SMOTI04 SV

NOILYNSOANI 3ANTONI OL V3§V SIHL ¢
"100—9S/100-200-20—0 03dS

HLIM JONVAJ0O 0V NI ‘NMOHS NOILYOOT ANV 3ZIS 3LYWIXOdddY
ONIMILIFT VOILIATIH MOV18 (3NFZHOSHITIS 38 OL SHILOVYVYHO |

¢ J10N dIOA
¢ 410N 33S

Y

6.76—/,06—1Z—S9%8 ONN/NSN
(££) ¥NA SI08 ‘SYd 39NSIN
(££) QOOMAYYH ‘MOILS30Vd

; Gc'¢ i
¥N3SSIVd3,d ¥00°0 "“UNIADYV]
30 G290 ‘YO ‘| 3dAL ‘¥3LS3AI0d
30 W4 ‘NOISSIMd ¥ JISIHAY ‘Nvany
100-9S/100-200-20~0 MHL ¥00°0 ‘3dIM SZ9°0 ‘109 | 3
‘I 3dAL ‘W4 Y3LS3NT0d
‘JANISTHAV JAILISNIS FYNSS3I¥d ‘IdVL
10/ALD
IN3Q,0 3002 NOI1vOI4103dS NOLYOILNIALT ﬂ_/m: Im 4
IN3QI 3002 NOILYOI4103dS NOILdI¥ 0S$3A/3UNLYTIININON ON oN | _
ONIAJIINICI RE ON—

‘S310N

g , ’




| 3d | ERNIEE]
40 L130H

¥—6/76—Sd—40

NISS3d Nd ON ONIMYSQ

JH4EITVO "SVd—34NSIAN 04
4vg 39NV ‘MOILS3OVd 40

=e

€ NV3INN/13ATT

RETERERENN]
/NOIVIFSRIINI

J11v0

1L EDIERICE]

<1L0Z "LQ 'AON
ov | S8 8 O 4 ENTIVE
Epeue) =0 "

L' 3113403 /3IV0S
v 1Ivl3d/7IvL3d

l—6/¥6—Sd—40
39VSN /NOILVOMNddY

HOHHHH

8/L

$309N0d
N3 INOS SNOISNINIQ/SIHONI NI

NOLYDId NI 4n¥S/a314193dS

S3OVAYNS 30 SINIA

HSINLY 30¥4UNS €
S3IONY
X
XX S3IWWI03Q
XXX STID30
SNOILOWYA
SNOILOVMA
SIONWNZIOL
SIONVETIOL T

34¥ SNOISNING L

IVIINOD
ISIMITHIO SSTINA

290"

‘NIN 080" o

a’ ‘dAL £LE0°

SILINZYLIX 3 XN3A SIT 3YINT INVISIAINOZ 3OIL V18NS 09 ¥ SS 30
WO T1IMX00d 313dNd 3NN L3 ‘O0HOD 3d 1Nod NV €S ¥ 6% 3d 0, 113MA00d 313dnd
INN PFOMLIVA VT 3d LN0g NV €9 Y 09 3d O, TIIMXO0d 3L13dnd 3NN O3AV

“SINOSI S3IdO¥d S¥NTT ¥ LIV4 INOS A INO SINIWINOIFSNIH

S31 N0 ININNO0A 3O ¥ISITILN,A INNOSH3d 3LNOL 13 INIWND0Q 30 30 ¥NIALYSITILN NO ¥ NIINILIA FUIVIVNILSIA 3T ¥vd JILdvd

N3 NO 3LNVLOL VS SNYO NOILYSITILN 31N0L ¥NOd NOILYSIM 01NV, 1 INNOQ IN ITTINLOITIIUNI F13-d0dd INNONY 38 IANOD 3N “JON3ON
3ANNDNY 3QYOOIV.N JTYNOILYN ISNIJIA V1 30 JYILSININ 1 "IT1AD1440 ISNIA3d 3 XNID IO SIYLNY SNIJ ¥NOd INIANNDOQJ 30
SNVA S3INNILNOD SNOIVAHOANI S30 IANLLOVX3 SVd LIINVYVO 3N FTVYNOILYN 3ISN330 V1 30 3F43ISININ F1

32IL0N

ANSIY NMO

dI3HL 1V 0S S30Q NIZM3HL NOUVWHOANI 3HL ¥0 INIANDOQ SIHL ONISN NOSY¥3Id HONS ANV ANV 'ININND0Q SIHL 40 ¥3SN ¥O ¥3T10H
‘IN3Id303Y IHL A8 LMVd NI 80 FTOHM NI 3SN ANY 804 NOISSINY3d 3AID ¥0 ‘ALM3dOMd WNLOITTILNI ANV A3ANOD ‘JONIOI ANY
INVHY9 LON S300Q 3JON3430 TYNOILYN 40 INIWI4VH3IQ 3IHL 'SISOddNd IIN3S3A WIDI440 NvHL 33HLIO ¥O4 IN IWND0A SIHL NI GINIVINOD
NOILVNY 04Nl 3HL 40 AOVHMNOOV o0 SS3INLOIHHMOD 3HL JFIINVHYND MO INVHYYM LON S300 30N3430 TYNOILYN 40 ININLHVA3A 3HL

30110N

'SON3 OML 3HL N3I3IMLIFE AVMAIN XMNVHS 3HL NO 09 OL GG

40 SSANGYYH O, TI3IMMO0Y V ANV ‘ON3 ONIMIYLS FHL 1V €S

OL 6% 40 SSANGYYH O, TIIMMOO0Y V ‘ANI NY3LIVd IHL LV €9

0L 09 40 SSIANAYVH O, TIIMMOO0Y V 3AVH TIVHS LvHL XO0IS
¥vd 3J4VNOS 133LS 100L AOTIV 3AvYO-HOIH 38 TIVHS 310 3HL v

VA%

0L-W318/918 WISY

dN3SSIVA3 SZL'0 ‘NOLIYT 'Ivld ‘3duva
MHL GZL'0 ‘SSvd8 ‘lvid ‘dve

1N3QL0 3900
1IN3al 3002

NOLLY DI103diS

NOILJY 9530/ IINLYTONINON

NI3 H310V,0 39VITIV.0 33580 va 3NN.A ALNA0Nd 313 1100 30 RIVA V1 ¥
. “2LVLSENS NO
5 F1EISIT ININIHIVIO NOISSIHAAI 3NN ¥3NNOJ NOISSTUAW | ¥vF1D ¥ 30N008d OL SV ¥3INNYW V HONS NI 1D
¥ NOA¥4 30 ITIVINI 3413 1100 NOMLvd 31 “3NOIONI,NO T3L ‘N¥3SID 35 TIVHS NMILIVA Tl NMOHS SY SHTLOVEYHO HOIH SZLO NI
NY SZYNTIVINI S30 3HONYD W1 ¥ GZL'0 30 S3IYILOVAYD SIT ITIVING € CIVOIANT SY SINIOD 13SIHO 40 1431 9HL 0L Sawn ©
. ‘SLIOYANT 6 'S30VId 6 ‘NMOHS SV
3NDIONILND T3L INIVAIND3 NO NVASID NV 30NVr Juve V1 ¥3TIVING ¢ INTIVAINDT MO INIOd TISIHO HLIM Mva 39N¥9 v Z
"SIV ST YINITANVHO 13 H3dnAvEd L 'S3003 dUVHS ONY S¥¥NE TV 3AONIY |
‘S3LON :S3LON
0c6'v
08C'v
008°¢
89¢°¢
016z
¢ JLON dIOA .
¢ 910N 33S 8lS7¢
¢ 3AION HI0OA 8L1°C
Z 3L0N 23S 0re | —]
/81" —0/6"
L \mS ?
_H_ I Nor T I ot Tz T2 [ B or_ ﬁw
| Ao v
8GL° L
vV 1IvLl3d dI0A glze
v 1vIZa 335 167
T4
GCL'e
S6LY
809V
860°G
80L°S
062’9

NOILYOI4IIN3a1.a
ON

ONIA4INIA! Wau




|

L 29 l 41N ‘ m”w. HILFUHIIN 'SINOSIY SIIHOYd SHNIT ¥ V4 INOS A IND SINININOIISNIY
0 13355 FI8IVO Rm_mmjjoo 30 39V1EN3SSY @ RV /NOUVI AN ST1 N0 INIANDCA 3D H¥3SITILN,G INNOSY3d 3LNOL 13 IN3WNDOA 30 30 ¥NALYSIILN N0 N¥N3LN3LIA “3IVIVNILSIA 31 dvd 31Lyvd
G—6/76—Sd—4D SVd—34NSIN 04 o 311303 SIovaNe 39 SNY. | N3 MO 3LVIOL ¥S SNYG NOILYSIILA 3LNOL 4M0d NOLYSMOLAY, 3NNOO IN ITIINLOITIINI 3U31dd0dd INNONY 3¥IINOD N “3INION
‘ V0 E3 STIONY 3NNONY 304000V,N FIWNOILYN 3SN3I430 V1 30 IMILSINW JT "3T13101440 3SN3430 30 XN30 3ND SIYINY SNI4 dNCd INIWND0A 30
NISS3IQ NG ON_ONIMVAQ 4vV8 FONVO A,SSY FNFFTS o T X SNV@ SINNZLNOD SNOILWNNOANI 530 3ANLILOVX3 Svd LINVAYO IN JIWNOILYN 3SN343A ¥1 30 FWAUSINA 31
2R ‘MOILS30Vd 40 3411/3UIL T X ‘S 301L0N
QU@EQU O GG 8/l F SNoovas NS NMO
! i gl L | SIONWZIOL [ Mi3HL Lv 0S SF0Q NIZYIHL NOLLVANOANI 3HL O INZWNDOQ SIHL ONISN NOSH3d HONS ANV ANV “INNNOOQ SIHL 40 ¥3SN ¥0 H3AT0H
$30N04 SIONWIT0L 2 ‘INIIGIOTY IHL A8 L¥vd NI 4O FIOHM NI 3SN ANV ¥OJ NOISSINGIE JAID ¥0 ‘Aly3dO¥d TALOITIAINI ANV AIANOD ‘FONIOM ANV
| —6/¥6—Sd—42 N3 INOS SNOISNINIQ/SIHINI NI 3¥¥ SNOISNI AINVHO LON S300 3ON3430 TYNOILYN 40 INIWLYVHIA 3JHL "S3ISOdNd JONIF30 TWIDI440 NVHL d3HLIO d04 INIWNDOQ SIHL NI G3NIVINOD
FHIVEINOD NOIVAHOANI 3HL 40 ADVHNOOV O SSINLO3YH0D 3HL JIINVEVIO o0 INVH¥VYM LON S300 3ION3H30 IWNOILYN 40 INIWIHNVL3A 3HL
moﬁj\zogﬂo_‘in( NOILYOIO NI NVS/Q34193dS ISIMMIHLO SSIINN
3DIION
“INTWIATINT NOS MINIAZMA ¥NO< (b W3LD SIA V1 30 13714 IVAOW3Y SLI IN3ATMd OL (v WAL) MINOS dvd 4O QvaAMHL
HIINYIA 31 ¥3ONId 30 NSV S3ONId S3IA LNO8 NV SIOOV INNOA NO¥L 3D ¢ LSV1 3HL Nv3d OL HONNd 40 dIL MOTW OL SI 310H SIHL ¢
‘30NVI 34dvE V1 "03143SNI dva 39NvO HLIm
O3AV FMH3S ININALSNCY NN HINILEO.0 NId¥ JNYO4 LI 100 NOHONVYA I Z 114 ONNS v NIVIBO OL GINd04 38 ISNW 3A33TS ¢
"SALIMYY ST MIANIZYANVHO L3 ¥39NAvE3 | 'S3003 dUVHS ANV S¥ing TV JAOW3Y L
*S3ION *S3ION
009
(0SL7) —= g
vy L
—_— = = ==
J70S1/d3N0ON3Y
3OvSvyd
SI¥dY NOHD3,] ¢ 3LON dI0A ¢ 3LON HIOA
¥30NVEYIR NOY03,] NOY¥O3,1 Y¥3Svdg ¢ JON 35S ¢ 310N 335 @408 N3 C¥08 30
30 ¥noLnv (9 W3l 30 INVAY L¥L 02 oio+ 8CL f— Q408 NI qyog 1d NYHL
INTONY NSVHE ¥ NOHONVA Nd NYHL SZL°g czi &
ONINITIOS LNvH 31 ¥3043d 10
d3Ldv LNN dvLl3d 1NN 40 ONI¥3d10S OL =t - e
1AN aNNOdY Ty dold IAITTS 40 3AIS _ _ i Jﬁ
(9 W3 ONISN) dOL NYHL L¥1°0@ 11140 — -
d3d70S ¥3IATIS L 000~ /¢
0L0'+
Gl acz
GZ0'S See
gL—9v8 3SSVI0 'INIDNY ‘INSviE
V¥G9—g-00 9 |y/v

81-9ve SSY10 ‘¥3IANS '¥3Q10S

ENEIERERTE T AN EIN]
34LINVIA GZ1°0 HEN ‘3nDIYOL INIOP NIOO—¥0 s |
00 5Z'0 ‘I SZL'0 ‘dAN 'ONIN-0
ONOT G20 X VZ-ONNZE—BEL 0
9310V ‘3131 ‘ITINOA XIH ‘SIA
£Ceve 91 6Z°0 X VZ—ONNZE—8SL'0 HL=XH vt
IS ‘dvd ‘13H00S 'X3IH 'MIMIS

ION NIV V1 ¥ 39vd¥3S Y ‘NOLNo8

‘ . £L0-¥E1L ¢ L
MOV18 ‘MIJOSENNHL "dONM

82-0NNZe—-8eL0
SO ‘FIINIS ‘X3H ‘NOYO3
92-ONNZe—8C1'0 Y9Z-6%9GCSW 4 L

S340 ‘NIVId ‘X3IH ‘LN

az INI4 ‘('S'S'n Vo

07) ¥N3ISSIV3 SL£0°0 ‘POS IJAL
ISV “INEVAAXONI ¥3I0V "IN
4z HSINI4 ‘('S's'n vo 07) | L

MHL_G/£0°0 ‘¥0¢ 3dAL ISV
1331S SSTINIVIS ‘133HS

14v,1 310/ALD
1N30LG 30D NOILYIH103dS zo;«u%kzﬁ.a 3 H_H
IN3OI 3009 NOILYDHI3dS NOLLdI¥OS30/3HNLYT1ONINON on
INAIINTI wau o




_

| E JTin34 == 3TN ‘SINDSIY STUAOMd SHNTT Y Lv4 INOS A INO SINIWINDIZSNTY
10 LHS) nogn3, 1 30 39VIGNISSY ‘SVd—3HNSIN 04 @ LA LNOLYLINIEAN S31 N0 INIANOOG 30 ¥3SININA INNOSMIS 3UINOL 13 ININNOO@ 30 30 ¥NIWVSIIIN NO ¥ NIINIIZA “FHIVIVNILSIA 31 dvd INEvd
9—6/76—Sd—4D [ ﬂw_zww [ Pz s | N3 00 3UTMIOL VS SNV NOUVSIILA 3IN0L ¥n0d NOLLYSI 0L INNOG IN JTTINLOTTIaNI 2404 300N B 3IN0D N 3NN
‘ INNDNY JO¥OOOVN FIWNOILYN ISNI430 ¥ 30 3HAUSINIA 31 °3ITT3I0440 3SN3430 30 XN30 3ND S3IUNV SNII ¥N0d INIAND0A 30
NISSIA NA_ON_INIMYNG ASSY JOHS "MOILS30vd 40 02 T W SNVQ SINNLNOD SNOWYAHOANI $3 JANLLOVXA Svd LUNYAYD 3N TIYNOUVN 35N3L3Q ¥1 30 FAUSININ T1
zv | SN L JUL/TTIL T %x Swaiod o108
ﬁﬂ:»:c_”u [ere——————, I SNotiovn NS NMO
' | i wwwana_ ooy 14 SIONWSI0L | §iFHL 1¥ 0S SFOQ NIFMIHL NOWYAHOANI 3HL 80 INIWNOOQ SIHL ONISN NOSH3d HONS ANV ONV ‘IN3ANOOQ SIHL 40 ¥3SN ¥0 d3CI0H
$39n0d SINWIOL ¢ ‘INIId303d 3HL A8 [d¥d NI ¥O F10HM NI 3SN ANV o404 NOISSIA¥IH N9 ¥O ‘ALd3dOdd WWNLOITIAINI ANV AIANOD ‘IONIOMT ANV
| —6/76-Sd—40 | N3 os snosnana/sanon n 3uv suosnawg 1| INVHO LON S300 3ON3S3A TYNOILYN 40 INININVA3Q 3HL 'SISO¥Nd 3ONIH3Q WIOIH40 NvHL d3HIO ¥O4 IN INND0A SHL NI GINIVINOD
ZIVHLNDD NOILVAYOANI FHL 4O AOVHNDOV ¥O SSINLORMNOO 3HL FINVHVNO O LNWd¥VM LON SO0 FONIIIA TYNOILYN 40 ININLHVAIA IHL
moaD\ZO_F(Oan( NOILYOIQ NI 4NVS/Q314103dS 3SIMY3HLO SSTINN
I0ILON
‘NMOHS SV ‘dil 3HL 40 3IdvHS
“3YISNTI,ND TAL ‘Sivid N3 F3IN44Y FLNSN3 '108avs 3HL OL ANNOYO N3HL “30HS 3HL 40 AN3 3HL Lv J10H
NQ 3LN3YIXIT ¥ NO¥L NV INIDAY,]1 ¥ 33Svd8 Fd13 10d (2 W3L) SIA ¢ 3HL OINI 03430708 ¥3ANS 28 1SN (2 WAL 1708 €
‘8%Z/0L0—819—0V—%L06'S VISAVYN D3IAV JLINYOINOD NI ¥3AN0S ¢ ‘8¥Z/010—81 9—DV—7£06S VISAYN HLM IONVAY000V NI d1am ¢
"SLTYYV SIT YINIZYANVHO 13 ¥3NAVED L 'S300QT JdVHS ANV Sddng TV 3A0NZY L
:S3ION *S310N
NOILVOI4NdWIS dN0d 3FHLSNTII—=NON SIA
ALIEVIO 8404 NMOHS 10N 1704
(GLE™) meo.
oo T2 | | 085
| * | I
761" (2 W3L) SIA ¥343SNI ¥nod
NIOS38 NOT3S 43043d
30v1d NI (2 walL)
1104 3dI1s oL
a34INd3y SY 1118a
cle G/e Y
(881" ) 298¢ zLeL
S8
0L0°
| H 4
I I ﬂ
VA% 4 Sz
¢ 310N HIOA
¢ 310N 33S
3SIVY4/MNISO .06 X 0620
/1’0 X ¢
v LV
81 -9vE 3ISSY10 ‘INIDUY ‘IUNSWVAE dAL & _ — T
_a- ¢ —
VrG9-8-00 81-9v8 SSY10 ‘¥IATS ‘¥3010S /v * ] - $
ONOT GZ£0 X ¥Z2—ONNBL-00£0 /A% .
‘¥0¢ 3dAL ISIV 00s
‘F18VOAXONI ¥310V “QH X3H 'SIA
8628t 9164670 X VZ-ON) 81 - 00gQ [ 8BBO09G—ON z | 057°Z
0% 3dAL ISV
1331S SSIINIVIS ‘OH X3H ‘1108 .
GL8'¢
Zl—0c8 NSV 005/80 39¥TIV ‘FINON ‘NOLV1 . .
005/80 AOTIV 'ONILSYD 'SSwif
NOILYOIAINZQLQ Lava ELZ5
G 3000 NV NOLLGIY 3530/ FNLYIONINON OoN i I
ONIAZILNIAI W3l ON—

_ _ _ _




ad
ﬁ 40

R LAAEE]
1334

FIIINIVHO  ‘Svd—3INSIN O

=&

[ NYIAIN/T3ATT

431y 3Ll
/NOWVIFHcHILNI

‘SINDSIY STdd0dd S¥NTT ¥ LIV4 INOS A IND SINININOIISNIY

S31 N0 INIWND0d 30 ¥3SMILN,A INNOSY3d 3INCL 13 ININNOOA 30 30 ¥NILYSIILN NO ¥N3INIIIA “FIVIVYNILSIA T dvd 3idvd

/—6/76—Sd—4D Lol dT13HOJ é e v o| N3 N0 3LVIOL VS SNV NOWVSITLA 3LNOL ¥NOC NOILYSRIOLAY,T INNOG IN JTIINLOITIIINI 313Wd0dd INNONY JWAINOD IN “3ONION
MOZ_I »V\A Q :rmm Q<n_ \l_ Q ERLAN ' T S31ONY ANNONY 30Y000V,N FIWNOILYN 3SN3I43d V1 3 IYILSINIA 31 "IT1A0440 ISNIS30 30 XN3IO IND SIYINY SN ¥N0d INIANDOA 3D
NISS3d Nd _ON_SNIMYNO ‘o Ed SNV S3NNIINOD SNOILYAMOANI S3a 30NLILOVXI S¥d LIINVEVO 3N JTIVNOILVN 3ISN3430 V1 30 343ISININ F1
4 _ S16% 18 AN =g S8LL/3UIL : Smwioa 010N
ﬁ.—umﬂﬂu EUORU  BoUNG 8/l F SNOILOVd TSI NMO
UG PuciEn -’- SIONWIFI0L YI3HL Lv 0S S30d NIFYIHL NOILVWYOANI 3HL ¥0 INIANNDOA SIHL ONISN NOSHId HONS ANY ONYV ‘ININNDOQ SIHL 40 ¥3SN 4O ¥3010H
s39n04 SINWII0L T ‘INIIdI0IY IHL AE Luvd NI ¥O JTOHM NI 3SN ANV 04 NOISSIANYIA JAID ¥0 ‘ALM3JOMd WNLOITIAINI ANV AJANOD ‘JONIDM ANV
| —64¥6—Sd—40 N3 INOS SNOISNINIG/SIHONI NI dv SNOISNIAId 1| LNVHO LON S300 3ON3430 TWNOILYN 40 IN3INLEVE30 3HL "S3ISOddNd 3ON3430 IVIOIH40 NVHL ¥3HLIO ¥04 INIANDOQ SIHL NI G3NIVINOD
SYIVMINOD NOILYWHOANI 3HL 40 AOVMNOOV HO SSINLO3¥¥00D 3HL IFIINVHEVNO HO INVHEVYM LON S300 30N343d TWNCOUVYN 40 INIWLIHVHA3d 3IHL
39¥SN/NOILYONddY NOILYDIANI 4NVS/Q314103dS 3SIME3HLO SSTINN
EfliTo)]
"SALIMEY SIT YIANIFYANVHO 13 ¥IANAVED | 'S3003 dyVHS ANV S¥¥NE TV IAOW3 |
:S3LION *S3ION
4N3IANO40¥d/d330 050 ‘GLS 0P VAR ]
1
LT .
LSV
3SIVE4/HMNISO .28 X G9Z°0%
S¥l0Q X ¢ 08’ AN
ay08 N3 Q¥oa 3a 0007 s¢e
NYHL
000°0— . . a T
L1 oloo+ SCL° 2 seitb 1. (05°)
0SL d‘ ]
.- P Ul <3
f sre dAL
. . oLy (GL8)
VA G/L Y
0Sz*
yAien
VA
—cGL”
ogL ‘B
[4°1°h
00580 3OVITIV ‘FTNOW ‘NOLIV1
ZL-0g8 WIsv 00S£80 AOTIV "ONIISYD ‘SSvdg Lt
1IN33Q1,0 3002 NOILVII4123dS NOLLYOILNIaLA FWM_; 2000
N30 3009 NOILYDIAI03dS NOILdI¥ D53/ 34NLYIININGN ON on =
ONIAZIIN3QI wan ON—

q RARILARY




