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MODIFICATION 003

Cette modification est soulevée afin de répondre aux questions de soumissionnaires potentiels ainsi que
de prolonger la date de fermeture de la demande de proposition comme suit :

SUPPRIMEZ : le 11 juillet, 2019, 14h (HAE)

INSEREZ : le 22 aodt, 2019, 14h (HAE)

QUESTION 3:

Concernant le paragraphe 4.1.2.1, Critéres techniques obligatoires — RAPPORTS D’ESSAI - Définition
(p. 15 de 31) : Le point b du paragraphe 4.1.2.1 indique « Tous les rapports d’essais doivent satisfaire
aux exigences suivantes : doit étre a jour; les résultats doivent étre datés dans un délai maximum de
six (6) mois avant la date de soumission pour I'approbation; ». En raison du court délai accordé pour la
présente invitation a soumissionner qui exige de créer une nouvelle couleur pour le cuir, est-ce que
Travaux publics Canada accepterait les résultats des composants utilisés pour l'invitation a
soumissionner précédente pour les bottes de combat polyvalentes (W8486-184068/A) publiée le 2018-
01-31?

REPONSE : Le Canada acceptera les résultats des composants utilisés pour 'invitation & soumissionner
précédente pour les bottes de combat polyvalentes (W8486-184068/A) publiée le 2018-01-31.

Des copies de ces documents de vérification doivent étre incluses avec la soumission conformément au
paragraphe 3.1 de la demande de propositions W8486-184068/B et respecter les définitions des rapports
d’essai et des certificats de conformité indiquées dans le paragraphe 4.1.2.1 de la demande de
propositions W8486-184068/B.

Par conséguent, les modifications suivantes sont nécessaires :

1) Dans la partie 4, paragraphe 4.1.2.1 « Critéres techniques obligatoires », sous-
paragraphe « Rapports d’esssais — Définition », 3e paragraphe commengant par « Tous
les rapports d’essais » :

SUPPRIMEZ:
«b. doit étre & jour; les résultats doivent étre datés dans un délai maximum de six (6)
mois avant la date de soumission la date de présentation pour I'approbation; »

INSEREZ :
« b. doit étre a jour; les résultats doivent étre datés dans un délai maximum de six (6)
mois avant le 1°f février 2018. »

2) Dans la partie 4, paragraphe 4.1.2.1 « Critéres techniques obligatoires », sous-
paragraphe « Certificat de conformité — Définition », 2e paragraphe commencant par
«Chaque certificat de conformité »:

SUPPRIMEZ:

« b. doit étre a jour; le document doit étre daté au plus tard d’'un (1) an de la date de
publication de la demande de propositions. Toutes les mesures d'essais doit avoir été
exécuté au plus de deux (2) ans avant la date de publication de la demande de
propositions; »
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QUESTION 4 :

Concernant le paragraphe 3.6.9, Eillets, de I'annexe B : « Les ceillets doivent étre en laiton résistant & la
corrosion, avec cylindre peint et fini laqué nylon a double cuisson permanent et résistant a I'abrasion. »
Le fournisseur des eillets pour les chaussures du MDN indique qu'il utilise un « fini en émail a double
cuisson a haute température, permanent et hautement résistant a I'abrasion ». Travaux publics Canada
peut-il modifier la définition de maniére a autoriser un fini en émail?

REPONSE : Non

QUESTION 5 :

Concernant le paragraphe 3.6.10, Systeme de lagage rapide, de I'annexe B : « Le systéme de lagage
rapide doit comporter des passants et des rivets tubulaires en laiton résistant a la corrosion, avec fini
lagué nylon a double cuisson permanent et résistant a I'abrasion comparable a celui des ceillets. ». Le
fournisseur des passants et des rivets tubulaires pour les chaussures du MDN indique qu'il utilise un « fini
en émail a double cuisson a haute température, permanent et hautement résistant a I'abrasion ». Travaux
publics Canada peut-il modifier les critéres de maniére a autoriser un fini en émail?

REPONSE : Non

QUESTION 6 :

Concernant le paragraphe 3.6.14.2, Composants du semelage, de I'annexe B : Veuillez confirmer que ce
paragraphe, qui décrit le procédé de fixation du semelage Goodyear (trépointe cousue), s'applique
uniguement a ce type de procédé de fixation du semelage et non au procédé par injection directe. En
régle générale, l'injection directe requiert du polyuréthane uniquement pour la semelle intercalaire.

REPONSE : Le paragraphe 3.6.14.2 de I'annexe B renvoie a la figure 1 pour l'identification générale des
composants du semelage. La botte présentée a la figure 1 a un semelage fixé selon le procédé Goodyear
(trépointe cousue). Une botte ayant un semelage fixé par injection directe n’aura pas le méme aspect.

QUESTION 7:

Concernant le paragraphe 3.6.14.4, Semelle intercalaire, de I'annexe B : Veuillez confirmer que ce
paragraphe, qui décrit le procédé de fixation du semelage Goodyear (trépointe cousue), s’'applique
uniguement a ce type de procédé de fixation du semelage et non au procédé par injection directe. En
régle générale, I'injection directe requiert du polyuréthane uniquement pour la semelle intercalaire.

REPONSE : Le paragraphe 3.6.14.4 de I'annexe B s’applique uniquement au procédé de fixation du
semelage Goodyear (trépointe cousue).

QUESTION 8 :

Concernant le paragraphe 3.6.14.5, Semelle intercalaire coussinée, de I'annexe B : Veuillez confirmer
gue ce paragraphe, qui décrit le procédé de fixation du semelage Goodyear (trépointe cousue),
s’applique uniqguement a ce type de procédé de fixation du semelage et non au procédé par injection
directe. En régle générale, I'injection directe requiert du polyuréthane uniquement pour la semelle
intercalaire.

REPONSE :
Le MDN doit remplacer I'intégralité du paragraphe 3.6.14.5 de I'annexe B par le paragraphe suivant :

Semelle intercalaire (coussinée) — La semelle intercalaire (coussin) utilisée dans les méthodes de fixation
des semelles Goodyear (trépointe cousue) et a injection directe doit étre en polyéther polyuréthane (PU).
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Lorsque la semelle est mise a I'essai conformément a la norme ASTM D2240, la dureté (Shore A) doit
étre de 65 +2. La semelle doit étre d’'une couleur offerte sur le marché, assortie a la couleur brune du
modéle réglementaire DSSPM 273-18.

QUESTION 9:

Concernent le paragraphe 3.6.14.6, Semelle d’'usure, de I'annexe B : Le tableau VI — EXIGENCES
RELATIVES AUX PLAQUES D’ESSAI DU CAOUTCHOUC DE LA SEMELLE D'USURE cité indique une
masse volumique de 1,31 a 1,43 g/cm? pour tous les modéles de semelle d’usure autres que le DND 602-
1. Nous proposons de juger conformes toutes les options de modéle de semelle d’usure figurant dans le
tableau V qui présentent 'une des deux masses volumiques indiquées : de 1,15 a 1,25 g/cm3 ou de 1,31
a 1,43 g/lcms.

REPONSE : Suggestion rejetée. Aucune modification ne sera apportée.

QUESTION 10:

Concernant le paragraphe 3.6.15, Trépointe, de I'annexe B : Veuillez confirmer que ce paragraphe
s’applique uniguement aux chaussures dont le semelage est fixé selon le procédé Goodyear (trépointe
cousue) et ne s’applique donc pas au procédé par injection directe.

REPONSE : Le paragraphe 3.6.15 de I'annexe B ne s’applique pas au procédé de fixation du semelage
par injection directe.

QUESTION 11 :

Concernant le paragraphe 4.2.2.1, Essai a la résistance au pelage, de I'annexe B : L'essai a la résistance
au pelage décrit au paragraphe 4.2.2.1 est généralement utilisé exclusivement pour les chaussures dont
le semelage est fixé selon le procédé Goodyear (trépointe cousue). Dans le cas de la fixation par
injection directe, I'industrie utilise I'essai de résistance du liage des composants du semelage décrit au
paragraphe 3.8.11.2.2 pour mettre a I'essai (1) le liage entre la tige (c.-a.d. : cuir) et la semelle
intercalaire (c.-a-d. : polyuréthane) et (2) le liage entre la semelle intercalaire (c.-a.d. : polyuréthane) et la
semelle d’'usure (c.-a-d. : caoutchouc).

Pourriez-vous confirmer si nous devons utiliser la méthode d’essai décrite au paragraphe 3.8.11.2.2 pour
vérifier la résistance du liage entre la tige et la semelle intercalaire?

REPONSE : Les bottes dont le semelage est fixé selon le procédé Goodyear (trépointe cousue) doivent
étre mises a I'essai conformément a I'essai de résistance au pelage (paragraphe 4.2.2 de I'annexe B).

Les bottes dont le semelage est fixé selon le procédé par injection directe doivent étre mises a 'essai
conformément a I'essai de résistance du liage des composants du semelage (paragraphe 3.8.11.2.2 de
I'annexe B) et a I'essai a la résistance au pelage (paragraphe 4.2.2.1 de I'annexe B).

Tous les autres termes et modalités demeurent inchangés.
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