
Stantec Experts-conseils ltée

1200, boul. Saint-Martin Ouest, bureau 300
Laval (Québec) H7S 2E4
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ÉCH.~SCALE 1:

SUPPORT DU FREIN

BRAKE SUPPORT
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25.4

R191

PLAQUE 6.4 PLATE

300W
VOIR DÉTAIL 1
SEE DETAIL 1

TÔLE GAUGE 14 SHEET

300W
VOIR DÉTAIL 3
SEE DETAIL 3

167 EXT.

28
8 

EX
T.

102 EXT.

R25.4 TYP.

14
4 

EX
T.

TOLÉRANCES GÉNÉRALES SI NON INDIQUÉES

ASSEMBLAGE ~ ASSEMBLY USINAGE ~ MACHINING

GENERAL TOLERANCES IF NOT INDICATED

0 À ~ TO 25 ......... ± 1
25 À ~ TO 600 ..... ± 1.5
600 + .................. ± 3
ANGLE ............... ±1°

0.0 ....... ± 1.0

0.00 ..... ± 0.5

0.000 ... ± 0.1

        ....  3.2

SOUDURE TYPIQUE SAUF
INDICATION CONTRAIRE

TYPICAL WELDING UNLESS

OTHERWISE INDICATED

t = MATERIEL LE PLUS ÉPAIS
         THE MOST THICK MATERIAL

TYPE
t

ÉCH.~SCALE 1:

PROTECTEUR DU FREIN

BRAKE PROTECTOR
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CÔTÉ DROIT : TEL QUEL
CÔTÉ GAUCHE : OPPOSÉ
RIGHT SIDE : AS SHOWN

LEFT SIDE : OPPOSITE

CÔTÉ DROIT : TEL QUEL
CÔTÉ GAUCHE : OPPOSÉ
RIGHT SIDE : AS SHOWN

LEFT SIDE : OPPOSITE

FER PLAT 6.4 X 25.4 FLAT BAR

300W
VOIR DÉTAIL 2
SEE DETAIL 2

TÔLE GAUGE 14 SHEET

300W
VOIR DÉTAIL 4
SEE DETAIL 4

ÉCH.~SCALE 1:

POIGNÉE DU FREIN

BRAKE HANDLE
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2.5

CÔTÉ DROIT : TEL QUEL
CÔTÉ GAUCHE : OPPOSÉ
RIGHT SIDE : AS SHOWN

LEFT SIDE : OPPOSITE

FONTE ASTM A48 CLASSE 40 CAST IRON

MOULE #?? MOLD

PEINTURER NOIR SELON DEVIS
PAINT BLACK AS SPECIFICATION

45° n7.9PERCER  DRILL

(251)
(n38)

(1
0)

(2
2)

90
°

5.56

ÉLÉVATION ~ ELEVATION

PLAN ~ TOP
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R191

127 114
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120°

PERCER ET TARAUDER 1/4-20 UNC
TAP AND DRILL

2X
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1.
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25.419.1

57
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25.4 25.4

n10.3RAINURE  SLOT

2X

ÉLÉVATION ~ ELEVATION

ÉLÉVATION ~ ELEVATION

PLAN ~ TOP

PLAN ~ TOP

PROFIL ~ PROFILE

PROFIL ~ PROFILE PROFIL ~ PROFILE

PROFIL ~ PROFILE ÉLÉVATION ~ ELEVATION

ÉLÉVATION ~ ELEVATION

PERCER Ø7 DRILL TYP.
POSITIONNER LES TROUS A L'AIDE DU REPÈRE 7D
APRÈS AJUSTEMENT SUR LE BATI
POSITION THE HOLES USING THE 7D MARK
AFTER ADJUSTMENT ON THE FRAME

PERCER Ø7 DRILL TYP.
POSITIONNER LES TROUS A L'AIDE DU REPÈRE 7D

APRÈS AJUSTEMENT SUR LE BATI
POSITION THE HOLES USING THE 7D MARK

AFTER ADJUSTMENT ON THE FRAME
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n8PERCER  DRILL

4X

7°
32°

PERCER n63.5 DRILL

TROUS n8 HOLES

TROU n63.5 HOLE

43°

PERCER ET TARAUDER 1/4-20 UNC
TAP AND DRILL

2X

PLAQUER ZINC ET PEINTURER NOIR
SELON DEVIS
PLATE ZINC AND PAINT BLACK

AS SPECIFICATION

PLAQUER ZINC ET PEINTURER NOIR
SELON DEVIS
PLATE ZINC AND PAINT BLACK

AS SPECIFICATION
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