
Stantec Experts-conseils ltée

1200, boul. Saint-Martin Ouest, bureau 300
Laval (Québec) H7S 2E4
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BARRE RONDE Ø57.15 ROUND BAR

ACIER INOX. 316 STAINLESS STEEL
BARRE RONDE Ø31.75 ROUND BAR

ACIER INOX. 316 STAINLESS STEEL

BARRE RONDE Ø254 ROUND BAR

BRONZE 660 BRASS
BARRE RONDE Ø101.6 ROUND BAR

C-4140

BARRE RONDE Ø203.2 ROUND BAR

C-4140

n
15

9

n
78 17

3
n

78
n(2

40
)

n

VIS SANS FIN 3 ENTRÉES
SPÉCIFICATION À CONFIRMER PAR LE FABRICANT
WORM 3 ENTRY

SPECIFICATION TO BE CONFIRMED BY THE MANUFACTURER

ENGRENAGE ROUE 20 DENTS
SPÉCIFICATION À CONFIRMER PAR LE FABRICANT
WORM GEAR 20 TEETH

SPECIFICATION TO BE CONFIRMED BY THE MANUFACTURER

ENGRENAGE 10 DENTS
SPÉCIFICATION À CONFIRMER PAR LE FABRICANT
GEAR 10 TEETH

SPECIFICATION TO BE CONFIRMED BY THE MANUFACTURER
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CHANFREIN 3 X 45°
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TOLÉRANCES GÉNÉRALES SI NON INDIQUÉES

ASSEMBLAGE ~ ASSEMBLY USINAGE ~ MACHINING

GENERAL TOLERANCES IF NOT INDICATED

0 À ~ TO 25 ......... ± 1
25 À ~ TO 600 ..... ± 1.5
600 + .................. ± 3
ANGLE ............... ±1°

0.0 ....... ± 1.0

0.00 ..... ± 0.5

0.000 ... ± 0.1

        ....  3.2
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ARBRE DE MANIVELLE
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ENGRENAGE 10 DENTS

GEAR 10 TEETH
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ÉLÉVATION ~ ELEVATION

ÉLÉVATION ~ ELEVATION

ÉLÉVATION ~ ELEVATION

ÉLÉVATION ~ ELEVATION

ÉLÉVATION ~ ELEVATIONPROFIL ~ PROFILE
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BARRE RONDE Ø50.8 ROUND BAR

BRONZE 660 BRASS

BARRE RONDE Ø50.8 ROUND BAR

C-1045
PLAQUER ZINC SELON DEVIS

PLATE ZINC AS SPECIFICATION
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AJUSTER APRÈS L'ASSEMBLAGE DES REPÈRES 8C ET 8D
ADJUST AFTER ASSEMBLY OF MARK 8C AND 8D

AJUSTER APRÈS L'ASSEMBLAGE SUR LE REPÈRE 7A
ADJUST AFTER ASSEMBLY ON MARK 7A

CANNELURE 20x1.25x30x14x9H
SPLINE

6.35 TYP.

n6.35PERCER  DRILL

2X
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