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La modification no 6 de l’invitation à soumissionner vise à : 

1) Modifier L'invitation prend fin 
2) Répondre à des demandes de renseignement de fournisseurs  
3) Télécharger des dessins et des documents supplémentaires
4) Modifier annexe A

1) Modifier L'invitation prend fin 

À Page de Couverture - L'invitation prend fin 

Supprimer : 2019-12-18 

Insérer :  2020-01-07 

2) Répondre à des demandes de renseignement de fournisseurs 

Q22.    À l’article 11.0 du devis – Remplacement des génératrices de propulsion, paragraphe 
11.3.24.3, il est indiqué que : « Dans la mesure du possible, les sections de tuyauterie verticale 
du système de tuyaux d’échappement existant doivent être réutilisées. Toute section que l’on 
prévoit réutiliser doit faire l’objet de vérifications ultrasoniques pour confirmer le degré de 
diminution de l’épaisseur de l’acier. Toute section dont l’épaisseur mesurée est inférieure à 85 % 
de l’épaisseur nominale de la paroi ne doit pas être réutilisée. Tous les tuyaux horizontaux ou 
coudés doivent être remplacés. »  
  
D’après les dessins VNDB2_465-22_EXHAUST SYSTEM (ELEVATION LKG TO STBD)_4OF8 et 
VNDB2_465-22_EXHAUST SYSTEM (FUNNEL)_7OF8, nous avons remarqué que les groupes 
électrogènes Alco existants sont fixés avec des tuyaux d’échappement de 20 po de diamètre. 
Cependant, d’après le dessin Wärtsilä 5546-743-001 Schéma de l’échappement APPR., les 
groupes électrogènes devraient être fixés avec des tuyaux d’échappement de 22 po de diamètre.   
  
a) Pouvez-vous clarifier votre demande concernant la réutilisation des sections des tuyaux 
d’échappement verticaux existants? 
b) Une allocation est-elle prévue à cette fin? 
  
  
R22. a) Les soumissionnaires doivent se reporter aux dessins VNDB2 465-22 Système 
d’échappement (entonnoir) 7 de 8 et VNDB2 465-22 Système d’échappement (liste des 
matériaux) 8 de 8, articles 114-EX, 117-EX et 118-EX.  

b. Non.  
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Q23.    À l’article 19.0 du devis – Inspection de l’arbre porte-hélice de tribord, paragraphe 
19.3.1.15, il est indiqué que : « Le devis doit également comprendre le coût d’usinage de toutes 
les pièces ainsi que la main-d’ uvre et l’équipement requis dans les installations du sous-traitant. 
»  
  
Nous aurons besoin de plus de détails sur cette demande relative à l’usinage ou, étant donné 
que l’ampleur de l’usinage requis n’est pas connue pour le moment, nous suggérons d’indiquer 
une allocation à cette fin. 
  
R23. Oui, cet article du devis sera modifié comme suit : 

19.3.1.15 
            Il est IMPÉRATIF que l’arbre soit monté entre les mors d’un tour capable de supporter la 
charge de l’arbre sans l’endommager lors de l’usinage. L’usinage ne doit être envisagé qu’avec 
des outils appropriés. Les ponceuses à disque, les meuleuses et autres outils abrasifs ne sont 
pas des outils appropriés. Dans le cas où l’entrepreneur ne possède pas l’outillage nécessaire 
pour mener à bien ces travaux, il doit inclure dans sa soumission un montant pour 
l’acheminement de l’arbre et des dispositifs d’étanchéité à un atelier apte à effectuer ce genre de 
travaux. Ce coût doit faire partie du prix global de la soumission. Le devis doit comprendre la 
main-d’ uvre, les matériaux, l’équipement et les frais de transport nécessaires pour acheminer 
tous les composants aux installations du sous-traitant et les retourner. La soumission de 
l’entrepreneur doit également comprendre 20 heures pour couvrir le coût d’usinage de toutes les 
pièces ainsi que la main-d’ uvre et l’équipement requis dans les installations du sous-traitant, 
avec un taux horaire pour l’usinage qui sera ajusté au moyen du formulaire 1379. Un calendrier 
doit être établi pour ces travaux afin d’éviter tout retard. 

Q24. Il manque quelques renseignements et dessins dans le fichier des dessins reçu. Nous 
n’avons pas les matériaux et les quantités nécessaires pour la construction de lit de 
cycloconvertisseur.  

Aux fins de soumission d’un devis, nous en avons besoin. Pouvez-vous vérifier? 

R24.  Des dessins supplémentaires sont joints. 

3)  Télécharger des dessins et des documents supplémentaires 

  Nom du fichier sur Achatsetventes.gc.ca: Q24 - Addl Drawings for Cycloconverter Bed 
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4)     Modifier annexe A  

À 19.3.1.15 

Supprimer en entier :  

Insérer : 
19.3.1.15  Il est IMPÉRATIF que l’arbre soit monté entre les mors d’un tour capable de supporter la 

charge de l’arbre sans l’endommager lors de l’usinage. L’usinage ne doit être envisagé qu’avec 
des outils appropriés. Les ponceuses à disque, les meuleuses et autres outils abrasifs ne sont 
pas des outils appropriés. Dans le cas où l’entrepreneur ne possède pas l’outillage nécessaire 
pour mener à bien ces travaux, il doit inclure dans sa soumission un montant pour 
l’acheminement de l’arbre et des dispositifs d’étanchéité à un atelier apte à effectuer ce genre 
de travaux. Ce coût doit faire partie du prix global de la soumission. Le devis doit comprendre la 
main-d’ uvre, les matériaux, l’équipement et les frais de transport nécessaires pour acheminer 
tous les composants aux installations du sous-traitant et les retourner. La soumission de 
l’entrepreneur doit également comprendre 20 heures pour couvrir le coût d’usinage de toutes les 
pièces ainsi que la main-d’ uvre et l’équipement requis dans les installations du sous-traitant, 
avec un taux horaire pour l’usinage qui sera ajusté au moyen du formulaire 1379. Un calendrier 
doit être établi pour ces travaux afin d’éviter tout retard. 

Fin de modification no 6 de l’invitation à soumissionner


