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Ammendment 3 vise à répondre aux questions suivantes du soumissionnaire : 

 

Question 1 : Est-ce que ce projet nécessite le sceau d’un ingénieur pour la conception des pièces 
d’assemblage dans le cadre du processus de certification général? La demande de propositions n’en fait 
pas mention. 

Réponse 1 : Le sceau d’un ingénieur pour la conception des pièces d’assemblage n’est pas nécessaire, à 
condition que les exigences 1.3, 1.4, 1.6 et surtout 1.9 de l’annexe A soient respectées. 

 

Question 2 : Les tours de 32 pi et plus de hauteur nécessitent des épissures de coin aux pieds. Devons-
nous utiliser la même référence pour les contreventements et l’échelle? 

Réponse 2 : Les épissures des échelles doivent être à la même hauteur que les épissures de coin de la 
tour, entre deux barreaux. Il faut positionner l’épissure et les boulons de manière à ce que les barreaux 
de l’échelle n’interfèrent pas. La plaque d’assemblage de l’échelle doit être un plat en acier 
de 2 ½ po x 3/8 po x 10 po. Il doit y avoir un jeu de ½ po entre les deux sections jointes de l’échelle. 
L’entrepreneur doit fournir des boulons de ½ po en acier inoxydable 316 avec rondelles de blocage, 
rondelles plates et écrous. Voir le dessin conceptuel de l’épissure de l’échelle ci-joint. La plaque 
d’assemblage de l’échelle doit être galvanisée par immersion à chaud. 

Les contreventements en cornière seront installés en quatre pièces séparées, après fixation des plaques 
d’assemblage des épissures de coin. Quatre goussets seront soudés à la section « inférieure » de la tour, 
et quatre à la section « supérieure ». Les contreventements en cornière seront boulonnés aux goussets 
après la pose de la section supérieure pour faciliter l’installation. L’entrepreneur doit fournir des 
boulons de ¾ po en acier inoxydable 316, avec rondelles de blocage, rondelles plates et écrous. Voir le 
dessin de détail conceptuel de l’assemblage du contreventement en cornière ci-joint. Les quatre 
contreventements en cornière doivent être galvanisés par immersion à chaud.  

Toute la quincaillerie, y compris celle de la plaque d’assemblage de l’épissure de coin, doit être en acier 
inoxydable 316. 

Les dessins conceptuels sont fournis à titre de référence seulement. Toutes les mesures et l’ajustement 
adéquat doivent être confirmés par l’entrepreneur. Toute modification doit être examinée et acceptée 
par le représentant du ministère de la Garde côtière canadienne (GCC). 

(Les dessins conceptuels joint séparément à l'annexe G) 

Question 3 : Est-ce que les boulons d’ancrage sont compris dans le prix? Dans l’affirmative, avez-vous 
les spécifications? 

Réponse 3 : Se reporter au point 3.1 de l’appendice A. 
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Question 4 : Est-ce que les cornières et les pièces d’assemblage des marques de jour sont fournies par 
des tiers? Dans l’affirmative, devons-nous percer des trous supplémentaires sur les « pieds des marques 
de jour » pour fixer les pièces d’assemblage? 

Réponse 4 : Les marques de jour et les pièces d’assemblage connexes seront fournies par des tiers. Les 
« pieds des marques de jour » sont les pieds de la tour, qui doivent avoir des trous prépercés. Voir les 
notes sur les trous sur chaque dessin. 


