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Solution de gestion du programme d’étalonnage

Aide-mémoire

CPMSJA012 - Traiter un processus d’étalonnage

Lorsque le technicien a terminé un étalonnage et rempli le document de travail de la Solution de
gestion du programme d’étalonnage, le document est remis et le coordonnateur de I'étalonnage
doit exécuter les taches suivantes :

e Inscrire les heures a 'ordre de travail;

e Apposer sa signature numérique a I'ordre de travail (si nécessaire);

o Marquer 'ordre de travail comme étant fermé;

e Saisir les données d’étalonnage sur l'avis;

o Générer le rapport de données hors tolérance, s’il y a lieu;

o Marquer I'avis comme étant fermé;

¢ Joindre un certificat d’étalonnage a la fiche équipement (FE), si nécessaire.

IW41, IW32, IW22, CV04N, CVO2N, CVO1N, IE03, IP10
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ETAPE 1
Saisir la confirmation Norme utilisée
de I'achévement pour

(saisie de temps) pour I'étalonnage

l'ordre de travail

ETAPE 2
Consigner
I'utilisation de la
norme dans l'ordre
de travail

L'OEES est-il
pour I’ARC?

ETAPE 7.2
Communiquer
immédiatement avec
I'ARC; envoyer le
rapport hors tolérance
par courriel

:

ETAPE 8

< Joindre le rapport

d’étalonnage a
Iavis

Une signature
numérique
est-elle requise?

ETAPE 3
Saisir les signatures
numériques dans
I'ordre de travail

ETAPE 7.1
Produire un rapport de
données hors
tolérance; joindre aux
OEES pour I'envoi

-~

ETAPE 9
Marquer I'avis
comme étant

fermé

ETAPE4
Marquer I'ordre de
travail comme
étant fermé

I

ETAPE 5
Inscrire |'état
utilisateur, le code
d’activité et la date de
I'inspection technique
de l'avis

L'OEES est-il

hors
tolérance?

ETAPE 6
Inscrire les données
d’étalonnage dans

I'avis

Le certificat
d’étalonnage
est-il requis?

ETAPE 10
Joindre le certificat
d’étalonnage a

la FE

Remarque :

L’ordre de travail doit
toujours étre rempli
par le centre
d’étalonnage ayant
effectué le travail

Remarque :

L’avis doit toujours étre
rempli par le centre
d’étalonnage
responsable assigné sur
la FE
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Cet aide-mémoire contient les étapes du processus suivantes, auxquelles vous pouvez acceder
directement en cliquant sur I'en-téte approprié ci-dessous. Veuillez consulter le diagramme du
déroulement du processus (ci-dessus) pour voir chaque étape en contexte.

1. Saisir la confirmation de 'achévement (saisie de temps) pour I'ordre de travail .................. 5
2. Consigner I'utilisation d’'une norme pour I'exécution de I'ordre de travail (s’il y a lieu) ........ 10
3. Saisir une signature numérique pour I'exécution de I'ordre de travail (obligatoire pour les

COMPOSANES A’AEIONET).....coiiii ittt e e e e e e et e e e e e e e anneeee s 14
4. Marquer un ordre de travail comme étantfermeé.................ccccc 16

Etablir I'état utilisateur, le code d’activité et la date de I'inspection technique de l'avis ....... 18

5
6. Créer un élément d’avis avec des données d’étalonnage (si 'OEES est hors tolérance)...24
7

Produire un rapport de données hors tolérance (si 'OEES est hors tolérance).................. 28

7.1 Générer une copie papier du rapport de données hors tolérance..............cccccvvuenn... 28
7.2 Générer une version PDF d’'un rapport de données hors tolérance..............ccccceen...... 30
8. Joindre un rapport d’étalonnage ou une feuille de données a l'avis .........cccccevvvevveveveennnnn. 33
9. Marquer I'avis comme &tant FErME .............uiiiiiiiiiiiiiieeeeee e 39
10. Joindre un certificat d’étalonnage a la fiche équipement ..., 43
10.1  Trouver un document existant pour une fiche équipement.............................. 43
10.2 Modifier un dossier d’'information sur les documents pour une fiche équipement........ 46
10.3 Créer un dossier d’information sur les documents pour une fiche équipement............ 51
11, TrUCS €1 @STUCES. ... e nnnnnnnnne 58
11.1  Ajuster la position des colonnes dans les tableaux ..............cccccci . 58
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Une fois que l'outil et équipement d’essai spécialisé (OEES) a été calibré par le technicien,
l'avis et I'ordre de travail correspondants générés dans le Systéme d’'information de la gestion
des ressources de la défense (SIGRD) doivent étre traités pour indiquer que I'étalonnage a été
effectué.
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1. Saisir la confirmation de I"'achevement (saisie de temps) pour "ordre
de travail

Pour traiter une confirmation de temps pour I'ordre de travail, exécutez la transaction IW41 en la

.. Enter
saisissant dans le champ de commande et en appuyant sur la touche “—__Jouen la
sélectionnant dans votre menu « Favorites ».

=g Menu Edit Favorites Extras System H

I s\l
[ wa1 v « @
- =

L

SAP Easy Access
RE & VoW s | v a

¥ [E5 Favorites
* ¥z IE01 - Create Equipment
* ¥ IHO8 - Display Equipment
* % IW28 - Change Notifications
* Y% IW29 - Display Notifications
* Y¢ IP41 - Add single plan
* ¥ IP10 - Schedule Maintenance Plan
* ¥¢ IW22 - Change PM Notification

La fenétre Enter PM Order Confirmation: Initial Screen s’affiche.

Enter PM Order Confirmation: Initial Screen
[T Parameters
Confirmation No. of Operation
Confirmation
| Order ; | | Long-term order for |
e — )
Order Functional loc.
Oper./Act. Equipment
Suboperation
| Individual Capacity
Capacity cat.
Split number

Enter

Saisissez le numéro de l'ordre et appuyez sur la touche =“—/— .
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La fenétre Operation Overview s’affiche.
Remarque : Si I'ordre de travail comporte une seule opération, vous arriver directement a la
fenétre Actual Data sans passer par la fenétre Operation Overview.

Enter PM Order Confirmation: Operation Overview

ER [ [[]parameters ﬂ"}
Order 7000008 20972125 PIN = 170609549 CP5

| Operations and sub-operations
Co Op. Su... Sp Work Ctr Pint 'Work Unit | Operation short text
rf " 0010 || CPMSPY0..1000 0.0HR  CALIBRATION
[1CPMSPY0..1000 0.0HR REPAIR
0030 [71CPMSPY0..1000 0.0HR TRAVEL
0040 [71CPMSPY0..1000 0.0HR SUBCONTRACTING

Procédez comme suit :

a) Sélectionnez I'opération a confirmer en cliquant dans la colonne de gauche.
b) Cliquez sur le bouton =

La fenétre Actual Data s’affiche.

Enter PM Order Confirmation: Actual Data

I € » M X +next JaGoodsMovements Notification Object List Measurement Documents &

Order [7000008 EMR 20972125 PIN = 170609549 CP5
Oper./Act. loo10! cALIBRATION

System Status  REL

| Confirmation Data

Confirmation 12742300 |
Work Center ceMsPYOT | #4000/ Pylon O u A WFK1 CALIBRATION SERVICES
Personnel no. 6514 7 | EMPLQDG514 EMPLOD6S51 Wage Type [ ]
Actual Work sTHR | Activity Type CALIBR|Posting date 2018.08.30
[v]Final Confirmtn [JNo Remain. Work  Acctg Indicator | |
[ Clear Open Res. Remaining Work HR |
Work Start 2018.08.28/16:00:00 Actual Duration T mr
Work Finish (2018.08.30/11:54:06/ Forecast End 24:00:00
Reason [
Confirm. text ‘ |CJLong text exists




Si le travail a été effectué par un technicien en étalonnage interne, saisissez le matricule du
technicien.
i.  Si, pour quelque raison que ce soit, vous ne pouvez pas saisir le matricule, saisissez
dans le champ Confirm. text le nom ou le numéro du technicien, tel que présenté
ci-dessous :

Confirm. text '8776 3. smith|

Saisissez le nombre réel d’heures consacrées au travail.
i. Sile travail a été effectué par un employé du centre d’étalonnage, saisissez le temps
consacré au travail (p. ex., 5).
ii. Si le travail a été effectué par un sous-traitant, vous devez saisir le co(t total du
travail en dollars (p. ex., 5,622).
iii. Dans les deux cas, I'unité de mesure doit demeurer « HR ».

Si cette entrée termine 'opération, cochez I'indicateur Final Confirmtn pour indiquer que le
travail a été achevé.
i.  Remarque : Ne cochez cette case que si 'opération est bel e bien terminée. S'il
reste du travail a effectuer pour I'opération, laissez la case décochée.

A cette étape, il est possible d’ouvrir I'avis joint pour consigner tout commentaire, remarque ou
note saisi par le technicien pendant I'étalonnage. Il est également possible de le faire pendant le
processus d’achévement de I'avis (voir I'étape 5).

Pour saisir du texte maintenant, cliquez sur le bouton Notification ' 4ans |a barre d’outils
supérieure :

Enter PM Order Confirmation: Actual Data

4 4 P Pl ¥ +next juGoods Movements bject List Measurement Documents ()

Order 7000191 CALIBRATION FOR EMR 10050491
Activity 0010 CALIBRATION
System Status REL

Confirmation Data

Confirmation 260227

Work Center CPMSPYHX | 1000 PYLON HALIFAX YBW1 CALIBRATION SERVICES
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L’avis s’ouvre en mode de modification :

Change PM Notification: Calibration Program
& | | & ®patner =] [ T 77 &1

Notification [20001123 | c1| CALIBRATION FOR EMR 10050491 |2
Notific. Status 'NOPR ORAS |(i]] orEN [
Order 7000191

Contact info YLocaﬁon Data (Date Information (Ma'ntenanoe Plan / Task List rltem YAdivtie

| Reference object

|

Functional loc. f 1 &
Equipment (10050491 \ WRENCH, TORQUE - PM TEST DATA 58
Assembly [
UII ! !

| Start/End Dates ]
Required Start [2018.07.14]| [00:00:00| Priority [ -
Required End [2018.07.14| [00:00:00] [ |Breakdown
Revision ! | [1000]

| Subject |
Coding [ | '
Description | CALIBRATION FOR EMR 10050491
EEnter calibration text here. B

Vous pouvez saisir du texte dans la zone présentée ci-dessus.

Pour accéder a la saisie de texte en mode plein écran, cliquez sur le bouton .

|

2)




CPMSJAQ12 — Traiter un processus d’étalonnage Solution de gestion du programme d’étalonnage

Change Long text on PM notification: 000020001124 Language EN
G BB

File
SAP
Cut i Advanced Find € Undo ~ 4‘2_, Reset Paragraph Format ABC #Q Research &4 set Proofing Language (=] Print Layout
Copy | 8acReplace Redo Ap Reset Character Formatting [;a"g Translate Word Count [=] Draft
A Spelling & | -
[y Paste [s Select~ A Styles NG aminas [£5] Thesaurus T
Clipboard Editing Styles Proofing View
L 'E;' 11122413141 5.0 :61 718191 -10- 1 11+ 1 12- 1 13+ 1 14+ 1 +15- 1 16+ 1 -17+ 1 18+ A w19k 1 220 I +3

2019.04.02 16:50:49 UTC PAUL WHITE (PDWHITE)
Text can be entered manually or copied-and-pasted from another
application.

Lorsque vous avez terminé, cliquez sur le bouton @ pour revenir a la confirmation.

Enregistrez la confirmation en cliquant sur le bouton =
Le systeme indique le nombre de confirmations créées :

MNumber of confirrmations saved for order 7000008: 1
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2. Consigner |'utilisation d’une norme pour I'exécution de I'ordre de
travail (s'il y a lieu)

Pour traiter 'ordre de travail, vous devez I'ouvrir en mode de modification. Il est possible de
modifier 'ordre de deux fagons :

1. Individuellement, si 'on connait le numéro de 'ordre de travail;
2. A partir d’une liste d’'ordres de travail (voir I'aide-mémoire CPMSJA011 — Afficher une liste
d’ordres de travail et chercher ces ordres de travail).

Pour modifier un ordre individuel, exécutez la transaction IW32 en la saisissant dans le champ

. Enter , .
de commande, puis en appuyant sur la touche *—__, ou en la sélectionnant dans votre menu
« Favorites ».

[ Menu Edit Favorites Extras Systerr

SAP Easy Access i

RE | & | Yswd | v a

¥ [E5 Favorites

* ¥ IE01 - Create Equipment

* ¥ IHO8 - Display Equipment

* Y& Iw28 - Change Notifications

* Y& IW29 - Display Notifications

* ¥ 1P41 - Add single plan
* ¥ IP10 - Schedule Maintenance Plan
+ Yz W22 - Change PM Notification

nge Orde

=+ 57 7F 08 . List Fdit Disnky Fauinmant (11

La fenétre Change Order: Initial Screen s’affiche.

Enter

Saisissez le numéro de I'ordre de travail et appuyez sur la touche

Change Order: Initial Screen

Header data Operations Components Costs

Order 7000008

10
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La fenétre Change Calibration Program Work Order: Central Header s’affiche.

Change Calibration Program Work Order 7000008: Central Header
2 7N B =1 & 2] complete (business) (1)

Order cooif7000008 | [EMR 20972125 PIN = 170609549 CPS 2 [z
Sys.Status |[REL CNF NMAT PRC SEIC [H]

HeaderData | Operations |  Components | Costs | Partner |+ Objects | Additional Data + Locz

| Person responsible | Notifctn 23000066 lﬁj
PlnnerGrp  |cps|/ [1000] Pylon OTT CALCTR Costs 0.00 CcaD
Mn.wk.ctr | CRMSPYOT| 7 [1000] Pylon OTTAWA PMACtType |C0S| Sub-Contractb..
systCond. | |
Address [@
| Dates |
Bsc start 2018.08.28 Priority | - @J
Basic fin. 2018.08.28 Revision

| Reference object |

Func. Loc. 8
Equipment 20972125 | CALIPER,DIGITAL DISPLAY sl
Assembly ‘ (i]

Pour spécifier quelle norme a été utilisée pour I'étalonnage, un outil/ressource de
production (ORP) est assigné a une opération. Si cela n’est pas requis, vous pouvez sauter
cette étape.

Pour assigner un ORP, cliquez sur I'onglet Operations, puis sélectionnez I'opération qui
nécessite I'ORP. Cliquez sur I'icdbne de 'ORP () dans la barre d’outils inférieure.

Change Calibration Program Work Order 7000008: Operation Overview
o5 s | B3 B =] &7 2] complete (business) == &5 ER (R

Order [coo1][7000008 | [EMR 20072125 PIN = 170609549 CP5 [
Sys.Status |REL NMAT PRC SEIC [H]

HeaderData // Operations | Components | Costs | Partner | Objects | Additional Data | Location + Planning

" looto  cemsevor 1000 CEMS CALIBRATION
|0020 CPMSPYOT 1000 CPMS REPAIR
“0030 CPMSPYOT 1000 CPMS TRAVEL
}0040 CEMSPYOT 1000 CPMS SUBCONTRACTING

‘ jOOSO CPMSPYOT 1000 CPMS
I10060 CPMSPYOT 1000 CPMS
j0070 CEMSPYOT 1000 CPMS
j0080 CPMSPYOT 1000 CPMS
30090 CEMSPYOT 1000 CPMS

| JOlOO CPMSPYOT 1000 CPMS

«
| General " Internal " External " Dates " Act. Data " Enhancemenl Ex. Factor "[j Catalog]
4 »

11
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La fenére PRT New Entries s’affiche.

[ Change Maintenance Order: PRT New Entries

Item W
4 = =
Material ~ )
Plant 1000 ADM (Mat)
| Basic Data
Quantity 1.000 [ ]
Control Key ‘
Std Text Key ’ |
[Long Text
[E General ” Equipment ][ Miscellaneous ][ Document I[ Measuring Point ]@

Cliquez sur le bouton | Eguipment |

Saisissez le numéro de FE de 'ORP.

=
Cliquez sur le bouton pour transférer 'ORP a l'ordre.

[= Change Maintenance Order: PRT New Entries X
Item 10010
N —
Equipment L20971934 p
| Basic data
Usage value ]
Control Key
Std Text Key [ ]
[JLong Text
LE [@ General || Material ][ Miscelaneous |[ Document |[ Measuring Point ][E

A cette étape, vous pourriez recevoir le message suivant :

[=- Warning

@ System status ESTO is active (EQU 10047684)

12
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Cliquez sur le bouton pour continuer. Il s’agit seulement d’'un avertissement et vous pouvez
le sauter.

Vous pourriez aussi recevoir le message suivant :

[=- Warning x
@ Equipment 22 7ZC tis blocked for use (please
check)

New entry

Ce message s’affiche lorsqu’un OEES doit étre calibré. Dans ce cas, cliquez sur le

bouton et saisissez un autre numéro pour la norme.

Lorsque la norme a été ajoutée, la fenétre PRT List s’affiche; elle présente un apergu des
normes assignées a l'opération.

Remarque : Pour personnaliser I'ordre des colonnes de cette fenétre, veuillez consulter la
section Trucs et astuces du présent document.

Order 77000125 Order Type coo01 Planning plant 1002
Description EMR 20325981 PIN = 100003466 CP4 i
Aty 0010 CALIBRATION
PRT Assignments to Operation
Item Cat Production resources/tools Description Text for PRT
" |0010E 20325208 .223/5.56 "GO" HEADSPACE GAUGE 1.4636"

Vous pouvez ajouter des normes en suivant ce chemin de menu : Edit 2 New Entries 2>
Equipment.

=g Order | Edit | Goto  Production Resources/Tools  Operation  En]
e

0 New Entries > Material g} «n:
E Delete Shift+F2 Miscellaneous
. Select » Document i Ope
ance Equipment
M <) =Spes GrPR
Measuring Point |

Order Order Type €001 Pl

o s lmaan noomennn onn

Lorsque vous avez terminé, cliquez sur le bouton @ pour revenir a 'onglet Operation Overview.

13
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3. Saisir une signature numeérique pour I'exécution de I'ordre de
travail (obligatoire pour les composants d’aéronef)

Si l'ordre de travail concerne un composant d’aéronef, 'opération doit étre validée par au moins
une signature numeérique. Les opérations pour les sous-marins peuvent également étre signées;
tous les autres étalonnages ne nécessitent pas de signature numérique.

Si aucune signature numeérique n’est requise, vous pouvez sauter cette étape.

Pour saisir une signature numérique, vous devez modifier I'ordre de travail en mode de
modification. Consultez le début de I'étape 2 pour savoir comment modifier un ordre de travail.

Dans l'ordre de travail, sélectionnez 'onglet Operations.

Change Calibration Program Work Order 7000008: Operation Overview
G EH QTS B G S & B complete (business) e S5 ER R

Order lcoo1|[7000008 EMR 20972125 PIN = 170609549 CP5
Sys.Status |REL NMAT PRC SEIC '

I-(a—}Data /  Operations | Components | Costs  Partner | Objects ‘Additional Data | Location / Plannin

; 0103 CPMSPYOT 1000 CEMS CALIBRATION 0.0 HR
0020 CPMSPYOT 1000 CEMS REPAIR (2] 0.0 HR
0030 CPMSPYOT 1000 CEMS TRAVEL 0.0 HR
0040 CPMSPYOT 1000 CPMS SUBCONTRACTING (2] 0.0 HR
0050 CPMSPYOT 1000 CPMS 0.0 HR
0060 CPMSPYOT 1000 CPMS 0.0 HR
0070 CPMSPYOT 1000 CPMS 0.0 HR
0080 CPMSPYOT 1000 CPMS 0.0 HR
0090 CPMSPYOT 1000 CPMS 0.0 HR
0100 CPMSPYOT 1000 CPMS 0.0 HR
0110 CPMSPYOT 1000 CPMS 0.0 HR

0.0 HR

m@cm’spyor 1000 CPMS

| General " Internal l[ External H Dates H Act. Data “ Enhancement ]| Ex. Factor I[D Catalog]

9 L)

a) Sélectionnez I'opération qui nécessite une signature en cliquant a gauche du numéro de
'opération.

b) Cliquez sur le bouton .

Raccourci! Vous pouvez aussi cliquer

deux fois sur le numéro de I’opération
g —

pour ouvrir la fenétre « General ».
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Suivez le chemin de menu Edit = Digital Signature =2 Set.

[E oOrder | Edit | Goto Extras Enyvironment System Help

Q Delete Shift+F2 oM
Select >
[«Jo ¢  Refresh ?karder?
M <) First operation Ctrl+Shift+F2 ST [ =
Previous operation Ctrl+Shift+F3
Order Next operation Ctrl+Shift+F4 ootol /[ | ctik
StdTextKey Last operation Ctrl+Shift+F5
Digital Signature » Set
__A(Gener  cancel F12 Reset &
~ e L2 1 e O Aok

La fenétre contextuelle Digital Signature s’affiche.

[= Digital Signature

Signatures Required

g Are multiple signatures required
on this operation?

( Yes Il No 3 Cancel

Si cette opération nécessite deux signatures, cliquez sur le bouton = , sinon, cliquez
sur le bouton . Dans cet exemple, une seule signature est requise.
[= EAM Order Operations x

| Digital Signature: System Signature with Authorization by SAP User ID/Password

AGrp Dig.Sign. CPMSTECH CPMS Technician -/

Remark 01 -
T

Signatory L| ],

password i*tiiiitiititﬁii*iiit**tiiiitttitiﬁti-ﬁii;

¥ & | [x

La fenétre contextuelle pour la signature s’affiche. Saisissez votre nom d’utilisateur et votre mot

de passe du SIGRD pour traiter la signature. Cliquez sur le bouton lorsque vous avez
terminé.

Le systéme générera un message si la signature est acceptée :

Signature process was successfully completed by user

15
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4. Marquer un ordre de travail comme étant fermé

Remarque : L’ordre de travail doit toujours étre rempli par le centre d’étalonnage qui a effectué
I'étalonnage. Cela s’applique peu importe le centre d’étalonnage assigné a la FE en tant que
groupe de gestionnaires. Consultez I'aide-mémoire CPMSJA030 pour en savoir plus.

Pour marquer 'ordre de travail comme étant fermé, vous devez modifier celui-ci en mode de
modification. Consultez le début de I'étape 2 pour savoir comment modifier un ordre de travail.

Dans l'ordre de travail, cliquez sur le bouton |t dans la barre d’outils supérieure.

Change Calibration Program
= HeER)ED DL E come
Order coo1|7000036 Test Tolerance

Sys,Status |REL NMAT NTUP PPRT PRC SETC

La fenétre contextuelle Complete s’affiche.

[= Complete x
Reference Date 2018.08.27
Reference time 17:56:38 \@
| Complete notifctns

Notification
Malfnctn data | Damage | Notif. dates

Malf.start 2018.08.27|W19:15:07 Breakdown
MalfEnd 00:00:00 Breakdown dur. H

NS

a) Acceptez toujours la date par défaut (la date actuelle du systéme) qui s’affiche dans le
champ Reference Date.

Notez que peu importe la date saisie ici, le systéme utilise toujours la date d’achévement
de l'avis (saisie a I'étape 9) en tant que date d’étalonnage; cette date est utilisée dans le
plan d’entretien pour planifier le prochain étalonnage.

b) Cliquez sur le bouton pour continuer.

16
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L’ordre est enregistré avec un message :

L’état de I'ordre dans le systéme comporte maintenant la mention TECO (Technically
completed).

17
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5. Etablir I'état utilisateur, le code d’activité et la date de I'inspection
technique de I'avis

Remarque : L’avis doit toujours étre rempli par le centre d’étalonnage assigné a la FE en tant
que groupe de gestionnaires, peu importe qui a effectué I'étalonnage. Consultez I'aide-mémoire
CPMSJA030 pour en savoir plus.

Pour ajouter les données d’étalonnage a I'avis, celui-ci doit &tre modifié. Il est possible de
modifier 'avis de deux fagons :

1. Individuellement, si 'on connait le numéro de l'avis;
2. A partir d’une liste d’avis (voir I'aide-mémoire CPMSJA010 - Afficher une liste d’avis dans
la SGPE).

Pour traiter un avis individuel, exécutez la transaction IW22 en la saisissant dans le champ de

i Enter , .
commande, puis en appuyant sur la touche .=—__J, ou en la sélectionnant dans votre menu
« Favorites ».

[ Menu Edit Favortes Extras System  Help
< T o ™
N vl L (
J<Eeeed
SAP Easy Access

RE | & (% d| v a

~ B Favorites
* ¥ IE01 - Create Equipment
* ¥ IHO8 - Display Equipment
* ¥ IW28 - Change Notifications
* ¥ W29 - Display Notifications
* ¥¢ IP41 - Add single plan
* ¥ IP10 - Schedule Maintenance Plan
(3% W22 - Change PM Notification )
* ¥¢ IW32 - Change Order

La fenétre Change PM Notification: Initial Screen s’affiche.
Enter

Saisissez le numéro de l'avis et appuyez sur la touche =“—

Change PM Notification: Initial Screen

Notification

5 Tt
Notification |_baooooeie jjs)
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La fenétre Change PM Noitification: Calibration Program s’affiche.

Change PM Notification: Calibration Program
Q™| & Gratner =B T 7 &I

Notification 123000066 | C1/EMR 20972125 PIN = 170609549 CPS (2
Notffic. Status  |NOPR ORAS |GJforen IZ
orce Frassece 2]
Contact info " Location Data | Date Information  Maintenance Plan / Task List

Reference object

Functionalloc. | ]

Equipment |20972125 | CALIPER,DIGITAL DISPLAY

Assembly [ l

Start/End Dates

Required Start  [2018.08.28] [00:00:00] Priority v

Required End [2018.08.28] [00:00:00| [“JBreakdown

Revsion | | [2000)

Sélectionnez 'onglet Date Information.

General Info_|Contact info_|"Location Data_/ Date Information | Maintenance Plan / Task List | Item | Activities |
Reported by
Reported by PDWHITE Notif.date |2018.08.28//15:41:33]
Start/End Dates
Malfunct. start  [2012.08.28]16:52:41] Required Start  |2012.08.2800:00:00|
Malfunction end | |l00:00:00] Required End [201¢. 08. 28]00:00: 00
Completion Dates
Completn date | llo0:00:00] TechInspectn by |
Reference date  |2012.08.2817:44:44] TechInspec on

Saisissez la date a laquelle I'étalonnage a été effectué dans le champ Techilnspec on.

Completion Dates
Completn date | llo0:z00:00] Techinspectn by _
Reference date  |2018.08.28//17:44:44] TechInspec on
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Sélectionnez 'onglet Activities.

General Info | Contact info ” Location Data | Date Information - Maintenance Plan / Task List  Item ./ Activities
’ No. Code gr... Ac... Activity code text Activity text A... Q... Start date  Time |End date Time Created by
:] 00:0.. 00:0..
| 00:0.. 00:0..
\7J 00:0.. 00:0..
I l 00:0.. 00:0..

Utilisez la liste déroulante du champ Activity code pour sélectionner le bon code.

General Info " Contact info " Locatic

ity code text

[& Catalog Selection

~ (5 Activity BM  Activities (PM)

~ [E= CEMSACTI CODES for ACTIVITIES of CALIBRATION PROG
< b AL IN CALIBRATION [23
« b WWT ADIJUSTMENT WAS NECESSARY [23
- b EIR PARTIAL CALIBRATION [3
« b REP REPAIRED AND CALIBRATED [23
« b RID NOT CALIBRATED, RETURNED TO USER [23
< b sUB ITEM SENT TO OEM FOR CAL/REPAIR [53
-« b mHC MOT CALIBRATED [
+ b WIT WITHIN TOLERANCE [23

Vous pouvez saisir du texte supplémentaire dans le champ Activity text.

" General Info | Contact info | Location Data + Date Information /" Main

22C, 95 MV

[_ No. Code gr... Ac... Activity code text
| | CPMSACT1 CAL IN CALIBRATION
L |

A
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Remarque : Si la liste déroulante du champ Activity code ne comprend pas les options
appropriées, le profil de catalogue de 'avis devra étre rétabli a « CPMS ». Pour ce faire, suivez
ce chemin de menu : Settings = Catalog profile > Selection...

= pm Notification ~ Edt  Goto | Extras | Environment System  Help

0 | Address... Ctri+F2 ﬁ @ E_]

MeasDocuments |
Create PM Not  Notification documents > Program \
& e T o & W Settings b|  Reference object viev

Control/default values...

Notification 20001262 I'c1test | Catalog profie > Display...
Notific. Status 4OSNO [1][OPEN Selection... Shift+FS
Order JE‘

Saisissez « CPMS » sous Individual Catalog Profile et cliquez sur le bouton [ Indvidual transfer |

[= Maintenance Catalog X

Current catalog profie

Catalog profile ARMY-EQUI Army Equipment - General
OrigCatPrf Equipment Master Record

Default catalog profie

DefCatProfile CPMS CALIBRATION PROGRAM NOTIF
OrigCatPrf Notif.type

Individual catalog profle ==

IndCatProfie

Default transferJ Individual! ansfer J@

Cliquez sur le bouton pour confirmer le changement.

Vous pouvez maintenant sélectionner le bon code d’activité dans la liste déroulante.

. . A . . A o
Indiquez I'état de I'étalonnage en cliquant sur l'icbne Set Status : .

Change PM Notification: Calibration Program )
IS & & |

Notification 23000066 ||C1|EMR 20972125 PIN = 170609540 CP5 2]
Notific. Status NOPR ORAS OPEN
Order W
General Info |~ Contactinfo ~ Location Data - Date Information |~ Maintenance Plan / Task L
No. Code gr... Ac... Activity code text Activity text A... Q... Start date Tr;
| |1 CPMSACTI CAL IN CALIBRATION 22€, 95 MV (2] 003
003
003
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Sélectionnez I'état approprié et cliquez sur le bouton .

[ Set User Status X

User Status with Status Number
X |N..St... StatusText
()10 OPEN OPEN
@41 FCAL FULL CALIBRATION
30 ECAL PARTIAL CALIBRATION
()40 NCAL NOT CALIBRATED a

User Status Without Status Number
X St... |StatusText

(&=

Vous pouvez saisir, dans la zone de texte long de I'avis qui se trouve a 'onglet . General Info I
les conclusions, commentaires ou remarques consignés par le technicien en étalonnage dans le
document de travail de I'ordre de travail :

Change PM Notification: Calibration Program
& | |W | &8 @pratner ] G T 77 &l

Notification [20001123 |'c1CALIBRATION FOR EMR 10050491 2

Notific. Status INOPR ORAS |G1fopEN [

Order 7000191
~ GeneralInfo | Contact info | Location Data [ Date Information | Maintenance Plan / Task List | Ttem ‘{'/Activ'tie
Reference object |
Functional loc. [ E
Equipment (10050491 WRENCH, TORQUE - PM TEST DATA E5]
Assembly ‘
ull

| Start/End Dates

Required Start 12018.07.14| [00:00:00| Priority =
Required End [2018.07.14/| [00:00:00] [ |Breakdown
Revision ‘ | 1000
Subject [
Coding |
Description CALIBRATION FOR EMR 10050491
Enter calibration text here. IZ
L ®
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Le texte saisi dans cette zone est verrouillé et ne peut pas étre modifié une fois I'avis enregistré.

Toutefois, il est toujours possible d’ajouter du nouveau texte. Chaque entrée est horodatée a
des fins de référence.

Pour accéder a la saisie de texte en mode plein écran, cliquez sur le bouton |@

@
@

Change Long text on PM notification: 000020001124 Language EN

& B B
Fie
SAP
# Advanced Find € Undo ~ | 4, Reset Paragraph Format ABC  §QResearch (24 Set Proofing Language | [=] Print Layout
2. Replace Ap Reset Character Formatting / [ Translate [=] Draft
& p. N Select= M Styi N Spelling & ETh q
pPaste | Ly Select A Styles Grammar esaurus |
Clipboard Editing Styles Proofing View

[ S 2 c3:1:4.1.5 6:1-7+1-8:1:9. 10: 1«11 1 +12- 1 +13: 1 +14. 1 +15- 1 16+ 1 - 17 1 - 18- ASESEEIEIIN

2019.04.02 16:50:49 UTC PAUL WHITE (PDWHITE)
Text can be entered manually or copied-and-pasted from another

; application.
-

n

Lorsque vous avez saisi tout le texte, cliquez sur le bouton @ pour revenir a l'avis.

Remarque : Le texte saisi ici est inclus dans le rapport de données hors tolérance (voir

I'étape 7). Il est souhaitable d’inscrire le numéro d’identification de la piéce du Systéme
d’'information de gestion — Maintenance de I'’équipement d’essai (SIGMEE) consigné dans la FE
pour qu’il soit inclus dans le rapport. Vous pouvez I'ajouter selon le format suivant :

Subject

Coding

Description CALIBRATION FOR EMR 10050159
TEMMIS PIN = £70001955)

A cette étape, vous pouvez marquer l'avis comme fermé (voir I'étape 9), sauf si des données
hors tolérance sont requises (auquel cas vous devez passer a 'étape 7).
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6. Créer un élément d’avis avec des données d’étalonnage (si 'OEES est

hors tolérance)

Si I'étalonnage est hors tolérance, un élément d’avis contenant les codes spécifiques de
I'étalonnage est requis. Pour I'ajouter, il faut modifier I'avis. Pour savoir comment modifier I'avis,

consultez le début de I'étape 5.

Si I'étalonnage n’est pas hors tolérance, vous pouvez sauter cette étape.

Pour créer un élément d’avis, sélectionnez I'onglet General Info. Au bas de la fenétre, dans la

section ltem :

| Item

Object part n E
Damage {’
(5 T N~y
Text Step 4.1 | u
Cause
Cause text
Entry 1£frm 0

a) Saisissez I'étape d’étalonnage dans le champ Text.
b) Cliquez sur le bouton Item Details... : .

La fenétre ltem Details s’affiche.

[ Change PM Notification: Item Details

Sort number 1| Item

Text 'Step 4.1
| Object part

Code group

Object part

Assembly

Damage

Code group

Damage

No. of defects 1

| Classification

Classification
Description

Cass:  cPMS_OUT_ |{)|

[« close || »|[ New entry ][z]
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Cliquez sur le bouton |__Cl2ss: CPMS_OUT_

La fenétre Classification s’affiche.

» Change PM Notification: Classification

& [3
| Object
Notification 23000066 Item number il Step 4.1
Class Type 015 Message item

| Values for Class CPMS_OUT_OF_TOLER - Object 23000066 0001

—/Generl |

Characteristic Description Value } D
Function Tested -
Initial Reading =

Minimum Tolerance
Maximum Tolerance
_F'nal Reading

CAL Procedure Used

Cal Procedure Date prod..
Cal procedure change nu..

EET

L]

[

l

Saisissez les valeurs des caractéristiques en fonction des données saisies dans le document de
travail.

| Values for Class CPMS_OUT_OF_TOLER - Object 23000066 0001

| Characteristic Description  Value | []
Function Tested A90 ' -
Initial Reading 24 M
Minimum Tolerance 15

Maximum Tolerance 22

Final Reading 23

CAL Procedure Used 33K6-4-2193-1
Cal Procedure Date prod.. 2017.07.23
Cal procedure change nu..2

Lorsque vous avez terminé, cliquez sur le bouton @ pour fermer la fenétre.
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Cliquez sur le bouton |M| a la fenétre Item Details.

Pour consigner les détails se rapportant a une autre étape, cliquez sur le bouton |E pour créer
un nouvel élément.

Item

Object part @
Damage =)

Text Step 4.1 2 D

Cause
Cause text

Entry 1 £frm 2

Saisissez I'étape dans le champ « Text » et cliquez sur le bouton @| pour accéder aux détails
de I'élément.

Item
Object part

Damage @
U3 all
Text (Step 4.2 ) id

Cause
Cause text

Entry 2 frm 1

Suivez les étapes ci-dessus pour saisir les données de classification pour le nouvel élément.

L4 . fyx .. . . . =]
Lorsque tous les éléments requis ont été créés, enregistrez 'avis en cliquant sur le bouton .
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Remarque : Le numéro d’identification de la piece du SIGMEE pour la FE n’est pas inscrit dans
le rapport de données hors tolérance. Si nécessaire, le numéro d’identification peut étre inscrit

dans le texte long de I'avis, qui est accessible a 'onglet . GeneralInfo | comme vous le voyez
ci-dessous :

General Info | Contact info 1 Location Data '[ Date Information 1 Maintenance Plan / Task List

| Reference object

Functional loc.

Equipment 10050159 MULTIMETER
Assembly

014

| Start/End Dates

Required Start 2018.11.27| |00:00:00| Priority -
Required End 2018.11.27| |00:00:00] [ |Breakdown
Revision 2000

| Subject

Cotng [ ]
intion LCALIBRATION FOR EMR 10050159
TEMMIS PIN = 870001955 @

Tout le texte ajouté dans cette zone est compris dans le rapport.

Remarque : L’avis doit étre enregistré et fermé avant que le rapport de données hors tolérance
puisse étre généré (voir I'étape 7).
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7. Produire un rapport de données hors tolérance (si I'OEES est hors
tolérance)

Si 'OEES est considéré hors tolérance, vous devez générer un rapport de données hors
tolérance a partir de I'avis. Le rapport peut étre imprimeé, une copie papier peut donc étre jointe

a 'OEES pour I'envoi, ou il peut étre enregistré sous forme de document PDF et envoyé par
courriel.

7.1 Générer une copie papier du rapport de données hors tolérance

Pour produire un rapport de données hors tolérance, il faut ouvrir I'avis en mode de
modification. Pour savoir comment modifier 'avis, consultez le début de I'étape 5.

Dans l'avis, suivez le chemin de menu Maintenance notification - Print > Notification.

(= Maintenance notffication | Edit Goto Extras  Environ|

¢  Qther notification & Q@ & J

Create 4 |
[ change tification: Calibratior
Displa ; |
¢ ;istpe;'rting » o 8 7
N¢ Print » Notification
N¢ Save Ctrl+S Item selection...
Or Functions » Display log
| Order » Download
Exit Shift+F3

La fenétre Select Shop Papers s’affiche. Sélectionnez le document de travail ZCOT en cliquant
dans la case se trouvant a gauche de la ligne.

[= Select Shop Papers

_T_Sho..._lDescrthion Output Device P.. Nu... D..P.. D..N.. S... O... Recpient number Co... |3 M
| l|_zc<>'1‘J0ut of Tolerance Shop Paper PDF Printer 3 n [ W Wi EN
2010 OperationControlTicket vers. 1 PDF Printer 3 ()t OO0 EN
2030 Job ticket vers. 1 PDF Printer 3 Ok 0| EN -
2CPS CPMS Work Order PDF Printer 3 [J1 OO0 W EN A
4« 1“0
Il—;‘: Print/Fax ” Multiple Fax “@ Print Preview ]@@

a) Assurez-vous que la colonne OutputDevice indique « PDF Printer 3 ».

b) Cliquez sur le bouton pour imprimer le rapport.
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[= Select Shop Papers

| Sho... Description | Output Device
CO’I'_:OUI: of Tolerance Shop Paper PDF Printer 3
2010 OperationControlTicket vers. 1 PDF Printer 3
2030 Job ticket vers. 1 PDF Printer 3
_|zces CPMS Work Order PDF Printer 3
1«

P.. Nu... D..P. D..N..S.. O.. Recpient number |Co... [3. !,‘
LI L) EN
O 000w EN
Op U000« EN =
Ok 000w EN >

4

= Print/Fax " Multiple Fax ”@ Print Preview I@

Le systeme enregistre l'avis et affiche la fenétre d'impression standard de Windows.

Printer

Name: [\limg-wod-p002137\WOD1-145

v] Properties

Status: Ready
Type: Xerox Phaser 3610 PCL6
Where: Woodline 1stFloor near cubicle 145

Comment Xerox Phaser 3610

Printrange Copies

Printto file

@Al Number of copies:

Pages from

Selection

3 3
y?p;@u

OK ” Cancel ]

Pour produire une copie papier du rapport, assurez-vous que la bonne imprimante est
sélectionnée dans le champ Name et cliquez sur le bouton pour imprimer. Le

rapport sera imprimé.
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National Défense
I *I ‘;,‘f:z";a naionale
OUT OF TOLERANCE REPORT
Date : 2018-08-30
To: From :
2ND BATTALION ROYAL CANADIAN REGIMENT QETE /CETQ CALCTR
1 1848 10050156
User No. Section DRMIS Equipment Number Work Order
10004028 MULTIMTER
Utilizer Force Element Location Name Model No.
QETE/CETQ CALCTR 101103041 CPMSDEMO2
Supporting Base Material Number Man. Serial Number

Si vous devez enregistrer le rapport sous forme de fichier PDF pouvant étre envoyé par
courriel (p. ex., a I'’Aviation royale canadienne [ARC]), passez a I'étape 7.2, sinon, passez a

I'étape 8.

7.2 Générer une version PDF d’un rapport de données hors tolérance

Si 'OEES appartient a 'ARC, il faut communiquer avec cette derniére immédiatement pour
linformer que I'outil est hors tolérance. Il faut également lui envoyer une copie du rapport de
données hors tolérance sous forme de fichier PDF.

Pour produire une version PDF d’un rapport hors tolérance, l'avis doit étre ouvert en mode de
modification. Pour savoir comment modifier 'avis, consultez le début de I'étape 5.
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Dans l'avis, suivez le chemin de menu Maintenance notification - Print > Notification.

E""I Maintenance notiﬁatipn] Edit Goto Extras Environ
¢ Other notification & & @ Q %

Create >
[ change tification: Calibratior
Display — 5
¢ List editing > 874
N¢ Print » Notification
N¢ Save Ctrl+S Item selection...
Or  Functions » Display log
_ Order » Download
Exit Shift+F3

La fenétre Select Shop Papers s’affiche. Sélectionnez le document de travail ZCOT en cliquant
dans la case se trouvant a gauche de la ligne.

[ Select Shop Papers x
Sho... Description Output Device P.. Nu... D..P.. D..N..S... O... Recpient number Co... |3 M@
}—:I:zco'r]om of Tolerance Shop Paper PDF Printer 3 [ = [ N M EN
2010 OperationControlTicket vers. 1 PDF Printer 3 Op OO0 EN
2030 Job ticket vers. 1 PDF Printer 3 O OO0 |« EN -
ZCPS CPMS Work Order PDF Printer 3 O O00w EN -

L 4 4 )

[ Print/Fax || Mukiple Fax [ Print Preview ||&[E(G[51)[%

a) Assurez-vous que la colonne OutputDevice indique « PDF Printer 3 ».
b) Cliquez sur le bouton .
Le systeme affiche le rapport en mode d’apergu avant impression.

Print Preview, Document 1 of 1

I* National Défense
Defence nationale

OUT OF TOLERANCE REPORT

]

Date: 2019-02-08

To: From :

436 TRANSPORT SQUADRON 1 AMS CLDLK CALCTR
436 Transport Squadron
8 Wing Trenton

Trenton

ON, CA KOK 3W0
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Pour enregistrer le rapport en tant que fichier PDF, placez le pointeur de la souris dans la partie
supérieure du rapport jusqu’a ce que la barre d’outils s’affiche :

nt1ofl

se B8 0 A

OUT OF TOLERANCE REPORT

)8

Cliquez sur le bouton H pour enregistrer le rapport en tant que fichier PDF sur votre
ordinateur local ou sur un lecteur réseau. Ce fichier peut étre envoyé au moyen d’Outlook.
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