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CPMSJA007 – Processus de commande de transfert dans la SGPE  

 

But 

La majorité des outils et équipement d’essai spécialisés (OEES) nécessitent des services d’étalonnage. Les concepts et processus 
opérationnels de Division de l’entretien (DE) et de Gestion du matériel (GM) intégrés au Système d’information de la gestion des 
ressources de la défense (SIGRD) permettent à la communauté opérationnelle de maintenir une visibilité en ce qui concerne les 
OEES et d’effectuer le suivi de l’historique de chaque OEES. Pour effectuer le suivi de l’historique de l’entretien (étalonnage et 
réparation) et maintenir la visibilité de chaque OEES, ceux­ci sont identifiés au moyen d’une fiche article (FA) et d’une fiche 
équipement (FE) uniques. Afin de permettre le suivi des mouvements du matériel et de l’historique d’entretien, la FA comporte un 
profil de numéro de série, et des FE subséquentes sont créées pour chaque numéro de série du fabricant des OEES. Consultez 
l’aide­mémoire CPMSJA015 – Données de base de la Solution de gestion du programme d’étalonnage.  

Les OEES peuvent avoir des appels prédéfinis (avis relatifs à la DE– CPMSJA010) par l’intermédiaire de plans 
d’entretien (CPMSJA006) ou d’avis créés manuellement demandant que l’OEES fasse l’objet d’un service d’étalonnage et que 
l’OEES soit expédié à un centre d’étalonnage désigné pour l’exécution d’un étalonnage ou d’une réparation. Chaque FE indique le 
centre d’étalonnage responsable par l’intermédiaire d’un groupe de gestionnaires désigné à l’onglet « Organization » de la FE. 
Veuillez consulter l’aide­mémoire CPMSJA015, page 8.  

Lorsque des OEES/FE font l’objet d’un appel pour un étalonnage, les utilisateurs de l’unité, de l’escadron, de la Marine ou de la 
base (coordonnateurs du Système d’information de gestion – Maintenance de l’équipement d’essai) sont informés de l’avis d’appel. 
Les coordonnateurs doivent trouver, rassembler et préparer chaque OEES faisant l’objet d’un appel pour l’envoi au centre 
d’étalonnage spécifié. Une fois les préparatifs terminés, les coordonnateurs doivent soumettre les OEES/FE à leur service 
d’approvisionnement à des fins de traitement d’une commande de transfert et d’expédition de chaque OEES/FE depuis la division ou 
l’emplacement de stockage où ils sont conservés vers la division ou l’emplacement de stockage du centre d’étalonnage pour 
matériel non utilisable désigné. Le ministère de la Défense nationale (MDN) compte sept centres d’étalonnage. Des éléments 
structuraux de la division organisationnelle pour la planification des ressources de fabrication (PRF), des emplacements de stockage 
et des points d’expédition ont été établis pour chaque centre d’étalonnage. Consultez l’aide mémoire CPMSJA013. À l’heure 
actuelle, les centres d’étalonnage sont mis en œuvre selon une approche par étapes, il est donc essentiel que les utilisateurs et les 
responsables des activités lisent les remarques importantes de l’aide mémoire CPMSJA013.  

La Solution de gestion du programme d’étalonnage (SGPE) est un concept de distribution unique qui permet de répondre aux 
besoins des diverses installations de protection de l’environnement dont les OEES/FE uniques doivent être expédiés aux fins de 
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services d’étalonnage pour leur être ensuite retournés. Les OEES/FE stockés dans des entrepôts qui ne sont pas physiquement 
utilisés par un utilisateur final pourraient ne pas faire l’objet d’un appel à des fins d’étalonnage. Toutefois, il est possible que des 
utilisateurs finaux demandent des OEES/FE se trouvant dans des entrepôts là où les processus de distribution normaux 
s’appliquent.  

Processus 

Conformément aux concepts opérationnels et processus de DE et de GM intégrés au SIGRD et à la SGPE, il est important que tous 
comprennent que le processus de GM par commande de transfert est la seule méthode qui doit être utilisée pour l’envoi des FA/FE 
entre les divisions et les emplacements de stockage. Le processus de commande de transfert est le seul processus de GM qui 
permet de transférer le solde de l’inventaire depuis une division ou un emplacement de stockage à un autre et de mettre à jour les 
sections « Maint », « Planning Plant », « MainWC » et « Cost Center » de la FE, les avis en suspens et les plans d’entretien.  

Il convient de noter qu’il peut y avoir des cas lors desquels les données de DE ne sont pas mises à jour correctement lorsqu’on 
utilise le processus de commande de transfert. Cela peut être causé par le fait que dans la solution Forces de la défense et Sécurité 
publique (FDSP), les éléments structuraux du code d’identification d’unité (CIU) organisationnel ne sont pas établis correctement et 
que de l’information est donc manquante, ou par le fait que les rôles et autorisations de l’utilisateur ne permettent pas de disposer 
d’un accès en arrière­plan pour mettre à jour les données de DE. Cela signifie que dans le SIGRD, pour que les processus 
opérationnels intégrés fonctionnent correctement, toutes les données de la solution FDSP, de DE, de GM, de comptabilité financière 
et de contrôle – gestion des coûts doivent être consignées et tenues à jour correctement.  

Même si cela ne se rapporte pas uniquement au processus de la SGPE, il est important pour les responsables des activités 
d’approvisionnement de comprendre que les OEES/FA/FE peuvent être directement expédiés depuis toute installation de PRF _S 
ou division/emplacement de stockage _P vers la division ou l’emplacement de stockage de leur centre d’étalonnage désigné et 
responsable, puis retournés depuis le centre d’étalonnage de la même manière. Comme susmentionné, la SGPE est un concept de 
distribution unique, ainsi, pour simplifier le déroulement du processus, il est recommandé que les responsables des activités 
d’approvisionnement utilisent ce processus pour s’assurer que les OEES/FE envoyés aux centres d’étalonnage sont retournés à la 
division ou l’emplacement de stockage original de l’utilisateur.  

Remarque : Même si les responsables de la SGPE recommandent le processus ci­dessus, ils n’ont pas les pouvoirs nécessaires 
pour exiger le respect des politiques et processus de première ligne et de deuxième ligne ou accorder une exception par rapport à 
ceux­ci. Toutefois, il faut clarifier que si les OEES/FA/FE sont expédiés par l’intermédiaire du processus de distribution de deuxième 
ligne, ce sont les responsables des activités d’approvisionnement de deuxième ligne qui doivent assigner du personnel et 
coordonner le transport des OEES/FE des utilisateurs finaux vers les centres d’étalonnage désignés et les remettre à l’utilisateur 
final à leur retour. Les OEES/FA/FE utilisés par des utilisateurs finaux ne doivent pas être placés dans des entrepôts à leur retour 
des centres d’étalonnage.  



 
 

3 
 

Ainsi, peu importe le processus de distribution décrit ci­dessus utilisé, il est essentiel que tous les OEES/FE portent une étiquette 
physique et visible qui indique la FA, la FE et le numéro de série du fabricant, ainsi que la division ou l’emplacement de stockage de 
l’utilisateur final ayant effectué l’envoi (la description de l’emplacement de stockage est facultative). Normalement, cette information 
est indiquée sur les étiquettes CF942. Toute la documentation découlant du processus, comme les bordereaux de livraison sortante, 
les formulaires de transmission et réception de l’équipement d’essai (qui sont parfois encore utilisés) et tout autre document 
comprenant de l’information sur l’utilisateur final, doit demeurer avec chaque OEES/FE en tout temps. Toutefois, si cela n’est pas 
fait, à l’onglet « SerData » de la FE se trouve une icône « History » qui présente tout l’historique d’entretien et les mouvements de 
matériel pour aider les responsables des activités d’approvisionnement à enquêter et à déterminer la division ou l’emplacement de 
stockage de l’utilisateur final. Consultez l’aide­mémoire CPMSJA016 – Paramètres de l’historique des numéros de série de la fiche 
équipement.  

Avant que les responsables des activités d’approvisionnement traitent toute commande de transfert, il est essentiel que 
chaque OEES soit vérifié physiquement, identifié correctement et assigné à la division ou l’emplacement de stockage désigné depuis 
lequel l’OEES/FA/FE doit être expédié. Si une FE n’a pas le bon état système (c.­à­d. FE = AVLB/INST/ASEQ, voir 
l’aide­mémoire CPMSJA021), cela empêchera les responsables des activités d’approvisionnement de traiter en entier la commande 
de transfert.  

Remarques importantes  

Codes mouvement MIGO – FA et équipement numérotés  

1. Le code mouvement MIGO 301 ne doit jamais être utilisé pour transférer de l’équipement numéroté (FE) d’une division à une 
autre. 

2. Les codes mouvement MIGO 311/313/315 doivent seulement être utilisés pour transférer des FA/FE d’un emplacement de 
stockage à un autre à l’intérieur d’une même structure de CIU organisationnel.  

a. Ne doit jamais être utilisé pour transférer des FA/FE depuis une division ou un emplacement de stockage d’une 
structure de CIU organisationnel à une autre.  

b. En ce qui concerne la SGPE : Le processus de commande de transfert doit seulement être utilisé pour expédier 
des OEES/FE aux centres d’étalonnage et les réacheminer depuis ces centres, et ce, peu importe si un OEES/FE est 
conservé à une division ou un emplacement de stockage qui fait partie de la même structure de CIU organisationnel 
que le centre d’étalonnage, c.­à­d. Escadron de soutien technique des télécommunications et des moyens 
aérospatiaux, Installation de maintenance de la Flotte, 1er Escadron de maintenance (Air).  

3. Il y a eu trop de cas où les responsables des activités d’approvisionnement ont expédié des FE se trouvant dans leur division 
ou emplacement de stockage même s’ils ne pouvaient pas traiter un mouvement de matériel pour la FE appropriée. Si les 
responsables de l’activité d’approvisionnement ne peuvent pas traiter une commande de transfert en raison d’un problème 
avec la FE ou le numéro de série, ils doivent examiner la situation et déterminer la cause du problème. Une fois que le 
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problème a été résolu, le processus de commande de transfert peut être exécuté, en s’assurant que le bon OEES/FA/FE est 
envoyé aux fins d’étalonnage. Réglez le problème à la source, n’envoyez jamais la mauvaise FE et ne transférez jamais le 
problème aux responsables des activités d’approvisionnement qui recevront l’article.  

Conséquences 

Si les processus physiques ou les processus transactionnels du SIGRD ne sont pas suivis : 

1. Les responsables des activités d’approvisionnement ne pourront pas achever le processus de commande de transfert.  
2. L’OEES/FE physique qui est expédié pourrait ne pas correspondre à l’OEES/FE qui a été identifié et traité dans la commande 

de transfert, ce qui peut faire en sorte que le centre d’étalonnage inverse le processus et renvoie l’OEES/FE à l’expéditeur. 
Cela pourrait donner lieu à des coûts d’expédition non justifiés et entraîner des retards en ce qui concerne les services 
d’étalonnage de l’OEES.  

3. Les OEES/FE pourraient être assignés à la mauvaise division ou au mauvais emplacement de stockage, ce qui pourrait nuire 
à la visibilité des OEES/FE. Les responsables des activités d’approvisionnement ne pourront pas achever le processus de 
commande de transfert.  

4. Les données de la FE, de l’avis ou du plan d’entretien pourraient ne pas être mises à jour et refléter correctement 
l’information de la DE. Cela pourrait faire en sorte que les données doivent être mises à jour manuellement, causer des 
problèmes relatifs aux rôles et autorisations des utilisateurs puisque les divisions d’entretien et de planification n’ont pas été 
mises à jour en fonction de la FE, faire en sorte que le poste de travail principal de DE est erroné, etc.  

5. Cela pourrait causer un retard général en ce qui concerne les services d’étalonnage.  

Remarque : Le processus de commande de transfert ci­dessous porte sur les concepts et processus opérationnels de DE, de GM et 
de FE intégrés au SIGRD ainsi que sur un nouveau concept ou processus opérationnel pour la SGPE. Pour accéder à d’autres 
aide­mémoire et organigrammes sur la gestion et le mouvement du matériel, cliquez sur les liens suivants.  

  



 
 

5 
 

28 Utilisateurs – Approvisionnement – Tous les processus de GM.  

Processus d’approvisionnement (organigrammes) 

 

Processus du SIGRD  

Avant de présenter les processus transactionnels, voyons un nouveau concept et processus opérationnel ajouté au processus de 
commande de transfert dans la SGPE :  

1. Toutes les FA d’OEES pour lesquels le champ « Class Type » indique « 300 » et la ligne « SUBCAL » indique « Subject to 
Calibration » affichent également « Outbound Delivery EMR Status Check » à la ligne « OBDEL_EMR_CHECK ». Seules 
ces FA seront touchées par le processus suivant.  

 
2. Lorsque des OEES/FE font l’objet d’un appel pour un étalonnage à la DE, les responsables de l’activité d’approvisionnement 

en cause doivent créer des commandes de transfert pour l’envoi des OEES/FA/FE aux divers centres d’étalonnage. Pour les 
OEES rappelés et les OEES retournés depuis les centres d’étalonnage seulement, la nouvelle étape du processus de 
commande de transfert est l’ajout de tous les numéros de série des OEES à la liste des numéros de série du calendrier de 
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livraison des commandes de transfert (à afficher plus tard). Lorsque la livraison sortante est créée, tous les numéros de série 
inscrits dans le calendrier de livraison sont transmis à la livraison sortante.  

a. La vérification de la livraison ne permet pas aux responsables des activités d’approvisionnement de modifier un 
numéro de série pour une livraison sortante si le numéro de série ne correspond pas à un numéro de série relevé 
dans la liste des numéros de série du calendrier de livraison des commandes de transfert. Lorsque cela se produit, les 
responsables des activités d’approvisionnement recevront des erreurs récurrentes. Consultez 
l’aide­mémoire CPMSJA022, qui présente des scénarios de messages d’erreurs relatifs aux numéros de série de 
livraison, pour corriger toute erreur.  

b. Les responsables des activités d’approvisionnement peuvent se demander pourquoi cette nouvelle étape a été 
ajoutée.  

i. Il est essentiel pour la SGPE que chaque OEES/FE/numéro de série rappelé soit le même que l’OEES/FE qui 
est physiquement envoyé au centre d’étalonnage.  

ii. À ce jour, il y a eu trop de cas lors desquels les responsables des activités d’approvisionnement ont modifié 
les numéros de série par rapport à ceux des livraisons sortantes en cas de problèmes relatifs à la division, à 
l’emplacement de stockage ou à la FE, faisant en sorte que les mauvaises FE ont été expédiées aux comptes 
du matériel réparable ou aux dépôts et autres divisions ou emplacements de stockage.  

iii. En ce qui concerne la SGPE, cette nouvelle étape a été ajoutée pour offrir une deuxième vérification de la 
validation afin de permettre aux responsables des activités d’approvisionnement de s’assurer que les FE et les 
numéros de série dont la livraison était prévue sont les mêmes que ceux qui sont expédiés dans le cadre de la 
livraison sortante au centre d’étalonnage.  

iv. Toutefois, il faut comprendre que puisque cette nouvelle étape n’est pas obligatoire, si elle n’est pas appliquée, 
il n’y aura pas de validation, ce qui pourrait faire en sorte que les problèmes décrits au paragraphe b (ii) 
surviennent.  

Remarques importantes : En raison des anomalies du système GCE, des FE sont assignées aux livraisons sortantes au moyen de 
la fonction de numérisation des 7e et 25e Dépôts d’approvisionnement des Forces canadiennes. Ces deux dépôts sont exclus de 
cette étape, ainsi, il ne faut pas assigner de numéros de série à leur liste de numéro de série du calendrier de livraison des 
commandes de transfert.  

3. Il faut comprendre que les démonstrations, transactions et captures d’écran ci­dessous ne sont que des exemples du 
processus de commande de transfert. Ainsi, même si les divisions et emplacements de stockage des centres d’étalonnage 
ne sont pas tous représentés, le concept et processus opérationnel est le même.  

4. Vous verrez également des captures d’écran, à titre d’information seulement, qui démontrent comment le processus de 
commande de transfert met à jour les données de DE essentielles.  
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5. Les processus relatifs aux divisions et emplacements de stockage gérés au moyen de la Gestion d’entrepôt (WM) ne 
sont pas décrits dans le présent aide mémoire. Si les OEES/FE faisant l’objet d’un appel sont visés par une 
commande de transfert d’une division ou d’un emplacement de stockage géré au moyen de la WM, il faut suivre les 
processus normalisés et documentés.  

 

Les deux processus de commande de transfert de bout en bout suivants seront démontrés : 

Dans le présent aide­mémoire, lorsqu’il faut déterminer si un envoi utilise ou non le Système national de distribution et 
mouvement (SNDM) [transport commercial ou cueillette et livraison par le fournisseur], un point de décision sera identifié au moyen 
d’hyperliens expliquant comment poursuivre les étapes du processus.  

Dans cet exemple, la FE 20971833 a fait l’objet d’un appel pour un étalonnage. Les données de DE sont antérieures au processus 
de commande de transfert. À titre d’information seulement.  
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Transaction – IW29 
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Un avis s’affiche. 

Transaction – IW29
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Transaction – IH08 « Display Equipment » pour la FE 
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Transaction – IP03 « Display Maintenance Plan » pour la FE 

 

Processus de commande de transfert 

1. Avant de traiter la commande de transfert, le responsable de l’activité d’approvisionnement doit d’abord déterminer à quel 
centre d’étalonnage les OEES seront acheminés. Pour déterminer le centre d’étalonnage responsable, le responsable de 
l’activité d’approvisionnement identifie chaque OEES/FE applicable, puis, au moyen de la transaction IH08 ou IQ09, cherche 
les FE.  

2. Après avoir trouvé les FE, à l’onglet « Organization » de chaque FE, cherchez le groupe de gestionnaires identifié. Vous 
devriez y voir l’un des groupes de gestionnaires de la SGPE suivants :  

a. CPQ – QETE/CETQ CALCTR 
b. CP1 – 1 AMS CLDLK CALCTR 
c. CP2 – ATESS TRTN CALCTR  

i. (À l’heure actuelle, l’ARC a déterminé que ce centre d’étalonnage ne sera plus en service. Si cela change, le 
présent aide­mémoire sera mis à jour.)  

d. CP3 – FMFCB CALCTR 
e. CP4 – FMFCS CALCTR 
f. CP5 – PYLON OTT CALCTR 
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g. CP6 – PYLON HFX CALCTR 
 

3. La PRF de la division, les emplacements de stockage et les points d’expédition de chaque centre d’étalonnage sont énoncés 
dans l’aide­mémoire CPMSJA013 ­ Information sur les centres d’étalonnage.  

4. Remarque : Si le champ du groupe de gestionnaires de la FE est vide, communiquez avec +TEMMIS@ADM(Mat) 
QETE@Ottawa­Hull pour signaler qu’il n’y a pas de groupe de gestionnaires dans la FE. La FE sera mise à jour pour refléter 
le groupe de gestionnaires responsable du centre d’étalonnage.  

Transaction – ME21N 
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Étape 1 – Processus de commande de transfert « HUB DFPS Replen STO » 

Le processus suivant démontre l’envoi d’un seul OEES/FA/FE. Si de multiples OEES/FA/FE doivent être envoyés à la même division 
ou au même emplacement de stockage :  

1. Les OEES/FE sont identifiés par la même FA. La valeur de ligne de la commande de transfert pour la quantité de la FA est 
augmentée.  

2. Les OEES/FE sont identifiés par des FA différentes, une ligne est ajoutée à la commande de transfert pour chaque FA 
différente et indique la quantité applicable à expédier.  

Remarque : Lorsque vous expédiez plus d’un OEES/FA/FE, chaque FE/numéro de série doit être correctement inscrit. Par 
exemple, si la quantité est « 5 », 5 FE/numéros de série doivent être inscrits.  
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Étape 2 – Processus de commande de transfert « HUB DFPS Replen STO » – suite 
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Étape 3 – Processus de commande de transfert « HUB DFPS Replen STO » – suite 

 

 

Étape 4 – Processus de commande de transfert « HUB DFPS Replen STO » – suite 
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Étape 5 – Processus de commande de transfert « HUB DFPS Replen STO » – suite  

 

Étape 6 – Processus de commande de transfert « HUB DFPS Replen STO » – suite 
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Étape 7 – Processus de commande de transfert « HUB DFPS Replen STO » – suite 

 

Étape 8 – Processus de commande de transfert « HUB DFPS Replen STO » – suite 

 

Étape 9 – Processus de commande de transfert « HUB DFPS Replen STO » – suite 
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À titre d’information seulement. Une fois que la commande de transfert a été créée, la FE et le numéro de série assignés à la 
commande de transfert sont mis à jour et consignés dans la FE à l’onglet « SerData » sous « History ».  

Transaction – IE03 
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Étape 10 – Création accélérée d’une livraison sortante pour une commande de transfert 

Transaction – VL10B  

Dans cet exemple, je ne veux pas attendre que le système crée la livraison sortante; ainsi, pour accélérer le processus, je la crée 
manuellement. 

 

Étape 11 – Création accélérée d’une livraison sortante pour une commande de transfert – suite 
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Étape 12 – Création accélérée d’une livraison sortante pour une commande de transfert – suite 

 

Étape 13 – Création accélérée d’une livraison sortante pour une commande de transfert – suite 
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À titre d’information seulement. Une fois que la livraison sortante a été créée, le numéro de série assigné au calendrier de livraison 
de la commande de transfert original est transmis à la livraison sortante.  

 

 

À titre d’information seulement. À la DE, la FE touchée est mise à jour. 

Transaction – IE03, FE 20971833 
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Transaction – IE03, FE 20971833 – suite 

 



 
 

23 
 

Étape 14 – Assigner un indicateur de traitement spécial à la livraison sortante 

Transaction – VL02N 

Il y a diverses méthodes permettant d’ouvrir la livraison sortante en mode de modification, toutefois, dans tous les cas, la 
transaction VL02N est la transaction qui est exécutée.  

 

Étape 15 – Assigner un indicateur de traitement spécial à la livraison sortante – suite 
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Point de décision 

Remarque : Les utilisateurs décentralisés ne doivent pas suivre les étapes ci­dessous. Ces utilisateurs doivent continuer 
d’appliquer leurs processus de commande de transfert actuels et documentés.  

 

1. Si le SNDM n’est pas utilisé (transport commercial ou cueillette et livraison par le fournisseur), passez à l’étape 16a. 
2. Si le SNDM est utilisé, passez à l’étape 16b. 

 

Étape 16a – Le SNDM n’est pas utilisé (transport commercial ou cueillette et livraison par le 
fournisseur). 

Assigner un indicateur de traitement spécial à la livraison sortante. 

Ce processus est utilisé seulement lorsque du matériel est expédié autrement que par les méthodes de transport internes du MDN, 
c’est­à­dire :  

1. Les sections internes sur le trafic et le transport du MDN ne sont pas utilisées. Ainsi, le SNDM n’est pas utilisé.  
2. L’activité d’approvisionnement utilise du financement approuvé pour les services de transport commerciaux, p. ex., FedEx, 

UPS.  
3. Un contrat a été conclu et financé, et en vertu de ce contrat, le fournisseur doit envoyer du matériel par services de transport 

commerciaux à l’utilisateur final du MDN ou le livrer lui­même. Par exemple, pour les services d’étalonnage d’OEES, le 
fournisseur Pylon est payé, dans le cadre d’un contrat avec le MDN, pour venir chercher les OEES auprès des utilisateurs 
finaux du MDN et pour les retourner à ces utilisateurs.  

Indiquez si la livraison sortante n’utilisant pas le SNDM est effectuée par service de transport commercial ou si elle est ramassée et 
retournée par le fournisseur.  
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Étape 16a – Transaction – VL02N – Suite
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Étape 16a – Transaction – VL02N – Suite 

 

Étape 16a – Transaction – VL02N – Suite 
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Une fois la livraison sortante enregistrée , le responsable de l’activité 
d’approvisionnement effectuera le processus de suivi de la livraison sortante pour la commande de transfert. Lorsque le responsable 
de l’activité d’approvisionnement destinataire aura reçu la livraison et le matériel, l’entrée de marchandises sera traitée en 
conséquence. 

Passez à l’étape 26 – La livraison sortante est prête pour la sortie de marchandises. 

Étape 16b – SNDM – Assigner l’indicateur de traitement spécial à la livraison sortante 
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Étape 17 – Emballer les articles dans une unité de manutention 

 

 

Étape 18 – Emballer les articles dans une unité de manutention – suite 
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Étape 19 – Emballer les articles dans une unité de manutention – suite 

 

Étape 20 – Emballer les articles dans une unité de manutention – suite 
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Étape 21 – Emballer les articles dans une unité de manutention – suite 

 

Étape 22 – Emballer les articles dans une unité de manutention – suite 
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Étape 23 – Emballer les articles dans une unité de manutention – suite 

 

Remarques 

1. Si la quantité est supérieure à 1, aux étapes suivantes, un numéro de série est requis pour chaque OEES/FE. 
2. Si la commande de transfert a été créée avec plusieurs articles, la livraison sortante comportera de multiples articles à 

emballer. Dans ces cas, un OEES/FE/numéro de série doit être indiqué pour chaque article figurant dans la FA, selon la 
quantité à emballer.  
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Étape 24 – Emballer les articles dans une unité de manutention – suite 

 

Étape 25 – Emballer les articles dans une unité de manutention – suite 

 

Lorsque vous enregistrez :  
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À titre d’information seulement. L’unité de manutention est également assignée à la FE. 

IE03 – Onglet « SerData », section « History » de la FE 

 

Maintenant que la commande de transfert et la livraison sortante sont assignées au SNDM et emballées, elles sont prêtes pour la 
sortie de marchandises. 

Étape 26 – La livraison sortante est prête pour la sortie de marchandises. 

Remarque : Les utilisateurs ont diverses façons de traiter leurs sorties de marchandises. Je démontrerai le processus de la 
transaction VL06. 
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Transaction – VL06G 
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Étape 27 – Sortie de marchandises de la livraison sortante – VL06G – suite 

Remarque : En ce qui concerne les points d’expédition : La plupart des responsables d’activités d’approvisionnement connaissent 
leur point d’expédition. Pour les divisions, la PRF et les emplacements de stockage des sept nouveaux centres d’étalonnage, 
consultez le document CPMSJA013 – Information sur les centres d’étalonnage, qui indique le point d’expédition de chaque centre 
d’étalonnage.  
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Étape 28 – Sortie de marchandises de la livraison sortante – VL06G – suite 

 

Étape 29 – Sortie de marchandises de la livraison sortante – VL06G – suite 

 

Étape 30 – Sortie de marchandises de la livraison sortante – VL06G – suite 
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Étape 31 – Sortie de marchandises de la livraison sortante – VL06G – suite  

La ligne de la sortie de marchandises devient verte.  

 

Le traitement physique comprend l’emballage, l’étiquetage et la remise du matériel/de l’OEES emballé au Service central de 
transport du matériel à des fins d’envoi. 

À titre d’information seulement. Maintenant que la sortie de marchandises a été saisie, certaines mises à jour surviennent dans la DE 
en raison du numéro de série assigné et de la sortie de marchandises dont le code mouvement est 641 pour la livraison sortante. 
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Transaction – IE03, FE 20971833, numéro de série 20971833
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Transaction – IW23 – Avis 

 

Transaction – IP03 – Plan d’entretien 
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Processus de commande de transfert final. Le responsable de l’activité d’approvisionnement destinataire reçoit l’envoi physique. 

À titre d’information seulement – Lorsque nécessaire, vous pouvez afficher une livraison entrante au moyen de la transaction VL33N 
et trouver ou confirmer les numéros de série transférés depuis la livraison sortante. 
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Étape 33 – Transaction – VL06IG – Réception de marchandises et livraison entrante

 

Étape 33 – Transaction – VL06IG – Réception de marchandises et livraison entrante – suite 

Il y a diverses façons d’exécuter le rapport de livraison entrante. En voici un exemple. 

La plupart des responsables d’activités d’approvisionnement connaissent déjà leur point d’expédition. Pour les divisions, la PRF et 
les emplacements de stockage des sept nouveaux centres d’étalonnage, consultez l’aide mémoire CPMSJA013 – Information sur les 
centres d’étalonnage, qui indique le point d’expédition de chaque centre d’étalonnage. 
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Étape 34 – VL06IG – Réception de marchandises et livraison entrante – suite 

Le rapport affiche toutes les réceptions en attente pour le point d’expédition de l’activité d’approvisionnement. 
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Étape 35 – VL06IG – Réception de marchandises et livraison entrante – suite 

Utilisez les documents reçus avec l’envoi et effectuez une vérification physique des marchandises reçues, y compris des 
OEES/FE/numéros de série, p. ex., les notes d’expédition et les étiquettes des OEES.  
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 Étape 36 – VL06IG – Réception de marchandises et livraison entrante – suite  

 

Étape 37 – VL06IG – Réception de marchandises et livraison entrante – suite 
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À titre d’information seulement. Après la réception, le champ « Planning Plant » de la FE est modifié pour afficher la division 
destinataire.  

 

À titre d’information seulement. Voici comment vérifier le numéro de série assigné à la livraison sortante. 
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Lorsque tous les processus de commande de transfert sont achevés, que la livraison sortante est expédiée ou que la livraison 
entrante est reçue, la commande de transfert reflète le processus complété. 

 

 

Fin de l’aide­mémoire 


