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Solution de gestion du programme d’étalonnage

Aide-mémoire

CPMSJA011 — Modifier un avis dans la SGPE

Les avis dans la Solution de gestion du programme d’étalonnage (SGPE) pour les rappels
d’étalonnage (type C1) sont créés automatiquement a partir des plans d’entretien. Si des
données d’un avis doivent étre modifiées, cela peut étre effectué en suivant les instructions du
présent aide-mémoire.

Par exemple, chaque avis comprend une date de début et une date de fin requises qui sont
établies selon le calendrier du plan. Si l'avis doit étre reporté, peu importe la raison (p. ex., afin
de respecter les exigences d’une mission en particulier), les valeurs de ces dates peuvent étre
modifiées manuellement.

Veuillez noter que le fait de modifier un avis ne modifie en rien le plan d’entretien prévoyant les
rappels. Les rappels futurs continueront d’étre générés selon le cycle figurant dans le plan. Pour
ajuster ou désactiver le plan, veuillez consulter I'aide-mémoire CPMSJA009.
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1. Ouvrir I'avis

Exécutez la transaction IW22 en saisissant celle-ci dans le champ de commande et en

. _Enter ., . 7
appuyant sur la touche .“=——__ ou en la sélectionnant dans votre menu « Favorites ».

[ Menu Edt Favortes Extras System  Help
-7 — ‘ =
& Irwzzl ). «Be@e® &
SAP Easy Access
RQE & Yo v a

¥ [E5 Favorites

* ¥z IE01 - Create Equipment

* ¥ IHO8 - Display Equipment

* ¥ Iw28 - Change Notifications

* Y& W29 - Display Notifications

* Y% 1P41 - Add single plan
* Y% IP18 - Display Maintenance Item
° W o o inte e Plan

1] (] |§ uri i
+ ¢ IW22 - Change PM Notification

« ¥z TW32 - Chanae Qrder

La fenétre Change PM Noitification: Initial Screen s’affiche.

Change PM Notification: Initial Screen

Notification

Notification |

' P , . | Enter
Saisissez le numéro de I'avis en cause et appuyez sur la touche =—__.
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L’avis s’ouvre en mode de modification.

i@ .| Change PM Notification: Calibration Program
& | &8 ratner =] [{p & 7 &1

Notification 20001240 1/ CALIBRATION FOR EMR 10050492 (]
Notific. Status NOPR ORAS |[i])/oPEN |2
Order 7000187 | 2]

~ GeneralInfo | Contactinfo  Location Data  Date Information | Maintenance Plan / Task List | Item | Activitie

Reference object

Functional loc.

Equipment 10050492 WRENCH, TORQUE
Assembly

UII

ECE

Start/End Dates

Required Start 2018.12.23| |00:00:00| Priority -
Required End 2018.12.23| |00:00:00 Breakdown

Revision 1002

Subject
Coding
Description CALIBRATION FOR EMR 10050492

& B

Toutes les données requises peuvent maintenant étre modifiées.

Si vous souhaitez modifier les dates de début et de fin de I'avis, veuillez noter que ces dates ne
sont pas automatiquement modifiées dans I'ordre de travail connexe si un tel ordre existe. Pour
déterminer si un ordre de travail a été créé pour 'avis, vérifiez si un numéro d’ordre s’affiche
dans la partie supérieure de la fenétre :

Notification 20001240 1/ CALIBRATION FOR EMR 10050492 I3
Notific. Status NOPR ORAS [E])orEN 2
Order l 7000187 I

< GeneralInfo | Contactinfo | Location Data | Date Information | Maintenance Plan / Task List | Item

Dans le cas présent, les dates doivent d’abord étre modifiées dans I'ordre de travail et ensuite
dans l'avis.

Si un ordre existe, passez a I’étape 2. Si ce n’est pas le cas, passez a |’étape 3.
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2. Modifier I'ordre de travail

Dans l'avis, cliquez sur le bouton a cbté du numéro de I'ordre de travail pour modifier
celui-ci.

Notification [20001240 | c1/ CALIBRATION F
Notific. Status INOPR ORAS p
Order 7000187

L'ordre de travail s’ouvre en mode de modification.

Change Calibration Program Work Order 7000187: Central Header
B Qe 7N RS G 2] 47 [8] Complete (business) (i)

Order [coo1][7000187 | [CALIBRATION FOR EMR 10050492 [z (=
Sys.Status [REL NMAT PRC SETC l@]

| Operations fComponents f Costs YPartner fobjects \’Addtional Data YLocation fPIann'r

| Person responsble | Notifctn 20001240 ]
PlannerGrp  |cP3|/[1002| FMFCB CAL CTR Costs 0.00 CAD
Mn.wk.ctr CPMSATES| / (2000 1 CDNAIR DIV ATES.. [F3#| = PMActType  [cO1| DND Cal Center
SystCond. []
Address L@J
| Dates |
Bsc start 2019.01.08 Priority [ -/ [z
Basic fin. 2019.01.08 Revision |

| Reference object

Func. Loc. [ | FS
Equpment 10050492 ] WRENCH, TORQUE 58|
Assembly [ ]

Les dates de début et de fin peuvent maintenant étre modifiées.

Operations rComponems (Coss YPaMer kObje

| Person responsble | Ne
PannerGrp  |cp3|/[1002] FMFCB CAL CTR Co
Mnwkcr  [ceMsaTes|/[2000] 1CDNAIRDIVATES. [B£| | P
Sy|
" Ad
| Dates
Bsc start 2019.03.08 Priority
Basic fin. 2019.03.08 Revision

| Reference object
T w

Func. Loc.
Equipment [10050492 ‘ WRENCH, TORQUE

Assembly ’ \
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Veuillez noter que les dates ne doivent jamais se situer dans le passé et que la date de début

doit toujours étre antérieure a la date de fin.

Solution de gestion du programme d’étalonnage

Le format des dates dépend de vos paramétres d'utilisateur par défaut.

Vous pouvez utiliser le menu déroulant de chaque champ pour sélectionner la date dans un

calendrier.
| Dates
Bsc start Priority
Basic fin. 2019.03.08
 Reference object FIE.03.08 =
Func. Loc. WN MO TU WE TH FR SA SU =
Equipment 10050492 5|28 29 3 3 1 2 3«
Bsscmbly " 6| 4 5 6 7 8 9 10
S 7 | 11 12 13 14 15 16 17
: S | 8 18 19 20 21 2 23 24
Malfnctn data k Damage | Notif ol 25 26_ 27 28 1 2" 3 ||
0, 4 5 6 7 8 9 10 B
Malf.start '2019.01.08] [10: % 1 11 12 13 14 15 16 17
MalfEnd = 5o ill8 12 18 19 20 20 22 23 24
13 25 26 27 28 29 30 31
: : 4 1 2 3 4 5 6 7
First operation S 15/ 8 9 10 1 12 13 14 ~| [
Operation CALIBRATION S 16 15 16 17 18 [19] 20 21 ~| bpr
WKCtr/Pint cemspyor| /(100
Work durtn HR @
Persnn _nn [ 1l

Apres avoir modifié les données, cliquez sur le bouton L] pour revenir a l'avis.
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3. Modifier I'avis

Les dates de début et de fin peuvent maintenant étre modifiées dans l'avis.

 General Info | Contact info " Location Data  Date Information ‘( Maintenance P

 Reference object
Functional loc.
Equipment 10054205 ‘ TQ3528 MMO1 ANALYST
Assembly .
UII

 Start/End Dates

Required Start 12015.07.10]|[00:00:00] Priority
Required End 2015.07.10 [00:00:00 [ | Breakdown
Revision ' " 1001

- Subject

Ca L

Veuillez noter que les dates ne doivent jamais se situer dans le passé et que la date de début
doit toujours étre antérieure a la date de fin.

Le format des dates dépend de vos parameétres d'utilisateur par défaut.

Vous pouvez utiliser le menu déroulant de chaque champ pour sélectionner la date dans un
calendrier.

| Start/End Dates

T -
Required Start (R015.07.1¢ :00:00 Priority -
Required End 2015.07.10 | |Breakdown
Revision ~ B (= Calendar
' Subject 11E.07.10 E
L __I B[1 2 3 4 5 6 7 -
Description EMR 10054205 PIN = F © 4 s 9 10 1 12 13 14 a
S 25 15 16 17 18 19 20 21
26 22 23 24 25 26 27 28
27|29 30 1 2 3 4 5
~ 28 6 7 8 9 10 11 12
2 2 13 14 15 16 17 18 19
S 30 20 21 22 23 24 25 26
31 27 28 29 30 31 1 2 -
2/3 4 5 6 7 8 9 J
| Item ® 033 10 11 12 13 14 15 16 =«
Object part S 34 17 18 19 20 21 22 23 =~ i
Damage
Text )]

Cause |

Aprés avoir modifié les dates, veuillez saisir un texte explicatif dans la zone de texte long de
l'avis :
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Start/End Dates

Required Start 2019.06.17| |00:00:00/ Priority - |
Required End 2019.07.10/| [00:00:00| [ |Breakdown
Revision 1001
| Subject
Coding
Description EMR 10054205 PIN = FEB700031 CP3
I3

STTE not available until June, 2019.

Le texte saisi dans cette zone est verrouillé et ne peut pas étre modifié une fois I'avis enregistré.
Toutefois, il est toujours possible d’ajouter du nouveau texte. Chaque entrée est horodatée a
des fins de référence.

Pour accéder a la saisie de texte en mode plein écran, cliquez sur le bouton .

.| Change Long text on PM notification: 000020001124 Language EN
@B ER

File
SAP
@ Advanced Find € Undo ~ | %4 Reset Paragraph Format ABC  §QqResearch (% Set Proofing Language | [=] Print Layout
Coj 3ac Replace Redc A Reset Character Formatting / Fa"gTranslate Word Count [=] Draft
P s Select~ A\ Styl ]| Spelling & | =g oy T
[yPaste | [y Select A Styles Grammar esaurus
Clipboard Editing Styles Proofing View
L";‘"1‘"2'|‘3-I'4-|-Sv|v6‘I-7‘I‘B~I‘9~|‘10~|~11r|~12-|r13-|r14r|-15-|-16-|‘17-I'18‘i\‘-19-l-20-l-.

2019.04.02 16:50:49 UTC PAUL WHITE (PDWHITE)
Text can be entered manually or copied-and-pasted from another
application.

Lorsque vous avez saisi tout le texte, cliquez sur le bouton @ pour revenir a l'avis.
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Remarque : Le texte saisi ici est inclus dans le rapport de données hors tolérance. Il peut étre
souhaitable d’inscrire le numéro d’identification de la piece du Systéme d’information de gestion
— Maintenance de I'équipement d’essai (SIGMEE) consigné dans la fiche équipement pour qu'’il
soit inclus dans le rapport. Vous pouvez 'ajouter selon le format suivant :

Subject
Coding
Description CALIBRATION FOR EMR 10050159

TEMMIS PIN = 870001955'

. f . . ==
Enregistrez I'avis en cliquant sur le bouton =]

L’avis et I'ordre de travail (si un ordre de travail existe) sont enregistrés simultanément.



Pour obtenir de I'aide au sujet de ce processus ou de tout autre processus de la SGPE, veuillez
communiquer avec votre centre d’étalonnage régional.

Registre des modifications

Date d’enregistrement
du fichier PDF

Modifications

8 mars 2019

Nouveau

27 mars 2019

Ajout d’instructions pour la saisie dans la zone de texte long aprés la
modification des dates

26 juin 2019

Ajout d’instructions pour la saisie du numéro d’identification de la piéce
du SIGMEE dans la zone de texte long de I'avis aux fins d’inclusion dans
le rapport de données hors tolérance




