CPMSJAQ007 — Processus de commande de transfert dans la SGPE

But

La majorité des outils et équipement d’essai spécialisés (OEES) nécessitent des services d’étalonnage. Les concepts et processus
opérationnels de Division de I'entretien (DE) et de Gestion du matériel (GM) intégrés au Systéme d’information de la gestion des
ressources de la défense (SIGRD) permettent a la communauté opérationnelle de maintenir une visibilité en ce qui concerne les
OEES et d’effectuer le suivi de I'historique de chaque OEES. Pour effectuer le suivi de I'historique de I'entretien (étalonnage et
réparation) et maintenir la visibilité de chaque OEES, ceux-ci sont identifiés au moyen d’une fiche article (FA) et d’'une fiche
équipement (FE) uniques. Afin de permettre le suivi des mouvements du matériel et de I'historique d’entretien, la FA comporte un
profil de numéro de série, et des FE subséquentes sont créées pour chaque numéro de série du fabricant des OEES. Consultez
I'aide-mémoire CPMSJAQ015 — Données de base de la Solution de gestion du programme d’étalonnage.

Les OEES peuvent avoir des appels prédéfinis (avis relatifs a la DE— CPMSJAQ10) par l'intermédiaire de plans

d’entretien (CPMSJAQQ6) ou d’avis créés manuellement demandant que 'OEES fasse I'objet d’'un service d’étalonnage et que
'OEES soit expédié a un centre d’étalonnage désigné pour I'exécution d’un étalonnage ou d’'une réparation. Chaque FE indique le
centre d’étalonnage responsable par I'intermédiaire d’'un groupe de gestionnaires désigné a I'onglet « Organization » de la FE.
Veuillez consulter 'aide-mémoire CPMSJAOQ15, page 8.

Lorsque des OEES/FE font I'objet d’'un appel pour un étalonnage, les utilisateurs de l'unité, de I'escadron, de la Marine ou de la
base (coordonnateurs du Systéme d’information de gestion — Maintenance de I'équipement d’essai) sont informés de I'avis d’appel.
Les coordonnateurs doivent trouver, rassembler et préparer chaque OEES faisant 'objet d’'un appel pour I'envoi au centre
d’étalonnage spécifié. Une fois les préparatifs terminés, les coordonnateurs doivent soumettre les OEES/FE a leur service
d’approvisionnement a des fins de traitement d’'une commande de transfert et d’expédition de chaque OEES/FE depuis la division ou
'emplacement de stockage ou ils sont conservés vers la division ou 'emplacement de stockage du centre d’étalonnage pour
matériel non utilisable désigné. Le ministére de la Défense nationale (MDN) compte sept centres d’étalonnage. Des éléments
structuraux de la division organisationnelle pour la planification des ressources de fabrication (PRF), des emplacements de stockage
et des points d’expédition ont été établis pour chaque centre d’étalonnage. Consultez I'aide mémoire CPMSJA013. A I'heure
actuelle, les centres d’étalonnage sont mis en ceuvre selon une approche par étapes, il est donc essentiel que les utilisateurs et les
responsables des activités lisent les remarques importantes de I'aide mémoire CPMSJAO013.

La Solution de gestion du programme d’étalonnage (SGPE) est un concept de distribution unique qui permet de répondre aux
besoins des diverses installations de protection de I'environnement dont les OEES/FE uniques doivent étre expédiés aux fins de



services d’étalonnage pour leur étre ensuite retournés. Les OEES/FE stockés dans des entrepbts qui ne sont pas physiquement
utilisés par un utilisateur final pourraient ne pas faire 'objet d’'un appel a des fins d’étalonnage. Toutefois, il est possible que des
utilisateurs finaux demandent des OEES/FE se trouvant dans des entrepéts la ou les processus de distribution normaux
s’appliquent.

Processus

Conformément aux concepts opérationnels et processus de DE et de GM intégrés au SIGRD et a la SGPE, il estimportant que tous
comprennent que le processus de GM par commande de transfert est la seule méthode qui doit étre utilisée pour I'envoi des FA/FE
entre les divisions et les emplacements de stockage. Le processus de commande de transfert est le seul processus de GM qui
permet de transférer le solde de 'inventaire depuis une division ou un emplacement de stockage a un autre et de mettre a jour les
sections « Maint », « Planning Plant », « MainWC » et « Cost Center » de la FE, les avis en suspens et les plans d’entretien.

Il convient de noter qu’il peut y avoir des cas lors desquels les données de DE ne sont pas mises a jour correctement lorsqu’on
utilise le processus de commande de transfert. Cela peut étre causé par le fait que dans la solution Forces de la défense et Sécurité
publique (FDSP), les éléments structuraux du code d’identification d’unité (ClU) organisationnel ne sont pas établis correctement et
que de l'information est donc manquante, ou par le fait que les roles et autorisations de I'utilisateur ne permettent pas de disposer
d’'un accés en arriére-plan pour mettre a jour les données de DE. Cela signifie que dans le SIGRD, pour que les processus
opérationnels intégrés fonctionnent correctement, toutes les données de la solution FDSP, de DE, de GM, de comptabilité financiere
et de contrdle — gestion des colts doivent étre consignées et tenues a jour correctement.

Méme si cela ne se rapporte pas uniquement au processus de la SGPE, il est important pour les responsables des activités
d’approvisionnement de comprendre que les OEES/FA/FE peuvent étre directement expédiés depuis toute installation de PRF _S
ou division/emplacement de stockage _P vers la division ou 'emplacement de stockage de leur centre d’étalonnage désigné et
responsable, puis retournés depuis le centre d’étalonnage de la méme maniére. Comme susmentionné, la SGPE est un concept de
distribution unique, ainsi, pour simplifier le déroulement du processus, il est recommandé que les responsables des activités
d’approvisionnement utilisent ce processus pour s’assurer que les OEES/FE envoyés aux centres d’étalonnage sont retournés a la
division ou 'emplacement de stockage original de I'utilisateur.

Remargue : Méme si les responsables de la SGPE_recommandent le processus ci-dessus, ils n’ont pas les pouvoirs nécessaires
pour exiger le respect des politiques et processus de premiére ligne et de deuxiéme ligne ou accorder une exception par rapport a
ceux-ci. Toutefois, il faut clarifier que si les OEES/FA/FE sont expédiés par l'intermédiaire du processus de distribution de deuxiéme
ligne, ce sont les responsables des activités d’approvisionnement de deuxiéme ligne qui doivent assigner du personnel et
coordonner le transport des OEES/FE des utilisateurs finaux vers les centres d’étalonnage désignés et les remettre a I'utilisateur
final a leur retour. Les OEES/FA/FE utilisés par des utilisateurs finaux ne doivent pas étre placés dans des entrepdts a leur retour
des centres d’étalonnage.




Ainsi, peu importe le processus de distribution décrit ci-dessus utilisé, il est essentiel que tous les OEES/FE portent une étiquette
physique et visible qui indique la FA, la FE et le numéro de série du fabricant, ainsi que la division ou 'emplacement de stockage de
I'utilisateur final ayant effectué I'envoi (la description de 'emplacement de stockage est facultative). Normalement, cette information
est indiquée sur les étiquettes CF942. Toute la documentation découlant du processus, comme les bordereaux de livraison sortante,
les formulaires de transmission et réception de I'équipement d’essai (qui sont parfois encore utilisés) et tout autre document
comprenant de l'information sur I'utilisateur final, doit demeurer avec chaque OEES/FE en tout temps. Toutefois, si cela n’est pas
fait, a 'onglet « SerData » de la FE se trouve une icbne « History » qui présente tout I'historique d’entretien et les mouvements de
matériel pour aider les responsables des activités d’approvisionnement a enquéter et a déterminer la division ou 'emplacement de
stockage de I'utilisateur final. Consultez I'aide-mémoire CPMSJAQ016 — Paramétres de I'historique des numéros de série de la fiche
équipement.

Avant que les responsables des activités d’approvisionnement traitent toute commande de transfert, il est essentiel que

chaque OEES soit vérifié physiquement, identifié correctement et assigné a la division ou 'emplacement de stockage désigné depuis
lequel TOEES/FA/FE doit étre expédié. Si une FE n’a pas le bon état systéme (c.-a-d. FE = AVLB/INST/ASEQ, voir

I'aide-mémoire CPMSJA021), cela empéchera les responsables des activités d’approvisionnement de traiter en entier la commande
de transfert.

Remarques importantes
Codes mouvement MIGO - FA et équipement numérotés

1. Le code mouvement MIGO 301 ne doit jamais étre utilisé pour transférer de I'équipement numéroté (FE) d’une division a une
autre.

2. Les codes mouvement MIGO 311/313/315 doivent seulement étre utilisés pour transférer des FA/FE d’'un emplacement de
stockage a un autre a I’'intérieur d’'une méme structure de CIU organisationnel.

a. Ne doit jamais étre utilisé pour transférer des FA/FE depuis une division ou un emplacement de stockage d’'une
structure de CIU organisationnel a une autre.

b. En ce qui concerne la SGPE : Le processus de commande de transfert doit seulement étre utilisé pour expédier
des OEES/FE aux centres d’étalonnage et les réacheminer depuis ces centres, et ce, peu importe si un OEES/FE est
conservé a une division ou un emplacement de stockage qui fait partie de la méme structure de CIU organisationnel
que le centre d’étalonnage, c.-a-d. Escadron de soutien technique des télécommunications et des moyens
aérospatiaux, Installation de maintenance de la Flotte, 1°" Escadron de maintenance (Air).

3. lly aeutrop de cas ou les responsables des activités d’approvisionnement ont expédié des FE se trouvant dans leur division
ou emplacement de stockage méme s’ils ne pouvaient pas traiter un mouvement de matériel pour la FE appropriée. Si les
responsables de I'activité d’approvisionnement ne peuvent pas traiter une commande de transfert en raison d’'un probléme
avec la FE ou le numéro de série, ils doivent examiner la situation et déterminer la cause du probléme. Une fois que le




probléme a été résolu, le processus de commande de transfert peut étre exécuté, en s’assurant que le bon OEES/FA/FE est
envoyé aux fins d’étalonnage. Réglez le probléme a la source, n’envoyez jamais la mauvaise FE et ne transférez jamais le
probléme aux responsables des activités d’approvisionnement qui recevront 'article.

Conséguences

Si les processus physiques ou les processus transactionnels du SIGRD ne sont pas suivis :

1. Les responsables des activités d’approvisionnement ne pourront pas achever le processus de commande de transfert.

2. L’OEES/FE physique qui est expédié pourrait ne pas correspondre a 'OEES/FE qui a été identifié et traité dans la commande
de transfert, ce qui peut faire en sorte que le centre d’étalonnage inverse le processus et renvoie TOEES/FE a I'expéditeur.
Cela pourrait donner lieu a des colts d’expédition non justifiés et entrainer des retards en ce qui concerne les services
d’étalonnage de I'OEES.

3. Les OEES/FE pourraient étre assignés a la mauvaise division ou au mauvais emplacement de stockage, ce qui pourrait nuire
a la visibilité des OEES/FE. Les responsables des activités d’approvisionnement ne pourront pas achever le processus de
commande de transfert.

4. Les données de la FE, de l'avis ou du plan d’entretien pourraient ne pas étre mises a jour et refléter correctement
l'information de la DE. Cela pourrait faire en sorte que les données doivent étre mises a jour manuellement, causer des
problémes relatifs aux roles et autorisations des utilisateurs puisque les divisions d’entretien et de planification n’ont pas été
mises a jour en fonction de la FE, faire en sorte que le poste de travail principal de DE est erroné, etc.

5. Cela pourrait causer un retard général en ce qui concerne les services d’étalonnage.

Remarque : Le processus de commande de transfert ci-dessous porte sur les concepts et processus opérationnels de DE, de GM et
de FE intégrés au SIGRD ainsi que sur un nouveau concept ou processus opérationnel pour la SGPE. Pour accéder a d’autres
aide-mémoire et organigrammes sur la gestion et le mouvement du matériel, cliquez sur les liens suivants.



28 Utilisateurs — Approvisionnement — Tous les processus de GM.

Processus d’approvisionnement (organigrammes)

Processus du SIGRD

Avant de présenter les processus transactionnels, voyons un nouveau concept et processus opérationnel ajouté au processus de
commande de transfert dans la SGPE :

1. Toutes les FA d’OEES pour lesquels le champ « Class Type » indique « 300 » et la ligne « SUBCAL » indique « Subject to
Calibration » affichent également « Outbound Delivery EMR Status Check » a la ligne « OBDEL_EMR_CHECK ». Seules
ces FA seront touchées par le processus suivant.
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2. Lorsque des OEES/FE font I'objet d’un appel pour un étalonnage a la DE, les responsables de 'activité d’approvisionnement
en cause doivent créer des commandes de transfert pour 'envoi des OEES/FA/FE aux divers centres d’étalonnage. Pour les
OEES rappelés et les OEES retournés depuis les centres d’étalonnage seulement, la nouvelle étape du processus de
commande de transfert est 'ajout de tous les numéros de série des OEES a la liste des numéros de série du calendrier de




livraison des commandes de transfert (a afficher plus tard). Lorsque la livraison sortante est créée, tous les numéros de série
inscrits dans le calendrier de livraison sont transmis a la livraison sortante.

a. La vérification de la livraison ne permet pas aux responsables des activités d’approvisionnement de modifier un
numeéro de série pour une livraison sortante si le numéro de série ne correspond pas a un numéro de série relevé
dans la liste des numéros de série du calendrier de livraison des commandes de transfert. Lorsque cela se produit, les
responsables des activités d’approvisionnement recevront des erreurs récurrentes. Consultez
I'aide-mémoire CPMSJA022, qui présente des scénarios de messages d’erreurs relatifs aux numéros de série de
livraison, pour corriger toute erreur.

b. Les responsables des activités d’approvisionnement peuvent se demander pourquoi cette nouvelle étape a été
ajoutée.

Il est essentiel pour la SGPE que chaque OEES/FE/numéro de série rappelé soit le méme que 'OEES/FE qui
est physiquement envoyé au centre d’étalonnage.

A cejour, il y a eu trop de cas lors desquels les responsables des activités d’approvisionnement ont modifié
les numéros de série par rapport a ceux des livraisons sortantes en cas de problémes relatifs a la division, a
'emplacement de stockage ou a la FE, faisant en sorte que les mauvaises FE ont été expédiées aux comptes
du matériel réparable ou aux dépbts et autres divisions ou emplacements de stockage.

En ce qui concerne la SGPE, cette nouvelle étape a été ajoutée pour offrir une deuxiéme vérification de la
validation afin de permettre aux responsables des activités d’approvisionnement de s’assurer que les FE et les
numéros de série dont la livraison était prévue sont les mémes que ceux qui sont expédiés dans le cadre de la
livraison sortante au centre d’étalonnage.

Toutefois, il faut comprendre que puisque cette nouvelle étape n’est pas obligatoire, si elle n’est pas appliquée,
il n’y aura pas de validation, ce qui pourrait faire en sorte que les problémes décrits au paragraphe b (ii)
surviennent.

Remarques importantes : En raison des anomalies du systéeme GCE, des FE sont assignées aux livraisons sortantes au moyen de

la fonction de numérisation des 7¢ et 25° Dépdts d’approvisionnement des Forces canadiennes. Ces deux dépbts sont exclus de
cette étape, ainsi, il ne faut pas assigner de numeéros de série a leur liste de numéro de série du calendrier de livraison des
commandes de transfert.

3. Il faut comprendre que les démonstrations, transactions et captures d’écran ci-dessous ne sont que des exemples du
processus de commande de transfert. Ainsi, méme si les divisions et emplacements de stockage des centres d’étalonnage
ne sont pas tous représentés, le concept et processus opérationnel est le méme.

4. Vous verrez également des captures d’écran, a titre d’information seulement, qui démontrent comment le processus de
commande de transfert met a jour les données de DE essentielles.



5. Les processus relatifs aux divisions et emplacements de stockage gérés au moyen de la Gestion d’entrep6t (WM) ne
sont pas décrits dans le présent aide mémoire. Si les OEES/FE faisant I’objet d’un appel sont visés par une
commande de transfert d’'une division ou d’'un emplacement de stockage géré au moyen de la WM, il faut suivre les
processus normalisés et documentés.

Les deux processus de commande de transfert de bout en bout suivants seront démontrés :

Dans le présent aide-mémoire, lorsqu’il faut déterminer si un envoi utilise ou non le Systéme national de distribution et
mouvement (SNDM) [transport commercial ou cueillette et livraison par le fournisseur], un point de décision sera identifié au moyen
d’hyperliens expliquant comment poursuivre les étapes du processus.

Dans cet exemple, la FE 20971833 a fait I'objet d’'un appel pour un étalonnage. Les données de DE sont antérieures au processus
de commande de transfert. A titre d’information seulement.
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Transaction — IH08 « Display Equipment » pour la FE
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Transaction — IP03 « Display Maintenance Plan » pour la FE
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Processus de commande de transfert

1. Avant de traiter la commande de transfert, le responsable de 'activité d’approvisionnement doit d’abord déterminer a quel
centre d’étalonnage les OEES seront acheminés. Pour déterminer le centre d’étalonnage responsable, le responsable de
l'activité d’approvisionnement identifie chaque OEES/FE applicable, puis, au moyen de la transaction IHO8 ou 1Q09, cherche
les FE.

2.

Aprés avoir trouvé les FE, a 'onglet « Organization » de chaque FE, cherchez le groupe de gestionnaires identifié. Vous
devriez y voir I'un des groupes de gestionnaires de la SGPE suivants :

a. CPQ-QETE/CETQ CALCTR

b. CP1-1AMS CLDLK CALCTR

c. CP2—-ATESS TRTN CALCTR

i. (A I'heure actuelle, ’ARC a déterminé que ce centre d’étalonnage ne sera plus en service. Si cela change, le
présent aide-mémoire sera mis a jour.)

d. CP3-FMFCB CALCTR

e. CP4 -FMFCS CALCTR

f. CP5-PYLON OTT CALCTR
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g. CP6 - PYLON HFX CALCTR

3. La PREF de la division, les emplacements de stockage et les points d’expédition de chaque centre d’étalonnage sont énoncés
dans I'aide-mémoire CPMSJAQ013 - Information sur les centres d’étalonnage.

4. Remarque : Si le champ du groupe de gestionnaires de la FE est vide, communiquez avec +TEMMIS@ADM(Mat)
QETE@Ottawa-Hull pour signaler qu’il n’y a pas de groupe de gestionnaires dans la FE. La FE sera mise a jour pour refléter
le groupe de gestionnaires responsable du centre d’étalonnage.

Transaction — ME21N
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Etape 1 — Processus de commande de transfert « HUB DFPS Replen STO »

Le processus suivant démontre I'envoi d’un seul OEES/FA/FE. Si de multiples OEES/FA/FE doivent étre envoyés a la méme division

ou au méme emplacement de stockage :

1. Les OEES/FE sont identifiés par la méme FA. La valeur de ligne de la commande de transfert pour la quantité de la FA est
augmentée.

2. Les OEES/FE sont identifiés par des FA différentes, une ligne est ajoutée a la commande de transfert pour chaque FA
différente et indique la quantité applicable a expédier.

Remarque : Lorsque vous expédiez plus d’'un OEES/FA/FE, chaque FE/numéro de série doit étre correctement inscrit. Par
exemple, si la quantité est « 5 », 5 FE/numéros de série doivent étre inscrits.

. Create Purchase Order

Document Overview On D ﬁ Hold 4 oz @Pr‘mt Preview  Messages i ﬂPersona\ Setting

| HUB DFPS Repkn STO 1 + Supplying Plant 000 9 Doc. date 27.10.2018@
‘E| Delvery/invoce | Texts  Address  Communicaton | Partners | Addtonal Data  Org. Data | Status | Customer Data
. Enter applicable data.
Purch. Org. (OO0 1. HUB DFPS Replen STO
urch. Group ¢ J 2. Supplying Plant = |ssuing Plant
Company Code 10180] Dept Nat Def/Min Déf Nat 3. Purch.Group = SMC for MMR
4. Materiel Number

5. Qly

6. Destination Plant

7. Destination Plant Sloc.
Press Enter on keyboard.

‘E 5.Im A1 Materd Short Text PO Quantiy OUn C Delv. Date ~ Mati Group Pt Stor. Location

11066:K7951 4 5 [1o00 6 0N 7
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Etape 2 — Processus de commande de transfert « HUB DFPS Replen STO » — suite

7, Creata Purchase Order
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E?jﬁﬁs..'ltm Short Teat PO Quantty On C Debv.Date ~ MatlGroup Pl Stor Locatin (g Str Loc. ~ {Ba

B TogewReo 1B D26ALALESE g i LHR 1
| b

Orce eneriskeyed. The STO felds ae Updated and
the Issting Sloc i displayed. Enter the Sloc.

Note: by STO set up s o dispiay the lssuing Sioc

1 Deside the "To Sloc, Most users will have o serolal

= = the way to the right to ind i fiel
L / Press enter on keyboard.
{ ) Bk )
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Etape 3 — Processus de commande de transfert « HUB DFPS Replen STO » — suite

Create Purchase Order

|

Document Overview On D lfﬁ Hold &t o= @Print Preview Messages [i] @Persuna\ Setting

@' HUB DFPS Replen STO - Supplying Plant 2000 Air Force Doc. date [z7.10.2018
T4 | Header ) )
= B 5. Ttm Material Short Text PO Quantity |OUn | C Deliv. Date Matl Group Plnt Stor. Location Issuing Stor. Loc
| ;@1 11066:K7951 TORQUE WRENCH 1EA D 26.11.2018 5975 1000 O1EN A13R
L]
[
||
[
]
[
]
] ] .
D Click the Delivery Schedule Tab.
!D Note there is a committed qty. Meaning there is available stock in the
— Issuing Sloc. This also means that an OB Delivery can be created.
!Q Click, Serial Number Icon.
L]
| .
b o W 4 b
[S] - =’ } | =1 E;}r}; _~ - 5] o I Default Values J I Addl Planning ‘D
[1[ 11 11066:K7951 , TORQUE WRENCH [~ =]
“Material Data | "Quanttles,’Weights _.: De y 1 De{rven,; | Invoice [ Account Assignment l Texts 'f Delivery Address | Confrmations | Shipping | Condttion Control 'f Retail | Customer... || ° ‘i|
1 Sl Dehvery Date |Sched. Qty Time Stat. Del. Dte |S.. |Committed ... }Camm‘xted Quantity |pelvered Issued GR Qty |Purchase Req. Requ... N.[I
-D 26.11. zm.ﬂUj 1 26.11.2018 |[f5|E6.10.2018
sza 11.2018 26.11.2018 26.10.2014 Y
| e |
Etape 4 — Processus de commande de transfert « HUB DFPS Replen STO » — suite
[= Maintain Serial Numbers Doc. date lz7-310.2
Purchasing Doc. Itm 1 & -
. [ PO Quantity OuUn C Del
Material 1TO0E6-K7951
— VREMCH 1EA D26 .
Plant 1000
MNo.serial no | o Ve

=~ | This where the called EMR's Internalm
=" " SAP Serial number is entered.

Y 10 cilick the checkmark. =

NFEEEEEE
P

lz0571833
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Etape 5 — Processus de commande de transfert « HUB DFPS Replen STO » — suite

| |.| Create Purchase Order

)

Document Overview On D -.'_a Hold| g @Print Preview  Messages El @Personal Setting

_'E'J' HUB DFPS Replen STO - | Supplying Plant |2000 Air Force Doc. date [27.10.2018|
/E‘ Header
E B S.. Itm Material \ |Short Text PO Quantity OUn | C|Delv. Date Matl Group Plnt
g 11066:K7951 \ TORQUE WRENCH 1EA D 26.11.2018 5975 1000
=
| =J Once all the data is entered.
L Click the Check Icon.
=l
.
=l
=l
=

Etape 6 — Processus de commande de transfert « HUB DFPS Replen STO » — suite

[= Messages
i Typ|Message fext LTxt
1

QJ Item 1 .
11 |/A |pls ensure clauses exist for Serialized, Batch and Shelf Life Items 7]

i Yellow warning. Not required here.
s — Click the checkmark.

{1}

8 0[2 1@ 1| vep %)

E

:' HG’;P Technical Information ‘@E‘EE

=
=
=}

‘Eﬁ Current display variant H‘E‘ Print ‘@@H@ 0

m
=
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Etape 7 — Processus de commande de transfert « HUB DFPS Replen STO » — suite

[= purchase Order Edit Goto  Environment System  Help
@ - K%fﬁ& = (il 0
Create Purchase grﬂer Click, Save Icon.

Document Overview On | [ ] Hold g5  B7 @lPrint Preview  Messages [i]| 57 Personal Setting

o |HUE DFPS Replen STO v | ' Supplying Plant 2000 Air Force ' Doc. ¢
"”«’l_‘l;_Header
M B s. tm  Materal Short Text PO Quantity
Ak 11066:K7951 TORQUE WRENCH

=

Etape 8 — Processus de commande de transfert « HUB DFPS Replen STO » — suite

[= Save Document

System messages issued

Click Save.

Do you want to save document or process data?

Save

| | b4 Cancel

=

Etape 9 — Processus de commande de transfert « HUB DFPS Replen STO » — suite

DFPS Replen STO created under the number 4702818431 STO ceated. Keep note of number.

17



A titre d’information seulement. Une fois que la commande de transfert a été créée, la FE et le numéro de série assignés a la
commande de transfert sont mis a jour et consignés dans la FE a I'onglet « SerData » sous « History ».

Transaction — IE03

9 28§ Casoemen Wesssigpitonmes

et (D8 ) Gagy 0 Tesfnesssenet eqinen
Descrption TORQUE WRENCH

Stats EST0 (OPER CALA

Vil From 21.10.2018 Vi To 31.12.5988

Gl [tin | O | St | sePaneOa | T Gt

s+ d927.20.2018 2000

i [ ¥ Verson Change - Confineraton Comprson - Spi Detal (1] E3lActen Log

L0605
Meteral Descrption TORQUE WHENCH
A71E
HTER Equpment desptn TORQUE WRENCH
101182947373 27.10.2018
£41 4920604044 2018 Remermber an EMR tracks ail PM and MM Data Cradle

2u:|3Lul"' E-! 4-*35'--!a¢42u3 CRSUDGETE to Grave. Understandably, the more processes
tonducted against the EMR, more history. Since, | kave
done a few fransactions against the EMR foday, the
histary is soned in this farmat, However, | can stil find
he fatest information | require,

--pn 1. mszu:nc»ru: ﬂ1;0z=3~69‘32c13
+2827.10.2018 101 182347372 27.10.2018

» 2V 1000088 2000 1138 641 4528604843 2018 ATESSERED
£41 4320604843 2018

J"" 10,2018 641 B00300008527.10. 2016
+ ¥ 27.10.2018 2000 A13R 101 5005956972 2018

Generd + 2827.10.2018 101 182047371 27.10.2018

v 'fl'.' 14, :ﬂiBEZI"H 6414520604042 2018

Vit 1066:7%51 RS / T iliéit;if‘ff?ff,‘i‘.’_?:i“” o
i . - 1400 B0FG 10 712018

el (20871833 i p————

[ﬁﬂaﬂh mmm 5 Hm’ "ﬂl" lD HIBIJ“ 641 4528604841 2018

Stock nfometin

27,10, 2018 L1000 4702518425 00001 Aup 7
.10, 2018 2000 4702518427 00001 HUB

fodtpe 01 st
Pt an ke
foplotin AR ACKD Opes

Genek hath Mactar hatrh

20

27,10.201% 2000 4702610428 00001 HUB 1
27,10, 2018 2000 4702618430 00001 wuB
4 27

P T

F ]

,10. 2018 2400 4702818426 04001 HUB

27.10.2018 1000 4702618431 00001 46 |t The STO just created in the Job Ald.

7. B 20002135 641 4329604841 2018 ATESSSES2 The lzst call nofffication. Identified in the Job Ald.
+ #897.19.2018 641 8003000083 27. 10,2018
%1? 15,2018 1he-2523 23000084 | 20371833 11806053593
B
;
n
T

j“:!l 07, 2018 T¥C-2523 " 23000055 20971833 g0 E063353
! ’ﬂ 31.07.2018 2000 A13R 501 4920604813 2018
« 431,07, 2018 Iic- 3233 23000034 20971833 U180 8063593

185750
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Etape 10 — Création accélérée d’une livraison sortante pour une commande de transfert

Transaction — VL10B

Dans cet exemple, je ne veux pas attendre que le systéme crée la livraison sortante; ainsi, pour accélérer le processus, je la crée
manuellement.

B o i —r— P Pl B = g

= = = =T e — -
= [ e fhce —
- ) CrossAapplication Cormponents 2

- 0 Orgoanisation
—_— e Logistics

»- Equiprment and T ools Managerientc
- T isoriburor Resaeller ManagerMaent SwsSTherm
[ Softuveare rmarm s gee e
[0 Materials Managerment
O Sales and Discribotionr
e Logisthics e curtio

- [ irect Store reliverys

- [ wehiichke PHMManagerment Shaestert

L Imbound Process

— e Outbound Process

— e Soods Issue for ourbound Delhverss

— s Ourtbound el ey I EaEes SRRl
e 1O
— N Sarascple T ek —_—
- e WIS - Collectnre Processimmaag of Unch =d Lrelnreries —
— e Colle i e Proacessmmirteg 3§ Eres e iarFresr b= Meor Eresline e=r oy
- WELLO — Uscer—-Specifice Daelivery So
- e WAL O
- G WLIOC - Sales Order Itermns
= R TR S S e - rdder Soch
-[EE T os C Puarchase Orders

Etape 11 — Création accélérée d’une livraison sortante pour une commande de transfert — suite

MASITS PO Deliveries >30days Foreground

" Colective Processing Logs
- 3

Shipping Point/Receving Pt to = |
Deliv. Creation Date to '31.12.99%%% -
CalcRuleDefitDhv CrDt

General Data I Purchase COrders 1 || Material User Role

| Add. Criteria - Stock Transport Order

Purchasing Document | 4702818431 2 to |T
Supphying Plant to | = |
Relocation ) to |7|
Relocation Step to |?|
Equipment Package to |E|

1.Click the Purchase Orders Tab.
2.Enter the STO you just created.
3.Click the Execute Icon.



Etape 12 — Création accélérée d’une livraison sortante pour une commande de transfert — suite

Activities Due for Shipping "MASIS PO Deliveries >30days Foreground’”
foackoromd [ B & B AERRET ¥ E%EDTETEDET

B | Light Desc. Material | Owder qty | GI Date DPrio Item Created Ship-to party =Deliv.qty Address Route Slog CriginDoc. SLNo SLoc ShPt MvT Item
o] . 3 CFSUOQETE 100080 4702818431 2605

= N

Click, background icon.

Etape 13 — Création accélérée d’une livraison sortante pour une commande de transfert — suite

Activities Due for Shipping "MASIS PO Deliveries >30days Foreground"
43 | " Background EE%E@;@DL%%‘ P EROICETEISET

% Light GIDa ~DPrio Ship- Route OrignDoc.  Gross WUn  Volume VUn Sales Document

| 100080 4702818431 0 KG 8003000088
: i : CFSUOQEN, 100080 4702818431

After execution a second line will appear in green
identifiying that an OB Delivery has been created.
By clicking the Show/Hide Delivery Icon. The OB
Delivery will be displayed.
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A titre d’information seulement. Une fois que la livraison sortante a été créée, le numéro de série assigné au calendrier de livraison
de la commande de transfert original est transmis a la livraison sortante.

= pouioaey 8 oo [ gt Shumetfoons 5 4 Extras | Envronment  Subsequent F"['ﬁ:"'---';ar-:\-ﬁmtﬂrﬁ
6 B 0000 TR 08 e s
| e W M_Q'ig Output :
> f30000: 1
200 o 08 Defvery Materad
F -
G i | Torerle 77,000 Wit O Linefr Ml Seral Numbers Plarit 2000
St 1] S Qe (FT [ e . Ot ORICA Dangerous Goods Supplement .
ik, Exirs at b o cimen, No.seral no
Configuration
§  Display JIT Cals . ;
:  Seeel e £/ Serial umber passedfrom CJ
P Export License Log 00971833 ~ STODelivery Schedule &
. Create Fnandal Document “1 Serial Number List. ¥
4d  DisplyFrancdlDec. |
iR
- External Credt Insurance b eill'_wg::.t-g-_l

A titre d’information seulement. A la DE, la FE touchée est mise a jour.

Transaction — IE03, FE 20971833

(@ )] el LU . : e 2]
- Display Eqguiprment : Initial Screen

Equipment
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Transaction — IE03, FE 20971833 — suite

7 ., Display Equipment : General Data z)z. s e s chnges o EDEL
£STO,

P LB G Gsoermr Mmoo, vt Dy ke
Fqupment 20971633 Ageqry 10 Testmeaswement eqipmen

Descrption TORQUE WRENCH /
Vald From 127.10.2018 Vad To 31.12.9999
o} o | Ovraion | Stucare | UsegPatoes Data | KT G [ Sedata (G ' 1|
Generl dta
L s Calbrtin Prge Maragemet Sbton
Object type
AuthorzGroup [ ]
Weit 0.000 Seefdimenson _
Satpdte [ ]
Reference data
hgsoide (0,00 Mosmdte [
Manufactucer data
Manufacturer K9St ManufCouy =
Modelomber 511 syt | /]|
ManuPartho. 11066
Hamﬁerﬂiu 2003/443654

orst 5T e Gt S 1 el
e I8
baelsmn TN
e D
Bt (G| fometedn  TUEWEG
" el mber ;EifF |
{10006 et 0. 10,20
QIR SHOSEES zm}?\ TR et iy
ﬁ G101 1E0809T4 27.10.20 et i e 08 e
-mﬁ,gm& OUDNGHSHANENE WD oy
PUNENN  C S
Jﬂg Q0300008727.40.2018

QZ

1000 0LEN 101 3005856974 2018
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Etape 14 — Assigner un indicateur de traitement spécial a la livraison sortante

Transaction — VLO2N
Il'y a diverses méthodes permettant d’ouvrir la livraison sortante en mode de modification, toutefois, dans tous les cas, la
transaction VLO2N est la transaction qui est exécutée.

=g QOutbound Delivery Edit Goto Extras Environment Subsequent Functions System Help

& | w | e &Ee® R @

Change Ouitbouur.

e r|Ee G2 & 2T | &
Enter OB Delivery
: = = MNumber. Click
Outbound Delvery  B003000088 Checkmark.

Etape 15 — Assigner un indicateur de traitement spécial a la livraison sortante — suite

Replemnisfrrmennt Div. SO00F000088 Clrange: Overview

& oy T | [Ee ’ e E e e o e Click, Header Details.
Outbound deliv. s800300008E Document Date Z7-310.2018
Ship-to party CESUOCQETE [=1] CFSU Ottawa QETE / 1745 Alta Vista Dr. / Ottawa OMN K1A 0KS
Itern Owverview Picking Loading - Transport | Status Owerview Goods Moverment Data
TransptnPlanng A3 _-3131_-z20318 00 :00 Route 100080 Central Region - Central
Trms.plan.stat. o Open transp.planning Route Schedule

All Iternms
Gross Weight Un | wolume VUN | Deliv. Qbty

Icm Material
KG M3 1

a 11066 :=K7951 .00

. B e S Lk

L ="

.



Point de décision

Remarque : Les utilisateurs décentralisés ne doivent pas suivre les étapes ci-dessous. Ces utilisateurs doivent continuer
d’appliquer leurs processus de commande de transfert actuels et documentés.

1. Sile SNDM n’est pas utilisé (transport commercial ou cueillette et livraison par le fournisseur), passez a I’étape 16a.
2. Sile SNDM est utilisé, passez a I’étape 16b.

Etape 16a — Le SNDM n’est pas utilisé (transport commercial ou cueillette et livraison par le
fournisseur).

Assigner un indicateur de traitement spécial a la livraison sortante.

Ce processus est utilisé seulement lorsque du matériel est expédié autrement que par les méthodes de transport internes du MDN,
c’est-a-dire :

1. Les sections internes sur le trafic et le transport du MDN ne sont pas utilisées. Ainsi, le SNDM n’est pas utilisé.
2. L’activité d’approvisionnement utilise du financement approuvé pour les services de transport commerciaux, p. ex., FedEx,

UPS.

3. Un contrat a été conclu et financé, et en vertu de ce contrat, le fournisseur doit envoyer du matériel par services de transport
commerciaux a I'utilisateur final du MDN ou le livrer lui-méme. Par exemple, pour les services d’étalonnage d’'OEES, le
fournisseur Pylon est payé, dans le cadre d’un contrat avec le MDN, pour venir chercher les OEES auprés des utilisateurs
finaux du MDN et pour les retourner a ces utilisateurs.

Indiquez si la livraison sortante n’utilisant pas le SNDM est effectuée par service de transport commercial ou si elle est ramassée et
retournée par le fournisseur.
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Etape 16a — Transaction — VLO2N — Suite
" . Replenishment Dlv. 8003000088 ! Change: Header Details
6? Lﬁ W [Hb B E ?ﬁ' l::.lg @ 7! | Post Goods Issue Display JIT Cals

Ship-to party CFSUOQETE CFSU Ottawa QETE / 1745 Aka Vista Dr. / Ottawa ON K1A 0KS

Processing | Picking | Loading | Shipr

areign Trade/Customs | Financial Processing | Administration

Dates | \ Goods to Bt S
TransptnPlanng [14.11.2018] [00:00]| MJContansDG " Under the OB Delivery Shipment Tab.
Loading '23.11.2018] [00:00] mtProf [ ]
Planned GI |23.11.2018| [00:0./| | Trans. '1001|  Maj. Equip. by Truck
Ship-to party
Delivery Date 27.11.2018| [00:00|
Tuesday '00:00| ~|00:00] ana MO:00!-00:00]
Unloading Point

Ship-to party
Delvary Date (- Means of Transport Type (1) 8 Enres ... = '

- Restrictions | Bo]- [oo100]

Unloading Point v

— E—— —. Enter SpecProcld = NS_N No

| < e = to NMDS...
Shpmenk PRMUT Description . &
ShippingPt |2AP 108 108%88 nch Paet A Open transp.planning a4 MnaTransTy - Click the drop
Route 100813 125% 108 inch Palat ' down
RouteSchad ACH Aircrow Bag

EPMS  Calbration Br Select and click CPMS -

(&)

incecemme SEPI8__Caltyovon Progrem Calibration Program.
BaCfLad, | rtntnu! found

Press enter on keyboard.

Shp.Cond. 1] n As Possible
Ship.type !
Mns of tr. ' | Specproctd 'NS_N| No - NMDS Transportat ||
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Etape 16a — Transaction — VLO2N — Suite

| Shipment - _
ShippingPt 2npM| Publications Depot TrnsPInSta (5] Open transp.planning
Route [1ooD4a0] Central Region - Atl ShpmitBIRsn . -
RouteSched
Incoterms - [
BillOfLad.
GR/GI Slip
MrsTransTy |cPMs | Calibration Program Shp.Cond. 01 As Soon As Possible
ITrns‘IDCode :' Picked by Vendor 1: J Ship.type o
Mns of tr. ' K | SpecProcld E_N

Mo - NMDS Transportat..

In the TrnsiDCode, text can be entered to

| Weight and volume “ identify a Commercial Shipment or Waybill

Total Weight

0.002 [=c

Unloadng Point

number or simply Picked Up or Returned by
Net weight Vendor.
Volume - -
Max Characters for this field is 20.
Etape 16a — Transaction — VL02N - Suite
L ~ | < e (= @ = [ | @& B
o 1 - r
i L Replenishment Div. 80030000 hange: Header Details
S oy oy | (e B2 S W 3 OEF g v Post Goods Issue P T Coe Click the Save lcon.
!Ship-to party CFSUOQETE CFSU Ottawa QETE / 1745 Aka Vista Dr. / Ottawa ON K1A 0K5
Processing Picking Loading Shiprment | Foreign Trade/Customs Financial Processing Administration
Dates Goods to be loaded
TransptnPlanng 14.311.2018| 00: 00 t
Loading 23 _313 .2018| 00:00 DGMgmtProf
Planned GI 23 .11 .20218 00: 0 Trans. Grp 1001 Maj. Equip. by Truck
Ship-to party
Delvery Date Z27.11.20186| 00 : 00
Tuesday 0000 — |0O0D=z00 and 00:00| — |0OO0:=00
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Replenishment Div. 8003000088 has been saved

Une fois la livraison sortante enregistrée
d’approvisionnement effectuera le processus de suivi de la livraison sortante pour la commande de transfert. Lorsque le responsable

de l'activité d’approvisionnement destinataire aura regu la livraison et le matériel, 'entrée de marchandises sera traitée en

conséquence.

, le responsable de I'activité

Passez a I’étape 26 — La livraison sortante est préte pour la sortie de marchandises.

Etape 16b — SNDM — Assigner I'indicateur de traitement spécial a la livraison sortante

Replenishment Div. 8003000088 Change: Header Details
R

2 oy ur | B A2

Ship-to party

CESTUOQETE

Post Goods Issue

CFS5U Ottawa QETE / 1745 Alka Vista Dr. / Ottawa OMN K1A 0OKS

Processing Picking Loading | Sh-ptnm‘nt ' Foreign Trade/Customs | Financial Processing | Administration P
Y
Dates Goods to be loaded
TransptnPlanng 13.11_2018 0D:z00D ™ ContainsDG
Loading 22.11.2018 o0:00 GMgmtProf
Planned GI ZzZ.11.2018 000 T s. Grp 1001 Maj. Equip. by Truck
| Ship-to party
Delvery Date '26.11.2018 00:00
Monday 0D0:00| — oo0:00| — [0D0:00
Unloading Point
Shiprment Y
ShippingPt 2603 CFB Trenton - Major Eqpt_5 TrnsPinSta = Cpen transp.planning
Route 100080 Central Region - Cen ShpmtBIRsn B . -
bpaisiled Under the Shipment Tab,
Incoterms select NS_Y as the
BillOfLad. SpecProcid.
GR/GI Slip Press enter on keyboard.
MnsTransTy Shpg Cond. o1 As Soon As Possible
TrnsIDCode Ship.type
Mns of tr. | SpecProcld s v I D
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Etape 17 — Emballer les articles dans une unité de manutention

Replernisfrirmennt Div. SO00F000088 Clhrange: Header Defails

Ship-to party

Post Goods Issue

e A = =

FSU Ottawa QETE / 1745 Alta Vista Dr. J Ottawa ON K1A OoKS

Upon enter from the
previous step, the
system updates
SpecProclid
description. While st
in the WVLO2N, we wwi
Pack the OB Delivery
| into a Handling Umnit.
This is required for all
NMDS Shipments.

Click the Pack Icon.

Processing | Picking Loading '~ Shiprment Financial Processing Administration P
Dates ) - loaded
TransptmPlanng 133131 _Z018)] 0o0: 00 sDG
Loading T a1 ads 0O0:00 DGMagrmitProf
Planned GI Z=2.3131.2018 00z O.. Trans. Grp aj. Equip. by Truck
Ship-to party
Delivery Date 26._.11 2018 oo0:-00 |
Monday co-00| — |[bo:zoo =rack oo:o00 | —
Unloading Point
Shiprment
ShippingPt Ze0= CFB Trenton - Major Eqpt S TrnsPinSta 2 Open transp.planning
Route 100080 Central Region - Cen ShpmtBIRsn § -
RouteSched
Incoterms
Billofad.
GR/GI Slip
MosTrans Ty shpg Cond. o1 As Soon As Possible
TrnsIDCode ) Ship.type _
Mns of tr. | | SpecProcid = | Lh’es - NMDS Transpor’tatﬂ

Etape 18 — Emballer les articles dans une unité de manutention — suite

Processing of Handling Units for Outbowurnd Delivery 8003000088
a5

-~ Pack material | Pack HUs Pack.proposal Single entry Ttl content Gen.header data

All existing HUs (avaiable for packing)
Handling Unit I.rPackaglng Materials

gi

_Tota | wWeight
”’//’_,,,lﬁﬁi

Click the Packaging
Materials drop down
menu.

4 »r

ESIE= per part. gty i Full =8  apPm

Material to Be Packed

[Fer per x HUs |[&= [=

W/ Vol =g

gen.

Material
11066:K7251

Partial gty

=5

| Total quantity

i

L SEeE
EA

Loading weight

Plant Sto...
2000 AL13R

W...|S

B ..

All. Loading Wt

i

{)

Item
1

Document m...
8003000088

Descriptio[TT]
TORQUE =

[E3

¥

:

(e
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Etape 19 — Emballer les articles dans une unité de manutention — suite

I= acvailable for Pac

B Sales ﬁ"raterjz;lby éescriptiﬂn

L
b

I Maraerial T ywpe

prar—

MMaterial descripptiom

rMaterial

Maxirrrwerty No . ofF Hics = X

Emnter hWMiaterial Twiiooe WiERP.
lhlick thhae checkrrmmark.

—

Etape 20 — Emballer les articles dans une unité de manutention — suite

Sales material by descriptiomn _/5—""7 Material by Material Type ]
-_—

[== IS o [ SEe ==l
Material Typeae: WERFP
MMaterial descripiomm | L armnagueacge hWMaterial RV T o P
A2 TR WwWaaAl L Er~J NS T WD —
A= T FRIW WAL L Erd L ey e oo o BNV -
A < g5 INCH PAal il ET Er-J LIt 1 s s S R =
A5 = 108 INCH PAlL LE T ErJ NS id 25 Saelect armnd dowuble
O35 INCH PAlLET Er-: NS SR click &a swuit=abhile
ASATR SHIPMERS T COoON T AINER ErJd PO S cS S Ppackaging
ASATR. SHIPMMERRST COoORNT AIRER Er-J NS = rmraterisl.
SATR. SHIPMMERRST COoNT ATINER E~J NS DS
ATRCREWW BOS Er-J MM ODS o
BOdS Erd MNP ODSC BoSaS
BALE Er-J PN DS BoL
EAS RO K. B0 ErJd NN ES BB
BEBARREL Erd NS B RL
B O WV ERd ErJd MR DS - B O3
B LN E ErJd NS B
B LN DLE ErJd NS BEBurd
OGS IE Er-J N DS CGE
AT OO | Lt ey I eSS i |
CAaSE Er-Jd MRS CSE
CORT ATRER : ErJ NSO T R
CRaAST Er-: PSR
T LIMNEER Er-Jd NSy L
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Etape 21 — Emballer les articles dans une unité de manutention — suite

Processing of Handling Units for Outbound Defivery 8003000088

Pack material | Pack HUs Pack.proposal Single entry

Tt content

| Gen.header data

All existing HUs (awvailable for packing)

I Handling Unit I. Packaging Materials Total Weight Loading weight All. Loading Wt E
Note the Packaging Materials is - ._fé
updated with your selection. &
1. Hi-lite the Handling Unit field at the =
g?‘:—ii-lite the Material to be Packed at
the bottom.

3. Click the Pack Icon. -
3 “« » “« » =
-~
M?i per part. gty ”?ﬁ per x HUs "?f_’l it full | l@ wWivol Jl = APM "@ gen.
Material to Be Packed
| Material Partial gty Total quantity U... Plant |Sto... W... S De... Document n... Item Descriptio[11] 1
|2 11066:K7251 ) 2 1, EA 2000 R13R : BO03000088 1 TORQUE : _E
Etape 22 — Emballer les articles dans une unité de manutention — suite
Processing of Handling Units for Outbound Delivery 8003000088
%
Yy Pad{nﬁﬂ‘rﬂ i PackHUs  Pack.proposal | Sngle entry | Tt content | Gen.header data
Al existing HUs (avaiable for packing)
| Handing Unit [. Packaging Materilks Total Weight Loading weight Al Loadng Wt [
306886920016622223 C NMDS:CTR 0.001 0.001 i

' \ HU number is created.

Click the Ttl content Tab
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Etape 23 — Emballer les articles dans une unité de manutention — suite

Processing of Handling Units for Outbound Delfivery 8003000088
k%

Pack material Pack HUs | Pack.proposal Single entry |'Tﬁ content I Gen.header data

| |
General overview of all HUs with hierarchy levels
Hierarchy level | Line identification Material/ Packaging Material Packed guantity 'S... |5 Batch Descrif
| 0 2068869200165622223 BIMDS - CTR i Contair
1 [ 1 380039{)908-8 000001 11066:K7951 i EA TORQL

1. Hi-Lite the Hierarchy Line 1 field.
2. Click on the Serial number lcon

4
EIE] @@ @ | 2 serainos. || (& wvol & apm & Genl & Item
Remarques

1. Sila quantité est supérieure a 1, aux étapes suivantes, un numéro de série est requis pour chaque OEES/FE.

Si la commande de transfert a été créée avec plusieurs articles, la livraison sortante comportera de multiples articles a
emballer. Dans ces cas, un OEES/FE/numéro de série doit étre indiqué pour chaque article figurant dans la FA, selon la

quantité a emballer.
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Etape 24 — Emballer les articles dans une unité de manutention — suite

[= Mantamn Seral Numbers

Handling Unit 20688622001 6622223 Item x
; T Y ou must enter the same
Material {(r3ro065:wvy951 B Serial Number that was
- Plant il originally assigned to the
Mo.serial no | o # AL | STO's Delivery Schedule
e and passed to the OB

i) ) i e |

Etape 25 — Emballer les articles dans une unité de manutention — suite

@ | rH@eqe =@ E 8had BE

L Processing of Handlinmg Units for Outbound Delivery 8003000088

Packmaterial | PackHUs | Packproposal | Sngle eMsy Tdlcontent | Gen.header data |

| Seral Mumber E_:«_’_/- E Pl iy
I!_ ;@0971833 Il?.? — \ i Click, the checkmark.

[ General overview of al HUs vith hierarchy levels

Hierarchy level | Line identification |Material/Packaging Ma Packed quantity 5... |5 Batch
]: 0 306886920016622223 NMDS:CTR
| 1 8003000088 000001 11066:K7951 1 EA [

Click the Save Icon. This will
now fully pack the OB
Delivery.

. Replenishment Dhv. 8003000088 has been saved
Lorsque vous enregistrez :

‘Descrption i
Container -

TORQUE WRENCH X
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A titre d’information seulement. L’unité de manutention est également assignée a la FE.

IE03 — Onglet « SerData », section « History » de la FE

Serial Number History

@Document "]__[j' Version Change Configuration Comparison  Splt Detail El @Action Log

Material 11066:K7951
Material Description TORQUE WERENCH
serial Mumber 20971833
“quipment 20971833 Equipment descriptn TORQUE WRENCH
[ Serial Number History HU assigned to
158 27.10.2018 306686920016622223 000001 | *=—r— Eeur

- E@Z? .10.2018 41 8003000088 27.10.2018

s SR s, x

Maintenant que la commande de transfert et |a livraison sortante sont assignées au SNDM et emballées, elles sont prétes pour la
sortie de marchandises.

Etape 26 — La livraison sortante est préte pour la sortie de marchandises.

Remarque : Les utilisateurs ont diverses fagons de traiter leurs sorties de marchandises. Je démontrerai le processus de la
transaction VLO06.
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Transaction — VL06G

foa. 33 .=z0318]
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Etape 27 — Sortie de marchandises de la livraison sortante — VL06G — suite

Remarque : En ce qui concerne les points d’expédition : La plupart des responsables d’activités d’approvisionnement connaissent
leur point d’expédition. Pour les divisions, la PRF et les emplacements de stockage des sept nouveaux centres d’étalonnage,
consultez le document CPMSJA013 — Information sur les centres d’étalonnage, qui indique le point d’expédition de chaque centre
d’étalonnage.

Ourtbound Deliveries for Goods Issue

(& b= "o [0 B2 [i] P#%Goods issue in background

Organizat. Data 4
Sales Organzation to _H"r_l T|".18 appearance of the report
Distrbution Channel to (=] slightly changes.
Division to =2 .
Shipping Pont/Receiving Pt 2608 1 to | ‘Is-hiEpn;;rgtgii:g;m::EIaio
Document Editing —FiEId'
I raid b & [ | 2. Delete the Pinnd Gds Mvmnt
Cieatedion = ?l Dates. L.E. Fields are left Blank.
= 3. In my scenario | only to
i display the OB Delivery
| Picking Date = (= | ﬁLer:‘:’eecli_. Enter the OB Delivery
praing e = L' 4. Click -execute
Transptn Plang Date to | = | E k
lF'land (stMMvmnt Date 2 to 2 . :’.‘\ | Note: If the Supply Activity
gcﬁj = SD :mnt = :° u:—: wishes to display all their
i 2 =) pending OB Deliveries against
— their ShpPt, just remove the
Eicking Dota — Pland Gds Mvmnt Dates and
Yorchoust Iesnher i Y J run the report against their
Exclude Existing Groups in WM : y ShpF"t only
Storage Location to | =
Door for Whse No. to "-'F_|
| Doc. Data o 3
Delivery :_BDDSUOODBSU_'] 3 | w | = |
Delivery Type [ to | = |
Group to | = |
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Etape 28 — Sortie de marchandises de la livraison sortante — VL06G — suite

Goods Issue for Outbound Deliveries to be Posted

@{QS“ 5 M40 AER AT P EN EaEE 08 THT

Delivery Dlv.Prior. _Essc:ription Material DlvTy|Deliv.date |Delivery quantity|Pu
7
|[ | soo3c00088 3 Click the Item View Ilcon NL 26.11.2018
w
Etape 29 — Sortie de marchandises de la livraison sortante — VL06G — suite
Goods Issue for Outbound Deliveries to be Posted
h @Headery FoPostGoodsIssue 90 M 4 kP M EHEER =25 | P & « EHEeg [ A <= T
Delivery ShPt |DPri|Typ |Deliv.date|Ref.doc. Item|Material s Dlv. |Dlv.|Bin Description Name ship-to party 1
\-_._t_ 8003000088 | 2c0s = 26.11.2018|47028168431 1]11066:K7951 1 1 TORQUE WRENCH CFSU Ottawa QETE
N

Note the STO linked to the OB Delivery is displayed.
Check the box beside the OB Delivery Number.
Click Post Goods Issue.

Etape 30 — Sortie de marchandises de la livraison sortante — VL06G — suite

Goods Tssire for CQutbosrng Delffveries o be Posted

<5 £ Header Wiews = Tk post Goods Issue | 14 -4 - L | = E =
Deliwery shrt | Depri | Ty Deliv.date | Ref.doco .- Ttem|Mate:
[« Boo3 00008 s 2Z26e0s =3 2 .11 .2018 47028184371 a 110G

Pop up appears.
Click checkmark.

= Specify Actual Soods Issuse Date

Act. Gds Mwrmnt Date rd-__-

[T e - =oas| Ly

[ [~ {< ]
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Etape 31 — Sortie de marchandises de la livraison sortante — VL06G — suite

La ligne de la sortie de marchandises devient verte. 1 successful and 0 incorrect goods movements

Goods Issue for Outbound Deliveries to be Posted

€3 S Header View | & TfPostGoodsIssue B0 WM 4 P M G EH 25 ¥ & - EHHog
Delivery ShPt |DPri |Typ |Deliwv.date|Ref.doc. Item|Material 5 Dlwv. |Dlw. |Bi
[:] 8003000088 | 2608 3 26.11.2018 4702818431 1 11066:K72951 1 1

Le traitement physique comprend I'emballage, I'étiquetage et la remise du matériel/de 'OEES emballé au Service central de
transport du matériel a des fins d’envoi.

A titre d’information seulement. Maintenant que la sortie de marchandises a été saisie, certaines mises a jour surviennent dans la DE
en raison du numéro de série assigné et de la sortie de marchandises dont le code mouvement est 641 pour la livraison sortante.

37



Transaction — IE03, FE 20971833, numéro de série 20971833

°? |I|Jﬂi'ﬁ Class overview rhamwpu-ndmu ST T B O v i prvifcootins
== Tspment e . Cusgry (6] Temmesnaemont sqummenn
Equpment Category Q Tes:{msumw m TORGUE WS ——
Desarpbion | [DEL ESTO OPER CALA
Status |OPER CALA |_| ‘“F'W 137.10-2018) Vikd Ta 31.13.899%
Viaid From STTI5 3518 Vaid To 9113 5555] MImmm | Uses{Patpe Data - PRT data | SoData | €.
______m Organzzation | Structure | User/Partrier Data | PRT data | Serbata € ¢ [ * 5 Fespersbloes e Critical Intsgration Point
Plarraag plang . alm?ﬂ_hﬂru Tor PAL
Locatian data || Patwar group QETE /CETQCALCTR MainWorkCir passas
 [Ramepire o0 | s [ 100 GO DT GIBATIONGTE | 4" from the RCAF Piant
MantPt 100 ks e R EAITRRATICR TRTGRA M 2000 WC to theGETE Cal
Location i Center WC.
R f Via PMRELOC Maint The responsible CC is
— Plant updates to the L slso passed tn QETE.
Plant secton s i'ﬂ“ PI nL Coirgamny Cods -:I.'lSlB.-_ _DQ“_N[ DQU'MM D‘!N.l' e
i receiving Pla e -
= st Corter SEESAR fo:an' TEFEL |
ABC ndic. WIS Elament -+
St Fiekd ' L
Vi .| Display Equipment : SerNo.Detajl Serial Number History
B overview  Measurng ponts/counters
Material 1065 K951
Equpment MT0571833 Categary g Testimeasurement equpment Materal Descrpben TORGUE WRENCH
0 g Serl Mumiber 20971833
P :EI:ELlEF.I'Q C_IJEF. Y D Equpment JATIEIL Egupment desopin TORQUE WRENCH
e @S Eerial Humber Histor
Vald From [27.10.2018] Vald To 131.12.9998| -
— = R RETCI0. 3018 101 102547378 '57,10.2018
Generadl | locabon | Organzation | Structure | UserfPartner Data | PRT data = e ﬁmfamnﬂm Pl mwmm”m:—\
p '&'m.womakﬁnﬂzsawﬂe 2018 CPUOGETE P EMR Serial Number
General Stock Type 01 2720, 2010 vA: BU0IO0U0BB 21,10, 2018 History updated with
: - changes to Stock ;z-r.m.zn:lenaaamznaiceze‘za 000001 1 Mvt Type 641 Goods
Matens! |16k B1S01 Type 06 Transit. » 7 27,10, 2016 2000 A135 101 5005956575 2016 Issue Material
Serial Number 20971833 Plant changes to =28 27.30.2018 101 182947374 27.10.2018 Documents.
= . = ¥m27.10.2018 2000 ST 4570604245 2018
Lost Serl o972 receiving Plant « A EEE00A0TE 1000 017K 641 4929604045 2018 TRIHBCA Inb Delivery is
Receiving Sloc is » 2B 27.10.2016 641 8003000087 27, 10,2018 Identified.
i displayed, » ¥ 27.10.2018 1000 01EN 101 5005556574 2018
e — { « 2R27.10.2018 103 102547273 27.10.2018
Stack type 06 Transk +¥9127.10. 2018 1000 641 4528 604B44 2016
Phartt 10007  ADM (Mat) - i ETNENEETE 2000 00F) 641 4929604644 2016 CPSUOGETE
: = =28 27.10.2018 641 H003000086 27,10, 2018
Storagelocaton « ¥ 27,10, 2018 2000 00FQ 101 S0053SELTS 2018
Stock batch | »2B27.10.2016 101 162947372 17.10.2016
_ CORTET = ¥ 27.10.2018 2000 641 4578604843 2016
w Date L Goodetit (2710, 20184 « A EIATREIN 000 A13R 641 4528604043 2018 ATESHEPSZ
Owmer of stogk » 2R 27.10.2018 §41 BO03I0000BS 27.10. 2016

= 3m 0T A0 20TR 2000 RTAR 1NT SNNSS5ERTR 201R
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Transaction — IW23 — Avis

3 61337 ' A 8IBTH

o Ncm'l.'m'l I'_ZSQOC_M?‘E! j':] | EMR 20971833 PIN = zmmcpz | )'I
Hetcatin 13000088 (L EMA NATIEE FIN = T8I O 2 Notfc. Status [osHO . [fjoren _ ]
Nt St ] | il oz i General Info_| Contact nfo . Uscstion Duta | Dute Inf i e Plan | Task Lst
Gensalish otk | loctun Data | D et | Marterarce Pon | Tasklst '
; |tk ADH (Mat) |
Respoeshines e — . Gadl Notification is R 1 \
Foagny oo L0 0 Pant sectin 1 Location Data from the
_ — = W — EMR updated on
Han Wkl E:icﬁﬂ J00e] g oo . - > . —
St AT T 5., 11 Sart fekd : A
UTUERSUBFE 171872 (ARDWTSEMONGISD) 0 : :
Regoried by ‘TpingeiengT| oot e 27,10, 20181 10: 1240 Accolng assgrment =
* Company Code [€186] Dept Mat DelfMn Cittawa
e e——
[Fesean | oerel | €O Ared [o160]
T order | |
T Oramert o esopn B s

Transaction — IP03 — Plan d’entretien

Mantenania plon____ [lsoeases Jewes vowiemmsonmian

aireral dats whedue cals
e Lok =i loay]
Tl bmat =
Ciftues/Ling I o DR
Maintenance Plan Wpdated.

Hamtenance [teen LI TEMM 2000000 #IN = F20001 03 CEY
| Locten datg
[Prarapsace Tooa) A (M) 1
T T
Aoam I
N o | Updated from EMA,
“Wark cernr |
ABC rdestar 1
Sort fakd !
Company Code JOIEG | Dwept Mat DeliMn D87 ot LS
I ]
Cartar i T oEE1 o Area faawe)
Asiine : |
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Processus de commande de transfert final. Le responsable de 'activité d’approvisionnement destinataire regoit I'envoi physique.

A titre d’information seulement — Lorsque nécessaire, vous pouvez afficher une livraison entrante au moyen de la transaction VL33N
et trouver ou confirmer les numéros de série transférés depuis la livraison sortante.

(& [nbourd devery [k l.}:*-:[r'.-rrfw:t Sbsaquent Funttirs®  System e

0 RS ALY
- ot
v, Shipping Notifit 5o nber

= Inb Dellvery.

P4G348% BB
Ling ftem

Inbagnd el ] FEVEH Document Dlate [27,10,2018

Vendse ATR FORCE AR FORCE | Ot ON KA 0G2 Click, Extras, SelectClick
Serial Numbers,

(bl | Sonet | kst | So et | S Ovnen | Gopfnunet s

Debry doe 10000 0000 TwaWet £ 0,
Achal G it 17.10.2018 ki -
Al ltams

1 Lde:EIssl 1 TORQUE WRENCH

(= Display Serd Numbers

Delvery 1182947375 [ftem

1

Materal "msﬁ:mr\

Part 1000

No.seral no 1 / \
\

Seral Number El

}umaaa ﬂn—

=

Serial Number assigned |
to Inb Delivery., I

vannans
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Etape 33 — Transaction — VL06IG — Réception de marchandises et livraison entrante

Trnbowurnd Delfiveries for Goods Receipt
(2 oo [T - g@%ﬂs reCeipt 1 background

PO Data
Purchasing D il T
urchasing Document Al _'Ij to
Iterm to
Time Data
27 10 2018 to

Delwvery Date

Etape 33 — Transaction — VL06IG — Réception de marchandises et livraison entrante — suite

Il y a diverses fagons d’exécuter le rapport de livraison entrante. En voici un exemple.

La plupart des responsables d’activités d’approvisionnement connaissent déja leur point d’expédition. Pour les divisions, la PRF et
les emplacements de stockage des sept nouveaux centres d’étalonnage, consultez 'aide mémoire CPMSJA013 —
centres d’étalonnage, qui indique le point d’expédition de chaque centre d’étalonnage.

Inbound Deliveries for Goods Receipt
. [_,I:I E E@ Iil ;Ei:gGoods receipt in background

| Organlza Drata
Shlpplng%ﬁ{&lecewlng Pt ZRO0Z

PO Data
Purchasing Document

Item

| Document Editing
Created by
Created on

Lime Diata

Delivery Date

Putaway Data
Warehouse Number
1 Check at Header Level
= Check at Item Level
Storage Location

Partner Data

Vendor

04 _ 11 . 2018

Click the AIll Selections icon.

=
=

In this example;

The Shipping Point is entered.

Mandatory.

Delete the Delivery Dates. LLE.

Blank them out.
Click Execute lcon.

Information sur les
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Etape 34 — VL06IG — Réception de marchandises et livraison entrante — suite

Le rapport affiche toutes les réceptions en attente pour le point d’expédition de I'activité d’approvisionnement.

Goods Receipt for Inbound Deliveries to be Posted

43 [2l item View F$rPost Goods Receipt 44 » M EE &% ¥ & « Bd%w L a4
Delivery Deliv.date Ship D1vT | DPri | Typ Vendor GoodsMvt No. Items|Created by Locai
= 'H.___-.‘
= 181954162 08.09.2015 2R07 EL ‘hhhr“hh‘nﬁh.ﬁlR FORCE A 1 | AMGAGNON
;-182066304 27.11.2015 220z EL 1 ﬂﬂ:EE?UﬁGE“‘.A 2 | RRHBROWN
1182734960 01.05.2017 Z2R0Z EL 1 AIR A . 1 |RJPQINT
:'1829446?8 02.08.2017 2202 EL 1 PLANT 3201 A $P0k:h9|tEn1 1 |JPIETRACUPA
1181771792 |08.05.2015 |2R0Z EL 2 veDs 7, YPRVE IO, 1 | SFDBLANC
_f182535852 26.10.2016 2R0E EL 2 VCDS Y 1 | RRHEROWN
;'1825?2404 21.11.2016 2R0Z2 EL 2 VCDS n 1 | REHEROWN
1182663866 26.01.2017 2R0Z EL 2 vCDs A 1 |MWCRETES
f__182?03322 16.02._.2017 207 EL 2 VCDS A 1 |DFHAYES
;'182705408 16.02.2017 2207 EL 2 VCDS Y 1 |DFHAYES
_ 1827080593 23.02.201%7F 2R0OZ EL 2 ATR FORCE A 1 CBERGERONEER
_'182?78897 0e.04.2017 2207 EL 2 VCDS A 1 |DFHAYES
L 181036296 07.02.2014 2R0Z EL 3 ATR FORCE A 1 CJCGOSSELIN
_f181230185 05.05.2014 2202 EL 3 ATR FORCE A 2 CJCGOSSELIN
_;181245038 13.05.2014 2R07 EL 3 PLANT 3201 N 1 |ACNEAMTU
L 181599124 17.03._.2015 2R0Z EL 3 ARMY A 1 |MELEE
5__181822136 10.0€e.2015 2R07 EL 3 ATR FORCE iy 1 P3GAUTHIER
;'182035546 12.311.2015 2n0Z7 EL 3 ATR FORCE a i E3GAUTHIER
_ 182456045 06.09.2016 2ZR0Z EL 3 ATR FORCE A 1 EJABOUCHARD
_'182592364 16.01.2017 2207 EL 3 ARMY A 1 |MJZMORRIS
L) 182613444 30.01.2017 ZR0Z EL 3 ATR FORCE A 1 MDTLVATITLLANCO
_f182545?6i 13.02.2017 2R0OZ EL 3 ATR FORCE A 1 VLHEMPHILL
;'18265966? 24.01.2017 2R07 EL 3 VCDS iy 1 |MCREEBE
B 182765864 0e.05.2013 2R0Z EL 3 PLANT 4000 A 1 |DLEGER
L | 182765869 21.05.2013 2R0Z EL 3 PLANT 4000 A 1 |DLEGER
;'182765870 21.05.2013 2207 EL 3 PLANT 4000 A 1 |DLEGER
_ 182780287 15.04_201%7 ZR0OZ EL 3 ATR FORCE A 1 P3GAUTHIER
| 182788871 18.04.2017 2R0OZ EL 3 ATR FORCE A 2 P3GAUTHIER
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Etape 35 — VL06IG — Réception de marchandises et livraison entrante — suite

Utilisez les documents regus avec I'envoi et effectuez une vérification physique des marchandises regues, y compris des
OEES/FE/numéros de série, p. ex., les notes d’expédition et les étiquettes des OEES.

Goods Receipt for Inbound Deliveries to be Posted

£7] SHeader View 7| "Gk Post Goods Recept M4 P FHEE 25T F 2 HE Hog | [il 2 4T B T

E@y Item|Purch.Doc. |SLoc|Dlv.|ExtDeliv. Material Description In Plnt|Batch Deliv.date|Storage Bin
[v] 182547375 1(4702818431 |0iEN| 1 [B003000088 |11066:K7951 TORQUE WRENCH X 26.11.2018

t SE T TOUSIETIS [UIED T E000TS22T6 [U0-543T220TNSN [LUBRICATING ULL; MULYBDENUM DISULFIDE X 0000135631|07.02.2014|Find the Inb
- 181230185_'-——-—'?% 01EP| 1 |8001202058 |21-8656598:NSN | LUBRICATING OIL,ENGINE X 0000135648 05.05.2014 |Delivery matching
[]181230185 2(4701136933 [0eS8f 1 | 5001202058 |21-8992413:NSN |BRARE FLUID, AUTOMOTIVE X 0000116621 05.05.2014 lthe shipment and
1181245038 1|4701146476 |0iEP| 30 [B 21-9047732:NSN |SIGN 13.05.2014 | anerwork.
1181317550 1[4701220631 |0iEP| 1 |B001293850 |0i= N | TRANSMITTER, PRESSURE 30.06.2014 @ e yote. Only

| 181599124 1|4701494121 |01EP| 1 [B001600800 |11581614:1NUWY X 17.03.2015
381771792 1|4701634277 |01EP|160 [8001783333 |21-9056830:NSN | FOLDER, FILE e 08.05. 2015 3¢lect and check
181827136 1|4701715009 |01EP| 2 |B001836927 |00-2526383:NSN |HYDRAULIC FLUID,PETROLEUM BR X SELO50113 |10.06.201s |the box beside each
1181954160 1[4701847165 |01EP| 1 |B001977518 |01-5601168:NSN |VALVE,REGULATING, FLUID PRESSURE T 08.09.2015|Inb Delivery
[lig1954162 1(4701847168 |01EP 1 | 8001977520 |01-499996%:NSN |MANIFCLD, HYDRAULIC SYSTEM ACCESSORIES X """-—-—.___-% physically received.
] 182035546 14701927074 |0iEP| 1 |B002065997 |01-3367868:NSN |LUBRICATING OIL,ATRCRAFT TURBINE ENGINE, |X CT1501192 |12.11.207
1182035546 2|4701927074 |0iEP| 1 8002065997 |01-4761074:NSN |LUBRICATING OIL,AIRCRAFT TURBINE ENGINE, |X CT1500588 |12.11.2015|0nce verified each
1182035546 3|4701927074 |0iER| 1 |B002065997 |01-3367866:N5N |LUBRICATING OIL,AIRCRAFT TURBINE ENGINE, |X CT1501190 |12.11.2015|correct Inb Delivery
1182066304 1[4701945662 |01EP| 2 |8002091008 |01-2676621:NSN |CONNECTOR, RECEPTACLE, ELECTRICAL X 27.11.2015|ig eorrect and
1182066304 2|4701945662 |01EP| 1 |8002091008 |21-9130122:NSN |CABLE ASSEMBLY, POWER, ELECTRICAL X 27.11.2015| 00 ke,
[ 1182456045 1[4702348497 |0iEP| 4 |B002504005 |00-1497431:NSN |HYDRAULIC FLUID,FIRE RESISTANT X PLANT_2000|06.09.2016
1182613444 1[4702502577 |0iEP| 1 |B002664322 |00-2575360:NSN |GREASE, PLUG VALVE X 0151 30.01.2017|
[1182734960 1|4702623592 |01EP| 1 8002793409 |20-0082027:NSN |WHEEL, LANDING GEAR b 01.05.2017|Click the Post
1182765864 1|4700509403 |01Ee| 1 |B000627017 |20-0022494:NSN |SUPBRESSOR, FLASH X 06.05.2013|Goods Receipt Icon.
1182765869 1[2700523690 |01EP| 1 |B000642685 |20-0022494:NSN | SUPPRESSOR, FLASH X 21.05.2013
1182765870 1[4700523691 |01EP| 1 |B000642686 |20-0022494:NSN | SUPPRESSOR, FLASH X 21.05.2013
182780287 1|4702662762 |01EP| 1 |8002832546 |00-2234004:NSN |GREASE,MOLYBDENUM DISULFIDE X CT1402258 |15.04.2017
182788871 1|4702671200 |01EP| 1 |B002840542 |01-3367174:NSN |FLUID,COOLANT X SEL1508031|18.04.2017
182788871 2|4702671200 |01EP| 1 |8002840542 |01-2566433:NSN |HYDRAULIC FLUID,FIRE RESISTANT X SEL1508271|16.04.2017
1182811853 1|4702683022 |01EP| 1 |8002856118 |12-1385040:NSN | SCREW,MACHINE 08.05.2017
1182834362 1|4702715519 |01EP| 2 |8002886805 |00-1497431:NSN |HYDRAULIC FLUID,FIRE RESISTANT X 0000210746 04.07.2017
1182933577 1|4702804748 |01EP| 16 |8002986812 |21-9217240:NSN |WEIGHT,DIVERS X 03.08.2017
1182944479 1|4702807499 |01EP| 10 |8002994285 |20-0045626:NSN |LASER SHIELD,BALLISTIC EYEWEAR 31.07.2017
1182944678 1|4702813953 |01iEP| 2 |B00299791% |20-0027385:NSN |TARGET DESICNATOR SET, ELECTRO-ODTICAL 02.08.2017
[ 1182645764 1[4702528676 |20R5| 2 |B002697140 |01-5933193:NSN |COUNTER, PARTICLE X 13.02.2017
1182708093 1[4702586001 |20mz| 3 |B002758148 |01-1663384:NSN | POINT,ARRESTING HOO X 23.02.2017
[ 1182915785 1[4702789462 |20B1| 10 |8002969463 |20-0001053:NSN |HARNESS, PERSONNEL PARACHUTE,CHEST X 10.07.2017
[ 1182535862 1[4702415122 |20D7| 5 |B002584769 |20-0038421:NSN |CABLE ASSEMBLY,SPECIAL PURPOSE, ELECTRICA|X 26.10.2016
1182572404 1[4702440146 |20D7| 1 |B002621426 |21-9043804:NSN |ENVELOPE,MAILING X 21.11.2016
[ 1182663866 1[4702519312 |20DJ7| 12 |8002714048 |21-9209465:NSN |BOOT PASTE X 26.01.2017
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Etape 36 — VL06IG — Réception de marchandises et livraison entrante — suite

Goods Recefpt Ffor Tnbowund Delfiveries o be Posted

3 & Header View = Fkpost Goods Receipt 14 | S | = E 5 | = =
Deliwversy Ttem | Purch - Boc - Shoc|Dlw. | Extbel i~ - Material
ABZTI9ATITS l1|l4a4a7o02818431 O1EM a1 o300 00848 11 0ec:KT7S951
A8/8103I&eZ290 s 47002943713 OoOI1EP 1 SO0009SS22T7T6 OO0 —543 7220k
L Esas3nilaes 1 | 470113933 O1lEPR 1 8001202058 Z21—8eS5ae528::n
[ st asS =2 4701136933 O1EP 1 SBO001l202058 Z21—8992471 3 N
[ | A 812445038 s B 47011447 oO1LEPRP 30 8001214913 21 —S04TF7 732z
| a1 ILET S50 = AFD12206&3T L o B el = z SO00I 293850 O1l—133c4ae4d4 -k
S O0S 00 115811410
iF B3333 21 —905e830 K
5 e | = =
Actual GR date 27.10.z2018| ¥ 836927 00—2526383:N
|1 Post Partial Goods Recept . Sl ARl L e Ch D
i ST ISZ20 01 — 49999 cD 2N
oSS 97 O1l—3367/86e8 -k
Click checkmark R 55577 S e R e
i \‘ D6&E593937 01l—336e7868 N
OS1 008 o1 —-22cT7eaeZl K
AT e = P LS e e [ P I
-z
Etape 37 — VL06IG — Réception de marchandises et livraison entrante — suite
= —
= -| = @e@ =mMas 2T ey B3 @ =
= = = Note only those Inb Delivery or deliveries
osted i
Goods Receipt for Tnbound Delfiveries to be P — checked turn green and are receipted.
<3 S Header View & "ZrPost Goods Receipt = M4 4« »F M FEERE &=F F =B EEH <H T i T [ T
Delivery Item| Purch.Doc. SlLoc |Dlw. |ExtDel = Ma - Description In Plnt|Batch Deliv.date|Storacg
rf182947375 1|4702818431 O1EN & = 8003000088 11066:K7951 TORQUE WRENCH x 26.11.2018
'7I Ig I F7005% I UIEFP = = TUo © TU—5% UTNSH LUBRITATING UIL,FMUOLYBDENUM DISULFIDE UUOO0U0I3S5So31I | T - - O
181230185 14701136933 Ol1EP i 8001z02058 21— 8656598 :NSN LUBRICATING OIL, ENGINE x 0000135648 |05.05.2014
181230185 2|4701136533 OlEP i 8001202058 21—-89952413:NSN BRAKE FLUID, AUTOMOTIVE x 0000116621 |05.05.2014
181245038 14701146476 O1EP 30 8001214913 21—-5047732:NSN STEN 13.05.2014
181317550 14701220631 CiEP i 80012923850 01—-1336464 :NSN TRANSMITTER, PRESSURE 30.06.2014
|18i599124 14701494121 O1EP 1 8001600800 11581614 :1NUWT TUBE, CANNCN = 17.03-2015
181771792 1(4701e34277 OlEP| 160 8001783333 21—29056830:NSN FOLDER, FILE x 08.05.2015
47181822136 14701715008 oiEP 2 8001836927 00—2526383:NSN HYDRAULIC FLUID, PETROLEUM BASE b4 SELOS50113 10.06.2015
|181954160 1|4701847165 O1EP i 8001977518 01-5601168:NSN VALVE, REGULATING, FLUID PRESSURE X 08.09.2015
181954162 14701847168 O1EP 1 8001977520 01-4999969: NSN MANTFOLD, HYDRAULIC SYSTEM ACCESSORIES = 08.09.2015
182035546 1(4701227074 OlEP i 8002065297 013367868 :NSN LUBRICATING OQOIL, AIRCRAFT TURBINE ENGINE, (X CT1501192 1z2.11.2015
182035546 214701527074 OlEPR i 8002065997 01—4761074 :NSN LUBRICATING OIL, ATRCRAFT TURBINE ENGINE, |X cTl1500588 12.11.2015
182035546 314701527074 O1EP X 8002065997 01—-3367868 :NSN ILUBRICATING OIL, ATRCRAFT TURBINE ENGINE, |X cT1501190 12.11.2015
182066304 1|4701945662 O1EP = 8002091008 01—2676621:NSN CONNECTOR, RECEPTACLE, ELECTRICAL X 27.11.2015
182066304 214701945662 O1EP 1 8002091008 21—9130122:NSN CABLE ASSEMBLY, POWER, ELECTRICATL = 27.11.2015
182456045 1|4702348497 O1EP 4 8002504005 00—1497431 :NSN HYDRAULIC FLUID, FIRE RESISTANT x PLANT_2000|06.09_.2016
182613444 14702502577 O1EP i B002664322 00—2575360:NSN GREASE, PLUS VALVE x 0151 30.01.2017
182734960 14702623592 O1EP 1 8002793409 20—-0082027:NSN WHEEL, LANDING GEAR X 01.05.2017
182765864 14700509403 Ol1EP i 8000627017 20—-0022494 :NSN SUPPRESSOR, FLASH x 06.05.2013
182765869 14700523620 O1lEP i 8000642685 20—-0022494 :NSN SUPPRESSOR, FLASH x 21.05.2013
| 1182765870 147005236591 OlEP i 8000642686 20—0022494 :NSN SUPPRESSOR, FLASH = 21.05.2013
182780287 14702662762 O1EP 5 5 8002832546 00—2234004 :NSN GREASE, MOLYBDENUM DISULFIDE x cCTi1402258 15.04.2017
47182788871 14702671200 O1EP i 8002840542 01—3367174:NSN FLUID, COOLANT X SEL1508031|18.04.2017
[ i1s8z788871 2|4702€e71200 O1lEP X 8002840542 012566433 :NSN HYDRAULIC FLUID, FIRE RESISTANT x SEL1508271|18.04.2017
| 112828131853 14702683022 OlEPR i 800z856118 12—-1385040: NSN SCREW, MACHINE 08.05.2017
47152834362 14702715519 O1EP 2 8002886805 00—-1497431 :NSN HYDRAULIC FLUID, FIRE RESISTANT x 0000210746 |04 .07.2017
|A82933577 i|4702804748 O1EP ie 8002986812 21—-9217240:NSN WEIGHT, DIVERS x 03.08.2017
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A titre d’information seulement. Aprés la réception, le champ « Planning Plant » de la FE est modifié pour afficher la division

destinataire.

" . Display Equipment : Organization

G (] =1 8 £& Cuass averview  Measumng ponts/counters

@Dm.m ? Version Change  Configuration Comparson Spit Detal Iﬂﬁjmmg

e v 1
Equpment l'_h_DB_'l‘_l_ﬂE'-:#“_ — _p Category Q. Test/measurement equpment ke i
Descapton TORQUE WRENCH
Status EsT0 " OPER CALA m Materl Descrpton
Vald From 27.10.2018] Vald To [31.12.9983] Seral Nurmber 20371833
_G. jeneral |~ Locatian e Structure. - uisrjmm § .PRT data | Sa'l}ala F 'c' | ¥] = qu-lp ent 205971833 Equpment descrpin
B tarial Joming Higrozi
| Respanshities * ¥127.10.2018 1000 D1EN 101 5005956376 2018
|' Planning plant 1000]  ADM (Mat) ik TI0TZ0T
1 o TFa GETE [CETQ CALCTR _ * ¥27.10.2018 1000 641 4928604846 2018
Man WorkCer \cPusQETE| / (1000  QETE DTTAWA CALIBRATION CENTRE Planning Plant + B BINT052038 2000 2137 641 4926604846 2018 CESUOQETE
otk prife P CALIBRATION PROGRAM NGTIE updated. upon +2#27.10.2016 641 BOCI0D000EE 27.10.2018
' 101 Goods * @ 27.10.2018 306886520016622223 000001 1
P RECsipL -F.pgz?.m,zms 2000 A13R 101 5005956975 2018
: 31 «4#37.10.2018 101 182947374 27.10.2018
z:m"' Code (e ..D?'F“ﬂ_‘:’*'f”‘!!'?'-‘f"“ Oz . ‘?21____._1.0,:.39;5.20@ 641 4526604845 2018
Sty Crrg toage] e s -?m.tﬂﬂmmﬁo O1EN 641 4928604845 2018 TRTNSCA
WES Eement | 'ng‘-‘.lOJm.s 641 8003000087 27.10.2018

A titre d’information seulement. Voici comment vérifier le numéro de série assigné a la livraison sortante.

Enveonment  Subsequent Ft

. k_'l 27.10.2018 1000 O1EN 101 5005956574 2018
hrs)

[= Mantan Senial Numbers

PETH S BEA T oriom me

PR ] Senial Numbers I

Tuthiund e I 3850, 1335 '
Fo— TEES o] FRG TN AR NN m&: s|  Dangerous Goods Suppleme
i ol sciten. 5
B0 oy _ T St Gk " Confuation
Loy .35 ARREE ). H:Il\‘#[ .1 |+ G_[ :'-)'_._'. .':- '_.,')
K] e eepadagen = .
= Export License Log
R by & e Create Enancal Document
; 1 W ey woes |
@ Display Fancal Doc.
= Extemal Credt Insurance

TORQUE WRENCH

TORCUE WREMCH

GR Mat Doc Mvt Type 101
updated to EMR Serial
Number History.

Delv 18003000089
: [
Material '11066:K7551
Plant 1000
seri f B /11
Select and aidae — d
click Serial _
Numbers. E. )
]fJ Serial Number assigned
| ol to Delivery. -
. VEREEEEY
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Lorsque tous les processus de commande de transfert sont achevés, que la livraison sortante est expédiée ou que la livraison
entrante est recue, la commande de transfert refléte le processus complété.

@ .| DFPS Replen STO 4702818431 Created by Jamie Hunter

Document Overview On D 6} a @Pmt Preview  Messages II' @PersnnalSettmg

E HUB DFPS Replen STO ¥ 4702818431 Supplying Plant 2000 Air Force Doc. date 27.10.2018
1| Header
E =H) 5. Itm A 1 |Material Short Text PO Quantity OUn C Deliv. Date Matl Group Plnt Stor. Location Issuing st
| 1t U 11066:K7951 TORQUE WRENCH 1EA D26.11.2018 5975 1000 01EN A13R
L]
1 b 4 b
B BEL @aE E EEEE @ | pdd Poriog (B3]
B9 Item 1[1]11066:K7951 , TORQUE WRENCH [~
Material Data Quantié»és!WeigHts '.D.et'rvery Schedule | Delivery ! Invoice | Account Aééignment _,':’"Pi.adxase Otder"ﬁ“stw I Texts | .De.lrvery Address | Confrmations | Sﬁ.ippir.}g Condition Con... | \I“E
- [ | T, | [IT™ ; =
QST R (2 = JEE L) L) [ E )2
Z  GR blocked stck.OPUn MvT Tr./Ev. * Materil Docu Item Postng Date  E Quantity OUn = Amount in LC L.cur  |ZQty in O | Ord_ Reference Batch E Amount Croy
0 101 Goods receipt 5005956976 1 27.10.2018 1 EA 0.00 CAD 1 EA 8003000088 0.00 CAD
0 Goods receipt L = 1 EA 0.00 CAD = 1 EA . 0.00 CAD
641 Goods issue 4028604846 1 27.10.2018 1 EA 0.00 CAD 8003000088
Goods issue & 1 EA 0.00 CAD
Delvery note 8003000088 1 27.10.2018 1 |EA 0.00 CAD
Delivery note [ 1EA 0.00 CAD

Fin de I’aide-mémoire
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