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NOTES EQUIPEMENT DE LEVAGE - ACIER:

APPROBATION DU DESSIN:
CE DESSIN PEUT ETRE UTILISE POUR FABRICATION, SEULEMENT S'IlL COMPORTE LE
SCEAU ET LA SIGNATURE DE L'INGENIEUR DE PROJETS.
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GENERALITES :
SE REFERER UNIQUEMENT AUX COTES INSCRITES SUR LES PLANS. NE PAS
MESURER A L'ECHELLE UNE COTE NON-INDIQUEE SUR LES PLANS.

EXIGENCES DE FABRICATION :

- LES BORDS DES PLAQUES ET MEMBRURES D'ACIER DOIVENT ETRE LISSES ET
EXEMPTS DE FISSURES, DE CREUX ET DE CASSURES;
- LES BORDS, LES OUVERTURES ET LES TROUS DE BOULONNAGE NE DOIVENT PAS

ETRE COUPES MANUELLEMENT AU CHALUMEAU;
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- - ELIMINER LES ARETES VIVES;

MATERIAUX STANDARDS (SAUF S| INDICATION CONTRAIRE):

PROFILES LAMINES OU SOUDES ET PLAQUES, DOIVENT ETRE CONFORMES AUX
NORMES CAN/CSA G40.20/G40.21:

- PLAQUES 4,8mm (3/16") ET PLUS: GRADE 300W;
- PROFILES HSS: GRADE 350W OU ASTM A500 GRADE C;
- AUTRES PROFILES: GRADE 300W;

- DES CERTIFICATS DE COULEE DONNANT LES RESULTATS DES ESSAIS CHIMIQUES

ET MECANIQUES AINSI QU'UNE ATTESTATION DE LA CONFORMITE AUX NORMES
SONT REQUIS;;

ELEVATION LATERALE m

1321

ELEVATION FRONTALE

- CHACUN DES CERTIFICATS DE COULEE DOIT ETRE IDENTIFIE AU NUMERO DE

DESSIN ET AU NUMERO D'ITEM (DETAIL) CORRESPONDANT;
- VOIR PARAGRAPHE "CERTIFICATS ET DOCUMENTATION".

*** SOUDAGE:
m - DES PREUVES DE CONFORMITE SONT REQUISES (COPIE DES LETTRES DE
VALIDATION ET CARTES DE COMPETENCE DES SOUDEURS EMIS PAR LE BUREAU

ECHELLE 1:15

NG

ECHELLE 1: 15

- TOUTES LES SOUDURES DOIVENT ETRE EFFECTUEES SELON UNE PROCEDURE DE
SOUDAGE APPROUVEE PAR LE BUREAU CANADIEN DE SOUDAGE (CWB);

- ENLEVER LES DEFAUTS DE SURFACE. S'ASSURER DE L'ENLEVEMENT COMPLET DU
"FLUX" ET DES ECLABOUSSURES DE SOUDURE;

\j/ CANADIEN DE SOUDAGE) (VOIR PARAGRAPHE "CERTIFICATS ET DOCUMENTATION");

CORNIERE

101.6 x 101.6 x 6.35 EP.
TYP.

*** INSPECTION DES SOUDURES:

- SAUF INDICATION CONTRAIRE, LES SOUDURES DEVRONT ETRE INSPECTEES
VISUELLEMENT;

- UN RAPPORT DOIT ETRE FOURNI (VOIR PARAGRAPHE "CERTIFICATS ET
DOCUMENTATION").

*+ ESSAIS ET INSPECTIONS DE MISE EN SERVICE: PALONNIER :

L'APPAREIL DE LEVAGE DOIT ETRE MIS A L'ESSAI SOUS CHARGE,
CONFORMEMENT AUX EXIGENCES DE LA NORME ASME B30.20. UNE CHARGE
SUPERIEURE DE 25 % A LA CHARGE NOMINALE DOIT ETRE SOULEVEE SANS
AFFECTER L'INTEGRITE DE LA STRUCTURE (AUCUNE DEFORMATION, FISSURES OU
AUTRES ANOMALIES NE DOIT EN RESULTER). L'ESSAI DOIT ETRE EFFECTUE EN
PRESENCE D'UN INGENIEUR ET UNE ATTESTATION DOIT ETRE REMISE A PECHES
ET OCEANS CANADA. (VOIR PARAGRAPHE DE CERTIFICATS ET DOCUMENTATION).

- CHARGE D'ESSAI : CANELLE MODELE 1.6m : 2595 KG x 1.25 = 3250 KG
(LA CHARGE D'ESSAI INCLUT LE POIDS DE LA CANNELLE)
*+ CERTIFICATS, DOCUMENTATION ET MISE EN SERVICE:
- TOUS LES CERTIFICATS, DOCUMENTS ET ATTESTATIONS EXIGES AUX
PARAGRAPHES CONTENANT UN ASTERISQUE (*), DOIVENT ETRE IDENTIFIES AVEC
LE NUMERO DE DESSIN CORRESPONDANT ET DOIVENT ETRE REMIS A
L'ACHETEUR DE PECHE ET OCEANS CANADA.

- LA MISE EN SERVICE NE SERA PERMISE QUE LORSQUE TOUTES LES EXIGENCES
MENTIONNEES AUX PARAGRAPHES PRECEDENTS AURONT ETE RESPECTEES.

PLAQUE SIGNALETIQUE:
AJOUTER UNE PLAQUE SIGNALETIQUE COMPRENANT:

- MATERIEL : ACIER INOXYDABLE
- INSCRIPTION :

- CAPACITE DE L'ACCESSOIRE : 2070 KG;
- POIDS DE L'ACCESSOIRE : 525 KG;
- NOM DU FABRICANT : (TRAVAUX REALISES PAR)

- NUMERO DE SERIE : (SE REFERER A PECHES ET OCEANS CANADA)
- DATE DE FABRICATION OU DE MODIFICATION :

LOCALISATION: VOIR VUE ISOMETRIQUE 3

PEINTURE:

SE CONFORMER AUX EXIGENCES DE PECHES ET OCEANS CANADA OU SUIVRE LA
PROCEDURE CI-DESSOUS:

- NETTOYER AU SOLVANT LES SURFACES A PEINDRE, SELON LA NORME SPC-SP1;
- PREPARER LES SURFACES AU JET DE SABLE, TEL QUE LA NORME SSPC-SP6;

- APPLIQUER UNE COUCHE D'APPRET DE PEINTURE INTERNATIONALE (CANADA)
LTEE INTERGARD #345;

- APPLIQUER UNE COUCHE DE FINITION DE PEINTURE INTERNATIONALE (CANADA)
LTEE INTERGARD #345 DE COULEUR JAUNE #RAL 1023.

NOTE:

1- UTILISER UNE ELINGUE DOUBLE D'UNE LONGUEUR MINIMALE DE 1200 MM POUR
SOULEVER LES CANELLES.

2- FACTEUR DE SECURITE 5:1
(REFERENCE: RAPPORT TECHNIQUE PRECICAD - MARS 2005)
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