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La modification no 002 vise à tenir compte de ce qui suit : 

A) Modifier l’annexe A, Besoin, article 5 – Capacité du moteur 
B) Modifier l’annexe A, Besoin, article 11 – Butée arrière 
C) Modifier l’annexe E, Critères d’évaluation obligatoires, article 3 – Capacité du moteur 
D) Modifier l’annexe E, Critères d’évaluation obligatoires, article 9 – Butée arrière 
E) Questions et réponses 

************************************ 
A) À l’annexe A, Besoin, article 5 – Capacité du moteur 

Supprimer : Capacité du moteur : au moins 20 HP 

Insérer : Capacité du moteur : au moins 10 HP, avec au moins 5 HP par servomoteur  

************************************ 
B) À l’annexe A, Besoin, article 11 – Butée arrière  

Supprimer : Butée arrière : butée arrière à doigts à au moins 5 axes indépendants 
Plage de positionnement de l’avant vers l’arrière (axe X) de 0 po minimum à 48 po maximum 
Précision de positionnement : +/- 0,0002 po maximum 
Répétabilité du positionnement : +/- 0,002 po max. 

Insérer : Butée arrière :  

Une (1) unité de butée arrière solide avant/arrière – axe X – au moins 11 po 
     Une (1) butée arrière haut/bas – R1/R2 – de 0 po du dessus du banc à au moins 10 po 
        Deux (2) doigts de butée arrière – gauche/droit – Z1/Z2 – au moins 28 po entre les doigts       

Un (1) doigt de butée arrière – au moins 2 po avant/arrière – Delta X 

OU 

Deux (2) unités de butées arrière distinctes – avant/arrière 
Chaque unité se déplace de haut en bas et de gauche à droite et les doigts de l’avant vers 
l’arrière 
La capacité de cette configuration doit être équivalente à celle de la butée arrière solide 

************************************* 
C) À l’annexe E, Critères d’évaluation obligatoires, article 3 – Capacité du moteur 

Supprimer : Capacité du moteur : au moins 20 HP 

Insérer : Capacité du moteur : au moins 10 HP, avec au moins 5 HP par servomoteur  

************************************* 
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D) À l’annexe E, Critères d’évaluation obligatoires, article 9 – Butée arrière 

Supprimer : Butée arrière : butée arrière à doigts à au moins 5 axes indépendants 
Plage de positionnement de l’avant vers l’arrière (axe X) de 0 po minimum à 48 po maximum 
Précision de positionnement : +/- 0,0002 po maximum 
Répétabilité du positionnement : +/- 0,002 po max. 

Insérer : Butée arrière :  

Une (1) unité de butée arrière solide avant/arrière – axe X – au moins 11 po 
     Une (1) butée arrière haut/bas – R1/R2 – de 0 po du dessus du banc à au moins 10 po 
        Deux (2) doigts de butée arrière – gauche/droit – Z1/Z2 – au moins 28 po entre les doigts       

Un (1) doigt de butée arrière – au moins 2 po avant/arrière – Delta X 

OU 

Deux (2) unités de butées arrière distinctes – avant/arrière 
Chaque unité se déplace de haut en bas et de gauche à droite et les doigts de l’avant vers 
l’arrière 
La capacité de cette configuration doit être équivalente à celle de la butée arrière solide 

************************************* 
C) Questions et réponses 

Q1 : Page 14 – 4.5 – Capacité du moteur : au moins 20 HP? 

Aucune presse plieuse de 40 tonnes mécanique, hydraulique ou électrique, ne possède autant de 
puissance. Une presse électrique utilisera peut-être 5 HP pour chacun des deux servomoteurs = 10 HP.  

R1 : Se référer aux sections précédentes.  

Q2 : Page 15 – 4.11 – Butée arrière : butée arrière à doigts à au moins 5 axes indépendants? 

Il existe deux différents types de butées arrière offertes : 

1.    Une (1) unité de butée arrière solide avant/arrière – axe X  
     Une (1) butée arrière haut/bas – axe R 
       Deux (2) doigts de butée arrière – gauche/droit – Z1, Z2 
        Un (1) doigt de butée arrière – au moins 2 po avant/arrière – Delta X 
                                 OU 
2.    Deux (2) unités de butée arrière distinctes – avant/arrière 

Chaque unité se déplace de haut en bas et de gauche à droite et les doigts de l’avant vers 
l’arrière 

On considère que les deux sont à 5 axes, mais la deuxième est dite indépendante. 
Unités de butée arrière – chaque unité – 5 axes. 

Laquelle demandez-vous? 

R2 : Se référer aux sections précédentes.  
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Q3 : Page 15 – 4.2.6 – Serrage rapide hydraulique, électrique ou manuel des outils 

Nous offrons un serrage rapide manuel ou hydraulique. Veuillez indiquer celui dont vous avez besoin. 

Sur une presse plieuse électrique de 4 à 5 pi, nous recommandons d’utiliser un dispositif de serrage 
manuel et non hydraulique – à moins que l’opérateur ne change constamment d’outils au cours de la 
journée. Pourquoi avoir un dispositif hydraulique sur une presse plieuse électrique?  

R3 : Puisque nous sommes un atelier de prototypes/petites séries de production, nous préférons un 
serrage hydraulique ou électrique. 

Q4 : Page 16 – 4.3.21 – Inclinaison du coulisseau 

Les presses plieuses électriques ne permettent pas l’inclinaison du coulisseau; les presses hydrauliques 
oui? 

R4 : Un entraînement à commande indépendante (Y1 et Y2) qui corrige la déviation de l’angle de pli sur 
la longueur du pli est acceptable. 

*********** 

TOUTES LES AUTRES MODALITÉS DEMEURENT INCHANGÉES.  


