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A) Modifier la version révisée anglaise de la modification no 002 de l’annexe A, Besoin, article 5 – 
Capacité du moteur. 
B) Modifier l’annexe A, Besoin, article 4.3, Contrôle numérique de programme de la demande de 
propositions (DP). 
C) fournir les questions et les réponses. 

************************************ 
A) Dans la version révisée anglaise de la modification no 002 de l’annexe A, Besoin, article 5 – 
Capacité du moteur. 

Supprimer : Capacité du moteur : au moins 10 HP, avec au moins 5 HP par servomoteur 

Insérer : Capacité du moteur : au moins 10 HP, avec au moins 5 HP par servomoteur 

************************************ 
B) Modifier l’annexe A, Besoin, article 4.3, Contrôle numérique de programme de la demande de 
propositions (DP). 

Supprimer : entièrement. 

Insérer : 

Le contrôle numérique de programme standard pour les presses-plieuses électriques CNC doit 
comprendre chacun des éléments suivants :

1. Plateforme PC industrielle. 
2. Système d’exploitation intégré Microsoft Windows. 
3. Écran d’au moins 15 pouces. 
4. Écran tactile. 
5. Clavier programmable préchargé. 
6. Disque statique à semiconducteurs. 
7. Ports USB (au moins deux). 
8. Port réseau (Ethernet). 
9. Logiciel d’opération de pliage à la machine préchargé. 
10. Bibliothèque de fichiers d’outils Wilson préchargée. 
11. Mesures impériales et métriques 
12. Programmation facile des pièces à la machine (conception de la pièce à partir d’un modèle 

transversal plat) 
13. Fonction de pliage rapide. 
14. Programme de pliage entièrement automatique. 
15. Mode façonnage : Angle, position du coulisseau et absolu, au minimum. 
16. Logiciel permettant à l’opérateur d’introduire des corrections dans les programmes de pliage 

(mode configuration). 
17. Saisie du point de changement de vitesse par l’opérateur (vitesse de descente, de façonnage et 

de retour à la position initiale). 
18. Correction de l’angle de pliage. 
19. Sélection manuelle et/ou automation d’outil pour toutes les étapes. 
20. Positionnement automatique et manuel de la butée arrière pour toutes les étapes. 
21. Fixation du matériel (pause/arrêt) et rétraction de la butée arrière. 
22. Calcul automatique de l’inversion du tonnage. 
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23. Calcul automatique de la position de l’axe Z. 
24. Compteur de pièces/lots. 
25. Assistant de sauvegarde et de restauration. 
26. Droits protégés par mot de passe sur le responsable du traitement (opérateur, gestionnaire et 
administrateur). 
 

************************************* 
C) Questions et réponses. 

Q1 : Page 14, 4.5, Capacité du moteur : au moins 20 HP. 

Un moteur d’au moins 20 HP n’a aucun sens sur une presse-plieuse électrique de 40 tonnes. 

Nous fournissons des presses-plieuses à commande numérique, mais elles n’utilisent que des 
servomoteurs de 2 x 5 HP, soit la moitié de la puissance que vous demandez. 

R1 : Veuillez consulter la modification no 002, sections A et C, où il est indiqué : au moins 10 HP, avec au 
moins 5 HP par servomoteur. Par conséquent, les presses-plieuses à commande numérique avec un 
minimum combiné de 10 HP sont acceptables. Veuillez également vous référer à la section A de la 
présente modification qui apporte des changements supplémentaires à la réponse de la section A de la 
modification no 002. 

Q2 :  Inclinaison du coulisseau. 

Inclinaison du coulisseau – les presses-plieuses entièrement électriques n’ont pas d’inclinaison du 
coulisseau. Les presses plieuses hydrauliques ont cette capacité, tout comme les presses-plieuses 
hybrides qui sont moitié électriques, moitié hydrauliques. 

Ainsi, vous ne demandez pas vraiment un prix pour une presse plieuse électrique à commande 
numérique, mais pour une presse plieuse hydraulique ou hybride à commande numérique. 

Toutefois, une presse-plieuse hybride, c’est comme si vous aviez deux systèmes pour actionner la 
presse plieuse – un hydraulique et un électrique – les deux systèmes doivent fonctionner pour que la 
presse plieuse fonctionne correctement. 

R2 : L’inclinaison du coulisseau a été supprimée des exigences techniques. Nous souhaitons acquérir 
une presse-plieuse électrique, et non pas un modèle hybride ou hydraulique. Veuillez consulter la 
demande de propositions pour obtenir de plus amples renseignements.   

*********** 

TOUTES LES AUTRES MODALITÉS DEMEURENT INCHANGÉES. 


