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Ottawa
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As per Table 1.0 of Annex A

1,0 selon le tableau de l'annexe A

Security - Sécurité

Klassen-Hayes, Daphne
FAX  No. - N° de FAX
(   )    -    (613) 296-0230 (    )

Delivery Required - Livraison exigée

Revision to a Request for a Standing Offer
Révision à une demande d'offre à commandes

Offre à commandes individuelle nationale (OCIN)

National Individual Standing Offer (NISO)

Destination - of Goods, Services, and Construction:
Destination - des biens, services et construction:

RETURN BIDS TO:
RETOURNER LES SOUMISSIONS À:
Bid Receiving - PWGSC / Réception des soumissions -
TPSGC
11 Laurier St. / 11, rue Laurier
Place du Portage, Phase III
Core 0B2 / Noyau 0B2
Gatineau
Québec
K1A 0S5
Bid Fax: (819) 997-9776

This revision does not change the security requirements of the Offer.
Cette révision ne change pas les besoins en matière de sécurité de la présente offre.

02:00 PM
2021-02-23

CCC No./N° CCC - FMS No./N° VME

The referenced document is hereby revised; unless
otherwise indicated, all other terms and conditions of
the Offer remain the same.

Ce document est par la présente révisé; sauf
indication contraire, les modalités de l'offre demeurent
les mêmes.

Comments - Commentaires

Vendor/Firm Name and Address
Raison sociale et adresse du
fournisseur/de l'entrepreneur

Buyer Id - Id de l'acheteur  
hs658

on - le
Address Enquiries to: - Adresser toutes questions à:

at - à

Telephone No. - N° de téléphone

2021-01-20

hs658.21C11-205666
File No. - N° de dossier

Client Reference No. - N° de référence du client

Solicitation No. - N° de l'invitation

Aluminum ExtrusionsTitle - Sujet

Date 
2021-01-28
Amendment No. - N° modif.
001

21C11-205666/A

3645666

For the Minister - Pour le Ministre

Signature Date

Acknowledgement copy required No - NonYes - Oui
Accusé de réception requis

The Offeror hereby acknowledges this revision to its Offer.
Le proposant constate, par la présente, cette révision à son offre.

Name and title of person authorized to sign on behalf of offeror. (type or print)
Nom et titre de la personne autorisée à signer au nom du proposant.
(taper ou écrire en caractères d'imprimerie)

Instructions:  See Herein

Instructions:  Voir aux présentes

GETS Reference No. - N° de référence de SEAG
PW-$$HS-658-79604
Date of Original Request for Standing Offer 
Date de la demande de l'offre à commandes originale

Solicitation Closes - L'invitation prend fin

Extrusions d'aluminum

Heure Normale du l'Est HNE
Eastern Standard Time EST
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Solicitation No. - N° de l'invitation Amd. No. - N° de la modif. Buyer ID - Id de l'acheteur
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Revision 001 

La présente révision no 001 à la demande d’offre à commandes (DOC) 21C11-205666/A vise à publier 
les questions de l’industrie, et les réponses aux questions de l’industrie, de Service correctionnel Canada 
(SCC). 

Comme Suit: 

Veuillez consulter le document ci-joint « 21C11-205666/A de questions et réponses de l’industrie »  

Le reste de cette page a intentionnellement été laissée en blanc. 

Toutes les autres modalités et conditions demeurent les mêmes. 



So
lic

ita
tio

n 
N

o.
 - 

N
° 

de
 l'

in
vi

ta
tio

n 
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
 A

m
d.

 N
o.

 - 
N

° 
de

 la
 m

od
if.

  
Bu

ye
r I

D
 - 

Id
 d

e 
l'a

ch
et

eu
r

21
C1

1-
20

56
66

/A
 

   
   

   
   

   
   

   
   

00
1 

hs
65

8
C

lie
nt

 R
ef

. N
o.

 - 
N

° 
de

 ré
f. 

du
 c

lie
nt

 
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
 F

ile
 N

o.
 - 

N
° d

u 
do

ss
ie

r 
 

C
C

C
 N

o.
/N

° C
C

C
 - 

FM
S 

N
o.

/N
° V

M
E

21
C1

1-
20

56
66

 
   

   
   

   
   

   
   

   
21

C1
1-

20
56

66

Pa
ge

 1
 o

f 2

21
C1

1-
20

56
66

/A
 In

du
st

ry
 Q

&
A 

 

D
at

e
In

du
st

ry
/C

SC
  

RF
SO

 Q
ue

st
io

ns
 (Q

) 
an

d 
Re

sp
on

se
s 

(R
) 

Q
ue

st
io

ns
 /

 R
es

po
ns

es

25
/0

1/
21

In
du

st
ry

 Q
1_

EN
W

hi
ch

 g
ra

de
 a

nd
 te

m
pe

r o
f a

lu
m

in
um

 is
 re

qu
ire

d?
CS

C 
R1

_E
N

As
 id

en
tif

ie
d 

in
 th

e 
te

ch
ni

ca
l d

ra
w

in
gs

; A
lu

m
in

um
 E

xt
ru

si
on

 A
LL

O
Y-

60
63

-T
5

25
/0

1/
21

In
du

st
ry

 Q
1_

FR
Q

ue
lle

 q
ua

lit
é 

et
 q

ue
l é

ta
t d

e 
l'a

lu
m

in
iu

m
 s

on
t n

éc
es

sa
ire

s?
CS

C 
R1

_F
R

Te
l q

u’
id

en
tif

ié
 d

an
s 

le
s 

de
ss

in
s 

d’
in

gé
ni

er
ie

; E
xt

ru
si

on
 d

’A
lu

m
in

iu
m

 A
LL

IA
G

E-
60

63
-T

5
25

/0
1/

21
In

du
st

ry
 Q
2_

EN
W

ha
t l

en
gt

h 
of

 e
ac

h 
of

 th
e 

al
um

in
um

 e
xt

ru
si

on
s 

is
 re

qu
ire

d?
EC

CC
 R

2_
EN

Se
e 

be
lo

w
.  

Le
ng

th
s 

id
en

tif
ie

d 
ar

e 
w

ha
t w

e 
us

ua
lly

 w
ou

ld
 p

ur
ch

as
e,

 h
ow

ev
er

, i
t m

ay
 c

ha
ng

e 
ba

se
d 

as
 re

qu
ire

d
25

/0
1/

21
In

du
st

ry
 Q
2_

FR
Q

ue
lle

 lo
ng

ue
ur

 d
e 

ch
ac

un
e 

de
s 

ex
tr

us
io

ns
 d

'a
lu

m
in

iu
m

 e
st

 re
qu

is
e?

CS
C 

R2
_F

R
Vo

ir 
ci

-d
es

so
us

. L
es

 lo
ng

ue
ur

s 
id

en
tif

ié
es

 s
on

t c
e 

qu
e 

no
us

 a
ch

èt
er

io
ns

 h
ab

itu
el

le
m

en
t, 

ce
pe

nd
an

t, 
ce

la
 p

eu
t c

ha
ng

er
 s

el
on

 le
s 

be
so

in
s

25
/0

1/
21

In
du

st
ry

 Q
3_

EN
Ar

e 
th

er
e 

re
st

ric
tio

ns
 re

.: 
bu

nd
le

 s
iz

es
 a

nd
 w

ei
gh

ts
 o

f e
ac

h 
bu

nd
le

?
CS

C 
R3

_E
N

N
o.

  W
e 

us
ua

lly
 g

et
 b

un
dl

es
 th

at
 a

re
 ro

ug
hl

y 
2’

x2
’ a

nd
 th

es
e 

ca
n 

ea
si

ly
 b

e 
ha

nd
le

d 
by

 a
ll 

m
an

uf
ac

tu
rin

g 
si

te
s.

25
/0

1/
21

In
du

st
ry

 Q
3_

FR
Ex

is
te

-t
-il

 d
es

 re
st

ric
tio

ns
 c

on
ce

rn
an

t l
a 

ta
ill

e 
et

 le
 p

oi
ds

 d
es

 lo
ts

?
CS

C 
R3

FR
N

on
. N

ou
s 

re
ce

vo
ns

 h
ab

itu
el

le
m

en
t d

es
 p

aq
ue

ts
 d

’e
nv

iro
n 

2 
x 

2’
, q

ui
 p

eu
ve

nt
 fa

ci
le

m
en

t ê
tr

e 
m

an
ip

ul
és

 p
ar

 to
us

 le
s 

si
te

s 
de

s 
m

an
uf

ac
tu

rie
rs

. 
25

/0
1/

21
In

du
st

ry
 Q
4_

EN
To

 b
e 

ab
le

 to
 p

ro
pe

rly
 a

ss
es

s 
yo

ur
 re

qu
es

t, 
is

 it
 p

os
si

bl
e 

to
 h

av
e 

th
e 

8 
dr

aw
in

gs
 b

el
ow

 in
 .d

w
g 

ve
rs

io
n?

CS
C 

R4
_E

N
N

o 
.D

W
G

 w
ill

 b
e 

pr
ov

id
ed

 a
t t

hi
s 

tim
e.

25
/0

1/
21

In
du

st
ry

 Q
4_

FR
Po

ur
 ê

tr
e 

en
 m

es
ur

e 
de

 b
ie

n 
év

al
ue

r v
ot

re
 d

em
an

de
, e

s 
ce

 p
os

si
bl

e 
d’

av
oi

r l
es

 8
 d

es
si

ns
 c

i-b
as

 e
n 

ve
rs

io
n 

.d
w

g?
CS

C 
R4

_F
R

Au
cu

n 
do

cu
m

en
t .

D
W

G
 n

e 
se

ra
 fo

ur
ni

 à
 c

e 
m

om
en

t-
ci

.
25

/0
1/

21
In

du
st

ry
 Q
5_

EN
W

ha
t i

s 
th

e 
es

tim
at

ed
 w

ei
gh

t p
er

 li
ne

al
 ft

 fo
r e

ac
h 

ex
tr

us
io

n?
CS

C 
R5

_E
N

Se
e 

be
lo

w
.

In
du

st
ry

 Q
5_

FR
Q

ue
l e

st
 le

 p
oi

ds
 e

st
im

é 
pa

r p
ie

d 
lin

éa
ire

 p
ou

r c
ha

qu
e 

ex
tr

us
io

n?
CS

C 
R5

_F
R

Vo
ir 

ci
-b

as
.

25
/0

1/
21

In
du

st
ry

 Q
6_

EN
W

ha
t l

en
gt

h 
w

ill
 e

ac
h 

ex
tr

us
io

n 
be

 o
rd

er
ed

 in
?

CS
C 

R6
_E

N
Se

e 
be

lo
w

.  
Le

ng
th

s 
id

en
tif

ie
d 

ar
e 

w
ha

t w
e 

us
ua

lly
 w

ou
ld

 p
ur

ch
as

e,
 h

ow
ev

er
, i

t m
ay

 c
ha

ng
e 

ba
se

d 
as

 re
qu

ire
d.

In
du

st
ry

 Q
6_

FR
D

an
s 

qu
el

le
 lo

ng
ue

ur
 c

ha
qu

e 
ex

tr
us

io
n 

se
ra

-t
-e

lle
 c

om
m

an
dé

e?
CS

C 
R6

_F
R

Vo
ir 

ci
-d

es
so

us
. L

es
 lo

ng
ue

ur
s 

id
en

tif
ié

es
 s

on
t c

e 
qu

e 
no

us
 a

ch
èt

er
io

ns
 h

ab
itu

el
le

m
en

t, 
ce

pe
nd

an
t, 

ce
la

 p
eu

t c
ha

ng
er

 s
el

on
 le

s 
be

so
in

s.



So
lic

ita
tio

n 
N

o.
 - 

N
° 

de
 l'

in
vi

ta
tio

n 
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
 A

m
d.

 N
o.

 - 
N

° 
de

 la
 m

od
if.

  
Bu

ye
r I

D
 - 

Id
 d

e 
l'a

ch
et

eu
r

21
C1

1-
20

56
66

/A
 

   
   

   
   

   
   

   
   

00
1 

hs
65

8
C

lie
nt

 R
ef

. N
o.

 - 
N

° 
de

 ré
f. 

du
 c

lie
nt

 
   

   
   

   
   

   
   

   
   

   
 F

ile
 N

o.
 - 

N
° d

u 
do

ss
ie

r 
 

C
C

C
 N

o.
/N

° C
C

C
 - 

FM
S 

N
o.

/N
° V

M
E

21
C1

1-
20

56
66

 
   

   
   

   
   

   
   

   
21

C1
1-

20
56

66

Pa
ge

 2
 o

f 2

Ta
bl

e 
1.

0 

IT
EM

 #
Ti

tle
 o

f D
ra

w
in

g
D

ra
w

in
g 

Id
en

tif
ic

at
io

n 
Re

fe
re

nc
e 

KG
/M

et
re

Le
ng

th
s 

1
Co

nn
ec

to
r,

 A
lu

m
in

um
M

D
-1

82
57

-G
0.

64
1

14
4”

  
14

7”
15

5”
10

6”
2

90
 d

eg
re

e 
“L

” 
Ve

rt
ic

al
 C

on
ne

ct
or

, A
lu

m
in

um
M

D
-1

82
59

-E
0.

8
14

4”
14

6”
3

Th
re

e 
(3

) –
W

ay
 F

la
t C

on
ne

ct
or

, A
lu

m
in

um
M

D
-1

82
60

-E
0.

66
6

14
4”

14
6”

4
Be

am
, A

lu
m

in
um

M
D

-1
82

61
-E

2.
86

4
14

4”
14

6”
5

Pa
ne

l A
ss

em
bl

y 
Co

rn
er

, 9
0 

Al
um

in
um

M
D

-1
82

62
-E

2.
02

1
14

4”
15

5”
6

Po
w

er
 P

ol
e,

 A
lu

m
in

um
M

D
-1

82
65

-E
0.

82
3

14
4”

12
0”

7
Pa

ne
l F

ra
m

e,
 A

lu
m

in
um

M
D

-2
14

97
-E

0.
93

3
14

4”
15

5”
8

M
ol

di
ng

, A
lu

m
in

um
M

D
-2

70
42

-A
0.

38
4

14
4”

14
6”

Ar
tic

le
 #

Ti
tr

e 
de

 d
es

si
n

Ré
fe

ré
nc

e 
d’

id
en

tif
ic

at
io

n 
du

 
de

ss
in

 
KG

/M
èt

re
Lo

un
ge

ur
s 

1
Co

nn
ec

te
ur

, A
lu

m
in

um
M

D
-1

82
57

-G
0.

64
1

14
4 

po
14

7
po

15
5 

po
10

6p
o

2
Co

nn
ec

te
ur

 V
er

tic
al

 A
lu

m
in

um
 “

L”
 9

0 
de

gr
é

M
D

-1
82

59
-E

0.
8

14
4”

14
6

3
Co

nn
ec

te
ur

 p
la

t 3
 d

ire
ct

io
ns

 A
lu

m
in

um
M

D
-1

82
60

-E
0.

66
6

14
4”

14
6

4
Tr

av
er

se
, A

lu
m

in
um

M
D

-1
82

61
-E

2.
86

4
14

4”
14

6
5

Co
in

 d
’a

ss
em

bl
ag

e 
90

 d
eg

ré
s,

 A
lu

m
in

um
M

D
-1

82
62

-E
2.

02
1

14
4”

15
5

6
Co

lo
ne

tt
e,

Al
um

in
um

M
D

-1
82

65
-E

0.
82

3
14

4”
12

0
7

Ca
dr

e 
de

 p
an

ne
au

 e
n 

Al
um

in
um

M
D

-2
14

97
-E

0.
93

3
14

4”
15

5
8

M
ou

le
,A

lu
m

in
um

M
D

-2
70

42
-A

0.
38

4
14

4”
14

6


