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NEW FOAM GENERATOR,
SEE MECH'L, FOR EXACT LOCATIONS

NOUVEL APPAREIL DE PRODUCTOIN DE 
MOUSSE; VOIR LA MÉCANIQUE AFIN DE 
RETROUVER LES EMPLACEMENTS EXACTS. 

NEW FOAM GENERATOR,
SEE MECH'L, FOR EXACT LOCATIONS

NOUVEL APPAREIL DE PRODUCTOIN DE MOUSSE; 
VOIR LA MÉCANIQUE AFIN DE RETROUVER LES 
EMPLACEMENTS EXACTS. 
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NEW FOAM GENERATOR,
SEE MECH'L, FOR EXACT 
LOCATIONS

NOUVEL APPAREIL DE 
PRODUCTION DE MOUSSE; 
VOIR LA MÉCANIQUE AFIN DE 
RETROUVER LES 
EMPLACEMENTS EXACTS.

HSS 76x76x6.4 OR L127x127x6.4 EACH SIDE 
OF FOAMER

PROFILÉS CREUX EN ACIER DE 
CONSTRUCTION ET DE 76 SUR 76 SUR 6,4 
mm; ALTERNATIVEMENT, CORNIÈRE 
ANGULAIRE DE 127 SUR 127 SUR 6,4 mm 
ET CE, DE CHAQUE CÔTÉ DE L'APPAREIL 
PRODUCTEUR DE MOUSSE.

HSS 76x76x6.4 OR L127x127x6.4 EACH 
SIDE OF FOAMER

PROFILÉS CREUX EN ACIER DE 
CONSTRUCTION ET DE 76 SUR 76 
SUR 6,4 mm; ALTERNATIVEMENT, 
CORNIÈRE ANGULAIRE DE 127 SUR 
127 SUR 6,4 mm ET CE, DE CHAQUE 
CÔTÉ DE L'APPAREIL PRODUCTEUR 
DE MOUSSE.
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NOTE:
DEAD WEIGHT OF FOAM GENERATOR TO BE 3.5KN MAX.
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LE POIDS STATIQUE DE L'APPAREIL PRODUCTEUR DE 
MOUSSE DEVRA ÊTRE DE 3,5KN AU PLUS.
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LE POIDS STATIQUE DE L'APPAREIL PRODUCTEUR DE MOUSSE 
DEVRA ÊTRE DE 3,5KN AU PLUS.

HSS 76x76x6.4 OR L127x127x6.4 EACH SIDE OF 
FOAMER

PROFILÉS CREUX EN ACIER DE 
CONSTRUCTION ET DE 76 SUR 76 SUR 6,4 mm; 
ALTERNATIVEMENT, CORNIÈRE ANGULAIRE 
DE 127 SUR 127 SUR 6,4 mm ET CE, DE 
CHAQUE CÔTÉ DE L'APPAREIL PRODUCTEUR 
DE MOUSSE.

EX. ROOF SLAB

DALLE EXISTANTE DE TOITURE

EX. STEEL 
BEAM
POUTRE 
EXISTANTE 
EN ACIER

EX. STEEL 
BEAM
POUTRE 
EXISTANTE 
EN ACIER

NEW FOAM GENERATOR,
SEE MECH'L, FOR EXACT LOCATIONS

NOUVEL APPAREIL DE PRODUCTOIN DE 
MOUSSE; VOIR LA MÉCANIQUE AFIN DE 
RETROUVER LES EMPLACEMENTS EXACTS. 

55

FOAM GENERATOR TO STRUCTURAL MEMBERS
CONNECTION DETAIL BY SUPPLIER. PROVIDED SEALED 
SHOP DRAWINGS SIGNED BY A P.ENG LICENSED IN THE 

PROVINCE OF ONTARIO.

DÉTAIL DE RACCORDEMENT DE L'APPAREIL 
PRODUCTEUR DE MOUSSE À DES MEMBRURES 

STRUCTURELLES, PAR LE FOURNISSEUR.  DESSINS 
D'ATELIER FOURNIS ET SIGNÉS ET ESTAMPILLÉS PAR 

UN INGÉNIEUR ACCRÉDITÉ À PRATIQUER SA 
PROFESSION EN ONTARIO.

300x300x6mm PLATE C/W 2-16Ø 
EXPANSION ANC. (125mm EMBD.)

PLAQUE DE 300 mm SUR 300 mm SUR 
6 mm, À AMÉNAGER AVEC DEUX (2) 
PIÈCES D'ANCRAGE, À CAPACITÉ DE 
DILATATION  ET DE 16 mm DE 
DIAMÈTRE; À NOYER DANS UNE 
PROFONDEUR DE 125 mm.

HSS 152x152X6.4 C/W END CAP PLATES

PROFILÉS CREUX EN ACIER DE 
CONSTRUCTION ET DE 152 SUR 152 SUR 
6,4 mm; À AMÉNAGER AVEC DES 
PLAQUES DE COURONNEMENT AUX 
EXTRÉMITÉS. 

300x300x6mm PLATE C/W 2-16Ø 
EXPANSION ANC. (125mm EMBD.)

PLAQUE DE 300 mm SUR 300 mm SUR 
6 mm, À AMÉNAGER AVEC DEUX (2) 
PIÈCES D'ANCRAGE, À CAPACITÉ DE 
DILATATION  ET DE 16 mm DE 
DIAMÈTRE; À NOYER DANS UNE 
PROFONDEUR DE 125 mm.

NEW FOAM GENERATOR,
SEE MECH'L, FOR EXACT LOCATIONS

NOUVEL APPAREIL DE PRODUCTOIN 
DE MOUSSE; VOIR LA MÉCANIQUE 
AFIN DE RETROUVER LES 
EMPLACEMENTS EXACTS. 

FOAM GENERATOR TO STRUCTURAL MEMBERS
CONNECTION DETAIL BY SUPPLIER. PROVIDED SEALED 
SHOP DRAWINGS SIGNED BY A P.ENG LICENSED IN THE 

PROVINCE OF ONTARIO.

DÉTAIL DE RACCORDEMENT DE L'APPAREIL 
PRODUCTEUR DE MOUSSE À DES MEMBRURES 

STRUCTURELLES, PAR LE FOURNISSEUR.  DESSINS 
D'ATELIER FOURNIS ET SIGNÉS ET ESTAMPILLÉS PAR 

UN INGÉNIEUR ACCRÉDITÉ À PRATIQUER SA 
PROFESSION EN ONTARIO.

300x300x6mm PLATE C/W 2-16Ø EXPANSION ANC. 
(125mm EMBD.)

PLAQUE DE 300 mm SUR 300 mm SUR 6 mm, À 
AMÉNAGER AVEC DEUX (2) PIÈCES D'ANCRAGE, À 
CAPACITÉ DE DILATATION  ET DE 16 mm DE 
DIAMÈTRE; À NOYER DANS UNE PROFONDEUR DE 
125 mm.

HSS 152x152X6.4 C/W END CAP PLATES

PROFILÉS CREUX EN ACIER DE CONSTRUCTION 
ET DE 152 SUR 152 SUR 6,4 mm; À AMÉNAGER 
AVEC DES PLAQUES DE COURONNEMENT AUX 
EXTRÉMITÉS. 

NEW FOAM GENERATORS.
SEE MECH'L DRAWINGS FOR EXACT LOCATIONS , 
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PLAN CLÉ :

NOUVEAUX APPAREILS DE PRODUCTION DE MOUSSE.
VOIR LES DESSINS DE MÉCANIQUE AFIN DE RETROUVER LES EMPLACEMENTS EXACTS.

EXISTING COLUMN
COLONNE EXISTANTE

EXISTING COLUMN
COLONNE EXISTANTE

EXISTING NON LOAD 
BEARING BLOCK WALL
MUR EXISTANT EN BLOCS DE 
BÉTON ET DE TYPE NON 
PORTEUR

ELEVATION A-A

ÉLÉVATION A-A EXISTING
OPENING

ASSUMED EXISITNG MASONRY LINTEL,
AVOID THE TWO COURSE IMMEDIATELY ABOVE 
THE DOOR OPENING

L'ON SUPPOSE ICI QU'IL S'AGIT D'UN LINTEAU 
EXISTANT EN MAÇONNERIE; ÉVITER LE RANG 
DOUBLE ET CE, IMMÉDIATEMENT AU-DESSUS 
DE L'OUVERTURE DE PORTE. 

ELEVATION A-A

NEW MECH'L PIPE,
SEE MECH'L DRAWINGS

NOUVEAU TUYAU DE 
MÉCANIQUE. VOIR LES DESSINS 
DE MÉCANIQUE.

EXISTING
BLOCK WALL GROUT THE EXISITNG BLOCKS SOLID AND CUT THE ROUND 

HOLE BY DRILLING. (200 MIN. ALL AROUND)
,OR INSERT A 6mm STEEL PLATE RING

EN SE SERVANT DE COULIS, REMPLIR COMPLÈTEMENT LES 
NOYAUX DES BLOCS EXISTANTS; PAR LA SUITE, COUPER UN 
TROU ROND ET CE, PAR FORAGE (JEU DE 200 mm, TOUT 
AUTOUR). ALTERNATIVEMENT, INSÉRER UN ANNEAU DE 
PLAQUE EN ACIER DE 6 mm. 

200 MIN200 MIN

MUR EXISTANT EN 
BLOCS

OUVERTURE 
EXISTANTE

ÉLÉVATION A-A

PLAN CLÉ
KEY PLAN
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