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Remarques :

1. Le flexible doit étre testé sous pression a 250 bars.

2. Le flexible doit étre rincé pour obtenir un niveau de propreté conforme a la norme SAE classe
4, apres quoi ses extrémités devront étre bouchées.

3. Une étiquette en métal indiquant les éléments suivants doit étre fixée au flexible :

(a) No de dessin Brown Bros;

(b) Pression d’essai;

(c) No de nomenclature de 'OTAN (le cas échéant).

4. Le composant de caoutchouc doit étre fabriqué au plus 6 mois avant la livraison.

5. Le flexible doit étre marqué d’une ligne droite continue qui s’étend sur la longueur du
composant de caoutchouc.

6. La date, le mois et 'année de vulcanisation du composant de caoutchouc doivent étre
embossés sur le flexible.

7. Le flexible doit étre fabriqgué conformément a la norme 47-2, édition 2, de la Defence
Standard.



