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MODIFICATION 006  
CORPS NOIR À CAVITÉ HAUTE TEMPÉRATURE 
____________________________________________________________________________ 
Inclus dans la présente modification : 
1. Questions et réponses  
2. Changement #2 à la demande de soumissions 
____________________________________________________________________________________ 
QUESTIONS ET RÉPONSES 
 
Question 1 
Nous offrons un produit qui rencontrent et excède vos spécifications sauf pour le taux d’accroissement de 
la température. Le contrôleur de notre produit a été programmé pour protéger contre la surchauffe 
(supérieure à 1700 °C) et pour protéger la cavité d’un choc thermique qui peut réduire la durée de vie de 
la cavité. Le taux d’accroissement de la température a été fixé en industrie à 20 °C/min.  
Accepteriez-vous un corps noir avec les temps d’échauffement suivant?  
 45 à 50 minutes de l’ambiant à 300 °C  
 65 à 80 minutes de 300°C à 1600°C  

 
Réponse 1 
Voir ci-dessous Changement #2 à la demande de soumissions. 
 

Question 2 
Concernant l’annexe A  
4.2 ACCESSOIRES  
Logiciel de contrôle (peut être un logiciel embarqué dans le contrôleur s’il s’agit d’un contrôle via une 
interface web)  
Pouvez-vous clarifier ce que l’usager souhaite que le logiciel fasse pour eux. Est-ce seulement qu’ils 
puissent contrôler l’unité à distance depuis un autre emplacement?  
Notre unité ne vient pas avec un logiciel de contrôle.  
Le notre possède un contrôleur digital avec asservissement automatique et nous fournissons un port 
sériel RS232 avec commandes.  
Prière de répondre si cela satisfait les besoins de l’usager.  
  

Réponse 2 
Oui. Nous devons pouvoir contrôler l’opération du corps noir à distance.   
Le logiciel de contrôle (ou l’ensemble des commandes) doit pouvoir effectuer les opérations 
suivante:  

 Donner la température actuelle du corp noir   
 Changer la température de consigne  
 Amener le corps noir à la température de consigne   
 Donner la température de consigne  

Si, par un lien sériel RS232 avec un ensemble de commandes cela nous permet de configurer la 
température de consigne, d’atteindre cette température de consigne et de connaître la 
température actuelle du corps noir et celle de la température de consigne, cela serait une solution 
acceptable.  

 
Question 3 
En référence avec l’item M5 des critères d’évaluation obligatoire. Le critère suivant: “La variation de 
température doit être inférieure à 0,33 °C pendant 60 min.” ne fait pas de sens. Si vous faites 
référence à la non-uniformité de la source, pourriez-vous clarifier si ±1°C au centre 0.33 du diamètre 
interne est acceptable? Prière de répondre.  

 
Réponse 3 
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Nous ne faisons pas référence ici à la non-uniformité de la source. Il y a un autre critère 
spécialement pour cela (voir Uniformité de la température). Nous demandons à ce que la 
température, une fois la température de consigne atteinte, reste stable pendant l’utilisation 
(stable dans le temps). En définitive, la température (plus précisément, la température moyenne 
sur la surface de l’ouverture) ne doit pas varier de plus de ±0.33°C autour du point de consigne 
sur une période de 60 minutes. La variation de température autour du point de consigne ne doit 
pas non plus excéder ±1°C pour une période allant de 1 heure à 8 heures.  

____________________________________________________________________________________ 
CHANGEMENT #2 À LA DEMANDE DE SOUMISSION 
  
ANNEXE A BESOIN - Le tableau de la section 4.1 Besoins minimaux pour le corps noir à cavité 
haute température est modifié comme suit : 
 

Supprimer :  
Vitesse de chauffage Maximum 60 min pour atteindre une température de 1 000 °C ou 

moins et la stabiliser. Maximum 150 min pour atteindre la température 
maximale atteignable et la stabiliser. 

 
Insérer: 
Vitesse de chauffage Maximum 150 min pour atteindre la température de 1650°C et la 

stabiliser. 
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