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La présente modification (no 002) vise les questions suivantes : 
 
 

A) Modifier à la PARTIE 6, section 6.4.2 – Date de livraison 
B) Modifier l’annexe A – 5, « Spécifications de l’outillage » 
C) Questions et réponses 

******************* 
 

A) À la PARTIE 6, section 6.4.2 – Date de livraison 

Supprimer dans son intégralité. 

Insérer : 
 
Tous les produits livrables doivent être reçus au plus tard 12 semaines après l’attribution du contrat.  
 
Une livraison le 1er octobre 2021 au plus tard est privilégiée.  
 
 

******************* 

B) À l’annexe A – 5. Spécifications des outils 

Supprimer dans son intégralité. 

Insérer : 
  
 L’entrepreneur doit fournir un (1) exemplaire de chacun de ces outils et de chacune de ces 
tailles : 
  

5.1 Doit inclure des matrices à double évasement à 37° des tailles suivantes : 1/4 po, 
5/16 po, 3/8 po, 7/16 po, 1/2 po 
 

5.2 Doit inclure des poinçons à double évasement à 37° des tailles suivantes : 1/4 po, 
5/16 po, 3/8 po, 7/16 po, 1/2 po 

 
5.3 Le poinçon à refouler de 1/4 po doit inclure les tailles suivantes d’épaisseur de paroi : 

0,022 po, 0,024 po, 0,028 po, 0,030 po, 0,032 po, 0,035 po, 0,039 po, 0,042 po, 0,049 po 
 

5.4 Le poinçon à refouler de 5/16 po doit inclure les tailles suivantes d’épaisseur de paroi : 
0,022 po, 0,024 po, 0,028 po, 0,030 po, 0,032 po, 0,035 po, 0,039 po, 0,042 po, 0,049 po 

 
5.5 Le poinçon à refouler de 3/8 po doit inclure les tailles suivantes d’épaisseur de paroi : 

0,022 po, 0,024 po, 0,028 po, 0,030 po, 0,032 po, 0,035 po, 0,039 po, 0,042 po, 0,049 po 
 
5.6 Le poinçon à refouler de 7/16 po doit inclure les tailles suivantes d’épaisseur de paroi : 

0,022 po, 0,024 po, 0,028 po, 0,030 po, 0,032 po, 0,035 po, 0,039 po, 0,042 po, 0,049 po 
 
5.7 Le poinçon à refouler de 1/2 po doit inclure les tailles suivantes d’épaisseur de paroi : 

0,022 po, 0,024 po, 0,028 po, 0,030 po, 0,032 po, 0,035 po, 0,039 po, 0,042 po, 0,049 po 
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******************* 
C) Questions et réponses 
 
Q1 : Un tube ayant un diamètre extérieur de 3/8 po ou 0,375 po ne peut pas avoir une paroi d’une 

épaisseur de 0,30 po. Est-ce qu’il s’agit d’une erreur dans les spécifications requises? 
 

R1 : La valeur affichée de l’épaisseur de la paroi devrait être 0,030 po. Consulter l’annexe A – 
section 5, « Spécifications des outils », de la modification no 001 pour plus d’informations.  

 
 
Q2 : L’épaisseur de paroi de 0,049 po est mentionnée deux fois. Est-ce qu’il s’agit d’une erreur dans 

les spécifications requises? 
 

R2 : Pour chaque poinçon à refouler, une (1) épaisseur de paroi de 0,049 po est demandée pour les 
articles 5.3 à 5.7. Consulter l’annexe A – section 5, « Spécifications des outils », de la 
modification no 001 pour plus d’informations.  

 
 
Q3 : Le délai de livraison actuel pour le produit demandé est de 12 semaines après l’attribution du 

contrat. Est-ce correct? 
 
R3 :  Un délai de livraison de 12 semaines est acceptable. 
 
 
Q4 : 
En ce qui concerne l’article 5.3 de l’annexe A, « Le poinçon à refouler de 1/4 po doit inclure les tailles 
suivantes d’épaisseur de paroi : 0,22 po », il semblerait que l’épaisseur de paroi indiquée soit erronée, et 
que l’épaisseur demandée serait plutôt de 0,022 po. Veuillez confirmer qu’une épaisseur de paroi de 
0,022 po est acceptable. 
 
En ce qui concerne l’article 5.4 de l’annexe A, « Le poinçon à refouler de 5/16 po doit inclure les tailles 
suivantes d’épaisseur de paroi : 0,22 po », », il semblerait que l’épaisseur de paroi indiquée soit erronée, 
et que l’épaisseur demandée serait plutôt de 0,022 po. Veuillez confirmer qu’une épaisseur de paroi de 
0,022 po est acceptable. 
 
En ce qui concerne l’article 5.5 de l’annexe A, « Le poinçon à refouler de 3/8 po doit inclure les tailles 
suivantes d’épaisseur de paroi : 0,22 po », », il semblerait que l’épaisseur de paroi indiquée soit erronée, 
et que l’épaisseur demandée serait plutôt de 0,022 po. Veuillez confirmer qu’une épaisseur de paroi de 
0,022 po est acceptable. 
 
En ce qui concerne l’article 5.6 de l’annexe A, « Le poinçon à refouler de 7/16 po doit inclure les tailles 
suivantes d’épaisseur de paroi : 0,22 po », », il semblerait que l’épaisseur de paroi indiquée soit erronée, 
et que l’épaisseur demandée serait plutôt de 0,022 po. Veuillez confirmer qu’une épaisseur de paroi de 
0,022 po est acceptable. 
 
En ce qui concerne l’article 5.7 de l’annexe A, « Le poinçon à refouler de 1/2 po doit inclure les tailles 
suivantes d’épaisseur de paroi : 0,22 po », », il semblerait que l’épaisseur de paroi indiquée soit erronée, 
et que l’épaisseur demandée serait plutôt de 0,022 po. Veuillez confirmer qu’une épaisseur de paroi de 
0,022 po est acceptable. 
 
R4 : 
L’épaisseur de paroi de 0,022 po est correcte. Consulter l’annexe A – section 5, « Spécifications des 
outils », de la modification no 001 pour plus d’informations. 
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Q5 : 
En ce qui concerne l’article 5.3 de l’annexe A, « Le poinçon à refouler de 1/4 po doit inclure les tailles 
suivantes d’épaisseur de paroi : 0,30 po », il semblerait que l’épaisseur de paroi indiquée soit erronée, et 
que l’épaisseur demandée serait plutôt de 0,030 po. Veuillez confirmer qu’une épaisseur de paroi de 
0,030 po est acceptable. 
 
En ce qui concerne l’article 5.4 de l’annexe A, « Le poinçon à refouler de 5/16 po doit inclure les tailles 
suivantes d’épaisseur de paroi : 0,30 po », il semblerait que l’épaisseur de paroi indiquée soit erronée, et 
que l’épaisseur demandée serait plutôt de 0,030 po. Veuillez confirmer qu’une épaisseur de paroi de 
0,030 po est acceptable. 
 
En ce qui concerne l’article 5.5 de l’annexe A, « Le poinçon à refouler de 3/8 po doit inclure les tailles 
suivantes d’épaisseur de paroi : 0,30 po », il semblerait que l’épaisseur de paroi indiquée soit erronée, et 
que l’épaisseur demandée serait plutôt de 0,030 po. Veuillez confirmer qu’une épaisseur de paroi de 
0,030 po est acceptable. 
 
En ce qui concerne l’article 5.6 de l’annexe A, « Le poinçon à refouler de 7/16 po doit inclure les tailles 
suivantes d’épaisseur de paroi : 0,30 po », il semblerait que l’épaisseur de paroi indiquée soit erronée, et 
que l’épaisseur demandée serait plutôt de 0,030 po. Veuillez confirmer qu’une épaisseur de paroi de 
0,030 po est acceptable. 
 
En ce qui concerne l’article 5.7 de l’annexe A, « Le poinçon à refouler de 1/2 po doit inclure les tailles 
suivantes d’épaisseur de paroi : 0,30 po », il semblerait que l’épaisseur de paroi indiquée soit erronée, et 
que l’épaisseur demandée serait plutôt de 0,030 po. Veuillez confirmer qu’une épaisseur de paroi de 
0,030 po est acceptable. 
 
R5 : 
L’épaisseur de paroi de 0,030 po est correcte. Consulter l’annexe A – section 5, « Spécifications des 
outils », de la modification no 001 pour plus d’informations. 
 
 
Q6 : 
En ce qui concerne l’article 5.3 de l’annexe A, « Le poinçon à refouler de 1/4 po doit inclure les tailles 
suivantes d’épaisseur de paroi : 0,22 po, 0,024 po, 0,028 po, 0,030 po, 0,30 po, 0,039 po, 0,049 po, 
0,049 po », l’épaisseur de 0,049 po est mentionnée deux fois. Veuillez clarifier la quantité de tailles 
nécessaire pour cette épaisseur de paroi. 
 
En ce qui concerne l’article 5.4 de l’annexe A, « Le poinçon à refouler de 5/16 po doit inclure les tailles 
suivantes d’épaisseur de paroi : 0,22 po, 0,024 po, 0,028 po, 0,030 po, 0,30 po, 0,039 po, 0,049 po, 
0,049 po », l’épaisseur de 0,049 po est mentionnée deux fois. Veuillez clarifier la quantité de tailles 
nécessaire pour cette épaisseur de paroi. 
 
En ce qui concerne l’article 5.5 de l’annexe A, « Le poinçon à refouler de 3/8 po doit inclure les tailles 
suivantes d’épaisseur de paroi : 0,22 po, 0,024 po, 0,028 po, 0,030 po, 0,30 po, 0,039 po, 0,049 po, 
0,049 po », l’épaisseur de 0,049 po est mentionnée deux fois. Veuillez clarifier la quantité de tailles 
nécessaire pour cette épaisseur de paroi. 
 
En ce qui concerne l’article 5.6 de l’annexe A, « Le poinçon à refouler de 7/16 po doit inclure les tailles 
suivantes d’épaisseur de paroi : 0,22 po, 0,024 po, 0,028 po, 0,030 po, 0,30 po, 0,039 po, 0,049 po, 
0,049 po », l’épaisseur de 0,049 po est mentionnée deux fois. Veuillez clarifier la quantité de tailles 
nécessaire pour cette épaisseur de paroi. 
 
En ce qui concerne l’article 5.7 de l’annexe A, « Le poinçon à refouler de 1/2 po doit inclure les tailles 
suivantes d’épaisseur de paroi : 0,22 po, 0,024 po, 0,028 po, 0,030 po, 0,30 po, 0,039 po, 0,049 po, 
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0,049 po », l’épaisseur de 0,049 po est mentionnée deux fois. Veuillez clarifier la quantité de tailles 
nécessaire pour cette épaisseur de paroi. 
 
R6 : 
Pour chaque poinçon à refouler, une (1) épaisseur de paroi de 0,049 po est demandée pour les articles 
5.3 à 5.7. Consulter l’annexe A – section 5, « Spécifications des outils », de la modification no 001 pour 
plus d’informations. 


