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Demande de soumissions – Modification no 018 
 
La présente modification vise les points suivants : 

1. Inclure les questions et les réponses concernant la demande de soumissions. 
 

 
 
1. Inclure les questions et les réponses concernant la demande de soumissions. 
 
Q#1 : Nos sociétés de réduction du plomb ne sont pas en mesure de nous donner un prix fixe sur la réduction 
du plomb en raison de l'absence de pieds carrés disponibles. 
 
Pouvons-nous obtenir des informations sur la superficie de ces travaux ?   
 
H-03 Nettoyage et peinture de la coque. Aucune indication sur le nombre de zones ou de pieds carrés.  
H-05 Soudage et inspection de la coque. Aucune indication sur le nombre de zones ou de pieds carrés.  
H-09 Anodes de la coque. Aucune indication sur le nombre de zones ou de pieds carrés.  
H-14 Calorifère. Aucune indication du nombre de configurations 
H-21 Pénétrations de tuyaux de protection et des câbles. Combien de fils pénètrent les zones.  
H-30 Propulseur d’étrave. Aucune indication sur le nombre de zones ou de pieds carrés.  
H-31 Hangar / Remplacement de l’acier. Aucune indication sur le nombre de zones ou de pieds carrés.  
H 34 Aucune indication sur le nombre de pieds carrés.  
H 37 Aucune indication sur le nombre de pieds carrés.  
H-39 Aucune indication sur le nombre de zones ou de pieds carrés.  
E-01 Aucune indication sur le nombre de pieds carrés. 
E-02 Aucune indication sur le nombre de pieds carrés. 
E-03 Aucune indication sur le nombre de pieds carrés. 
E-12 Aucune indication sur le nombre de pieds carrés. 
L-01 -L08  Besoin de nombre de fils. 
 
R#1 :  
 
Pour H-03 Nettoyage et peinture de la coque, H-05 Soudage et inspection de la coque and H-09 Anodes de 
la coque:  
 
Comme indiqué dans la matrice des matières dangereuses ci-jointe et détaillée dans diverses sections de 
l'EDT, toutes les zones des revêtements de la coque doivent être traitées comme si elles contenaient du 
plomb. Par conséquent, toutes les activités de retrait, d'élimination, de confinement et de mise à l'abri du 
revêtement doivent être effectuées en conséquence et incluses dans le prix de l'entrepreneur. 
L'entrepreneur peut déterminer les surfaces de la coque à partir des dessins du navire. 
 
Pour H-14 Calorifère:  
 
Il ne devrait y avoir qu'une seule configuration requise pour s'abriter dans cette zone et enlever/réduire les 
revêtements de pont/fondation au besoin pour enlever la fondation existante et fabriquer/installer une 
nouvelle fondation. 
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Pour H-21 Pénétrations de tuyaux de protection et des câbles: 
 
Il y a des photos des tuyaux de protection dans la spécification. Cela doit être tarifé selon cette dernière, 
toutes les exigences de réduction de l'amiante proviendront de l'allocation de prix pour la réduction de 30 
boîtes de transit/jonction. 

Pour H-30 Propulseur d’étrave et H-39 :  

L'ensemble des zones grises intérieures du pavois, y compris l’encadrement, jusqu'au sommet des 
balustrades noires sur les ponts principal, supérieur et avant et tous les écoutilles/bornes d'amarrage (noirs) 
sur ces ponts possèdent des revêtements avec présence de plomb. La cloison avant grise du pont principal 
où le trou d'accès temporaire doit être découpé pour le retrait/installation du VFD du propulseur d'étrave et 
des composants connexes contient également la présence de plomb. Par conséquent, toutes les activités 
de retrait, d'élimination, de confinement et de mise à l'abri du revêtement doivent être effectuées en 
conséquence dans ces zones et incluses dans le prix de l'entrepreneur. La superficie en pieds carrés de 
ces zones peut être déterminée à l'aide des dessins du navire, du scan virtuel du navire et de la 
documentation technique fournie (TDP). L'entrepreneur peut utiliser également l'outil de mesure  disponible 
dans le scan virtuel du navire pour avoir approximativement les superficies requises en pieds carrés. 
 
Pour H-31 Hangar / Remplacement de l’acier, H 34 et H37:  
 
Il y a un minimum de revêtements de plomb qui devraient affecter les retraits de revêtement pour ces 
éléments de spécification, comme indiqué dans les rapports/documentations joints dans le dossier des 
données techniques (TDP), cependant, il y a des zones à proximité qui possèdent des revêtements à haute 
teneur en plomb. Spécifiquement en ce qui concerne la Superstructure, les revêtements de certaines 
portes/cadres extérieurs qui contiennent du plomb, comme détaillé dans les études de revêtement de plomb 
du navire fournies. L'entrepreneur doit porter une attention particulière à ne pas toucher (disrupt) les 
revêtements existants sur ces portes/cadres. 
 
Pour E-01 et E-02:  
 
Il y a peu de revêtements de plomb qui devraient affecter les retraits de revêtement pour ces éléments de 
la spécification, comme détaillé dans les rapports/documentations fournis dans le dossier des données 
technique (TDP).  Cependant, il y a des zones à proximité qui possèdent des revêtements à haute teneur 
en plomb.  
 
Pour E-03 et E-12:  
 
Comme détaillé dans l'énoncé des travaux et la matrice des matières dangereuses fournis, des zones 
spécifiques d’élimination/de réduction sont requises autour des fondations/bases des unités existantes afin 
de modifier/fabriquer des fondations pour installer de nouvelles unités. La superficie en pieds carrés de ces 
zones peut être déterminée à l'aide des dessins du navire, du scan virtuel du navire et de la documentation 
technique fournie (TDP). L'entrepreneur peut utiliser également l'outil de mesure disponible dans le scan 
virtuel du navire pour avoir approximativement les superficies requises en pieds carrés. 
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Pour L-01 et L08: 
 
Le prix de toutes les spécifications référencées doit être conforme à l'énoncé des travaux. Certaines 
spécifications nécessitent des remplacements de câbles et contiennent donc des détails sur les câbles, les 
longueurs et les exigences techniques, tandis que d'autres ne fournissent pas ces informations car aucun 
remplacement de câble n'est requis. Toute exigence de réduction/d’élimination de l'amiante sera déduite de 
l'allocation pour la réduction de 30 boîtes de transit/jonction. 
 
Veuillez noter : Plus d'informations et de détails sur les emplacements, les types et les concentrations de 
plomb et d'amiante sur le navire sont détaillés dans les évaluations incluses dans le dossier des données 
techniques (TDP). Comme indiqué dans la partie A - Renseignements généraux et exigences techniques - 
Section 3.11.4, l'entrepreneur aura accès au navire pendant 2 jours pour effectuer sa propre évaluation des 
matières dangereuses avant l'arrivée du navire à son installation. Toutes les zones de réduction 
nouvellement identifiées nécessaires pour effectuer les travaux détaillés dans l'EDT seront couvertes par 
indemnités détaillées aux sections 4.2.7.7 et 4.2.8.9.   
 
Fin de la modification de la sollicitation #018. 
 


